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PARTIE LATERALE

SOUDAGE : CHARNONS SUR CAISSE

IMPERATIF : Toutes les surfaces décapées doivent être protégées par le procédé de rezingage électrolytique 
homologué : référence C8.

1 - PIECES NECESSAIRES A LA 
REALISATION DE LA METHODE

2 - OUTILLAGE NECESSAIRE

j ©

I
I

Fig 8213531C

[1] appareil pour mise à hauteur des portes 7501-T. 
Quantité 4.

Fig .9210321C

Charrions à assembler sur les portes.

3 - PREPARATION

Fig : 9210311C

Réaliser 12 cales (à prendre dans le profilé 
d’étanchéité de porte).

Fig : 92985-1C

Poser :
• le capot
• l’aile avant
• les 4 outils [1]
• les 12 cales

3



PARTIE LATERALE

,

ï&

CVFig : 92987-1C

Pointer les charnons de la porte avant au MAG (porte 
fermée).

Fig 92984-1C

Poser les portes.
Régler les feux.

4-SOUDAGE

n

Fig : 92642-1C

Déposer la porte avant. 
Souder les charnons au MAG.

Fig; 92986-IC

Déposer l’aile avant.

4



PARTIE LATERALE

5 - PROTECTION

Pointer les charnons de la porte arrière au MAG (porte 
fermée). Fig : 92682-1C

Pulvériser de la cire fluide à l’intérieur du pied avant et 
du pied milieu.
Déposer un cordon de mastic sur les charnons (voir 
opération correspondante).

Fig : 92647-1C

Déposer la porte arrière. 
Souder les charnons au MAG.

4®
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PARTIE LATERALE

REMPLACEMENT : COTE D’HABITACLE f

IMPERATIF : Toutes les surfaces décapées doivent être protégées par le procédé de rezingage électrolytique 
homologué - référence C8.

1 - OPERATIONS COMPLEMENTAIRES
Dépose-pose :
• porte avant
• porte arrière
• volet arrière
• capot
• aile avant
• siège avant
• banquette arrière
• planche de bord
• garniture de montant de baie de pare-brise
• garniture de pied arrière
• garniture de pavillon
• enrouleur de ceinture de sécurité avant et arrière
• joints d’entrée de boîte avant et arrière
• joints de gouttières
• pare-brise
• roues avant et arrière
• aile arrière

Cf

2 - IDENTIFICATION DES PIECES DE 
RECHANGE Fig . 92928-1C

Renfort avant de côté d’habitacle.

3 - COMPOSITION

f)

Rg: 92951-1C

Côté d’habitacle.

Rg : 92951-2C

1 - gouttière de montant de baie de pare-brise.
2 - côté d’habitacle.
3 - support arrière inférieur d’aile avant.

(T
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PARTIE LATERALE

- PREPARATION PIECES NEUVES

I

i

Fig 92950-1C

4 - romaines.
5 - renfort supérieur de charnière de pied avant.
6 - renfort inférieur de charnière de pied avant.
7 - renfort de pied central.

Fig 92950-2C

Couper le côté d’habitacle (au plus haut).
Préparer les bords d’accostage et les protéger par un 
apprêt soudable.
Déposer un cordon de colle A4 (a).
Déposer un cordon de colle A5 (b, c. d, e).

Fig : 9292&-2C

8 - renfort avant de côté d’habitacle.
9 - support arrière supérieur d’aile avant.

Fig : 9292S-3C

Percer (+) à 0= 6 mm pour soudage ultérieur au MAG. 
Préparer les bords d’accostage et les protéger par un 
apprêt soudable.

7



PARTIE LATERALE

Ch

Fig : 92927-1CFig : 92643-1C

Dégrafer les lignes de soudures à l’aide d’une fraiseDégrafer les points à l’aide d’une fraise de 0= 8 mm.
0= 8 mm.Déposer l’élément.
Découper le pied avant.

F>g 9294- 'CFig : 92926-1C

Dégrafer les points à l’aide d’une fraise de 0= 8 mm.Couper le côté d’habitacle à l’aide d’une scie.

ATTENTION : Exécuter une coupe inférieure à celle
réalisée sur le panneau neuf.

Dégrafer les lignes de soudures à l’aide d’une fraise
0= 8 mm.

8



PARTIE LATERALE

#
Fig : 92647-1C

Découper la partie basse du pied central.

Fig : 92943-1C

Dégrafer les points à l’aide d’une fraise de 0= 8 mm.

Fig : 92947-1C

Redresser les bords d’accostage et les protéger par 
un apprêt soudable.
Transpercer à 0= 8 mm les fixations des renforts de 
charnières.

9



PARTIE LATERALE

7-SOUDAGE

r. /
t o i *

vVS

Fig : 92952-1C

Percer à 0= 30 mm pour soudage par points 
"bouchon".

Fig ' 92949-2C

Souder par cordon MAG. 
Meuler les cordons.
Souder par points électriques.

Fig : 92949-1C

Présenter le côté d’habitacle sur le véhicule.
Exécuter la coupe définitive (les 2 pièces en
superposition). Souder par points "bouchon" MAG.

r
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PARTIE LATERALE

9-ETANCHEITE

Souder par points "bouchon" MAG. 
Meuler les points de soudure MAG.

Fig : 92952-3C

Poser un film protecteur.

10-PROTECTION
Pulvériser de la cire fluide.
Protection (voir opération correspondante).

8-FINITION

s

Fig : 92949-3C

Appliquer un mastic de finition.
Poser les charnons (voir opération correspondante).

P
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PARTIE LATERALE

REMPLACEMENT : AILE ARRIERE c
IMPERATIF : Toutes les surfaces décapées doivent être protégées par le procédé de rezingage électrolytique 
homologué, référence C8.

1 - OPERATIONS COMPLEMENTAIRES 3 - PREPARATION PIECE NEUVE
Dépose - repose :
• volet arrière
• caoutchouc d’étanchéité d’entrée de coffre
• caoutchouc d’étanchéité de porte arrière
• équilibreur de volet arrière
• feux arrière
• garniture de passage de roue
• garniture de custode
• jet d’eau
• garniture de pavillon
• gâche de serrure
• pare-chocs arrière
• roue arrière
• mousse dans les corps creux
• protéger l’assise arrière et l’intérieur de l’habitacle
• goulotte de remplissage du réservoir à carburant 

(côté droit)

2 - IDENTIFICATION DES PIECES DE 
RECHANGE

Fig : 92856-1C

Préparer les bords d’accostage et les protéger par un 
apprêt soudable.

4-DEGRAFAGE

Fig: 92857-1C

Aile arrière.
Composition :
• aile arrière
• renfort fixation de gâche
• gouttière latérale de volet arrière
• renfort de fixation d’équilibreur de volet
• gouttière d’aile
• appui de feux
• boitier de remplissage de carburant (côté droit)

Fig: 92752-1C

Dégrafer la ligne de points et le point à l’aide d’une 
fraise de 0= 8 mm. (T

12



PARTIE LATERALE

Fig : 92640-1C

Découper au burin le cordon de soudure MAG.Dégrafer les points à l’aide d’une fraise de 0= 8 mm.

-

N V* ■■

Fig : 92683-1C

Dégrafer la ligne de points et les points à l’aide d’une 
fraise de 0= 8 mm.

Fig : 92683-1C

Découper les cordons de colle et d’étanchéité. 
Déposer l’aile arrière.

P
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PARTIE LATERALE

5 - NETTOYAGE - PREPARATION 
CAISSE

6 - AJUSTAGE

Fig : 92738-1C Fig 92620-1C

Poser :
* aile arrière 
» volet arrière
Fermer la porte et contrôler les jeux.

Fig : 92737-1C

Redresser les bords d’accostage et les protéger par 
un apprêt soudable.

Fig : 92738-2C

Déposer :
• aile arrière
• volet arrière
Appliquer une colle structurale :
• B8 : en ”1"
• A4 : en ”2”
• H2 : en ”3"
• A5 : en ”4” ir

14



PARTIE LATERALE

8 - ETANCHEITE - PROTECTION
Voir opération correspondante.

=!

Fig 92683- 1C

Poser l’aile arrière.
Souder par points électriques.

Fig 92752-2C

Souder par points électriques.

15



PARTIE LATERALE

REMPLACEMENT : RENFORT PASSAGE DE ROUE ARRIERE - 
PASSAGE DE ROUE ARRIERE r
IMPERATIF : Toutes les surfaces décapées doivent être protégées par le procédé de rezingage électrolytique
homologué : référence C8.

1 - OPERATIONS COMPLEMENTAIRES
Remplacement : aile arrière assemblée.

3 - COMPOSITION

2 - IDENTIFICATION DES PIECES DE 
RECHANGE

f

92879-1C

Renfort passage de roue arrière.

Fig: 92945-1C

Renfort passage de roue arrière (1).
Passage de roue arrière (2).

Fig : 92878-2C

Passage de roue arrière (2).
Support latéral de pare-chocs arrière (3).

16



PARTIE LATERALE

4 - PREPARATION PIECES NEUVES»

m
Fig .92879-1C

Percer (+) à 0= 6 mm pour soudage par points 
"bouchon".
Préparer les bords d’accostage et les protéger par un 
apprêt soudable.
Déposer un cordon de colle A5.

Fig ; 92738- 1C

Dégrafer les lignes de points et les points à l’aide d’une 
fraise de 0= 8 mm.

3

Fig : 92878-1C

Percer (+) à 0= 6 mm pour soudage par points 
"bouchon".
Préparer les bords d’accostage et les protéger par un 
apprêt soudable.

Fig : 92737-1C

Dégrafer les points à l’aide d’une fraise de 0= 8 mm. 
Ouvrir la languette en "a".

17



PARTIE LATERALE

Fig 92767-ICFig : 92768-1C

Dégrafer les points à l’aide d’une fraise de 0= 8 mm. 
Déposer le passage de roue arrière et son renfort.

Redresser les bords d'accostage et les protéger par 
un apprêt soudable.

7-SOUDAGE6 - NETTOYAGE - PREPARATION 
CAISSE

f

Fig: 92766-1C

Redresser les bords d’accostage et les protéger par 
un apprêt soudable.

Fig : 92724-1C

Poser les éléments.
Souder par points électriques.

tr
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PARTIE LATERALE

Fig 92768-1C

Souder par points "bouchon" MAG.
Disquer les points.

8 - ETANCHEITE - PROTECTION
Voir opération correspondante.

Fig ; 92737-1C

Rabattre la languette en ”a”. 
Souder par points "bouchon” MAG.

19



PAVILLON

REMPLACEMENT : PAVILLON ET TRAVERSES DE PAVILLON NN'Nf
IMPERATIF : Toutes les surfaces décapées doivent être protégées par le procédé de rezingage électrolytique 
homologué - référence C8.

1 - OPERATIONS COMPLEMENTAIRES
Dépose - repose :
• volet arrière
• pare-brise
• garniture de pavillon
• toit ouvrant, (suivant équipement)
Dégager :
• faisceaux
• câble d’antenne

2 - IDENTIFICATION DES PIECES DE 
RECHANGE (i

U

2

Fig : 92874-2C

(1) - traverse avant.
(2) - traverse intermédiaire.
(3) - traverse arrière.

\

3 - PREPARATION PIECES NEUVES

f
Fig : 92876-1C

Pavillon.

Fig : 92877-1C

Préparer les bords d’accostage et les protéger par un 
apprêt soudable. r

20



PAVILLON

u

Fig .92874-1C

Préparer les bords d’accostage et les protéger par un 
apprêt soudable.

Fig : 92632-1C

Dégrafer les points à l’aide d’une fraise de 0= 8 mm. 
Découper à l’aide d’une scie.
Déposer le haut de l’aile.
Effectuer l’opération symétrique.4-DECOUPAGE

*

Fig :92712-1C

Dégrafer la ligne de points à l’aide d’une fraise de 
0= 8 mm.

Fig : 92752-1C

Dégrafer le point à l’aide d’une fraise de 0= 8 mm.

21



PAVILLON

P

:
•i r ^• r

fFig: 92711-1C Rg 92754-1C

Dégrafer la ligne de points à l’aide d’une fraise de Découper les cordons de mastic.
0= 8 mm.

Fig : 92752-1C

Découper les cordons de mastic. 
Effectuer l’opération symétrique. 
Déposer le pavillon.

Rg: 92835-1C

Dégrafer la ligne de points à l’aide d’une fraise de 
0= 8 mm.
Découper au burin le cordon de soudure MAG. 
Effectuer l’opération symétrique.

r

22



PAVILLON

» 5 - NETTOYAGE - PREPARATION
CAISSE

S Fig 92833-IC

Dégrafer les points à l’aide d’une fraise de 0= 8 mm.
Déposer :
o traverse intermédiaire Fig -92870-1C

Redresser les bords d’accostage et les protéger par 
un apprêt soudable.

o traverse avant

6-SOUDAGE

1

Fig 92834-1C

Dégrafer les points à l’aide d’une fraise de 0= 8 mm. 
Déposer la traverse arrière.

Fig : 92867-1C

Poser les traverses.
Souder par points électriques.
Déposer les cordons de mastic (voir opération 
correspondante).

23



f

fFig .92632-IC

Poser le haut de l’aile arrière - pièce récupérée (voir 
opération correspondante).
Souder par points "bouchon" MAG.
Exécuter un cordon de soudure MAG.
Disquer les points, le cordon de soudure MAG. 
Effectuer l’opération symétrique.

Fig :92836-IC

Poser le pavillon.
Souder par points électriques.

7 - ETANCHEITE - PROTECTION
Pulvériser de la cire fluide dans :
® le haut des ailes arrières 
« les montants de baie de pare-brise 
Etanchéité : voir opération correspondante.

f

Fig : 92646-1C

Souder par points électriques. 
Exécuter un cordon de soudure MAG.

i
!

r
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CAISSE

% PREPARATION - ETANCHEITE : CAISSE

-

Fig .92617-1D

1 - INGREDIENTS PRECONISES
A1 : mastic d’étanchéité des liaisons tôles après 
soudage.
C3 : apprêt antigravillonnage.
C6 : mousse polyuréthane.
C1 : protection anticorrosion des dessous de caisse. 
H5 : plaque d’insonorisation.
A4,A5,B8,H1 ,H2,H3 : mastic d’étanchéité des liaisons 
tôles avant soudage par points.

2 - LIGNES DE MASTICAGE
Mastic préconisé : A1.

%
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(
Fig : 92631-1C

Vue suivant F1.

f

Fig 92627-ICFig : 92622-IC

Vue suivant F.

r
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t

Fig • 92625-1C

Vue suivant F3.
Fig : 92639-1C

Vue suivant F4.
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CAISSE

Fig : 92624-1C

Vue suivant F5.

-

Fig :92641-1C

Vue suivant F6.
Fig : 92630-1C

Vue suivant F7.
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CAISSE

%

Fig : 92644-1C Fig : 92645-1C

c : zone essuyée.

Fig : 92642-1C

b : zone essuyée.
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CAISSE

F.g 92638-1C Fig 92636-2C

—
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nr
CAISSE

1

I1 :

:!

;1

%
:
:

iü
F

!

r!. Fig : 92649-1C Rg : 92691-1C

Vue suivant F8.

:

f

Fig: 92655-1C Rg : 92656-1C
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CAISSE

1

d Fig : 92653-1C Fig : 92696-1C

Vue suivant F9.

Fig : 92637-1CFig : 92697-1C

1
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CAISSE
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Fig : 92640-1C

i
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a Fig 92651-1C
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CAISSE

'
f:

f

4V'F*g : 92734-1C

Vue suivant F10.

,

Fig :92731-1C

Vue suivant F11.
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CAISSE

?4

\
.

0 Fig : 92730-1CFig : 92735-1C

Vue suivant F12.

Fig : 92733-1C

Zones exemptes de PVC, ne pas boucher les 
découpes tôles.

1

i
I

'B
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CAISSE:

Fig : 92684-1C

'

I

Fig : 92687-1C
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CAISSE

- ZONES DE MOUSSAGE

A = mousse PU : C6 
B = mousse tranchée

A

B
3 - ZONE ANTIGRAVILLONNAGE
Apprêt préconisé : C3.

Fig :C4EP01ZC

■N

,'S1I
X

[3i «
a

S2

S3 -
•:

S4 -
-- -

-—^ J0P
.

Fig : 92617-1C Fig : 92755-1C
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f
CAISSE

i

Fig : C4EP001C
Vue suivant section 3.Vue suivant section 1.-

Fig : C4EP004C

Vue suivant section 4.
Fig : C4EP002C

Vue suivant section 2.
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CAISSE

:

Fig : C4EP006C

Vue suivant section 6.

■Fig : C4EP005C

Vue suivant section 5.

.

.

'

B
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CAISSE

.

.
;

i«

i

'i
!

Fig : C4EP007C Fig . C4EP009C!
Vue suivant section 7. Vue suivant section 9.!

Fig : C4EP008C

Vue suivant section 8.
Fig : C4EP00AC

Vue suivant section 10.
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CAISSE

.

■Fig : C4EP00BC

Vue suivant section 11.
Fig : C4EP00CC

Vue suivant section 12.

5 - ZONE DE PROTECTION DE DESSOUS DE CAISSE
Produit préconisé : C1.

■

Fig : 92736-1D

£
ATTENTION : Toutes les zones d’appui des essieux avant et arrière, les fixations de suspensions, écrous et 
goujons soudés devront être exempts de protection de dessous de caisse.
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•! CAISSE

l;

6 - INSONORISATION AMORTISSANT
Produit préconisé : H5.I

11

;

i
.

: j

il Fig : 92795-1C Fig : 92748-1C

i

-
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CAISSE

7 - LIGNES D’ETANCHEITE AVANT 
SOUDAGE

Produits recommandés :
• A4 : fonction étanchéité air-eau
® A5 : fonction collage tôle/tôle en joint épais 
« B8 : fonction collage tôle/tôle en joint mince
• H1-H2-H3 : fonction calage en joint épais

Fig: 92645-IC

Repère (1) : renfort inférieur montant de baie - 
doublure d’aile avant = B8, longueur 0,100.
Repère (2) : renfort montant de baie - renfort 
supérieur charnière pied avant = A5, longueur 0,180.
Repère (3) : côté d’habitacle - renfort montant de baie 
= A4, longueur 0,180.

:

;

Fig : 92634-1C

Repère (4) : doublure montant de baie - doublure 
d’aile avant = B8, longueur 0,180.
Repère (5) : doublure traverse inférieure de baie - 
doublure d’aile avant = A4, longueur 0,110.

m
■
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Fig : 92738-1C

Repère (6) : pavillon - aile arrière = B8, longueur Repère (13): semelle centrale de brancard - plancher 
avant = A5, longueur 0,340.0,310.

Repère (7) : gousset supérieur gouttière de volet - 
gouttière latérale de volet arrière = A4, longueur
0,030.
Repère (8) : côté d’habitacle - aile arrière = H2,
longueur 0,310.
Repère (9) : renfort pied arrière - aile arrière = A5,
longueur 0,810 (côté droit).
Longueur 0,820 (côté gauche).
Repère (10) : passage de roue arrière - aile arrière =
A5, longueur 0,530 (côté droit).
Longueur 0,470 (côté gauche).
Repère (11) : aile arrière - support latéral fixation
pare-chocs = A5, longueur 0,200.
Repère (12) : renfort pied arrière - côté d’habitacle = 
A5, longueur 0,220.

: 0

Fig :92641-1 C
Repère (14) : traverse inférieure de baie - doublure 
traverse inférieure de baie = A4, longueur 1,500.

09*
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CAISSE

a

Fig 92713-1D

Repère (15) : pavillon - traverse supérieure de baie = H2, longueur 0,180.
Repère.
Repère (16) : cadre fixation toit ouvrant - pavillon = H2, longueur 0,850 (spécifique toit ouvrant).
Repère (17) : pavillon - arceau de pavillon = H2, longueur 0,360.
Repère (18) : doublure arc de pavillon - cadre fixation toit ouvrant = H2, longueur 0,375 (spécifique toit ouvrant). 
Repère (19) : pavillon - côté d’habitacle - gousset supérieur gouttière de volet = H2, longueur 0,250.
Repère (20) : pavillon - traverse arrière de pavillon = H2, longueur 0,180.

92653-1CFig 9263,' IC
Repère (22) : doublure de panneau arrière - renfort de 
gâche de volet arrière = H1, longueur 0,175.

Repère (21 ) : gousset supérieur de volet - charnière 
de volet = A4, longueur 0,160.
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PARTIE AVANT

REMPLACEMENT PARTIEL : BRANCARD AVANT

IMPERATIF : Passage de la caisse au banc. J

IMPERATIF : Toutes les surfaces décapées doivent j 
être protégées par le procédé de rezingage 
électrolytique homologué - référence C8.

:

-.a v»«.

1 - OPERATIONS COMPLEMENTAIRES
Dépose - repose :
• aile avant
• façade avant
• batterie (côté gauche)
• groupe motoventilateur
• radiateur

2 - IDENTIFICATION DES PIECES DE 
RECHANGE

Fig : C4AP01UC

Doublure d’aile avant.

Fig : C4AP01TC

Brancard avant gauche assemblé.
Fig : C4AP01VC

Passage de roue avant.

3
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PARTIE AVANT

3 - DEGRAFAGE

Fig : C4AP01WC Fig : C4AP01YC

Dégrafer la jonction traverse-passage de roue (voir 
opération correspondante).
Dégrafer les points à l’aide d’une fraise de 0= 8 mm 
(11 points).
Déposer le support de batterie.

Support de batterie.

Fig : C4AP01XC

Tôle de fermeture de brancard.

Fig : C4AP01ZC

Tracer puis découper à l’aide d’une scie :
• la doublure d’aile avant
• le passage de roue
• tôle de fermeture de brancard
• le brancard (suivant figure )
Dégrafer les points à l’aide d’une fraise de 0= 8 mm.

4



PARTIE AVANT

Fig : C4AP020C

Dégrafer les points à l’aide d’une fraise de 0= 8 mm. 
Tracer puis découper à l’aide d’une scie :
• la doublure d’aile avant
• le renfort
Déposer le renfort de doublure d’aile.
Déposer l’élément.

Fig : C4AP022C

Tracer et découper le brancard assemblé. 
Présenter le brancard découpé sur le véhicule. 
Brider le brancard sur les éléments du banc.

Fig : C4AP021C

Préparer les bords d’accostage et les protéger par un 
apprêt soudable.

5



PARTIE AVANT

4-SOUDAGE
Confectionner un manchon à l’intérieur, le souder par 
points sur le brancard.
Souder par cordon MAG.

Fig : C4AP025C

Doublure d’aile avant : tracer et découper, puis 
présenter sur le véhicule.
Souder par points électriques.
Souder par cordon MAG.Fig : C4AP023C

Tôle de fermeture de brancard : tracer et découper, 
puis présenter sur le véhicule.
Souder par points électriques.
Souder par cordon MAG.

Fig : C4AP026C

Souder par points électriques.

Fig : C4AP024C

Passage de roue avant : tracer et découper, puis 
présenter sur le véhicule.
Souder par points par recouvrement.

6



PARTIE AVANT

5 - PROTECTION
Etanchéité : appliquer un mastic d’étanchéité (voir 
opération correspondante).

Fig C4AP027C

Souder par points "bouchon” MAG.
Présenter et souder par points le renfort de doublure 
d’aile.

Fig : C4AP028C

Support de batterie : le positionner, souder par points 
électriques.
Souder la jonction traverse-passage de roue (voir 
opération correspondante).
Meuler les points de soudure MAG.

7



PARTIE AVANT

REMPLACEMENT PARTIEL : BRANCARD ET PASSAGE DE
ROUE AVANT

, IMPERATIF : Passage de la caisse au banc.

IMPERATIF : Toutes les surfaces décapées doivent 
être protégées par le procédé de rezingage

: électrolytique homologué - référence C8.

1 - OPERATIONS COMPLEMENTAIRES
Dépose - repose :
• capot
• façade avant
• l’ensemble moteur-boîte de vitesses
• aile avant
• groupe motoventilateur
• radiateur

Fig :C4AP01XC
2 - IDENTIFICATION DES PIECES DE Tôle de fermeture de brancard.

RECHANGE

Fig : C4AP02BC

Passage de roue avant.Fig : C4AP01TC

Brancard avant gauche assemblé.

8



PARTIE AVANT

3 - DEGRAFAGE

Fig : C4AP02EC

Dégrafer les points à l’aide d’une fraise de 0= 8 mm.
Fig : C4AP01UC

Doublure d’aile avant.

Fig : C4AP02FC

Dégrafer les 2 points à l’aide d’une fraise de 0 = 8 mm.
Fig : C4AP02DC

Renfort de doublure d’aile avant.

0
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PARTIE AVANT

Fig : C4AP02GC Fig : C4AP02IC

Couper la doublure d’aile avant.Dégrafer les lignes de points et les points à l’aide d’une
fraise de 0= 8 mm.
Déposer le renfort de doublure d’aile.

Fig : C4AP02HC

Dégrafer les points à l’aide d’une fraise de 0= 8 mm.
Fig : C4AP02JC

Dégrafer les points à l’aide d’une fraise de 0= 8 mm. 
Déposer l’élément.

10



PARTIE AVANT

5-SOUDAGE4 - NETTOYAGE - PREPARATION 
CAISSE

Fig : C4AP02LC

Positionner le brancard pour accostage.
Percer à 0= 6,5 mm pour soudage par points 
"bouchon” MAG.
Souder par points électriques.

Fig : C4AP02KC

Redresser les bords d’accostage et les protéger par 
un apprêt soudable.
Décaper les bords d’accostage des pièces neuves. 
Présenter les éléments neufs sur le véhicule.

Fig : C4AP02MC

Souder par points "bouchon” MAG.

11



PARTIE AVANT

Rg : C4AP02NC Fig : C4AP02QC

Poser le passage de roue avant, le positionner. Souder par points électriques.
Souder par points électriques. Souder par points "bouchon” MAG.

Fig : C4AP02PC Rg : C4AP02RC

Présenter la doublure d’aile avant. Souder par points électriques.
Tracer puis découper suivant (AB). Souder par points "bouchon” MAG.
Souder par cordons successifs au MAG.

12



PARTIE AVANT

Fig : C4AP02SC

Renfort de côté d’habitacle : percer à 0= 6 mm pour 
soudage ultérieur au MAG.
Positionner le renfort sur le véhicule.
Souder par points "bouchon” MAG.
Souder par points électriques.
Meuler les cordons ; meuler les points de soudure 
MAG.

6 - PROTECTION
Etanchéité : voir opération correspondante.

13



PARTIE AVANT

REMPLACEMENT : TRAVERSE AVANT

f IMPERATIF : Toutes les surfaces décapées doivent 
j être protégées par le procédé de rezingage 
i électrolytique homologué - référence C8.

3-DEPOSE

1 - OPERATIONS COMPLEMENTAIRES
Dépose - repose :
• pare-chocs avant
• façade
• groupe motoventilateur
• radiateur

2 - IDENTIFICATION DES PIECES DE
RECHANGE

Fig : C4AP00BC

De chaque côté, dégrafer les points de soudure à 
l’aide d’une fraise 0 8 mm.

G
C4AP00AC

Fig : C4AP00CC

De chaque côté, dégrafer les points de soudure à 
l’aide d’une fraise 0 8 mm.
Déposer la traverse avant.
Redresser les bords d’accostage et les protéger par 
un apprêt soudable.

O
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PARTIE AVANT

Fig : C4AP00BC

Souder par points électriques.
Fig : C4AP00DC

Présenter la traverse sur le véhicule.

4-SOUDAGE

•4

Fig : C4AP00CC

Souder par points électriques.

15
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PARTIE ARRIERE

REMPLACEMENT : PANNEAU ARRIERE (COMPLET)

r..IMPERATIF : Toutes les surfaces décapées doivent 
être protégées par le procédé de rezingage 
électrolytique homologué - référence C8.

Jl

: >’■

1 - OPERATIONS COMPLEMENTAIRES
Dépose - repose :
• pare-chocs arrière
• feux arrière
• gâche de fermeture de coffre
• pare-boue droit et gauche
• roue de secours
• joint d’entrée de coffre (partiel)
• garnissage fond de coffre (partiel)
Dégager les faisceaux.
Déposer l’aile arrière (voir opération correspondante).

' 'i

>

Fig : C4BP00CC

(3) : bandeau de feux arrière.
2 - IDENTIFICATION DES PIECES DE 

RECHANGE

3 - PREPARATION PIECES NEUVES
Préparer les bords d’accostage et les protéger par un 
apprêt soudable.:

! :
4 - DEGRAFAGEi

î

i-

Fig : C4BPOOBC

(1) : panneau arrière doublure assemblée.
(2) : gousset de pied.

?

Rg : C4BPOODC

Dégrafer les lignes de points et les points à l’aide d’une 
fraise de 0= 8 mm.

16



PARTIE ARRIERE

Fig : C4BP00EC

Dégrafer les lignes de points et les points à l’aide d’une 
fraise de 0= 8 mm.

Fig . C4BP00GC

Dégrafer les lignes de points et le point à l’aide d’une 
fraise de 0 = 8 mm.
Déposer le panneau arrière avec les goussets.

Fig : C4BPOOHC

Redresser les bords d’accostage et les protéger par 
un apprêt soudable.

Fig . C4BP00FC

Dégrafer les lignes de points et le point à l’aide d’une 
fraise de 0 = 8 mm.

17



PARTIE ARRIERE

r

i;

fFig : C4BP00IC Fig : C4BP00KC

Poser le panneau arrière doublure assemblée. Poser le bandeau de feux arrière.
Souder par points électriques. Souder par points électriques.

Fig : C4BP00JC Fig : C4BP00LC

Poser les goussets droit et gauche. Poser l’aile arrière gauche (voir opération
correspondante).Souder par points électriques.

5 - ETANCHEITE - PROTECTION
Voir opération correspondante.

18
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PARTIE ARRIERE

REMPLACEMENT : PANNEAU ARRIERE (PARTIEL)

IMPERATIF : Toutes les surfaces décapées doivent 
être protégées par le procédé de rezingage 
électrolytique homologué - référence C8.

NOTA : Opération effectuée du côté gauche. Opérer 
en symétrique pour le côté droit.

1 - OPERATIONS COMPLEMENTAIRES
Dépose-pose :
• pare-chocs arrière
• feux arrière
• gâche de fermeture de coffre
• pare-boue droit et gauche
• roue de secours
• joint d’entrée de coffre (partiel)
• garnissage fond de coffre (partiel)
• dégager les faisceaux
• aile arrière gauche

Fig : C4BP002C

(2) : doublure gauche.
2 - IDENTIFICATION DES PIECES DE 

RECHANGE

Fig : C48P003C

(3) : tôle fermeture panneau.
Fig : C4BP001C

(1) : sur doublure assemblée.

19



PARTIE ARRIERE

3 - DEGRAFAGE

f
Fig : C4BP004C Rg C4BP006C

Sur doublure assemblée : traçage, découpage, 
soyage.
Préparation des bords d’accostage par élimination de 
l’électrophorèse.

Dégrafer les lignes de points et les points à l’aide d’une
fraise de 0= 8 mm.
Dégrafer les 4 points intérieurs.
Découper à l’aide d’une scie.
Déposer :
• le panneau à remplacer
• la tôle fermeture panneau

Rg : C4BP007C

Soudage de la doublure assemblée par points 
électriques.

Fig : C4BP005C

Préparer les bords d’accostage et les protéger par un 
apprêt soudable.

20



PARTIE ARRIERE

1

Fig : C4BP00AC

Soudage du gousset de pied gauche par points 
électriques et points bouchons MAG.
Poser l’aile arrière gauche (voir opération 
correspondante).

Fig : C4BP008C

Soudage de la tôle de fermeture panneau, par points 
électriques et points bouchons MAG.

4 - ETANCHEITE - PROTECTION
Voir opération correspondante.

Fig : C4BP009C

Soudage de la doublure gauche par points 
électriques.
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PARTIE ARRIERE
!

REMPLACEMENT : PLANCHER ARRIERE (COMPLET)

2 - IDENTIFICATION DES PIECES DE 
RECHANGE

IMPERATIF : Passage de la caisse au banc.

r..IMPERATIF : Toutes les surfaces décapées doivent 
être protégées par le procédé de rezingage 

| électrolytique homologué - référence C8. ;

[S
1 - OPERATIONS COMPLEMENTAIRES
NOTA : Cette gamme traite aussi du remplacement 
des longeronnets et des traverses.
Dépose - repose :
• essieu arrière
• pare-chocs arrière
• feux arrière
• gâche de fermeture de coffre
• pare-boue droit et gauche
• roue de secours
• joint d’entrée de coffre (partiel)
• garnissage fond de coffre - sièges arrière
• aile arrière
• panneau arrière
• doublure d’aile arrière 
Dégager les faisceaux.

#

Fig : C4BP05EC

(1) : plancher arrière.

I

t

:

Fig : C4BP05FC

(2) : longeronnet arrière gauche, arrière droit.
i
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PARTIE ARRIERE

Fig : C4BP05HC

(4) : longeronnet avant. (6) : traverse arrière.
i

23



■ $ PARTIE ARRIERE
:

3 - DEGRAFAGE

;;
y-

> !
N
U:

::
il!

>1 *

1V.
I. Fig : C4BP05MC

Dégrafer les lignes de points à l’aide d’une fraise de 
0 = 8mm.
Couper la traverse en ”C”.

Fig : C4BP05KC

Plancher arrière : découper suivant le tracé : (AB).

;

a
l"1!
fit
P

;til

,

'
!
]

•!
!

Fig : C4BP05LC

Dégrafer la ligne de points à l’aide d’une fraise de 
0= 8 mm. Fig : C4BP05NC

Dégrafer les lignes de points à l’aide d’une fraise de 
0 = 8mm.

■

0
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PARTIE ARRIERE

Fig : C4BP05PC

Dégrafer les lignes de points à l’aide d’une fraise de 
0 = 8mm.

Fig : C4BP05RC

Redresser les bords d’accostage et les protéger par 
un apprêt soudable.

Fig : C4BP05QC

Dégrafer les points à l’aide d’une fraise de 0= 8 mm. 
Dégrafer les 6 points intérieurs (suivant flèches). 
Déposer les éléments.

25



PARTIE ARRIERE

w4 - PREPARATION PIECES NEUVES

Fig : C4BP05UC

Renfort (I) : préparer, positionner et souder par pointsFig : C4BP05SC

Tracer puis découper le plancher à l’aide d’une scie
électriques.suivant l’axe (DE).

f

Fig : C4BP05VC

Traverse : positionner et souder par points électriques 
et points MAG.

Traverse : tracer puis découper suivant (FG).

26






























































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































