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MOTOR

IDENTIFIKATION MOTOR :

Afmarkningsomride (1) omfatiende :
= delens afmarkning

* lovtypen

« fabrikationslgbenummer

motorlype lovtype
TU3.2/K K2D
TU3IM/Z KDY - KDZ
TUIM/L/Z KDY
TUSMC/L/Z KDX
TU3JVK Ké6B
TU3J1/Z KFZ
TUSJP/LIZ NFZ
TUSJY /LK’ NEY

DK




MOTOR

TEKNISKE DATA - IDENTIFIKATIONER 2 - IDENTIFIKATION :
MOTORBLOK I STOBEJERN :

1- TEKNISKE DATA :

A = afmzrkning efter bearbejdning.

Bearbejdningsafmarkning
= ingen afmarkning ab fabrik
= Al pa fabrik 1

diameter A : « RI1 ved reparation |
molortype tolerance nominel reparation 1
TU3 +0,018 75 75.4
TUS +0 78.5 78.9




MOTOR

' . TEKNISKE DATA - IDENTIFIKATIONER 2 -IDENTIFIKATION :

TOPSTYKKE :

1 - TEKNISKE DATA :

Fig: 3

Omride(r) B :

+ afmarkning efter bearbejdning (bogstav R)
« tilladt bearbejdning - 0,2 mm

Fig: 1
H@j pd nyt topstykke : A=111.2 = 0,08 mm.

Planhed: 0,05 mm max..

BEMARK : Den maksimale bearbejdning skal
0 tillade knastakslens fric omdrejning.




MOTOR

TEKNISKE DATA - IDENTIFIKATION 2 - TEKNISKE DATA :
TOPPAKNING :

1- IDENTIFIKATION :

Fig: 2
= motoitype } indsnit 1 indsnit 2 indsnit 3 indsnit 4
Fig 1 1 TUIF | I 0 1 0
- 4 ; TU3J2 1 ' 0 1 1
Afmarkninger mod kobling : . i
acrhmr_lgu mod kobling T Tus i 5 o } 1

+ A = afmarkning af motortypen

» B = leverandgrafmarkning

» (= afmarkning af tykkelse MOTORTUS :

N

Pakningens tvkkelse (nominelt mal) : 1,50 mm.
Pakningens tykkelse (reparationsmdl) : 1,70 mm.
MOTOR TU3F :

Pakningens tvkkelse (nominelt mal) : 1,20 mm.

Pakningens tykkelse (reparationsmdl) : 1,40 mn.

R = indsnit til stede pi pakningeme (reparationsmal).

NB : Indsnittet (A) er kun til stede pa pakninger uden asbest.




MOTOR

' . TEKNISKE DATA - IDENTIFIKATIONER KNASTAKSLER :

(A)

Fig: 1

Knastakslerne (1) har to slags afmaerkninger :

¢ enafmarkning, som erihugget i enden af akslen, ud mod tandremssiden
 en farvet afmaerkning ved (A) (placeret mellem leje nr. 2 og indsugningsknasten (1))

motortype farve maerkepunkt muerkning for enden af akslen
TU3.2 brun B
TU3M rasa 3
TU3IMC rosa (x) ©
TU3J2 beige Z
TUSJP gron (x) 5
TUS]J2 sort (x) 1)

#

|72 Qall

| w9

NB : (x) omradet for farvemarkningen er al finde modsal rodfladen (A), ud mod cylindersiden.

¥}




MOTOR

TEKNISKE DATA VENTILER :

: 5
| E
|
@C |
L
| ]
I
| D
T
|
I
l .
.—l_-l
Fig: 1
|
I aA B s C D E
motortype | indsugping | udsigdning | indsugning udstedning | indsugning | udstgdning | indsugning udstgdning | indsugning | udstadni
6.98 6.96
TU3 36,8 29.4 1207 90" +0 +0 30 28 112,76 112,56
-0.015 -0.015
X 3 6.97 697 I
TU3J2 . . ’ '
TUS 39,5 31.4 120 Q0 +0 +0 30 34,5 111,5 1115
‘ -0.015 -0.015 |
t\‘fj, 5:;“ ,;\)"f 4 L7 A Y ¢ ,/3
6 DK




MOTOR

. ;. TEKNISKE DATA - IDENTIFIKATIONER VENTILSTYR :

.‘ l, .

A

v

L~

oB

Fig: 1
nominel reparation 1 reparation 2
oA B c aD pA aB c aD A B c eD
motortype | +0032 | +0039 e +0022 | +0032 | +0039 P +0022 | 40032 | +0039 | oo | +002
+0 +0,028 S +0 +0 +0,028 - +0 +0 +0028 | — 7 +0
TU3 47,5 47,5 47.5
TU3J2 12.965 13,02 T 13,195 13,29 7 13,495 13.39 7
4 : 485 48.5 485
TUS
E+01
molortype indsugning udstpdning
TU3 14,57 14,07
TU3J2
16,15 1515
TUS
K
7 DK




MOTOR

TEKNISKE DATA - IDENTIFIKATIONER VENTILFJEDRE :

OA
-
HO
b H1
H2
i ' '
OB
[
Fig: 1
- | H1 (mm) for P1(daN) H2 (mm) for P2 (daN)
motortype 8A o B HO H1 Pl H2 P2
b 4.2 28.65 49.5 41.2 %4 30 5.4
TUS ' 'g - - N N ’
8 DK




MOTOR

' ' TEKNISKE DATA - IDENTIFIKATIONER VENTILS ZDER :
1 - INDSUGNINGSSEDER :

1.1 Szedernes side :

MOTOR TU3 UDEN : MOTOR TU3J2 :

| B
1
g T
) @ L—=
“ |
I
OA
Fig: 1
TU3
tolerance nominel reparation | reparation 2
¢ A
+ 0,137 38,01 38,31 38.51
+0,112
B ¢
+0,1 6.648 7
+0




MOTOR

1.2 Placering bearbejdning i topstykket :

Fig: 2
TU3
[ ; T
tolerunce nominel reparation 1 reparation 2
pC 38 18.30 18.50
+ 0,025
D
+03 15,193 15.545
0
g E
0 29.5
- 0,15
o F 35
- 1.4
minimum
N )
+0,25 0,75
1
J 0,65
v 30
o 33’
] LS"
10 DK




MOTOR

'- . 1.3 Sedernes side :

TU3J2-TUS:

A

Fig: 3

TU3J2-TUS

tolerance

nominel

reparation 1

reparation 2

sA
+ 0,161
+ 0,136

40,51

40,81

41,01

B
+0.1
+ 0

6.0

11
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MOTOR

1.4 Placering bearbejdning i topstykket :

Fig: 4

TU3J2-TUS |
tolerance nomninel reparation 1 reparation 2
#L 40.5 40.8 41
+0,025
D 15,193 5,545
s E 38,35
F
+0,1 LT
e
=g 0,266 B
P 120°
B 307 ]
Y 8 |

12
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MOTOR

. 2. UDST@DNINGSS /EDER :

2.1 Szdernes side :

MOTORTU3 UDEN : MOTORTU3J2 :

Fig: &

tolerance

reparation 1

reparation 2

#A
+ 0,137
+0,112

31,01

31,31

11,51

B
+ 0.1
+ 0

6.643

13
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MOTOR

2.2 Placering bearbejdning i topstykket :

TU3 ]
tolerance nominel reparation 1 reparation 2
e 3l 31.30 31.50
+ 0,025 o
D
+0,3 15.465 13.817
+0
s E
+0,15 243 .
+ 0
p K 275
G
+0.1 0,35
+0,1 1.3
= 20°
B °

14 DK
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MOTOR

. 2.3 Saedernes side :

TU3J2-TUS :

A

TU3J2-TUS

tolerance nominel reparation 1 reparation 2

aA
+ 10,137 33.01 3331 33,51
+0,112

B
+03 6.0 7
+0

et
en

DK




MOTOR

2.4 Placering bearbejdning i topstykket :

Fig: 8
TU3J2 - TUS —|
tolerance nominel reparation 1 reparation 2
R 33 33.30 33.50
+ 0,025 B -
D
+0,3 15,465 15,817
+0
nl 26,5 j
+0,1 "
o F 29,65 ‘
G ]
£0.1 S
H
+0.1 0,75
o< 20°
3 45

16
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MOTOR

. TEKNISKE DATA - IDENTIFIKATIONER 2 - STEMPELRINGE :
STEMPLER-STEMPELPINDE-RINGE :

1-STEMPEL :

2D

[

[ ]
D,
T

S —

B

v

)

\

>

Fig: |

(A) afmaerkning vendt mod fordelersiden,

(B) atmarkning "R1" for stempler med reparationsmal.

motortype # D) nominel # D reparation 1
TU3 74,96 75,36
TUS
+ 0,015 78.455 78,835
| + 0

T
M..
o
R% e
N

Fig :

)

(1) kompressionsring (ingen monteringsreming ).

(2) temingsring (afmaerkningen TOP vendt opad ).

(3) skrabering (ingen montcringsretning),

Stempelringene har en [arvet afmarkning pa snitfladen

» grent merke : for stempler med nominellt mal
* blat marke : for stempler med reparationsmil

17
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MOTOR

TEKNISKE DATA - IDENTIFTKATIONER PLEJLST/ENGER :

Fig :

tolerance

g A
+ 0,016
+ 0

48.655

¢ B
+0,017
+ 0

19,463

+ 0,07

126,8

1335

18
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MOTOR

'1 ' TEKNISKE DATA BEVEGELIGE DELE:  MOTOR TU3J2 MOTOR TUS :

1- IDENTIFIKATION AF KRUMTAP :
MOTORTU3 ;

Fig: 2

Krumiap i stpbejern med 5 lejer og 8 kontraveegte.

Krumiap i stobejern med 5 lejer og 4 kontraveegte.

19 DK




MOTOR

Fig'::'3
TU3 - TUS
nominel reparation 1 reparation 2 reparation 3
#A
+0 49,981 49,681
-0,016
a B
- 0,009 45 44,7
- 0,025
C
+ 0,052 23,6 23,8 23,9 24
+10
gD
+0 85 84,8
- 0,065
rVIGTlGT : Der udfares en bearbejdning efter afdrejning af hoved og plejlsplerne. I
20 DK




MOTOR

. 2. HALV-LEJEPANDER :

Fig: 4

(1) mellemlz g for justering af endetolerance.

Lejepandeme til lejerne 2 og 4 er rillede.

TU3 - TUS
nominel reparation 1 reparation] | reparation2 | reparation 3
N klasse C klasse X klasse Y klasse 7.
) (grwn) (sort) (bla) i
D
1,869 i 2, i

+0.003 2.019 008 1.994

E
+0.003 1.817 1,967

F 240 2,50 2.55 2,60

NB : Lejepanderne til leje med reparationsmal er ihugget et "R" ud mod lejeoverfaldssiden.

B

21
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MOTOR

AFMONTERING MOTOR : 3-SPECIALVAERKTA]J :

1- ANBEFALET VARKT®@] :

[1] [2] 7]

Fig: 3

[4] stopper til svinghjul (-).0132 P,

[5] stopper til knastakselhjul (-).0132Y.

[6] hindtag til at lesne topstykket (-).0153 Q med.
{7] aftreekker (-).0134 L.

4 - AFMONTERING :

Fig: 1

[1] n@gle il oliefilter (-).1403 7.

[2] tendrgrsnggle (-).0131 Z.

2 - VARKTOJ, DER SKAL LAVES :

[3]

Fig: 2 -

Fig: 4
3] motoroph&ng i tra. ;
B3l R Anbring den tpmte motor pa dens ophang [3].

22 DK




MOTOR

' . Fig: 5 Bigs: T

Afmonter : Ger svinghjulet ubevageligt v.h.a. stopperen [4].

 ventildzekslet (1) Bolten (7) Igsnes.
= de to mellemstykker (2) ' _
« deflektorpladen (3) e ol
» udstgdningsmanifoldets varmebeskyttelsesplade (8)
* udst@dningsmanifoldet (9)

« manifoldets pakninger

Afmonter :
« oliefilterpatronen med varktgjet [1] Hie: &
. oheuykskqnmlften [4) Afmonter befastigelsesboltene (10) pa topstykkets
= styrergret til malepinden (5) forsyningsrampe.

fordelerhusets komponenter (6
P ©) Lasn befastigelserne (11).

Skru metrikkemne (12) af.
Afmonter indsugningsmanifoldet.
. Frakobl trykregulatorens slange.

Afmonter hele enheden forsyningsrampe/dyser.

23 DK




MOTOR

Afmonter vandrpret (13) pa blokken.

Afmonter motorophanget {14).

Fig: 10

Afmonter :

« tendrgrene med varkigiet [2]
+ boksen (15)

» avanceringsskalaen (16)

» vandudgangsstuds (17)

* (ermostaten

= termostathus

¢ koblingsmekanismen

= koblingsskiven

« svinghjulet

+ proppen (il oliekanalen

Afmonter stopperen [4].

Fig: 11
Sat stopperen [5] pa plads.

Vend varkigjet saledes at det ligger over mod topstykkets
kant.

Fig : 12

Bolten (18) lpsnes.

Afmonter stopperen [5].

Strammeruilens fastspendingsmatrik lgsnes.

Afmonter :

« tandremmen
¢ knastakselbjulet
o strammerullen (19)

24 DK




MOTOR

) ©

’ . Fig: 13 Fig: 15

! Lgsn topboltene i spiral idet der begyndes udefra. Afmonter centreringsstifterne med varktgjet [7].
Afmonter :
* topboltene - — Cf_;____."'
= vippearmsarrangementet (20) = @:3__ =

\' - /) ! Fig : 16
NNEAN A

Afmonter : |

< vandpumpen (21) |
+ bolten (7) og skiven

¢ krumtapaksclskiven (22)

= proppen til olickanalen (23)

Fig: 14
Vip topstykket for at Igsne det med steengene [6].

Afmonter : Drej motorblokken,
* topstykket

= (oppakningen




MOTOR

Fig: 17

Afmonler :

+ mptrikkerne og befestigelsesboltene (24)
= det nederste hus (25)

Fig : 18

Afmonter :

= oliepumpen (26)

» olicpumpens centrerstift

« lzbepakningsholdepladen (27)
» mellemstykket (28)

Pakdasen trazkkes ud.

Afmonter :

« kilen

» olicpumpehjulet
+ kaden

Fig: 19 .
Afmonter labepakningsholdepladen (29). '
Pakdasen trackkes ud.

Fig : 20

NB : Afmark lejepanderne og plejlstangsoverparterne for
afmontering.
Afmonter

* plejlstangsoverparterne (31)
« krumtapslejeoverparterne (30)

NB : Krumtapslejerne er afmarkede fra 1 til 5, nr. 1 mod
svinghjul.
Afmonter

« de to halv-dzksler til sidetolerance pé leje nr. 2, mod
motorblok

¢ krumtappen

= lejepanderne

Anbring motorblokken pa dens forside, mod svinghjulet. .‘

26

DK

—




MOTOR

) ©

o .
<
/d

,_
AP
—/
L
o890
7¢

=)

)
& 4
Yy
s
STR—

0. <0
)
o0

—J]

;

O
Q

' . Fig : 21

Afmonter samtlige stempler/plejlstznger, idet de afinzrkes
(hvis ngdvendigt).

'

27
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MOTOR

AFKLZEDNING - BEKLAEDNING 2 - AFKLAEDNING : ‘

TOPSTYKKE : Afmonter topstykkets tilbehgr :

+ kontroller at knastakslen drejer [rit
» afmonter knastakslens fastholdelsesgaffel

1-SPECIALVAERKT®] :

Fig : 1 Fig: 2

[1] tang til ventilstammepakninger (-).0170. S14 med en hammer for at lgsne pakdasen (1).
(2] inddriver til ventilstammepakninger (-).0132 W. Almonter knastakslen (2).

[3] dorn til montering af knastakslens pakdase (-).0132°T.

Fig: 3

Afmonter ventilerne v.h.a. en ventillgfter og en
fjederskalspresse.

NB : Til rensning af pakningsfladerne anvendes noget
DECAPJOINT rensemiddel.

28 DK
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MOTOR

3 - BEKLEDNING :

. Fig: 4

Max. deformering af topstykkets planhed : 0,05 mm.

Fig: 5
Afmonter ventilstammepakningeme v.h.a. tangen [1].

Kontroller stand :

ventilseder og -styr
ventilfjedre

knastaksel

knastaksellejer

gevind og gevindskaeringer

L] L] L[] L Ll

Udfer de ngdvendige reparationer.

Fig: 6

BEMZARK : Udskift systematisk
ventilstyrspakdasemne.

Genmonter pakningerne med varktsjet [2].

Monter ventilerne v.h.a. ventillgfieren og
venlilskilsspresen,

Fig: 7

Knastakslens lejer smgres.

Monter knastakslen i topstykket.

Monter stopgaflen(tilspending til 1,5 m.daN). |
Monter en ny lebepakning (1) pa varktgjet [3]. 1
Monter lzebepakningen (1) for enden i topstykket,
Afmonter varkigjet [3].

DK




MOTOR

AFMONTERING-MONTERING

2 - AFMONTERING PLEJLSTANGER -

PLEJLSTANGER - STEMPLER : STEMPLER :

1-SPECIALVARKTO] :

(5] [1]

(4] [3] [2] PR e

Adskil stempler og plejlstznger, idet stempelpinden drives
Fig: | ud i pressen.
[1] sokkel (-).0139 AZ, Anvend :

MOTORTU3 :

[2] greb (-).0139 B.

[3] dorn (-).0132 D2Z.

[4] stempelsigtte (-).0132 D3 ¥,
[5] stottering (-).0139 A3.
MOTORTUS :

[2] greb (-).0139 B.
[3]dorn(-).132 D2Z,
[4] stempelstpte (-).0139 V.

« handtaget [2]
+ domen [3]
« siatten [4]

VIGTIGT : Denne operation kraver at stemplermnc
udskiftes (kan ikke anvendes igen efter
afmontering).

30
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MOTOR

i . 3 - MONTERING :

(2]
. \ . — Fig: 5

Trek tappen (3) ud.
Klarggring af ophanget : L4s stemplet.
* monter pinden til det farste stempel p : ! .
| styreendestykket [3] Kontroller at stempelpinden og styreendestykket glider frit.

* skru hindtaget [2] fast med hinden uden at spzende til
| * pé soklen [1] anbringes stgtten [4]

* &bn tangen (1)

* skru dornene (2) lgs sd meget som muligt

Fig: 6

Anbring plejlstangen med dens overpart (uden lejepande) i
stemplet og centrer den med enheden

Fig: 4 handtag/pind/endestykke.
Ved placering af stemplet pd stgtten [4], drejes pilen og  Juster position og hgjde pé skiven [5] for at opn4 :
afmzrkningen DIST opad. * kontakt med denne skive under plejlstangen
Anbring stemplet pa stgtten [4] og styr det med enheden ¢ en tolerance J =0,1 mm
handtag/pi tykke.
B g,l’pmdjef}des - Spand dyseholderen.

Ariipgen ) ind. Afmonter enheden hindtag/pind/endestykke.
Spend dornene (2) til indtil de kommer i bergring med . —
stemplet. Apparatet er klar til montering af stemplerne.

‘ . Spand mgtrikkeme (4).

31 DK
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MOTOR

Fig: 7

Samling plejlstenger/stempler :
« anbring plejlstengerne pa en elektrisk varmeplade
« pa hver plejlstangsfod anbringes €l stykke loddetin (3)
» varm op indtil lodningen smelier (temperatur pa 250
OC‘)

[ VIGTIGT : Smgr stempelpindene.

BEMARK : Et godt resultat af operationerne er
betinget af hvor hurtigt dissc udfgres.

Tar loddedraben.

Fig: 8

Anbring plejlstangen pa monteringen, idet tappene drejes
som vist ved (A).

Fgr hurtigt pinden helt i bund.

Vent nogle sckunder for cnheden plejlstan a/stempel
afmonteres.

Géa frem pa samme made for de tre andre enheder.

BT "

]
b
(01]

Fig: 9
Monlter stempelringene igen.

Den side, som er market TOP pa txtningsringen (6), skal
vende opad.

Drej skilen pa ring (6) til 180° i forhold il skalen pa
ring (7).

NGB : Skraberingen (8) af typen UFLEX har ingen skal.

32
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MOTOR

SAMMENKOBLING LEJEPANDER :

Der kan forekomme tre tilfalde :

* motor almarket

* motor ¢j afmarkel

* motor renoverel eller monteret med en bearbejdet
krumtap

Afmarkninger pA motorblok og krumtap gor det muligt af
parre disse.

1 - IDENTIFIKATION (MOTOR
AFM/ERKET) :

Fig: 1

Omrade [A] :
= almarkningskodebogstaver (fem bogstaver ggr det
muligt at identificere hvilke lejepander der skal
monteres)
» det ferste bogstav angiver leje or. 1
= pilen angiver taktningssiden -

Omrade [B] :
 stregkode anvendt pa fabrikken

2 - IDENTIFIKATION
(HALV-LEJEPANDER) :

Fig:

2
g:

En maleafma®rkning ved (C) g¢r det muligt at identificere
klassen.

33
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MOTOR

3. SKEMA FOR SAMMENKOBLING :

& -

A |  E K | Q@ | U

B BB[8 B B|B[B|C[C[C[C[C CICIC|CI[CICIC
e e
ﬁé:ﬁﬁ’, BCCCCCX;%??“Q
B | B/B|B[B[B]|C [
+ im i B[c[ [ | €
B 1] B|C] . G
B B|B/B B/ B[c/c[c|c|C (5]
AA[ATA]B BB B[B B|C G
Al AlB| | ‘BI|C [¢]
PIal Aﬂ_hﬁ_NiFﬂ Blc [ [c
| [A AleBBBB T [ [BlcCICC
Al AlA AJA[AIB | |B[B[B|B]|B
A AR ] s
Al | | |_IA|B ] B
A BE alelelB[BB] | [ | B
Al J T [AA[ATA]A|B 1 B
ZM s AlB] [ B
AT T 1 1 AlBl || B
AM&ANAAAAAAAWBMNNMBB

Fig: 3

« halv-lejepanden mod lejeh
« halv-lejepanden mod motorblokken vil altid vare en klasse B (s

Eksempel: hvis det fprste bogstav pa krumtappen er (S) og det pa motorblokken (E) :

us nr. 1 vil vere en klasse A (bla farve - BE)
ort farve - NR)

klasse for halv-lejepanderne (originalmél)

r halvhgepacelormed halv-lejepander mod lejeoverfald
motorblok i
halvdejepander glat (sort) glat (bla) glat (sort) glat (gren)
(afimzcrkning) rillet (sort) rillet (bli) rillet (sort) rillet (gren)
klasse B A B C
tykkelse 1,833mm 1,823mm 1.835mm 1,84%mm

FIIGTIGT - Overhold monteringen af halv-lejepandernc.

Lejerne 1 -3 - 5 = glatte halv-lejer (motorblok og Icjehus).
Lejerne 2 - 4 =rillede halv-lejer (motorblok og lejehus).
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4 - SAMMENPARRING V.H.A.
PLASTPINDE (IKKE-AFM/AERKEDE
MOTORER) :

Nar krumtappen cller motorblokken ikke har nogen
identifikationsmarke, anvendes en plastpind
PLASTIGAGE type PG-1.

Rens ;

e krumtappen
* lejedakslerne
« halv-lejepanderne

Anbring halv-lejepanderne af klasse B (sort farve) pa hvert
Ieje mod motorblok (overhold placeringen af de glatte og
rillede halv-lejepander).

Monter krumtappen,

P4 hvert lejeoverfald szttes halv-lejepandelejer pa plads af
klasse A (bla farve).

Fig: 4

-4
Klip nogle stykker af plastpinde i samme bredde som
halv-lejepanderne,

Abn konvolutten og tag plasttradenc ud.

Anbring plasttridene pa krumtappens lejeseder.
Monter lejeoverfaldene.
Tilspzxnd lejeboltene til 2 m.daN + 50° £ 17,

VIGTIGT : Drej ikke krumtappen under
operationen,




MOTOR

Fig: 6

Afmonter lejeoverfaldene.

Sammenlign bredden pa det flade PLASTIGAGE pa dets
bredeste punkt med de inddelinger, der findes pa
konvolutten (mm-skala).

Den afleste vardi angiver funktionstolerancen.

NB : Afmélingen kan udfgres pa krumtappen eller pa lejet
afhengigt af lejesedernes fasthangen.

klasse for halv-lejepanderne i hvert leje

trykningsbredde opniel
klasse farver =
spillerum
0,25mm A bla
0,38mm B sort 0,01 til 0,036
[ 0,51 - 0,76mm 15 aren

Efter at have valgt halv-lejepanderne, kontrolleres
tolerancerne i aksellinien med PLASTIGAGE pinden.

Efter overensstemmelse, renggres sporene fra plastpindene,

0g krumtappen smgres.
Tilspznd lejeboltene til 2 m.daN + 50" = 1"

5. RENOVEREDE MOTORER ELLER
AFRETTEDE KRUMTAPPE :

Valget af halv-lejepanderne sker ligeledes v.ha
PLASTIGAGE pindene, idet klasserne X, Y og 7 anvendes.

klasse for halv-lejepanderne
(renoverede motorer)

halv- l
i |
lejepander | v dcjepander mod lejeoverfald
mod
motorblok
at
halv-lejepander | glat(sort) glat (bla) glat (sort) ¢l -["g:tnn]
il
(afmzrkning) | rillet (sort) | rillet(bla) | rillet(sort)
(gren)
klasse VE 2 b X*
ivkkelse 2.008mm 1,994mm 2.008mm 2.019mm
*=pogstavet R ihugget pa halv-lejepandens bagside

klasse for halv-lejepanderne i hvert Icje

et
trykmingsbredde klasse farver OP“
spillcrum
0,25mm Z bl
0,38mm Y sort 0,01 111 0,036
0,51 -10,76mm X arén
VIGTIGT : Overhold klasserne placering. J

Mod motorblok = udelukkende klasse Y.

Mod lejehus = klasse X, Y eller Z for at opni en
funktionstolerance pa 0,01 til 0,036 mm.
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. TILSPAENDINGSMOMENT(ER) MOTOR :

Tilspendingsmomenticr) ;

* befestigelse knastakseleaffel ; 1.5 m.daN
= mgtrikker plejlstang : 3.75 m.daN
* befastigelsesbolt lejeoverparter : 2 m.daN + 50" + 1°
= befastigelsesbolte til oliepumpe pa motorblok : 1 m.daN
* befastigelsesbolte til forreste og bageste holdeplader labepakning krumtap : 1 m.daN
= prop til oliekanal pa motorblok : 3 m.daN
¢ befestigelsesholte til svinghjul pa krumtap @ 6.5 m.daN
* befwstigelse af bundkar pa motorblok : | m.daN
« belxstigelsesbolte takthjul pa krumtap ; 10 m.daN
¢ befastigelse af vandpumpe pa blok : 1.75 m.daN
= befastigelse af topstykke pa stgbejernsmotorblok : 2 m.daN + 1207 + 120°
* befastigelse af takthjul pa knastaksel : 8 m.daN
* befastigelse al vandror pa motorblok : 1 m.daN
= befastigelse af hajre motorophang pa motorblok : 5 m.daN
* beflastigelse af ermostathuse pa topstykke : 1 m.daN
= tilspznding af tendrgr (med pakning) ; 3.5 m.daN
* befastigelse indsugningsmanitold pi topstykke ; 1 m.daN
. = befastigelse indsugningsmanifold/rampe/topstykke : 1 m.daN
= befxstigelse olietryksmanokontakt : 2,75 m.daN
= befastigelse méilepindsstyr pa topstykke : 1.5 m.daN
* befastigelse varmebeskyttelsesplade pa udstgdningsmanifold ; 1 m.daN
* befastigelse fordelerhuse : 0.5 m.daN
* lilspending af topdzkslel pa topstykket ; 0.5 m.daN
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MONTERING MOTOR:

1- VERKT@J, DER SKAL BRUGES :

Fig: 1

[1] SEEM apparat til méling af remspanding C.TRONIC
87 type 1055,

[2] gradmaler FACOM D 360.

[3] holdeplade til ventillgftere (-).0132 AE.

[4]

(111}
%\[10]

{4] holder til maleur (-).0118 FZ.

[5] stangholder til maleur (-).01 17 AH.

[6] stopper til svinghjul (-).0132 .

[7] monteringsdorn (-).0132 VZ / (-).1032 AC.
[8] monteringsdorn (-).0132 U/ (-).0132 AD.
[9] mélepind til svinghjul (-).0132 QZ.

[10] malepind til knastakselhjul (-).0132 R.

[11] stopper til knastakselhjul (-).0132Y.

2 - VERKT®J, DER SKAL LAVES :

2]

Fig: 3

[12] motoroph®ng i tre.

DK
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. 3. MONTERING :

Lk

i
|
i
|

) @

Fig: 4

Monter ldseringen (il stempelringene,

Genmonter halv-lejepanderne klasse B (SORT farve) mod
motorblok.

VIGTIGT : Overhold placeringen af
halvlejepanderne.

Lejeme 1 - 3 - 5 = glatte halv-lgjer (motorblok og lejehus).
Lejerne 2 - 4 = rillede halv-l¢jer (motorblok og lejehus).

|
1 Smgr lgjepandeme og krumtapssglerne.
|
|
|
\

Fig: 7

Monter stemplerne, idet der rettes ind efter de
alfmarkninger, der blev lavet ved afmonteringen.

Drej, mod fordelingssiden, den graverede pil pa stemplel.

\ Fig: §
Monter krumtappen.

Monter lejeoverparterne 1-3-4 og 5, idet valget af
halv-lejepanderne overholdes.

‘ ‘. Skru boltene ind.

Smer stemplerne,
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Smer og monter de to halv-plader (1) til justering palejenr.

2, mod motorblokken.
NB : Rillerne skal vende ud mod krumtappen.

Monter leje og skru boltene ul.

Fig: 9 ‘ Ci

Anbring ct maleur for enden af krumtappen, idet holderne
[4] og [5] anvendes.

Skub krumtappen helt ind.
Indstil maleuret pa nul.
Skub krumtappen i den anden retning.
Sidetolerancen skal vaere pa 0,07 til 0,27 mm.
Juster wlerancen ved at skifte halv-pladerne.
Tykkelsc pa halv-pladerne :

» 240 mm

= 2,50 mm

« 255 mm
« 2.60mm

Smer og monter plejlstangslejepanderne. ;

Monter og spxnd de gverste plejlstangsoverparter til

3.75 m.daN. . ,;_1
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' :. Fig: 10 Fig: 11

Smgr (under hoved og gevind) og monter Igjeboliene (2). Monter :
V.h.a. varkigjet [2] spendes boltene (2) til = olicpumpens centrerstift (3)
2mdaN +50" £ 1", + kilen pa krumtappen

Kontroller at krumtappen drejer rundt uden harde punkter. N A6l hide:s

¢ olicpumpe
* kade
= drivhjul

Tilspend oliempumpens befastigelsesholte til 1 m.dalN.

Smer pakningsfladen (A) med et fint lag silikonepasta
AUTO JOINT OR (kategori 2).

‘. Monter ;
| » lzhepakningsholdepladen (4) tilspend boltenc til
| 1 m.daN
) ©® )
‘7 ‘ <.
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Fig: 12

Smer pakningsfladen (B) med et fint lag silikonepasia
AUTO JOINT OR (kategori 2).

Monter pladen (5) tilspand boltenc til 1 m.daN.

Fig: 13

Smgr pakningsfladen (C) med et fint lag silikonepasta
AUTO JOINT OR (kategori 2).

Monter bundkarrret (6).
Tilspand boltene til 1 m.daN.
Anbring motorblokken pa dens ophang [12].

Fig : 14

Monter proppen til oliekanalen (7) og spand den ul 3
m.daN.
Monter en ny lehepakning (8) pA monteringsdomen [7].

Monter lzbepakningen pa pladen (5).

Fig: 15
Monter svinghjulet.

Smgr gevindene pa boliene til svinghjulet med noget
ILOCTITE FRENETANCH.

Monter stopperen [6].
Tilspznd boltene til 6.5 m.daN.
Afmonter stopperen [6].

Monter proppen til olickanalen (9) og spznd den Gl 6:5
m.daN.

Monter en ny lzbepakning (10) pa monteringsdornen [8].
Monter lzbepakningen helt i bund v h.a. bolten (11).
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i -7
" _J

i

|

-
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2Ll

=

Fig: 16
Kontroller at kilen (12) er der,
Monter afstandsstykket (13) igen,

Lag en fin streng med noget RECTIOINT pa forbindelsen
ved afstandsstykke/krumtap og kilen,

Fig: 17

Monter takthjulet (14) igen.
Monter bolten (11) og dens skive.
Tilsp&nd bolten (11) til 10 m.daN.

NB : Kontroller at der ikke er spor af noget tetningsprodukt
pa takthjulet.

Afmonter stopperen [6].
Monter vandpumpen (15) forsynet med en ny pakning.,

. O Tilspand boltene til 1.75 m.daN,

Fig: 18

Drej krumtapakslen og bloker den i gvre dgdpunkt v.h.a.
varkigjet [9].

Monter centrerstiftene (16) igen.

17

"'

18

Fig: 19

Monter en ny toppakning (med hakkene vendt mod
koblingen og paskriften foroven).

Monter knastakselhjulet (17).

Monter befestigelsesbolien (18) idet spandes til med
hénden.

Monter topstykket.
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,?
x

Fig: 20

VIGTIGT : Langden (X) skal vare mindre end
176,5 mm.

Borst topboltenes gevindskaring.

Kom noget MOLYKOTE G RAPIDEPLUS pé gevindet og
under bolthovederne.

Smer knasterne og vippearmsskoene.

[10] 20 19

Fig: 21
Knastakslens tandremshjul blokeres ved hjelp af stangen
[10].

Monter :

» vippearmsarrangementet (19)
* topboltene (20)

4 - TILSPZENDING AF TOPSTYKKET :

/’_—_\

S .6 O~ O~ O
8 4 1 5 9 |
7 3 2 6 10

9, 20-—0° O O

Af tre omgange og bolt for bolti den angivne rekkefglge :
» for-tilspending til 2 m.daN
« 1. vinkeltilspanding til 120° v.h.a. et veerktg] af typen
FACOM D360 [2]
e 2, vinkeltilspending til 120 grader

44




MOTOR

5 - GENMONTERING AF
FORDELINGEN :

22 [10] D

21

Fig: 23
Genmonter strammerullen (21).

Monter matrikken (22) og spa:nd den til med hinden
(strammer i min. position}.

Monlter en ny tandrem,

Idet monteringsretningen respekleres, monteres
tandremmen med remmen (D) godt spzndt i fplgende
rakketplge :

« krumtapaksel
* knastaksel

* vandpumpe
« strammerulle

Strammerullen drejes mod uret for at stramme remmen (D)
lidt.

Fastspand mgtrikken (22), =4
Afmonter indstillingsvarktgjerne [9 - 10].

Drej krumtapakslen fire gange rundt i den normale
omdrejningsreming.

Fig: 24

Monter stopperen [11].
Tilspznd bolten (23) til 8 m.daN.
Afmonter stopperen [11].

BEMARK : Kontroller ventiltolerancerne.

Fig: 25

Juster ventilspillerummet :

¢ indsugning: tolerance 0,20 mm
+ udsigdning: spillerum 0,40 mm
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21

22

Fig: 26
Fgr motoren til blokeringspunktet og for pinden til
svinghjulet [9] og pinden Gl knastakslen [10] ind.

St holdepladen til ventillgterne [3] pa plads, idet
monteringsretningen i forhold til takthjulet overholdes.

Spand alle boltene (E) og kontroller at alle knasterne er
frigjorte uden at ventileme er i bergring med stemplerne.

Monter apparatet til maling af remspanding [1].
Lgsn metrik (22).

Strammerullen (21) drejes mod uret, indtil den viser 31
SEEM enheder.

Fastspand mgtrikken (22).

Afmonter :
« holdepladen til ventillpfterne [3] uden at xndre
justeringen
« pinden til knastakslen [10]
« pinden til svinghjulet [9]
» apparatet til maling af remspznding 1]

Drej krumtappen to omgange i motorens
omdrejningsretning.

Bloker svinghjulet uden at det drejer baglans.

Kontroller at tandremsindstillingen er korrekt (det er
umuligt at blokere knastaksclhjulet).

Hvis dette ikke er tilfldet, skal man begynde forfra med

spzndingen af tandremmen.,

Monter ventillgfterens holdeplade [3] og kontroller at alle
knaster er frie.

Monter apparatet til méling af remspanding.

Den laste vaerdi skal ligge mellem 29 og 33 enheder.

Hvis dette ikke er tilfldet, skal man begynde forfra med

spendingen af tandremmen.

Atmonter ;

+ holdepladen til ventillgfterne [3] uden at &ndre
justeringen

« apparatet til maling al remspanding [1]

» stangerne [9 - 10]

6 - MONTERING (FORTSATTELSE) :

] —

BETRATANS

== N

=

Monter vandrgret (24) med en ny pakning.
Tilspaending til 1 m.daN.

Monter motoroph@nget (25).

Tilspending til 5 m.daN.

Monter holdevarkigjet [6].
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27

FPFLC‘;PPP.FFPﬂpppﬂ’ :
P T

Fig: 28

g:
&

Monter ;

= skiven (26) (stgddempernav mod trykfod)
« trykfoden (27)

Spand trykfoden til 1.5 m.daN.

Afmonter stopperen [6].

Fig : 29
Monter en ny termostat i vandhuset kontroller at
tetningspakningen er der.

Smgr pakningsfladerne i de to huse med et fint lag
silikonepasta AUTO JOINT OR (kategori 2).

Monter vandhuset (28).

Monter husene (29),

Tilspand boltene til 1 m.daN.
Monter avanceringsskalaen (30).
Tilspznding: 1 m.daN,

Fig: 30

Kontroller at indsprjtningsrampens elementer sidder
korrekt, og at stand af dysemes o-ringe er OK.

Monter indsprgjtningsrampen (31),

3] 4=

Fig : 31

Monter nogle nye gummipakninger pa
indsugningsmanifolden.

Tilspznd mgtrikkerne (32) til 1 m.daN.
Tilspand boltene (33) til 1 m.daN.

Kontroller at forbindelsen til
indsprgjmingsrampe/manifold sidder korrekt.

Tilspznding: | m.daN.

Tilslut slangen til benzintryksregulatoren igen.
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Monter en ny olicfilterpatron.
Sat olietrykskontakten pa igen (34).
Tilspending: 2.75 m.daN.

Monter milepindens styrergr (35) igen (tzthed pa blok med
noget RECTIJOINT pasta).

Tilspanding: 1.5 m.daN.

Monter udstgdningsmanifoldet (36) med nye pakninger.
Tilspanding: 1.5 m.daN.

Monter varmebeskyttelsespladen (37).

Tilspznding: 1 m.daN.,

Monter delene til fordelingshuset igen.

Tilspand boltene til (.5 m.daN.

Fig: 33

Monter ;

« deflektorpladen (38)
* de to mellemstykker (39)
= ventiltopdakslet (40) med en ny pakning

Monter nogle nye tztningsskiver under mgtrikkerne.
Tilspending: 0.5 m.daN.

Tilslut tendrgrskablerne,

Fastger tzndrgrskablerne pa deres holder pa topdzkslet.
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