el

CITROENA




Extraits du

BULLETIN CITROEN
Mensuel réservé au Personnel
des Usines Citroén

(N° 667 a 680)

ANS une grande entreprise, la diversité des taches contraint & une spécialisation.
De ce fait, seuls le chef d’entreprise et son état-major jouissent d'une vision
d’ensemble de cette société.

L'exemple de Citroén, constructeur d’automobiles, est significatif. On distingue
au sein de la société trois grandes branches d’activités, la conception, la production
et la distribution avec les interactions que cela implique.

Au niveau de l'individu, chacun peut se vanter de connaitre parfaitement son
domaine. Par contre, sait-il ce que fait le voisin, ou et comment sont usinées les boites
de vitesses de DS, par exemple ? Le contremaitre éprouve quelque fierté en voyant le
produit fini sur son wagon, prét a la livraison, mais soupgonne-t-il I'art et la stratégie
déployés pour le vendre?

L'intérét montré par les lecteurs du Bulletin Citroén pour la série : « Naissance
d'une automobile » (1) nous a encouragés a regrouper tous les documents en une
brochure que voici. L'objet de ce fascicule est de montrer comment on fabrique une
voiture, en méme temps que son cheminement & travers certaines des 17 usines de
base de la S.A. Automobiles Citroén.

Photos, schémas et chiffres (2) vous documenteront sur la fabrication de la DS
prise comme exemple, ainsi que sur différentes usines du groupe, tout en faisant
apparaitre la complexité et la somme de travail que représente une telle naissance
renouvelée 450 fois par jour environ...

(1) Parution en 14 épisodes, de janvier 1969 a mars 1970.
(2) Les chiffres datent de leur parution dans le Bulletin Citroén, au cours de la période précitée. De ce fait, ils ne
sont & considérer qu’a titre indicatif.
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La ratiére nécessaire au chargement du
cubilot est attirée par un électro-aimant dont la
manceuvre est commandée a partir d'une cabine
dominant le parc-matiére.

La manceuvre demande de la part du chargeur
une certaine habileté pour arriver au poids juste
et pour placer sa charge au-dessus de la benne.

Les bennes montent alors au gueulard du
cubilot : elles sont manceuvrées autormatique-
ment.
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Du cubilot, le métal en fusion (il atteint a ce stade
une température de 1 510°) passe dans des poches
réfractaires.
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Le contenu de chaque poche est versé dans £
un four électrique : il sera amené a température
de coulée et recevra éventuellement un cor-
rectif 4 sa composition.

A chaque coulée, on préléve un échan-

‘tillon, qui est immédiatement envoyé aux
laboratoires d’'analyse par un réseau de
tubes pneumatiques.

Au laboratoire, I'échantillon est analysé et,
selon les résultats, on détermine les correc-
tions & apporter a la composition de la poche.
Ici, le laboratoire de spectrographie.

Aprés la mise a température dans le four
électrique, le métal rejoint le moule pour
I"opération de coulée.
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