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UTILISATION DU MANUEL

PRESENTATION.
Le Manuel de Réparation concernant ce type de véhicule se compose de trois fascicules.

Lesfascicules MECANIQUE 1 (8881 ) et MECANIQUE 2 ( 8882 ) traitent les opérations concernant la MECANIQUE et
les Travaux de CARROSSERIE pouvant étre exécutés par un atelier de mécanique.

Liensemble des deux fascicules est divisé en 15 chapitres séparés par des intercalaires « vinyl » & onglet, numérotés de
©: 6

. Généralités véhicules . Essieu arriere

: Suspension - roues - pneumatiques

. Moteur

: Alimentation - Carburation : Direction

: Allumage : Freinage

: Embrayage : Equipement électrique et radio

: Boite de vitesses - Transmissions . Chauffage, ventilation et climatisation

@EECOE

. Travaux de carrosserie
( Eléments amovibles et habillage )

. Source et réserve de pression

. Essieu avant

QEPEO®O®EOE

Les Chapitres numérotés de @ a @ sont regroupés dans le fascicule MECANIQUE 1
Les Chapitres numérotés de @ a @ sont regroupés dans le fascicule MECANIQUE 2.

Le fascicule CARROSSERIE'( 8883 ) traite uniquement les opérations concernant la CARROSSERIE.
Il'est divisé en trois chapitres de présentation identique a celle des fascicules MECANIQUE 1 et 2.

@ . Généralités véhicules
@ : Eléments soudés
@ : Eléments amovibles et habillage

rcee e —

Chaque fascicule est présenté dans une reliure de couleur « Mexicana » avec mécanique du type « a ANNEAUX » afin de
faciliter le classement des mises & jour ou le prelevement d une opération nécessaire a I'atelier.

COMPOSITION D'UN CHAPITRE.

Chaque chapitre comporte :
- la liste des opérations figurant dans celui-ci,
- les opérations classées par ordre numérique,
- éventuellement les plans d exécution des outils MR nécessaires 4 la réalisation des opérations traitées dans le chapitre.

OPERATIONS.

L'ordre des opérations a été étudié pour obtenir la meilleure qualité de travail dans le temps le plus court.

Les numéros d’ opérations se composent :
a) de l'indicatif du véhicule :
- « XB » concernant les opérations des véhicules tous types,
- « XB.14 » concernant les opérations des véhicules équipés des moteurs 1360 cm3
- « XB.16 » concernant les opérations des véhicules équipés du moteur 1580 cm3
b) d'un nombre de trois chiffres désignant I'organe ou I'élément d organe.
¢ ) d'un chiffre indiquant la nature de la réparation.
- les chiffres 0 0 O indiquent les caractéristiques du véhicule,
- les chiffres 0 O indiquent les caractéristiques de I'organe
- les chiffres 0 indiquent les controles et réglages
- les chiffres 1, 4, 7 indiquent les déposes et poses
- les chiffres 2, B, 8 indiguent les déshabillages et habillages
- les chiffres 3, 6, 9 indiquent les remises en état.
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OPERATIONS ( suite )

Les différentes opérations sont présentées de fagons différentes :

a) Pour les opérations Généralités, Contrdles et Déposes-Poses Mécaniques, les explications du mode opératoire
sont données par des textes et des clichés.

b) Pour les opérations Remises en état Mécaniques et Travaux de Carrosserie, le mode opératoire est explicité par des
clichés et des symboles.
A cet effet, un LEXIQUE est placé est téte de chaque fascicule.
Ce lexique ( différent en mécanique et en Carrosserie ) donne I'explication, en neuf langues de chaque symbole. Il se
présente sous la forme d’un cahier « plastique » amovible relié par anneaux métalliques manoceuvrables, permettant le
prélevement ( pour photocopie par exemple ) d'une ou de plusieurs feuilles ).

OUTILLAGE

Dans les fascicules MECANIQUE 1 et 2, pour chaque chapitre, les listes récapitulatives et les clichés de I'outillage
spécial, nécessaires a la bonne exécution des travaux, figurent en fin de I'opération :

00 : Caractéristiques et points particuliers de I'organe.
Dans le fascicule CARROSSERIE, les numéros et les clichés de I'outillage spécial apparaissent dans I'opération au furet a
mesure du déroulement des travaux.

- L'outillage référencé OUT suivi de 6 chiffres et terminé par la lettre T est vendu par le Département des Pieces de
Rechange.

- Loutillage référencé par 4 chiffres suivi de la lettre T est vendu par la Société FENWICK Département AMA
24 Bld Biron - 93404 St-Ouen Téléphone : 252-82-85

- L' outillage référencé MR devra &tre fabriqué par le réparateur lui-méme.

MISE A JOUR DU FASCICULE.
Le numéro du fascicule (88817, 8882 ou 8883 ) est indiqué en bas et a droite de chaque page recto.

Un chiffre ( de @ a @ ) entouré d'un cercle est placé en haut de chaque page recto et verso et indique le chapitre
dans lequel elle doit étre placée.
Les Mises a jour sont identifiées par des points situés a gauche de ce numéro du fascicule.
Le nombre de points indique le numéro de la mise a jour.
Exemple : 1 point ® 8887 mise a jour N° 1.
2 points ee 8887 mise a jour N° 2.

COUPLES DE SERRAGE.
Les couples de serrage sont exprimés en metre décanewton ( mdaN ) unité légale de mesure du couple.

0,981 mdaN = 1 mkg ( ancienne unité de mesure)
En pratiqgue 1 mdaN = 1 m.kg

REMARQUES IMPORTANTES :

Pour tous renseignements techniques concernant ces véhicules, veuillez vous adresser au Service :
DEPARTEMENT TECHNIQUE APRES-VENTE, ASSISTANCE TECHNIQUE
163, avenue G. Clémenceau - 92022 NANTERRE CEDEX - Téléphone : 725-97-10

F.ur tous renseignements techniques concernant les incidents de fonctionnement, demander les postes intérieurs 8065,
8077 ou 8278.

Pour tous renseignements concernant les outils ou les opérations de réparation, demander le poste intérieur 8277.



ABONNEMENT GRATUIT aux MISES A JOUR
des Manuels de Réparation

L"achat d'un document n'implique pas automatiquement I'inscription sur les listes d’'abonnés ( méme si ce document a fait I'objet d'une
diffusion systématique ).

Pour en bénéficier, il faut IMPERATIVEMENT remplir la DEMANDE D'’ABONNEMENT ci-dessous et I'expédier a I'adresse
indiquée, des la réception du document. )

BENEFICIAIRES :

FRANCE . Tout acheteur, méme s'il ne fait pas partie du Réseau CITROEN.

EXPORTATION : Uniquement les Filiales et les Agents directs importateurs de la Marque, qui doivent assurer eux-mémes la diffusion
des Mises a jour aux utilisateurs des documents qu'ils ont vendus.

REDACTION DES DEMANDES D'’ABONNEMENT
NUMERO D'ABONNE :

Si l'utilisateur recoit les envois de notes techniques, il possede nécessairement un numéro d'abonné : il est inscrit sur

I'étiquette collée sur I'enveloppe contenant chaque envoi.
Dans ce cas, l'utilisateur doit l'inscrire obligatoirement sur sa demande.

Si I'utilisateur ne recoit pas les notes, il sera abonné seulement aux mises a jour des réception de I'imprimé.

CATEGORIES D'ABONNE : RESEAU « FRANCE » : - 3 = Filiale - 4 = Succursale - 5 = Concession - 7 = Agent
RESEAU « EXPORT » : - 3 = Filiale - 6 = Agent direct importateur.

- 1 = Grosse flotte réservée | GFR ). vente directe usine, administration, armée.
8 = Grosse flotte { GF ) : entreprise possédant des véhicules Citroén
9 = Garagiste indépendant, expert, école, particulier, etc...

- 2 = Services-Usine CITROEN

Hors-Réseau « FRANCE » :

QUANTITE :
Lorsque plusieurs exemplaires d'un méme document ont été recus, il suffira de remplir une seule « Demande d’abonnement », eny indiquant

le nombre de ces exemplaires.

DEMANDE D’ABONNEMENT aux MISES A JOUR . Code Mvt:

A REMPLIR PAR L'UTILISATEUR

Cadre réservé

REFERENCE DU DOCUMENT : MAN 008883 QUANTITE: .......

Document

Réservé usine

ABONNE Ne: | I | ] 1 1 | | | | G CATEGORIE: L__1
( 8 chiffres - pas de lettre ) lettre dabonné

Rubriques ci-dessous : utiliser de préférence votre cachet commercial. Sinon écrire en capitales d'imprimerie.

INOIVL OU FAISOT SOCIAIE 1 v v e v e v omr e vie st 0 i i m i i in in s el e s o sty e s & M aomsmcn w68 Ha @ 80§ 6 FaMmapas 8w smasms
Adresse :n® ................. FUBE o pmwns s’ 85 6568555 48 bemams % EE SO MAS BEE RS ARG EMED B DGR 0 S E kG S 5
Localité [ SI MBCESSAINE ) & .« ottt e

IMPORTANT : cas d'un AGENT du RESEAU FRANCE
Ville ol est située la Concession ( ou Succursale ) dont il dépend @ . ... ...

Cet imprimé doit étre expedié a |'adresse suivante : Automobiles CITROEN
Informatique Abonnements - B.P, 306
92302 LEVALLOIS - PERRET CEDEX



POUR L’ABONNEM
AUX MISES A JO
PAS OUBLIER
LA DEN A

*MANUEL NE
R ET D'EXPEDIER
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@ Achtung ! Wichtiger Punkt oder Fehlerquelle

Pas p8! Vigtigt punkt eller fejlmulighed

@ Atencidon ! Punto importante o posible dificultad
Caution! Important detail or possible trap

@ Attenzione ! Punto importante o possibilita’ di errore
@ Let op! Belangrijk punt, kan gemakkelijk fout gaan!
@ Atencao ! Ponto importante ou complicacao possivel

@ Varning ! Viktigt arbets moment eller méslighet till misstag

® Attention! Point important ou pieége possible

@ Darauf achten, dass keine Teile herunterfallen oder abspringen

Risiko for at delene falder ud eller forskubber sig
@ Riesgo de caida o de proyeccidon de piezas

Parts may drop orspring out

@ Rischio di caduta o di proiezione di pezzi
@ Kans op naar beneden vallen of wegspringen van onderdelen
@ Risco de queda ou dg projec¢do de pegas
@ Risk for att delar faller ned eller spritter ut

@ Risque de chute ou de projection de piéces

@ Unbedingt Spezialschrauben verwenden

Special - skruer skal anvendes

@ Empleo imperativo de tornillos especiales

Use of special fixing - hardware essential

@ Uso obbligatorio di bulloneria speciale
@ Uitluitend speciale bouten gebruiken
® Utilizagao imperativa de parafusos ou porcas especiais

@ Specialskruv méste ovillkorligen anvandas

® Emploi impératif de visserie spéciale

Arbeitsvorgang. falls erforderlich @ Indien noodzakeljk, handeling
durchfuhren uitvoeren
Arbejdsoperation der udfdres 0 30 a eff
@ hvis deliotan dr ot ® peracao a effectuar se necessario
@ Operacion a efectuar Arbetsmoment/arbete att
utféra vid behov

Si es necesario
Operation to be carried out if necessary

@ Operazione da effettuare se necessario @ Opération a effectuer si nécessaire
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@ Rechts (R)
Hgjre
® Derecho
Right

T

&

=~ |

@ Alto

NL) Boven

®Cima

@ Bak (8t). bakre
® Arriére

—
@ Demontering.

Demontera

@ Stacco. Staccare

@ Verwijder, Uitbouwen

Desmontagem,
Desmontar

@ Fiernelse, Fjerne
® Quitado. Quitar
Removal, Remove

étermontering,
Atermontera

® Pose - Poser

@ Einbau, Einbauen @ Riattacco, Riattaccare
Anbringelse, Anbringe @ Monteer, Inbouwen

@ Colocacion, Poner ® Montagem, Montar
Fitting. Fit
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Zerlegen
Afmontering, Afmontere

Desmontaje, Desmontar

Dismantling, Dismantle

@ Smontaggio. Smontare

Demontage,
Demonteren

AN

Zusammenbau
P8montering, Pdmontere
Montaje, Montar

Assembly, Assemble

@ Hopsattning - Satt ihop

® Montage - Monter

Losen @ Disinnestare @ Koppla bort
PR Samle @ Losmaken
T — Desconectar ® Desligar @ Déconnecter
Disconnect
Verbinden @ Innestare @ Koppla in
— Adskille @ Aan elkaar maken
Conectar ® Ligar @ Connecter
Connect

©

Die Drehung oder Ubertragung muss ohne Hartpunkt erfolgen

S¢rg for at drejningen eller bevaegelsen sker jaevnt og ensartet

Asegurarse de que la rotacion o la translacion se efectua sin punto duro

Ensure that the rotation or movement is without tight spots

Assicurarsi che la rotazione o la translazione avvenga senza sforzo

Controleer of het draaien of de overbrenging zonder zwaar punt verloopt

Certificar-se que a rotacao ou a translacao se efectua sem ponto duro

Kontrollera att runtdragningen eller mandvreringen kan ske utan karvning

S'assurer que la rotation ou la translation s’effectue sans point dur

0 ©EECEERE | 0 ©EEOEORE |EERE |O@ERE |BERE

Anschrauben. 1 =Anzahl der umdre Umdrehungen. 180°= Einstellwinkel

Skrue |. 1 =Antal omdrejninger. 180°=Drejningsvinkel

Roscar. 1 =Numéro de vueltas. 180°=Angulo que se debe efectuar

Screw In. 1=Number of turns. 180°=Angular value

Avvitare. 1 =Numero di giri. 180°=Rotazione da effettuare

Aandraaien. 1 =Aantal slagen. 180°=In te stellen hoek

Aparafusar. 1 =Numéro de voltas. 180°=Angulo a efectuar

Skruva In. 1 =Antal Varv. 180°=Antal grader

Visser - 1=Nombre de tours. 180°=Angle a effectuer
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@ Losschrauben. 1 2»Anzahl der umdrehungen. 180°=Einstellwinkel

Skrue Igs. 1 =Antal omdrejninger. 180°=Drejningsvinkel

@ Desenroscar. 1 =Numéro de vueltas. 180°=Angulo que se debe efectuar
Unscrew. 1=Number of turns. 180°=Angular value

@ Svitare. 1 =Numero di giri. 180°=Rotazione da effettuare

@ Losdraaien. 1 =Aantal slagen. 180°=1In te stellen hoek

@ Desaparafusar. 1 =Numéro de voltas. 180°=Angulo a efectuar

@ Skruva ut. 1 =Antal varv. 180°=Antal grader

® Dévisser - 1 =Nombre de tours. 180°=Angle 3 effectuer

@ Verbot. Nicht verwenden oder wiederverwenden

Forbud. M3 ikke anvendes eller genbruges
(E) Prohibido. No utilizar o volver a utilizar

Prohibited. Dot not use or reuse

@ Proibizione. Non usare o riutilizzare

@ Verboden. Niet gebruiken of niet opnieuw gebruiken
® Proibido. N&0 utilizar ou reutilizar

@ Forbud. Anvand eller 8teranvand ej

® Interdiction - Ne pas utiliser ou réutiliser

=
@ Federring @ Rondella Grower @Grower - Bricka
Fjederskive @ Veerring

@ Arandela Grower ® Anilha de pressao @ Rondelle Grower
Spring washer

@ Geriffelte Scheibe @ Rondella a Contatto @ Kontaktbricka
Kontakt Skive @ Uitwendig Vertandering
® Arandela de Contacto ® Anilha de Contacto @ Rondelle Contact

Contact washer
. R R T e

@ Zahnscheibe @ Rondella a Ventaglio @ Solfjaderbricka
Stjerneskive @ Uitwendig Getande Ring

@ Arandela Estrellada @ Anilha Recartilhada @ Rondelle Eventail
Serrated washer

@ Flachscheibe @ Rondella Piatta @ Planbricka
Flad Skive @ Platte Ring

@ Arandela Plana ® Anilha Chata @ Rondelle Plate
Flat washer

0000 0000000000000 0
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@ Anzahl der Schraubverbindungen: Schrauben, Muttern, Stiftschrauben usw
Antal dele | skruesamlingen

@ Cantidad de elementos de tornilleria : tornillos, tuerca. esparrago. etc.

Number of threaded components: screw, nut, stud. etc.

@ Numero di elementi di bulloneria, viti, dadi, prigionieri, ecc.

@ Aantal : bouten, moeren, tapeinden enz...

® Numero de elementos de parafusos ou porcas, porca, perno, etc.

@ Antal forskruvningspunkter : skruv, mutter, pinnbult, etc.

@ Nombre d'éléments de visserie : vis, écrous, goujons, etc.

/
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P o
@ Borgen of borg verwijderen

® Travar ou destravar conforme o caso

@ L8s eller avlagsna I8sningen

@ Sichern oder Entsichern je nach fall

L8se eller frigpre

® Frenar o quitar el freno, segun el caso

Lock or unlock as appropriate

@ Bloccare o sbloccare, secondo i casi @ Freiner ou défreiner suivant le cas

@ Nur Neuteile varwenden Noodzakelijk een nieuw onderdeel
te gebruiken

Ny del skal anvendes ® Utilizagdo imperativa duma peca nova
® Empleo imperativo de una pieza nueva @ Ny del m3ste ovill korligen anvandas

Use of new part essential

@ Uso obbligatorio di un pezzo nuovo ® Emploi impératif d'une piéce neuve

@ Schmieren
Smere @ Olién
@ Aceitar
oil

Reinigen... (je nach eventueller Markierung. siehe tabelle der Klebe-, Schmier- und
Dichmittel)

Renggre med...
® Limpiar... (siguiendo lo sefalado eventualmente, ver cuadro de productos)
Clean... (according to symbol. if present, see table of recommandations)
@ Pulire... (secondo eventuale riferimento, vedere tabella ingredienti)
@ Reinigen... (zoals aangegeven. zie lijst met benodigdheden)
® Limpar... (conforme marca eventual, ver quadro ingredientes)

@ Rengor... (enligt eventuell markning. se listan 6ver olika produkter)

® Nettoyer... (suivant repére éventuel, voir tableau ingrédients)
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Mit... schmieren (gemass markierung. siehe Tabelle der Klebe-,

Dichtmittel)
Overstryge med. ..

Untar con... (siguiendo lo senalado, ver cuadro de productos)
Smear with... (according to symbol. see table of recommendations)
Spalmare di... (secondo riferimento, vedere tabella ingredienti)
Insmeren met... (zoals aangegeven, zie lijst met benodigdheden)
Untar com... (conforme marca, ver quadro ingredientes)

Bestryk med... (enligt markning, se listan dver olika produkter)

Enduire de... (suivant repére, voir tableau ingrédients)

Schmier-

und

OK

®0RE | OWEECEEE E

Gut @Buono @Korrekt
God (ND) Goed
Bueno @ Bom ® Bon

Serviceable

i
®08C

Siehe. . @ Vedere. ., riportarsi a. . @Se g8 tillbaka till

Se.... henvisning til.. @ Zie.., verwijzen naar..

Ver.... dirigirse a.. ® Ver.., reportar- se a.. ®V0|r . Se reporter a.

See..., refer to...

0 ©OECEDRE

Sichtprugunf oder Pru-fung mit der Hand
Kontrollere visuelt eller manuelt
Controlar visualmente o manualmente
Check visually or physically

Controllare visivamente o manualmente
Visuele of handmatige controle
Controlar visual ou manualmente

Gor en manuell kontroll eller en okularkontroll

Contréler visuellement ou manuellement

0®ERE

Mit einem messgerat prufen
Kontroilere med méleinstrument
Controlar con un instrumento
Check with a measuring instrument

Controllare con uno strumento

@ Controleren met een instrument
@ Controlar com um instrumento
@ Kontrollera med instrument

® Contréler avec un instrument

® © & °o
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Mehrere Zusammenbaum o6glichkeiten Verschillende mogelijkheden voor
(1:2:3.:) montage (1: 2 3..)
Flere monteringsmuligheder (1;2: 3..) ®Vér|as montagens possiveis (1:2;3...)
® Varios montajes posibles (1;2: 3..) Flera monteringsut féranden férekommer
Several assembly possibilities (1; 2; 3..) s &
@ Diversi montaggi possibili (1:2:3..) ® Plusieurs montages possibles (1-2-3)

@ Markieren. Beim Wiedereinbau auf Zugehorigkeit der Teile achten

Afmeerke. Ved genmontering skal delenes rette sammenpasning respekteres
® Senalar. Respetar el apareado de las piezas para el nuevo montaje

Mark. The parts must be kept paired for re-assembly

@ Segnare. Rispettare 'accoppiamento dei pezzi per il rimontaggio

@ Merken. Let op. de onderdelen horen bij elkaar

® Marcar. Respeitar o acasalamento das pegas apra arma- las

@ Mark ut. Respektera delarnas markning vid atermonte ringen

@ Repérer - Respecter I'appariement des piéces pour le remontage

Spil @ Speling

@ Einbau durch Pressen, Vorspannen oder genaues Einpassen
Montere under spaending

@ Montaje con esfuerzo, precarga o apriete ajustado
Assembly force fit, with preload or interference fit

@ Montaggio forzato, precarico o accoppiamento serrato
@ Montage onder spanning, voorspanning of klems panning
® Armar em esforgo, précarga ou encaixe apertado

@ Montering med forspanning. presspassning eller ihoptryckt

® Montage sous contrainte, précharge ou emmanchement serré

8881 - 8882 - 8883



Leicht anziehen

Skrue sammen uden fastspaending
Aproximar sin apretar

Screw up without tightening

A

vvicinare senza serrare

0BERE

@ Aandraaien zonder vast te zetten
® Aconchegar sem apertar

@ Skruva i utan att dra at

@ Approcher sans serrer

@ Vorgeschriebenes Anziehdrehmoment

Tilspaendingsmoment skal overholdes

@ Par de apriete que se debe respetar imperativamente

Observation of tightening torque essential
@ Coppia di serraggio da rispettare obbligatoriamente

@ Voorgeschreven aanhaalspanning aanhouden

® Aperto a respeitar imperativamente

@ f\tdragningsmoment som ovillkorligen m3ste respekteras

@ Couple de serrage a respecter impérativement

Hartioten

Lodde

@ Soldar con metal
Braze

8

@ Lod
® Braser

@ Schweissnaht
Svejsesgm

® Cordén de soldadura

Fillet of weld

@ Cordone di saldatura
@ Lasrups

® Cordad de soldadura

@ Svetsstrang
® Cordon de soudure

@ Lochpunktschweissen

Stubsvejsning

@ Soldadura por puntos de “tapon”

Plug weld

@ Saldatura con punti “a tappo”

@ Proplassen

® Soldadura por pontos “tampao”

@ Pluggsvetsning

@ Soudage par points “bouchon”

® 2 ®® 000 0000000000000 90
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@ Unterbodenschutzmittel auftragen

P8fre undervognsbeskyttelse

® Aplicar un producto de proteccidn de bajos de caja

Apply underbody protection

@ Applicare un prodotto protettivo al sottoscocca

@ Beschermlaag onder carrosserie aanbrengen (undercoting)
@ Aplicar um produto de protec¢ao sob a carrogaria

@ Anbringa skyddsmassa pa underredet

® Appliquer un produit de protection sous caisse

@ Auf der Prufbank ber Ausgebauten mechanischen Teilen
P3 opretterbank, uden mekaniske komponenter

@ Paso por el banco sin mecéanica

Check on jig without mechanical components in place
@ Passaggio sul piano senza la meccanica

@ Op richtbank zonder mechanisch gedeelte

® Passagem no banco sem mecanica

@ Montering 1 riktbank med mekaniska detaljer borttagna

® Passage au banc sans mécanique

@ Auf der Prifbank bei Ausgebauten hinteren mechanischen Teilen

P4 opretterbank. uden mekaniske komponenter, bagtil
@ Paso por el banco sin mecéanica trasera

Check on jig without rear mechanical components in place
@ Passaggio sul piano senza la meccanica posteriore

@ Op richtbank zonder achterste mechanisch gedeelte

@ Passagem no banco sem mecanica atras

@ Montering i riktbank med bakre mekaniska detaljer borttagna

® Passage au banc sans mécanique arriére

R

@ Auf der Prifbank mit Ausgebauten vorderen mechanischen Teilen
P8 opretterbank. udén mekaniske komponenter, fortil

® Paso por el banco sin mecanica delantera

Check on jig without from mechanical components in place
@ Passaggio sul prtano senza la meccanica anteriore

@ Op rnichtbank zonder voorste mechanisch gedeelte

@ Passagem no banco sem mecanica a frente

@ Montering i riktbang med framre mekaniska detaljer borttagna

® Passage au banc sans mécanique avant
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Auf der Prufbank bei Eingebauten Op richtbank met mechanisch
mechanischen Teilen gedeelte

P& bank, med mekaniske ® Passagem no banco com mecanica
komponenter
Paso por el banco con mecanica @ Montering i riktbank med mekaniska

detaljer kvar p8 vagnen
Check on jig. complete vehicle

@ Passaggio sul piano con la meccanica ® Passage au banc avec mécanique

@ Von Hand Sagen @ Taglio manuale @ Manuell S8gning

@ Manuel savning @ Doorknippen met

handschaar
@ Serrado manual @ Serra¢ao manual @ Sciage manuel
Cut with a hand saw

@ Mit der Kreissage trennen @ Doorzagen met cirkelzaag
Save med rundsav ® Serracao com serra circular
@ Serrado con sierra circular @ S&gning med kapskiva

Cut with a circular saw

@ Taglio con sega circolare @ Sciage avec scie circulaire

@ Mit der Stichsage trennen @ Snijden met knabbelschaar
Save med stiksav @ Serragao com serra vertical
@ Serrado con sierra alternativa @ S&gning med sticksdg

Cut with a power jig-saw

@ Taglio con sega a svolgere ® Sciage avec scie sauteuse

@ Mit dem meibel trennen @ Tagliare a scalpello @ Lossa med
huggmejsel

. Bortmejsle @ Loshakken met beitel

@ Cortar con un buril @ Recortar com buril ® Découper au burin

Cut with a chisel

@ Mit Klemmzangen befestigen @ Vastzetten met plaatklemmen
Fastholde med spande-tenger @ Fixar com alicates de pressao
® Fijar con pinzas de mordazas @ Fast med pl8tklammor

Fix with sheet-metal clamps

@ Fissare con pinze morsetto ® Fixer par pinces serre-tbles

@ Bohren @ Forare @ Borra
Bore @ Doorboren, boren
@ Taladrar ® Furar ® Percer

Drill

3?3’3353%0

@ o o

X
Q




S Y

¢ 0

11

@ Anreissen
@ Opmaerke

Iz

Planish

@ Viakken
® Planar

@ Kantengleich einstellen

Tilpasse kant mod kant

@ Ajustar borde con borde

Trum edges to butt

@ Accostare bordo a bordo

@ Randen op elkaar afstellen
@ Ajustar bordo a bordo

@ Passa in kant-1-kant
® Ajuster bord 3 bord

@ Hohlraumschutzmittel auftragen
Hulrum behandles med sprayprodukt
® Pulverizar un producto de proteccion en los cuerpos huecos
Spray an anti-corrosion product into the box members

@ Nebulizzare un prodotto protettivo negli elementi scatolat

@ Anti-corrosie in holle delen aanbrengen (ML)

® Pulverizar um produto de protecgao nos Corpos 0cos
@ Spruta in rostskyddsmedel 1 balkarna

® Pulvériser un produit de protection dans les corps creux

@ Mit der Blech- oder knabberschere austrennen
Skaer med pladesaks eller kippemaskine
® Cortar con la cizalla o con la guillotina
Cut off with snips or a nibbler

@ Tagliare con la cesoia o con la scalpello pneumatico

® Afsnijden met schaar of knabbelschaar

® Recortar com tesoura grande ou com tesoura roedora

@ Khpp loss med pl3tsax eller s3ga loss med bigfil

@ Découper 3 la cisaille ou a la grignoteuse

¢« & ¢ ¢
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@ Oberflachenbearbeitung mit Zinn oder Epoxyharz
Samlingen udfyldes med tin eller epoxy-spartelmasse
Superficie par aportacién con estano o con resina epoxy
Fill using lead or epoxy resin

Superficie con apporto di stagno o di resine epossidiche
Opvullen met tin of epoxy-hars

Superficie com aplicagao de estanho ou de resina epoxy

Ytan jamnas med tenn eller plastmassa

Surface par apport d’étain ou de résine epoxy

Auszubauendes Blech abfrasen

Skilles ved bortslibning af samlekant

Desgrapar por fresado la chapa que se va a desmontar
Mill out the spotwelds from the panel to be removed
Sgraffare fresando la lamiera da togliere

Losmaken door slijpen van de te vervangen plaat
Desprender por frezagem a chapa a desmontar

Lossa pldten genom uppborrning av punktsvetsarna

Dégrafer par fraisage de la téle a déposer

i
0BERE | 0 YWERCEERE | © LEECEOE

Widerstandspunktschweissen @ Electrisch puntlassen
Modstandspunktsvejsning @ Pontos de soldadura por resisténcia
Puntos de soldadura por resistencia @ Punktsvetsning

Resistance spot-welds

Punti di saldatura con resistenza @ Points de soudure par résistance

Mit Mastix abdichten (siehe Tabelle der Klebe-, Schmier- und Dichtmittel).
Notigenfalls glatten

Tatningsmasse (sealer) pafgres. Glat eventuelt efter

® Aplicar una masilla de estanquidad (ver cuadro de productos). Alisar si es necesario
Apply a mastic sealant (see table of recommendations smooth out if necessary)

@ Applicare un mastice di tenuta (vedere tabella ingredienti). Lisciare se necessario
@ Kit aanbrengen (zoals aangegeven zie lijst met benodigdheden). Eventueel gladstrijken
@ Aplicar uma massa vedante (ver quadro ingredientes). Alisar se necessario

@ Anbringa tatningsmassa (se listan over olika produkter). Jamna ull vid behov

® Appliquer un mastic d'étanchéité (voir tableau ingrédients). Lisser si nécessaire

@ @ @ @

a
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Mastix-Dichtschnur auftragen

Anvend rund sealer-streng

Aplicar masilla prensada en redondo

BRIEG)

Apply round preformed mastic-strip

( | ) Applicare del mastice presagomato
tondo

@ Aanbrengen voorgevormde ronde kit
® Aplicar massa pré-torcida redonda

Anbringa tatningsmassa i fardigformade
strangar med rund profil

® Appliquer du mastic préboudiné rond

i
@ Dunnen Mastix-Dichtstreifen auftragen @ Aanbrengen voorgevormde viakke kit
Anvend flad sealer-streng @ Aplicar massa pré-torcida plana
‘ Lm @ Aplicar masilla prensada en plano Anbringa tatningsmassa i fardgformade
strangar med -matt profil
Apply flat preformed mastic strip
Applicare del mastice presagomato ® Appliquer du mastic préboudiné plat
piatto
Stromleitenden Karosserieschutz Aanbrengen van stroomgeleidende
auftragen vloeistof
Pafgre svejsegrundfarve ® Aplicar impressao condutora
é ® Aplicar impresion conductora @ Anbringa en svetsprimer
Apply conductive welding primer
@ Applicare uno strato conduttore @ Appliquer impression conductrice
o]
@ Reinigen oder abbeizen @ Pulire o decapare @ Rengor eller avfetta
Renggre eller rense @ Reinigen of ontvetten
@ Limpiar o decapar @ Limpar ou decapar @ Nettoyer ou décaper
Clean or scour
o]
@ Mit der Schruppscheibe bearbeiten @ Slijpen met harde schijf
Slibe medhard skive ® Desbastar com disco duro
® Esmerilar con disco duro @ Slipa med hérd skiva
Grind with a hard disc
@ Molare con disco abrasivo @ Meuler-avec disque dur
-

Mit elasticher Schleifscheibe
bearbeiten

Polere med blgd skive

@ Lijar con disco flexible
Sand with a flexible disc

@ Levigare con tampone morbido

(ND) Poliisten met zachte schijf

® Polir com disco flexivel
@ Slipa med hé&rd skiva

@ Poncer avec disque souple
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LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU CHAPITRE :
c ~ GENERALITES VEHICULES

Numéro de
L DESIGNATION
I'Opération
XB. 000 Caracteristiques générales - Identification - Points de levage et remorquage
XB. 03 Carrosserie Ingrédients préconisés
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CITROENA

GENERALITES
VEHICULES

XB 000 1

CARACTERISTIQUES GENERALES
IDENTIFICATION
POINTS DE LEVAGE ET DE REMORQUAGE

8881 - 8883 |



CARACTERISTIQUES GENERALES

g XB 000 IDENTIFICATION CITROENA
POINTS DE LEVAGE ET DE REMORQUAGE
CARACTERISTIQUES GENERALES
BX 14 E BX 16 RS
Appellation commerciale BX BX 14 RE BX 16 TRS
Désignation Mines XB série XA XB série XD XB série XB
Puissance administrative 6 CV 7 CV 7 CV
Symbole usine (type garanti) XA XB
Date de sortie Sept. 82 Sept. 82 Sept. 82
Nombre de places 5 5
Dimensions
A : Empattement 2,655 m
B : Voie avant 1.410m
C : Voie arriere 1,354 m
D : Longueur hors tout 4,230 m
E : Largeur hors tout 1,660 m
F : Porte a faux avant 0.822m
G : Porte a faux arriere 0.763 m
H : Garde au sol en position normalle route 0.160 m 0.163 m
J : Hauteur hors tout en position normale route 1358 m 1361 m
Poids
" Poids a vide en ordre de marche 900 kg 950 ky
sur I'essieu avant 543 kg 577 kg
sur l'essieu arriere 357 kg 373 kg
Poids total autorisé en charge 1.380 kg 1.430 kg
sur l'avant (maximum) 720 kg 760 kg
sur l'arriere (maximum) 680 kg 690 kg
Poids total roulant autorisé 2.380 kg 2.530 kg
Poids maximum remorquable (avec frein) : 1.000 kg 1.100 kg
Poids maximum remorquable (sans frein) 450 kg 475 kg
Poids maximum sur la fleche 60 kg 70 kg
Poids maximum sur la galerie 75 kg 75 kg
Volume du coffre 444 dm3
Volume total de chargement banquette rabattue 1.402 dm3
Volume de chargement a hauteur des glaces arriere 907 dm?3

Roues et pneumatiques

Pressions en bar

Monte série Jantes Tole Pneumatiques Tubeless AV AR RS
BX 14 T. Types 4,50B 14 FH 4.30 X 145 SR 14 MX ou XZX 1.9 2 2.2
BX 16 T. Types 120 TR 365 FH 4.30 X 170/65 R 365 TRX AS 1.9 2.1 2.3

Monte optionnelle
BX 14 T. Types 120 TR 365 FH 4.30 X 170/65 R 365 TRXAS 1.8 2 2.2
BX 14 RE 120 TR 365 FH 4.30 X 170/65 R 365 TRX AS 1.8 2 2.2
BX 16 T. Types 120 TR 365 FH 4.30 X 170/65 R 365 TRX AS 1.9 2.1 213
Monte autorisée
BX 14 T. Types 450B 14 FH 4.30 X 145 R 14 X (M +S) 1.9 2 2,2
BX 14 RE 120 TR 365 FH 4.30 X 170/65R 365 TRX (M + S) 1.8 2 2.2
BX 16 T. Types 120 TR 365 FH 4.30 X 170/65R 365 TRX (M + S) 1.9 2,1 2.3

[l est interdit de monter des chambres & air sur des roues en alliage l8ger dquipées de pneumatiques

Les pressions de gonflage des pneumatiques sont indiquées sur une étiquette placée sur le montant avant de porte

(coté conducteur).
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CITROENA

CARACTERISTIQUES GENERALES
IDENTIFICATION
POINTS DE LEVAGE ET DE REMORQUAGE

XB 000 8

IDENTIFICATION

1 : Plaque d’identité des boites de vitesses (TOUS TYPES).

2 : Plaques d’identité du moteur (BX 14)
Numéro de série, numéro du type
Numéro d’organe sur carter d'embrayage

3 : Plaques d'identité du moteur (BX 16)
Numéro de série, numéro de type

4 : Plaque constructeur

5 : Numéro d'organisation PR (piéces de rechange)

6 : Report du numéro constructeur

7 : Médaille référence peinture

8881 - 8883



CARACTERISTIQUES GENERALES

6 XB 000 IDENTIFICATION CITROENA
POINTS DE LEVAGE ET DE REMORQUAGE

POINTS DE LEVAGE

A : Point de levage ou de chandellage avant, Fig. | et ll.
B : Point de levage ou de chandellage arriére, Fig. | et I,

C : Point d'accrochage du cric de bord, il est également possible d'utiliser directement un cric d'atelier 4 cet
emplacement, Fig. I, IV et V.
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CARACTERISTIQUES GENERALES

| ClTROENA IDENTIFICATION XB 000 9
POINTS DE LEVAGE ET DE REMORQUAGE
POINTS DE REMORQUAGE
A : Point de remorquage avant, Fig. 1.
B: Point de remorquage arriére, Fig. Il.
8881 - 8883



INGREDIENTS PRECONISES

XB-03

Carrosserie

Colle thermofusible

FRODUTY FOURNISSEUR
EMPLOIS ET CARACTERISTIQUES ou SYMBOLE | INDICE i
( éventuel )
Ne P.R.
MASTICS EXTRUDABLES
- Etanchéité des liaisons de toles : 4
Mastic a base de néoprene, caoutchoucs, élastomeres A1
Séchage a l'air
- Etanchéité des lignes de soudure:
Mastic soudable appliqué sur tble avant soudage par points % A2
Ne séche pas e
- Collage et étanchéité : 5 A3
Mastic polyuréthane
MASTICS PREFORMES
Mastic de bourrage assurant |'étanchéité entre éléments
vissés ( ailes ... ) :
TEROSON
- Section ronde % ¢= .
BLACKSON
3 M FRANCE
TEROSON
) . Dimension |3 M FRANCE
- Section rectangulaire
Lm_ Ex:2X18 | BOSTIK
BLACKSON
COLLES @
- Collage verre-métal ( rétroviseur, bas de glaces de portes) ZC 9856689 U B 1
- Collage des garnitures ﬁ
Colle genre néoprene B 2
- Collage tole sur tole
. ZC 9867263 U B3
Sertissage de porte I
- Collage EPDM ( pare-chocs )

888171 - 8883




XB-03

7 INGREDIENTS PRECONISES

Carrosserie

'CITROENA

FRODUIT FOURNISSEUR
EMPLOIS ET CARACTERISTIQUES ou SYMBOLE |INDICE .
( éventuel )
Ne P.R.
PRODUITS DE PROTECTION
- Protection interne des lignes de soudure par points : BERGER
Impression conductrice appliquée sur face interne des / CORONA
(= 2 =7
toles, avant leur soudage Kent Industrie
- Protection et insonorisation dessous de caisse @
Revétement caoutchoucs ( a appliquer sur tbles prérevétues ) W=l e
- Protection antigravillonnage ( bas de caisse ... )
. S ZC 9867264 U @ c2
Appliquer sur tdles prérevétues N .

- Protection des corps creux :
Cire a pulvériser dans corps creux par les orifices prévus a
cet effet

- Protection des sertissages ( capots - portes ... )

ZC 9867264 U







CITROENA

LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU CHAPITRE : 1
ELEMENTS SOUDES

Numéro de
L DESIGNATION
I'Opération

XB. 800-00 Préparation dUne caisse

XB. 800-0 Equipement du banc de contrdle et contrble d'une caisse nue ( Equipement CELETTE)

XB. 800-1 Pose sur banc de contrdle, mécanique arriere en place, ( Equipement CELETTE)

XB. 800-2 Pose sur banc de contrble, mécanique avant en place, ( Equipement CELETTE)
FACADE

XB. 801-1 Remplacement d'une traverse sous pare-chocs avant

XB. 801-2 Remplacement d'une traverse supérieure de facade et d'une tble support de phare

XB. 801-3 Remplacement d'une facade avant ( complete)

XB. 801-4 Remplacement d'une traverse inférieure de facade

XB. 801-5 Remplacement d'une. demi-facade ( tdle de phare + appui de facade )
PASSAGE DE ROUE AVANT

XB. 802-1 Remplacement d'une doublure d'aile avant ( section en avant du tablier )

XB. 802-2 Remplacement d'un longeron avant

XB. 802-3 Remplacement partiel d'un longeron avant

XB. 802-5 Remplacement d'un passage de roue avant ( sans longeron)

XB. 802-6 Remplacement d'un ensemble passage de roue avant complet

XB. 802-7 Remplacement d'un bloc avant
BAIE DE PARE-BRISE

XB. 812-1 Remplacement d'une baie inférieure de pare-brise
PANNEAU DE COTE

XB. 821-1 Remplacement d'un pied avant

XB. 821-2 Remplacement d' un pied milieu

XB. 821-3 Remplacement d'un panneau de coté complet

XB. 821-4 Remplacement d'un panneau de cb6té, partie avant

XB. 821-5 Remplacement d'un panneau de cbté, partie centrale

XB. 821-6 Remplacement d'un panneau de cbté, partie arriere

XB. 821-7 Remplacement d'un panneau arriere partiel

XB. 821-8 Remplacement d'un brancard de bas de caisse
SOUBASSEMENT PARTIE CENTRALE

XB. 822-1 Remplacement d'une doublure de brancard

XB. 822-2 Remplacement partiel d'une doublure de brancard

\/ XB. 822-3 Remplacement d'une traverse sous siege avant

=
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LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU CHAPITRE :

2 MNA
ELEMENTS SOUDES c e
Numéro de
L DESIGNATION
I'Opération
PANNEAU ARRIERE
XB. 823-1 Remplacement d'un panneau arriere, partie centrale
XB. 823-2 Remplacement d'une tole de feu arriere
XB. 823-3 Remplacement d'une traverse de panneau arriere
XB. 823-4 Remplacement d'un panneau arriere complet
PASSAGE DE ROUE ARRIERE
XB. 824-1 Remplacement d'une aile arriere
XB. 824-2 Remplacement d'une partie inférieure d'aile arriere
XB. 824-3 Remplacement d'un passage de roue arriere partiel
XB. 824-4 Remplacement d'un passage de roue arriere complet
PAVILLON
XB. 825-1 Remplacement d'un pavillon
XB. 825-2 Remplacement d'une traverse arriere de pavillon
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