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Die in diesem Reparaturhandbuch vor-
kommenden Arbeitsvorgédnge gelten nur
fiir Fahrzeuge, die nach September 1962

aus dem Werk gegangen sind.







GEBRAUCHSANWEISUNG DES HANDBUCHES

In diesem Handbuch sind die Arbeitsvorgédnge enthalten, die durch die seit September 1962 neu eingebauten oder geédnderten Teile not-
wendig geworden sind. Es stellt ein Zusatzhandbuch zu den Reparaturhandbiichern DS 19 Nr. 465 und ID 19 Nr. 472 dar.

Benennung

Zu Beginn dieses Handbuchs haben wir eine Benennung der wichtigsten Organe des Handbuchs gestellt. Gegeniiber einem jeden dieser
Organe steht eine dreistellige Zahl, die der Nummer des Arbeitsvorganges entspricht.

Numerierung

Die Arbeitsvorginge haben die gleichen Nummern wie in den Reparaturhandbiichern, doch steht noch der Buchstabe "A' dahinter.

Die Nummer setzt sich zusammen:

a)
b)

c)

aus dem Kennbuchstaben des Fahrzeugs: DS oder ID; dem Buchstaben D, wenn der Arbeitsvorgang beiden Wagentypen ge-
meinsam ist.

aus einer Zahl von 3 Ziffern, die ein Organ oder ein Bauelement bezeichnen (es ist dies die Zahl, die in der Hauptbenen-
nung angegeben ist).

aus einer Kode-Nummer, welche die Art der Arbeit angibt, die der betreffende Arbeitsvorgang behandelt. Diese Zahl
ist von der voranstehenden durch einen Bindestrich getrennt.

Zur Verwendung kommende Kode-Nummern:

Die Ziffer 0 bedeutet: Einstellungen.

Die Ziffern 1, 4 und 7 bedeuten: Auswechseln von Organen (Aus- und Einbau).

Die Ziffern 2, 5 und 8 bedeuten: Zerlegen und Zusammenbau verschiedener Organe.
Die Ziffern 3, 6 und 9 bedeuten: Instandsetzungen (Uberholen)

BEISPIELE:

Arbeitsvorgang Nr. DS 334-0: Einstellung der Schaltung am DS 19

Arbeitsvorgang Nr, ID 372-1: Auswechseln der Gelenkwelle oder der Radnabe an ID 19
Arbeitsvorgang Nr. DS 100-2: Zerlegen und Zusammenbau des Triebwerks am DS 19
Arbeitsvorgang Nr. D 442-3: Instandsetzung einer Servo-Lenkung am DS 19 oder ID 19
Arbeitsvorgang Nr. ID 451-4: Auswechseln der hinteren Bremstrommel am ID 19



Besondere Hinweise

Zu Beginn eines jeden Arbeitsvorganges stehen besondere Hinweise (Anzugsmomente, Einstellmasse, besondere Vorsichtsmassnah-
men usw,)

Die Nummern der Absétze dieser besonderen Hinweise entsprechen den Absatznummern des Arbeitsvorgangs.

Bildtafeln
Oben links auf jeder Bildtafel steht oder stehen die Nummern der diese Bildtafel betreffenden Arbeitsvorginge (Nicht bei Bildtafeln,
auf denen Werkzeuge dargestellt sind).

Werkzeug

Die Spezialwerkzeuge fiir die Raparaturen am DS 19 oder ID 19 sind folgendermassen gekennzeichnet:

1) durch eine Nummer, gefolgt vondem Buchstaben T. Diese Werkzeuge sind erhéltlich bei der CITROEN AUTOMOBIL AG,
Verkaufsgesellschaft fiir Deutschland, Porz-Westhoven bei Kéln, Tel.: Porz 3531

2) oder durch eine Nummer mit voranstehenden Buchstaben MR. Zeichnungen zur Herstellung dieser Werkzeuge sind im
Handbuch enthalten und gestatten es, dieses zusidtzliche Werkzeug in der Werkstatt herzustellen.

Technische Auskiinfte

Beziiglich aller Auskiinfte betreffend Stérungen an den Fahrzeugen wollen Sie sich, bitte, mit unserer Firma CITROEN AUTOMO-
BIL AG, Verkaufsgesellschaft fiir Deutschland, Porz-Westhoven bei Koln, telefonisch in Verbindung setzen (Tel. : Porz 3531),

Desgleichen beziiglich aller Auskiinfte iber Werkzeuge oder Reparaturvorgénge.



ALLGEMEINE BENENNUNGEN

Die jedem Organ gegenilberstehende Zahl entspricht der Nummer des Arbeitsvorgangs, welcher sich auf dieses Organ bezieht.
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DS 19 LISTE DER IM HANDBUCH AUFGEFUHRTEN ARBEITSVORGANGE 1

Siehe Zusatzband S. Rep. -Handbuch Nr. 465
Organe Bezeichnung
Nummer des Ar- . ) )
beitsvorganges Seite | Absatz Arbeitsvorgang Seite
ALLGEMEINES Arbeiten an den hydraulischen Teilen, Vorsichtsmassnahmen DS 00 27
Drehzahlmesser und Manometer 30
Entleeren und Spiilen des hydraulischen Kreislaufs 32
Technische Merkmale und Einstellungen DS 000 25
MOTOR DS 100-1 A 1 Auswechseln des Triebwerks
23 Einstellen der hinteren Motoraufh&ngung
24 Einstellen der vorderen Haltetraverse
D 100-2 | Zerlegen und Zusammenbau des Triebwerks zum Auswechseln des Motors
38 Zerlegen und Zusammenbau des Triebwerks zum Auswechseln des Getriebes
Uberholen des Motors DS 100-3 50
Kolben ausbauen (Kolbenbolzen in Pleuelbiichse drehend) 52
Kolben ausbauen (Kolbenbolzen in Pleuel blockiert, ohne Biichse) 52
Ventile schleifen B 53
Olpumpe vorbereiten - Oldruck einregulieren 55
Anlasser-Zahnkranz auswechseln, Schwungrad nachschleifen 56
Kurbeltrieb vorbereiten 56
Kolben einbauen (Kolbenbolzen in Pleuelbiichse drehend) 57
Kolben einbauen (Kolbenbolzen in Pleuel blockiert, ohne Biichse) 58
Laufbiichsen einbauen 59
Kurbelwelle und Halbmondkeile montieren 61
Kurbelwellen-Seitenspiel einregulieren 62
Steuerungsorgane einstellen 63
Olpumpe am Motor anbringen 64
OLWANNEN Arbeiten an den Olwannen DS 111-1 67
Auswechseln der unteren Wanne 67
Auswechseln der Halbmondkeile 67
ZYLINDERKOPF Einregulieren des Kipphebel-Spiels DS 112-0 75
DS 112-1 A 1 Auswechseln des Zyiinderkopfes oder der Zylinderkopfdichtung
15 Zylinderkopf anziehen
Auswechseln der Dichtung fiir den Zylinderkopf (s. Arb. DS 112-0)




2 LISTE DER IM HANDBUCH AUFGEFUHRTEN ARBEITSVORGANGE DS 19

Siehe Zusatzband S. Rep. ~Handbuch Nr. 465
Organe Bezeichnung
Nummer des Ar- . Arbeit | seit
beitsvorganges Seite | Absatz rbeitsvorgang eite
ZYLINDERKOPF Instandsetzung des Zylinderkopfes DS 112-3 81
(Forts.)
Auswechseln des Ventilfiihrungsstiickes 82
Ausschleifen des Ventilsitzes 82
Tarieren der Federn 83
Arbeiten am Zylinderkopf DS 112-4 86
Auswechseln der Kipphebeleinheit (Einlass) oder einer Stdsselstange 86
Auswechseln der Kipphebeleinheit (Auslass) 88
Auswechseln des Dichtringes am Einlassventil 89
Auswechseln der Ventilfeder .91
Reinigung des Siebs am Zylinderkopfdeckel 92
STEUERUNGS- Arbeiten an den Steuerungsorganen DS 120-1 94
ORGANE
Auswechseln der Steuerungskette oder der Steuerritzel 94
Einstellen der Steuerritzel 94
Auswechseln der Nockenwelle 95
Auswechseln der Stésselbecher 97
MOTORAUFHAN- Einstellen der Motoraufhidngung (am Wagen) DS 133-0 99
GUNG
Arbeiten an der Motoraufhdngung DS 133-1 101
Auswechseln der vorderen oberen Aufhidngungstraverse 101
Auswechseln der vorderen Motorstilitze 102
Auswechseln des hinteren Federelementes 104
Grundeinstellung der hinteren Motorstiitze 106
Auswechseln der hinteren Stiitze am Motor 106
Auswechseln des Wasserpumpen- oder IID-Pumpen-Keilriemens
(s. Arb, DS 231-4)
BRENNSTOFF - Einstellen des Leerlaufs DS 142-0 112
ZUFUHR
VERGASER Auswechseln des Vergasers DS 142-1 113
Arbeiten am Vergaser DS 142-3 114
Instandsetzen des Vergasers Weber 24-32 DDC 119




DS 19 LISTE DER IM HANDBUCH AUFGEFUHRTEN ARBEITSVORGANGE 3

Siehe Zusatzband S. Rep. -Handbuch Nr. 465
Organe Bezeichnung
Nummer des Ar- . 3 K
beitsvorganges Seite | Absatz Arbeitsvorgang Seite
GESTANGE Arbeiten am Vergasergestinge DS 142-4 124
Auswechseln des Gaspedals 124
Auswechseln der Betéitigungsstange 124
Auswechseln des Betidtigungsrelais 125
Auswechseln des beschleunigten Leerlaufs 1527
LUFTFILTER Auswechseln des Luftfilters DS 171-1 130
Instandsetzen des Luftfiiters DS 171-3 131
Instandsetzen des Luftfilters Vokes 131
Instandsetzen des Luftfilters Miofiltre 131
KRAFTSTOFF- Auswechseln der Kraftstoffpumpe DS 173-1 133
PUMPE
Instandsetzen der Kraftstoffpumpe Guiot DS 173-3 134
Priifen der Dichtigkeit 135
LEITUNGEN Auswechseln der Zufiihrleitung (Tank-Pumpe) DS 174-1 136
Reparatur der Zufiihrleitung (oder der Riicklaufleitung fiir die Federung) DS 174-3 138
BENZINTANK Arbeiten am Benzintank DS 175-1 139
Auswechseln des Benzintanks 139
Auswechseln des Fiillrohres 141
Auswechseln des Entliiftungsrohres 141
Auswechseln der Kraftstoffmessuhr 143
AUSPUFF D 180-1 Arbeiten am Auspuff
il Auswechseln des Auspuffkriimmers
12 Auswechseln des vorderen Rohres (Verbindungsrohr)
22 Auswechseln des Zwischenrohres
31 Auswechseln des Auspufftopfes
Auswechseln des Auspuff-Austrittsrohres




4 LISTE DER IM HANDBUCH AUFGEFUHRTEN ARBEITSVORGANGE DS 19

Siehe Zusatzband S. Rep.-Handbuch Nr. 465
Organe Bezeichnung
Nummer des Ar- . . .
beitsvorganges Seite | Absatz Arbeitsvorgang Seite
ZUNDUNG Einstellungen an Ziindung und Ziindkerzen DS 211-0 147
Einstellen des Ziindzeitpunktes 147
Einstellen des Ziindverteilers 150
Priifen des Ziindverteilers auf der Priifbank 150
Reinigung und Einstellung der Kerzen 151
Arbeiten am Ziindverteiler DS 211-1 152
Auswechseln des Ziindverteilers 155
Auswechseln des Ziindverstellhebels 156
Instandsetzung des Ziindverteilers DS 211-3 157
Einstellen des Ziindverteilers (s. Arb. DS 211-0)
Kontrolle und Einstellungen an den Ziindspulen DS 212-0 159
Kontrolle der Ziindspule 159
OLKREISLAUF Kontrolle des Oldrucks (am Fahrzeug) DS 220-0 161
Auswechseln der Olpumpe DS 220-1 162
KUHLSYSTEM Einstellungen an Riemenscheiben und Keilriemen DS 231-0 163
Ausrichten der Riemenscheiben mit Vorrichtung 1685-T 167
Ausrichten der Riemenscheiben mit Vorrichtung 1686 -T 166
Einstellung der Keilriemenspannung 168
WASSER PUMPE Auswechseln der Wasserpumpe DS 231-1 170
Instandsetzen der Wasserpum pe DS 231-3 180
RIEMENSCHEIBEN Arbeiten an Riemenscheiben und Keilriemen DS 231-4 182
UND KEILRIEMEN
Auswechseln der Keilriemen der Wasserpumpe 182
Auswechseln der Keilriemen der HD-Pumpe 182
Auswechseln des Keilriemens des Fliehkraftreglers 183
Auswechseln der Riermenscheibe fiir die Betitigung der Wasserpumpe,
Lichtmaschine und IID- Pumpe 183
Auswechseln des Achsantriebs an der Nockenwelle 184




DS 19 LISTE DER IM HANDBUCH AUFGEFUHRTEN ARBEITSVORGANGE 5

Siehe Zusatzband S. Rep. -Handbuch Nr, 465
Organe Bezeichnung
Nummer des Ar- : ’ z
beitsvorganges Seite | Absatz Arbeitsvorgang Seite
KUHLER UND D 232-1 Arbeiten am Kiihler und Ventilator
VENTILATOR
Auswechseln des Ventilators DS 232-1 186
Auswechseln des Luftsammlers DS 232-1 186
1 Auswechseln des Kiihlers
12 Auswechseln des Luftschachtes fiir Kiihler
21 21 Auswechseln des Thermostaten
27 Kontrolle des Thermostaten
Frostschutzmassnahmen DS 232-1 189
Heizungs-und Entfrostungskreislauf (s. Arb. DS 642-1)
KUPPLUNG Auswechseln der Kupplung DS 312-1 190
Instandsetzen der Kupplung DS 312-3 191
Nachschleifen der Druckplatte 191
Tarieren der Federn 192
Einstellen der Druckplatte 192
KUPPLUNGSBE- Kontrollen und Einstellungen an den Kupplungsbetédtigungen DS 314-0 195
TATIGUNG
Kontrolle der Dichtigkeit des Kupplungszylinders, Kontrolle der Aus-
kupplung und des Kupplungsdrucks vom Schaltblock 195
Einstellen des Kupplungsbeginns 197
Einstellen der Auskupplungssicherheit 198
Einstellen des Kupplungskorrektors 199
Entliiftung des Fliehkraftreglers 200
Arbeiten an der Kupplungsbetdtigung DS 314-1 202
Auswechseln des Kupplungszylinders 202
Auswechseln der Dichtung des Kupplungszylinders 203
Auswechseln des Kupplungskorrektors 204
Auswechseln des Fliehkraftreglers 205
Auswechseln der Riemenscheibe fiir Fliehkraftregler 205
Auswechseln der Kupplungsgabel 205
Auswechseln des Kupplungsdrucklagers 206
Auswechseln der Kupplungsdrucklagerfiihrung 207

Auswechseln des Dichtungsringes (Cyclam) 208




6 LISTE DER IM HANDBUCH AUFGEFUHRTEN ARBEITSVORGANGE DS 19

Siehe Zusatzband S. Rep.-Handbuch Nr. 465
Organe Bezeichnung
ltj:il:;?::ggxelzeér_ Seite | Absatz Arbeitsvorgang Seite
i
KUPPLUNGSBE- Arbeiten an den Organen fiir dié Kupplungsbetitigung DS 314-3

TATIGUNG (Forts.)
Instandsetzung des Kupplungszylinders (s. Arb. DS 314-1, Auswechsein
der Dichtung)

Priifen der Dichtigkeit auf-der Priifbank nach Instandsetzung des Kupp-

lungskorrektors 211
Instandsetzen des Kupplungskorrektors 211
Dichtigkeit des Kupplungs 212
Beseitigung des Gerédusches am Fliehkraftregler 213
GETRIEBE Arbeiten am Getriebe
DS 330-1 A 1 Auswechseln des Getriebes

Auswechseln des Betdtigungshebels der Schaltgabel des 1. Ganges DS 330-1 220
Olstand 220
Zerlegen und Zusammenbau des Getriebes DS 330-2 223
Instandsetzen des Getriebes DS 330-3

Tarieren der Riickzugfedern der Schaltgabelin- 232
Vorbereitung des Differentials 232
Vorbereitung der Primédrwelle (Einstellung des 2. und 3. Ganges und

des Seitenspiels der Kugellager 238
Einstellen der Ubertragung des Riickwértsganges 238
Einstellen des Kegelrades 239
Einstellen der Schaltzylinder am Getriebedeckel (Gangschaltung) 241
Einstellen des Walzlagerspiels am Differential und des Zahnflankenspiels 242

Auswechseln der Kupplungsgabel (s. Arb, DS 314-1, § 53)
Auswechseln des Kupplungsdrucklagers (s. Arb. DS 314-1, § 62)
Auswechseln der Kupplungsdrucklagerfiihrung (s. Arb, DS 314-1, § 66)
Auswechseln des Dichtringes (Cyclam) (s. Arb. DS 314-1, § 81)

D 330-4 1 Auswechseln eines Achsantriebes mit Bremsscheibe oder eines Achsan-
triebslagers oder einer vorderen Motorstiitze oder eines Bibax




DS 19 LISTE DER IM HANDBUCH AUFGEFUHRTEN ARBEITSVORGANGE 7

Siehe Zusatzband S. Rep. -Handbuch Nr, 465
Organe Bezeichnung
Nummer des Ar- | gejie | Absatz Arbeitsvorgang | Seite
beitsvorganges
GETRIEBEDECKEL Auswechseln des Getriebedeckels DS 331-1 251
Instandsetzen des Getriebedeckels ) DS 331-3 254
Tarieren der Riickzugfedern der Schaltwelle 255

Auswechseln des vorderen Rohrbiindels (s. Arb. DS 334-7)
Auswechseln des hinteren Rohrbiindels (s. Arb. DS 334-7)

SCHALTUNG Einstellungen und Kontrollen an der Schaltung DS 334-0 257
Einstellen der Betidtigungsstange des Ankupplungshebels 257
Kontrolle des Schaltdrucks 258
Kontrolle des Schaltblocks 259
Kontrolle der Dichtigkeit der Schaltzylinder 259
Kontrolle der Einschaltung 260
Einstellen des Schaltzylinders (Fall eines Auswechselns der Biindel) 260
Einstellen des Schaltzylinders (Fall eines Auswechselns des Deckels) 262
Entliiftung des Schaltblocks 262
Arbeiten an der Schaltung DS 334-1 263
Auswechseln des Vorwdihlers 263
Auswechseln des Schaltblockes 265
Auswechseln des Schaltkorrektors 267
Arbeiten an der Schaltanlage DS 334-3 269
Instandsetzung des Vorwiéhlers 269
Auswechseln des Anlasser-Schalters (gleicher Arb, wie oben)

Instandsetzen des Schaltkorrektors 271
Instandsetzen des Schaltblocks 2173
Kontrolle des Riicklaufs (nach Instandsetzen eines Schaltblocks) 277

ROHRBUNDEL Arbeiten an den Rohrbiindeln DS 334-17 281
Auswechseln des vorderen Rohrbiindels am Getriebedeckel 281
Auswechseln des hinteren Rohrbiindels am Getriebedeckel 282
Auswechseln der Gummiringe der Schaltzylinder 284

Auswechseln des Rohrbiindels zum Schaltkorrektor 285




8 LISTE DER IM HANDBUCH AUFGEFUHRTEN ARBEITSVORGANGE DS 19
Siehe Zusatzband S. Rep. -Handbuch Nr, 465
Organe Bezeichnung
Nummer des Ar- . . .
beitsvorganges Seite | Absatz Arbeitsvorgang Seite

ANTRIEB Arbeiten an der Antriebswelie DS 372-1 288
Auswechseln der Gelenkwelle oder der Radnabe 288
Auswechseln des Dichtstulpens auf der Getriebeseite 290
Auswechseln des Dichtstulpens auf der Radnabenseite 290

DRUCKQUELLE

UND -RESERVE

KONTROLLE DER Schnellkontrolle DS 391-0 292

ORGANE AM

FAHRZEUG Kontrolle der HD-Pumpe und des Druckreglers 292
Kontrolle des gesamten inneren Druckverlustes 293
Kontrolle der hydraulischen Organe 293
Erwédrmen der Fliissigkeit und der Organe 293
Vorbereitung der Kontrolle (1. Montage) 294
Vorbereitung der Kontrolle (2. Montage) 295

D 391-0 Kontrollen und Einstellungen an den Organen der Druckreserve. Druckwerte

HD-PUMPE Arbeiten an der HD-Pumpe DS 391-1 297
Auswechseln der Keilriemen fiir HD-Pumpe 297
Auswechseln der HD-Pumpe 300
Auswechseln des Verbindungsrohres 301
Arbeiten an der HD-Pumpe DS 391-3 304
Instandsetzen der HD-Pumpe 304
Pumpe auf Priifbank kontrollieren 307
Pumpe auf Fahrzeug ausprobieren 307
Kontrolle der Dichtigkeit der Ventile 308

DRUCKREGLER -

DRUCKSPEICHER D 391-4 Auswechseln eines Druckregler-Speichers
Instandsetzen des Druckreglers DS 391-6 312
Kontrolle der Abschaltung 316
Kontrolle der Dichtigkeit 316
Kontrolle der Einschaltung 316
Kontrolle des Gasdrucks im Speicher 317
Kontrolle des Ganzen am Wagen 317
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Siehe Zusatzband S. Rep. -Handbuch Nr. 465
Organe Bezeichnung
Nummer des Ar- : 2 :
beitsvorganges Seite | Absatz Arbeitsvorgang Seite
LEITUNGEN Reparatur der Plastikleitung (s. Arb. DS 174-3)
BREMSDRUCK- Auswechseln des Bremsdruckspeichers DS 392-1 319
SPEICHER ]
Kontrolle des Gasdrucks (s. Arb. DS 391-6)
Instandsetzen des Bremsdruckspeichers DS 392-3 320
Kontrolle des Bremsdruckspeichers auf der Priifbank 321
Kontrolle der Dichtigkeit der Uberdruckventile (am Wagen) 322
DRUCKVERTEI- Kontrolle des Druckverteilers (s. Arb. DS 393-3)
LER-BEHALTER
Arbeiten am Druckverteiler und Behilter DS 393-1 323
Auswechseln des Druckverteilers 323
Auswechseln oder Reinigen des Siebs im Behéilter 323
Auswechseln des Behilters 325
Instandsetzen des Druckverteilers DS 393-3 327
Kontrolle des Druckverteilers auf der Priifbank 328
VORDERACHSE Einstellungen an der Vorderachse DS 410-0 330
Einstellen des Radsturzes 330
Kontrolle des Nachlaufs 330

Einstellen der Vorspur (s. Arb. DS 440-0)
Einstellen des Radeinschlages (s. Arb. DS 440-0)

Auswechseln der vorderen Achshilfte DS 410-1 332

Einstellen der Achshélfte auf dem Léngstrédger 334
Einstellen des Stabilisators (s. Arb. DS 433-0)
Hohengrundeinstellung (s. Arb. DS 433-0)

Hoéheneinstellung (s. Arb. DS 433-0)

Einstellen der Vorspur und des Radeinschlages (s. Arb. DS 440-0)

Instandsetzung der vorderen Achshiélfte DS 410-3 3317
Montage und Einstellung des oberen Kugelbolzens 339
Montage und Einstellung des unteren Kugelbolzen 341

Einstellen des Nachlaufs 343
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Siehe Zusatzband S. Rep.-Handbuch Nr. 465
Organe Bezeichnung
Nummer des Ar- . A :
beitsvorganges Seite | Absatz Arbeitsvorgang Seite
RADNABE Arbeiten an Achsschenkel und Rad DS 413-1 344
Auswechseln der Dichtung an der Radnabe 344
Auswechseln des Lenkhebels an der Radnabe 345
Auswechseln des oberen Kugelbolzens 347
Auswechseln des unteren Kugelbolzens 349
Auswechseln der Blockbefestigungsmutter (s. Arb. DS 372-1)
Auswechseln der Radfiihrung 350
Auswechseln der Radbefestigungsschraube 350

Auswechseln der Radnabe (s, Arb, DS 372-1
Auswechseln des Stabilisatorstabes (s. Arb., DS 433-4)

HINTERACHSE Auswechseln der Achshélfte DS 420-1 551
Instandsetzung der Achshilfte DS 420-3 355
Nachdrehen der Bremstrommeln 358
Vorbereiten und Einstellen der hinteren Radlager 358
Arbeiten an der Hinterachse DS 420-4 361
Auswechseln des Radlagers 361
Auswechseln des Dichtringes oder des Auflageringes fiir das Radlager 363
Auswechseln der Radbefestigungsmutter 363
Auswechseln des Stabilisators (s. Arb, DS 434-4)

FEDERUNG Einstellungen an der Federung DS 433-0 366
Grundeinstellung der Hohen 366
Einstellung der Hohen 366
Einstellungen am vorderen Stabilisatorstab 369
Einstellung der Seitenverstellung 369
Einstellung des Seitenspiels 370
Einstellung der Lager 370

Kontrolle des Federzylinders (s. Arb. DS 433-3)
Kontrolle des Gasdrucks eines Federelementes (s. Arb, DS 433-3)
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Siehe Zusatzband S. Rep.-Handbuch Nr. 465
Organe Bezeichnung
Nummer des Ar- . . X
beitsvorganges Seite | Absatz Arbeitsvorgang Seite
FEDERUNG - Arbeiten an der vorderen Federung DS 433-1 3171
VORDERACHSE
Auswechseln des Federelementes oder des Stossdampfers 371
Auswechseln des Hohenkorrektors 372
Auswechseln des Federzylinders 374
Auswechseln der Gummimanschette oder der Kolbenstange des
Federzylinders 375
FEDERUNGS- Arbeiten an den Federungsorganen DS 433-3 378
ORGANE
Instandsetzen des vorderen Stossdampfers 378
Instandsetzen des hinteren Stossdampfers 379
D 433-3 Instandsetzen des Hohenkorrektors
Instandsetzen des Federungszylinders 382
Kontrolle auf der Priifbank nach Instandsetzen eines Federzylinders 384
Kontrolle des Gasdruckes des Federelementes 385
VORDERE STABI- Arbeiten an dem vorderen Stabilisator DS 433-4 387
LISATORSTANGE
Auswechseln des Stabilisators 387
Auswechseln der Lager fiir den Stabilisator 388
Auswechseln des Hohenkorrektorgestianges 390
Einstellungen am Stabilisator (s. Arb. DS 433-0)
FEDERUNG - Arbeiten an der hinteren Federung DS 434-1 391
HINTERACHSE
Auswechseln des Hohenkorrektors 391
Auswechseln des Federzylinders 392
Auswechseln der Gumminmanschette oder der Kolbenstange fiir den
Federzylinder 394
Auswechseln des Federelementes oder der Stossdampfer
(s. Arb. DS 433-1)
Instandsetzung eines hinteren Stossddmpfers (s. Arb. DS 433-3)
HINTERER STABI- Arbeiten am hinteren Stabilisator DS 434-4 396
LISATOR
Auswechseln des Stabilisators 396

Auswechseln eines Hohenkorrektors

397
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Siehe Zusatzband S. Rep. -Handbuch Nr. 465
Oi'gane Bezeichnung
I:ummer des) o= Seite | Absatz Arbeitsvorgang Seite
eitsvorganges
BETATIGUNG DER Einstellung der Hohenhandverstellung DS 437-0 402
HOHENVERSTEL-
LUNG Auswechseln der Hohenhandverstellung DS 437-1 405
LENKUNG D 444-0 1 Einstellungen an der Lenkung
1 Einstellen der Seitenstellung der Lenkung
5 Einstellen der Winkelstellung der Lenkung
7 Einstellen der Vorspur
13 Einstellen des Radeinschlags

10 Einstellen des Geradeauslaufs

17 Einstellen des Uberschneidungswertes

Einstellen des Lenkritzels (s. Arb. D 442-3)

Kontrolle der Dichtigkeit des Lenkkopf{s (s. Arb. D 442-3)
Kontrolle der Dichtigkeit des hydraulischen Teils (s. Ark. D 442-3)

Arbeiten am Lenkrad DS 441-1 411
Auswechseln eines Lenkrades 411
Auswechseln der Kurvenscheibe am Lenkrad 413
Auswechseln des Gesamtteils der Kurvenscheibe am Lenkrad 414
Auswechseln des Lenksé&ulentriagers 414
D 442-1 1 Arbeiten an der Lenkung
o Auswechseln der Lenkung
20 Auswechseln des hydraulischen Teils
34 Auswechseln des Lenkkopfs
D 442-3 1 Arbeiten an der Lenkung
1 Instandsetzen des hydraulischen Teils
11 Instandsetzen Lenkritzel-Lenkkopf
20 Instandsetzen der Lenkung
42 Einstellen des Lenkritzels
57 Kontrolle des Lenkkopfs auf der Prufbank
65 Kontrolle des hydraulischen Teils auf der Priifbank

74 Kontrolle der Lenkung am Wagen
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Siehe Zusatzband S. Rep. -Handbuch Nr, 465
Organe . Bezeichnung
Nummer des Ar-
beitsvorganges Seite | Absatz Arbeitsvorgang Seite
LENKUBERTRA - Arbeiten an der Lenkiibertragung DS 443-1 440
GUNG
Auswechseln der Lenkiibertragung 440
Einstellen der Winkelstellung der Lenkiibertragung 441
Auswechseln des unteren Lenkhebels (am Wagen) 443
Instandsetzen der Lenkiibertragung DS 443-3 445
BREMSEN D 451-0 Einstellungen an den Bremsen
1 Einstellen der Bremstragplatte
4 Einstellen des exzentrischen Anschlags fiir den Bremshebel
13 Zentrieren der Hinterradbremsbelige
Einstellen der mechanischen Bremsseile (s. Arb. D 454-0)
Entliiftung der Bremsen (s. Arb, DS 453-0)
Kontrolle der vorderen Bremsscheiben (s. Arb. D 330-4) i
VORDERRAD- D 451-1 Arbeiten an den Vorderradbremsen | Ds 451-1
BREMSEN |
Auswechseln der Bremsplaketten 449
Auswechseln der Bremstragplatte
Auswechseln der Bremsscheibe (s. Arb. D 330-4)
Arbeiten an den Vorderradbreisen DS 451-3 453
Instandsetzen der Bremstragplatte 453
Zusammenbau des Bremsschuhs 455
Gesamtteil fiir Spielnachstellung vorbereiten 455
Dichtigkeit der Bremstragplatten 458
HINTERRAD- Arbeiten an den Hinterradbremsen DS 451-4 462
BREMSEN
Auswechseln der Hinterradbremstrommel 462
Auswechseln der Bremsbelige 463
Auswechseln des Bremstellers 465
Auswechseln des Radzylinders 467
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Siehe Zusatzband S. Rep. -Handbuch Nr. 465
Organe Bezeichnung
N r des Ar-
b;iﬁ?:rgaSZesr Seite | Absatz _Arbeitsvorgang Seite
HYDRAULISCHE Einstellungen an der Bremshydraulik DS 453-0 469
BREMSBETATI-
GUNG Entliftung der Bremsen 469
Einstellen des Bremskraftverteilers 471
Uberpriifung der Warnlichtschalter i 472
Einstellen des Stoplichtschalters 473
Arbeiten an der Bremshydraulik : DS 453-1 474
Auswechseln der Bremshydraulik (3. Montage) 476
Abdichten der Schieber 477
Auswechseln des Bremskraftverteilers 479
Abdichten des Bremskraftverteilers 480
Instandsetzen der Bremsanlage DS 453-3 482
LEITUNGEN . Auswechseln der Gelenkleitung fiir die Hinterradbremse DS 453-4 486
STANDBREMSE D 454-0 Einstellen der Standbremse
1 Einstellen des Bremsseils
5 Einstellen des Verbindungsseils
Arbeiten an der Standbremse DS 454-1 489
Auswechseln der Standbremsbetéitigung 489
Auswechseln des Bremsseils 490
Auswechseln des Verbindungsseils 491
ELEKTRISCHE Montage der elektrischen Anlage DS 510-1 509
ANLAGE
Tabelle der auf dem Wagen montierten Birnen 514
LICHTMASCHINE Auswechseln der Lichtmaschine DS 532-1 515
Arbeiten an der Lichtmaschine DS 532-3
Instandsetzen der Lichtmaschine PARIS-RHONE G 10-C 10 (12 Volt)
Typ ""Economique" 522
Instandsetzen der Lichtmaschine DUCELLIER 7256 G {12 Velt). Typ
"Economique" 525
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Siehe Zusatzband

S. Rep. -Handbuch Nr. 465

Organe Bezeichnung
Nummer des Ar- . .
beitsvorganges Seite | Absatz Arbeitsvorgang Seite
ANLASSER DS 533-1 Auswechseln des Anlassers
Arbeiten am Anlasser DS 533-3
Instandsetzen des Anlassers PARIS-RHONE D 10-B 38 oder D 10-B 39
(12 Volt) 538
Instandsetzen des Anlassers DUCELLIER 6087-A (12 Volt) 540
HEIZUNG D 642-1 Arbeiten an Heizung und Entfroster
1 Auswechseln eines Heizelementes
D 642-3 Arbeiten an Heizung und Entfroster

{Ulberholen des Heizelementes
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Siehe Zusatzband i S. Rep.-Handbuch Nr, 472
Organe Bezeichnung
Nummer des.Ar- Seite | Absatz Arbeitsvorgang Seite
beitsvorganges ‘
ALLGEMEINES Arbeiten an den hydraulischen Teilen ID 00 1
MOTOR ID 100-1 A 1 Auswechseln des Triebwerks
23 Einstellung der hinteren Motoraufhingung
24 Einstellen der vorderen Traverse
D 100-2 1 Zerlegen und Zusammenbau
38 Zerlegen und Zusammenbau des Triebwerks zum Auswechseln des Getriebes
Uberholen des Motors ID 100-3 36
Ventile schleifen R 40
Olpumpe montieren, Oldruck einregulieren 41
Anlasserzahnkranz auswechseln, Schwungrad nachschleifen 41
Kurbeltrieb vorbereiten 41
Laufbiichsen einbauen 44
Halbmondkeile montieren 46
Kurbelwellen-Seitenspiel einregulieren 47
Steuerungsorgane einstellen 47
Olpumpe am Motor anbringen 47
OLWANNEN Arbeiten an der Olwanne ID 111-1 49
Auswechseln der unteren Wanne 50
Auswechseln der Halbmondkeile 51
Einregulieren des Kipphebelspiels ID 112-0 55
ZYLINDERKOPF ID 112-1 A 1 Auswechseln des Zylinderkopfes oder der Zylinderkopfdichtung
15 Zylinderkopf anziehen ’
Instandsetzung des Zylinderkopfes ID 112-3 59
Auswechseln des Ventilfiihrungsstiickes 60
Ausschleifen des Ventilsitzes 60
Tarieren der Ventilfedern 61
Arbeiten am Zylinderkopf ID 112-4 63
Auswechseln der Kipphebeleinheit (Einlass) 64
Auswechseln der Kipphebeleinheit (Auslass) 65
Auswechseln des Dichtrings am Einlassventil 67
Auswechseln der Ventilfeder 68
Reinigung des Siebs am Ventildeckel 69
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Organe Bezeichnung
Nummer des Ar- . X ]
beitsvorganges Seite | Absatz Arbeitsvorgang Seite
STEUERUNGS- Arbeiten an den Steuerungsorganen ID 120-1 70
ORGANE
Auswechseln der Steuerkette oder der Steuerritzel 71
Einstellen der Steuerritzel 71
Auswechseln der Nockenwelle 72
Auswechseln der Stésselbecher 75
MOTORAUF- Einstellen der Motoraufhédngung (am Wagen) ID 133-0 76
HANGUNG
Arbeiten an der Motoraufhingung ID 133-1 77
Auswechseln der vorderen oberen Aufhingungstraverse 78
Auswechseln der vorderen Motorstiitze 79
Auswechseln der hinteren Federelemente 80
Instandsetzen der Federelemente 82
Grundeinstellung der hinteren Motorstiitze 82
Auswechseln des hinteren Schwingarms 83
Auswechseln des Trégers fiir die hintere Motorstiitze 84
BRENNSTOFF-
ZUFUHR:
ROHRKRUMMER Auswechseln des Ansauggehéiuses ID 141-1 85
VERGASER Auswechseln des Vergasers Solex 34 PBIC ID 142-1 86
Einstellen des Leerlaufs 86
Instandsetzen des Vergasers Solex 34 PBIC ID 142-3 87
GESTANGE Arbeiten am Vergasergestidnge ID 142-4 89
Auswechseln des Zugseils am Gashebelgesténge 89
Auswechseln des Gaspedals 90
Auswechseln des Starterzuges 90
LUFTFILTER Auswechseln des Luftfilters D 171-1 92
Instandsetzen des Luftfilters ID 171-3 93
Instandsetzen des Luftfilters Vokes 93
Instandsetzen des Luftfilters Miofiltre 93
KRAFTSTOFF- Auswechseln der Kraftstoffpumpe ID 173-1 95
PUMPE
Instandsetzen der Kraftstoffpumpe Guiot ID 173-3 96
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Siehe Zusatzband S. Rep. -Handbuch Nr. 472
Organe Bezeichnung
Nummer des Ar-
b:itsvo:ganzesr Seite | Absatz Arbeitsvorgang Seite
LEITUNGEN Auswechseln der Zufiihrleitung (Tank-Pumpe) ID 174-1 98
Reparatur der Zufiihrleitung (oder Riicklaufleitung fiir die Federung) ID 174-3 100
BENZINTANK Arbeiten am Benzintank ID 175-1 101
Auswechseln des Benzintanks 101
Auswechseln des Fillrohrs 103
Auswechseln des Entliftungsrohres 103
Auswechseln des Benzingebers 105
AUSPUFF D 180-1 Arbeiten am Auspuff
1 Auswechseln des Auspuffkrimmers
12 Auswechseln des vorderen Auspuffrohres
22 Auswechseln des Zwischen:sohres
31 Auswechseln des Auspufftopfes
38 Auswechseln des Auspuffrohres
ZUNDUNG Einstellungen an der Ziindung ID 211-0 111
Einstellen des Ziindzeitpunktes 111
Prifen des Zindverteilers auf der Priifbank 111
Auswechseln des Ziindverteilers ID 211-1 113
Arbeiten am Zilindverteiler ID 211-3 114
Instandsetzen des Ziundverteilers SEV 114
Instandsetzen des Ziundverteilers Ducellier 116
Auswechseln eines Ziindverstellhebels ID 211-4 118
OLKREISLAUF Priifung des Oldrucks (am Fahrzeug) ID 220-0 119
Arbeiten am Olkreislauf ID 220-1 120
Auswechseln einer Olpumpe 120
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Siehe Zusatzband S. Rep.-Handbuch Nr. 472
Organe Bezeichnung
Nummer des Ar- . . .
beitsvorganges Seite | Absatz Arbeitsvorgang Seite
KUHLSYSTEM Ausrichten der Riemenscheiben ID 231-0 124
Auswechseln der Wasserpumpe ID 231-1 124
Instandsetzen der Wasserpumpe ID 231-3 126
Arbeiten an Riemenscheiben und Keilriemen ID 231-4 127
Auswechseln des Keilriemens der Wasserpumpe und der Lichtmaschine 127
Auswechseln der Riemenscheibe fiir die Betidtigung der Wasserpumpe
und der Lichtmaschine 127
Auswechseln der Antriebswelle 128
Auswechseln der Riemenscheibe der Wasserpumpe 129
D 232-1 Arbeiten am Kiihler
il Auswechseln des Kiihlers
12 Auswechseln des Luftschacht fiir Kiihler
21 Auswechseln des Thermostaten
27 Kontrolle des Thermostaten
Arbeiten am Kiihler und Ventilator ID 241-1 132
Auswechseln des Ventilators 132
Auswechseln der Luftfiihrung 132
KUPPLUNG Auswechseln der Kupplung D 312-1 133
Instandsetzen der Kupplung ID 312-3 134
Tarieren der Federn 135
Nachschleifen der Druckplatte 134
Einstellen der Druckplatte 135
Einstellung der Kupplungsbetitigung ID 314-0 136
Einstellung der Hoéhe des Kupplungspedals 136
Einstellung der Hohe des Kupplungsseils 136
Einstellung der Sicherheit bei der Auskupplung 136
Arbeiten an der Kupplung ID 314-1 137
Auswechseln der Kupplungsgabel 137
Auswechseln des Kupplungsdrucklagers 137
Auswechseln der Kupplungsdrucklagerfiihrung 137
Auswechseln des Dichtringes (Cyclam) 139
Auswechseln der Kupplungsbetitigung ID 314-4 140
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Siehe Zusatzband S. Rep. -Handbuch Nr, 472

Organe Bezeichnung
Nummer des Ar- . ] A
beitsvorganges Seite | Absatz Arbeitsvorgang Seite
GETRIEBE ID 330-1 A 1 Auswechseln des Getriebes
39 Olstand
Zerlegen und Zusammenbau des Getriebes ID 330-2 146
ID 330-3 A Instandsetzen des Getriebes
24 Vorbereitung des Differentials
217 Vorbereitung der Primérwelle (Einstellung des 2. und 3. Ganges und des
Seitenspiels der Kugellager)
29 Einstellen der Ubertragung des Riickwértsganges
35 Einstellen des Antriebsritzels
38 Einstellen des Zahnflankenspiels
41 Einstellen der Schaltzylinder am Getriebedeckel (1. und 2.)
D 330-4 1 Auswechseln eines Achsantriebes mit Bremsscheibe oder eines Achantrieb-

lagers oder einer vorderen Motorstiitze

GETRIEBEDECKEL Auswechseln des Getriebedeckels ID 331-1 167
Instandsetzen des Getriebedeckels ID 331-3 170
Einstellen des Spiels der Hebel fiir die Gabelachsbetéidtigung 170
Tarieren der Feder fiir die Verriegelungsrampe 171
Einstellen der Schaltzylinder am Getriebedeckel (1., 2., Riickwértsgang) 171
Auswechseln der Kupplungsgabel (s. Arb, ID 314-1) 137
Auswechseln des Kupplungsdrucklagers (s. Arb, ID 314-1) 137
Auswechseln der Kupplungsdrucklagerfiihrung oder der Cyclam-Dichtung
(s. Arb, ID 314-1) 137
Auswechseln einer vorderen Stilitztraverse fiir das Getriebe
(s. Arb, ID 133-1) 78
Auswechseln einer Riemenscheibe oder einer Antriebswelle
(s. Arb, ID 231-4) 127
SCHALTUNG Einstellung der Schaltung ID 334-0 173
Einstellen des Schaltrohrs 173
Einstellen des Schaltzuges 173
Einstellen der Schaltstange 173

Eijnstellen des Zwischenhebels 173
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Siehe Zusatzband S. Rep. -Handbuch Nr. 472,
Organe Bezeichnung
Nummer des Ar- . J .
beitsvorganges Seite | Absatz Arbeitsvorgang Seite
SCHALTUNG Arbeiten an der Schaltung ID 334-1 174
(Forts.)
Auswechseln des Schaltzuges . 174
Auswechseln des Kugelbolzens und des Hebels zur Schaltiibertragung 176
Auswechseln der Schalthalterung 177
ANTRIEB Arbeiten an der Gelenkwelle iD 372-1 179
Auswechseln der Gelenkwelle oder der Radnabe 179
Auswechseln des Dichtstulpens der Antriebswelle (auf der Getriebeseite) 180
Auswechseln des Dichtstulpens der Antriebswelle (auf der Radnabenseite) 181
DRUCKRESERVE D 391-0 Kontrollen und Einstellungen an den Organen fiir Druckreserve ID 391-0 182
Kontrolle der Dichtigkeit des Ventiles der Federungspumpe (mit einem
Kolben) 182
Kontrolle des Druckreglers auf der Priifbank 183
Uberpriifen des Gasdrucks des Druckspeichers oder des Federelements 184
Uberpriifen des Druckreglers am Wagen 185
Einstellen der Position der HD-Pumpe 186
1 Druckwerte in den verschiedenen Organen
FEDERUNGS- Auswechseln der Federungspumpe (mit einem Kolben) ID 391-1 188
PUMPE
Instandsetzen der Federungspumpe (mit einem Kolben) 1D 391-3 189
Schleifen des Ventilsitzes 189
DRUCKREGLER D 391-4 1 Arbeiten am Druckregler-Druckspeicher
e Auswechseln des Druckreglers
/] Auswechseln des Druckspeichers oder der Dichtung zwischen Druckspeicher
und Druckregler
Instandsetzen des Druckreglers ID 391-6 196
Versuch auf der Bank des ﬁruckreglers (s. Arb. ID 391-0) 183
Priifen des Gasdrucks des Druckspeichers (s. Arb. ID 391-0) 184
Priifen des Druckreglers am Wagen (s. Arb. ID 391-0) 185
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N des Ar- ) .
b:irtrlsr‘l;lg:gaizesr Seite | Absatz Arbeitsvorgang Seite

LEITUNGEN Arbeiten an den Riickflussrohren ID 391-7 199
Auswechseln der Riickflussrohre der Héhenkorrektoren 199
Reparatur einer biegsamen Leitung (s. Arb. ID 174-3)

VORDERACHSE Auswechseln der vorderen Achshaélfte ID 410-1 204
Einstellen der Achshélfte auf dem Léangstrédger 205
Hohengrundeinstellung 206
Hoheneinstellung (s. Arb. ID 433-0) 233
Einstellen der Vorspur und des Radeinschlages (s. Arb. ID 440-0) 261
Instandsetzen der vorderen Achshaélfte ID 410-3 207
Einstellen des Nachlaufs 211

RADNABE Einstellungen an der Radnabe ID 413-0 212
Einstellung des oberen Kugelgelenks 212
Einstellung des Lenkhebels am Vorderachskérper 212
Arbeiten an der Radnabe ID 413-1 214
Auswechseln der Dichtung an der Radnabe 214
Auswechseln des Lenkhebels an der Radnabe 215
Auswechseln des oberen Kugelgelenks 216
Auswechseln des unteren Kugelgelenks 217
Auswechseln der Blockbefestigungsmutter 218
Auswechseln der Radfiihrung 218
Auswechseln der Radnabe (s. Arb. ID 372-1). 179
Auswechseln des Stabilisatorstabes (s. Arb. ID 433-4) 246

HINTERACHSE Auswechseln der Achshilfte ID 420-1 219
Instandsetzung der Achshéilfte ID 420-3 223
Arbeiten an der Hinterachse ID 420-4 228
Auswechseln des Radlagers oder der Kugellager fiir Radlager 228
Auswechseln des Dichtringes oder des Auflageringes fiir das Radlager 230
Auswechseln der Radbefestigungsmutter 231
Auswechseln des Stabilisators (s. Arb. ID 434-4) 254
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Siehe Zusatzband S. Rep. -Handbuch Nr. 472
Organe Bezeichnung
Nummer des Ar- . . ..
beitsvorganges Seite | Absatz Arbeitsvorgang Seite
FEDERUNG Einstellungen an der Federung ID 433-0 232
Grundeinstellung der vorderen Hohen 232
Grundeinstellung der hinteren Hohen 233
Einstellung der vorderen H6hen 233
Einstellung der hinteren HG6hen 234
Einstellung am vorderen Stabilisatorstab 235
Einstellung der Seitenstellung des Stabilisatorstabes 235
Einstellung der Lager 235
Einstellung des Seitenspiels 236
Kontrolle der Dichtigkeit des Federungszylinders 236
Kontrolle des Gasdrucks im Federelement (s. Arb. ID 391-0)
VORDERE FE- Arbeiten an der vorderen Federung ID 433-1 237
DERUNG
Auswechseln des Federelementes oder des Stossddmpfers 237
Auswechseln des Hohenkorrektors 238
Auswechseln des Federzylinders 239
Auswechseln der Gummimanschette oder der Kolbenstange des Feder-
zylinders 240
Prifung des Gasdrucks im Federelement (s. Arb. ID 391-0) 184
FEDERUNGS- D 433-3 Arbeiten an den Federungsorganen 242
ORGANE
Instandsetzen des vorderen Stossddmpfers 242
Instandsetzen des hinteren Stossddinpfers 243
Instandsetzen des Federzylinders 243
1 Instandsetzen des Hohenkorrektors 245
VORDERE STABI- Arbeiten am vorderen Stabilisator ID 433-4 246
LISATORSTANGE
Auswechseln des Stabilisators 246
Auswechseln der Lager fiir den Stabilisator 247
HINTERE FEDE- Arbeiten an der hinteren Federung ID 434-1 249
RUNG
Auswechseln des Hohenkorrektors 249
Auswechseln des Federzylinders 250
Auswechseln der Gummimanschette oder der Kolbenstange fiir den
Federzylinder 252
Auswechseln des Federelementes oder des Stossddmpfers (s. Arb. ID 433-1) 237

Priifung des Gasdrucks im Federelement (s. Arb. ID 391-0) 184
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Siehe Zusatzband S. Rep.-Handbuch Nr. 472
Organe Bezeichnung
Nu er des Ar- i .
beitﬁ?ofgaﬁéesr Seite | Absatz Arbeitsvorgang Seite
HINTERE STABI- Arbeiten am hinteren Stabilisator ID 434-4 254
LISATORSTANGE
Auswechseln des Stabilisators 254
Auswechseln des Gesténges zum Hoéhenkorrektor 254
LEITUNGEN Auswechseln der Riicklaufleitung vom HShenkorrektor(s. Arb. ID 391-7) 199
Instandsetzung der biegsamen Ricklaufleitung (s. Arb. ID 174-3) 100
BETATIGUNG DER Einstellen der Héhenhandverstellung ID 437-0 256
HOHENVERSTEL-
LUNG Einstellen der Héhen (s. Arb. ID 433-0) 233
Auswechseln der Hohenhandverstellung ID 437-1 2517
LENKUNG D 440-0 Einstellungen an der Lenkung
1 Einstellen der seitlichen Lenkungsstellung
5 Einstellen der Winkelstellung der Lenkung
7 Einstellen der Vorspur
13 Einstellen des Radeinschlags
10 Einstellen des Geradeauslaufs
17 Einstellen des Uberschneidungswertes

ID 441-1 A 1 Auswechseln des Lenkrades

Auswechseln der Schaltgestdnge-Lagerung (s. Arb. ID 334-1)

D 442-1 Arbeiten an der Lenkung
1 Auswechseln der Lenkung
20 Auswechseln des hydraulischen Teils
34 Auswechseln des Lenkkopfs
Instandsetzen einer Lenkung (mechanisch) ID 442-3 265
D 442-3 Arbeiten an der Lenkung (Servo-Lenkung)
1 Instandsetzen des hydraulischen Teils
151 Instandsetzen Lenkritzel-Lenkkopf
20 Instandsetzen der Lenkung
57 Kontrolle der Dichtigkeit des Lenkkopfs

65 Kontrolle der Dichtigkeit Kolben - Zylinder
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Siehe Zusatzband S. Rep. -Handbuch Nr, 472
Organe Bezeichnung
Nummer des Ar- .
beitsvorganges Seite | Absatz Arbeitsvorgang Seite
LENKUBERTRA- Arbeiten an der Lenkiibertragung ID 443-1 269
GUNG
Auswechseln der Lenkiibertragung 269
Auswechseln des unteren Lenkhebels'(am Wagen) 271
Instandsetzen der Lenkiibertragung ID 443-3 273
BREMSEN D 451-0 Einstellungen an den Bremsen
1 Einstellen der Bremstragplatte
4 Einstellen des exzentrischen Anschlags fiir den Bremshebel
Zentrieren der hinteren Bremssegmente ID 451-0 276
Kontrolle der vorderen Bremsscheiben (s. Arb. ID 330-3 A)
Einstellen der mechanischen Bremsseile (s. Arb. D 454-0)
D 451-1 1 Arbeiten an den Vorderbremsen
Auswechseln der Bremsplaketten ID 451-1 2717
1 Auswechseln der Bremstragplatte
Auswechseln der Bremsscheibe (s, Arb. D 330-4)
Instandsetzen der Bremstragplatte ID 451-3 281
Arbeiten an der Hinterradbremse ID 451-4 286
Auswechseln der Hinterradbremstrommel 286
Auswechseln der hinteren Bremsbelédge 2817
Auswechseln des hinteren Bremstellers 288
Auswechseln des hinteren Radzylinders 288
Einstellungen an der Bremshydraulik ID 453-0 291
Entliiftung der Bremsen 291
Einstellung der Hohe des Bremspedals 292
Arbeiten an der Bremshydraulik ID 453-1 293
Auswechseln des Hauptbremszylinders 293
Auswechseln des Pedalwerks 295
Arbeiten an der Bremshydraulik ID 453-3 297
Instandsetzen des Hauptbremszylinders 297
Instandsetzen des Pedalwerks 298
Instandsetzen des hinteren Radzylinders 299
Auswechseln der Gelenkleitung fiir die Hinterradbremse ID 453-4 300
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Siehe Zusatzband S. Rep. -Handbuch Nr, 472
Organe Bezeichnung
Nummer des Ar- . . .
beitsvorganges Seite | Absatz Arbeitsvorgang Seite
STANDBREMSE D 454-0 Einstellung der Handbremsbetétigung 1D 454-0 302
Einstellen der Verriegelung 302
il Einstellen des Bremsseils
5 Einstellen des Verbindungsseils
Arbeiten an der Standbremse ID 454-1 303
Auswechseln des Handbremshebels 303
Auswechseln der Verriegelungsklinke 305
Auswechseln des Bogenstiickes 306
Auswechseln des Bremsseils 306
Auswechseln des Verbindungsseils 307
Instandsetzen der Handbremsbetéatigung ID 454-3 308
ELEKTRISCHE Montage der elektrischen Anlage ID 510-1 309
ANLAGE
Liste der an dem Fahrzeug montierten Lampen 313
LICHTMASCHINE Auswechseln der Lichtmaschine ID 532-1 314
Instandsetzen der Lichtmaschine ID 532-3 315
Instandsetzen der Lichtmaschine Ducellier 7158-A 315
Instandsetzen der Lichtmaschine Paris-Rhone G11, R 91 318
ANLASSER D 533-1 i Auswechseln des Anlassers
Instandsetzen des Anlassers ID 533-3 322
Instandsetzen des Anlassers Ducellier 6003-A 322
Instandsetzen des Anlassers Paris-Rhone D 11. B 42 325
HEIZUNG UND D 642-1 Auswechseln des Warmetauschers fiir Heizung und Entfrostung
ENTFROSTUNG
D 642-3 Instandsetzen des Warmetauschers fiir Heizung und Entfrostung




A R B E ITS VO R G A N G Nr- ID 100-1A : Austausch eines Triebwerkblocks

ID 19 27
Werkzeu
Besondere Hinweise 9
Ausbau
8 Lenkung ausbauen: urspriingliche Stellung zum Lenkrad und zur Lenkiibertragung markieren.
18 Vorderes Auspuff-Verbindungsrohr von Wagenunterseite her ausbauen.
22 Schrauben zur Befestigung der vorderen Trégertraverse abschrauben, Die zwischen Traverse und Léngstrédger angebrach-
ten Scheiben nicht verlieren.
Einbau
23 Grobeinstellung der hinteren Silentbldcke: 98mm zwischen Fliche der Mutter, welche den Motortragarm aufnimmt, und
Anlagefldche des Silentblocks auf Trédger am Wagenkasten (Wagen vor Oktober 62) und 94mm bei Silentblécken mit griin ge-
strichenem Gerippe (Wagen ab Oktober 62).
24 Einstellung der vorderen Trégertraverse: die beim Ausbau zwischen Traverse und Léngstrédger vorgefundenen Scheiben so
einbauen, dass der Abstand zwischen Bremsscheibe und Lingstrédger auf linker Seite um 70 ¥ 2mm grosser ist als dieser
Abstand auf der rechten Seite., Die beim Ausbau vorgefundene Anzahl Scheiben beibehalten.
27 Vorderes Auspuffrohr: die in diesem Absatz gemachten Angaben genau befolgen,
30 Nach Anschliessen der Seile fiir die mechanische Betdtigung der Vorderbremsen Verbindungsseil einstellen: die Betédtigungs-
hebel miissen sich an der Grenze des Abhebens ihres exzentrischen Anschlags befinden,
38 Beim Einbau der Lenkung die beim Ausbau vorgenommenen Markierungen beachten: Stellung zum Lenkrad und zur Lenk-
tibertragung. Winkelstellung der Lenkung einstellen: Nut des Zahnstangenritzels in Verbindung mit Fiihlstift der Vorrichtung
1955-T (s. BT 35) (Wagen mit Servo-Lenkung).
ANMERKUNG: Wenn die Lenkung ausgewechselt wurde, sie beim Einbau einstellen, dann Vorspur und Radeinschlag ein-
stellen (s. Arb, ID 440-0).
47 Sicherheit bei der Auskupplung einstellen (s. Arb, ID 314-0)
48 Bremsen entliiften (s. Arb. 453-0)
51 Bei Hohenhandverstellung in ""Hoch''-Stellung Stand der hydraulischen Fliissigkeit priifen,
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Werkzeug
Ausbau
1 Motorhaube 6ffnen und sperren (Biigel MR-4158, s, BT 2, Abb, 1) und Wagenvorderteil aufbocken (Vorrichtung 2505-T, Biigel MR-4158
s. BT 51) Vorrichtung 2505-T
2 Reserverad abnehmen, Druck in allen Kreisldufen absenken. Behilter fiir hydraulische Fliissigkeit entleeren, Flussigkeit
in sauberem und verschlossenem Kanister aufbewahren, Kiihlwasser ablassen, Wasser mit Frostschutzmittel aufbewahren, Gabelschl, 8
3 Insgesamt Stiitzstange fiir Reserverad und Luftfilhrungsschichte des Kilthlers abnehmen;
a) Seile der Haubenverschliisse und ihre Sperrklinke abnehmen,
b) Schrauben zur Befestigung der Traverse an den vorderen Kotfliigeln abschrauben,
c) Luftschacht von Kiihler abschliessen: rechte Befestigungsschrauben abschrauben, linke Schrauben 16sen. Steckschl, 8
d) Halteband fiir Reserverad von vorderer Traverse abschliessen, Gabel-und Steckschl, 8
e) Insgesamt Traverse, Halteband und Luftschichte herausnehmen,
4 Batteriekabel von Regler und Ziindspule abschliessen., Batterie nebst Trog abnehmen. Gabel-und Steckschi. 12
5 Ansaugrohr fiir HD-Pumpe vom Behéilter fiir hydraulische Fliissigkeit abschliessen (Wagen vom Typ BREAK und Limou-
sinen mit Servo-Lenkung). Spannbinder zur Befestigung des Beh&lters abnehmen. Steckschl., 8
6 Batterietrdger abnehmen;
a) Kabel von Anlasserrelais abschliessen. Befestigungslasche des Anlasserkabels 16sen. Insgesamt Anlasserkabel und
-relais von Batterietrdger abnehmen, Steckschl, 8
b) Tachospirale von ihrer Haltelasche abnehmen.
c) Schrauben zur Befestigung des Batterietridgers abschrauben. Scheiben, Abstandsring und die Silentblocks der vorderen
Befestigung des Heizelementes abnehmen. Gabel-und Steckschl, 8-12
d) Tréiger abnehmen und auf Rad ruhen lassen. Steckschl. 14
7 Tachospirale von Getriebe abschliessen,
8 Lenkung ausbauen

a) Schraube der Halteschelle an der Lenksiule 16sen (Schliissel 1994-T, s, BT 36, Abb, 4),

b) Stellung des Zahnstangenritzels durch einen Farbklecks am Schlitz des Hardy-Flansches oder an der Lenks&dule mar-
kieren,

Schliissel 1994-T
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c) Stellung der Lenkung in ihrer Lagerung durch Farbklecks markieren, Werkzeug
d} Lenkhebel von Lenkiibertragungsachsen abschliessen, Steckschl, 14-16
e) Rohrbiindel fiir Zufuhr von Lenkung abschliessen. Lenkungsbiindel mit Hilfe einer Plakette verschliessen. (Wagen mit
Servo-Lenkung) Steckschl, 10
f) Lagerdeckel ausbauen und Lenkung herausnehmen. Darauf achten, dass Farbe des Lenkrades nicht beschidigt wird. Steckschl., 12
9 Luftfilter abnehmen, Steckschl, 12
10 Zufiihrrohr von linkem Bremsschuh abschliessen (Wagentyp Limousine).
Rohrbiindel fiir Vorderradbremse von Zufiihrrohr, welches von hydraulischer Bremsbetidtigung herkommt, abschliessen
{(Wagentyp BREAK) Gabelschl. 12
11 Schaltgestinge am Getriebedeckel abschliessen (s. Arb, ID 334-1)
12 a) Fiihrung des Zuges fiir das Schaltgestidnge und der Tachospirale vom Léngstridger abnehmen,
Verbindungsrohr (1) und Ziige am Léngstrédger abschliessen, Steckschl, 12
b) Stange (2) fiir Schaltgestinge vom Ubertragungshebel abschliessen und Rohr herausnehmen (s.BT 24) Steckschl, 12
13 Gashebelgestidnge und Starterzug am Vergaser abschliessen.
14 Zufiihrrohr von Kraftstoffpumpe abschliessen Steckschl. 7-8
15 Riicklaufrohr und Zufiihrrohr von Druckregler abschliessen, Gabelschl. 9
16 Seilzug flir mechanische Bremsbetédtigung von linker Bremstragplatte abschliessen.
17 Federelement fiir vordere rechte Federung ausbauen (Spannvorrichtung 2223-T, s. BT 3, Abb. 2) Spannvorrichtung 2223-T
18 Vorderes Auspuffrohr ausbauen
a) Schelle, welche vorderes Rohr mit Zwischenrohr (gerillt) verbindet, 16sen Steckschl. 12
b) Schraube zur Befestigung der Haltelasche des vorderen Rohres am Motorgehiduse abschrauben. Steckschl. 17
c) Halbschellen, welche das vordere Rohr mit Auspuffkriimmer verbinden, abschrauben., Steckschl, 12
d) Rohr nach Wagenunterseite hin herausnehmen.
19 Rohr fiir Warmwasseranschluss vom Wasserpumpendeckel abschliessen und obere Abschirmung fiir Auspuffkriimmer ab-
nehmen, Steckschl. 8-12
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ID 19

20

21

22

23

24

25

26

Bibax von Bremsscheiben abschliessen.
Schrauben fiir die Befestigung der Kithlschichte fiir die Bremsen abschrauben und diese soweit wie méglich nach vorn

ziehen.
Triebwerksblock in Schlinge hdngen (Schlinge 1696-T, s, BT 23)

Schrauben zur Befestigung der hinteren Silentblécke und die Schrauben zur Befestigung der vorderen Tréagertraverse ab-
schrauben. Die zwischen Traverse und Lingstrédgern liegenden Scheiben nicht verlieren,

Motor hochheben und aus dem Wagen herausnehmen. Triebwerksblock auf Vorrichtung bringen (Vorrichtung 2497-T, s.
BT 5).

Einbau

Hintere Silentblécke einstellen:

a) Priifen, ob die Grobeinstellung der Silentbldcke richtig ist. Die obere Flidche der unteren Mutter fiir die Befestigung
des Armes muss sich in einem Abstand von 98mm von der Anlagefldche des Silentblocks am Blechtréidger auf dem Wa-
genkasten befinden (Wagen vor Oktober 62). Dieser Abstand muss 94mm bei den Silentblécken mit griingestrichenem
Gerippe betragen (Wagen ab Oktober 62).

b) Silentblécke am Motor anbringen und obere Befestigungsschraube des Armes anschrauben (Zahnscheibe). Muttern zur
Befestigung des Blechtrdgers an der Karosserie 16sen,
Triebwerksblock liber Wagen bringen, Diesen Block herunterlassen und ihn dabei soweit wie méglich nach hinten stossen,

um die Kiihlschédchte fiir die Bremsen nicht zu beschéddigen.

Wenn sich die hinteren Silentblécke einige Millimeter iiber den Trdgern am Wagenkasten befinden, ihre Befestigungsschrau-
ben anbringen (flache Unterlegscheiben und Sprengringe unter Schraubenkdpfe legen).

Triebwerksblock ganz herunterlassen. Die beim Ausbau zwischen Traverse und Léngstrédger vorgefundenen Scheiben so an-
bringen, dass der Abstand zwischen Bremsscheibe und Lingstridger auf der linken Seite 70 ¥ 2mm grosser ist als der glei-
che auf der rechten Seite gemessene Abstand, Die Anzahl der beim Ausbau vorgefundenen Scheiben beibehalten.

Schrauben zur Befestigung der Traverse festziehen (flache Unterlegscheiben und Sprengring).

Motor leicht anheben, um die Silentblécke freizubekommen und diese richtig anbringen, Motor herunterlassen. Schrauben
zur Befestigung der Silentbldcke festziehen.

Kiihlschichte der Bremsen anbringen, Befestigungsschrauben festziehen (flache Unterlegscheiben und Sprengring).

Bibax an Bremsscheiben anschliessen. Befestigungsschrauben festziehen (flache Unterlegscheiben).

Werkzeug

Zwinge 14 u, Verlidngerung
Steckschl, 8-10

Schlinge 1696-T

Steckschl, 14
Vorrichtung 2497-T

Steckschl, 12-23

Steckschl, 14

Steckschl, 8-10

Zwinge 14 u. Verlidngerung
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ID 19 31
27 Vorderes Auspuffrohr anbringen: Werkzeug
a) Rohr von Wagenunterseite her aufsetzen.
b) Halbschellen fiir den Anschluss des Rohres an den Auspuffkriimmer anbringen, ohne die Muttern festzuziehen (Spreng-
ring)
c) Schraube zur Befestigung der Haltelasche des Rohres am Motorgehduse anschrauben (Sprengring) Steckschl, 17
d) Hintere Schelle des Zwischenrohres 13sen (gerilltes Rohr) Steckschl. 12
e) Vorderes Rohr so biegen, dass das Zwischenrohr an seinen beiden Enden frei gleitet.
f)  Muttern der Halbschellen fiir die Befestigung des vorderen Rohres an den Auspuffkriimmer und Schraube zur Befesti-
gung der Haltelasche des vorderen Rohres am Gehduse festziehen, Priifen, ob das Zwischenrohr noch immer frei ist. Steckschl. 12-17
g) Die Befestigungsschellen fiir das Zwischenrohr ungefdhr 5mm von den Rohrenden entfernt anbringen. Darauf achten,
dass der Schlitz der Schelle nicht mit einem der Rohrschlitze libereinstimmt und dass keine Gefahr besteht, dass die
Schelle und die Anzugsschraube die Bodenfreiheit verringern oder den Wagenkasten beim Federn der Auspuffanlage
widhrend der Beschleunigung oder bei der Bremsung beriihrt, Schraube der vorderen Schelle mit 1,7 - 1,9 mkg anzie-
hen, Schraube der hinteren Schelle mit 0,9 - 1, 1 mkg. Steckschl. 12
h) Obere Abschirmung fiir Auspuffkriimmer anbringen, Schrauben anziehen (flache Unterlegscheiben und Sprengring) Steckschl. 8-12
28 Heizungsrohr an Stahlrohr anschliessen, Schelle anziehen.
29 Federelement fiir vordere, rechte Federung anbringen, von Hand festziehen.
30 Seil fiir mechanische Bremsbetédtigung an linke Bremstragplatte anschliessen. Verbindungsseil einstellen: Seil spannen
und zwar so, dass die Betdtigungshebel sich an der Grenze des Abhebens von ihrem Anschlag befinden. Gabel-und Steckschl.
31 Ricklaufrohr am Druckregler anschliessen, Schelle festziehen,
32 Zuflihrrohr fiir die Kreisldufe an Druckregler anschliessen. Gabelschl. 9
33 Zufihr-Rohrbiindel der vorderen Bremsen an linke Bremstragplatte anschliessen. Gabelschl. 12
34 Schaltgestinge einbauen (s. BT 24 u, 25)

a) Verbindungsrohr (1) iiber die Schaltwelle (3) streifen. Trédger (4) am Lingstrdger anbringen. Schraube festziehen.

b) Wenn das Schaltrohr (5) am Getriebedeckel in Neutralstellung ist, Dichtung (6) auf dieses Rohr bringen und die Achse
des Schaltzuges einfiihren,

c) Flansch (7) gegen den Getriebedeckel bringen. Flansch festhalten und an der Schaltwellenhiille ziehen bis der Keil (8)
am richtigen Platz sitzt. Sicherungsdraht (9) fiir Keil anbringen,

Steckschl., 12
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32 ID 19
Werkzeug
d) Verbindungsrohr (1) einsetzen. Abstandsringe (10) einlegen und Schrauben fiir Flansch festziehen (Sprengringe)
Steckschl, 12
e) Verbindungsrohr (1) in seiner Lagerung (4) auf dem Lingstréger befestigen, Das Verbindungsrohr muss mit der
Schaltachse im Rohr (5) des Getriebedeckels genau fluchten. Gabel-und Steckschl, 12
f)  Schaltstange (2) am Ubertragungshebel (11) anschliessen. Mutter festziehen (Sprengring) Steckschl, 12
35 Schaltgesténge einstellen (s. BT 24 u. 25)
a) Schaltzug einstellen: Gewindestiick (12) verstellen, bis am Schalthebel das Mass "a" = 18, 5mm erzielt ist. Konter-
mutter (13) anziehen. Gabelschl, 17 - 21
b) Schaltstange einstellen:
Schalthebel so stellen, dass man dort ein Mass "b' = 37, 5mm erhilt,
Schaltrohr (5) am Getriebedeckel auf Leerlauf stellen, Gewindebolzen (14) so verstellen, dass seine Bohrung genau
auf die Bohrung im Hebel (11) des Verbindungsrohres (1) zu liegen kommt, Achse anbringen und Mutter festziehen
(Sprengringe) Gabelschl. 12
c) Kontrollieren, ob sich das Mass 'b"' nicht geéndert hat. Funktionieren des Schalthebels iiberpriifen.
36 Tachospirale an Getriebe anschliessen.
37 Zufihrrohr an Kraftstoffpumpe anschliessen,
38 Lenkung einbauen:
a) Zahnstangenritzel in Hardy-Flansch oder Lenksé&ule einbringen und Lenkung in ihre Lagerung einsetzen, wobei die
beim Ausbau gemachten Markierungen zu beachten sind. Schrauben zur Befestigung der Lagerdeckel anschrauben
(Sprengring unter Schraubenkdpfe)
b) Winkelstellung der Lenkung einstellen, Lenkrad drehen (Wagen mit mechanischer Lenkung) oder Vorrichtung 1955-T
anbringen, wie BT 35 zeigt und Nut ""¢'"" des Ritzels in Verbindung mit Fiihlstift (D) der Vorrichtung bringen (Wagen Vorrichtung 1955-T
mit Servo-Lenkung). Schrauben zur Befestigung der Lagerdeckel festziehen, Steckschl, 12
c) Rohrbiindel fiir Zufuhr zur Lenkung anschliessen, Dichtungsplakette zwischenlegen, Muttern anziehen (Sprengring)
(Wagen mit Servo-Lenkung), Steckschl, 8
d) Lenkhebel an Lenkiibertragung anschliessen, Muttern auf Motorseite, Muttern mit 2, 5 mkg anziehen, Steckschl, 14-16
e) Feder fiir Halterung der Lenksé&ule zusammendriicken (Federspanner 1991-T, s, BT 36, Abb, 3) und wenn sich die Fe- Federspanner 1991-T
derwindungen beriihren, Schraube der Schelle anziehen (Schliissel 1994-T, s.BT 36, Abb, 4). Schliissel 1994-T
39

Batterietrédger einbauen, Eine flache Unterlegscheibe unter den Kopf der Befestigungsschraube an der Traverse und eben-
falls eine flache Unterlegscheibe zwischen Tréger und Abstandsring legen. Eine flache Unterlegscheibe unter den Kopf der
Schraube zur vorderen Befestigung am Léngstrédger und eine flache Unterlegscheibe und einen Sprengring unter die Mutter
legen. Eine flache Unterlegscheibe und einen Sprengring unter den Kopf der beiden hinteren Schrauben zur Befestigung des
Tréagers auf dem Lingstréger legen,
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40 Behdlter fiir hydraulische Spezialfliissigkeit anbringen, Priifen, ob die Gummiprofile am Trédger vorhanden, Spannbénder
anbringen und festziehen, Ansaugrohr der HD-Pumpe anschliessen, Dieses Rohr muss ohne Gewalt eingebaut werden,

41 Batterietrog, Batterie und Batterierahmen einbauen, Kabel an Regler, Anlasserrelais, Ziinspule und Batterie anschliessen,

42 Luftfilter einbauen

43 Vordere Kotfliigel einbauen (auf Luftfithrungsschichte und Kabelbiindel der Hérner achten), Zufithrkabel der Scheinwerfer
und Hérner anschliessen,

44 Insgesamt Stiitztraverse fiir Reserverad und Luftschédchte des Kiihlers einbauen;

a) das Ganze aufsetzen und den Luftschacht an Kiihler ansetzen.

b) Schrauben zur Befestigung des Luftschachtes festziehen (flache Unterlegscheibe, Sprengring)

c) Stiitztraverse flir Reserverad anbringen und die Schrauben zur Befestigung an den vorderen Kotfliigeln festziehen
(flache Unterlegscheiben und Sprengring)

d) Schraube zur Befestigung des Spannbandes an der vorderen Traverse festziehen (flache Unterlegscheibe unter der
Schraube, flache Unterlegscheibe und Sprengring unter Mutter)

e) Entriegelungsziige der Motorhaube an Schliesshaken anschliessen.

45 Kiihler auffiillen (Heizungsschieber #ffnen, um Kreislauf zu entliiften) (Wagen mit Heizung vom Typ -59).

46 Entliiftungsschraube des Druckreglers 16sen. Behdlter fiir hydraulische Fliissigkeit fiillen. Motor in Gang bringen und einige
Minuten drehen lassen, Entliifftungsschraube wieder anziehen, um Kreisldufe unter Druck zu bringen. Dichtigkeit der Ver-
bindungen priifen,

47 Sicherheit bei der Auskupplung einstellen (s. Arb. ID 314-0),

48 Bremsen entliiften (s, Arb, ID 453-0).

49 Leerlauf einstellen (s. Arb, ID 142-0).

50 Reserverad anbringen. Wagen auf Boden absetzen (Vorrichtung 2505-T, s.BT 51).

51 Hoéhenhandverstellhebel in "Héchst'"-Stellung bringen und Fliissigkeitsstand im Behéilter fiir hydraulische Fliissigkeit

priifen.

Werkzeug

Steckschl, 8

Steckschl, 8-12

Steckschl, 12

Steckschl, 14-16

Steckschl, 8

Steckschl. 8

Gabel-und Steckschl. 8

Gabelschl, 8

Vorrichtung 2505-T
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Werkzeug
Besondere Hinweise
Ausbau
8 Lenkung ausbauen: urspriingliche Stellung zum Lenkrad und zur Lenkiibertragung markieren.

147 Vorderes Auspuff-Verbindungsrohr von Wagenunterseite her ausbauen,

oA Schrauben zur Befestigung der vorderen Trégertiraverse abschrauben, Die zwischen Traverse und Léngstrédger angebrach-
ten Scheiben nicht verlieren,
Einbau

22 Grobeinstellung der hinteren Silentblécke: 98mm zwischen Fldche der Mutter, welche den Motortragarm aufnimmt, und
Anlagefliche des Silentblocks auf Triger am Wagenkasten (Wagen vor Oktober 62) und 94mm bei Silentblécken mit griin
gestrichenem Gerippe (Wagen ab Oktober 62).

23 Einstellung der vorderen Trigertraverse: die beim Ausbau zwischen Traverse und Lingstrdgern vorgefundenen Scheiben
so einbauen, dass der Abstand zwischen Bremsscheibe und Lingstréger auf der linken Seite um 70 * 2mm grosser ist als
dieser gleiche Abstand auf der rechten Seite, Die beim Ausbau vorgefundene Anzahl Scheiben aufbewahren,

29 Nach Anschliessen der Seile fiir die mechanische Betdtigung der Vorderbremsen Verbindungsseil einstellen: die Betdtigungs-|
hebel miissen sich an der Grenze des Abhebens ihres exzentrischen Anschlags befinden, '

38 Beim Einbau der Lenkung die beim Ausbau gemachten Markierungen beachten: Stellung zum Lenkrad und zur Lenkiibertra-
gung. Winkelstellung der Lenkung einstellen: Nut des Zahnstangenritzels im Kontakt mit Fiihlstift der Vorrichtung 1955-T
(s«BT 35).
ANMERKUNG: Wenn die Lenkung ausgewechselt wurde, sie beim Einbau einstellen, dann Vorspur und Radeinschlag ein-

stellen (s, Arb, DS 440-0),

47 Sicherheit bei der Auskupplung einstellen (s, Arb. DS 314-0),

48 Bremsen entliiften (s. Arb, DS 453-0).

52 Bei Héhenhandverstellung in ""Héchst"-Stellung Stand der hydraulischen Fliissigkeit priifen.
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Werkzeug
Ausbau —
1 Motorhaube 6ffnen und sperren (Biigel MR-4158, s. BT 2, Abb.1) und Wagenvorderteil aufbocken (Vorrichtung 2505-T,
s.BT'51). Biigel MR-4158
2 Reserverad abnehmen, Druck in allen Kreisldufen senken. Behilter fiir hydraulische Fliissigkeit entleeren., Fliissigkeit
in sauberem und verschlossenem Kanister aufbewahren, Vorrichtung 2505-T
Kiihiwasser ablassen. Wasser mit Frestschutzmittel aufbewahren, Gabelschl. 8
3 Insgesamt Stiitzstange flir Reserverad und Liiftungsschédchte des Kiihlers abnehmen:
a) Seile der Haubenverschliisse und ihre Sperrklinke abnehmen.
b) Schrauben zur Befestigung der Traverse an dem vorderen Kotfliigel abschrauben. Steckschl. 8
c) Luftschacht vom Kiihler abschliessen: rechte Befestigungsschrauben abschrauben, linke Schrauben 16sen, Steckschl. 8
d) Halteband fiir Reserverad von vorderer Traverse abschliessen, Gabel-und Steckschl, 8
e) Insgesamt Traverse, Spannband und Luftschidchte herausnehmen, Gabel-und Steckschl. 12
4 Batteriekabel von Regler und Ziindspule abschliessen. Batterie nebst Trog abnehmen.
5 Ansaugrohr fiir HD-Pumpe vom Behilter fiir hydraulische Fliissigkeit abschliessen, Spannbdnder zur Befestigung des Be- Steckschl. 8
hélters abnehmen,
6 Batterietrdger abnehmen,
a) Kabel von Anlasserrelais abschliessen, Befestigungslasche des Anlasserkabels 16sen. Insgesamt Anlasserkabel und
-relais vom Batterietrdger abnehmen.
b) Tachospirale von ihrer Haltelasche abnehmen.
c) Schrauben zur Befestigung des Batterietrédgers abschrauben. Scheiben, Abstandsring und die Silentblocks der vorderen Gabel-und Steckschl, 8-12
Befestigung des Heizelementes abnehmen, Steckschl, 14
d) Tridger herausnehmen und auf Rad ruhen lassen,
7 Tachospirale von Getriebe abschliessen.
8 Lenkung ausbauen:

a)
b)

c)

Schraube der Halteschelle der Lenksédule 16sen (Schliissel 1994-T, s, BT 36, Abb. 4).
“*.*7-ng der Gabel des Zahnstangenritzels durch einen Farbklecks am Schlitz der Lenksdule markieren,

Stellung der Lenkung in ihrer Lagerung durch Farbklecks markieren.

Schliissel 1994-T
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Werkzeug
d) Lenkhebel von Lenkiibertragungsachsen abschliessen,
e) Rohrbiindel fiir Zufuhr von Lenkung abschliessen. Lenkungsbiindel mit Hilfe einer Plakette verschliessen. Steckschl., 14-13§
f) Lagerdeckel ausbauen und Lenkung herausnehmen. Darauf achten, dass Farbe des Lenkrades: nicht beschédigt wird, Steckschl. 10, Steckschl. 12
9 Luftfilter abnehmen, Steckschl. 12
10 Rohrbiindel fiir vordere Bremse von Zufiihrrohr abschliessen, welches von hydraulischer Bremsbetédtigung herkommt,
ausserdem das Zufiihrbiindel des Fliehkraftreglers vom Schaltblock und das Zufithrrohr des Kupplungszylinders vom Rohr
des Kupplungskorrektors.
11 Gashebelgestidnge und Starterzug am Vergaser abschliessen. Gabelschl, 9-12
12 Zufiihrrohr von Kraftstoffpumpe abschliessen. Steckschl, 7-8
13 Riicklaufrohr vom Druckregler und Zufiihrrohr der Kreisldufe von Vierwege-Verbindung abschliessen.. Gabelschl, 9
14 Rohrbiindel fiir Schaltbetdtigung von Getriebe abschliessen.
15 Seilzug fiir mechanische Bremsbetidtigung von linker Bremstragplatte abschliessen. Steckschl. 10
16 Federelement fiir vordere rechte Federung ausbauen (Spannvorrichtung 2223-T, s.BT 3, Abb, 2). Spannvorrichtung 2223-T
17 Vorderes Auspuffrohr ausbauen
a) Schelle, welche vorderes Rohr mit Zwischenrohr (geringelt) verbindet. Steckschl., 12
b) Schraube zur Befestigung der Haltelasche des vorderen Rohres am Motorgehiduse abschrauben. Steckschl, 17
c) Halbschellen, welche das vordere Rohr mit Auspuffkriimmer verbinden, abschrauben. Steckschl, 12
d) Rohr nach Wagenunterseite hin herausnehmen.
18 Rohr fir Warmwasseranschluss vom Wasserpumpendeckel abschliessen und obere Abschirmung fiir Auspuffkriimmer
abnehmen, Steckschl. 8-12
19 Bibax von Bremsscheiben abschliessen. ) X Zwinge 14 u, Verldngerung
Schrauben zur Befestigang der Ktihlschichte fiir die Bremsen abschrauben und diese soweit wie méglich nach vorn ziehen. Steckschl, 8-10
20 Triebwerksblock in Schlinge hingen (Schlinge 1696-T, s.BT 23). Schlinge 1696-T
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21

22

23

24

25

Schrauben zur Befestigung der hinteren Silentblécke und die Schrauben zur Befestigung der vorderen Trégertraverse ab-
schrauben, Die zwischen Traverse und Lingstrégern liegenden Scheiben nicht verlieren.

Motor hochheben und aus dem Wagen herausnehmen. Triebwerksblock auf Vorrichtung bringen (Vorrichtung 2497-T,

s. BT 5).

Einbau

Hintere Silentblécke einstellen:

a) Priifen, ob die Grobeinstellung der Silentblécke richtig ist. Die obere Flidche der unteren Mutter fiir die Befestigung
des Armes muss sich in einem Abstand von 38mm von der Anlageflédche des Silentblockes am Blechtrdger auf dem
Wagehkasten befinden (Wagen vor Oktober 62).

Diesey Abstand muss 94mm bei den Silentblécken mit griin gestrichenem Gerippe betragen (Wagen ab Oktober 62).

b) Silentblécke am Motor anbringen und obere Befestigungsschraube des Armes anschrauben (Zahnscheibe). Muttern zur
Befestigung des Blechtrédgers an der Karosserie ldsen,

Triebwerksblock einbauen

Eine Schiinge (Schlinge 1696-T, s. BT 23) unter den Deckel der Wasserpumpe legen, Triebwerksblock hochheben.

Triebwerksblock liber Wagen hochheben. Block herunterlassen und ihn dabei mdglichst weit nach hinten stossen, um die
Kiihlschéchte fiir die Bremsen nicht zu beschéddigen. Wenn sich die hinteren Silentblécke einige Millimeter iiber den
Trédgern am Wagenkasten befinden, ihre Befestigungsschrauben anbringen (flache Unterlegscheiben und Sprengring).
Triebwerksblock ganz herunterlassen. Die beim Ausbau zwischen Traverse und Léngstridgern vorgefundenen Scheiben
anbringen.

ANMERKUNG: Der Abstand zwischen Bremsscheibe und linkem Léngstridger muss um 70 * 2mm grosser sein als

dieser gleiche Abstand auf der rechten Seite. Falls erforderlich, die Zahl der Scheiben zwischen Traver-
se und Léngstridgern d&ndern. Gesamtzahl der Scheiben beibehalten: eine auf der einen Seite weggenommene Scheibe muss
auf der anderen Seite zugefiigt werden.
Schrauben zur Befestigung der Traverse festziehen (Scheiben und Sprengring).
Meter leicht anheben, um Silentblécke freizumachen und diese richtig anbringen. Motor herunterlassen. Schrauben zur
Befestigung der Silentblécke und Muttern zur Befestigung der Blechtrédger auf dem Wagenkasten anziehen.

Kiihlschidchte der Bremsen anbringen. Befestigungsschrauben anziehen (flache Unterlegscheiben und Sprengring).

Bibax an Bremsscheiben anschliessen. Befestigungsschrauben anziehen (flache Unterlegscheiben und Sprengring).

Werkzeug

Steckschl, 14

Vorrichtung 2497-T

Steckschl, 12-28

Steckschl. 12-14

Steckschl, 8-10

Zwinge 14 u, Verldngerung
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26 Vorderes Auspuffrohr anbringen,
a) Rohr von Wagenunterseite her aufsetzen,
b) Halbschellen fiir den Anschluss des Rohres an den Auspuffkriimmer anbringen, ohne die Muttern festzuziehen (Spreng-
ring).
¢) Schraube zur Befestigung der Haltelasche des Rohres am Motorgehiuse anschrauben (Sprengring) Steckschl, 17
d) Hintere Schelle des Zwischenrohres lésen (gerilltes Rohr) Steckschl, 12
e) Vorderes Rohr so ausrichten, dass das Zwischenrohr an seinen beiden Enden frei gleitet.
f) Muttern am Auspuffkriimmer und Schraube zur Befestigung der Haltelasche des Rohres am Gehiduse festziehen und
priifen, ob das Zwischenrohr noch immer frei ist. Steckschl, 12-17
g) Die Befestigungsschellen fiir das Zwischenrohr ungefihr 5Smm von den Rohrenden entfernt anbringen.
Darauf achten, dass der Schlitz der Schelle nicht mit einem der Rohrschlitze iibereinstimmt und dass keine Gefahr
besteht, dass Schelle und Anzugsschraube die Bodenfreiheit verringern oder den Wagenkasten beim Federn der Aus-
puffanlage wiéhrend der Beschleunigung oder bei der Bremsung beriihrt.
Schraube der vorderen Schelle mit 1,7 - 1,9 mkg und Schraube der hinteren Schelle mit 0,9 - 1,1 mkg anziehen, Steckschl. 12
h) Obere Abschirmung fiir Auspuffkriimmer anbringen, Schrauben anziehen (flache Unterlegscheiben und Sprengring). Steckschl, 8-12
27 Heizungsrohr an Stahlrohr anschliessen, Schelle festziehen,
28 Federelement fiir vordere rechte Federung anbringen, von Hand anziehen.
29 Seil fiir mechaniséhe Bremsbetitigung an linke Bremstragplatte anschliessen, Verbindungsseil einstellen: Seil spannen und
zwar so, dass die Betdtigungshebel sich an der Grenze des Abhebens von ihrem Anschlag befinden,
30 Riicklaufrohr an Druckregler anschliessen. Schelle anziehen, Gabelschl, 9
31 Zufiihrrohr fiir die Kreisldufe an Druckregler anschliessen, Steckschl, 10
32 Leitungsbiindel an Getriebe anschliessen.
33 Zufihrrohrbiindel der vorderen Bremsen an Rohr anschliessen, welches von der Betdtigung herfiihrt Gabelschl, 12
34 Zufiihrrohrbiindel des Fliehkraftreglers an Schaltblock anschliessen, Gabelschl, 9
35 Zufiihrrohr des Kupplungszylinders an Rohr des Kupplungskorrektors anschliessen, Gabelschl, 9
36 Tachospirale an Getriebe anschliessen.
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37 Zufihrrohr an Kraftstoffpumpe anschliessen. Werkzeug
38 Lenkung einbauen:
a) Zahnstangenritzel in Lenkséule einsetzen und Lenkung in ihre Lagerung einsetzen; hierbei die beim Ausbau gemach-
ten Markierungen beachten. Schrauben zur Befestigung der Lagerdeckel anschrauben (Sprengring).
b) Winkelstellung der Lenkung einstellen: Vorrichtung 1955-T ansetzen, wie BT 35 zeigt, und Nut "¢" des Ritzels mit
Fiihlstift "b" der Vorrichtung in Kontakt bringen. Schrauben zur Befestigung der Lagerdeckel festziehen. Vorrichtung 1955-T
c) Rohrbiindel fiir Zufuhr zur Lenkung anschliessen, Dichtplakette zwischenlegen, Muttern anziehen (Sprengring). Steckschl, 12
d) Lenkhebel an Lenkiibertragung anschliessen, Muttern auf Motorseite, Muttern mit 2, 5 mkg anziehen. Steckschl, 8
e) Haltefeder fiir Lenkrad zusammendriicken (Federspanner 1991-T, s, BT 36). Wenn sich die Federwindungen beriihren, Steckschl, 14-16
Schraube der Schelle anziehen (Schliissel 1994-T, s, BT 36), Federspanner 1991-T,
Schliissel 1994-T
39 Batterietrdger einbauen., Eine flache Unterlegscheibe unter den Kopf der Befestigungsschraube an der Traverse und eine
flache Unterlegscheibe zwischen Tridger und Abstandsring legen. Ausserdem eine Unterlegscheibe unter den Kopf der
Schraube zur vorderen Befestigung am Lingstrédger und eine Flachscheibe und einen Sprengring unter die Mutter; eine
flache Unterlegscheibe und einen Sprengring unter den Kopf der beiden hinteren Schrauben zur Befestigung des Trégers
auf dem Lé&ngstridger legen. Steckschl, 8-12-14
40 Behdlter fiir hydraulische Spezialfliissigkeit anbringen. Priifen, ob die Gummiprofile am Tréger vorhanden sind., Spann- Gabelschl, 12
bédnder anbringen und festziehen. Ansaugrohr der HD-Pumpe und Rohr fiir Riicklauf des Fliehkraftreglers am Behé&lter
anschliessen., Das Ansaugrohr fiir die HD-Pumipe muss ohne Gewalt eingebaut werden, Steckschl, 8
41 Batterietrog, Batterie und Batterierahmen einbauen, Kabel an Regler, Anlasserrelais, Ziindspule und Batterie anschliessen|
Halteklemme des Anlasserkabels einstellen. Steckschl, 8-12
42 Luftfilter anbringen. Steckschl. 12
43 Vordere Kotfliigel einbauen (auf Luftfilhrungsschichte und Kabelbiindel der Horner achten), Zufiihrkabel der Scheinwerfer
und Horner anschliessen, Steckschl. 14-16
44 Insgesamt Stilitztraverse fiir Reserverad und Luftschédchte des Kiihlers einbauen:

a) das Ganze aufsetzen und den Luftschacht an Kiihler ansetzen,
b) Schrauben zur Befestigung des Luftschachtes festziehen (flache Unterlegscheiben und Sprengring)

c) Stiitztraverse fiir Reserverad anbringen und die Schrauben zur Befestigung an den vorderen Kotfliigeln festziehen
(flache Unterlegscheiben und Sprengring).

Steckschl, 8

Steckschl, 8
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Werkzeug
d) Schraube zur Befestigung des Spannbandes an der vorderen Traverse festziehen (Flachscheibe unter die Schraube,
Flachscheibe und Sprengring unter Mutter). Gabel-und Steckschl, 8
e) Entriegelungsziige der Motorhaube an Schliesshaken anschliessen,
45 Kiihler auffiilllen (Heizungsschieber 6ffnen, um Kreislauf zu entliiften).
46 Entliifftungsschraube des Druckreglers 16sen, Behédlter fiir hydraulische Fliissigkeit fiillen, Motor in Gang setzen und eini-
ge Minuten drehen lassen. Entliiftungsschraube wieder anziehen, um Kreisldufe unter Druck zu setzen, Dichtigkeit der
Verbindungen priifen. Gabelschl, 8
47 Sicherheit bel der Auskupplung einstellen (s. Arb. DS 314-0).
48 Bremsen entliiften (s. Arb, DS 453-.0),
49 Schaltblock entliiften: mehrere Male Kupplungshilfsbetitigung in Gang setzen und jeden Gang mehrere Male einlegen.
50 Leerliufe einstellen (s. Arb., DS 142-0),
51 Reserverad anbringen. Wagen auf Boden absetzen (Vorrichtung 2505-T, s. BT 51), Vorrichtung 2505-T
52 Hoéhenhandverstellung in "Hochst"-Stellung bringen und Stand der hydraulischen Fliissigkeit im Behélter priifen. Hohen-

handverstellung wieder in '"Normal' -Stellung bringen.
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ZERLEGEN UND ZUSAMMENBAU (zum Auswechseln des Motors)

Zerlegen

Motorendl ablassen, dann Triebwerkblock auf Vorrichtung setzen (Vorrichtung 2497-T, s. BT 5). Kiihler ausbauen,

Lichtmaschine ausbauen:

Lichtmaschinenstrebe ausbauen., Hintere Befestigungsschraube herausschrauben und vordere Befestigungsschraube l6sen.
Lichtmaschine zur Motorseite hin kippen und Keilriemen abnehmen, Lichtmaschine abnehmen,

Vergaser ausbauen:;

a) Vorwidrmschlauch vom Ansaug-Gehduse abschliessen,
b) Kraftstoff-Zufithrrohr vom Vergaser abschliessen,

c} DS 19-Fahrzeug: Rohrleitung zur Betidtigung des beschleunigten Leerlaufs am Zylinderkopf und am Leerlauf-Beschleu-
niger abschliessen,

d) Insgesamt Vergaser und Ansaug-Gehduse abnehmen,

Ziindkerzen ausbauen (Schliissel 1603-T, s, BT 2, Abb, 4). Olmessstab nebst Rohrtriger abnehmen, ausserdem Ziindver-
teiler. Um die Ziindkerzen herauszunehmen,benutzt man ein Gummirohr von 4 x 11 ¢ und einer Lénge von 125mm unge-
fahr, welches man von einem Kraftstoffabflussrohr DS 141-88 abschneidet. Dieses Rohr setzt man auf die Anschlussstange
der Ziindkerze.

Kraftstoffpumpe und Entliifter ausbauen.

Gesamtteil Druckregler-Druckspeicher und Tréger ausbauen;

a) Verbindungsrohr HD-Pumpe-Druckregler vom Druckregler abschliessen.
b) Schraube zur inneren, vorderen Befestigung des Trigers 16sen, sowie hintere und obere Schraube herausschrauben.

c) Insgesamt Druckregler-Druckspeicher und Tréiger herausnehmen,

Insgesamt Federelement und hinteren, linken Motor-Tragarm abnehmen.

Fliehkraftregler abnehmen (Wagen DS 19):

a) Rohrbiindel zur Verbindung Schaltblock-Regler ausbauen.
b) Verbindungsrohr zwischen rechtem Bremsschuh und Regler ausbauen.

c) Vordere Strebe, hinteren Verstdrkungsarm und sein Gelenkblech abnehmen, Mutter zur Befestigung des Reglers 16-
sen, Keilriemen, Fliehkraftregler und seine Einstellscheiben herausnehmen.

Werkzeug

Vorrichtung 2497-T
Steckschl. 8-12-14

Gabel-und Steckschl, 12-14

Gabelschl, 9-12

Steckschl, 12

Schliissel 1603-T
Steckschl. 12

Steckschl, 12-14

Gabelschl, 14
Gabel-und Steckschl, 12-17

Gabel-und Steckschl, 14-17

Steckschl, 10

Gabelschl, 9

Steckschl, 12-17
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10

10 A

11

12

13

14

15

16

17

18

HD-Pumpe ausbauen (Wagen DS 19, ID 19,Break, ID 19 Limousine mit Servolenkung)

a) HD-Pumpenstrebe abnehmen.
b) Verbindungsrohr HD-Pumpe-Druckregler von HD-Pumpe abschliessen.

c) Mutter und Schraube zur Befestigung der HD-Pumpe herausschrauben. Keilriemen und Pumpe herausnehmen.

HD-Pumpe ausbauen (Wagen ID 19 Limousine)

a) Schraube zur Befestigung der HD-Pumpe herausschrauben,

b) Insgesamt HD-Pumpe, Verbindungsrohr, Abstandsringe und Dichtungen abnehmen.
Wasserpumpe nebst Deckel ausbauen

Untere Abschirmung, hintere Abschirmung fiir Auspuff und Haltelaschen der Abschii mungen abnehmen.
Kriimmer nebst Dichtungen ausbauen,

Insgesamt Federelement und rechten Motor-Tragarm ausbauen.

Abschirmung fiir Anlasser, Anlasser und Anlasserkabel abnehwmen.

Antriebsriemenscheibe, Keilriemen und Einstellscheiben abnehmen,

Getriebe von Motor abschliessen (Schliissel 1677-T, s. BT 19, Abb. 4 und Schliissel 2431-T, s, BT 3, Abb. 4).
WICHTIG: Getriebe nicht auf Bremsscheiben rollen lassen.

Zusammenbau;

Getriebe am Motor anschliessen;

a) Zentrierstifte mit ihrem Sicherungsring versehen in Motorblock einsetzen,

b) Getriebe (auf Wagen ruhend) einsetzen, indem man Primérwelle am Verbindungsstiick fiir die Andrehkurbel dreht.
Ebenfalls Antriebswelle mit Hilfe der provisorisch montierten Riemenscheibe drehen, um das Einfiihren der Keilnuten
zu erleichtern.

c) Schrauben zur Befestigung des Kupplungsgehéduses festziehen (Schliissel 1677-T, s, BT 19, Abb. 4 und Schliissel 2431-T,
s.BT 3, Abb. 4).

Antriebsscheibe einbauen, Einstellscheiben zwischenlegen und Keilriemen fiir HD-Pumpe und Lichtmaschine anbringen.,
Befestigungsschrauben anziehen (flache Unterlegscheibe und Sprengring).

Werkzeug

Gabel-und Steckschl, 12
Gabelschl. 12-14

Steckschl, 14-16

Steckschl, 12

Gabel-und Steckschl, 14-17

Steckschl, 8-12-14

Gabel-und Steckschl, 14-17

Steckschl, 12-14-17

Gabelschl, 17

Steckschl, 17, Schliissel 1677-T u. 243

Schliissel 1677-T und
2431-T

Steckschl, 17



ID-DS 19 ARBEITSVORGANG Nr. D 100-2 : Zerlegen und Zusammenbau eines Triebwerkblocks 43
Werkzeug
19 Anlasser einbauen, Stiitzschrauben maéassig fest anziehen und Kontermuttern blockieren, Abschirmung fiir Anlasser an- Steckschl., 12-14-17
bringen. Gabelschl., 17
20 Insgesamt Federelement und rechten, hinteren Motor-Tragarm einbauen, Gabel-und Steckschl, 14-17
21 Auspuffkriimmer einbauen, metalloplastische Dichtungen zwischenlegen, Befestigungslaschen der Kriimmerabschirmungen
anbringen und Muttern zur Befestigung der Laschen und des Kriimmers anziehen (Sprengring) Steckschl, 12
22 Auspuff-Abschirmungen anbringen (flache Unterlegscheiben und Sprengring) Steckschl, 8-12-14
23 Wasserpumpe einbauen:
a) Wasserpumpen-Deckel montieren, Dichtung mit Dichtungsmasse bestreichen und zwischenlegen,
Muttern festziehen (flache Unterlegscheiben). Steckschl, 14-17-32
b) Wasserpumpe montieren, Scheibe mit Dichtungsmasse bestreichen und zwischenlegen, Muttern und Befestigungs-
schrauben festziehen. Steckschl. 12
c) Riemenscheibe fiir Wasserpumpe ausrichten (s. Arb. ID oder DS 231-0).
Mutter zur Befstigung der Riemenscheibe mit 2, 5 - 3 mkg anziehen (flache Scheibe und Sicherungsblech) Steckschl, 14
d) Ventilator einbauen, Schrauben mit 1 mkg maximal anziehen, Steckschl, 10
e) Schlauchleitungen anbringen, Schellen festziehen,
24 Fliehkraftregler montieren (Wagen DS 19)
a) Regler aufsetzen, Einstellscheibe zwischenlegen, Befestigungsmutter méssig fest anziehen (Sprengring) Steckschl, 17
b) Riemenscheibe ausrichten (s. Arb. DS 231-0).
c) Hinteren Verstidrkungsarm nebst seinem Gelenblech montieren (Plakette und Sprengring). Gabel-und Steckschl, 12
d) Verbindungsrohr zwischen Regler und rechter Bremstragplatte anbringen. Gabelschl, 9
e) Rohrbiindel fiir Verbindung Schaltblock-Regler anbringen. Dichtplakette zwischenlegen. Muttern festziehen (Sprengring) Steckschl. 10
25 HD-Pumpe einbauen (Wagen DS 19, ID Break, ID 19 Limousine mit Servolenkung):

a) HD-Pumpe aufsetzen, Schraube der Gelenkachse anbringen und Befestigungsmutter anschrauben,

b) Rohr zur Verbindung HD-Pumpe-Druckregler anbringen, es an HD-Pumpe anschliessen und Haltelasche des Rohres
anbringen,

c) Keilriemen fiir HD-Pumpe und Fliehkraftregler anbringen (nur bei DS 19-Wagen).

d) Streben fiir HD-Pumpe und Fliehkraftregler anbringen (nur bei DS 19-Wagen). Muttern anschrauben (Plakette und
Sprengring),

Gabelschl, 12.14

Gabel-und Steckschl, 12



44 ARBEITSVORGANG Nr. b 100-2: Zerlegen und Zusammenbau eines Triebwerkblocks ID-DS 19
Werkzeug
26 HD-Pumpe einbauen (ID 19 Limousine)
Siehe Arbeitsvorgang ID 391-0.
27 Kiihler einbauen. Strebe montieren. Steckschl. 8-12-14
28 Gesamtteil Druckregler-Druckspeicher und Trédger einbauen:
a) Dieses Gesamtteil auf Motor aufsetzen und hintere und obere Schraube zur Befestigung des Trégers anbringen, ohne
anzuziehen (Sprengringe).
b) Rohr zur Verbindung HD-Pumpe-Druckregler an Druckregler anschliessen. Gabelschl, 14
c) Die 3 Schrauben zur Befestigung des Trédgers festziehen. Gabel-und Steckschl. .12-17
28 Ol-Entliifter einbauen, Dichtung zwischenlegen. Befestigungsschrauben anziehen (Sprengringe). Steckschl, 12
29 Kraftstoffpumpe einbauen, Dichtung zwischenlegen. Befestigungsmuttern anziehen (Sprengringe) Steckschl. 14
30 Vergaser einbauen:
a) Insgesamt Vergaser und Ansaug-Gehiduse aufsetzen, Dichiung zwischenlegen. Befestigungsschrauben anziehen (flache
Uhnterlegscheiben)
b) Anwdrmschlauch an Ansaug-Gehiuse anschliessen. Schelle festziehen. Steckschl. 12
c) Kraftstoff-Zufithrrohr an Vergaser anschliessen.
d) Wagen DS 19: Rohrleitung an Betdtigung fiir beschleunigten Leerlauf anschliessen, Gabelschl. 9-12
31 Lichtmaschine nebst Strebe montieren. Schrauben zur Befestigung der Lichtmaschine und Muttern zur Befestigung der
Strebe anschrauben (flache Unterlegscheiben und Sprengring). Gabel-und Steckschl. 12-14
32 Zindverteiler einbauen:
a) Einsteckbiichse fiir Ziindverteiler und Gesamtteil Befestigungsblech fiir Einsteckhiilse, sowie Befestigungshebel und
Zindeinstellung anbringen.
b) Antriebsstiick des Ziindverteilers so ausrichten, dass er mit dem der Olpumpe libereinstimmt und Ziindverteiler an-
bringen,
c) Schraube zur Befestigung des Haltebleches fiir die Einsteckhiilse festziehen (Sprengring). Ringschl, 12
33 Olmessstab anbringen. Schuh des Massekabels des Ziindverteilers unter Befestigungslasche des Rohres legen und Schraube

anziehen (flache Unterlegscheibe und Sprengring). Messstab anbringen und Riickholfeder des Ziindverisilers einhidngen.

Steckschl, 12



A R B E l T s v o R G A N G N r. D 100-2: Zerlegen und Zusammenbau eines Triebwerkblocks

ID-DS 19 45
Werkzeug
34 Zindkerzen einbauen, Kabel des Ziindverteilers an Ziindkerzen anschliessen. Um Kerzen einzubauen, ein Stiick Gummi-
rohr von 4 x 11 § und 125mm Lé&nge benutzen, das man von einem Kraftstoffabflussrohr DS 141-88 abgeschnitten hat.
Dieses Rohr iiber Kerzenanschlussstangen ziehen,
35 Federelement und hinteren linken Motortragarm einbauen, Gabel-und Steckschl, 14-17
36 Motorensl auffiillen (4 Liter Ol SAE 20 oder 10 W 30),
37 Spannung der Keilriemen einstellen (s, Arb, ID oder DS 231-0),
ZERLEGEN UND ZUSAMMENBAU (zwecks Auswechslung des Getriebes)
Zerlegen:
38 Schléduche von Wasserpumpendeckel und vom Stahlrohr abschliessen, Kihlerstrebe und Kiihler abnehmen. Steckschl, 8-12-14
39 Lichtmaschinenstrebe und Lichtmaschine ausbauen, Gabel-und Steckschl, 12-14
40 Schraube der Lasche zur Befestigung des Verbindungsrohres Pumpe-Druckregler am Getriebe anschrauben und Rohr
vom Druckregler abschliessen. Gabelschl. 14
41 Untere Muttern der Haltestreben der Bremstragplatten abschrauben.
Schrauben zur Befestigung der Traverse an den Tragarmen fiir das Getriebe abschrauben (Sicherungsbleche umschlagen) Gabel-und Steckschl. 14
und Traverse herausnehmen. Steckschl., 21
42 Bremstragplatten ausbauen:

a) Einstellmuttern abschrauben, Anschlédge fir die Seilhiille herausnehmen und Verbindungsseil nach der rechten Seite
hin herausnehmen,

b) Schrauben zur Befestigung der hinteren Tragbeécke der Bremstragplatten abschrauben,

c) Zufihrrohre von den Bremstragplatten abschliessen. Zufiihrrohr fir beschleunigten Leerlauf von linker Bremstrag-
platte abschliessen (Schliissel 2219-T, s, BT 3, Abb. 1) (Wagen DS 19).

d) Bremstragplatten ausbauen. Falls notwendig, Schutzgehduse ausbauen und eine Bremsplakette abnehmen (Abzieher
2133-T, s.BT 49, Abb. 2).

Gabel-und Steckschl, 12

Steckschl, 14-19

Schliissel 2219-T

Abzieher 2133-T



46 ARBEITSVORGANG Nr. D 100-2 : Zerlegen und Zusammenbau eines Triebwerkblocks ID-DS 19
Werkzeug
43 Fliehkraftregler ausbauen (Wagen DS 19)
a) Hintere Strebe am Zylinderkopf von Regler abschliessen. Steckschl. 12
b) Strebe zwischen Fliehkraftregler und HD-Pumpe von Regler abschliessen. Gelenkblech abnehmen. Steckschl., 12
c) Flansch des Rohrbiindels zwischen Fliehkraftregler und Schaltblock vom Regler abschliessen und Dichtplakette ab-
nehmen, Steckschl., 10
d) Rohr zwischen rechter Bremstragplatte und Fliehkraftregler ausbauen (Schliissel 2219-T, s. BT 3, Abb. 1). Schliissel 2219-T
e) Mutter der Gelenkachse des Fliehkraftregiers abschrauben und Regler abnehmen, Steckschl. 17
44 HD-Pumpe ausbauen (Wagen DS 19, ID 19 Break, ID 19 Limousine mit Servolenkung):
a) Strebe der HD-Pumpe abschliessen, Steckschl, 12
b) Rohr fiir Verbindung HD-Pumpe-Druckregler abnehmen. Steckschl, 12
c) Schwenkachse der HD-Pumpe abnehmen (Schliissel 2280-T, s. BT 3, Abb. 3) und HD-Pumpe ausbauen. Gabelschl, 12-14, Schliissel 2280-T
45 Schraube zur Befestigung der Riemenantriebsscheibe herausschrauben. Riemenscheibe, Keil und Einstellscheibe der
Riemenscheibe ausbauen. Keilriemen abnehmen. Steckschl. 14
46 Kontermuttern und Stiitzschrauben fiir Anlasser-Lagerdeckel 16sen. Steckschl. 12
41 Wagen DS 19:
Zufihrrohr des Kupplungszylinders ausbauen (Schliissel 2219-T, s.BT 3, Abb. 1) Schliissel 2219-T
Betédtigungsgestidnge von Kupplungsgabel abschliessen und Kupplungszylinder ausbauen. Steckschl. 12
48 Wagen ID 19:
Betidtigungsgestdnge von Kupplungsgabel abschliessen und Gestinge, Ubertragungshebel nebst Lagerung und Betétigungsseil
abnehmen. Gabel-und Steckschl. 12
49 Schrauben zur Befestigung der Kupplungsglocke abschrauben (Schliissel 1677-T, s. BT 19, Abb. 4 und Schliissel 2431-T,

s. BT 3, Abb. 4) und Getriebe von Motor abschliessen. Getriebe auf Wagen der Vorrichtung belassen (Vorrichtung 2497-T,
s. BT 5), um diesen Arbeitsgang durchzufiihren,

Schliissel 1677-T und
2431-T
Vorrichtung 2497-T



A R B E I T S V 0 R G A N G Nl‘. D 100-2 : Zerlegen und Zusammenbau eines Triebwerkblocks

ID-DS 19 47
Werkzeug
Zusammenbau:
50 Getriebe an Motor anschliessen:
a) Sich vergewissern, ob die Zentrierstifte (versehen mit ihren Sicherungsringen) im Motorblock vorhanden sind.
b) Getriebe einsetzen (auf Wagen ruhend), indem man die Primérwelle am Verbindungsstiick der Andrehkurbel dreht,
ebenfalls Antriebswelle der Riemenscheibe drehen, um die Einfiihrung der Keilnuten zu erreichen.
c) Schrauben zur Befestigung der Kupplungsglocke festziehen (Schiiissel 1677-T, s. BT 19, Abb, 4 und Schliissel 2431-T,
s.BT 3, Abb. 4). Schliissel 1677-T und 2431-T
51 Rieménantriebsscheibe anbringen und Keilriemen auflegen. Riemenscheibe ausrichten (s. Arb. DS oder ID 231-0). Steckschl. 14
52 Wagen DS 19:
Kupplungszylinder einbauen, Betdtigungsgestinge an Gabel anschliessen und Keilriemen fiir HD-Pumpe auflegen. Zufiihr-
rohr anbringen und es an Kupplungszylinder anschliessen. (Schliissel 2219-T, s. BT 3, Abb.1). Schliussel 2219-T
53 Wagen ID 19:
Ubertragungshebel fiir Kupplungsbetitigung nebst seiner Lagerung einbauen, Bedienungsgestinge an Kupplungsgabel an-
schliessen, Gabel-und Steckschl, 12
54 Fliehkraftregler einbauen (Wagen DS 19)
a) Fliehkraftregler aufsetzen und Riemenscheibe ausrichten (s. Arb. DS 231-0).
b) Strebe zwischen Regler und HD-Pumpe einbauen, Befestigungsmuttern anschrauben (Plakette und Sprengring).
c) Gelenkblech und den die hintere Strebe bildenden Verstdrkungsarm einbauen, Befestigungsmuttern anziehen.
Plakette und Sprengring zwischenlegen. Steckschl, 12
d) Flansch des Leitungsbiindels zwischen Fliehkraftregler und Schaltblock an Regler anschliessen. Dichtungsplakette
zwischenlegen (Sprengringe unter Muttern). Steckschl. 10
e) Rohr zwischen rechter Bremstragplatte und Fliehkraftregler einbauen (Schliissel 2219-T, s. BT 3, Abb. 1). Schliissel 2219-T
55 HD-Pumpe einbauen (Wagen DS 19, ID Break, ID 19 Limousine mit Servolenkung):

a)
b)

c)

HD-Pumpe aufsetzen. Gelenkachse einbauen und Befestigungsmutter anschrauben (Schliissel 2280-T, s. BT 3, Abb. 3).
Rohr fiir Verbindung HD-Pumpe-Druckregler einbauen.

Schraube der Lasche zur Befestigung des Verbindungsrohres am Getriebe anbringen.

Schliissel 2280-T

Gabelschl.

Steckschl.

14

12



ARB EITSVORGANG NI’. D 100-2 : Zerlegen und Zusammenbau eines Triebwerkblocks ID-DS 19

48
Werkzeug
d) Strebe an HD-Pumpe anschliessen, Mutter anschrauben, ohne festzuziehen (flache Unterlegscheibe und Sprengring). Steckschl, 12
e) Keilriemen anbringen.
56 Bremstragplatten einbauen (s. BT 141 u. 142):
a) Bremstragplatten, ausgeriistet mit ihrem hinteren Tréger, aufsetzen. Schrauben zur Befestigung der Triger festziehen
und einen Draht zwischen den beiden oberen Schrauben anbringen, um ein Ldsen zu vermeiden. Steckschl. 14-19
b) Zufiihrrohre an den Bremstragplatten anschliessen. Rohr des beschleunigten Leerlaufs an linke Bremse und Rohr des
Fliehkraftreglers an rechte Bremse anschliessen (Wagen DS 19), (Schliissel 2219-T, s.BT 3, Abb.1). Schliissel 2219-T
c) Verbindungsseil anbringen, mittleren Teil nach hinten ziehen, um Hiillenenden anzubringen.
Seil an die Bremshebel anschliessen und Einstellmuttern anbringen,
57 Lichtmaschine einbauen:

a)

b)

c)

Lichtmaschine aufsetzen und Befestigungsschrauben anbringen (flache Unterlegscheiben und Sprengring). Keilriemen
anbringen.

Lichtmaschirenstrebe anbringen. Befestigungsmuttern anschrauben, ohne festzuziehen (flache Unterlegscheiben und
Sprengring).

Keilriemen spannen (s. Arb.DS oder ID 231-0).

ANMEHRKUNG: Haltetraverse und Kiihler werden erst nach Einbau des Getriebes am Wagen montiert,

Gabel-und Steckschl. 14

Gabel-und Steckschl. 12



A R B E I Ts V 0 R G A N G NI’. DS 112-1A: Auswechseln eines Zylinderkopfes oder einer Zylinderkopfdichtung

DS 19 49
Werkzeug
WICHTIGE HINWEISE
Ausbau
5 Hinteres Abschlussblech der Abschirmung am Zylinderkopf abnehmen: obere Befestigungsschraube am Zylinderkopf ab-
schrauben, untere Schraube zur Befestigung am Motorgehiuse 16sen und Blech nach rechts abziehen,
13 Einlass-Kipphebeleinheit hochheben und Kipphebelstangen vor Ausbau des Zylinderkopfes herausnehmen,
Einbau
15 Dichtung trocken aufbringen, Bordelungen zur Seite der Laufbiichsen,
Einlass-Kipphebeleinheit anheben, um die Kipphebelstangen einzubauen (die Stangen fiir Auslass sind am lidngsten).
Anzugsmoment des Zylinderkopfes: 1, Anziehen mit 3 mkg, 2. Anziehen mit 6 mkg. Dieses Anzugsmoment nicht iberschrei-
ten, die in BT 1 angegebene Reihenfolge einhalten und priifen, ob die Kipphebelstangen richtig sitzen.
Nach 500 und dann nach 2000 km muss der Zylinderkopf neu angezogen werden.{Ldsen, dann Schraube fiir Schraube mit
6 mkg anziehen),
21 Fliehkraftregler anbringen: Riemenscheibe ausrichten falls Zylinderkopf oder Wasserpumpendeckel ausgewechselt wurden,
{s. Arb. DS 231-0).
22 Auspuff richten: die in diesem Absatz gemachten Angaben aufmerksam verfolgen.
28 Fliehkraftregler entliiften (s. Arb, DS 314-0).
29 Leerldufe und Startgeschwindigkeit einstellen (s. Arb,DS 142-0).
1 Kiithler und Motorblock entleeren (Fliissigkeit mit Frostschutz aufheben). Gabelschl., 21
2 Insgesamt Luftfilter und Kriimmer ausbauen. Steckschl, 12
3 Ziundkerzenkabel abschliessen,
4 Vergaser ausbauen:

a) Riickholfeder von Gashebelgestidnge abschliessen.
b) Feder des Kupplungskorrektors von Gashebelgestidnge abschliessen.

c) Starterzug vom Vergaser abschliessen,

Gabel-und Steckschl. 7



ARBEITSVORGANG Nr. DS 112-1A: Auswechseln eines Zylinderkopfes oder einer Zylinderkopfdichtung DS 19

Werkzeug

d) Gashebelgestinge vom Vergaser abschliessen.

e) Verbindung des Rohres fiir beschleunigten Leerlauf vom Vergaser und Lasche zur Befestigung des Rohres am Zy- Steckschl, 7
linderkopf abschliessen. Steckschl. 9
f)  Rohr fiir Vorwdrmung des Ansauggehiuses abschliessen, Steckschl. 12

g) Kraftstoffzufitlhrrohr des Vergasers abschliessen.

h) Befestigungsmuttern 16sen und Vergaser ausbauen (Schliissel 1623-T, s. BT 2, Abb. 2). Schliissel 1623-T

Auspuffabschirmung ausbauen:

a) Druck senken und Federelement fiir vordere rechte Federung ausbauen (Spannband 2223-T, s.BT 3, Abb. 2). Spannband 2223-T
b) Schrauben zur Befestigung des oberen Teils der Auspuffabschirmung abschrauben und Abschirmung abnehmen. Gabel-und Steckschl. 8-12
c) Schelle zur Befestigung des vorderen Auspuffrohres (Verbindungsrohr) an Kriimmer abnehmen. Steckschl. 12
d) Muttern 13sen und Gesamtteil Gelenkblech und Verstidrkerarm zur Befestigung des Fliehkraftreglers ausbauen. Steckschl. 12
e) Vordere Haltelasche der Kriimmerabschirmung abnehmen (oberer und unterer Teil). Steckschl. 8
f)  Schrauben und Muttern zur Befestigung der Kriimmerabschirmung, unterer Teil, abschrauben und Muttern zur Befesti-

gung des Halteflansches des Auspuff-Verbindungsrohres 16sen, um Rohr herauszuziehen und Mutter abnehmen. Steckschl., 12
g) Obere Schraube zur Befestigung des hinteren Abschlussbleches fiir die Abschirmung am Zylinderkopf abschrauben.

Untere Schraube zur Befestigung der Abschirmung am Motorgehduse 16sen und Abschirmung nach rechts herausziehen. Steckschl. 12-17
Fliehkraftregler ausbauen:
a) Mutter der Gelenkachse losen, Strebe des Reglers abnehmen und Keilriemen herausnehmen. Steckschi, 12-17
b) Verbindungsrohr zwischen rechtem Bremsschuh und Fliehkraftregler vom Regler abschliessen. Gabelschl, 9
c) Rohrbiindel zur Verbindung Fljehkraftregler-Schaltblock vom Regler und Schaltblock abschliessen. Gabelschl. 9
d) Fliehkraftregler ausbauen, Steckschl. 10
e) Ansaugrohr von HD-Pumpe abschliessen. Befestigungsschrauben und - muttern der Kiihlerstrebe abschrauben und

insgesamt Strebe, Pumpenansaugrohr und Rohrbiindel fiir die Verbindung Fliehkraftregler-Schaltblock an der linken

Motorseite herausnehmen. Steckschl. 8-12

Oberen Schlauch (Riicklauf) zwischen Kiihler und Wasserpumpe abnehmen.

Ventilator ausbauen, - Steckschl, 10




DS 19 ARBEITSVORGANG Nr- DS 112-1A : Auswechseln eines Zylinderkopfes oder einer Zylinderkopfdichtung 51
Werkzeug
9 Lichtmaschinenstrebe ausbauen, Schrauben zur Befestigung der Lichtmaschine lésen und Keilriemen abnehmen,
Gabel-und Steckschl. 12-14
10 Massekabel der Batterie von Wasserpumpe abschliessen. Steckschl, 12
11 Verbindungsschraube abschrauben und Schmierrohr fiir Kipphebeleinheit von Zylinderkopf abschliessen. Steckschl. 12
12 Gummischlauch von Stahlrohr fiir Warmwasseranschluss und Ansaugschlauch von Wasserpumpe abschliessen,
13 Zylinderkopf ausbauen:
a) Zylinderkopfdeckel abnehmen. Dichtungen von Kerzenschidchten und ihre Auflagescheiben abnehmen. Steckschl, 12
b) Schrauben zur Befestigung des Zylinderkopfes 1sen. Steckschl. 14
c) Muttern und Befestigungsbleche fiir die Einheiten der Auslasskipphebel abnehmen. Kipphebeleinheiten abnehmen.
d) Einheit fiir Auslasskipphebel hochheben und Kipphebel herausnehmen. Steckschl. 12
e) Zylinderkopf abnehmen. Zylinderkopfdichtung abnehmen,
Einbau
14 Zylinderkopf zusammenbauen, falls notwendig (s. Arb. DS 112.3).
16 Zylinderkopf einbauen:

a) Priifen, ob die beiden Zentrierstiicke am Kurbelgehiduse vorhanden sind; Zylinderkopfdichtung anbringen, Bérde-
lungen auf Laufbiichsenseite (die gestrichenen Dichtungen werden trocken eingebaut).

b) Zylinderkopf anbringen. Schmier-und Kraftstoffabflussrohre beachten,
c) Einheit fiir Einlass-Kipphebel hochheben und Kipphebelstangen anbringen, Die Stangen fiir Auslass sind am lingsten,
d) Einheiten fiir Auslasskipphebel anbringen, Muttern festziehen, Bleche zwischenlegen,
e) Schrauben zur Befestigung des Zylinderkopfes anbringen und festziehen (Drehmomentschliissel 2471-T, s. BT 1,
115‘.13?&rfz);;gsmoment ¢ 3 mkg {
2, Anzugsmoment : 6 mkg
Die Anzugsmomente sind von sehr grosser Bedeutung. Auf keinen Fall diirfen 6 mkg liberschritten werden. Reihenfolge

beim Anziehen der Schrauben beachten {s. BT 1, Abb, 1), Wihrend des Anziehens priifen, ob die Kipphebelstangen richtig
in den Kugelbolzen der Einstellschrauben sitzen.

Steckschl, 12

Drehmomentschl, 2471-T
Zwinge 14
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ANMERKUNG: Wenn der Wagen 500 km zuriickgelegt hat, muss der Zylinderkopf unbedingt nachgezogen werden; dann
wieder nach 2000 km. Es muss dabei wie folgt vorgegangen werden:
1) Eine Schraube nach der anderen vornehmen.
2) Jede Schraube ganz lésen. Dann mit 6 mkg anziehen (Drehmomentschliissel 2471-T),
3) Nach einigen Tausend Kilometern erneut wie vorher angegeben anziehen,
16 Ansaugschlauch an Wasserpumpe anschliessen und Schelle festziehen.
17 Gummischjauch an Stahlrohr fiir Warmwasseranschluss anschliessen und Schelle festziehen,
18 Keilriemen fiir Lichtmaschine anbringen und spannen; ebenfalls Wasserpumpe (s. Arb. DS 231-0). Gebldserad anbringen. Gabel-und Steckschl. 12-14
19 Oberen Schlauch (fiir Riicklauf) zwischen Kiihler und Wasserpumpe einbauen. Schellen festziehen.
20 Ansaugrohr an HD-Pumpe anschliessen. Schelle festziehen, Kiihlerstrebe einbauen. Steckschl, 8-12
21 Fliehkraftregler einbauen;
a) Regler anbringen, Einstellscheiben zwischenlegen und Befestigungsmutter anschrauben (Sprengring).
b) Keilriemen des Fliehkraftreglers einbauen.
c) Strebe montieren (Plakette und Sprengring unter die Befestigungsmuttern).
d) Verbindungsrohr zwischen rechtem Bremsschuh und Fliehkraftregler an Regler anschliessen. Gabelschl. 9
e) Rohrbiindel zur Verbindung Fliehkraftregler-Schaltelock anbringen, Gabelschl, 9
f) Riemenscheibe des Fliehkraftreglers ausrichten (s. Arb, DS 231-0). Steckschl, 10
ANMERKUNG: Dieser Arbeitsgang ist nur durchzufihren, wenn Zylinderkopf, Wasserpumpendeckel oder Fliehkraftreg-
ler ausgewechselt wurden.
g) Keilriemen des Fliehkraftreglers spannen (s. Arb. DS 231-0).
22 Abschirmung flir Auspuff anbringen:

a) Hinteres Abschlussblech fiir Abschirmung einbauen. Mutter zur Befestigung am Kurbelgehduse festziehen. Schraube
zur Befestigung am Zylinderkopf anbringen und festziehen (flache Unterlegscheibe und Sprengring).

b) Unteren Teil der Kriimmerabschirmung anbringen. Befestigungsschraube und -mutter festziehen (flache Unterlegschei-
be und Sprengring).

c) Vordere Haltelasche fiir Kriimmerabschirmung anbringen.

d) Insges:mt Gelenkblech und Verstidrkerarm zur Befestigung des Fliehkraftreglers anbringen,

Steckschl., 12-17

Steckschl. 12
Steckschl. 8

Steckschl, 12
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e) Schelle zur Befestigung des Verbindungsrohres fiir Auspuff (vorderes Rohr) am Kriimmer anbringen. Muttern zur Be-
festigung des Halteflansches dieses Rohres festziehen. Steckschl. 12
f) Oberen Teil der Kriimmerabschirmung anbringen und Befestigungsschrauben anziehen (flache Unterlegscheibe und
Sprengring). Gabel-und Steckschl. 8-12
g) Federelement fiir vordere, rechte Federung anbringen, es von Hand anschrauben.
h) Ausrichtung des Zwischenrohres priifen (gerilites Rohr).
Schellen zur Befestigung des Zwischenrohres 16sen und priifen, ob es an seinen beiden Enden ohne Spannung dreht und
gleitet,
Schellen zur Befestigung des Zwischenrohres ungefdhr 5mm von den Rohrenden anbringen.
Priifen, ob der Schlitz der Schellen nicht mit einem der Schlitze des Rohres libereinstimmt und ob die Schelle und die
Anzugsschraube die Bodenfreiheit nicht verringern, oder die Karosserie widhrend des Schwingens des Auspuffs nicht
beriihren. Schraube der vorderen Schelle mit 1,7 - 1, 9 mkg und Schraube der hinteren Schelle mit 0,9 - 1, 1 mkg fest-
ziehen. Steckschl. 12
23 Vergaser einbauen;
al. Vergaser anbringen, Dichtung zwischenlegen.
b) Vergaser leicht anheben und Muttern anbringen (Sprengringe), dann diese festziehen (Schliissel 1623.T, s. BT2, Abb. 2). Schliissel 1623-T
c) Gashebelgestidnge anschliessen. Muttern (flache Unterlegscheibe) und Gegenmuttern festziehen.
Riickholfeder und Feder des Kupplungskorrektors an Gashebelgesténge anschliessen. Steckschl. 7
d) Starterbetdtigung anschliessen. Priifen, ob diese richtig &6ffnet und schliesst. Steckschl. 7
e) Rohr an Betidtigung fiir beschleunigten Leerlauf anschliessen und Schraube der Haltelasche des Rohres am Zylinder-
kopf festziehen (flache Unterlegscheibe und Sprengring). Gabelschl. 9
f)  Rohr flir Vorwdrmung an Ansauggehduse anschliessen und Schelle festziehen.
g) Kraftstoffzufilhrschlauch an Vergaser anschliessen.
24 Kabel an Ziindkerzen anschliessen. Steckschl. 12
25 Insgesamt Luftfilter und Kriimmer anbringen.
26 Kiihler auffiillen (Heizungsklappe 6ffnen).
27 Motor in Gang setzen. Entliiftungsschraube des Druckreglers 16sen, Motor einige Minuten laufen lassen und Entliiftungs-
schraube wieder festziehen. Dichtigkeit der Anschliisse priifen. Gabelschl. 8
28 Fliehkraftregler entliiften (s. Arb. DS 314-0).
29 Leerldufe und Startgeschwindigkeit einstellen (s. Arb. DS 142-0).
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ID 19

13

15

22

Besondere Hinweise:

Ausbau

Hinteres Verschlussblech fiir Abschirmung am Zylinderkopf abnehmen: obere Schraube zur Befestigung am Zylinderkopf
abschrauben; untere Schraube zur Befestigung am Kurbelgehduse 16sen und Blech nach rechts herausziehen.

Einlass-Einheit hochheben und Kipphebelstangen vor Ausbau des Zylinderkopfes herausziehen,
Einbau

Dichtung trocken aufbringen, Boérdelungen auf Laufbiichsenseite.

Einlass-Einheit hochheben, um Kipphebelstangen anzubringen (die Auslass-Stangen sind am lidngsten),

Anzugsmoment des Zylinderkopfes: 1. Anziehen mit 3 mkg, 2. Anziehen mit 6 mkg. Dieses Anzugsmoment nicnt liberschrei-
ten; die auf BT 1, Abb. 1 angegebene Reihenfolge einhalten und richtigen Sitz der Kipphebelstangen priifen.

Der Zylinderkopf muss nach 500 und dann nach 2000 km nachgezogen werden. (L&sen, dann Schraube fiir Schraube mit

6 mkg festziehen).

Auspuff richten: Aufmerksam die in diesem Absatz gemachten Angaben verfolgen.

Werkzeug

Ausbau

Kiihler und Motorblock entleeren. Fliissigkeit mit Frostschutzmittel aufheben.
Insgesamt Luftfilter und Kriimmer ausbauen.

Zindkerzenkabel abschliessen.

Vergaser ausbauen:

a) Riickholfeder aushingen, Starter-und Gashebelziige vom Vergaser abschliessen.
b) Kraftstoffzufithrschlauch und Unterdruckrphr vom Vergaser abschliessen.

c) Vergaser abnehmen (Schliissel 1645-T, s. BT 2, Abb. 3).

Gabelschl, 21

Steckschl, 12

Steckschl, 7-8

Schliissel 1645-T
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5 Auspuffabschirmung abnehmen::
a) Druck senken und Federelement fiir vordere rechte Federung abnehmen (Spannvorrichtung 2223-T, s, BT 3, Abb, 2). Spannvorrichtung 2223-T
b) Schrauben zur Befestigung des oberen Teils der Auspuffabschirmung abschrauben und Abschirmung abnehmen. Gabel-und Steckschl. 8-12
c) Schelle zur Befestigung des vorderen Auspuffrohres (Verbindungsrohr) am Kriimmer abnehmen. Steckschl. 12
d) Muttern 16sen und insgesamt Gelenkblech und Verstidrkerarm zur Befestigung des Fliehkraftreglers abnehmen. Steckschl. 12
e) Vordere Haltelasche der Kriimmerabschirmung abnehmen (oberer und unterer Teil). Steckschl. 8
f)  Schrauben und Muttern zur Befestigung des unteren Teils der Auspuffabschirmung abschrauben.
Muttern zur Befestigung des Halteflansches des Auspuff-Verbindungsrohres 16sen, um Rohr abzunehmen und Abschir-
mung abnehmen. Steckschl. 12
g) Obere Schraube zur Befestigung des hinteren Verschlussbleches fiir die Abschirmung am Zylinderkopf abschrauben,
Untere Schraube zur Befestigung der Abschirmung am Kurbelgehéduse 16sen und Abschirmung abnehmen, indem man
sie nach rechts zieht. Steckschl. 12-17
6 Oberen Schlauch (fiir Riicklauf) zwischen Kiihler und Wasserpumpe abnehmen.
7 Ansaugrohr von HD-Pumpe abschliessen (Break oder Limousine mit Servo-Lenkung). Schrauben und Muttern zur Befesti-
gung der Kiihlerstrebe abschrauben und Strebe nach linker Motorseite hin herausnehmen. Steckschl. 8-12
8 Ventilator abnehmen. Steckschl. 10
9 Lichtmaschinenstrebe abnehmen, Schrauben zur Befestigung der Lichtmaschine 16sen und Keilriemen abnehmen, Gabel-und Steckschl. 12
10 Massekabel der Batterie von Wasserpumpe abschliessen, Steckschl, 12
11 Verbindungsschraube abschrauben und Rohr zur Schmierung der Kipphebeleinheit vom Zylinderkop: apscniiessen. Steckschl. 12
12 Ansaugschlauch von Wasserpumpe abschliessen.
13 Gummischlauch von Stahlrohr fiir Warmwasseranschluss abschliessen (Bei Wagen, die mit einer Heizung -5° ausgeriistet
sind).
14 Zylinderkopf ausbauen:

a) Zylinderkopfdeckel abnehmen. Dichtungen von den Kerzenschédchten und ihren Auflagescheiben abnehmen.

b) Schrauben zur Befestigung des Zylinderkopfes vollkommen lésen.

Steckschl. 12

Steckschl. 14
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c) Muttern und Befestigungsbleche der Auslass-Kipphebeleinheiten abschrauben, Kipphebeleinheiten abnehmen. Steckschl, 12
d) Einlass-Kipphebeleinheit hochheben und Kipphebel abnehmen.
e) 2Zylinderkopf und Zylinderkopfdichtung abnehmen.
Einbau
15 Zylinderkopf einbauen:
a) Priifen, ob die beiden Zentrierstiicke am Kurbelgehduse vorhanden sind und Zylinderkopfdichtung anbringen, wobei
Bordelungen nach Laufhiichsenseite ausgerichtet sind. (Die gestrichenen Dichtungen werden trocken montiert).
b)  Zylinderkopf anbringen, Auf Schmier-und Kraftstoffabflussrohr achten,
c) Einheit fiir Einlass-Kipphebel hochheben und die Kipphebelstangen anbringen. (Die Auslassstangen sind am ldngsten),
d) Einheiten fiir Auslasskipphebel anbringen., Muttern festziehen, Bleche zwischenlegen, Steckschl. 12
e) Schrauben zur Befestigung des Zylinderkopfes anbringen und festziehen (Drehmomentschliissel 2471-T, s. BT 1, Abb. 2).
1. Anziehen : 3 mkg
2. Anziehen : 6 mkg
Die Anzugsmomente sind von grosser Wichtigkeit. Auf keinen Fall diirfen 6 mkg {iberschritten werden. Reihenfolge
beim Anziehen der Schrauben beachten (s. BT 1, Abb. 1). Drehmomentschliissel 2471-T
Wihrend des Anziehens priifen, ob die Kipphebelstangen richtig in den Kugelbolzen der Einstellschrauben sitzen. Zwinge 14
ANMERKUNG: Man muss unbedingt nach 500 und dann nach 2000 km den Zylinderkopf nachziehen. Dabei muss wie folgt
vorgegangen werden:
1) Schraube fiir Schraube festziehen.
2) Jede Schraube ganz 1dsen, sie dann mit 6 mkg anziehen (Drehmomentschliissel 2471-T, s. BT 1, Abb. 1).
3) Nach einigen Tausend Kilometern unter den gleichen Bedingungen nachziehen.
16 Schmierrohr an Zylinderkopf anschliessen, Doppeldichtung zwischenlegen. Steckschl, 12
17 Gummischlauch an Stahlrohr fiir Warmwasseranschluss anschliessen. (Wagen, die mit einer Heizung "'-5°" ausgeriistet
sind).
18 Kipphebel einstellen (s. Arb.ID 112-0).
19 Obeven Schlauch (fiir Riicklauf) der Wasserpumpe anschliessen. Schelle festziehen.
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20 Ansaugrohr an HD-Pumpe anschliessen. (Break oder Limousine mit Servo-Lenkung). -
21 Ventilator anbringen. Befestigungsschrauben mit 1 mkg maximal anziehen, Steckschl, 10
22 Kiihlerstrebe anbringen und Massekabel der Batterie an Wasserpumpe anschliessen (flache Unterlegscheiben und Spreng-
ring). Steckschl. 8-12
23 Keilriemen fiir Wasserpumpe und Lichtmaschine anbringen und spannen (s. Arb. ID 231-0),
24 Auspuffabschirmungen anbringen:
a) Hinteres Abschlussblech fiir Abschirmung montieren. Schraube zur Befestigung am Kurbelgehiduse anziehen. Schraube
zur Befestigung am Zylinderkopf anbringen und festziehen (flache Unterlegscheibe und Sprengring), Steckschl. 12-17
b) Unteren Teil der Kriimmerabschirmung anbringen. Befestigungsschrauben und -muttern anziehen (flache Unterleg-
scheiben und Sprengringe).
c) Vordere Haltelasche fiir Kriimmerabschirmung anbringen. Steckschl. 12
d) Schelle zur Befestigung des Auspuff-Verbindungsrohres (vorderes Rohr) am Kriimmer anbringen und die Muttern zur Steckschl, 8
Befestigung der Haltelasche dieses Rohres anziehen. Steckschl. 12
e) Oberen Teil der Kriimmerabschirmung anbringen und Befestigungsschrauben anziehen (flache Unterlegscheiben und
Sprengring). Gabel-und Steckschl. 8-12
f) Federelement fiir vordere rechte Federung anbringen. Es von Hand anschrauben.
g) Ausrichtung des Verbindungsrohres priifen (gerilltes Rohr).
Schellen zur Befestigung des Zwischenrohres 16sen und priifen, ob es an seinen beiden Enden ohne Spannung gleitet
und dreht,
Die Befestigungsschellen des Zwischenrohres ungefdhr 5Smm von den Rohrenden entfernt anbringen,
Priifen, ob der Schlitz der Schellen nicht mit einem Schlitz des Rohres iibereinstimmt und ob Schelle und Anzugs-
schraube die Bodenfreiheit nicht verringern oder bei den Schwingungen des Auspuffs die Karosserie nicht beriihren.
Schraube der vorderen Schelle mit 1,7 - 1,9 mkg und Schraube der hinteren Schelle mit 0,9 - 1,1 mkg festziehen, Steckschl, 12
25 Vergaser anbringen:
a) Vergaser einbauen, Dichtung zwischenlegen.
b) Vergaser leicht anheben, um die Befestigungsmuttern anzubringen (Sprengring). Muttern festziehen (Schliissel 1645-T,
s. BT 2, Abb. 3). Schliissel 1645-T
c) Starterzug anschliessen. Priifen, ob dieser richtig 6ffnet und schliesst.
d) Vergasergestidnge anschliessen. Muttern festziehen (flache Unterlegscheibe), ebenfalls Kontermuttern. Riickholfeder
einhéngen. Steckschl. 7
e) Kraftstoffzufiihrrohr und Unterdruckrohr anschliessen.
26 Kabel an Ziindkerzen anschliessen. Steckschl. 12
27 Insgesamt Filter und Kriimmer anbringen.

Kiihler bei laufendem Motor auffiillen. Bei Wagen, die mit einer Heizung "-5®" ausgeriistet sind, Heizungsschieber 6ffnen.
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Werkzeug
AUSWECHSELN EINES AUSPUFF-KRUUMMERS
Ausbau (s. BT 6 und 7)
1 Hohenhandverstellung in "NIEDRIG'"-Stellung bringen und Federelement fiir vordere rechte Federung ausbauen (Spann-
vorrichtung 2223-T, s. BT 3, Abb. 2). Spannvorrichtung 2223-T
2 Schrauben zur Befestigung der Abschirmung (1) des Kriimmers (oberer Teil) abschrauben und Abschirmung nach vorn
abnehmen, Steckschl, 12
3 Laschen (4, 5 und 6) zur Befestigung der Kriimmerabschirmung abnehmen,
4 Verbindungslasche (11) des Auspuffrohres am Kriimmer abnehmen, Steckschl. 8-12
5 Muttern zur Befestigung des Kriimmers abschrauben. Kriimmer nebst Dichtungen abnehmen. Gabel-und Steckschl., 12
Steckschl. 12
Einbau
6 Kriimmer anbringen, metalloplastische Dichtungen zwischenlegen. Befestigungslaschen (4, 5 und 6) der Kriimmerabschir-
mung anbringen und Muttern zur Befestigung der Laschen des Kriimmers festziehen (Sprengring). Steckschl, 12
7 Verbindungsschelle (11) des Auspuffrohres am Kriimmer anbringen. Falls erforderlich, Muttern der Schelle (10) fiir die
Halterung des Rohres lgsen, um dieses zu richten. Muttern der Verbindungsschelle (11) und der Halteschelle (10) fest-
ziehen (Sprengringe). Steckschl. 12
8 Abschirmung (1) des Kriimmers (oberer Teil) anbringen und Befestigungsmuttern anziehen (flache Unterlegscheiben und
Sprengring). Steckschl. 8-12
9 Federelement fiir vordere, rechte Federung anbringen (vorher eine neue Dichtung mit hydraulischer Spezialfliissigkeit
anfeuchten und zwischen Federelement und Federzylinder legen). Federelement von Hand anschrauben. -
10 Hohenhandverstellung in "Normal''-Stellung bringen.
11 Ausrichtung des Zwischenrohres (13) (gerilltes Rohr) priifen und diese vornehmen, falls erforderlich (s. Abs, 28).
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Werkzeug

AUSWECHSELN EINES VORDEREN AUSPUFFROHRES (VERBINDUNGSROHR).

Ausbau (s, BT 6).

12 Schelle (11) des Verbindungsrohres am Kriimmer abnehmen, Gabel-und Steckschl. 12
13 Schelle (10) zur Befestigung des Verbindungsrohres abnehmen. Ringschl. 12 oder Schliissel
2431-T
14 Wagen auf Hebebiihne oder iiber Abschmiergrube bringen.
15 Vorder'e Schelle (13) zur Halterung des Zwischenrohres lésen. Steckschl. 12
16 Verbindungsrohr (12) des Zwischenrohres (14) nach der Wagenunterseite hin abnehmen,
Einbau
17 Verbindungsrohr (12) von Wagenunterseite her anbringen und in Zwischenrohr (14) bis zum Anschlag an die Schulter ein-

setzen, dann am Kriimmer anbringen.

18 Schelle (11) zur Befestigung des Verbindungsrohres am Kriimmer anbringen., Muttern festziehen (Sprengring), ohne sie

vollstidndig zu blockieren, um Ausrichten des Rohres zu gestatten, Gabel-und Steckschl. 12
19 Schelle (10) zur Befestigung des Verbindungsrohres anbringen, Muttern (Spezialmuttern, Flachscheiben und Sprengringe)

festziehen, ohne vollstidndig zu blockieren, um Ausrichten des Rohres zu gestatten, giglgchhl 12 oder Schlissel
20 Verbindungsrohr nach Zwischenrohr ausrichten;

a) Hintere Schelle (15) zur Halterung des Zwischenrohres lésen. Steckschl. 12

b) Verbindungsrohr (12) ausrichten, dass Zwischenrohr (14) ohne Spannung gleiten und drehen kann.

c) Spiel von 6-8mm zwischen Verbindungsrohr und Abschirmungen einhalten,

d) Falls Ausrichtung nicht méglich, Auspufftopf neu zentrieren (s. Abs, 35).

e) Muttern zur Halterung der Schellen (11) und (10) blockieren und priifen, ob Zwischenrohr noch immer frei ist. Steckschl. 12

21 Haltelaschen (13) und (15) des Zwischenrohres anbringen. Muttern der Befestigungsschrauben der Scheilen mit 1,7 -
1,9 mkg an vorderer Schelle und mit 0,9 - 1,1 mkg an hinterer Schelle festziehen. Drehmomentschl., und Zwinge 12
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Werkzeug
AUSWECHSELN EINES ZWISCHENROHRES (s. BT 6).
Ausbau
22 Wagen auf Hebebiihne oder iiber Abschmiergrube bringen.
23 Schellen (13 und 15) zur Halterung des Zwischenrohres (14) lésen.
24 Rohr in Auspufftopf stecken, um es aus Verbindungsrohr (12) zu nehmen, Steckschl. 12
25 Rohr aus Auspufftopf ziehen, vordere Schelle (13) des Rohres abnehmen.
Einbau
26 Vordere Schelle (13) am Zwischenrohr (14) anbringen; Rohr anbringen, indem man es ‘zuerst in den Auspufftopf einschiebt.
27 Zwischenrohr am Verbindungsrohr bis zum Anschlag an Schulter frei gleiten lassen. Das Zwischenrohr muss ohne Spannung
gleiten und drehen, andernfalls Auspufftopf und Verbindungsrohr neu ausrichten.
28 Zwischenrohr ausrichten:
a) Auspufftopf in seiner Lagerung zentrieren und Befestigungsschrauben blockiercn Steckschl. 12
b) Schellen (11) und (10) zur Befestigung des Verbindungsrohres lésen. Ringschl. und Steckschl, 12
c) Stellung des Verbindungsrohres so einregulieren, dass das Zwischenroh:r oluie Spannung an seinen beiden Enden gleitet
und dreht.
d} Schellen (11) und (10) zur Befestigung des Verbindungsrohres blockieren und priifen, ob das Zwischenrohr immer noch
frei ist. Ringschl. und Sieckschl. 12
29 Schellen (13) und (15) zur Halterung des Zwischenrohres anbringen. Priifen, ob der Schlitz der Schelle nicht mit einem der
Schlitze der Rohre {ibereinkommt und ob Schelle und Befestigungsschraube durch ihren schlechten Sitz nicht die Bodenfrei-
heit verringern oder beim Schwingen des Auspuffs nicht die Karosserie beriihren (beim Gasgeben oder beim Bremsen).
30 Befestigungsschrauben der Schellen mit einem Anzugsmoment von 1,7 - 1,9 mkg bei den vorderen und mit 0,9 - 1,1 mkg Drehmomentschl. und Zwinge 12

bei den hinteren Schellen festziehen. (Drehmomentschliissel 2473-T).
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Werkzeug
AUSWECHSELN EINES AUSPUFFTOPFES
Ausbau
31 Rohr fiir Auspuffaustritt abnehmen:
a) Mutter der Schelle zur Befestigung des Austrittsrohres im Auspufftopf 16sen, Gabel-und Steckschl, 12
b) Schrauben zur Befestigung der Gummistreifen der Zwischenbefestigung an der Karosserie abschrauben. Steckschl, 12
c) Insgesamt Schrauben und Muttern der Schelle fiir die hintere Befestigung abschrauben, Gabel-und Steckschl. 12
d) Hinteres Rohr abnehmen., Gabel-und Steckschl, 12
32 Auspufftopf abnehmen:
a) Mutter der Schelle (15) zur Befestigung des Zwischenrohres (gerillt) im Auspufftopf lésen. Gabel-und Steckschl, 12
b) Schrauben zur Befestigung des Auspufftopfes an der Karosserie abschrauben.
c) Auspufftopf abnehmen, indem man das Zwischenrohr durch einen Gehilfen festhalten lésst. Steckschl. 12
33 Auspufftopf zerlegen:
a) Schellen (16 und 15) zur Befestigung des Auspuffaustrittsrohres und des Zwischenrohres vom Auspufftopf abnehmen, Steckschl, 12
b) Seitliche Befestigungen vom Auspufftopf abnehmen.
Einbau
34 Auspufftopf zusammenbauen:
a) Schellen (16) und (15) zur Befestigung des Auspuffaustrittsrohres und des Zwischenrohres am Auspufftopf anbringen,
b) Nacheinander auf die Schrauben zur Befestigung des Auspufftopfes anbringen: 1 Sprengring, 1Plakette (den abfallenden
Rand nach aussen und oben), 1 Haltefeder, 1 Plakette (den abfallenden Rand nach innen und unten), 1 Abstandsplakette;
Befestigungsschraube anziehen, Steckschl, 12
c) Auf vorderes Ende der Haltefeder die beiden Gummihalbstiicke und den Blechbiigel aufsetzen.
35 Auspufftopf anbringen:

a) Auspufftopf auf Zwischenrohr (14) aufsetzen.

b) Auspufftopf an Karosserie befestigen und ihn in seiner Lagerung zentrieren,
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Werkzeug
c) Priifen, ob ein Mindestspiel von 15mm zwischen Topf und Abschirmung besteht,
d) Schrauben zur Befestigung des Topfes an der Karosserie festziehen (flache Unterlegscheiben und Sprengring), Steckschl, 12
36 Ausrichtung des Zwischenrohres priifen (s. Abs. 28 und 29, gleicher Arb.).
37 Auspuffaustrittsrohr anbringen:
a) Priifen, ob die Abstandsringe (Schulter nach oben) an den 3 Gummistreifen zur Befestigung des Rohres vorhanden sind.
b) Die Schrauben zur Befestigung der Gummistreifen fiir die Befestigung des Rohres an der Karosserie anbringen (Spreng-
ring), Eine Plakette mit 2 abfallenden Rédndern zwischen Gummistreifen und Karosserie anbringen (Rdnder nach unten
abfallend) und ausserdem eine Plakette mit 1 abfallenden Rand zwischen Gummistreifen und Schraubenkopf (Rand nach
unten und innen abfallend).
c) Befestigungsschrauben anschrauben, ohne anzuziehen, Steckschl, 12
d) Schelle zur hinteren Befestigung am Auspuffaustrittsrohr anbringen (flache Unterlegscheibe unter Kopf der Schraube
und Sprengring unter Mutter), Die Schelle muss ungefihr 10mm hinter der Stelle angebracht sein, wo der grosse
Durchmesser des Rohres beginnt.
e) Rohr richten und Schrauben und Muttern zur Befestigung der Schellen und der Gummistreifen festziehen. Gabel-und Steckschl, 12
AUSWECHSELN EINES AUSPUFFAUSTRITTSROHRES.
Ausbau
38 Auspuffaustrittsrohr abnehmen (s. Abs. 31, gleicher Arb,)
39 Auspuffaustrittsrohr zerlegen:
a) Schraube zur Befestigung der hinteren Schelle 16sen und Schelle abnehmen, Gabel-und Steckschl, 12
b) Schrauben der Halbschellen zur Zwischenbefestigung 16sen und insgesamt Halbschellen und Gummistreifen abnehmen. Gabel-und Steckschl, 12
Einbau
40 Auspuffaustrittsrohr zusammenbauen:
a) Insgesamt Halbschellen und Gummistreifen zur Zwischenbefestigung am Rohr anbringen,
b) Schelle zur hinteren Befestigung anbringen (ohne Schraube und Mutter).
41 Auspuffaustrittsrohr anbringen: (s. Abs, 37, gleicher Arb. ).
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Zwinge und Verldngerung 14

ID - DS 19 ARBEITSVORGANG Nr. D 232-1: Arbeiten an Kithler und Ventilator
Werkzeug
Besondere Hinweise
Kontrolle eines Thermostat-Reglers.
27 Das Ventil muss sich zwischen 72 und 76° C zu 6ffnen beginnen.
28 Das Ventil muss sich in auf 90° C erwdrmtem Wasser in weniger als 20 Sek. vollstindig 6ffnen.
AUSWECHSELN EINES KUHLERS
Ausbau
1 Kiihler entleeren (Einfiill stopfen abnehmen) und Fliissigkeit mit Frostschutzmittel aufbewahren,
2 Reserverad abnehmen, Die beiden Schrauben zur Befestigung der Luftschachthiille auf der rechten Seite abschrauben und
die beiden Schrauben auf der linken Seite ldsen. Hiille von Kiihler abnehmen. Steckschl. 8
3 Oberen Schlauch (fiir Riicklauf) vem Kiihler und unteren Schlauch von Stahlrohr abschliessen.
4 Schraube und Mutter zur Befestigung der Kiihlerstrebe abschrauben und Strebe abnehmen. Steckschl, 8-12
5 4 Schrauben zurBefestigung des Kiihlers abschrauben und Kiihler abnehmen.
6 Luftfiihrung und Ansaugschlauch vom Kiihler abnehmen. Steckschl. 12
Einbau
g Ansaugschlauch am Kiihler anbringen und Schelle festziehen. Luftfiihrung einbauen, Befestigungsschrauben anschrauben,
ohne festzuziehen {flache Unterlegscheibe und Sprengring unter Kopf).
8 Priifen, ob die Gummiplaketten an den Trédgern an der Traverse sitzen. Kiihler aufsetzen und Schlduche anschliessen,
9 Schrauben zur Befestigung des Kiihlers anschrauben (flache Unterlegscheibe). Strebe anbringen, Mutter festziehen und

Befestigungsschraube anschrauben, ohne zu blockieren (flache Unterlegscheiben und Sprengringe). Kiihler und Luftfiihrung
zentrieren: die Schaufelrédder des Ventilators diirfen den Schacht nicht beriihren. Schrauben zur Befestigung des Kiihlers,
der Luftfiihrung und der Kiihlerstrebe festziehen.

Steckschl. 8-12
Zwinge 12 und Verldngerung
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Werkzeug

10 Hille fiir Luftschacht anbringen, Befestigungsschrauben festziehen (flache Unterlegscheibenund Sprengring).

Reserverad anbringen, Steckschl. 8
11 '}I(iihlsr auffiillen, bei laufendem Motor und gedffnetem Heizungsschieber (DS 19 Fahrzeuge und ID-Fahrzeuge mit Heizung

-50'"),

AUSWECHSELN KUHLER-LUFTUNGSSCHACHT,

Ausbau
12 Entriegelunggziige von Motorhaubenschléssern abschliessen, Schrauben zur Befestigung der Stiitztraverse fiir das Reserve-

rad an den vorderen Kotfliigeln und am starren Schacht abschrauben, Traverse abnehmen, Steckschl. 8
13 Biegsamen Schacht vom Kiihler abschliessen: Befestigungsschrauben auf rechter Seite abschrauben, auf linker Seite 16sen,
14 Biegsamen Schacht von Kiihler abziehen. Schrauben zur Befestigung des starren Schachtes an der vorderen Traverse ab-

schrauben, Schéchte herausnehmen. Steckschl. 8
15 Befestigungsspangen abnehmen und biegsamen Schacht von starrem Schacht und Befestigungsrahmen vom biegsamen

Schacht abschliessen.

Einbau
16 Rahmen am biegsamen Schacht mit Hilfe der Befestigungsspangen anbringen, Riicken der Spangen zur Seite des Filzes.
17 Biegsamen Schacht am starren Schacht anbringen, Naht nach unten. Biegsamen Schacht anbringen, Verstirkungsblech zwi-

schen Riicken der Spangen und biegsamen Schacht legen,
18 Luftschidchte auf Wagen aufsetzen, Rahmen des biegsamen Schachtes am Kiihler anbringen, Schrauben zur Befestigung des

Rahmens am Kiihler festziehen und die Schrauben zur Befestigung des starren Schachtes an der vorderen Traverse fest-

ziehen (flache Unterlegscheiben und Sprengring). Steckschl. 8
19 Stiitztraverse fiir Reserverad anbringen. Befestigungsschrauben anziehen (flache Unterlegscheibe und Sprengring). Steckschl. 8
20 Entriegelungsziige an die Motorhaubenschlésser anschliessen.




ARBEITSVORGANG Nr. D 232-1: Arbeiten an Kiihler und Ventilator
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Werkzeug
AUSWECHSELN EINES THERMOSTATREGLERS.
Ausbau
21 Kiihler entleeren, Fliissigkeit mit Frostschutzmittel aufheben,
22 Schlauch fur Wasserriicklauf vom Pumpendeckel abschliessen,
23 Schelle zur Befestigung des Thermostatreglers im Schlauch abnehmen, Regler abnehmen.
Falls notwendig, Schraubenzieher zum Abheben des Schlauches benutzen,
Einbau
24 Thermostatregler in Schlauch einsetzen. Ihn soweit einfiihren, bis der abfallende Rand des Thermostatkérpers mit der
Schulter des Schlauches in Beriihrung kommt, Schelle zur Befestigung des Reglers anziehen.
25 Schlauch an Deckel der Wasserpumpe anschliessen, Schelle anlegen und festziehen,
26 Kiihler auffiillen (s. Abs.11, gleicher Arb. ).
KONTROLLE EINES THERMOSTATREGLERS.
27 Regler in warmes Wasser tauchen, Wenn dieses Wasser eine Temperatur zwischen 72 und 769 C erreicht, muss das Ventil
mit Offnen beginnen,
28 Wenn der Regler in Wasser mit einer Temperatur von 90° eingetaucht ist, muss sich das Ventil in weniger als 20 Sekunden

vollsténdig 6ffnen.

ANMERKUNG: An diesem Geréit ist keine Reparatur méglich; wenn es obenstehenden Bedingungen nicht entspricht, muss
- es ausgewechselt werden,
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Werkzeug
Wichtige Hinweise
Ausbau
5 Lenkung ausbauen: ihre Stellung im Verhé&ltnis zu Lenkrad und Lenkiibertragungen markieren,
18 Die zwischen vorderer Stiitztraverse fiir das Getriebe und Lingstridgern angebrachten Scheiben nicht verlieren,
Einbau

19 Priifen, ob die Zentrierstiicke fiir das Getriebe im Moctor gehduse vorhanden sind, bevor man es an den Motor anschliesst.

20 Wenn Kugellager, Antriebswelle oder Getriebegehiuse ausgewechselt wurden, muss die Antriebs-Riemenscheibe ausge-
wechselt werden (s, Arb, ID 231-0).

22 Einstellen der vorderen Getriebestiitztraverse: die beim Ausbau zwischen Traverse und Léngstridgern vorgefundenen Schei-
ben so anbringen, dass der Abstand zwischen Bremsscheibe und Lingstriger auf der linken Seite 70 ¥ 2mm grosser ist als
auf der rechten Seite. Die beim Ausbau vorgefundene Scheibenzahl beibehalten,

213 Hohe der Bremstragplatten einstellen: die Beldge miissen vorne an der Scheibe um etwa lmm iiberstehen.

25 Nach Anschliessen der Seile fiir die mechanische Betédtigung an die vorderen Bremsen, das Verbindungsseil so einstellen,
dass die Betdtigungshebel an der Grenze des Abhebens von ihrem exzentrischen Anschlag stehen.

29 Schaltgestinge einstellen (s. BT 24):

Kugelzug so einstellen, dass man ein Mass "a'" von 18, 5mm erhilt.
Schaltstange so einstellen, dass Mass "b" 37, 5mm betrigt.
Funktionieren des Schalthebels priifen. Falls notwendig, Einstellung von Kugelzug und Schaltstange dndern.

30 Lenkung anbringen: die beim Ausbau gemachten Markierungen beachten. Winkelstellung der Lenkung einstellen: Nut des
Ritzels im Kontakt mit Fiihlstift der Vorrichtung 1955-T (s. BT 35).

ANMERKUNG: Wenn die Lenkung ausgetauscht wurde, sie beim Einbai einstellen, dann Vorspur und Radeinschlag ein-
stellen (s, Arb, ID 440-0),

37 Auspuff ausrichten: die in diesem Absatz gemachten Angaben genau befolgen.

39 Getriebedl auffiillen: 2 Ltr. Ol SAE 90 Hypoid,

40 Kithler auffiillen, bei gedffnetem Heizungsventil (bei Wagen mit Heizung Typ ''Nordische Lander"),

41 Brerasen entliiften (s. Arb.ID 453-0), '

42 Sicherheit bei der Auskupplung einstellen (s. Arb. 314-0).
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Ausbau

1 Motorhaube feststellen (Bligel MR-4158, s, BT 2, Abb.1).

Kiihlwasser ablassen, Falls Frostschutzmittel im Wasser ist, dieses aufbewahren.

Wagenvorderteil aufbocken (Vorrichtung 2505-T, s, BT 51).

Druck in allen Kreisldufen senken und Behélter fiir Federungsfliissigkeit mit Hilfe eines Siphons entleeren.

2 Reserverad, Stiitztraverse fiir Reserverad und vordere Kotfliigel abnehmen,

3 Kiihler abnehmen:

a) Verlidngerung fiir Andrehkurbel abnehmen,

b) Luftschacht des Kiihlers ausbauen (die beiden vorderen Befestigungsschrauben und die beiden Schrauben zur Befesti-
gung auf der rechten Kiihlerseite abschrauben, die beiden Schrauben zur Befestigung auf der linken Kiihlerseite 16sen).

c) Schellen 16sen und Schlduche vom Kiihler abschliessen.

d) Strebe von Kiihler und Wasserpumpe abschliessen.

e) Schrauben zur Befestigung des Kiihlers abschrauben und diesen abnehmen.

4 Kabel von Batterie und Regler abschliessen. Halterahmen fiir Batterie und Batterie ausbauen. Batterietrog und Batterie-

trdger ausbauen, Abstandshiilse zwiscl.en Batterietrdger und vorderer Motortraverse nicht verlieren,
Behilter fiir Fliissigkeit nach der Seite herausnehmen (auf Riicklaufrohr der Hohenkorrektoren achten).

5 Lenkung ausbauen:

a) Stellung des Lenkungsritzels durch einen Farbklecks gegeniiber dem Schlitz des Lenkrohres oder gegeniiber dem Schlitz
des elastischen Gelenks markieren,

b) Durch Farbklecks Stellung der Lenkung an den Lagerdeckeln markieren,
c) Lenkhebel von ihren Achsen abschliessen,

d) Lenkritzel von Lenkrad abschliessen.,

e) Zufiihrrohrbiindel der Lenkung abschliessen (Wagen mit Servo-Lenkung).
f) Lagerdeckel abnehmen und Lenkung ganz herausnehmen.

6 Mutter der Strebe und die beiden Schrauben zur Befestigung der Lichtmaschine 16sen. Lichtmaschine zum Motor hin
kippen und Keilriemen abnehmen,

Werkzeug

Bligel MR-4158
Vorrichtung 2505-T

Gabelschl, 8-21

Steckschl. 8

Steckschl. 8-12

Steckschl. 14

Gabel-und Steckschl, 8-12-14

Steckschl. 14-16
Gabel-und Steckschl. 12
Ringschl, 8

Steckschl., 12

Gabel-und Steckschl. 12-24
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Werkzeug
7 Muttern der HD-Pumpenstreben und Mutter der Gelenkachse 1&sen (Schliissel 2431-T, s, BT 3, Abb., 4 und Schliissel Schlissel 2431-T und
2280-T, s.BT 3, Abb. 3), HD-Pumpe zum Motor hin kippen. (Wagen mit Servolenkung oder Break). Schlussel 2280-T
8 Schraube zur Befestigung der Riemenscheibe abschrauben und Scheibe abnehmen. Keil und Einstellscheibe nicht verlieren.
Welle mit Hilfe einer Biichse an ihrem Sitz festhalten, welche von der Schraube zur Befestigung der Riemenscheibe gehal-
ten wird, um zu vermeiden, dass die Welle sich beim Abschliessen des Getriebes zurilickschiebt. Steckschl, 17
9 Riickholfeder aushédngen und Gashebelbetdtigung vom Vergaser abschliessen, Steckschl, 7
10 Tachospirale vom Getriebe abschliessen.
11 Schaltung vom Getriebedeckel abschliessen (s. BT 25). Steckschi, 10
a) Verbindungsrohr (1) von Rohr (5) an Getriebedeckel abschliessen (Gummidichtung (6) und die beiden Scheiben (10) nicht
verlieren), Rohr (1) von Halterung am Léngstridger abschliessen. Gabel-und Steckschl, 12
b) Von Hebel (11) des Verbindungsrohres Ende (14) der Schaltstange (2) abschliessen. Gabelschl. 12
c) Kabel fiir Schalthebel nach vorn ziehen und Verbindungsrohr (1) nach vorn herausnehmen,
d) Haltering (9) fiir Keil (8) abnehmen und Keil ausbauen, Befestigungsbolzen des Seils (3) an Verriegelungsrampe (16)
ausbauen, Haltering der Verriegelungsrampe nicht verlieren.
12 Zufiihrrohr fir die Bremsschuhe abschliessen.
Verbindungsrohr HD-Pumpe-Druckregler vom Druckregler abschliessen (Wagen mit Servolenkung oder Break). Gabelschl, 9-14
13 Betitigungsgestédnge flir Kupplungsgabel ausbauen. Hiille von ihrer Fiihrung am Kupplungsgehduse abnehmen und Seil ab-
nehmen, Gabel-und Steckschl. 12
14 Vorderrdder abnehmen und Bibax von Bremsscheiben abschliessen, Zwinge 14 und Verldngerung
15 Mechanische Bremsbetédtigung abschliessen: auf Hebel zur Betédtigung der rechten Bremstragplatte driicken, Verbindungs-
seil der rechten Bremstragnlatte abschliessen, Betdtigungsseil nebst Hiille von linker Bremstragplatte abschliessen.
16 Lichtmaschinenstrebe abnehmen, HD-Pumpenstrebe abnehmen und Ansaugrohr von HD-Pumpe abschliessen (Wagen mit

Servolenkung oder Break). Ventilator vorsichtshalber ausbauen.

Steckschl. 10-12
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Werkzeug
17 Schrauben zur Befestigung der Kiihlschéchte fiir die vorderen Bremsen abschrauben,
Verbindungsschrauben zwischen Abschlussblech der vorderen Wagenkasteneinheit und vorderem Verkleidungsblech ab-
schrauben, Zwischenrohr (gerilltes Rohr) vom Verbindungsrohr (vorderes Rohr) fiir den Auspuff abschliessen,
Zwischenrohr soweit wie moglich in Auspufftopf einschieben,
Kiihlschichte fiir die Bremsen mdglichst weit unter die Traverse der vorderen Wagenkasteneinheit vorziehen und hinteres
Teil der Schichte nach oben kippen. Gabel-und Steckschl, 8-12
18 Getriebe abnehmen:
a) FEine Schlinge unter dem Wasserpumpendeckel durchfiihren (Schlinge 1696-T, s, BT 23) und Triebwerk festhalten Schlinge 1696-T
(Vorrichtung 1797-T, s. BT 23). Vorrichtung 1797-T
b) Vordere Trédgertraverse fiir das Triebwerk abnehmen (Scheiben zwischen Traverse und Lingstrdger nicht verlieren). Steckschl. 14
c) Triebwerk hochheben, um Getriebe von vorderer Traverse frei zu bekommen,
d) Halter 1799-T (s, BT 23) auf Tragarme fiir das Getriebe aufsetzen und Getriebe in Hebevorrichtung festhalten, um zu
vermeiden, dass Welle oder Kupplungsscheibe beim Abschliessen des Getriebes vom Motor beschéddigt wird, Halter 1799-T
e) Kontermuttern lésen und Stiitzschrauben der Anlassernase lésen, Steckschl., 12
f) Schrauben zur Befestigung des Kupplungsgehduses am Motor abschrauben (Schliissel 1677-T, s. BT 19, Abb,4 und Schliissel 1677-T
Schliissel 2431-T, s, BT 3, Abb, 4) und Getriebe abnehmen, Schliissel 2431-T
Einbau
19 Getriebe einbauen:
a) Halter 1799-T (s. BT 23) am Getriebe anbringen und dieses in Hebevorrichtung nehmen, Halter 1799-T
b) Priifen, ob Zentrierstiicke am Motor vorhanden sind,
c) Getriebe aufsetzen und fluchten. Keilnuten der Getriebe-Antriebswelle in Kupplungsscheibe einsetzen, indem man
Welle von Getriebevorderseite her mit Hilfe der Klaue der Andrehkurbel dreht. Falls erforderlich, ebenfalls Antriebs-
riemenscheibe drehen, um das Einfiihren der Keilverzahnung auf Ende der Nockenwelle zu erleichtern,
d) Schrauben zur Befestigung des Getriebes anbringen und festziehen (Schliissel 1677-T, s. BT 19, Abb, 4 und Schliissel Schliissel 1677-T
2431.T, s.BT 3, Abb, 4). Schliissel 2431-T
e) Stiitzschrauben der Anlassernase anschrauben und Kontermuttern blockieren, Gabelschl, 12
20 Antriebsriemenscheibe anbringen und ausrichten und Keilriemen auflegen (s. Arb. ID 231-4), Galel-und Steckschl. 12
21 Streben fiir Lichtmaschine und HD-Pumpe einbauen (Wagen mit Servo-Lenkung oder Break). Steckschl, 17
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Werkzeug
22 Vordere Stiitztraverse fiir Getriebe einbauen:
a) Einstellanker in die Enden der Bremstragplatten einsetzen. Ausrichtung einhalten.
b) Halter von Getriebe abnehmen, Traverse an Tragarmen fiir das Getriebe befestigen. Schrauben festziehen und Siche-
rungsbleche umschlagen. Steckschl. 14
¢) Triebwerksblock ablassen, bis Traverse auf den Léngstragern ruht, Schlinge und Haltevorrichtung fiir Motor entfernen,
d) Die beim Ausbau zwischen Traverse und Lingstrédgern vorgefundenen Scheiben anbringen und Schrauben zur Befestigung
der Traverse auf Léngstrédgern festziehen (flache Unterlegscheiben und Sprengringe unter Kopf).
Nach Einbau muss der Abstand zwischen Bremsscheibe und Léngstrager auf der linken Seite um 70 ¥ 2mm grésser
sein als auf der rechten Seiten gemessen. Steckschl. 14
23 Hohe der Bremstragplatten einstellen: auf Muttern der vorderen Tréiger einwirken, damit die Beldge vorn an der Scheibe
leicht verstehen (ungeféhr 1lmm) (s. BT 47, Abb. 1).
24 Betdtigungsseil nebst Hiille an linke Bremstragplatte anschliessen. Auf Hebel zur Betédtigung der rechten Bremstragplatte
driicken und Ende des Verbindungsseils an Hebel einhdngen,
25 Auf Mutter (101) zur Einstellung des Bremsverbindungsseils (110) solange einwirken, bis der rechte und linke Betdtigungs-
hebel (103) gerade von ihrem exzentrischen Anschlag (104) abheben (s. BT 47, Abb, 2). Gabel-und Steckschl, 12
26 Zufithrrohr an linken Bremsschuh anschliessen,
Verbindungsrohr HD-Pumpe- Druckregler an Druckregler anschliessen (Wagen mit Servolenkung oder Break).
27 Schaltung einbauen (s. BT 24 und 25).

a) Verbindungsrohr (1) an Kugelzug (3) anbringen. Tréger (4) am Léngstridger anbringen. Befestigungsschraube fest-
ziehen,

b) Dichtung (6) und Verbindungsbolzen anbringen, wobei Rohr (5) fiir Betdtigung am Getriebedeckel in Neutralstellung
steht.

c) Flansch (7) gegen Getriebedeckel bringen. Flansch festhalten und an Hiille des Kugelzuges ziehen, um Keil (8)
anzubringen, Haltering (9) fiir Keil (8) anbringen,

d) Verbindungsrohr (1) anbringen. Abstandsscheiben (10) anbringen und Schrauben zur Befestigung des Flansches fest-
ziehen (Sprengringe).

e) Verbindungsrohr (1) an Trédger (4) am Léngstrédger befestigen. Verbindungsrohr (1) muss mit Rohr (5) fiir Betdtigung
am Getriebedeckel in einer Linie sein,

f)  Schaltstange (2) an Ubertragungshebel (11) anschliessen. Mutter festziehen (Sprengring).

Steckschl, 12

Steckschl, 12

Gabel-und Steckschl, 12

Steckschl, 12



ARBEITSVO RGANG Nr. ID 330-1A : Auswechseln eines Getriebes

IDL9 71
Werkzeug
28 Tachospirale an Getriebe anschliessen.
29 Getriebe einstellen (s. BT 24).
a) Kugelzug einstellen: auf Gewindehiilse (12) einwirken, um am Schalthebel ein Mass "a'" = 18, 5mm zu erhalten und
Kontermutter (13) festziehen. Gabelschl. 17-21
b) Schaltstange einstellen: Schalthebel so einstellen, dass man ein Mass "'b" von 37, 5Smm erhalt.
Bei in Neutralstellung am Getriebedeckel stehendem Schaltrohr Gelenkstiick (14) so verschieben, bis der Bolzen ge-
nau gegeniiber dem Loch des Hebels (11) am Verbindungsrohr (1) stelit. Achse anbringen und Mutter festziehen (Spreng-
ring). Gabelschl, 12
¢) Priifen, ob sich Mass ''b" nicht veridndert hat. Funktionieren des Schalthebels priifen.
30 Lenkung einbauen (s. BT 35 und 36).

31

a)
b)

c)

d)

e)

f)

8)

h)

Lenkungsritzel so ausrichten, dass die beim Ausbau gemachten Markierungen ilibereinstimmen.
Lenkungsritzel im Lenkrohr oder Gelenkkupplung einsetzen. Klemmschraube einsetzen und Mutter anziehen.

Lenkung in ihre Lagerung einsetzen und dabei die beim Ausbau gemachten Markierungen beachten. Befestigungsschrau-
ben anschrauben (Sprengringe).

Winkelstellung der Lenkung einstellen (Wagen mit mechanischer Lerkung).
Lenkrad drehen und Befestigungsschrauben der Lagerdeckel anziehen.

Winkelstellung der Lenkung einstellen (Wagen mit Servolenkung).
Vorrichtung 1955-T anbringen, wie BT 35 zeigt. Lenkung in ihrem Lager drehen,bis Nut "¢' mit mittlerem Fiihlstift
(®) der Vorrichtung in Beriihrung kommt. Befestigungsschrauben der Lagerdeckel anziehen.

Lenkhebel an Ubertragungsachsen befestigen, Klemmschrauben so anbringen, dass Muttern nach innen zeigen. Muttern
mit 2, 5 mkg anziehen,

Klemmschraube (75) der Schelle (76) fiir Lenkradhalterung leicht 16sen. Feder (80) zusammendriicken und Schraube
(75) wieder anziehen (Schliissel 1994-T und Federspanner 1991-T, s. BT 36, Abb. 3 und 4).

Rohrbiindel fiur Zufuhr zur Lenkung an Lenkkopf anschliessen (Wagen mit Servo-Lenkung).

Ventilator und Kiihler anschliessen.

Gabel-und Steckschl,

Steckschl.

Steckschl.

Steckschl.

Vorrichtung 1955-T

Steckschl.

Schliissel 1994-T
Federspanner 1991-T

12

12

12

14-16

Ringschl. 18

Steckschl,

Steckschl,

12-14

10-14

12
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72 ID 19
Werkzeug
32 Batterietrdger anbringen. Eine flache Unterlegscheibe unter den Kopf der Befestigungsschraube an der Traverse und
eine flache Unterlegscheibe zwischen Trédger und Abstandshiilse legen. Eine flache Unterlegscheibe unter den Kopf der
Schraube zur vorderen Befestigung am Léingstridger, eine flache Unterlegscheibe und einen Sprengring unter die Mutter,
Eine flache Unterlegscheibe und einen Sprengring unter den Kopf der beiden hinteren Befestigungsschrauben des Tridgers
am Liangstrédger,
Batterietopf anbringen. Batterie anbringen, ebenfalls Batterierahmen (flache Scheibe auf jeder Federseite). Kabel an Batte-
rie und Regler anschliessen, Steckschl., 12-14
33 Behilter fiir hydraulische Fliissigkeit anbringen und befestigen. Steckschi. 8
34 Gashebelgestdnge an Vergaser anschliessen. Steckschl, 7
35 Bibax an Bremsscheiben befestigen und Vorderridder anmontieren. Zwinge 14 und Verldngerung
36 Kiihlschichte fiir Vorderradbremsen anbringen. Befestigungsschrauben anziehen (flache Unterlegscheiben und Sprengring).
Schrauben zur Verbindung des Abschlussbleches der vorderen Wagenkasteneinheit mit vorderem Verkleidungsblech fest-
ziehen (flache Unterlegscheiben und Sprengring unter Schraubenkdpfe). ’ Steckschl. 8-10
37 Zwischenrohr fiir Auspuff (gerillt) anbringen, dann hintere Befestigungsschelle dieses Rohres 1l6sen. Priifen, ob das Rohr
an seinen beiden Enden frei gleitet und dreht,
Befestigungsschellen ungefdhr 5mm von den Rohrenden entfernt anbringen, Prifen, ob der Schlitz der Schellen nicht mit
einem der Rohrschlitze {ibereinstimmt und ob die Schellen und ihre Befestigungsschrauben nicht die Bodenfreiheit ver-
ringern oder beim Schwingen des Auspuffs nicht die Karosserie bertiihren.
Schraube der vorderen Schelle mit 1,7 - 1, 9mkg und Schraube der hinteren Schelle mit 0,9 - 1,1 mkg anziehen, Gabel-und Steckschl. 12
38 Kiihlerluftschacht anbringen. Steckschl, 8
39 Getriebedl auffiillen (2 Ltr.SAE 90 Hypoid). Steckschl. 21
40 Behilter fiir Spezialfilissigkeit fiir hydraulischen Kreislauf und Kiihlkreislauf auffiillen. Bei laufendem Motor Entliiftungs-
schraube des Druckreglers 1ldsen, Heizungsschieber 6ffnen und Entliftungsschraube des Druckreglers wieder anziehen,
um Kreisldufe unter Druck zu setzen. Gabelschl. 8
41 Vorderradbremsen entliiften (s. Arb, ID 453-0).
42 Sicherheit bei der Auskupplung einstellen (s, Arb. ID 314-0).
43 Vordere Kotfliigel und Traverse fiir Ersatzrad anbringen. Bedienungsziige fiir Motorhaube anschliessen. Ersatzrad an-
bringen.
44 Wagen auf Boden absetzen, (Vorrichtung 2505-T, s. BT 51), Vorderridder mit 15-20 mkg anziehen,

Federungskreislauf entliiften, indem man Héhenhandverstellung betdtigt,und Wagen in "Hoch" -Stellung bringen.
Stand im Behéilter fiir Spezialfliissigkeit priifen und falls erforderlich nachfiillen,

Vorrichtung 2505-T
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DS 19 73
Werkzeug
Besondere Hinweise
Ausbau
5 Lenkung ausbauen: Stellung der Lenkung im Verhéltnis zum Lenkrad und der Lenkiibertragung markieren.

16 Die zwischen vorderer Stiitztraverse fiir das Getriebe und Lingstrigern liegenden Stellscheiben nicht verlieren.
Kupplungsgehduse von Motorgehduse abschliessen: die rechte Schraube fiir die Befestigung-des Kupplungszylinders hélt
ebenfalls das Kupplungsgehduse am Motorgehéuse,

Einbau

17 Priifen, ob die Zentrierstiicke fiir das Getriebe im Motorgehduse vorhanden sind, bevor man das Getriebe am Motor an-
schliesst.

18 Wenn das Kugellager, die Antriebswelle oder das Getriebegehiuse ausgewechselt wurden, Antriebsscheibe ausrichten
(s. Arb. DS 231-0).

20 Einstellen der vorderen Stlitztraverse fiir das Getriebe: die beim Ausbau zwischen Traverse und Lingstrdgern vorgefun-
denen Stellscheiben so anbringen, dass der Abstand zwischen Bremsscheibe und dem Léngstrdger auf der linken Seite
um 70 * 2mm grdsser ist als der Abstand auf der rechten Seite. Die beim Ausbau vorgefundene Anzahl Scheiben beibehal-
ten.

21 Hohe der Bremstragplatten einstellen: Die Bremsbeldge miissen 1lmm iiber der Scheibe stehen.

23 Nach Anschluss der Seile fiir die mechanische Betdtigzung der Vorderradbremsen das Verbindungsseil so einstellen, dass
die Betédtigungshebel an der Grenze des Abhebens von ihrem exzentrischen Anschlag stehen.

26 Lenkung einbauen: die beim Ausbau gemachten Markierungen beachten. Winkelstellung der Lenkung einstellen: Nut des
Ritzels im Kontakt mit Fiihlstift der Vorrichtung 1955-T (s. BT 35).

ANMERKUNG: Wenn die Lenkung ausgewechselt wurde, sie einstellen, dann Vorspur und Radeinschlag einstellen
(s. Arb. DS 440-0).

31 Auspuff richten: die im betreffenden Absatz gemachten Angaben befolgen,

35 Getriebedl auffiillen: 2 Ltr, SAE 90 Hypoid.

36 Kiihlkreislauf bei ge6ffnetem Heizungsventil auffiillen.

37 Bremsen entliiften: Kupplungshebel betdtigen und nacheinander alle Gidnge einlegen.

39 Sicherheit der Auskupplung einstellen (s, Arb, DS 314-0),




ARBEITSVORGANG Nr.

DS 330-1A : Auswechseln eines Getriebes

DS 19

Ausbau

Motorhaube offenhalten (Biigel MR-4158, s. BT 2, Abb, 1),

Kiihlsystem entleeren, Fliissigkeit mit Frostschutzmittel aufbewahren.

Wagenvorderteil aufbocken, Hubstange des Wagenhebers mit dem Einsatz 2505-T versehen (s. BT 51).
Druck in allen Kreisldufen senken und Behilter fiir Federungsfliissigkeit mit Saugkanne absaugen.

Reserverad, Haltetraverse fiir Reserverad und vordere Kotfliigel abnehmen,

Kiihler ausbauen:
a) Verldngerung fiir Andrehkurbel abnehmen.

b) Luftschacht des Kiihlers ausbauen (die beiden Schrauben zur vorderen Befestigung und die beiden Schrauben zur Befesti-
gung auf der rechten Kiihlerseite abschrauben, die beiden Befestigungsschrauben auf der linken Kiihlerseite 16sen).

c) Schellen l6sen und Schlduche vom Kiihler abschliessen.

d) Strebe von Kihler und Wasserpumpe abschliessen.

e) Schrauben zur Befestigung des Kiihlers abschrauben und diesen abnehmen.

Kabel von Batterie und Regler abschliessen. Halterahmen fiir Batterie und Batterie ausbauen. Batterietrog und Batterie-

trdger ausbauen, Abstandshiilse zwischen Batterietrdger und vorderer Motortraverse nicht verlieren,
Behilter fiir Fliissigkeit nach der Seite herausnehmen (auf Riicklaufrohr der Héhenkorrektoren achten).

Lenkung ausbauen (s. BT 35 und 36).

Bei ''b" (mit Farbklecks) Querstellung der Lenkung im Verhiltnis zu den Lagerdeckeln markieren.

Ebenfalls Stellung des Lenkungsrohres im Verhiltnis zum Lenkungsritzel markieren (durch Kérnerschlag oder Farb-
klecks gegeniiber dem Schlitz des Lenkrohres bei "a'').

Lenkhebel von ihren Achsen abschliessen,

Rohrbiindel (48) fiir Zufithrung zur Lenkung vom Lenkkopf abschliessen, Lagerdeckel abnehmen und Lenkung ganz
herausnehmen, Rohrbiindel fiir Lenkung mit Hilfe einer Plakette verschliessen,

Mutter der Strebe und die beiden Schrauben zur Befestigung der Lichtmaschine 16sen. Lichtmaschine zum Motor hin
kippen und Keilriemen abnehmen,

Werkzeug

Biligel MR-4158

Einsatz 2505-T
Gabelschl, 8-21

Gabelschl. 8
Steckschl. 14-17

Steckschl. 8

Steckschl. 8-12

Steckschl. 14

Gabel-und Steckschl, 8-12
Steckschl., 14

Ringschl. 10
Gabel-und Steckschl, 8-12
Gabel-und Steckschl, 14-16

Gabel-und Steckschl. 12-14



DS 19 ARBEITSVORGANG Nr. DS 330-1A : Auswechseln eines Getriebes 75
Werkzeug
7 Muttern der HD-Pumpenstrebe und Mutter der Gelenkachse ldsen (Schliissel 2431-T, s, BT 3, Abb. 4 und Schliissel 2280-T, Schliissel 2431-T
s.BT 3, Abb, 3). HD-Pumpe zum Motor hin kippen. Schliissel 2280-T
8 Schraube zur Befestigung der Riemenscheibe abschrauben und Scheibe abnehmen, Keil und Einstellscheibe nicht verlieren,
Welle mit Hilfe einer Bilichse an ihrem Sitz festhalten, welche von der Schraube zur Befestigung der Riemenscheibe gehal-
ten wird, um zu vermeiden, dass die Welle sich beim Abschliessen des Getriebes zuriickschiebt, Steckschl. 17
9 Riickholfedern aushidngen und Gashebelbetidtigung vom Vergaser abschliessen. Steckschl, 7
10 5-Rohre-Biindel und Tachospirale vom Getriebe abschliessen, Steckschl, 10
11 Zufiihrrohre von Bremsschuhen abschliessen,
Zufiihrrohr von Druckregler abschliessen,
Zufiihrrohr von Kupplungszylinder ahschliessen,
Zufiihrrohr vom beschleunigten Leerlauf, von linker Bremstragplatte und hinterem Trédger der Bremstragplatte ab-
schliessen.,
Rohr-zwischen rechter Bremstragplatte und Fliehkraftregler von Bremstragplatie abschliessen, Gabelschl, 9-14
12 Vorderrédder abmontieren und Bibax von Bremsscheiben abschliessen. Zwinge 14 und Verldngerung
13 Mechanische Bremsbetédtigung abschliessen: auf Hebel zur Betédtigung der rechten Bremstragplatte driicken, Verbindungs-
seil der rechten Bremstragplatte abschliessen, Betdtigungsseil nebst Hiille von linker Bremstragplatte abschliessen.
14 Streben fiir Lichtmaschine, HD-Pumpe und Fliehkraftregler abnehmen, Ansaugrohr von HD-Pumpe abschliessen. Ventila-
tor vorsichtshalber ausbauen, Steckschl. 10-12
15 Schrauben zur Befestigung der Kiihlschéchte fiir die Vorderradbremsen abschrauben.
Verbindungsschrauben zwischen Abschlussblech der vorderen Wagenkasteneinheit und vorderem Verkleidungsblech ab-
schrauben,
Zwischenrohr (gerillt) von Verbindungsrohr (vorderes Rohr) fiir den Auspuff abschliessen. Zwischenrohr soweit wie még-
lich in Auspufftopf einschieben,
Kiihlschéchte fiir die Bremsen méglichst weit unter die Traverse der vorderen Wagenkasteneinheit vorziehen und hinteres
Teil der Schéchte nach oben kippen, Gabel-und Steckscbl., 8-12
16 Getriebe abnehmen:

a) Eine Schlinge unter dem Wasserpumpendeckel durchfiihren (Schlinge 1696-T, s. BT 23) und Triebwerk festhalten
(Vorrichtung 1'797-T, s. BT 23).

b) Vordere Trédgertraverse fiir das Triebwerk abnehmen. (Scheiben zwischen Traverse und Léngstrédger nicht verlieren),

c) Triebwerk hochheben, um Getriebe von vorderer Traverse frei zu bekommen,

Schlinge 1696-T
Vorrichtung 1797-T

Steckschl, 14



76 ARBE ITSVORGANG Nr. DS 330-1A : Auswechseln eines Getriebes DS 19
Werkzeug
d) Halter 1799-T (s. BT 23) auf Tridgerarme fiir das Getriebe aufsetzen und Getriebe in Hebevorrichtung festhalten, um
zu vermeiden, dass Welle oder Kupplungsscheibe beim Abschliessen des Getriebes vom Motor beschéddigt wird, Halter 1799-T
e) Kontermutter 16sen und Stiitzschrauben der Anlassernase 16sen. Steckschl, 12
f)  Schrauben zur Befestigung des Kupplungsgehiuses am Motor abschrauben (Schliissel 1677-T, s, BT 19, Abb. 4 und Schlussel 1677-T
Schiliissel 2431-T, s. BT 3, Abb. 4) und Getriebe abnehmen. Sch'issel 2431-T
Einbau
17 Getriebe einbauen:
a) Halter 1799-T (s. BT 23) am Getriebe anbringen und dieses in Hebevorrichtung nehmen. Halter 1799-T
b) Priifen, ob die Zentrierstiicke am Motor vorhanden sind.
c) Getriebe aufsetzen und fluchten, Keilnuten der Getriebe-Antriebswelle¢ in Kupplungsscheibe einsetzen, indem man
Welle von Getriebevorderseite her mit Hilfe der Klaue der Andrehkurbel dreht. Falls erforderlich, ebenfalls Antriebs-
riemenscheibe drehen, um das Einfiihren der Keilverzahnung auf Ende der Nockenwelle zu erleichtern,
d) Schrauben zur Befestigung des Getriebes anbringen und festziehen (Schliissel 1677-T, s, BT 19, Abb. 4 und Schliissel Schliissel 1677-T
2431-T, s. BT 3, Abb. 4). Schliissel 2431-T
e) Stiitzschrauben der Anlassernase anschrauben und Kontermuttern blockieren. Gabelschl. 12
18 Antriebsriemenscheibe anbringen und ausrichten und Keilriemen auflegen {s. Arb. DS 231-4).
19 Streben fiir Lichtmaschine, HD-Pumpe und Fliehkraftregler einbauen, Gabel-und Steckschl, 12
Steckschl, 17
20 Vordere Stiitztraverse fiir Getriebe einbauen:

a)

b)

c)

d)

Einstellanker in die Enden der Bremstragplatten einsetzen. Ausrichtung einhalten.

Halter von Getriebe abnehmen. Traverse an Tragarmen fiir das Getriebe befestigen. Schrauben festziehen und Siche-
rungsbleche umschlagen.

Triebwerksblock ablassen, bis Traverse auf Lingstridgern ruht. Schlinge und Haltevorrichtung fiir Motor entfernen,

Die beim Ausbau zwischen Traverse und Lingstridgern vorgefundenen Stellscheiben anbringen und Schrauben zur Be-
festigung der Traverse auf Lingstrigern festziehen (flache Unterlegscheiben und Sprengringe unter Kopf).

Nach Einbau muss der Abstand zwischen Bremsscheibe und Lingstrager auf der linken Seite um 70 ¥ 2mm grésser
sein als der auf der rechten Seite gemessene,

Steckschl. 14

Steckschl, 14



ARBEITSVORGANG Nr- DS 330-1A : Auswechseln eines Getriebes

DS 19
Werkzeug

21 Hoéhe der Bremstragplatten einstellen : auf Muttern der vorderen Tréger einwirken, damit die Beldge vorn an der Scheibe

leicht vorstehen (ungefihr lmm) (s. BT 47, Abb, 1).
22 Betdtigungsseil nebst Hiille an linke Bremstragplatte anschliessen. Auf Hebel zur Betédtigung der rechten Bremstragplatte

driicken und Ende des Verbindungsseils an Hebel einhdngen.
23 Auf Mutter (101) zur Einstellung des Bremsverbindungsseils (110) solange einwirken, bis der rechte und linke Betédtigungs-

hebel (103) gerade von ihrem exzentrischen Anschlag (104) abheben (s. BT 48, Abb. 2).’ Gabel-und Steckschl. 12
24 Zufiihrrohr an Bremsschuhe anschliessen.

Zufiihtrohr an Druckregler anschliessen,

Zufithrrohr an Kupplungszylinder anschliessen.

Zufiihrrohr des beschleunigten Leerlaufs an linke Bremstragplatte und hinteren Trédger der Bremstragplatte anschliessen. Steckschl. 17

Rohr zwischen rechter Bremstragplatte und Fliehkraftregler an Regler anschliessen. Gabelschl, 9-14
25 5-Rohre-Biindel fiir Schaltung und Tachospirale an Getriebe ans.chliessen. Steckschi. 10
26 Lenkung einbauen (s. BT 35 und 36).

a)

b)

Lenkungsritzel so ausrichten, dass die beim Ausbau gemachten Markierungen iibereinstimmen (Kérnerschlag oder
Farbklecks gegeniiber dem Rohrschlitz bei "a'').

Lenkungsritzel in Rohr einsetzen. Lenkung in ihre Lagerung einsetzen und dabei die beim Ausbau bei ''b" gemachten
Farbmarkierungen beachten.
Schrauben zur Befestigung der Lagerdeckel anschrauben,

Winkelstellung der Lenkung einstellen (s. BT 35):

c)
d)
e)
f)

g)

Vorrichtung 1955-T so ansetzen, wie BT 35 zeigt.

Lenkung in ihrer Lagerung so drehen, dass Nut "c'" mit mittlerem Fiihlstift (D) der Vorrichtung in Beriihrung kommt,
Muttern (73) zur Befestigung der Lagerdeckel festziehen und Einstell-Vorrichtung abnehmen.

Lenkhebel an Achsen anschliessen, Muttern nach aussen gerichtet. Muttern (74) mit 2, 5 mkg festziehen.

Rohrbiindel (68) fiir Zufuhr an Lenkkopf anschliessen. Dichtplakette zwischenlegen, Lécher fiir Fliissigkeitsdurchfluss
entsprechend denen des Verteilers.

Steckschl. 12

Vorrichtung 1955-T

Steckschl. 12

Steckschl. 14-16

Ringschl. 8
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Werkzeug
27 Ventilator anbringen. Kiihler einbauen, Steckschl, 10-14
28 Batterietrdger anbringen. Eine flache Unterlegscheibe unter den Kopf der Schraube zur Befestigung an der Traverse,
eine flache Unterleggcheibe zwischen Trdger und Abstandsring, eine flache Unterlegscheibe unter den Kopf der Schraube
zur vorderen Befestigung am Lingstridger und eine flache Unterlegscheibe nebst Sprengring unter die Mutter legen,
Ausserdem eine flache Unterlegscheibe und einen Sprengring unter den Kopf der beiden hinteren Schrauben zur Befestigung
des Trdgers am Lingstridger,
Batterietrog, Batterie und Batterierahmen anbringen (eine flache Unterlegscheibe auf beide Seiten der Federn). Steckschl, 12-14
Kabel an Batterie und Regler anschliessen,
29 Behilter fiir hydraulische Fliissigkeit aufsetzen und befestigen. Gabelschl. 8
30 Gashebelgestidnge an Vergaser anschliessen. Steckschl. 7
31 Bibax an Bremsscheiben befestigen und Vorderrdder anmontieren, Zwinge 14 und Verlidngerung
32 Kiihlschichte fiir Vorderradbremsen anbringen. Befestigungsschrauben anziehen (flache Unterlegscheiben und Sprengringe),
Schrauben zur Verbindung des Abschlussbleches der vorderen Wagenkasteneinheit mit dem vorderen Verkleidungsblech
festziehen (flache Unterlegscheiben und Sprengringe unter Kopf). Steckschl. 8-10
33 Zwischenrohr (gerillt) fiir Auspuff anbringen, dann Schelle zur hinteren Befestigung 16sen, Priifen, ob das Rohr an seinen
beiden Enden frei gleitet und dreht.
Befestigungsschellen ungefdhr Smm von Rohrenden entfernt anbringen, Priifen, ob der Schlitz der Schellen nicht mit einem
der Rohrschlitze ilibereinstimmt und die Schellen mit ihren Befestigungsschrauben die Bodenfreiheit nicht verringern oder
bei den Schwingungen des Auspuffs die Karosserie nicht beriihren. Schraube der vorderen Schelle mit 1,7 - 1,9 mkg und
hintere Schelle mit 0,9 - 1,1 mkg festziehen. Gabel-und Steckschl, 8-12
34 Luftschacht fiir Kiihler anbringen, Steckschl. 8
35 Getriebeol auffiillen (2 Ltr.SAE 90 Hypoid). Steckschl. 21
36 Kiihler und Behilter fiir Hydraulikfliissigkeit auffiillen. Bei laufendem Motor Entliiftungsschraube des Druckreglers lésen,

Heizungsschieber 6ffnen, Entliifftungsschraube wieder festziehen, um Kreisldufe unter Druck zu setzen.

Gabelschl. 8
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Werkzeug
37 Vorderradbremsen entliiften (s. Arb. DS 453-0).
38 Kreislauf fiir Schaltbetidtigung entliiften (s. Arb. DS 334-0).
39 Sicherheit der Auskupplung einstellen (s. Arb. DS 314-0).
40 Vordere Kotfliigel und Haltetraverse fiir Reserverad anmontieren. Ziige fiir Motorhaubenéffnung anschliessen, Reserverad Steckschl. 8-14-17
anbringen, Gabelschl, 8
41 Wagen auf Boden absetzen (Vorrichtung 2505-T, s. BT 51). Vorderrdder mit 15-20 mkg festziehen. Federungskreislauf

durch Betidtigen der Héhenhandverstellung entliiften und Wagen in "Hoch''-Stellung bringen. Stand im Behélter fiir hydrau-
lische Fliissigkeit priifen und notfalls auffiillen,

Vorrichtung 2505-T



80 ARBEITSVORGANG Nr- ID 330-3A: Uberholen des Getriebes ID-19
Werkzeug
Besondere Hinweise
Ausbau
3 Nach Trennung des Kupplungsgehduses vom Getriebegehiduse die dusseren Ringe der Differentiallagerung seitlich abnehmen,

14 Antriebswelle zerlegen:
Schaltring fiir 2. Gang nicht am Bund ziehen da sonst die Mitnehmerstifte aus dem Ritzel herausgehen, Die Nadellager der
Nebenritzel sind nicht von gleicher Linge, deshalb beim Ausbau markieren, Priifen, ob die Stellung der Schiebemuffe fiir
3. und 4. Gang markiert ist (blaue Farbmarkierung auf Seite des 4. Ganges), Andernfalls Markierung vor Ausbau vornehmen.
Um Gesanitteil Anschlag Differentialwellenlager und @labstreifring abzunehmen, Anschlag auf 200° C erwdrmen (Gas~
brenner von 150 - 200 Ltr.).
Einbau

21 Das hintere Ende der Fiihrungsschraube fiir den Kupplungsanschlag muss in einem Abstand "a" = 97 ¥ 1mm vom Befesti-
gungstlansch des Kupplungsgehduses am Motor entfernt sein.

22 Um Antriebsriemenscheibe korrekt auszurichten, die in dem betreffenden Absatz gemachten Angaben genau befolgen,

23 Getriebedeckel zusammenbauen:
Seitenspiel der Hebel zur Betdtigung der Schaltgabeln: 0,15 - 0, 25mm.
Austarieren der Gabelriickzugfeder : Linge = 52mm unter Belastung von 29 ¥ 1,5 kg,
Achse fiir Betdtigung des Riickwértsganges einstellen : Achse in Neutralstellung bringen, Anschlagstopfen mit Achse in
Kontakt bringen, ihn eine Vierteldrehung 16sen und Kontermutter blockieren,
Die Achse fiir 1, und 2. Gang wird bei aufmontiertem Getriebedeckel eingestellt,

24 Differential vorbereiten:
Seitenspiel der Satelliten-und Planetenrédder : die Teile miissen frei bei einem Mindestspiel von 0,1 mm drehen.
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben des Tellerrades : 6,5 - 7 mkg. Kein Sicherungsblech.

25 Differentialwellen vorbereiten:
Bremsscheiben eher auf Schleifapparat (Welle zwischen Fiihlstiften) als mit dem Werkzeug schleifen. Ausbau zum Schlei-
fen der 2, Fldache vermeiden.
Stdrkenunterschied an gleichwelchem Punkt der Scheibe : 0, 02mm maximal. Maximal zuldssiger Schlag, gemessen am
grossten Durchmesser : 0, 17mm.
Stirke pro Fliche um nicht mehr als 0, 5mm verringern (Original-Stirke = 12 t 0, Imm),

26 Gesamtteil Welle und Lager vorbereiten:

Differentialwelle und rechtes Lager sind am kiirzesten (um 10mm). Anzugsmoment der Muttern des Kugellagers : 10 mkg.
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Werkzeug
241, Antriebswelle vorbereiten:
Schiebemuffe fiir 3, und 4. Gang einbauen unter Beachtung der Farbmarkierung auf Seite des 4. Ganges, Spiel der Sperr-
daumen = 0,04 - 0,25mm. (Die 3 Sperrdaumen kénnen von verschiedener Stirke sein),
Spiel der Sicherungsringe des Ritzels fiir 3. Gang = 0, 04mm maximal,
Seitenspiel des Synchronringes fiir 2. Gang = 0,15 - 0,40mm.
Spiel des Seegerringes fiir hinteres Kugellager = 0, 04mm maximal.
Spiel zwischen Bund des vorderen Kugellagers und Auflagefldche am Deckel = 0
28 Antriebsritzel vorbereiten:
Spiel zwischen Bund des vorderen Kugellagers und Lagerdeckel = 0.
29 Einstellung des Ubertragungszahnrades fiir RW-Gang : Spiel zwischen Zahnkranz des Synchronringes fiir 2. Gang und Ritzel
des Ubertragungszahnrades fiir RW -Gang (bei eingelegtem Gang) = 0, 30mm mindestens,
Seitenspiel des Nadellagers = 0,1 - 0, Smm.
34 Antriebsritzel montieren:
Schraube mit Andrehklaue mit 12 mkg und Mutter des Antriebsritzels mit 20 mkg anziehen.
Hinter das Abstandsrohr eine Scheibe legen, so dass bei an Getriebe angeschlossenem Kupplungsgehéduse ein Abstand e - d
(s. BT 8) von 16,2 f gmm fiir den Einbau der Dichtung verbleibt,
38 Differential einbauen und einstellen : die in dem betreffenden Absatz gemachten Angaben genau befolgen.
41 Achse fiir Schaltgabel des 1.und 2. Ganges einstellen : 2, Gang einlegen, Anschlagstopfen mit Achse in Kontakt bringen, ihn
um eine Vierteldrehung hineinschrauben und Kontermutter blockieren.
Ausbau (s. BT 8).
1 Getriebe auf Stiitzvorrichtung stellen (Vorrichtung MR-3053-130, s. BT 18). Deckel abnehmen, Vorrichtung MR-3053-130
Steckschl, 14
2 Insgesamt Welle, L.ager, Bremsscheibe abnehmen (s. BT 10):

a) Schraube (58) zur Befestigung des Stlitzarmes (57) abnehmen.
Aufhidngung abnehmen und die 4 Schrauben (67) zur Befestigung des Lagers abschrauben.
Gesamtteil vom Getriebe abnehmen. Stellscheibe (69) und Distanzscheibe (68) abnehmen,
b) Andere Seite in gleicher Weise abnehmen.

c) Bremsscheiben schiitzen.

Gabelschl, 12

Steckschl, 14
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3 Kupplungsgehduse von Getriebegehiuse abschliessen.
Lagerringe des Kupplungsgeh&uses ausbauen,
ANMERKUNG: Die Differentialachse verliduft nicht in der Mitte der heiden Geh&dusehédlften, man kann also die Timken-
lagerringe nur seitlich herausnehmen.
Differential gegen Getriebegehduse festhalten und Kupplungsgehduse abnehmen, Gabel-und Steckschl. 12-17
Differential abnehmen.
4 Oberen Lagerdeckel (1) und unteren Lagerdeckel (22) ausbauen. Stellscheiben (20) aufheben, Steckschl, 14
5 Zwei Ginge gleichzeitig einlegen. Schraube mit Antriebsklaue (24) und Mutter (21) zur Sicherung der Kugellager abschrau-
ben (Schliissel 1734-T, s. BT 19, Abb. 3), Schlissel 1734-T
6 Hinteren Dichtring (11) fiir die Antriebswelle, Scheibe (10), Zwischenrohr (9) und Seegerring (8) abnehmen. (Seegerringzan-
ge abnehmen).
Scheibe (7), Kugellager (6) und Ritzel (5) fiir 1. Gang abnehmen. Seegerringzange
7 Vordere Kugellager (2 und 19) ablésen, indem man auf das hintere Ende der Antriebswelle (13) und auf Antriebsritzel (17) Abzieher 1750-T
mit Hilfe eines Schlegels klopft. Kugellager abziehen (Abzieher 1750-T mit Schalen und Ring 1738-T, s. BT 22, Abb.1 und 3)| Schalen und Ring 1738-T
8 Achse des Betédtigungshebels fiir 1, Gang abnehmen und Schaltgabel nach hinten stossen.
9 Insgesamt Antriebswelle und Ritzel {iber Getriebe herausziehen. Steckschl, 21
10 Antriebsritzel (17) durch Klopfen auf Ritzelende mit Hilfe eines Bronzedorns herausschlagen. Antriebsritzel abnehmen.
11 Ubertragungszahnrad fiir RW-Gang abnehmen (s. BT 11).
a) Kontermutter 16sen und Sicherungsschraube (81) fiir Achse (84) abschrauben. Steckschl, 12
b) Verschlussstopfen des Durchgangslochs fiir Achse (84) in vordere Geh&iusefldche herausschlagen.
c) Sicherungsring (76) abnehmen. Achse (84) mit Hilfe eines Schraubenziehers abnehmen. Schiebemuffe (80), Seegerring
(76), Einstellscheibe (79), Nadellager (28) und Einstellscheibe (77) abnehmen,
d) Sicherungsringe (83) abnehmen, Nadelkéidfige (82) und Abstandsring von Schiebemuffe abnehmen,
12 Ritzel, welche Vorgelegewelle bilden, abnehmen und Schaltgabel fiir 1, Gang abnehmen. Steckschl. 21
13 Ritzel fiir Tachospirale und Oleinfiillstopfen abnehmen. Steckschl. 12-21
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14 Antriebswelle zerlegen (s. BT 9).
a) Nebenritzel (3) fiir 4. Gang und Synchronring (4) abnehmen. Insgesamt Synchronring (30) fiir 2. Gang abnehmen.
ANMERKUNG:  Schaltring nicht am Bund ziehen, da sonst die Schaltstifte (29) aus dem Ritzel gezogen wiirden.
Stellscheibe (31), die sich zwischen Ritzel und Synchronring befindet, nicht verlieren,
b) Nebenritzel (28) fiir 2. Gang, Haltering (32) fiir die Sicherungshalbscheiben (27), Halbscheiben, Nebenritzel (33) fiir
3. Gang und Synchronmuffe (34) abnehmen.
c) Nadellager fiir Nebenritzel abnehmen. (Beachten, dass diese Nadellager nicht die gleichen Abmessungen haben).
d) Schiebemuffe fiir 3.und 4. Gang abnehmen:
Priifen, ob die Ausrichtung der Schiebemuffe (35) im Verh&ltnis zur Nabe (36) durch einen blauen Farbstrich auf Seite
des 4. Ganges markiert ist; andernfalls Markierung vornehmen. Schiebemuffe ohne Gewalt nach vorn stossen.
Schiebemuffe festhalten und gleichzeitig Schaltstifte (26) nach hinten bringen.
Schiebemuffe nach vorn abnehmen (Aufpassen, dass Kugeln und Federn nicht verloren gehen).
15 Vorgelegewelle zerlegen (s. BT 9, Abb. 2).
a) Insgesamt Ritzel (43), Nabe (51) und Schaltstift (49) von Schiebemuffe (16) des Ritzels (15) fiir 1. Gang abnehmen,
b) Schaltstift (49) und Nabe (51) von Ritzel (43) fiir 2. und RW-Gang abnehmen.
c) Sicherungsring (50) von Synchronnabe (51) abnehmen.
16 Differential ausbauen (s. BT 10).
Zahnkranz (70) von Differentialgehduse (73) abschliessen. Steckschl, 17
Planetenrad (55) von Zahnkranz abnehmen, Satellitenachse, Kreuzstiick (54), Satelliten (72), ihre Anlaufscheibe (71), Abzieher 1750-T
zweites Planetenrad (53) und Fiberscheibe (52) abnehmen, Schalen 1753-T
Schrigrollenlager von Differentialgehduse und Zahnkranz abnehmen (Abzieher 1750-T mit Schalen und Ring 1753-T und Druckstiick 1742-T
Druckstiick 1742-T, s. BT 17, Abb, 1).
17 Differentialwellen zerlegen (s. BT 10).

a)

Sicherungsschraube (59) der Mutter (65) zur Sicherung des Kugellagers (61) an Differentialwelle 16sen.
Mutter (65) abschrauben (Schliissel 1770-T, s. BT 20, Abb. 6).
Insgesamt Welle und Scheibe herausschlagen und Tragarm (57) von Lagerung abnehmen.

Steckschl., 7
Schliissel 1770-T
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b) Sicherungsschraube (60) der Mutter (66) fiir Sicherung des Kugellagers (61) in Lagerung abschrauben,
Mutter (66) abschrauben (Schliissel 1771-T, s. BT 20, Abb, 5). Steckschl, 12
Dichtring (62) abnehmen und Kugellager (61) aus Lagerung herausschlagen. Schliissel 1771-T
c) Insgesamt Olabweisschraube (64) und Anschlag (63) von Differentialwelle abnehmen,
Anschlag auf etwa 200° C erwdrmen (mit Hilfe eines Gasbrenners von 150 - 200 Ltr),
Anschlag, falls notwendig, mit Hilfe eines Schraubenziehers abnehmen,
18 Deckel zeriegen (s. BT 12 und 13),
Sicherungsring (94) der Schaltwelle (93) abnehmen.
Schaltwelle abnehmen.
Scheibe (95) und Feder (96) von Schaltwelle abnehmen (Federspanner 1792-T, s, BT 22, Abb, 4),
Sicherungsring (99) und Tragrohr (86) abnehmen. (Darauf achten, dass Verriegelungskugeln nicht verloren gehen).
Gummiring (97) vom Tragrohr (86) abnehmen,
Schrauben (103 und 113), Federn (102 und 112), Kugeln (101 und 111) fiir Verriegelung der Schaltgabelachsen abnehmen,
Gewindestopfen (116 und 122) fiir Anschlag der Gabelachsen und ihre Kontermuttern (115 und 121) abnehmen. (Schliissel
MR-3691-80, s. BT 22, Abb., 2).
Schrauben zur Befestigung der Schaltgabeln 16sen,
Stellscheibe (98), Abstandshiilsen (100 und 88), Hebel (87, 89 und 91) fiir Betdtigung der Gabelachsen abnehmen, Federspanner 1792-T
Gabelachsen und Schaltgabeln, Riegel (109) und die Riegel (114) abnehmen. Steckschl, 17-21
Verschlussstopfen (85 und 104) abnehmen, Schliissel MR-3691-80
Gabelschl, 9
19 Kupplungsgehiuse zerlegen (s. BT 14):

a) Antriebsriemenscheibe ausbauen:
Schraube (131) abschrauben und Riemenscheibe nebst Keil (126) abnehmen,
Mutter (127) zur Sicherung des Kugellagers (128) abnehmen (Schliissel 1640-T, s, BT 22, Abb, 5).
Insgesamt Welle und Kugellager nach vorn herausschlagen. Kugellager (128) und Anlaufscheibe (129) abnehmen.

b) Halteringe (134) des Anschlags abnehmen und insgesamt Trédger und Anschlag abnehmen,
Filihrungsschraube (135) fiir Anschlag nebst Kontermutter abnehmen.

Steckschl, 14

Schliissel 1640-T
Steckschl, 14
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c) Kupplungsgabel abnehmen,
Dichtgarnitur abnehmen, Sicherungsringe (137) abnehmen und Achse (125) herausschlagen; Riickholfeder (124) ab-
nehmen.
Nabe (136) fiir Anschlag abnehmen, Steckschl, 8-12
d) Stiitzschrauben der Anlassernase und Schraube zur Befestigung der Lichtmaschine abschrauben. Steckschl. 12-14
20 Teile reinigen.
Einbau
21 Kupplungsgehiuse zusammenbauen (s, BT 14):
a) Nabe (136) flir Ausriicklager einbauen, Papierdichtung zwischenlegen. Befestigungsschrauben und -muttern anziehen
(Sprengring unter Kopf der unteren Schraube).
Fiihrungsschraube (135) fiir Ausriicklager r&it ihrer Kontermutter anbringen. Stellung der Schraube so regulieren, dass
ihr Ende sich in einem Abstand "a'" von 97 T 1mm vom Verbindungsflansch des Kupplungsgehiduses mit dem Motor be-
findet. Kontermutter anziehen. Steckschl, 12
b) Kupplungsgabel einbauen:
Vorher eingeslte Achse (125) in rechte Bohrung einsetzen und Gabel mit ihrer Riickzugfeder ausgeriistet aufsetzen.
Sicherungsringe (137) der Achse anbringen.
Dichtgarnitur einbauen.
Nadellager anbringen, es mit Hilfe der Halteringe (134) an Schaltgabel befestigen. Steckschl. 8
c) Antriebswelle einbauen:
Kugellager (128) in Gehdusebohrung einsetzen.
Mutter (127) anziehen und versplinten (Schliissel 1640-T, s, BT 22, Abb, 5).
Sicherungsring (129) an der Welle anbringen und das Ganze in Kugellager (128) einsetzen. Schliissel 1640-T
Keil (126) und Riemenscheibe einbauen, Befestigungsschraube der Riemenscheibe anziehen. Steckschl. 19
d) Schrauben zur Befestigung der Lichtmaschine, die Stiitzschrauben des Anlassers und ihre Kontermuttern anbringen. Steckschl. 12-14
22 Stellung der Antriebsriemenscheibe einregulieren (s. BT 4).

Um diesen Arbeitsgang richtig durchzufiihren, Vorrichtung 1685-T oder 1686-T benutzen. (Findet beim DS 19 seit Sep-
tember 1960 Verwendung).

Vorrichtung 1685-T
oder 1686-T
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AUSRICHTUNG DER RIEMENSCHEIBEN MIT VORRICHTUNG 1685-T

ANMERKUNG: Wenn die Riemenscheibe richtig ausgerichtet ist, liegt der Messstab an den beiden Fiihlstiften bei "f'" und
"g" an, Fithlstifthalter (B) mit "'2 Riemenscheiben' gekennzeichneter Fliache nach vorn gerichtet aufsetzen

und diesen Halter auf den fiir die Befestigung der HD-Pumpe vorgesehenen Wulst aufsetzen (7-Kolben-Pumpe),

Messstab (A) anbringen, Kugel an seitliche Fldchen der Nut der auszurichtenden Riemenscheibe anliegend (s. Abb, 4). Der

Messstab liegt dann an einem der Fithlstifte (C) in Zone "f" oder "g'" an,

Antriebsriemenscheibe einstellen:

Fall 1:

Der Messstab liegt bei "f"" an, Stdrke der Einstellscheiben der Riemenscheibe um dreimal den Wert des bei "g'' ge-

messenen Spiels "&' verringern. Die Riemenscheibe ist dann richtig ausgerichtet.
Fall 2 :
Der Messstab liegt bei ""g" an. Stiarke der Einstellscheiben der Riemenscheibe um zweimal den Wert des bei "f'' ge-

messenen Spiels "d" erhdhen.

AUSRICHTUNG DER RIEMENSCHEIBEN MIT VORRICHTUNG 1686-T

Fiihlstifthalter (B) aufsetzen., Die beiden langen Fiihlstifte sind nach vorn gerichtet, Halter auf den zur Befestigung der HD-
Pumpe vorgesehenen Wulst aufsetzen (7-Kolben-Pumpe).

Antriebsriemenscheibe einstellen:

ANMERKUNG: Wenn die Riemenscheibe richtig ausgerichtet ist, liegt der Messstab bei ""g" an und das bei "f" bestehende
Spiel zwischen Fiihlstift und Messstab betrédgt 2 = 0, lmm.

Falll:

Der Messstab lieﬁt bei "f'" an. Stdrke der Einstellscheiben der Riemenscheibe um dreimal den Wert des bei '"g'" ge-

messenen Spiels 'd" + 2mm x 2mm = 4mm verringern, um bei "f" ein Spiel von 2 ¥ 0, Imm zu erhalten, Die Riemen-
scheibe ist dann richtig ausgerichtet.

Beispiel 1: Bei''g" gemessenes Spiel ''d" = 0, lmm. Man muss die Stdrke der Einstellscheiben um
(0,1 x3+(2x2)=0,3+4=4,3mm verringern,

Fall 2 :

Der Messstab liegt bei "'g" an. Wenn das bei "f" gemessene Spiel ''d" grésser ist als 2 £ 0, lmm, so muss man die

Stérke der Einstellscheiben der Riemenscheibe um zweimal den Unterschied zwischen dem gemessenen Spiel und
2t 0, lmm erhshen,

Beispiel II : Bei "f" gemessenes Spiel = 2, 8mm. Man muss die Stdrke der Scheiben um: (2,8 - 2) x 2 = 1, émm
erhdhen.

Fall 3 :

Der Messstab liegt bei 'g'' an. Wenn das bei "f"" gemessene Spiel ""d" kleiner ist als 2 ¥ 0, 1lmm, so muss man die

Stérke der Einstellscheiben der Riemenscheibe um zweimal den Unterschied zwischen 2 - 0, ilmm und dem gemessenen
Spiel verringern,

Beispiel III : Bei "f"" gemessenes Spiel "d" = 0,4mm. Man muss die Stirke der Scheiben um (2 - 0,4) x 2 = 3,2mm
verringern.

Werkzeug
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Getriebedeckel zusammenbauen (s, BT 12,13 und 21).

a)

b)

c)

Dorne 1793-T benutzen (s. BT 21).

Dorn (A) von rechter Seite des Deckels her einsetzen. Diesen auf Hebel (87) fiir Betdtigung des RW-Ganges montieren
(dieser Hebel hat eine Form, die von der der beiden anderen verschieden ist, s. BT 12 zwecks Ausrichtung der Hebel).
Eine Abstandshiilse (88), Hebel (89) fiir 3. und 4, Gang, eine Abstandshiilse (88), Hebel (91) fiir 1.und 2. Gang, Ab-
standshiilse (100) und Sicherungsring (99) anbringen. Mit Hilfe einer Fiihllehre das Mass "b" zwischen Anlagefldche
des Deckels und Sicherungsring (99) messen.

Unter den bei unserem Ersatzteillager erhiltlichen Scheiben eine entsprechende Scheibe auswihlen, um ein Spiel
zwischen 0,15 und 0, 25mm zu erhalten.

Schaltgabeln einbauen (s. BT 13):

Sicherungsring (99), Scheibe (98) und Abstandshiilse (100) abnehmen (s. BT 12).

Riegel (114), Achse (118) fiir 1.und 2. Gang einsetzen und Gabel (117) auf Achse anbringen, Hebel (120) in Auskerbung
der.Achse einsetzen.

Achse (119) fiir 3.und 4. Gang einsetzen, Riegel (109) montieren, Gabel (105) auf Achse anbringen und Hebel (106)

in Auskerbung der Achse einsetzen. Schraube zur Befestigung der Gabel festziehen.

Bei in Neutralstellung stehenden Achsen (118 und 119) Achse (108) fiir Riickwédrtsgang von Riickseite des Deckels her
einsetzen.

Gabel (110) auf Achse anbringen und Hebel (107) in Einkerbung der Achse einsetzen.

Schrauben zur Befestigung der Gabeln (117) und (110) festziehen,

Schrauben mit Hilfe eines Drahtes gegen jedes Aufdrehen sichern.

Verriegelungskugeln (111), Federn (112) und Schrauben (113) anbringen (Kupferdichtung unter Kopf).

Abstandshiilse (100) und Scheibe (98) auf Teil (A) des Dorns 1793-T aufsetzen (s. BT 21, Abb. 1).

Gummiring (97) auf Tragrohr (86) montieren.

Teil (B) des Dorns 1793-T in Tragrohr einsetzen (s. BT 21, Abb. 2).

Die 18 Kugeln (92) in Rohr einsetzen und mit Fett festkleben.

Bei in Neutralstellung stehenden Gabelachsen insgesamt Dorn (B) und Rohr (86) in Getriebedeckel einsetzen,
Dann Dorn (A) mit Rohr (86) einstossen (s. BT 21, Abb. 3).

Sicherungsring (99) in Nut des Rohres (86) zwischen Abstandshiilse 3100) und Scheibe (98) einsetzen.
Tarierung der Feder (96) iiberpriifen: unter einer Belastung von 29 T 1,5 kg muss die Liange 52mm betragen (Tarier-
vorrichtung 2420-T).

Feder (96) und Teller (95) auf Schaltwelle (93) einbauen (Federspanner 1792-T, s, BT 22, Abb. 4).
Schaltwelle in Tragrohr (86) einsetzen und mit ihr Dorn (B) vorstossen (s. BT 21, Abb, 4).

Sicherungsring (94) fiir Schaltwelle einbauen.

Werkzeug

Dorn 1793-T

Gabelschl, 9

Gabel-und Steckschl. 17

Tariervorrichtung 2420-T
Federspanner 1792-T
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Verschlussstopfen (85) und Scheiben zum Verschliessen der Durchgangsldcher der Schaltgabelachsen mit Dichtmasse
montieren.
Gewindestopfen (116 und 122) fiir Anschlag der Schaltgabelachsen mit ihren Kontermuttern (115 und 121) versehen um einige
Gewindeldngen anschrauben.
Achse (108) in Neutralstellung bringen, Gewindestopfen bis Zum Kontakt mit der Achse anschrauben, Stopfen um ein Viertel-
drehung i6sen und Kontermutter blockieren (Schliissel MR-3691-80, s, BT 22, Abb. 2).
WICHTIGE ANMERKUNG: Die Achse (118) fiir 1,und 2, Gang wird eingestellt,wenn Getriebedeckel aufmontiert ist.
24 Differential vorbereiten (s. BT 10).
a) In Geh#use eir.en Satelliten (72), eine Anlaufscheibe (71) (mit Haltelasche in Auskerbung des Geh&uses) und eine Achse
einsetzen,
b) Zahnkranz versehen mit Planetenrad (55) anbringen, Schrauben zur Befestigung des Zahnkranzes progressiv festziehen
und dabei priifen, ob die Ritzel frei drehen., Wenn Schrauben zur Befestigung des Zahnkranzes mit 6,5 - 7 mkg ange-
zogen sind (Drehmomentschliissel 2471-T, s. BT 1, Abb. 2),muss ein Mindestspiel von 0, Imm vorhanden sein.
Unter den bei unserem Ersatzteillager erhéltlichen Scheiben die entsprechende Scheibe (71) zur Herstellung des erfor-
derlichen Spiels aussuchen, Drehmomentschliissel 2471-T
c) Zahnkranz nebst seinem Planetenrad abnehmen. Satelliten (72) und Anlaufscheibe (71) abnehrnen. Diese Teile ent-
sprechend ihrer Stellung im Gehé&use kennzeichnen,
d) Gleiche Arbeitsginge wie vorstehend bei den anderen Satellitenrédern durchfiihren.
e) In Gehduse eine Anlaufscheibe (52) fiir Planetenrad und zweites Planetenrad (53) einsetzen.
Achse fiir Satelliten und jedes Gesamtteil Satellitenrad (72) und Anlaufscheibe (71) einsetzen. Zahnkranz nebst seinem
Planetenrad so einsetzen, wie obiger Absatz b) angibt.
Eine entsprechende Scheibe auswihlen, die ein Mindestspiel von 0, Imm gestattet,
f) Endgiiltig Planetenrad (53), seine Anlaufscheibe {52), die Satellitenrider und ihre Anlaufscheiben, die Satellitenachsen,
das Kreuzstilick, das andere Planetenrad und den Zahnkranz anbringen, nachdem s&mtliche Teile vorher eingedlt wur-
den. Schrauben zur Befestigung des Zahnkranzes mit 6,5 - 7 mkg festziehen.
g) Kugellager auf das Differential aufmontieren (Dorn 1768-T, s, BT 17, Abb. 2). Dorn 1768-T
25 Differentialwellen vorbereiten (s. BT 10).

a)

Bremsscheiben schleifen:

Achsen zwischen Kérnerspitzen nehmen, Scheibe zur Seite einer Kdrnerspitze, Welle mit Hilfe eines Hebels drehen.

Fliche auf Seite des Gegenstiftes entweder mit dem Werkzeug oder besser noch mit der Schleifvorrichtung schleifen,
Wenn die Drehbank es gestattet, die andere Seite der Scheibe schleifen, ohne sie abzusetzen, andernfalls einen Hebel
in eins der Loécher, die zur Befestigung der Bibax dienen, einschrauben und die Montage zwischen den Kérnerspitzen
der Drehbank umkehren,

Andere Seite der Scheiben schleifen.
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b) Flédchen der Scheibe priifen. Sie miissen folgenden Bedingungen entsprechen:
- Maximalschlag auf dem gréssten Durchmesser : 0, 17 gemessen zwischen 2 sich diametral gegeniiberstehenden
Punkten,
- Starkenunterschied auf gleichwelchem Punkt der Scheibe : 0, 02mm
ANMERKUNG: Die Stidrke der Scheibe, deren @®riginalmass 12 *0,1mm betrdgt um nicht mehr als Imm verringern.
c) Olabstreifscheibe (64) auf Welle aufsetzen. Anschlag (63) aufsetzen und Dorn 1767-T anbringen (s. BT 20, Abb.1).
Auf Olabstreifscheibe Zentrierring (A) des Dorns setzen und Abstandshiilse unter der Presse aufsetzen. (s. BT 20,
Abb, 1). Dorn 1767-T
26 Gesamtteile Welleund Lager vorbereiten (s, BT 10).
ANMERKUNG: Rechte Differentialwelle und rechtes Lager sind am kiirzesten (um 10mm).
a) Kugellager (61) in Lager einbringen, Sechskantmutter (66) mit 10 mkg festziehen (Schliissel 1771-T, s. BT 20, Abb. 5). Schliissel 1771-T
Mutter mit Spitzschraube (60) sichern, Steckschl., 12
b) Dichtung (62) anbringen (Ring und Dorn 1772.T, s.BT 20, Abb, 2). Gleiten der Dichtung in Ring und Lager durch
Anfeuchten mit Benzin erleichtern. Kein anderes Produkt verwenden. Ring und Dorn 1772-T
ANMERKUNG: Wéhrend der Handhabung der Dichtungdarauf achten, die Anlagefldche der Olabstreifscheibe nicht zu
zerkratzen. Der kleinste Kratzer, selbst mit einem Fingernagel hervorgerufen, geniigt, um eine Un-
dichtigkeit herbeizufiihren.
c) Das so vorbereitete und mit Halter (57) ausgeriistete Gehduse auf Differentialwelle aufsetzen und es unter der Presse Rohr 30 x 39 ¢
mit Hilfe eines Rohres anbringen. L =200
Sicherungsmutter (65) fiir das Kugellager an der Welle mit 10 mkg festziehen (Schliissel 1770-T, s, BT 20, Abb. 6). Schliissel 1770-T
Arretierungsschraube (59) fir die Mutter festziehen. Steckschl, 7
27 Antriebswelle vorbereiten (s. BT 9, Abb. 1 und 3).

a) Schiebemuffe (35) des Synchronringes fir 3.und 4. Gang auf Nabe (36) aufsetzen, Flidche mit Nut dem 3.Gang zuge-
wandt; Farbmarkierungen in Ubereinstimmung bringen.

b) Stdrke der Schiebestiicke (26) feststellen.
Ein Schiebestiick von etwa 5, 2mm Stidrke einsetzen.
Mit einer Fiihllehre das Spiel "'f" zwischen Schiebestiick und Nabe messen. Z.B. : 0,15mm, was eine Sitztiefe von
5,2+ 0,15 = 5,35mm ergibt.
Da das Schiebestliick ein Spiel zwischen 0, 04 und 0, 25mm haben muss, w&hlt man ein Schiebestiick aus, dessen Hohe
es gestattet, ein Mindestspiel zu erhalten. Beim gewé&hlten Beispiel ein Schiebestiick von 5, 30mm Hé&he,

Lagerung, fiir die die Schiebestiickstdrke bestimmt wurde, markieren und ebenso bei den beiden iibrigen Lagern vor-
gehen (die Stdrke der 3 Schiebestiicke kann verschieden sein).
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c)

d)

e)

f)

h)

Schiebestiicke montieren:

Fiir jedes Schiebestiick gleichartig vorgehen, wobei die Schiebemuffe vorsichtig in Stellung fiir 3. Gang gebracht wer-
den muss,

Feder (25) in die Bohrung der Nabe einsetzen. Die Sperrkugel in das Loch des entsprechenden Schiebestiickes einsetzen
und mit der Hand festhalten. Schiebestiick liber die Feder fiihren und in die Nabe bringen,bis es ganz in seiner Fiihrung
sitzt und die Feder die Sperrkugel umfasst,

Nebenritzel (33) fiir 3. Gang mit seinem Nadellager und seinem Bronzering (34) montieren. Priifen, ob zwischen dem
Bronzering und der Vorderfldche des Ritzels ein Spiel besteht, wenn der Konus auflduft.

Unter den von unserem Ersatzteillager gelieferten Sperringhédlften (27) solche aussuchen, die sich leicht auflegen
lassen, bzw. in der Wellennut ein Maximalspiel von 0, 04mm haben.

Sicherungsring (32) iiber dem Sperring anbringen,

Nebenritzel (28) fiir 2. Gang mit seinem Nadellager einbauen,

Synchronring und Ritzel zur Betdtigung der Ubertragung fiir RW-Gang mit den Schiebestiicken einbauen, wobei der
dickere Flansch des Synchronringes nach vorne zeigt.

Einstellen des Seitenwegs des Synchronringes fiir 2. Gang:

Mit der Hand Betédtigungsritzel (30) gegen Nebenritzel (28) fiir 2. Gang festhalten (Schulter der Welle).

Wenn der Synchronring auf den Konus des Nebenritzels fiir 2. Gang auflduft, mit Hilfe einer Fiihllehre das Spiel zwi-
schen der hinteren Fliche des Synchroaringes und der vorderen Fliche des Antriebsrades (30) fiir den RW-Gang
messen,

Unter den von unserem Ersatzteillager gelieferten Scheiben eine solche (31) aussuchen, die ein Spiel zwischen 0, 20
und 0, 40mm ergibt.

Beilegscheibe (31), Antriebsritzel {30), Antriebsritzel (5) fiir 1. Gang und Kugellager (6) einbauen.

Unter den von unserem Ersatzteillager gelieferten Scheiben eine solche (7) aussuchen, so dass der Sperring (8) gerade
in die Wellennut geht, bzw. ein Maximalspiel von 0, 04 erhilt.

Synchronring in Stellung des 2, Ganges bringen,
Vorderen Lagerdeckel einstellen {s. BT 8):

Papierdichtung anbringen und Deckel {1) auf dem Gehiuse festschrauben, um Dichtung flachzupressen.
Deckel wieder abnehmen,

Messuhr auf einem Lineal anbringen {Messuhr 2437-T, Lineal MR-3377, s.BT 16, Abb, 3).
Das Ganze auf Richtplatte nehmen. Messuhr auf etwa 7mm einstellen und die Null des beweglichen Zifferblattes auf
den grossen Zeiger stellen. Stellung des Gesamtzdhlwerks notieren. Beispiel: zwischen 7 und 8.

Bei aufgesetzter Dichtung am Deckel das Lineal mit Messuhr auf die Dichtung aufsetzen und den Fiihlstift der Messuhr
auf die Aussenfldche des Kugellagers aufsetzen.

Werkzeug
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Die Zeiger der Uhr in diejenige Stellung zurtickbringen, die sie zuvor eingenommen hatten (grosser Zeiger auf Null und
Gesamtzdhlwerk zwischen 7 und 8), indem man an der Messuhrstange zieht.
Messuhrstange langsam zuriick lassen und dabei Umdrehungen und Teilumdrehungen des grossen Zeigers zdhlen,bis der
Filhlstift wieder am Kugellager aufsitat.
Beispiel : der grosse Zeiger hat 5, 63 Umdrehungen zuriickgelegt.
Mit Hilfe eines Mikrometers Stirke des Kugellagerbundes messen, z. B. 5, 48mm.
Diese Stdrke vom vorher gefundenen Mass abziehen. Der Unterschied beider Masse ergibt die Stdrke der Beilegscheiben
(23), die zwischen Deckel und Kugellager zu legen sind.
Bei dem gewidhlten Beispiel : 5,63 - 5,48 = 0, 15mm Messuhr 2437-T
Die so bestimmten Beilegscheiben nicht verlieren. Lineal MR-3377
28 Antriebsritzel vorbereiten (s. BT 9):
WICHTIGE ANMERKUNG: Wenn beim Ausbau des Antriebsritzels der Sperring (45) fiir das Rollenlager (46) aus der
Wellennut gesprungen ist und einen Kratzer auf den Auflagefldchen des Nebenritzels fiir 1. Gang
(15) verursacht hat, so muss dieser mit Schmirgelpapier oder einem Abziehstein beseitigt
werden, denn diese Auflager miissen vollkommen glatt sein.
Rollenlager (14) folgendermassen einbauen:
Rollen (46) in den Aussenring des Lagers einfiihren.
Antriebsritzel senkrecht halten und Lageraussenring und Rollen anbringen.
Sperring (45) fiir die Rollen einsetzen (Spreizzange benutzen, um die Auflageflichen des Nebenritzels (15) fiir 1. Gang nicht
zu zerkratzen., Spreizzange
ANMERKUNG: Die von unserem Ersatzteillager gelieferten Antriebsritzel sind bereits mit Rollenlager versehen,
a) Schiebemuffe (16) fiir 1. Gang auf Keilnuten (15) des Ritzels fiir 1, Gang aufsetzen, Bund zur Ritzelseite.
Sicherungsring (50) auf Nabe des Synchronringes (51) aufsetzen und die so vorbereitete Nabe auf Ritzel (43) fiir 2, und
RW-Gang aufsetzen. Mitnehmerstift (49) auf Ritzel (43) fiir 2, und RW -Gang aufsetzen, Zahneingang zur entgegenge-
setzten Seite des Ritzels,
Insgesamt Ritzel (43), Nabe (51), Mitnehmerstift (49) in die auf Ritzel (15) fiir 1, Gang montierte Schiebemuffe (16)
einsetzen.
b) Einstellen des vorderen Kugellagers (19). (Hier genau so vorgehen, wie in Abs. 27, h) beschrieben).
29 Schiebemuffe fiir RW-Gang einstellen (s. BT 11).

a) Achse (84) in den vorderen Deckel einfiihren. Sie so ausrichten, dass die Lagerung der Sicherungsschraube (81) sich
nach der Getriebevorderseite hin befindet.
Auf Achse (84) Drucklager (78) anbringen (Einbaurichtung einhalten), Schiebemuffe (80) fiir RW-Gang, ausgeriistet mit
Nadellager (82), Sicherungsringen (83) und Anschlag MR-4420 (s. Abb. 3 und 6).
Achse (84) mit Hilfe der Sicherungsschraube (81) feststellen.

Anschlag MR-4420
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b)

c)

d)

e)

(s. BT 9, Abb, 1). Die in Abs. 27 vorbereitete Antriebswelle ausbauen, ausserdem den Sperring (8), die Scheibe (7),das
Kugellager (6), das Antriebsritzel (5), den kompletten Synchronring (30) fiir 2. Gang, das Nebenritzel (28) fiir 2, Gang,
den Ring (32), die Sperringhilften {27), das Nebenritzel (33) fiir 3. Gang nebst seinem Nadellager und den Bronzering
(34).

Auf Antriebswelle (13) den kompletien Synchronring (30), Einstellscheibe (31) und Zahnkranz montieren.

Welle in Gehéduse einsetzen, indem man sie nach hinten neigt, sie zuerst in Bohrung des hinteren Kugellagers einsetzen,
Vorderes Kugellager (2) anbringen (s. BT 8).

Auf Welle (13) Antriebsritzel (5), Kugellager (6) (Dorn MR-3045, s. BT 19, Abb, 1), Scheibe (7), Sperring (8) anbringen,
Schraube mit Andrehklaue festziehen. Deckel des Kugellagers (2), ausgeriistet mit den in Abs. 27 p) bestimmten Stell-
scheiben anbringen.

(s. BT 11, Abb, 2), Eine Messuhr 2437-T, ausgeriistet mit Spezialfiihlstift (i*iihlstift 2441-T, s. BT 11, Abb. 5) auf ein
Lineal aufsetzen. (Lineal 1754-T, s. Abb. 7).

Lineal mit Messuhr auf vordere Fliche des Getriebegehiuses aufsetzen, Fiihlstift im Kontakt mit Ende der Achse (84).
Die Null des Zifferblattes auf den grossen Zeiger der Messuar stellen und Stellung der Nadel des Z&dhlwerks mar-
kieren. Z.B. : zwischen 2 und 3.

(s. BT 11, Abb.1 und 3). Zahnkranz (74) des Synchronringes fiir 2. Gang gegen Antriebsritzel (75) fiir RW-Gang bringen.
Unter gleichzeitigem Festhalten des Zahnkranzes des Synchronringes, Ritzel (80) fiir RW-Gang gegen Zahnkranz
driicken. Anschlag MR-4420 gegen Riizel (80) bringen und Sicherungsschraube anziehen.

Sicherungsschraube (81) der Achse (84) 16sen und auf Anschlag MR-4420 driicken, um Ritzel (80) gegen Nadellager (78)
zu bringen. Teile in dieser Stellung festhalten.

Lineal 1754-T auf vordere Flidche des Getriebegehduses setzen, Fiihlstift an Ende der Achse (84) anliegend.

Stellung der Zeiger markieren, dann langsam am Gesamtteil Messuhr und Lineal ziehen, um Zeiger in die Stellung zu
bringen, die sie in Abs. c) innehatten.

Umdrehungen und Teilumdrehungen z&zhlen. Z.B. : j = 3, 05mm
Diesem Mass "j" = 3, 05mmm 0, 30mm hinzufiigen, welches das Spiel "a'" bedeutet, welches man nach Einbau zwischen
Zahnkranz des Synchronringes fiir 2. Gang und Ritzel fiir RW-Gang erhalten muss, d.h. bei dem gewéhlten Beispiel :
3,05+ 0,30 = 3, 35mm.

Unter den von unserem Ersatzteillager gelieferten Scheiben eine Anlaufscheibe (77) von dieser oder der nidchsthdheren
Stdrke aussuchen.
Bei dem gewihlten Beispiel die Anlaufscheibe von 3, 46mm Stirke (DM 333-80d) auswéihlen,

(s. BT 11, Abb, 4), Sicherungsschraube des Anschlags MR-4420 16sen. Sperring (76) auf Achse (84) anbringen. Achse
(84) der Schiebemuffe fiir RW-Gang anbringen und Sicherungsschraube (81) festziehen.

Eichung der Messuhr kontrollieren (wie in Abs. c) angegeben). Z. B. grosser Zeiger auf Null und Z&hlwerkszeiger
zwischen 2 und 3. .

Sicherungsschraube (81) der Achse (84) 16sen. Mit Hilfe eines Schraubenziehers diese nach vorn ziehen bis dass der
Sperring (76) am Nadellager (78) anliegt.

Achse festhalten und Lineal mit Messuhr auf vordere Flidche des Getriebegehduses aufsetzen, Fiihlstift im Kontakt mit
Ende der Achse (84).

Werkzeug

Dorn MR-3045

Messuhr 2437-T
Fiihlstift 2441-T
Lineal 1754-T
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Stellung der Messuhrzeiger feststellen, z.B.: -
grosser Zeiger auf 98
kleiner Zeiger zwischen 8 und 9,
Messuhr langsam in ihre frithere Stellung zuriickkommen lassen (grosser Zeiger auf Null, kleiner Zeiger zwischen 2 und
3) und dabei Umdrehungen und Teilumdrehungen zdhlen, d.h, : 5,98
Von diesem Wert 0, 10mm abziehen. Das Ergebnis stellt das Spiel ''b" dar, welches nach Einbau zwischen Einstellscheibe
(79) und Nadellager (78) (s. Abb, 1) vorhanden sein muss. Bei dem gewé#hlten Beispiel : 2,52 - 0,10 = 2, 42mm.
g) Unter den vonunserem Ersatzteillager gelieferten Scheiben eine Einstellscheibe (79) von dieser oder der nichst-
niedrigeren Stdrke auswé&hlen.
Bei dem gewé#hlten Beispiel die Scheibe von 2, 20mm (DM 333-74f) wéhlen,
WICHTIGE ANMERKUNG: Der Einbau der Vorgelegewelle (Abs. 31) und der Betdtigung fiir den 1. Gang (Abs. 32) erfolgt
nach Einbau der Schiebemuffe fiir den RW-Gang (Abs, 30).
30 Schiebemuffe fiir RW-Gang einbauen (s. BT 11),
a) -Sperring (76) von Achse (84) abnehmen, Mit Hilfe eines Schraubenziehers Achse nach vorn ziehen und nacheinander
Anschlag MR-4420, Schiebemuffe (80) fiir RW-Gang und Nadellager (78) abnehmen,
b) Achse (84) in vorderes Lager einsetzen, sie so ausrichten, dass Lagerung der Sicherungsschraube nach vorn liegt,
Nacheinander auf Achse (84) anbringen : Einstellscheibe (77) (Abfasung nach Getriiebeinnenseite), Nadellager (78)
(Einbaurichtung einhalten), Einstellscheibe (79) und Schiebemuffe (80) fiir RW-Gang.
Sperring (76) anbringen.
Spitzschraube (81) nebst Kontermutter festziehen.
31 Vorgelegewelle einbauen (s. BT 9).
a) Das in obigem Abs, 28a) vorbereitete Gesamtteil in Gehduse einsetzen,
b} Vorgelegewelle (42) fiir 3. und 4. Gang anbringen.
32 Schaltgabel fiir 1, Gang einbauen:

Gabel fiir 1. Gang in Nut der Schiebemuffe (16) einsetzen (s. BT 9, Abb. 2),
Gabel so ausrichten, dass die Gelenkachse im Hebel sich vorn befindet.
Hebel so ausrichten, dass der lidngste Wulst zum Gehduse hin gerichtet ist.
Achse des Hebels nicht einbauen und diesen nach Getriebehinterseite kippen.
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33 Antriebswelle einbauen (s, BT 9):
a) Von der in Abs. 27 vorbereiteten Antriebswelle den Sperring (8), die Scheibe (7), Kugellager (6) und Antriebsritzel (5)
abnehmen,
Auf Antriebswelle den Bronzering (4) und Nebenritzel (3) fiir 4, Gang versehen mit seinem Nadellager anbringen.
Priifen, ob ein Spiel zwischen Nebenritzel fiir 4, Gang und Bronzering besteht, wenn der Konus aufgelaufen ist, Seegerringzange
b) Das Ganze in das Geh&use einfiihren, indem man die Welle nach hinten neigt; Wellenende zuerst in die Bohrung des
hinteren Kugellagers einfithren.
c) Kugellager (2) einsetzen,
d) Auf Welle (13) Antriebsritzel (5) und hinteres Kugellager (6) anbringen (Dorn MR-3045, s, BT 19, Abb. 1), Dorn MR-3045
34 Antriebsritzel einbauen (s. BT 9):
a) Antriebsritzel (17) in Ritzel der Vorgelegewelle einsetzen.
Rollenlager (14) in Geh#dusebohrung einsetzen (Dorn MR-3676-30, s. BT 19, Abb. 2).
Eine Stellscheibe (18) von z.B. 3, 7Tmm Stidrke anbringen, dann Kugellager (19) auf vorderes Ende des Antriebsritzels
montieran., Dorn MR-3676-30
b) Achse fiir Hebel des 1. Ganges anbringen, Kupferdichtung zwischenlegen. Steckschl. 21
c) Zwei Ginge einlegen und Mutter (21) mit 20 mkg anziehen (s. BT 8).
Schraube mit Andrehklaue mit 12 mkg festziehen. Sicherungsblech zwischenlegen (Schliissel 1734-T, s, BT 19, Abb, 3). Schliissel 1734-T
35 Antriebsritzel einstellen (s. BT 8 und 9).

ANMERKUNG: Diese Einstellung ist sehr wichtig. Wenn die Z&hne korrekt tragen, so wird dadurch die Ger&uschlosigkeit

und die Lebensdauer des Kegel-und Tellerrades gewihrleistet. Eine in Millimetern und Zehntelmillime-
tern ausgedriickte Masszahl ist auf der geschliffenen Flédche des Antriebsritzels eingraviert.

Diese Masszahl bezeichnet den Abstand "'1', der bei richtiger Einstellung zwischen Differentialachse und
geschliffener Flédche des Antriebsritzels bestehen muss.

Sie ist bei jedem Kegel-und Tellerrad verschieden.
Die Einstellung von Kegel-und Tellerrad muss mit Hilfe der Vorrichtung 2044-T, versehen mit Messuhr 2437-T (s, BT 15)
erfolgen.

An dieser Vorrichtung betrédgt der Abstand zwischen den geschliffenen Auflageflichen und den Fiihlstiften 55mm,
Diese Zahl ist zwischen den Fiihlstiften eingraviert.

Messuhr 2437-T
Vorrichtung 2044-T
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a)

c)

d)

Lagerdeckel (22) mit den in Abs, 27 h) bestimmten Einstellscheiben (20) und einer Papierdichtung versehen, ohne
Dichtungsmasse einbauen.
Schrauben festziehen.

Auflagefldchen des Wilzlagers fiir das Differential und die geschliffenen Auflagefldchen der Vorrichtung 2044-T sorg-
faltig reinigen. Sie miissen frei von Schldgen und Kratzern sein,

Einstellvorrichtung auf Richtplatte bringen und sie auf den bearbeiteten Fldchen abstellen (In dieser Stellung muss
der Fiihlstift der Messuhr 55mm Abstand von der Mittelachse der Anlageflidchen haben),

Die Null des beweglichen Zifferblattes auf den grossen Zeiger stellen.

Stellung der Messuhrzeiger notieren.

Beispiel : Gesamtzidhlwerk zwischen 4 und 5, grosser Zeiger auf Null.

Tatsdcblichen Abstand von der Stirnfliche des Ritzels messen,

1) Einstellvorrichtung in das Differential einlegen. Vorrichtung mit Hilfe des Réndelgriffs schwenken,bis der grosse
Zeiger der Messuhr den Drehsinn &ndert.
Die jetzige Zeigerstellung der Messuhr notieren.

Beispiel: Gesamtzdhlwerk zwischen 1 und 2 und grosser Zeiger auf 82.

2) Zeiger in die Stellung zurtiickbringen, die sie in Abs, ¢) einnahmen (bei dem gewihlten Beispiel: Zdhlwerk zwi-
schen 4 und 5, grosser Zeiger auf Null), indem man an der Messuhrstange zieht.

3) Messuhrstange langsam zuriickgehen lassen und dabei die von dem grossen Zeiger beschriebenen Umdrehungen
und Teilumdrehungen zdhlen bis zu dem Augenblick, wo der Fiihlstift wieder auf der geschliffenen Stirnfldche des
Ritzels aufsitzt.

Priifen, ob die Zeiger der Messuhr wieder in die in Abs, 1) angegebene Stellung zuriickgekommen sind.

Beispiel: der grosse Zeiger hat 1, 45 Umdrehungen ausgefiihrt, d.h., dass seit der Stellung, den er im Augenblick
innehatte, in welchem die Vorrichtung 2044-T auf der Richtplatte stand (s, Abs. c}), der Fiihlstift der Messuhr
einen Weg von 1, 45mm zuriickgelegt hat.

Der richtige Einstellabstand ist jetzt "1" = 55,00 + 1, 45 = 56, 45mm

Wenn z. B. das auf der geschliffenen Fldche des Antriebsritzels eingravierte Mass 56, 70mm betrdgt, so muss
man das Antriebsritzel von der Differentialachse um 56,70 - 56, 45mm = 0, 25mm entfernen.

Da die Einstellscheibe eine Stdrke von 3, 7mm hat, muss man sie also durch eine Scheibe von :
3,7 - 0,25 = 3,45mm ersetzen,

Lagerdeckel (22), Mutter (21) abnehmen; W édlzlager abziehen, Scheibe auswechseln.

Laagerdeckel wieder aufsetzen, Die Dichtungen werden mit Fett eingebaut. Einen Sprengring unter die Schrauben-
kopfe legen. Dichtungsmasse unter die Schraubenképfe bringen, die ins Geh&duse hineinragen.

Einstellung kontrollieren (Vorrichtung 2044-T),

Werkzeug

Steckschl, 14

Steckschl. 14
Vorrichtung 2044-T
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36 a) Antriebswelle (13) und Abstandsrohr (9) anbringen (s, BT 8).
b) Abstand ''d" zwischen Anlagefldche des Kupplungsgehduses am Getriebegehduse und hinterem Ende des Abstands-
rohres (9) messen,
c) Abstand "e" zwischen Anlagefliche des Getriebegehiduses am Kupplungsgehéduse und Anlagefldche der Dichtung (11)
am Lager des Drucklagers (12) messen,
d) Unterschied zwischen diesen beiden Massen bilden (e-d) und unter den von unserem Ersatzteillager gelieferten Schei-
ben eine Scheibe (10) auswihlen, die diesen Unterschied auf 16, 2 *_' 6,mm zuriickfiihrt.
e) Dichtung (11) einbauen.
317 Tachometerantrieb, Ring und Flansch anschliessen. Befestigungsschraube anziehen (Sprengring unter Kopf).
Gewindestopfen fiir Ein-und Auslass montieren (metalloplastische Dichtung unter Kopf), Steckschl. 12
Verschlussdeckel fiir Durchgang der Ubertragungsachse fiir RW-Gang mit Dichtmass® einbauen. Gabelschl, 21
38 Differential einbauen und einstellen (s, BT 10 und 16).

a)

b)

c)

d)

Differentialgehduse nebst Tellerrad und Wélzlagernin das Kupplungsgehduse einlegen.
Kupplungsgehéduse an Getriebegehduse anschliessen. Anschlussflansche mit fliissiger Dichtmasse oder Leindél be-
streichen. Verbindungsschrauben und -muttern beider Gehduse locker anschrauben.

Rechtes Achsgehduse und Halbwelle einbauen,
Gegen den Aussenring des Differentialkugellagers einen Zwischenring von 3, 3mm und eine Einstellscheibe von 3, 2mm
legen, um eine Stdrke von 6, 5mm zu erhalten.

Getriebe von Stlitzbock abnehmen und senkrecht auf dem Kupplungsgeh&duse abstellen.

Vorrichtung 1766-T mit Messuhr 2437-T und Verldngerung 2438-T auflinkem Achsgehduse anbringen, (s. BT 16, Abb.2).

Hierzu muss die Platte (A) vollstdndig in der Grundplatte (B) liegen und die Messuhr mit Zehntelmillimetern ausge-
riistet sein, wédhrend ihre Verldngerung auf dem Flansch (P) des Achsgeh&duses aufsitzt.

Vorrichtung mit der Hand festhalten, damit sie nicht wackelt.

Zifferblatt auf Null stellen und Stellung der Zeiger markieren.

Vorrichtung 1766-T
Messuhr 2437-T
Verlidngerung 2438-T
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e)

f)

g)

Vorrichtung auf Getriebegehduse aufsetzen (s. BT 16, Abb. 1).

Einstellschraube (C) hineinschrauben, um die Druckplatte (A) nach vorn gehen zu lassen. Darauf achten, dass die
Messuhr nicht verstellt wird. Vorrichtung auf das Getriebegehéduse setzen. Papierdichtung zwischenlegen. Der Stift
an der Schraube der Vorrichtung muss in die Keilnuten des Planetenrades eingreifen.

Vorrichtung befestigen. Einstellschraube (C) mit etwa 10 mkg festziehen und wieder um eine Dritteldrehung l6sen.
Klemmschraube (D) festziehen. An der Messstange der Uhr ziehen,um die Zeiger wieder in die in Abs. d) ermittelte
Steilung zuriickzubringen. Messstange langsam zuriickkommen lassen und dabei Umdrehungen und Teilumdrehungen
feststellen.

Beispielsweise nehmen wir einen Abstand von 8, 2mm an.

Zahnflankenspiel messen (s. BT 15).

Messuhrhalterung auf dem Getriebe anbringen (s. Abb. 2). Messuhr mit Verldngerung 2439-T ausriisten; Messuhr

an Halterung 2039-T befestigen, so dass der Filihlstift der Verlingerung senkrecht auf einem Zahn des Tellerrades
und zwar moglichst am grossten Durchmesser aufsteht. Die Messuhr soll einige Millimeter Messbereich haben,
Zahnflankenspiel feststellen, indem man die rechte Halbwelle dreht.

Dieses Spiel an 4 Zihnen nach je 90® ermitteln, Durchschnittswert der 4 Messungen bilden,

Beispiel : es ergibt sich ein Spiel von 0,62mm; da dieses Spiel aber zwischen 0,19 und 0, 24mm liegen darf, miissen
0, 38 Spiel beseitigt werden, Da bekannt ist, dass, um das Zahnflankenspiel um 0, Imm zu verringern, die Stirke der
Scheiben um 0, 2mm erhéht werden muss, so muss man bei dem vorhergehenden Beispiel, um das Spiel um 0, 38mm
zu reduzieren, die Stirke der Scheiben (68 und.-69) (s. BT 10), welche zwischen rechtem Achsgehiuse und dusserem
Kugellagerkranz liegen, um:

0,2x0,38

=0,76mm erhohen,
0,1

Die Stdrke der Scheiben muss also 6,5 + 0,76 = 7, 26mm betragen.
Um dieses Spiel an den Kugellagern zu verwirklichen, war die Gesamtstdrke der Zwischen- und Beilegscheiben, die
unter e) ermittelt wurden, 8, 2mm,
Die auf der linken Seite anzubringende Scheibenstirke muss also:
8,2- 0,76 = 7,44mm betragen,
Unter den vom Ersatzteillager gelieferten Scheiben folgende aussuchen:
fiir rechte Seite: 7, 26mm, d.h. eine Einstellscheibe (68) von 3, 15mm und eine Zwischenscheibe (69) von 4, 10mm,

fir linke Seite: 7,44mm, d,h. eine Einstellscheibe (68) von 3,35mm und eine Zwischenscheibe (69) von 4, 10mm.

Messuhr absetzen.
Einstellvorrichtung und rechtes Achsgehduse abnehmen,

Werkzeug

Messuhrhalter 2039-T
Verldngerung 2439-T
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39

40

41

Achsgehduse und Halbwellen einbauen (s, BT 10):

Einstellscheiben (68) und Zwischenscheiben (69) entsprechend den vorher bestimmten Stirken einbauen.

Papierdichtung auf Achsgehéuse anbringen.

Achsgehéduse aufsetzen, mit Olabfluss nach unten (linkes Achsgehduse ist linger).

Priifen, ob die Biichsen (56) vorhanden sind.

Schrauben zur Befestigung des Achsgehduses festziehen.

Zahnflankenspiel erneut priifen (s, vorherigen Abs. ).

Befestigungsschrauben (58) fiir die Haltearme (57) anschrauben, ohne festzuziehen. Auf Haltearme Lineal 1799-T (s. BT 23)
aufsetzen und Befestigungsschrauben des Lineals anziehen,

Schrauben (58) zur Befestigung der Haltearme festziehen (flache Unterlegscheibe unter Kopf).

Getriebedeckel montieren:

Schiebemuffen und Schaltgabeln auf Leerlauf stellen, Getriebedeckel aufsetzen (eingefettete Papierdichtung auf Deckel legen).
Gleitschuhe der Schaltgabel fiir 3. und 4, Gang ebenfalls einfetten, damit sie nicht abfallen.

Priifen, ob die Schaltgabeln richtig in ihren Schiebemuffen sitzen,

Zentrierschrauben einsetzen, zuerst die mittleren, dann die restlichen.

Gabelachse fir 1. und 2, Gang einstellen (s. BT 12 und 13),
a) Schaltwelle (93) stossen und Tragrohr (86) nach Getriebehinterseite drehen, um Gang einzulegen.

b) Gewindestopfen (122) einschrauben,bis er Schaltwelle (118) beriihrt, Ihn dann um eine Vierteldrehung zuriickschrauben
und Kontermutter blockieren (Schliissel MR-3691-80, s, BT 22, Abb. 2).

Werkzeug

Steckschl, 14
Lineal 1799-T

Schliissel MR-3691-80
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Werkzeug

AUSBAU
1 Bremstragplatte ausbauen (s. Arb. D 451-1A),
2 Rad abnehmen (Vorrichtung 2505-T, s. BT 51). Vorrichtung 2505-T
3 Spurstange fiir Lenkung vom Hebel an der Radnabe abschliessen (Abzieher 1964-T und Druckstiick 1968-T, s. BT 20,
Abb, 3).
Oberen Achsarm von Radnabe abschliessen (Abzieher und Druckstiick 1864-T, s. BT 20, Abb. 4). Abzieher 1964-T
Schelle und Dichtstulpen von Bibax abschliessen. Druckstiick 1968-T
Gelenkwelle von Bibax abnehmen und Gesamtteil Gelenkwelle-Radnabe auf Boden absetzen (Keilnuten der Gelenkwelle Abzieher und Druckstiick 1864-T
schiitzen). Steckschl. 21-26
4 Bibax ausbauen.
5 Gesamtteil Achsgehiuse und Bremsscheibe ausbauen:
a) Schrauben zur Befestigung des Tragarmes fiir das Getriebe abnehmen und Arm zur Bremsscheibe zuriickschieben. Zwinge 14 und Verlidngerung

Gabel-und Ringschl. 14
b) Die 4 Schrauben zur Befestigung des Achsgehduses am Getriebeende abschrauben.

c) Insgesamt Achsgehduse und Bremsscheibe nach Wagenunterseite hin abnehmen. Gabel-und Ringschl. 12
WICHTIG: Einstellscheiben des Achsgehiduses nicht verlieren,
6 Achsgehduse am Getriebeausgang zerlegen (s. Arb, ID 330-3A, § 17).
Einbau
7 Wenn Achsgehduse ausgewechselt wurde, muss es eingestellt werden. Wie folgt vorgehen:
a) Vorrichtung 1766-T, ausgeriistet mit Messuhr 2437-T und Messuhrverldngerung 2438-T so, wie BT 16, Abb. 2 zeigt, Vorrichtung 1766-T
auf altes Achsgehduse aufsetzen. Messuhr 2437-T
Verlingerung fiir Messuhr
Bewegliches Zifferblatt der Messuhr auf Null stellen und Stellung des Z&hlwerkzeigers notieren. 2438-T

Beispiel : zwischen 1 und 2
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Werkzeug
b) Vorrichtung 1766-T auf neues Achsgehiuse aufsetzen und Stellung der Zeiger feststellen, Beispiel : Zdhlwerkzeiger
zwischen 1 und 2 und grosser Zeiger auf 16, Das neue Achsgehiuse ist also um 0, 16mm kiirzer als das alte, Beim
Einbau muss man als~ Jdje Stidrke von Zwischenscheibe (68) und Einstellscheibe (69) (s. BT 10) um insgesamt 0, 16 mm
erhdhen, um die Einstellung der Differentialwédlzlager beizubehalten,
c) Wenndas neue Achsgehéduse linger wire als das alte (grosser Zeiger z. B. auf 90), so miisste man die Gesamtstéirke
von Zwischen-und Einstellscheibe verringern (um 0, 10mm bei dem gew&ihlten Beispiel).
ANMERKUNG: Diese Einstellung kann ebenfalls mit Hilfe eines Lineals MR-3377 (s, BT ‘16, Abb, 3) erfolgen, welches mit Lineal MR-33717
Messuhr 2437-T und Verldngerung 2438-T ausgeriistet ist, oder mit Hilfe einer Tiefenlehre, ausgeriistet Messuhr 2437-T
mit Lineal, Verldngerung flir Messuhr
2438.T oder
Tiefenlehre mit Lineal
8 Achsgehduse am Getriebeausgang zusammenbauen (s, BT 10),
a) Kugellager (61) in Achsgehiuse einbauen, Ringmutter (66) mit 10 mkg anziehen (Schliissel 1771-T, s. BT 20, Abb,5). Schliissel 1771-T
Mutter mit Spitzschraube (60) sichern. Steckschl, 12
b) Dichtung (62) einbauen (Montagebiichse 1772-T, s. BT 20, Abb, 2), Gleiten der Dichtung in Biichse und Achsgehiuse
mit Hilfe von Benzin erleichtern, Kein anderes Produkt verwenden, Montagebiichse 1772-T
ANMERKUNG: Bei Handhabung des Ringes darauf achten, dass die Auflagefléche auf Seite der Olabweisscheibe nicht
zerkratzt wird, Ein Kratzer mit dem Fingernagel geniigt, um einen Olverlust herbeizufiihren,
c) Das so vorbereitete Achsgehiuse, versehen mit Getriebetriger (57) auf Differentialwelle aufsetzen und es mit Hilfe
eines Rohres unter der Presse anbringen.
Mutter (65) zur Sicherung des Kugellagers an der Welle mit 10 mkg festziehen (Schliissel 1770-T, s. BT 20, Abb, 6). Rohr 30 x 39 ¢
Sicherungsschraube (59) der Mutter festziehen. L. = 200, Schliissel 1770-T
Steckschl, 7
9 Gesamtteil Achsgehduse und Bremsscheibe einbauen:
a) Zwischenscheibe (68) und Einstellscheibe (69) des Differentiallagers anbringen (s, BT 10),
b) Gesamtteil Achsgehiduse-Tragarm-Bremsscheibe aufsetzen, Papierdichtung mit Fett auf Achsgehiuse kleben, Gabel-und Ringschl. 12
c) Die 4 Schrauben zur Befestigung des Achsgehiuses am Getriebeausgang festziehen, Gabel-und Ringschl, 14
d) Schrauben zur Befestigung des Tragarmes am Getriebe festziehen.
10 Bibax anbringen. Zwinge 14 und Verldngerung
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des Achsgehduses oder des vorderen Tragarmes

Werkzeug

11 Gelenkwelle in Bibax einsetzen und oberen Arm nach sorgfiltiger Entfettung der Konusse an Radnabe anschliessen, Mutter m——

festziehen und versplinten.

Dichtstulpen an Bibax anschliessen und Ligarex-Schelle anbringen.

Spurstange fiir Lenkung an Radnabenhebel nach sorgfiltiger Entfettung der Konusse anschliessen. Steckschl. 21-26
Mutter festziehen und versplinten, Zange 2483-T

12 Bremstragplatte anbringen (s. Arb. D 451-1).

13 Rad anmontieren. Wagen auf Boden absetzen (Vorrichtung 2505-T, s. BT 51). Schraube mit 15-20 mkg anziehen. Vorrichtung 2505-T

14 Vorderradbremse entliiften (s. Arb. DS 453-0 oder ID 453-0).
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ARB E ITSVORGANG Nr. D 391-0: Kontrollen und Einstellungen an den Organen fiir Druckreserve

DS 19 -1ID 19

KONTROLLE EINES DRUCKREGLERS AUF DER PRUFBANK

UBERPRUFEN EINES DRUCKREGLERS (am Wagen).

UBERPRUFEN DES GASDRUCKS EINES DRUCKSPEICHERS ODER EINES FEDERELEMENTES.

So vorgehen, wie im Reparaturhandbuch DS 19 oder ID 19 angegeben, Die Druckwerte miissen folgende sein:

1©
20

30

100

Ausschaltdruck (Wagen DS 19, ID 19 BREAK, 1D 19 Limousine mit Servolenkung): 150 - 170 kg/cm2
Einschaltdruck (Wagen DS 19, ID 19 BREAK, ID 19 Limousine mit Servolenkung): 130 - 140 kg/cm2
Aussghaltdruck (Wagen ID 19 Limousine): 130 - 140 kg/cm?

Einschaltdruck (Wagen ID 19 Limousine): 100 - 110 kg/(:m2

Gasdruck eines Hauptdruckspeichers (Wagen DS 19, ID 19 BREAK): 65 'f ?5 kg/cm2

Gasdruck eines Hauptdruckspeichers (Wagen ID 19 Limousine und Limousine mit Servolenkung): 40 'i' ?0 kg/cm2
Gasdruck eines Bremsdruckspeichers (Wagen DS 19, ID 19 BREAK): 40 2 kg/cm2

Gasdruck eines vorderen Federelementes (Wagen DS 19, ID 19 Alle Typen): 59 J: 35 kg/cm2

Gasdruck eines hinteren Federelementes (Wagen DS 19, ID 19 Limousine) : 26 1’ %0 kg/cm2

Gasdruck eines hinteren Federelementes (Wagen ID 19 BREAK): 37 + fO kg/cm2

Werkzeug
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Besondere Hinweise: ==
Dieser Arbeitsvorgang gilt fiir die Wagen vom Typ DS 19 und ID 19 mit Servo-Lenkung,
Ausbau

6 Druckregler ausbauen: nach Abschliessen der Befestigungen und Rohre Druckreglerkérper nach vorn und Druckspeicher
nach hinten kippen, Gesamtteil Druckregler-Druckspeicher nach Wagenoberseite herausnehmen.
Einbau

10 Druckregler einbauen: Druckregler aufsetzen und ihn nach vorn neigen, Druckspeicher zwischen Entliifter und Rohrbiindeln

durchgehen lassen und dabei Druckregler kippen,
Dieser Arbeitsvorgang gilt fiir Wagen vom Typ DS 19 und ID 19 mit Servolenkung,
Ausbau

1 Druck durch Loésen der Entliifterschraube am Druckregler senken, Gabelschl, 8

2 Kabel von Masseklemme der Batterie abschliessen, Gabelschl, 12

3 Vorderes linkes Federelement ausbauen (Spannband 2223-T, s, BT 3, Abb, 2). Spannband 2223-T

4 Kraftstoffpumpe ausbauen, Ringschl, 14

5 Verbindungsstiick des Verbindungsrohres HD-Pumpe - Druckregler ganz vom Druckregler 16sen.,
HD- Austrittsrohr vom Druckregler abschliessen, Gabelschl, 9-14
Riicklaufrohr zum Behédlter vom Druckregler abschliessen,

6 Halteschelle des Druckreglers l6sen.
Schraube zur oberen Befestigung des Druckreglers abschrauben.
Schelle vom Triger abnehmen und Druckregler leicht aus seiner Halterung vorziehen, um leichter an Verbindungsstiick
des Verbindungsrohres HD-Pumpe - Druckregler heranzukommen, Dieses Rohr von Druckregler abschliessen,
Druckreglerkdrper nach vorn kippen und Druckspeicher nach hinten herausnehmen, HD- Austrittsrohr fiir Druckregler
abnehmen, Insgesamt Druckregler-Druckspeicher nach Wagenoberseite hin herausnehmen, Darauf achten, dass die am Gabel-und Steckschl, 12
Wagen verbleibenden Rohrbiindel nicht verformt werden, Gabelschl, 9

7 Druckspeicher von Druckregler abschliessen (Spannband 2223-T, s, BT 3, Abb. 2). Spannband 2223-T
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Einbau
8 Druckspeicher auf Druckregler montieren. Ihn von Hand anschrauben, Dichtung mit Hydraulikfliissigkeit anfeuchten und
zwischenlegen,
9 Halteschelle am Druckregler anbringen,
10 Druckregler einbauen:
a) Druckregler auf Wagen aufsetzen, Druckreglerkérper nach vorn neigen, Druckspeicher zwischen Olentliifter und
Rohrbilindeln durchgehen lassen und dabei Druckregler kippen,
b) HD-Austrittsrohr des Druckreglers anbringen und an Druckregler anschliessen, Verbindungsstiick anschrauben, ohne
festzuziehen, Gabelschl. 9
c) Verbindungsrohr zwischen HD-Pumpe und Druckregler anschliessen, Verbindungsstiick anschrauben, ohne festzuziehen, Gabelschl, 14
d) Schraube zur oberen Befestigung des Druckreglers um einige Gewindeldngen einschrauben (Flachscheibe und Sprengring),
e) Halteschelle des Druckreglers am Tréger anbringen., Befestigungsmutter anschrauben,
f)  Schraube zur oberen Befestigung des Druckreglers festziehen, Mutter der Schelle anziehen, Gabel-und Steckschl. 12
g) HD-Austrittsrohr des Druckreglers an Vierwegestiick anschliessen,
h) Verbindungsstiick des HD-Austrittsrohres des Druckreglers und des Verbindungsrohres zwischen HD-Pumpe und
Druckregler festziehen., Gabelschl, 9-14
i) RicKlaufrohr zum Behédlter an Druckregler anschliessen. Schelle festziehen (Gummiring),
11 Kraftstoffpumpe einbauen, Dichtung zwischenlegen. Muttern anziehen, Ringschl, 14
12 Vorderes linkes Federelement einbauen. Es von Hand anschrauben,
13 Kabel an Masseklemme der Batterie anschrauben, Gabelschl, 12
14 Motor in Gang setzen, ilin einige Minuten laufen lassen., Kreisldufe unter Druck setzen, Dichtigkeit der Verbindungsstiicke

prifen. Fliissigkeitsstand im Behélter fiir hydraulische Fliissigkeit priifen,
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INSTANDSETZUNG EINES HOHENKORREKTORS (Typ "Schnellriicklauf''),
Ausbau (s, BT 26),
1 Blechtrédger vom Korrektor abnehmen. Steckschl, 2
2 Kontermutter (15) 16sen, Betdtigung (16) und Scheibe (14) abnehmen. Gabelschl, 8
3 Dichtteller (10) und (5) abnehmen und Mutter (2) 18sen, Steckschl., 8
4 Blechringe (6) und (8) zur Halterung der Membranen (4) und (11) abnehmen.
5 Aussere Blechteller (3) und (12), die Membranen (4) und (11), innere Blechteller (7) und (13), Federn (17) und (20),
Seegerringe (18) und (21) und Ventile (9) und (19) abnehmen,
Schieber (22) vom Korrektorkdrper abnehmen. Steckschl. 10
6 Verbindungsrohr (1) fiir Riicklauf abnehmen,
7 Dash-pot ausbauen (s. BT 2).
Schraube (23) zur Sicherung der Diisen abnehmen und die 8 Diisen (26), die 6 Zwischenringe (25) und die mittlere Ab-
standshiilse (24) ausbauen (Schliissel MR-1376-50, s, Abb., 5). Schliissel MR-1376-50
8 Sorgfdltig die Teile in Alkohol reinigen, Mit Pressluft abblasen (mit Ausnahme der kleinen Teile, die den Dash-pot bil-
den).
Einbau (s. BT 26),
9 Dash-pot einbauen (s. BT 2):
Nacheinander anbringen: 1 Diise (26), 1 Zwischenring (25), 1 Diise (26), 1 Zwischenring (25), 1 Diise (26), 1 Zwischenring
(25), 1 Diise (26), 1 mittlere Abstandshiilse (24), 1 Diise (26), 1 Zwischenring (25), 1 Diise (26), 1 Zwischenring (25), 1
Diise (26), 1 Zwischenring (25), 1 Diise (26) und Sicherungsschraube (23), Priifen, ob die Diisen richtig sitzen; die Diisen
auf Seite der Befestigungsschraube kdnnen ndmlich in Gewindegédnge geraten, welche die Schraube aufnimmt,und so ver-
formt werden. Schraube (23) méssig fest anziehen (0,25 - 0,30 mkg) (Schliissel MR-1376-50, s, Abb, 5), Schliissel MR-1376-50
10 Ein Ventil (9) und einen Seegerring (18) auf Schieber (22) aufsetzen und das Ganze im Korrektorkdrper einbringen,
langster Gewindeteil des Schiebers nach hinten,
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1% Zweites Ventil (19) und zweiten Seegerring, Federn (17) und (20) (gerades Spiralenende zur Ventilseite), innere Blech-
teller (7) und (13), Membranen (4) und (11), dussere Blechteller (3) und (12), Mutter (2), Scheibe (14) und Betdtigung (16)
montieren (Anzugsmoment 0, 2 mkg). Betdtigung ausrichten (s. Abb. 1), Kontermutter (15) festziehen,
Blechringe (6) und (8) und Dichtteller (5) und (10) nicht einbauen,
12 Korrektoren entliiften (s, BT 27),

a) Pumpe der Priifbank an Manometer M1 (0-100 kg/cmz) anschliessen. Offnung "'a'" der Priifbankpumpe mit Hilfe eines
Rohres (A) und eines Verbindungsstiickes (Verbindung 2218-T) an Offnung fiir Korrektorriicklauf verbinden, Der
Korrektor wird (mit nach unten gerichteter Offnung fiir Riicklauf) auf einer Vorrichtung montiert (Vorrichtung
MR-3053-240, s. BT 2).

b) Oberen Teil der Membranen (4) und (11) aus den Nuten des Korrektorkérpers (bei "c") herausnehmen.

c) Entluftungsschraube der Priifbank anziehen und pumpen, um Fliissigkeit zum Korrektor zu schicken.

Einen Druck von 5 kg/cm® nicht liberschreiten, Aufhtren, wenn die Fliissigkeit durch die Offnung zwischen Membranen
und Korrektorkérper bei "¢" zu fliessen beginnt,

d) Membranen (4) und (11) anbringen und Halteringe (6) und (8) montieren. Dichtteller (5) und (10) einbauen,

e) Entliftungsschraube der Priifbank 16sen. Verbindungsstiick 2218-T von Offnung fiir Korrektorriicklauf abschliessen
und Endsttick (1) anbringen (Dichtstulpen auf diesem anbringen).

f) Ausseres des Korrektors mit Alkohol reinigen und diesen von Vorrichtung abnehmen.

Prifbank 2290-T
Verbindung 2218-T
Vorrichtung MR-3053-240

Gabelschl, 9-10

Steckschl, 12

Gabelschl, 9-10-12
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Dieser Arbeitsvorgang gilt fiir Wagen DS 19 und ID 19 mit Servolenkung,
1 Einstellung der Seitenlage der Lenkung,
Zwischen Mittelachse des unteren Hebels fiir die linke Lenkiibertragung und der Mittelachse des Lenkritzels ein Mass
"g" von 122, 5mm herbeifiihren,
5 Einstellung der Winkelstellung der Lenkung:
Nut "¢ des Ritzels muss im Kontakt mit Fiihlstift (D) der Einstellvorrichtung sein (s. BT 35).
7 Einstellung der Vorspur:
Réader miissen nach vorn 1-3mm schliessen.
10 Einstellung des Geradeauslaufs:
Auf der Strasse Stellung des Lenkrades in Geradeausfahrt bestimmen. Mit Farbstift Markierung am Armaturenbrett
und Lenksédule anbringen, Bei stillstehendem Wagen Lenkrad an Markierung bringen und Kurvenscheibe so verschieben,
bis Rolle des Federstabes in tiefster Stelle der Kurvenscheibe sitzt,
13 Einstellung des Radeinschlages:
Radeinschlag auf 42 _ (1)0 einstellen.
17 Einstellung des Uberschneidungswertes (Priifbank 2290-T).
Wenn die auf BT 45 angegebene Montage durchgefiihrt ist, Lenkung (bei laufendem Motor) betédtigen, um zu erétlﬁften.
Lenkrad nach einer Seite drehen, um zwischen den beiden Manometern einen Druckunterschied von 60 kg/cm® zu erhalten,
Lenkrad in umgekehrter Richtung drehen und Druck in dem Augenblick feststellen, wo die beiden Manometer den gleichen
Wert anzeigen. Dieser muss 70 T 10 kg/cm2 betragen; andernfalls Lenkventil einstellen,
EINSTELLUNG DER SEITENLAGE DER LENKUNG (s. BT 39).
1 Wagenvorderteil aufbocken (Vorrichtung 2505-T, s.BT 51). Vorrichtung 2505-T
2 Vorderen linken Kotfliigel und Batterie abnehmen. Gabel-und Steckschl, 12-14-17
3 Bei gelosten Befestigungsschrauben fiir die L.agerdeckel Lenkung in ihrer Lage seitlich verschieben, um zwischen der
Mittelachse der Lenkiibertragung und dem Mittelpunkt des Druckstiickes an der Zahnstange ein Mass "g' von 122, 5mm
zu erhalten,
4 Befestigungsschrauben der Lagerdeckel anschrauben, aber nicht anziehen, und Winkelstellung der Lenkung mit Lenks&dule
einstellen (s. ff. Abs. gleicher Arb. ). Steckschl. 12
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EINSTELLUNG DER WINKELSTELLUNG DER LENKUNG (s. BT 35).
5 Vorderen linken Kotfliigel, Batterie, Batterietrog und Batterietrédger abnehmen, Gabel-und Steckschl. 8-12-14
6 Bei aufgebocktem Wagenvorderteil und nicht blockierten Befestigungsschrauben der Lagerdeckel Vorrichtung 1955-T
anbringen, wie BT 35 zeigt,
Lenkung in ihren Lagern drehen lassen, um Nut ''¢" mit Fiihlstift (D) der Vorrichtung in Kohtakt zu bringen. Vorrichtung 1955-T
Befestigungsschrauben der Lagerdeckel anziehen, Vorrichtung absetzen, Steckschl, 12
EINSTELLUNG DER VORSPUR (s, BT 31).
ANMERKUNG: Um diese Einstellung vorzunehmen, muss der Wagen in Normalstellung sein.
7 Eine Vorrichtung benutzen, wie sie in verschiedenen Ausfiihrungen im Handel erhéltlich ist, In H6he der Radachse den Ab-
stand zwischen dem Rand der Felgen zunichst hinten messen, Mit Kreide die Punkte an den Felgen markieren, die ge-
messen worden sind, Rédder eine halbe Umdrehung weiterdrehen und vorne den Abstand zwischen den markierten Punkten
messen.
Die Rédder miissen nach vorn schliessen,
Der Unterschied zwischen vorn und hinten soll 1-3mm betragen,
8 Um die Vorspur zu korrigieren, Wagen vorn auf rechter Seite aufbocken (Vorrichtung 2505-T, s, BT 51).
Schrauben der Schellen (4) 16sen, Hiilse (5) drehen, Nur Teilumdrehungen durchfiihren (1/4 - Umdrehung entspricht einer Vorrichtung 2505-T
Abweichung der Vorspur von ungefdhr 1mm)., Steckschl, 12
9 Wagen auf Boden abstellen. Einstellung erneut wie oben priifen. Schellen (4) so ausrichten, dass die Klemmschraube dem

Schlitz der Hiilse gegentiibersteht. Priifen, ob die Gelenkkugel der Stange nicht klemmt,
Muttern der Schellenschrauben mit 1 mkg anziehen. Nach rechts und links einschlagen, um zu priifen, ob zwischen der
Schraube der Schellen und der vorderen Traverse oder der Luftfiihrung des Kiihlers ein ausreichendes Spiel vorhanden ist.

ANMERKUNG: Da die Einstellung der Vorspur durch Verstellen der Lidnge der rechten Spurstange erfolgt, muss
nach diesem Arbeitsvorgang unbedingt die Einstellung des Radeinschlages (s. Abs, 13 und folgende des glei-
chen Arbeitsvorganges) und des Geradeauslaufs vorgenommen werden (s, Abs. 10 und ff,, gleicher Arb.).

Steckschl, 12
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14
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EINSTELLUNG DES GERADEAUSLAUFS (s. BT 35),

Diese Einstellung kamm nur wiéhrend der Fahrt vorgenommen werden,
ANMERKUNG: Diese Einstellung ist besonders wichtig, Sie ist die Vorbedingung fiir die Strassenlage des Wagens,

Stellung des Lenkrades bei Geradeausfahrt bestimmen.
Auf einer geraden, nicht gewdlbten Strasse fahren. Lenkrad festhalten, sobald der Wagen geradeaus lduft, Diese Stellung
mit Farbstift an Armaturenbrett und Lenksédule markieren. Wagen anhalten.

ANMERKUNG: Wenn starker Seitenwind weht, langsam im 2, Gang fahren und Lenkrad auf einer Geradeausfahrt von
ca, 500m festhalten.

Kurvenscheibe einstellen, Lenkrad so drehen, dass die vorher angebrachten Markierungen tibereinstimmen. Befestigungs-
schelle (71) der Kurvenscheibe (70) 16sen und diese so drehen, dass die Rolle des Federstabes in der tiefsten Stelle der
Kurvenscheibe liegt, Schelle mit 4 mkg festziehen,

Wieder anfahren und priifen, ob der Wagen geradeaus liuft,

ANMERKUNG: Die Rolle muss parallel zur Kurvenscheibe stehen und auf 2mm genau in ihrer Mitte liegen. We1161 die
Rolle in der tiefsten Stelle der Kurvenscheibe liegt, muss sie bei einer Krafteinwirkung von 7 _ 5 g kg,
I’

die auf die Achsenrolle senkréecht zum Drehstab (72) erfolgt (Drehmomentschliissel 2472-T), abheben,
Eine geeignete Scheibe unter das Drucklager legen, um diese Wirkung zu verringern, oder Blech ain Wagen leicht aus-
beulen, um sie zu erhéhen.

EINSTELLUNG DES RADEINSCHLAGES (s, BT 31).

ANMERKUNG: Der Radeinschlag muss auf42. L)oeingestellt werden, um einen anormalen Verschleiss der Antriebsge-
lenke zu vermeiden. - 10

Wagenvorderteil aufbocken (Vorrichtung 2505-T, s.BT 51).

Vordere Kotfliigel abnehmen.

a) Lenkrad so, wie fiir Geradeausfahrt einstellen (eingestellt Geradeausfahrt, s. Abs.10-12, gl. Arb.).

b) Lenkrad genau 1 1/2 Umdrehung einschlagen bei Wagen DS 19 oder ID 19 mit Servolenkung und um 2 1/6 Umdrehungen
nach links bei Wagen ID 19 mit mechanischer Lenkung, Anschlagstopfen (1) anschrauben und Kontermutter (2) fest-
ziehen.

c¢) Gleichen Vorgang rechts durchfithren (von Geradeausstellung ausgehend), Stopfen (6) anschrauben. Kontermutter fest-
ziehen.

Kotfliigel anbringen.

Wagen auf Boden absetzen (Vorrichtung 2505-T, s. BT 51),

Werkzeug

Steckschl, 8

Drehmomentschliissel
2472-T

Steck-und Gabelschl., 12-14-17

Vorrichtung 2505-T

Gabelschl. 36

Gabel-und Steckschl.

Vorrichtung 2505-T

12-14-17
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EINSTELLUNG DES DRUCKUBERSCHNEIDUNGSWERTES (s. BT 45 und 46).
17 Priifbank 2290-T vorbereiten. Die beiden Manometer 0 - 200 kg/cm2 sind so anzuschliessen, wie nachstehend angegeben. Priifbank 2290-T
18 Druck durch Loésen der Entliiftungsschraube des Druckreglers ablassen. Gabelschl. 8
19 -Einen Lappen unter den Flansch des Rohrbiindels der Lenksédule auf der rechten Seite legen, um zu vermeiden, dass
Fliissigkeit auf den Bremsblock fliesst. Hydraulisches Verbindungsbiindel auf der Seite des Geh&duseendes abnehmen. Steckschl. 8
20 Biindel (R) an Flansch des Verbindungsbiindels montieren (Dichtungsplakette zwischenlegen). Steckschl. 8
Die Enden "i" und "j" des Biindels (R) mittels der Rohre (A) und (B) an die Manometer (M2) und (M3) anschliessen, Gabelschl. 9
21 Motor in Gang setzen und Entliiftungsschraube des Druckreglers festziehen. Lenkung abwechselnd nach links und nach
rechts einschlagen, um die Manometerleitungen zu entliiften.
Rédder wie fiir den Geradeauslauf stellen (Rolle in tiefster Stelle der Kurvenscheibe). Gabelschl, 8
22 Lenkrad nach rechts oder links drehen, um zwischen den beiden Manometern einen Druckunterschied von 60 k’g/cm2 zu
erhalten (Beispiel: 20 kg/cm2 und 80 kg/cm?2 oder: 50 kg/cm?2 und 110 kg/cm2, usw. ).
Lenkrad langsam in umgekehrter Richtung drehen und Druck feststellen, wenn beide Manometer den gleichen Wert anzeigen.
Dieser Druck soll 70 ¥ 10 kg/cm2 betragen.
23 Wenn der abgelesene Druck nicht 70 t 10 kg/cm2 betrdgt, so miissen die Lenkventile einreguliert werden:

Motor anhalten. Batterie nebst Tréger ausbauen.

Gummischutz vom Verteiler abnehmen, um an die Stellschrauben (60) der Schieber zu gelangen,
Kontermutter (61) von einer der Schrauben (60) 16sen.

ZU BEACHTEN: Stellschraube widhrend des Lésens der Kontermutter nicht drehen. Wenn der Uberschneidungswert zu hoch
ist, eine der Stellschrauben (60) 16sen und sie anziehen, wenn der Druck zu niedrig ist. (Schraube in Teil-

umdrehungen von ungefdhr 1/12 drehen; die Wirkung bei Betétigung dieser Schraube ist sehr erheblich).

ANMERKUNG: Lenkrad erst loslassen, wenn die Driicke sich stabilisiert haben (Zeiger der Manometer unbeweglich);

andernfalls wiirde ein Anschlagen des Lenkrades die Manometer beschédigen.

Ringschl., 12
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Wichtige Hinweise
Auswechseln des Lenkrades
Ausbau
6 Tachospirale auf Getriebeseite von Tachospirale auf Tachometerseite abschliessen, um Zwischenrohr fiir Lenkrad abzu-
nehmen,
Einbau
9 Wenn das Lenkrad ausgewechselt wurde, Antriebsritzel drehen, um einen Abstand "f' von 275mm (s. BT 39) zu erhalten
und Lenkrad anbringen, Um Lenkrad an Antriebsritzel anzuschliessen, eine Schraube DM 441-100 (mit glattem Teil unter
Kopf) einbauen.
AUSWECHSELN EINES LENKRADES
Ausbau (s. BT 36).
ANMERKUNG: Wenn das gleiche Lenkrad wieder eingebaut werden muss, seine Stellung im Verhé&ltnis zum Lenkritzel
— markieren (Wagen mit Servolenkung).
1 Deckel des Instrumentenbretts abnehmen,
2 Klemmschraube ffir den Anschluss der Lenksdule am Elastikgelenk oder am Lenkritzel (Wagen mit Servolenkung) ausbauen, Steckschl. 12
3 Schraube (75) der Schelle (76) 18sen (Schliissel 1994-T, s. Abb, 4), Schliissel 1994-T
4 Lenkrad leicht nach hinten ziehen und Schelle (76) und Teller (77} abnehmen,
5 Lenkrad durch einen Gehilfen herausziehen lassen und Zwischenrohr (78) festhalten, damit die Teile zur Befestigung am
Lager im Lenksdulentrédger verbleiben.
6 Tachospirale auf Getriebeseite von Tachospirale auf Tachometerseite abschliessen und Zwischenrohr (78) herausnehmen,
7 Teller (79), Feder (80), Teller (81) und geschlitzte Hiilse (82) abnehmen,
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Werkzeug
Einbau (s. BT 36).
8 Lenkrad in Lagerung einsetzen, Nacheinander auf Lenkrad einbauen: Schlitzhiilse (82), Teller (81), Feder (80), Teller (79).
Zwischenrohr (78) aufsetzen und Lenkrad hineinstecken. Auf Lenks&ule Teller (77) und Schelle (76) aufbringen. Ausrichtung
der Teller beachten (s. Abb. 2),
9 Lenks3ule am’ Elastikgelenk oder am Lenkungsritzel (Wagen mit Servolenkung) mentieren und dabei die beim Ausbau ge-
machten Markierungen in Ubereinstimmung bringen,falls das Lenkrad nicht ausgewechselt'wurde, Wenn Lenkrad ausge-
wechselt wurde, Fiihrungsritzel drehen, um Aussenring des Gummilagers fiir die linke Stange auf einen Abstand "f' =
275mm von der Achse des Zahnstangenstossels (s. BT 39) zu bringen und Lenkrad aufsetzen, wobei die Speiche auf der
linken Seite 30° unter der Horizontalen steht.
Befestigungsschraube anbringen. (Nur Schraube DM 441-100 mit glattem Teil unter Kopf) benutzen. Steckschl. 12
10 Feder (80) zusammenpressen (Federspanner 1991-T, s. BT 3). Wenn Feder ganz zusammengedriickt, Schraube (75) der Federspanner 1991-T
Schelle (76) festziehen (Schliissel 1994-T, s. Abb. 4). Schliuissel 1994-T
11 Tachospirale von Getriebeseite an Tachospirale auf Tachometerseite anschliessen.
12 Deckel auf Instrumentenbrett aufsetzen.
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19

31

34
36

37-38

40

Wichtige Hinweise

Dieser Arbeitsvorgang gilt fiir Wagen DS 19 und ID"19 mit Servolenkung,

Auswechseln einer Lenkung

Ausbau
Fliissigkeitsbehilter entleeren oder nach Senken des Drucks Flansch des Zufiihrrohrbiindels verschliessen,
Einbau

Aussenring des Silentblocks fiir die linke Spurstange auf einen Abstand "f'' = 275mm von der Achse des Zahnstangen-
sttssels bringen und Lenkrad so ausrichten, dass die Speiche auf der linken Seite 30° unter der Horizontalen steht. Lenk-
sdule an Fithrungsritzel anschliessen, Nur eine Schraube DM 441-100 mit glattem Teil unter Kopf montieren.

Lenkung in ihren Lagern so einstellen, dass zwischen dem Mittelpunkt der Lenkiibertragungsachse und dem Mittelpunkt
des Stopfens fiir das Zahnstangenstéssel ein Abstand "g" von 122, 5mm vorhanden ist (s. BT 39).

Winkelstellung der Lenkung einstellen : Nut ''¢" des Ritzels mit Fiihlstift (D) der Vorrichtung 1955-T (s. BT 35) (Wagen
mit Servolenkung) in Kontakt bringen oder Lenkrad drehen, bever man die Lagerdeckel festzieht (ID 19 mit mechanischer
Lenkung).

Geradeausfahrt einstellen (s, Arb, D 440-0),
Vorspur und Radeinschlag einstellen (s, Arb.D 440-0).

Auswechseln des hydraulischen Teils der Lenkung

Es ist moglich, diesen Arbeitsvorgang ohne Ausbau der Lenkung durchzufiithren,

Einbau
Radeinschlag einstellen (s. Arb. b 440-0).

Auswechseln eines Gesamtteils Flihrungsritzel und Lenkkopf

Ausbau

Lenkung ausbauen.
Beim Abnehmen des Ritzeis von der Lenkung Kugeln des Kugellagers nicht verlieren,

Einbau

Kugellager des Ritzels schmieren (Spezialfett auf Rizinusbasis Marke Antar RC, o, & ). Mutter festziehen. Die in dem ent-

sprechenden Absatz gemachten Angaben befolgen,
Lenkung einbauen und dabei die in den Abs, 9-19 gegebenen Anweisungen befolgen,

Werkzeug
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AUSWECHSELN DER LENKUNG
Ausbau (s. BT 35).
1 Reserverad und linken vorderen Kotfliigel abnehmen, Druck senken, Steckschl. 14-16
2 Batterie nebst Batterietrog ausbauen, Gabelschl. 8
3 Behilter fiir hydraulische Fliissigkeit entleeren, Gabelschl, 12
ANMERKUNG: Man kann die Entleerung des Behilters vermeiden, wenn man eine Verschlussplakette auf den Flansch
des Zufiihrrohrbiindels (68) aufbringt.
Befestigungsschellen des Behélters abnehmen. Ansaugrohr fiir die HD-Pumpe vom Batterietridger abnehmen. Batterietridger
mit Verbindungsseil fiir Motorhaubenverschluss abnehmen. Steckschl, 8-12
4 Rohr fiir Lenkung von Filihrungsritzel abschliessen.
5 Rohrbiindel (68) des Lenkungsverteilers abschliessen. Dichtungsplakette abnehmen. Falls Behilter fiir die hydraulische Steckschl, 12
Flissigkeit nicht entleert wurde, eine Verschlussplakette auf dem Flansch des Rohrbiindels anbringen. Ringschl, 8
6 Lenkhebel von den Lenkiibertragungsachsen abschliessen. Steckschl. 14-16
7 Lagerdeckel der Lenkung abnehmen.
8 Lenkung aus Lenksédule nehmen. Nach der linken Wagenseite hin herausnehmen. Steckschl. 12
Einbau (s. BT 35).
9 Lenkrad so drehen, dass seine Speiche auf der linken Seite ungefihr 30° unter der Horizontalen steht.
Fihrungsritzel so weit drehen, dass der &dussere Ring des Silentblockes fiir die linke Spurstange von der Achse des Zahn-
stangenstdssels in einem Abstand "f" von 275mm steht (s. BT 39, Abb. 2 und 4).
WICHTIGE ANMERKUNG: Ein Unterschied von mehr als Imm beim Abstand "f" wiirde eine zu grosse Abweichung der
Lenkradspeiche ergeben (Toleranz t 9°),
10 Lenkung von der linken Seite her in Wagen bringen.

Fiihrungsritzel in Keilverzahnung der Lenkséule einfiihren, Lenkung in ihre Lager einlegen.

Seitenrichtung so einstellen, dass zwischen Mittelpunkt der Achse des unteren Hebels der linken Léngsiibertragung und

dem Mittelpunkt des Stopfens fiir das Z»hnstangenst&ssel ein Abstand "g" von 122, 5mm besteht (s. BT 39), Lagerdeckel auf-
setzen. Schrauben anschrauben, ohne festzuziehen (Sprengring). Verbindungsschraube (69) der I.enksiule am Fiihrungs-
ritzel anbringen. Mutter festziehen (Sprengring). Nur eine Schraube DM 441-100 (mit glattem Teil unter Kopf) anbringen,
Priifen, ob die Schraube richtig in der Nut des Ritzels sitzt,

Steckschl, 12
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11 Winkelstellung der Lenkung einstellen, —
Vorrichtung 1955-T so anbringen, wie BT 35 zeigt.
Lenkung in ihren Lagern so drehen, dass Nut "¢ den Fiihlstift (D) der Vorrichtung beriihrt., Schraube (73) zur Befestigung
der Lagerdeckel anziehen, Vorrichtung abnehmen, Vorrichtung 1955-T
12 Lenkhebel an die Achsen der Lenkiibertragung anschliessen (Muttern (74) nach aussen), Muttern mit 2, 5 mkg anziehen, Steckschl, 12
Haltevorrichtung 1993-T abnehmen, Steckschl, 14-16
13 Rohrbiindel (68) fiir Zuleitung zum Lenkungsverteiler anschliessen, Dichtungsplakette zwischenlegen und darauf achten,
dassdie Dichtungen mit den Durchflussléchern fiir die Fliissigkeit ibereinstimmen, Muttern festziehen (Sprengring). Ringschl. 8
14 Insgesamt Batterietrdger und Verbindungsseil fiir Motorhaubenverschluss anbringen, Ansaugrohr fiir HD-Pumpe am
Batterietrdger anbringen, Halteschellen zur Befestigung des Behé&lters anbringen., Gabelschl, 12
Batterietrog anbringen, Batterie einbauen, Kabel anschliessen. Steckschl, 8-12
15 Behélter auffiillen (Spezialfliissigkeit fiir hydraulische Kreisldufe), Motor in Gang bringen. Kreisldufe unter Druck setzen,
Dichtigkeit der Verbindungen priifen. Gabelschl, 8
16 Bei Wagen in "Normal'' -Stellung: Vorspur einstellen (s. Arb, D 440-0, Abs, 7-9).
17 Kotfliigel anbringen. Verbindungsseil an Motorhaubenverschluss anschliessen. Steckschl, 14-16
18 Reserverad anbringen.
19 Geradeauslauf einstellen (s, Arb, D 440-0, Abs,10-12),
Radeinschlag einstellen (s, Arb, D 440-0, Abs, 13-186),
AUSWECHSELN DER HYDRAULISCHEN TEILE AN DER LENKUNG (ohne Ausbau der Lenkung)
Ausbau (s, BT 32).
20 Wagenvorderteil aufbocken (Vorrichtung 2505-T, s, BT 51). Rechtes Vorderrad und rechten vorderen Kotfliigel abnehmen, Steckschl, 14-16
21 | Druck senken,
|
22 ' Flansch des Rohrbiindels der Lenksédule vom Ende des Lenkgehéduses abschliessen, Einen Lappen unter den Flansch legen,
um Ausfliessen der Fliissigkeit auf den Bremsblock zu vermeiden.
Lenkungskreislauf entleeren, indem man das Lenkrad nach rechts und links voll ausschlégt. Ringschl, 8
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23 Kontermutter des Lenkungsdeckels als Anschlag des Radeinschlages auf der rechten Seite abschrauben(Schliissel 1974-T,

s. BT 40, Abb, 1) und Deckel abnehmen. Schliissel 1974-T
24 Lenkung ganz nach links einschlagen., Sicherungsring (48) abnehmen. Verbindungsbolzen (47) der Zahnstangenbetitigung

abnehmen (Abzieher 1969-T, s.BT 37, Abb.4), ) Abzieh. 1969-T
25 Rechten Lagerdeckel abnehmen, Steckschl, 12
26 Kontermutter (39) am Ende des Lenkungsgehduses abschrauben (Schliissel 2186-T, s, BT 40, Abb. 2) und Lenkung wieder

ausrichten.

Gesamtte;\ Zahnstangenbetédtigung mit der rechten Hand abschrauben und es mit der gebotenen Vorsicht aus dem Lenkge-

hduse nach der Wagenseite hin herausziehen,

Einbau (s. BT 32).

WICHTIG: Priifen, ob Gesamtteil Kolbgn-Zylinder und Bohrung des Gehduses vollkommen sauber sind.

Teile vor Einbau sorgféltig eindlen. (Spezialfliissigkeit fiir hydraulische Kreisldufe).
Ebenfalls priifen, ob die Dichtungen (33) und (40) richtig auf Zylinderende und in Geh&duseende sitzen,

217 Zahnstangenbetédtigung in Lenksdule einbringen, Dieser Vorgang wird dadurch erleichtert, dass man Lenkung soweit wie

moglich nach vorn zieht.

Gesamtt¢il Zahnstangenbetédtigung verschrauben, bis der Flansch des Rohrbiindels (Zufuhr und Riicklauf) ohne Kraftan-

wendung richtig sitzt,
28 Rechten Lagerdeckel anbringen, Befestigungsschrauben festziehen (Sprengring). Steckschl, 12
29 Ende (42) des Lenkungsgehduses festhalten und Kontermutter (39) festziehen (Schliissel 2186-T, s. BT 40, Abb, 2). Ringschl. 8

Flansch des Betdtigungsbiindels festziehen, Dichtungsplakette zwischenlegen. Muttern festziehen (Sprengring). Schliissel 2186-T
30 Lenkung nach links einschlagen, so dass die Bohrung der Stange (36) fiir die Zahnstangenbetdtigung sich in Héhe der

Bohrungen des Kolbens (38) befindet. Beide Teile mit Hilfe eines konischen Dorns ausrichten,
Verbindungsbolzen (47) anbringen (Vorrichtung 1969-T, s. BT 37, Abb, 4). Sicherungsring (48) anbringen,

Konischer Dorn
kleiner @ = 5
grosser = 6,5

L =20

Vorrichtung 1969-T
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31 Rad anmontieren und Wagen auf Boden absetzen. Radbefestigungsschraube mit 15-20 mkg anziehen,
Radeinschlag einstellen (s. Arb, D 440-Q, Abs. 13-16). Kontermutter des Stopfens fiir den Radeinschlag festziehen Gabelschl, 34 oder Sehliissel
(Schliissel 1974-T, s, BT 40, Abb, 1), 1974-T

32 Motor in Gang setzen, Kreislédufe unter Druck setzen ufid Dichtigkeit der Verbindungen priifen, Gabelschl. 8

33 Kotfliigel und Reserverad anbringen, Steckschl, 14-16
AUSWECHSELN DES GESAMTTEILS FUHRUNGSRITZEL UND LENKKOPF
Ausbau (s.BT 31),

34 Lenkung ausbauen (s. Abs, 1-8, gleicher Arb.).

35 Haltestange (11) des Lenkkopfes abnehmen, Rohrbiindel (7) der Lienkung abnehmen.
Blechstopfen (24) abnehmen, Das in die Nut des Ritzels eingeschlagene Metall der Mutter (25) herausnehmen und Mutter
abschrauben, Steckschl, 12

36 Mutter (21) des Zahnstangenstssels entsplinten und abschrauben, Feder (22) und Stossel (23) abnehmen. Ringschl. 8
Gesamtteil Ritzel und Lenkkopf von der Lenkung abnehmen, indem man,falls erforderlich, mit Hilfe eines Bronzedorns
auf Ritzelende klopft, Vorsicht, damit hierbei nicht die Kugeln (28) des hinteren Kugellagers (29) verloren gehen.
Man muss insgesamt 13 Kugeln herausnehmen, andernfalls priifen, ob keine Kugel in der Lenkung zuriickgeblieben ist. Steckschl. 19
Einbau (s. BT 31).

37 Insgesamt Fiihrungsritzel und Lenkkopf montieren (s.Arb. D 442-3, Abs. 42),

38 Rohrbiindel (7) an Lenkung anbringen, Dichtungsplakettenzwischenlegen, Befestigungsmuttern anziehen (Sprengring). Ringschl, 8

39 Lenkung in Wagen einbauen (s, Abs. 9-19, gleicher Arb. ).
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Besondere Hinweise;
Dieser Arbeitsvorgang gilt fiir Wagen DS 19 und ID 19 mit Servolenkung.
Wenn sich an der Lenkung Druckverluste, ein Hartpunkt im Betrieb oder ein Schlagen bei Geradeausfahrt bemerkbar
machen, so sind die Angaben zu beachten, die zu Beginn des Kapitels "Wichtige Hinweise" gemacht werden.
Uberholen der Zahnstangenbetitigung.
Ausbau (s. BT 32).
1 Beim Abschrauben des Zylinders vom Lenkungsgehduse keinen Kratzer an der Auflagefldche des Rohrbilindels verursachen,
weil dadurch ein Druckverlust hervorgerufen wiirde,
2 Niemals Zylinderendstiick abschrauben.
Einbau (s. BT 32).
6 Durch richtige Wahl der Scheiben (50) (s. Abb, 3) eine Breite 'd" von 2,4 - 2,5mm herstellen,
7 Priifen, ob am Zylindereingang eine Abschrdgung vorhanden ist. Andernfalls eine solche durchfiihren.
Um die Scheibe (32) anzubringen, biegt man den konvexen Teil nach oben und fiihrt sie schrédg in die Nut'ein (s. BT 41,
Abb, 3).
8 Um Scheibe (45) anzubringen, fiihrt man sie an Gehduseende bei ""f" ein.
Die Fiberdichtung (43) muss mindestens 48 Stunden vor Einbau in hydraulischer Fliissigkeit getrédnkt worden sein,
9 Kolben im Zylinder mehrere Male hin- und herbewegen. Priifen, ob Teflonring (53) in gutem Zustand ist und Kolben wie-
der im Zylinder einbauen,
10 Gehduse auf Zylinder dreimal nacheinander mit 6 mkg anziehen,
Uberholen des Gesamtteils Fiihrungsritzel-Lenkkopf,
Ausbau (s. BT 33).
13 Die Schieber sind auf ihre Hiilsen abgestimmt; sie deshalb beim Ausbau markieren.
14 Die Teller (64) sind auf ihre Stopfen (65) abgestimmt; sie beim Ausbau markieren. Wenn ein Teil auszuwechseln ist,
muss das Gesamtteil ausgewechselt werden,
Falls notwendig, mit dem Schaber den eventuell bei "'d"' im Stopfen vorhandenen Grat entfernen, Ein leichtes Abreiben
(Schmirgelpapier Nr, 600) darf auf dem Teller erfolgen,
15 Auch auf dem geschliffenen Teil des Ritzels ist ein leichtes Abreiben mit Schmirgelpapier Nr,600 zulédssig,
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Einbau (s, BT 33),

17 Stopfen (65) mit 1 mkg anziehen,
Uberholen der Lenkung:
Ausbau

25 Beim Abschliessen des Gehiuses von der Lenkung keinen Kratzer an der Auflagefliche des Rohrbiindels fiir Zufuhr ver-
ursachen, da sonst ein Druckverlust entstehen wiirde.

27 Um die Betédtigungsstange von der Zahnstange abzuschliessen, ist die Verwendung der Spezialvorrichtung 1999-T (s. BT 39,
Abb. 1) unerlédsslich, da die Betédtigungsstange mit 7 mkg angezogen ist,

32 Die Kugelbolzen an der Spurstange kénnen nicht ausgebaut werden; sie miissen ausgewechselt werden.
Wenn die Kugelbolzen in gutem Zustand sind, sie nicht im Vollbad reinigen, um sie nicht génzlich zu entfetten.
Einbau (s. BT 31 und 32).

38 Spurstangen zusammenbauen:
a) Der Silentblock muss an beiden Seiten der Nabe gleich lang iiberstehen.
b) Stutzen (5) ebenfalls auf jeder Seite so verschrauben, um zwischen Achse des Kugelgelenks und Achse des Gummila-

gers ein Mass "i'" von 402mm zu erhalten,

c) Hebel fiir die Lenkiibertragung an die Spurstangen anschliessen. Muttern mit 4 mkg anziehen (versplinten),

39 Muttern der Achsen (19) (s. Abb. 3) mit 3,5 mkg anziehen (versplinten),
Die Kugellager des Fiihrungsritzels miissen mit Spezialfett auf Rizinusbasis vom Typ ANTAR RC montiert werden.
Einstellung des Ritzels : die im entsprechenden Absatz gemachten Angaben befolgen und Mutter mit 5 mkg festziehen.

47 Fiithrungsstange fiir Zahnstange mit 7 mkg festziehen (Sicherungsblech). Die Verwendung einer Spezialvorrichtung
(Vorrichtung 1999-T, s. BT 39, Abb. 1) ist unerlisslich.

49 Ring (41) in einer Entfernung von 140 - 145mm von der Verbindungsachse (47) anbringen.
DerVerbindungsbolzen (47) ist bei jedem Ausbau auszuwechseln,

51 Mutter (14) mit 4 mkg anziehen.

52 Gehduse so drehen, dass Flansch des Zufiihrrohrbiindels genau mit der Auflagefldche am Gehé&use iibereinstimmt. Konter-
mutter (39) mit 10 mkg festziehen. Keine Kratzer auf Anlagefldche des Rohrbiindels verursachen, da sonst ein Druckver-
lust entstehen kénnte,

Werkzeug
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54 Dichtungsmanschetten anbringen: -
Auf der linken Seite Mass "j" = 56 ¥ 2, 5mm einhalten,
Auf der rechten Seite Mass "k'' =574 T 2, 5mm einhalten,
55 Druckiiberschneidungswert einstellen, Dieser Arbeitsvorgang kann nur auf der Priifbank 2298_T oder am Wagen mit Hilfe
der Prifvorrichtung 2290-T vorgenommen werden.
Kontrolle der Dichtigkeit des Lenkkopfes (Priifbank 2290-T, s. BT 43).
62 Druck bis 175 kg/cm2 ansteigen lassen, Ohne dass man das Ritzel beriihrt, darf weder ein Druckabfall noch ein Fliissig-
keitsverlust am Ende ""h" des Rohrbiindels (Q) erfoigen,
63 Druck ablassen. Ritzel drehen und festhalten, (damit Gabel Schieber offen hilt). Druck bis 175 kg/cm2 ansteigen lassen,
Es darf kein Druckabfall noch Fliissigkeitsverlust am Ende "h" des Rohrbiindels (Q) erfolgen.
Dichtigkeitskontrolle des Gesamtteils Kolben-Zylinder (Priifbank 2290-T, s, BT 44).
69 Druck bis 175 kg/cm? ansteigen lassen. Es darf kein Druckabfall und kein Fliissigkeitsverlust am freien Ende "j" des
Rohrbiindels (R) erfolgen.
72 "j'" anschliessen. Druck bis 175 kg/cm? ansteigen lassen.

Rohr (I) vom Rohrbiindel (R) abschliessen und auf anderes Ende i)
ne
i

Es darf kein Druckabfall und kein Fliissigkeitsverlust am Ende des Rohrbiindels (R) erfolgen,

WICHTIGE HINWEISE:

A. Bevor man irgendeinen Arbeitsvorgang an der hydraulischen Betédtigung der Lenkung durchfiihrt, priifen, ob die
Kugelbolzen der Spurstangen in gutem Zustand sind,

Hierzu:

Spurstange von Kugelbolzen am Radnabenhebel abschliessen (Abzieher 1964-T, s, BT 20, Abb. 3).

Die Kugelbolzen (am Radnabenhebel und der Lenkiibertragungsachse) miissen sich ohne Anschlag und ohne Hart-
punkt in ihren Gelenken drehen und das auch bei Maximaleinschlag (Kugelbolzenschaft in Kontakt mit Bohrung der
Hebel),

Wenn die Kugelbolzen hdngenbleiben, muss man austauschen:

- entweder den Lenkhebel (s. Arb.ID 413-1 oder DS 413-1),

- oder das Gesamtteil unterer Hebel fiir Lenkiibertragung und Spurstange (s, Arb, ID 443-1 oder DS 443-1).

Abzieher 1964-T
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Wenn die Lenkung "innere Druckverluste" aufweist, so kann es sich um folgendes handeln:

1) Um einen Druckverlust, welcher ein Gerdusch verursacht, das sich wie das Entweichen von Gas anhort,
wenn man das Lenkrad nur um einige Grade betétigt, ohne die Rdder mitzunehmen.
Rohrbiindel filir Zahnstangenbetdtigung vom Geh&useende abschliessen. Flanschoéffnung mit Hilfe einer
Blechplatte verschliessen, zwischen die eine Dichtung geschoben wird.

a) Wenn der Druckverlust weiterhin besteht, soriihrteer vom Lenkkopf her; dieser muss ausgewechselt
(s. Arb. D 442-1, Abs. 34 und ff.), oder repariert werden (s. Abs. 11-19, gleicher Arb. ).

b) Wenn der Druckverlust verschwunden ist, so riihrt er von der hydraulischen Betédtigung der Zahn-
stange her. Diese muss ausgewechselt (s. Arb. D 442-1, §§ 20 und ff.) oder instandgesetzt werden
(s. §§ 1 und ff., gleicher Arb.).

2) Um einen Druckverlust, der ein Auffiillen der Dichtungsmanschetten und dann einen &usseren Fliissig-
keitsverlust hervorruft, Die Lenkung muss iiberholt werden.,

ANMERKUNG: Es ist moglich, den Umfang dieser Verluste zu messen (s. Abs. 74 - 76, gleicher Arb.).

C.

Wenn die Lenkung einen '"Hartpunkt" im Betrieb oder einen ""Hartpunkt" zu Beginn des Radeinschlags zeigt:

1) Priifen, ob die Lenkung richtig ausgerichtet ist (s. Arb. D 440-0).
- Seitenstellung : Abs.1-4
- Winkelstellung : Abs. 5-6

2) Druckiiberschneidungswert einstellen (s. Arb. D 440-0, Abs. 17 und ff,).

Wenn die Lenkung "Schléigt", muss der Druckiiberschneidungswert eingestellt werden (s. Arb. D 440-0, Abs. 17 u. ff).

Das Schlagen kann ebenfalls von einem zu grossen Spiel der Verbindungsachse (47) (s. BT 32), einem zu grossen
Spiel des Fiihrungsstéssels (23) fiir die Zahnstange (s. BT 31), einen Hartpunkt der Schieber oder der Dash-pot
herriihren.

In diesen Féllen muss die Lenkung iliberpriift werden,

Wenn die Lenkung bei Geradeausfahrt "'schlagt';

1) Druckiiberschneidungswert priifen.

2) Gesamtteil Stopfen (65) und Hiilse (64) iiberpriifen (s, BT 33).
Batterie nebst Trog ausbauen,
Dichtungsmanschette (59) von Lenkkopf abnehmen, um zu den Stopfen (65) zu gelangen.

Druck senken.
Stopfen (65) abnehmen, Teile nicht durcheinander bringen; jede Hiilse (64) ist auf den dazugehérigen
Stopfen (65) abgestimmdt.

Werkzeug
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Hiilse nebst Feder (66) abnehmen. Priifen, ob sie nicht in der Bohrung des Stopfens festgesessen war.
Falls erforderlich, mit Hilfe eines ldeinen Schabers den eventuell bei ''d" befindlichen Grat im Stopfen beseitigen.
Falls nicht allzu tiefe Kratzer auf der Hiilse vorhanden, ist ein leichtes Abreiben mit Schmirgelpapier Nr, 600 gestattet.
Teile sorgfiltig reinigen.
Falls Hiilse (64) nicht mehr zu verwenden ist, insgesamt Stopfen und Hiilse auswechseln.
Gesamtteile Stopfen-Hiilse und Federn einbauen, Dichtung (63) zwischenlegen. Stopfen méssig festziehen (1 mkg) und
Druckiiberschneidungswert einstellen (s. Arb. D 440-0, Abs. 17 und ff.).
UBERHOLEN DER ZAHNSTANGENBETATIGUNG.
Ausbau (s, BT 32):
1 Zylinder (3'7) von Geh&useende (42) abschliessen (der Zylinder ist im Geh#iseende verschraubt). Zylinder im Schraubstock
festhalten (Spannbacken MR-3407-20, s. BT 38, Abb. 1) und Geh&duseteil abschrauben; einen Englidnder dazu benutzen,
dessen Backen unterhalb des Flansches fiir das Zufiihrrohrbiindel angesetzt werden, um zu vermeiden, dass ein Kratzer
auf dieser Flache verursacht wird, was einen Druckverlust zur Folge hétte (s. BT 38, Abb, 4).
Geh&duseende (42) vom Gesamtteil Kolben-Zylinder abschliessen,
Kolben (38) des Zylinders an dem ins Gehé&use hineinragende Ende abnehmen. Spannbacken MR-3407-20
2 Gehduse (42) zerlegen (s. BT 32):
Gummiring (40) und Fiberdichtung (43) abnehmen,
Teflonring (46), Gummidichtung (44) und Rilsanscheibe (45) abnehmen.
3 Zylinder (37) zerlegen (s. BT 32):
Gummiring (33) abnehmen.
Teflonring (35), Gummidichtung (34) und Rilsanscheibe (32) abnehmen,
ANMERKUNG:  Auf keinen Fall darf das Zylinderende, welches nach dem Zylinder ausgerichtet ist, abgenommen werden.
4 Kolben (38) zerlegen (s. Abb, 3).
Teflonring (53) und Gummidichtung (54) abnehmen. Sicherungsringe (51), Anlegscheiben (50) und Kolbenscheiben £52) ab-
nehmen,
5 Teile mit Alkohol reinigen. Kein anderes Produkt verwenden. Mit Pressluft abblasen, insbesondere in die Bohrungen fiir

Flissigkeitsdurchlauf,
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Einbau (s, BT 32):

Kolben (38) vorbereiten (s. Abb, 3).

a)

b)

c)

d)

Auf Kolben (38) anbringen: einen Sperring (51), eine Anlegscheibe (50), 2 Rilsanscheiben (52), eine Anlegscheibe (50)
und einen Sperring (51).

Die beiden Scheiben (52) auseinanderschieben und die Breite ""d" zwischen Lagerurlg der Dichtungen (53) und (54)
messen (Messgabel 1983-T, s, BT 128, Abb, 2). Scheiben (50) so ausw#hlen, dass man eine Breite ''d" von 2,4 -
2, Smm erhilt.

Gummidichtung (54) mit hydraulischer Fliissigkeit anfeuchten und anbringen (Konus (A) der Vorrichtung, welche unter
Nr,1985-T, s, BT 41, Abb, 1 erhiltlich ist). Die Abschridgungen miissen nach dem Dichtungsi.ineren zeigen., Die Schei-
ben (52) mit Hilfe der Messgabel 1983-T auseinander halten, Gummidichtung (54) auf mit hydraulischer Fliissigkeit
angefeuchteten Konus (A) aufsetzen; Konus mit Scheibe (52) in Kontakt bringen und Dichtung (54) allmé&hlich auf Konus
gleiten lassen; dann Dichtung zwischen den beiden Scheiben (52) anbringen, Darauf achten, dass die Dichtung sich
nicht quer legt und Anbringung mit Hilfe eines kleinen Holzspachtels vollenden,

Teflonring (53) anbringen (s. BT 41):

Dichtung auf mit hydraulischer Fliissigkeit angefeuchteten Konus (A) aufsetzen. Konus (A) mit Scheibe (52) in Kontakt
bringen.

Dichtung allmé&hlich auf Konus gleiten lassen und zwischen den beiden Scheiben (52) anbringen,

Der Teflonring ist plastisch, aber nicht elastisch. Um ihn anzubringen, muss man ihn zwischen den beiden Scheiben
(52) einzwingen (Dorn (B) der Vorrichtung 1985-T).

Elastischen Teil des Dorns (B) durch Zuriickschieben des Ringes (C) freimachen. Dorn vonder de¢r Verbindungsachse
entgegengesetzten Seite her iiber den Kolben bringen, Splint des Dorns am Kolbenende anstossen lassen und Ring (C)
weiterschieben, bis er gegen den Bund anschldgt und Dichtung (53) einbringt. Ring (C) zuriickfithren und Dorn (B) vom
Kolben abnehmen,

Zylinder vorbereiten (s, BT 32):

a)
b)
c)
d)

e)

f)

g)

Rilsanscheibe (32) mit Rizinusél anfeuchten und in Nut des Zylinders einsetzen (s, BT 41, Abb, 3).

Zylinder auf Vorrichtung 1971-T bringen.(s. BT 42, Abb. 1).

Rilsanscheibe (32) nach oben halten, indem man sie gegen die Flanke der Nut driickt.

Gummidichtung (34) nach Anfeuchten mit Rizinus6l anbringen,

Teflonring (35) (mit Rizinusdl angefeuchtet) aufsetzen und ihn mit Hilfe einer Pinzette halten, wie BT 42, Abb. 5 zeigt.
Dichtung mit Pinzette festhalten und mit ihrer Einbringung in die Nut beginnen (von der entgegengesetzten Seite der
Pinzette her) (Messinghaken), Mit Einbau fortfahren, dann allm#hlich Druck der Pinzette einstellen.

Zylinder von Vorrichtung abnehmen und Einbau des Teflonringes mit dem Finger beenden.

Gummiring (33) in dussere Nut des Zylindergeh#uses einbringen.

Werkzeug

Messgabel 1983-T

Konus 1985-T

Konus und Dorn 1985-T

Vorrichtung 1971-T
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8 Geh&use vorbereiten (s. BT 32):
a) Rilsanscheibe (45) mit Rizinus6l anfeuchten und in Nut des Geh&uses einsetzen.
b) Gehiuse auf Vorrichtung 1971-T bringen (s. BT 42, Abb, 2). Vorrichtung 1971-T
c) Gummiring (44) mit Rizinusél anfeuchten und anbringen.
d) Teflonring (46) nach Anfeuchten mit Rizinus6l einbauen. Vorgehen, wie in obigem Abs. 7e) beschrieben.
e) Geh&use von Vorrichtung abnehmen und Anbringung des Ringes mit dem Finger vollenden.
f)  Gummiring (40) nach Anfeuchten mit hydraulischer Fliissigkeit anbringen,
g) Vorher mit hydraulischer Fliissigkeit getridnkte Fiberscheibe (43) auf Anlagefldche des Zylinders im Geh&duse setzen.
WICHTIGE ANMERKUNG: Die Fiberdichtungen diirfen erst nach mindestens 48-stiindigem Eintauchen in Spezialfliissigkeit
eingebaut werden,
9 Kolben in-Zylinder einsetzen (s. BT 32):
a) Konus 1970-T (s. BT 42, Abb. 3) auf Kolbenende aufsetzen und das Ganze nach vorherigem Einreiben mit hydraulischer
Spezialfliissigkeit im Zylinder (37) einsetzen. Konus 1970-T
b) Nachdem man den Kolben mehrere Male hin und her geschoben hat, ihn wieder herausnehmen und den Zustand der
Teflonringe (53) und (35) priifen.
Falls einer der Ringe ausgerissen ist, den oder die beschéddigten Teflonringe auswechseln.
c) Von neuem Konus 1970-T auf Kolbenenden setzen und Kolben wieder in Zylinder einbringen. Der Wiedereinbau ist
leicht, wenn die Teflonringe ihren endgiiltigen Sitz eingenommen haben (s. BT 42, Abb. 3, zwecks Ausrichtung des
Kolbens).
10 Geh&use (42) auf Zylinder (37) schrauben, Um diesen Arbeitsgang durchzufithren, Konus 1970-T auf Kolben setzen

(s. BT 42, Abb.4), Gehduse auf Kolben setzen, es dann wieder zuriicknehmen, um Zustand des Teflonringes (46) zu priifen.
Zylinder im Schraubstock festhalten (Holzspannbacken MR-3407-20, s. BT 38, Abb, 1). und Geh&duse auf Zylinder anziehen.
Einen Englénder benutzen, dessen Spannbacken unterhalb der Auflagefldche des Flansches fiir das Zufiihrbiindel angesetzt
werden (s. BT 38, Abb. 4). Gehduse wieder losschrauben und dreimal hintereinander mit 6 mkg anziehen, um die Auflage
des Zylinders auf der Fiberdichtung (43) zu gewidhrleisten.

Holzspannbacken MR-3407-20
Konus 1970-T
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11

12

13

14

15

16

UBERHOLEN DES GESAMTTEILS FUHRUNGSRITZEL LENKKOPF.

Ausbau (s. BT 33).
Schutzmanschette (59) vom Fiihrungsritzel abziehen und Ritzel (55) des Lenkkopfes abnehmen.

Dichtungen (56) des Lenkkopfes mit Hilfe eines kleinen Messinghakens mit abgeflachtem Ende herausnehmen.
Darauf achten, dass die geschliffenen Auflager des Lenkkopfes nicht zerkratzt werden.

Filihrungsritzel zerlegen:

Kontermuttern (61) der Einstellschrauben (60) 16sen und Schrauben abnehmen,
Nadeln (62) fiir die Schieber abnehmen.
Sicherungssplinte (57) der Gabel abnehmen und Gummiringe her ausnehmen,

Schieber herausnehmen. Beachten, dass sie nicht untereinander verwechselt werden diirfen, da sie auf ihre Biichsen ab-
gestimmt sind.

Stopfen abnehmen; Teile nicht durcheinander bringen: jede Biichse (64) ist auf ihren Stopfen (65) abgestimmt.

Biichse nebst Feder (66) abnehmen. Priifen, ob sie nicht in der Bohrung des Stopfens festsitzt. Falls erforderlich, mit
Hilfe eines kleinen Schabers den eventuell bei 'd" im Stopfen vorhandenen Grat beseitigen. Falls nicht allzu tiefe Kratzer
auf der Biichse vorhanden sind, ist ein leichtes Abreiben mit Schmirgelpapier Nr, 600 gestattet.

Teile sorgfdltig reinigen.

Falls die Biichse (64) nicht mehr verwendungsfihig ist, miissen Stopfen und Biichse ausgewechselt werden,

Peinlichst genau den geschliffenen Teil des Ritzels priifen; es darf keine Spur eines Schlages oder eines Kratzers vorhan-
den sein; die Auflagefldchen der Dichtungen und des Lenkkopfes diirfen keine Kratzer aufweisen.

Falls notwendig, ganz leicht mit in Alkohol getridnktem Schmirgelpapier Nr. 600 abreiben, Wenn zu starke Kratzer vor-

handen, insgesamt Fiihrungsritzel und Lenkkopf auswechseln,

Sorgfaltig alle Teile nur mit Alkohol reinigen. Mit Pressluft abblasen, insbesondere die Locher fiir den Durchlauf der
hydraulischen Fliissigkeit.

Werkzeug
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Einbau (s, BT 33):
17 Fihrungsritzel vorbereiten:
a) Insgesamt Stopfen, Biichsen und Feder mit hydraulischer Fliissigkeit anfeuchten und einbauen. Dichtung (63) zwischen-
legen und Stopfen missig fest anziehen (1 mkg).
Die vorher mit hydraulischer Fliissigkeit angefeuchteten Schieber in ihre Zylinder einbringen und dabei die beim Aus-
bau eingehaltene Reihenfolge beachten.
b) Gummiringe (58) auf die Gabelwindungen aufbringen. Gabel in Ritzel einbringen (wobei die Kontermuttern (61) auf die
geschliffenen Fldchen auf der Gabel kommen). Versplinten.
Nadeln (62) fiir die Schieber anbringen. Stellschrauben {60) und Kontermuttern (61) anbringen.
18 Lenkkopf vorbereiten:
a) Lenkkopf peinlichst genau priifen; sich vergewissern, ob keine Abschrigung oder Grat in den Nuten bei "a" vorhanden
sind.
b) Dichtungen (56) mit hydraulischer Flissigkeit anfeuchten und in die Nuten des Lenkkopfes einsetzen. Einbringen der
Dichtungen vollenden, indem man sie mit Hilfe eines Messingstiftes oder eines Stiftes aus poliertem Holz ganz hinein-
treibt.
Darauf achten, dass die Dichtungen nicht durch Reibung in den Nuten oder zu starkes Drehen beschiddigt werden.
ANMERKUNG: Einige Lenkungen wurden mit Teflonringen mit einer Gummidichtung in der Nut ausgeristet. Diese
Dichtungen werden von Hand eingebaut. Wenn man {iber solche Dichtungen nicht verfiigt, so besteht die
Moglichkeit,Gummiringe (56) an ihrer Stelle einzubauen. Teflonringe diirfen nur in Lenkkdpfe eingebaut werden, die Nut-
flanken haben, wie bei "f" (Abb. 3) gezeigt. Auf keinen Fall diirfen sie in Lenkkopfe eingebaut werden, die Nutflanken
aufweisen, wie bei "e'" in Abb, 2 gezeigt.
19 Geschliffenen Teil des Fiihrungsritzels mit hydraulischer Fliissigkeit anfeuchten. Fiihrungsritzel (55) in Lenkkopf, und
zwar genau in dessen Achse einsetzen, wobei die Ausbuchtung die Haltestange auf Seite des. Filhrungsritzels aufnimmt
(Konus MR-3384-19, s. Abb. 4). Konus MR-3384-19
Dichtungsmanschette (59) anlegen, ohne Befestigungsschelle anzubringen.
UBERHOLEN DER LENKUNG.
Ausbau (s. BT 31 und 32).
20 Leitung (7) fiir Zahnstangenbetitigung abnehmen. Steckschl, 8
Dichtungsplaketten abnehmen.
21 Lenkung im Schraubstock festhalten (Vorrichtung 1999-T, s, BT 39, Abb. 1}. Vorrichtung 1999-T
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22 Mutter (14) und Haltefeder (15) abnehmen.
Stangen von Spurstangengabel (3) abschliessen. Steckschl. 16-21-23
Spurstangengabel (3) vom Gelenk (16) abschliessen (Abzieher 1967-T, s, BT 37, Abb. 2). Gummidichtscheibe (13) abnehmen. Abzieher 1967-T
23 Lenkung ganz nach links und rechts einschlagen und so die hydraulische Fliissigkeit, welche sie enthalt, entleeren.
24 Kontermuttern (2) der Anschlagstopfen fiir den Anschlag 16sen (Schliissel 1974-T, s, BT'40, Abb, 1), Rohrschliissel
Rechten und linken Stopfen (6) und (1) abnehmen (Rohrzange). Gabelschl, 34 oder Schliissel
1974-T
25 Gesamiteil Zylinder und Kolben abschliessen:
Lenkung ganz nach rechts einschlagen.
Sperring (48) aus Verbindungsachse nehmen. Verbindungsbolzen (47) des Kolbens fiir die Zahnstangenbetitigung abnehmen
(Abzieher 1969-T, s, BT 37, Abb. 4).
Kontermutter (39) des Gehiuses 16sen : Gehduseende mit Hilfe eines Englanders festhalten.
(Die Schliisselbacken miissen unterhalb der Dichtungsplakette angesetzt werden, da sonst die Gefahr bestiinde, auf der
Dichtungsfldche einen Kratzer zu verursachen, der einen Druckverlust herbeifiihren kénnte) (s. BT 128, Abb. 4).
Gesamtteil Zylinder-Kolben tremnen, indem man das Geh&duse abschraubt. Abzieher 1969-T
Kontermutter (39) abschrauben (Schliissel 2186-T, s. BT 40, Abb, 2). Schliissel 2186-T
26 Rechte Dichtungsmanschette (8), Abdeckschale (17) und (49) und Fiihrungsstift (30) fiir Zahnstange abnehmen,
27 Fiihrungsstange fiir Zahnstange abnehmen:

Lenkung auf Vorrichtung 1999-T so ausrichten, wie BT 39, Abb.1 zeigt, d.h., dass Fiihrungsritzel nach unten zeigt.
Schraubenzieher in Schlitz der Zahnstange einsetzen,

Stellung der Zahnstange und der Lenkstange so einregulieren, dass der Schraubenzieher festgehalten wird.

Zunge des Sicherungsbleches (31) umschlagen.

Mittelbolzen (16) mit Hilfe des Abziehers 1966-T fesistellen, der so angebracht werden muss, wie BT 40, Abb. 3 zeigt.
Betédtigungsstange (36) abschrauben (Schliissel 1982-T, s, BT 37, Abb. 3).

ANMERKUNG: Die Verwendung der Vorrichtung 1999-T, ihres Schraubenziehers und des Abziehers 1966-T ist uner-
lasslich. Da die Betdtigungsstange mit 7 mkg angezogen ist, wiirde der Mittelbolzen, wenn er gegen das
Gehéduse anschliige, dieses verbiegen.

Abzieher 1966-T

Schliissel 1982-T
Vorrichtung 1999-T
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28

29

30

32

33

34

35

Schelle des Trégers losen, Nach links einschlagen, damit der Abzieher fiir den Mittelbolzen hindurch kann,

Dorn auf Zahnstange aufschrauben. Abzieher anbringen, Fiihrungsstiick (30) auf Mittelbolzenende setzen (als Zwischenstiick)

und Mutter am Mittelbolzen leicht anziehen. Mittelbolzen (16) der Zahnstange abziehen, indem man die Schraube des
Abziehers betitigt (Abzieher 1966-T, s.BT 37, Abb. 1; Schliissel 1982-T, s.BT 37, Abb. 3).

Z2U BEACHTEN: Nach Abheben kommt der Mittelbolzen direkt in Beriihrung mit dem Dorn des Abziehers; es ist also un-
notig, den Mittelbolzen vollstdndig mit dem Abzieher herausnehmen zu wollen.

Abzieher und Schraubenzieher abnehmen.
Gewindestopfen (21) abschrauben (Schliissel MR-3691-70, s, BT 37, Abb, 5),
Wenn das Gewindeim Geh&duse beschédigt ist, es mit Hilfe eines Gewindeschneiders von 24 x 1, 50mm §) erneuern.

Feder (22) und Druckfiihrung (23) herausnehmen.
Zahnstange abnehmen,

Gesamtteil Fiihrungsritzel mit Lenkkopf abschliessen:

Blechstopfen (24) abnehmen, Haltestange (11) des Lenkkopfes abnehmen.

Metall der Mutter (25) aus Nut des Ritzels herausschlagen. Mutter abschrauben.

Gesamtteil Ritzel und Lenkkopf abnehmen, indem man, falls notwendig, mit Hilfe eines Bronzedorns auf Ritzelende klopft.
Darauf achten, dass die Kugeln (28) des oberen Kugellagers (29) nicht verloren gehen,

Unteres Kugellager (26) und Aussenring (29) fiir oberes Kugellager herausschlagen.
Kontermutter (2) des Stppfens (1) auf der linken Seite abschrauben.
Lenkung von Vorrichtung nehmen.

Lenkungsstangen zerlegen:

Lenkungshebel von den Lenkungsstangen abschliessen (Abzieher 1964-T, Dorn 1968-T, s. BT 20, Abb. 3),
Gummidichtung und Dichtungsteller fiir die Gelenkkugel abnehmen,

Gewindemuffe (5) der rechten Spurstange abschliessen.

Silentblock (18) fiir die Spurstange unter der Presse abnehmen (Dorn MR-3676-110, s. BT. 37, Abb, 6).

ANMERKUNG: Die Kugelbolzen fiir die Spurstange kdnnen nicht ausgebaut werden. Entweder linke Stange komplett oder
Teil der rechten Spurstange ausbauen; wenn die Kugelbolzen fiir die Spurstangen in gutem Zustand sind,
so diirfen sie nicht im Vollbad gereinigt werden, damit sie nicht entfettet werden.

Mechanische Teile reinigen.
Gesamtteil Fiihrungsritzel und Lenkkopf zerlegen (s, Abs. 11-16, gleicher Arb,).

Zahnstangenbetédtigung ausbauen (s. Abs. 1-5, gleicher Arb.).

Werkzeug

Abzieher 1966-T
Schliissel 1982-T

Schliissel MR-3691-70
Gewindeschneider 24 x 150

Gabelschl, 12
Steckschl, 21

Steckschl, 21

Steckschl, 12-21
Abzieher 1964-T
Druckstiick 1968-T
Dorn MR-3676-110
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36

37

38

39

40

41

42

Einbau (s, BT 31 und 32):
Zahnstangenbetédtigung vorbereiten (s. Abs, 6-8, gleicher Arb)
Gesamtteil Fithrungsritzel und Lenkkopf vorbereiten (s. Abs, 17-19, gleicher Arb. ).

Lenkungsstangen zusammenbauen:

a) Unter der Presse die Silentblécke (18) in die Stangennaben einbringen (Dorn MR-3676-110, s, BT 37, Abb. 6). Priifen,
ob das Lager auf beiden Seiten der Nabe gleich weit vorsteht,

b) Gewindemuffe (5) nebst ihren Schellen (4) mit den Sicherungszapfen in der Schellennut auf der rechten Spurstange
montieren. Muffe um die gleiche Gewindeldnge auf der Stange wie auf dem Ende, welches den Kugelbolzen trégt,
verschrauben und zwar so, dass zwischen Achse des Gelenks und Achse des Silentblocks ein Mass "i' von 402mm
vorhanden ist,

Mutter der Schellen anschrauben, ohne anzuziehen,

c) Hebel anschliessen:

Etwas Fett in den ringférmigen Raum zwischen Spurstange und Geh&duse bringen (Abschmierfett).
Nylonteller anbringen. Kugelbolzenende sorgfédltig entfetten.

Gummiteller anbringen.

Hebel montieren (s. BT 31, Abb.1).

Mutter mit 4 mkg festziehen und versplinten.

Lenkungsgabel an die Spurstangen anschliessen (s. Abb, 1 und 3). Achsen (19) einsetzen. Muttern mit 3, 5 mkg festziehen.
Versplinten,

Priifen, ob Bohrung des Gehéduses sauber ist, besonders zwischen der Durchgangséffnung des Kugelbolzenendes und dem
rechten Gehduseende und der Zusseren geschliffenen Stelle am Ende des Geh&duses auf der rechten Seite.

Diese beiden Gehéduseteile gewédhrleisten: einerseits die Dichtigkeit durch die Gummiringe und andererseits den Durchlauf
der Fliissigkeit zwischen Geh&duse und Zylinder,

Lenkung in Schraubstock festhalten (Vorrichtung 1999-T, s. BT 39, Abb.,1).

Ausseren Ring fiir oberes Kugellager (29) und unteres Kugellager (26) einbauen.

Gesamtteil Filhrungsritzel und Lenkkopf montieren (s. BT 31, Abb. 2 und BT 34).

a) Unteres Kugellager (26) in Lenkung einsetzen (Einbaurichtung beachten).
Fihrungsritzel ohne Kugeln des hinteren Kugellagers (29) und ohne Verteilerstiick montieren und Mutter (25) ver-
schrauben; hierbei eine Stellscheibe (27) zwischen Mutter und Kugellager legen. Ritzel in Schraubstock festhalten,
es mdissig fest anziehen. Mutter (25) mit 5 mkg anziehen (Drehmomentschliissel 2471-T, s, BT 1, Abb, 2).

Werkzeug

Steckschl., 21

Steckschl., 17

Vorrichtung 1999-T

Drehmomentschliissel 2471-T
Zwinge 19
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b)

Lenkung auf Vorrichtung bringen (Vorrichtung 1999-T, s. BT 39, Abb. 1), wobei Fiihrungsritzel nach unten zeigt.

Ritzel drehen lassen und es nach unten ziehen, um das Einsetzen der Kugeln zu ermdglichen.

Eine neue Kugel von 6mm @ (Kugel (28) fiir oberes Kugelldger (29) in Mittelpunkt des Ritzels einsetzen und Vorrichtung
1997-T (versehen mit Messuhr 2437 mit flachem Fiihlstift) auf Lenkung anbringen (s. BT 34, Abb, 1), Die Messuhr
muss so ausgerichtet sein, dass noch ca. 6mm Spielraum vorhanden sind.

Wenn Fiihlstift der Messuhr auf der auf das Ritzelende gelegten Kugel ruht, grossen Zeiger auf Null und Nadel des
Zihlwerks zwischen 7 und 8 stellen.

ANMERKUNG: Wenn das Ritzel keinen Mittelpunkt aufweist, einen normalen Messuhrfiihlstift benutzen.

c)

d)

e)

f)

g)

Messuhrtidger und die auf das Ritzelende gelegte Kugel abnehmen.
Lenkung von Vorrichtung abnehmen, Mutter (25) und Fiihrungsritzel von Lenkung abnehmen.

Ausseren Ring des Kugellagers (29) einbauen. Lenkung auf Vorrichtung setzen (Vorrichtung 1999-T, s. BT 39, Abb. 1),
Fithrungsritzel nach unten gerichtet. Die 13 Kugeln (28) des Kugellagers (29) auf Fiihrungsritzel anbringen. Die Kugeln
miissen trocken eingebracht werden.

Das so Vorbereitete Ritzel in Lenkung einsetzen. Mutter (25) festziehen, damit Fithrungsritzel frei und ohne Spiel dre-
hen kann.

Kugel von 6mm @ (wie in Abs,b) in Mittelpunkt des Ritzels legen und Vorrichtung 1997-T mit Messuhr auf Lenkung
aufsetzen (s. BT 34, Abb. 2),

Kleinen’ Zeiger der Messuhr in die Stellung bringen, die er in Abs.b) einnahm, dann Fiihlstift der Messuhr mit der auf
Ritzelende gelegten Kugel in Kontakt bringen und dabei ganze und Teilumdrehungen zdhlen. Annahme: 4, 28mm

Unter den bei unserem Ersatzteillager erhéltlichen Scheiben eine solche aussuchen, die der oben festgelegten Stidrke
entspricht, Bei dem gewé&hlten Beispiel miisste Scheibe DS 442-346 eingebaut werden.

Messuhrtrédger und die auf das Ritzelende gelegte Kugel abnehmen.
Mutter (25), Fiithrungsritzel und Kugeln (28) des Kugellagers (29) von Lenkung abnehmen.

Gummidichtung (20) auf Bund des Lenkkopfes anbringen.
Die 13 Kugeln (28) auf inneren Ring des Fiihrungsritzels legen, sie mit Fett festkleben (Rizinus-Spezialfett Typ
ANTAR RC, ausschliesslich).

Regulierscheibe (27) auf Ritzel anbringen, Abschrigung auf Ritzelseite,

Ritzel einfetten (Rizinus-Spezialfett, Typ ANTAR RC) und es in Lenkungsgehiuse einsetzen.

Ritzel im Schraubstock festhalten und méssig fest anziehen. Mutter (25) mit 5 mkg festziehen (Drehmomentschliissel
2471-T, s.BT 1, Abb.2).

Werkzeug

Vorrichtung 1999-T

Vorrichtung 1997-T
Messuhr 2437-T

Vorrichtung 1999-T

Vorrichtung 1997-T
Messuhr 2437-T

Drehmomentschliissel 2471-T
Zwinge 19
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43

44

45

46

h) Priifen, ob Ritzel frei und ohne Spiel im Lagergehiuse dreht. Andernfalls Stiarke der Scheibe (27) entsprechend &ndern,

i) Ritzelende unterstiitzen und Blech der Mutter in Ritzel einschlagen.
Blechstopfen (24) mit Fett fiillen und einbauen (Rizinus-Spezialfett, Typ ANTAR RC).

j)  Haltestange fiir Lenkkopf montieren: Stange (11) fest aufschrauben und Kontermutter festziehen.

Vollkommen entfettete Zahnstange auf Konus aufsetzen, welcher den-Mittelbolzen aufnimmt, sie in Ritzel einsetzen,

Druckfiihrung {23) der Zahnstange einbauen. Feder (22) anbringen. Mutter (21) festziehen und sie wieder um 1/6. Umdre-
hung 13dsen, (Schliissel MR-3691-70, s, BT 37, Abb.5). Diese Mutter wird erst gesichert, wenn der Druckiiberschnei-
dungswert eingestellt ist.

Linke Dichtungsmanschette (9) anbringen. Am Ende mit kleinstem Durchmesser beginnen,

Mittelbolzen (16) einbauen,
Schraubenzieher auf Vorrichtung montieren: Lenkung ausrichten und ihre Stellung, sowie die der Zahnstange so einregu-
lieren, dass der Schraubenzieher in den Schlitz der Zahnstange eindringt (Fiihrungsritzel unten),

Mittelbolzen auf Gehéduseoffnung setzen, Konus vorher entfetten. Plakette MR-4369 (s. BT 40, Abb, 4) anbringen (in
Ermangelung dieser Plakette ein Fiihrungsstiick). Gabel anbringen und Mutter am Schaft des Mittelbolzens méssig fest
anziehen (s. BT 40, Abb. 3).

Konusse zusammensetzen, indem man mit Hilfe eines Rohres auf die Mittelbolzennabe schlédgt.
Sicherungsblech (31) anbringen; Betédtigungsstange (36) anschrauben, sie mit 7 mkg festziehen (Schliissel 1982-T, s. BT 40,
Abb. 3).

Sicherungsblech umschlagen. Schraubenzieher abnehmen. Mutter, Gabel und Plakette oder Fiihrungsstift von Mittelbolzen
abnehmen,

In die Durchgangsoéffnung fiir den Mittelbolzen im Geh&duse 50 gr Fett auf Seite des Fiihrungsritzels anbringen (Spezialfett
auf Rizinusbasis).
Rechte Dichtungsmanschette (8) anbringen. Am Ende mit grésstem Durchmesser beginnen.

Das vorher eingefettcte Fiihrungsstiick (30) auf Schaft des Mittelbolzens anbringen. Abdeckschalen {i7) und (49) anbringen.

Dichtstulpen am Ende der Abdeckschalen (17 und 49) anbringen. Schellen anlegen,

Werkzeug

Gabelschl, 12

Schliissel MR-3691-70

Plakette MR-4369

Steckschl. 21

Schliissel 1982-T
Abzieher 1966-T
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47

50

51

52

53

54

Kontermutter (39) des Gehiuses anbringen. Vorher mit hydraulischer Fliissigkeit eingefettetes Gesamtteil Zylinder und
Kolben in Lenkungsgehiduse einsetzen.

Gehiduse fest verschrauben, dann wieder leicht 16sen (1 Unmidrehung maximal). Kontermutter (39) anschrauben,
Gerduschddmpfungsring (41) auf Fiithrungsstange in einen Abstand von 140 * g von der Verbindungsgabel (47) anbringen.
Kolben mit Hilfe eines Dorns drehen, den man durch das Loch der Verbindungsachse steckt, damit die Locher des Kolbens

und der Betdtigungsstange libereinstimmen, Verbindungsbolzen (47) anbringen (Abzieher 1969-T, s. BT 37, Abb. 4),
ausserdem Sperring (48), (DerVerbindungsbolzen ist bei jedem Aus bau auszuwechseln).

Kontermutter und rechten Stopfen (6) anbringen.

Gummidichtungsscheibe (13) und Spurstangen am Mittelbolzen anbringen, Federn (15) anbringen.

Mutter (14) mit 4 mkg anziehen; hierbei darauf achten, dass die Feder nicht gegen den herabgebogenen Rand der Abdeck-
schalen stésst. (Ein Blech zwischen die Feder und die inneren Abdeckschale. stecken, um das Gleiten der Feder zu er-
leichtern). Die Verbindungsachse muss parallel zur Lenkung bleiben,

Nach Anziehen der Mutter muss die Feder so sitzen, wie auf Abb. 4 angezeigt (s. BT 31).
Mutter versplinten und Fiihrungsblech fiir die Feder abnehmen.
Rohrbiindel fiir Zahnstangenbetédtigung montieren.

Biindel (7) an Lenkkopf (10) anschliessen,

Dichtungsplaketten nebst ihren Dichtungen zwischenlegen und zwar so, dass die Dichtungen mit den Durchlaufléchern fir
die Fliissigkeit iibereinstimmen. Muttern festziehen (Sprengring).

Leitung an Gehduse anschliessen: falls notwendig, Gehéduse so drehen, dass der Flansch vollstdndig mit seiner Auflagefldche

am Gehéduse ilibereinstimmt.
Kontermutter des Gehduses mit 10 mkg festziehen (Schliissel 2186-T, s. BT 40, Abb. 2).

Gehduseende mit Hilfe eines Englidnders festhalten, dessen Backen unterhalb der Auflageflidche des Flansches fiir das Zu-
leitungsbiindel angesetzt werden (s. BT 38, Abb. 4). Flansch der Leitung (7) anbringen.

Dichtungsplakette mit ihren Gummiringen zwischenlegen.

Muttern anziehen (Sprengring).

Kontermutter (2) und Anschlagdeckel (1) fiir linken Radeinschlag anbringen. Manschette fiir den Schutz des Fiihrungsritzels
anbringen, Schelle noch nicht anlegen.

Lenkung von Vorrichtung abnehmen, Dichtungsmanschette anbringen: linke Manschette (9) auf ein Mass "j" = 56 % 2, Smm
und rechte Manschette (8) auf ein Mass "k" = 574 ¥ 2, 5mm bringen. Schellen anbringen,

Werkzeug

Abzieher 1969-T

Steckschl. 21

Schliissel 2186-T
Steckschl. 8
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55

56

57

58

59

60

61

62

63

64

65

66

Dichtigkeit des Gesamtteils Zylinder-Kolben priifen (s. Abs, 65 und ff, , gleicher Arb. ).
Druckiiberschneidungswert einstellen, Dieser Arbeitsvorgang kann erst nach Wiedereinbau am Wagen vorgenommen
werden (s. Arb, 440-0, Abs. 17-23), Man kann ebenfalls die Priifbank 2298-T benutzen,

Dichtungsfldche des Betédtigungsbiindels am Lenkkopf mit einer Verschlussplakette oder einem Klebestreifen schiitzen,

Organ anstreichen, ausser Gewinde, Nuten desFiihrungsritzelsund Dichtungsflédche,

KONTROLLE DER DICHTIGKEIT DES LENKKOPFES (s. BT 43).

Priifbank 2290-T benutzen, Pumpe der Priifbank mit Manometer (M2) 0-200 kg/cm? verbinden.
Rohrbiindel fiir Verbindung Lenkkopf-Lenkgehduse abnehmen,

Die entsprechenden Locher verschliessen, indem man die Plakette (F) auf den Lenkkopf legt (Dichtungsplakette zwischen-
legen).

Rohrbiindel (Q) anstelle des Zuleitungsbiindels am Lenkkopf montieren (Dichtungsplakette zwischenlegen).
Biindel (Q) an Offnung "a'" mit Hilfe des Rohres (I) an Pumpe der Priifbank anschliessen.

Entliifftungsschraube ''b" der Priifbank anschliessen.
Pumpen, damit Druck auf 175 kg/cm® ansteigt. Wenn man nicht am Lenkrad dreht, darf kein Druckabfall und kein Fliissig-
keitsausfluss aus Ende "h" des Biindels (Q) erfolgen.

Lenkrad oder Lenkungsritzel drehen und eingeschlagen halten (damit die Gabel einen Schieber offen hilt).
Pumpen, bis Druck 175 kg/cm? erreicht.
Es darf kein Druckabfall und kein Fliissigkeitsabfluss aus Ende "h" des Biindels erfolgen.

Druck durch Lésen der Entliiftungsschraube "b" der Priifbank senken.

KONTROLLE DER DICHTIGKEIT DER HYDRAULISCHEN TEILE (s. BT 44).

Priifbank 2290-T benutzen. Pumpe der Priifbank mit Manometer (M2) 0-200 kg/cm2 verbinden.

Zufiihrleitung fiir Zahnstange auf der Gehduseseite abschliessen.

Werkzeug

Priifbank 2290-T

Priifbank 2290-T

Steckschl, 8
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67 Rohrbiindel (R) anstelle des Verbindungsbiindels montieren (Dichtungsplakette zwischenlegen).
68 Eines der Enden "i" des Biindels (R) mit Hilfe von Rohr (I) an Offnung "a" der Priifbankpumpe ansciliessen. Steckschl. 8
69 Entliiftungsschraube "b" der Priifbank wieder anziehen. Gabelschl, 9
Pumpen, um Druck zu erhéhen. Das Ritzel dreht, bis die Zahnstange anschlégt.
Dann Druck bis auf 175 kg/em? erhshen,
70 Es darf kein Druckabfall und kein Flﬁssigkeitsabflgss aus dem freien Ende "j'" des Biindels (R) erfolgen.
71 Druck senken.
72 Rohr (I} des Biindels (R) abschliessen und es an anderes Ende ''j" anschliessen. Gabelschl. 9
73 Pumpen, wm Druck zu erhéhen. Die in den Abs, 69-71 beschriebenen Arbeitsgidnge wiederholen.
KONTROLLE DER LENKUNG AM WAGEN.,
74 Fliissigkeit anwdrmen und Kontrolle vorbereiten.

a)

b)

c)
d)

e)

f)

Hoéhenhandverstellung auf "NIEDRIG"-Stellung bringen.

Motor anlassen, Entliiftungsschraube des Druckreglers etwas 16sen, damit Pumpe unter Druck arbeitet.

Motor ungefdhr 1/4 Stunde lang im beschleunigten Leerlauf laufen lassen. Motor anhalten und Entliiftungsschraube des
Druckreglers lésen.

Bremsdruckspeicher durch Betidtigen der hydraulischen Betitigung entleeren (Wagen vom Typ BREAK).

Linken Kotfliigel und seitliches Abschirmblech abnehmen.

Eine Dreiwege-Verbindung (Verbindung 2296-T) mit HD- Austrittsrohr des Druckreglers,mit Dreiwege- Verbindung fiir
Federungs-und Lenkungszufuhr und Manometer (M3) (0-200 kg/cmz) der Priifbank verbinden.

Motor anlassen. Lenkung mehrere Male nach rechts und links einschlagen. Entliiftungsschraube des Druckreglers fest-
ziehen.

Gabelschl., 8

Steckschl., 8-14-16

Verbindung 2296-T
Priifbank 2290-T

Gabelschl. 9
Gabelschl. 8
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Werkzeug

75 Kontrolle der hydraulischen Zahnstangenbetitigung.

Lenkung durch einen Gehilfen einschlagen lassen (Schieber in Kontakt halten). Ausschaltung herbeifitlhren. Manometer
beobachten. Dauer des tiberganges von 150 auf 130 kg/cm2 feststellen. Diese Zeit muss liber 31 Sekunden liegen.

ANMERKUNG: Diesen Arbeitsvorgang einmal nach rechts und einmal nach links durchfiihren.
Nur die kiirzeste Zeit festhalten,

ANMERKUNG: Wenn die Ein-und Ausschaltdrucke nicht gestatten, den obigen Bereich von 150 - 130 kg/cm2 abzulesen,
i so versetzt man dieseél Bereich unter Beibehaltung der Abweichung von 20 kg/cm2 (z. B. 155-135 kg/cm2
oder 145 - 125 kg/cm*).

76 Kontrolle des Lenkkopfes:

a) Lenkung mehrere Male nach rechts und nach links einschlagen,
Motor anhalten. Druck durch Betédtigung der Lenkung senken.

b) Flansch des Rohrbiindels fiir die Zahnstangenbetitigung 16sen und Scheibe zwischen Dichtungsplakette und Zahn-
stangenbetédtigung legen (s. Abb. 3). Muttern festziehen.

c) Motor anlassen, Ausschaltung herbeifiihren.

d) Dauer des Uberganges von 150 auf 130 kg/cmz festhalten (Manometer M3) (s. ANMERKUNG Abs. 75),
1) Lenkung nach links einschlagen,
2) Lenkung nach rechts einschlagen,

Nur die kiirzeste Zeit festhalten. Diese muss iiber 102 Sekunden liegen,

3) Ohne Beeinflussung der Lenkung
Dauer des Uberganges von 150 auf 130 l-(g/cm2 festhalten, Diese Zeit muss iiber 102 Sekunden liegen.
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Werkzeug
EINSTELLUNG DER VORDEREN BREMSTRAGPLATTE (s. BT 47 und 48),
1 Mehrere Male mechanische Bremse betdtigen, um Spiel nachzustellen,
(Nicht die hydraulische Bremse betitigen).
2 Bremstragplatte ausrichten:
a) Schraube (118) zum Feststellen der Achse (119) soweit ldsen, dass letztere frei im Gelenk (120) gleitet.
ZU BEACHTEN: Durch ein zu starkes L¢sen der Schraube (118) kann das Druckstiick (121) herunterfallen,
b) Priifer, ob der Schlitz les Kugelgelenks senkrecht steht.
c) Bremsen durch Betidtigung des Pedals der mechanischen Bremse anziehen und Pedal in angezogener Stellung verriegeln.
(Eine hydraulische Bremsung ist gegeniiber der mechanischen Bremsung vorzuziehen).
Schraube (118) blockieren, um Achse (119) festzustellen.
d) Priifea, ob Ende der Achse (119) mit innerer Fliche der Bremstragplatte bei "'t (s. BT 48, Abb. 2) auf der gleichen
Hohe steht. Schraube (118) zum Feststellen der Achse (119) mit 4 mkg anziehen.
e) Schraube (118) mit einem Draht sichern, der durch die Loécher der Kopfe der Schraube (118) und der unteren Schraube
(153) zur Befestigung des Trégers (116) fiihrt und der so angebracht wird, dass jedes Aufdrehen unmdoglich gemacht
wird, Steckschl, 14
3 Hohe der Bremstragplatte einstellen:

a)

b)

Gesamtteil Haltetraverse fiir Reserverad und Kiihlerluftschédchte abnehmen.
1) Zugseile von Motorhaubenschldssern abschliessen,
2) Schrauben zur Befestigung der Haltetraverse fiir das Reserverad an den vorderen Kotfliigeln abschrauben.

3) Biegsamen Schacht vom Kiihler abschliessen: Befestigungsschrauben auf der rechten Seite abschrauben und auf der
linken Seite 16sen.

4) Vordere Befestigungsschrauben des starren Schachtes abschrauben.
5) Halteband fiir Reserverad von vorderer Traverse abnehmen,
6) Insgesamt Traverse, Spannband und Luftschichte abnehmen.

Auf Muttern der vorderen Haltestrebe’ einwirken, so dass die Beldge vorn an der Bremsscheibe ungefihr 1lmm vorste-
hen (s. BT 48, Abb. 1),

Gabel-und Steckschl. 8

Gabel-und Steckschl. 21
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c) Insgesamt Haltetraverse und Kiihlerluftschichte anbringen:

1) Insgesamt Traverse, Spannband und Luftschédchte, Rahmen des biegsamen Schachtes am Kiihler anlegen, Be-
festigungsschrauben anziehen (flache Unterlegscheibe und Sprengring).

2) Schrauben zur Befestigung der Haltetraverse fiir das Reserverad an den vorderen Kotfliigeln festziehen.
3) Entriegelungsseile an Motorhaubenverschliisse anschliessen,

4) Vordere Befestigungsschrauben flir starren Schacht festziehen (flache Unterlegscheibe und Sprengring).
5) Halteband fiir Reserverad anlegen und an Traverse befestigen (flache Unterlegscheibe und Sprengring).

ANMBRKUNG: Die in den Abs. a) und c) aufgefiihrten Arbeitsgdnge sind nur durchzufiihren, wenn die Hohe einer linken
Bremstragplatte eingestellt werden soll.,

EINSTELLEN DES EXZENTRISCHEN ANSCHLAGS FUR DEN BETATIGUNGSHEBEL (s. BT 47 und 48),

Schrauben zur Befestigung des starren Luftschachtes fiir den Kiihler abschrauben. Biegsamen Schacht abschliessen:
Befestigungsschrauben rechts abschrauben, links 1l6sen., Gesamtteil starren und biegsamen Schacht nach rechts abziehen,

Linke Seite: Batterie nebst Trog ausbauen,

Kontermutter entsichern und Mutter (101) fiir Einstellung des Verbindungsseils (110) der vorderen Bremsen l&sen,
Schraube (148) zur Befestigung des exzentrischen Anschlags (104) lésen.

Mechanische Bremse betédtigen und priifen, ob der Verriegelungsstift (133) wieder einrastet. Schliissel 2129-T (s, BT 49,
Abb, 3) in Loch "a'" des Bremsschuhs einsetzen und priifen, ob er in Einstellrad einrastet.

Schliissel nach hinten drehen, um den Zahn des Rades (131) gegen Verriegelungsstift (133) zu bringen. Unter Aufrechter-
haltung dieses Druckes auf Betédtigungshebel (103) erst 2-3mm nach innen und dann nach aussen hin einwirken, (In dieser
Richtung kdme der Hebel in Kontakt mit dem exzentrischen Anschlag). Der Hebel der Sperrklinke (156) ist also in Kontakt
mit dem gleichen Zahn des Einstellrades wie der Verriegelungsstift (133). In diesem Augenblick den exzentrischen An-
schlag (104) so einstellen, dass sich in dieser Stellung ein Spiel von 0,1 - 0, 4mm zwischen dem exzentrischen Anschlag
(104) und dem Hebel (103) ergibt. Schraube (148) zur Befestigung des Anschlages anziehen. Schliissel 2129-T abnehmen.

Bremshebel betédtigen und priifen, ob bei einem vollen Weg des Hebels die Sperrklinke einen Weg von mindestens einem
Zahn des Einstellrades hat. ‘

Ebenfalls priifen, ob der Verriegelungsstift wieder einrastet; andernfalls Neueinstellung des exzentrischen Anschlags (104)
vornehmen,
Gleichen Arbeitsvorgang an der anderen Bremstragplatte durchfiihren,

Werkzeug

Gabel-und Steckschl. 8

Steckschl, 8

Steckschl, 12

Gabel-und Steckschl., 12
Schliissel 2129-T

Steckschl, 12
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Werkzeug

10 Verbindungsseil einstellen (s. Arb.D 454-0). Steckschl, 12
11 Batterietrog und Batterie einbauen, Kabel anschliessen.
12 Schéchte fiir den Kiihler anbringen. Schrauben zur Befestigung des Halterahmens fiir den biegsamen Schacht und Schrauben

zur Befestigung des starren Schachtes festziehen (flache Unterlegscheiben und Sprengring). Steckschl, 8

ZENTRIEREN DER HINTEREN BREMSSEGMENTE

13 Wagenhinterteil aufbocken (Vorrichtung 2505-T, s. BT 51). Kotfliigel abnehmen, ausserdem Rad und hintere Bremstrommel. Vorrichtung 2505-T
Steckschl. 14
14 Durchmesser der Trommel feststellen (Vorrichtung 2117 -T oder Vorrichtung 2115-'[, s. BT 50).
Vorrichtung in Trommel setzen, die beiden Mitnehmer (A) in die Zentrierlécher der Trommel. Vorrichtung 2117-T
Vorrichtung mit Hilfe von 2 Schrauben von 6 x 1, 0 @ gegen den Flansch der Trommel festhalten. -oder 2115-T

Indexzeiger (B) eine ganze Umdrehung durchfiihren lassen und Schraube (C) zum Feststellen des Indexzeigers anziehen.

15 Bremssegmente einstellen:

Zentriervorrichtung auf Nabe setzen, die Zapfen der Nabe in Lécher der Vorrichtung, Schraube (D) anziehen, um Vor-
richtung fest auf Auflagefliche der Bremstrommel auf der Nabe anzupressen.

Bremssegmente mit Hilfe der Einstellnocken so verschieben, dass Indexzeiger (B) die Beldge auf der ganzen Flédche be- Vorrichtung 2117-T
riihrt. oder 2115-T
16 Trommel montieren, beide Schrauben anziehen., Rad einbauen. Wagen auf Boden absetzen (Vorrichtung 2505-T, s. BT 51). Vorrichtung 2505-T

Rad mit 15 - 20 mkg anziehen. Kotfliigel anbauen. Steckschl. 14-16
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Werlazeug
AUSWECHSELN EINER BREMSTRAGPLATTE.
Ausbau
1 Wagenvorderteil aufbocken (Vorrichtung 2505-T, s, BT 51). Vordere Kotfliigel abschirmen oder abnehmen, Kiihler ent-
leeren. Fliissigkeit mit Frostschutz aufbewahren, Vorrichtung 2505-T
2 Batterie nebst Trog ausbauen.
3 Insgesamt Haltetraverse fiir Reserverad und Kiihlschacht fiir Kiithler ausbauen. Die beiden Schrauben zur vorderen Befesti-
gung und die beiden Schrauben an der rechten Kiihlerseite abschrauben; die beiden Befestigungsschrauben auf der linken Steckschl, 12
Kiihlerseite nur lésen, Steckschl, 8
4 Wasserschlduche und Strebe von Kiihler abschliessen. Beide Befestigungsschrauben abschrauben und Kiihler abnehmen, Steckschl. 8-14
5 Tachaspirale und 5-Rohre-Bilindel von Getriebe abschliessen, Steckschl. 10
6 Abschirmblech unter Getriebe abnehmen. Steckschl. 8
7 Eine Schlinge (Schlinge 1696-T, s. BT 23) unter Deckel der Wasserpumpe durchfithren und Triebwerk im Hebezug fest-
halten,
Schrauben zur Befestigung der Tragarme fiir das Getriebe an der Traverse abschrauben und Triebwerk,ablassen bis es Steckschl. 14
auf der Traverse unter dem Motor ruht, Schlinge 1696-T
WICHTIG: Priifen, ob ein Spiel zwischen Verbindungsrohr HD-Pumpe-Druckregler und Lenkung besteht. Andern-
falls Verbindungsrohr von HD~-Pumpe abschliessen,
8 Bremstragplatte abnehmen (s, BT 47):
a) Bremsplaketten ausbauen (Abzieher 2133-T, s.BT 49, Abb.2). ' Gabel-und Steckschl. 8
Abzieher 2133-T
b) Untere Mutter der vorderen Haltestrebe der Bremstragplatte abschrauben. Gabelschl. 21
c) Leitungen von Bremsschuh abschliessen. Gabelschl. 9
d) Sicherungsdraht der Schraube (118) fiir die Befestigung des Kugelbolzens (120) abnehmen. Schraube lésen, aber nicht
ganz abschrauben, um Herunterfallen des Druckstiickes (121) zu vermeiden. Splint abnehmen und Achse (119) heraus-
ziehen; falls erforderlich, sie mit Hilfe einer Schraube von 10 x 1, 25 §§ abziehen. ' Steckschl, 14
e) Verbindungsseil abschliessen, Hiillenanschlag von Bremstragplatte abnehmen. Betdtigungsseil abschliessen (linke
Bremstragplatte). Gabel-und Steckschl, 12
f) Bremstragplatte nach vorn abnehmen.
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Werkzeug
Einbau
9 Bremstragplatte einbauen:
a) Bremstragplatte aufsetzen und Achse (119) in Bohrung des Bremsschuhs und Kugelbolzen (120) einbringen, wobei das
Loch fiir den Durchgang des Splints senkrecht stehen muss. Gummilager in vordere Haltestrebe bringen.
b) Verbindungsseil anschliessen und Anschlag fiir Seilhiille anbringen, Betédtigungsseil an Hebel anschliessen (linke Brems-
tragplatte), Gabel-und Steckschl, 12
c) Leitungen an Bremsschuh anschliessen,
d) Bremsplaketten anbringen, Schrauben méissig fest anziehen und Kontermuttern blockieren, Gabelschl, 9
10 Triebwerk hochheben und Schrauben zur Befestigung der vorderen Tragarme an der Traverse festziehen. Gabel-und Steckschl, 8
Sicherungsbleche umschlagen.
11 Seitenstellung und Héhe der Bremstragplatte einstellen (s. Arb. D 451-0). Steckschl. 14
12 Verbindungsseil fiir Vorderradbremse einstellen (s. Arb.D 454-0).
13 Kiihler anbringen, Wasserschlduche anschliessen. Befestigungsschrauben anziehen, Kiihlerstrebe anbringen und ihre Be-
festigungsschraube anziehen. Nach Einbau des Kihlers diirfen die Schaufelridder des Ventilators das Geh&use nicht beriihren, Steckschl, 8-14
14 Insgesamt Luftschacht des Kiihlers und Haltetraverse des Reserverades anbringen. Steckschl. 8
15 Abschirmung unter Getriebe anbringen. Steckschl. 8
16 Kihler auffiillen, bei laufendem Motor und gedffnetem Heizungsschieber,
17 Vorderradbremsen entliiften (s. Arb.D 453-0 oder ID 453-0).
18 Wagen auf Boden absetzen (Vorrichtung 2505-T, s.BT 51). Vorrichtung 2505-T
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Werlzeug

EINSTELLEN DES BETATIGUNGSSEILS

£ Batterie nebst Trog ausbauen, Steckschl, 12

2 Bei mechanischer Bremsbetitigung in Stellung "Bremse gelsst", Mass "a'" mit Hilfe eines Bandmasses nehmen, welches

man von vorn her unter der Haltetraverse fiir das Getriebe einbringt.

Dieses Mass muss 60mm betragen, Andernfalls wie folgt vorgehen;

3 Vorderen linken Kotfliigel und seitliches Abschirmblech zum Schutz des Federungsmechanismus abnehmen, Auf Gewinde-

muffe (1) entsprechend einwirken und Kontermutter (2) mit 4,5 mkg anziehen,

Seitliches Abschirmblech zum Schutz des Federungsmechanismus und linken vorderen Kotfliigel anbringen, Steckschl, 8-14-16
4 Batterietrog und Batterie einbauen,

EINSTELLEN DES VERBINDUNGSSEILS (s, BT 48 A).

5 Bei mechanischer Bremsbetitigung in Stellung "Bremse geldst" miissen die Hebel (3 und 9) an der Grenze des Abhebens
der Anschlige (4 und 8) doch noch mit ihnen in Kontakt sein. Andernfalls wie folgt vorgehen:

6 Biegsamen Schacht des Kiihlers abschliessen: Befestigungsschrauben auf linker Seite 16sen und auf rechter Seite abschrau-

ben, Schrauben zur Befestigung des starren Schachtes an der Haltetraverse fir das Ersatzrad und der vorderen Traverse

abschrauben, Schiéchte nach rechts abnehmen, Steckschl, 8
7 Kontermutter (5) 16sen und Mutter (6) einschrauben,bis die Hebel (3 und 9) von den Anschligen (4 und 8) abheben, Dann

Mutter (6) etwas ldsen, so dass die Hebel (3 und 9) gerade mit den Anschligen (4 und 8) in Kontakt kommen, Gabel-und Steckschl, 12
8 Bremsplaketten 16sen, indem man den Schliissel zum Wagenende hin dreht (Schliissel 2129-T, s. BT 49) und dann mecha-

nische Bremse betitigen, um das Spiel der Bremsplaketten nachzustellen, Erneut priifen, ob die Hebel (3) und (9) mit
ihren Anschligen (4 und 8) in Beriihrung und an der Grenze des Abhebens sind, Ebenfalls priifen, ob kein Spiel bei "c"

besteht; andernfalls erneut Betitigungsseil einstellen (s, Abs, 1 und ff., gleicher Arb,). Schliissel 2129-T
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Werkzeug
Ausbau (s.BT 7).
1 Wagenvorderteil aufbocken (Vorrichtung 2505-T, s.BT 51). Vorrichtung 2505-T
2 Druck senken, indem man Entliftungsschraube des Druckreglers 16st, Massekabel der Batterie abschliessen, Gabelschl, 8-12
3 Vorderes, rechtes Federelement abnehmen (Spannband 2223-T, s. BT 3, Abb, 2), Spannband 2223-T
4 Gesamtteil Luftfilter und Kriimmer ausbauen, Steckschl, 12
5 Abschirmung (1) fiir Auspuffkriimmer (oberer Teil) abnehmen. Gabel-und Steckschl, 8-12
Verstirkerarm zur Befestigung des Fliehkraftreglers am Zylinderkopf abnehmen (Wagen DS 19).
Vordere Haltelasche der Auspuffabschirmung (6) abnehmen.
6 Schelle (10) zur Befestigung des Auspuff-Verbindungsrohres (vorderes Rohr) am Motorgehduge lésen,
Schraube zur Befestigung der Easche (9) zur Anbringung des Verbindungsrohres von Wagenunterseite her abnehmen;
Lasche nach hinten drehen. Steckschl, 12-17
7 Abschirmung (8) fiir Anlasser abnehmen,
Befestigungsschrauben der Abschirmung (2) fiir Auspuffkriimmer (unterer Teil) abschrauben, Abschirmung nach hinten
herausnehmen und sie soweit wie moglich unter dem Kriimmer hochheben, ohne sie abzunehmen, Gabel-und Steckschl. 12
8 Kabel vom Anlasser abschliessen, Kontermuttern 16sen und Schrauben der Anlassernase 16sen, Kontermuttern 16sen
und Spitzschraube zur Anlasserbefestigung abschrauben, Gabelschl, 12-14-17
9 Anlasser ausbauen:
Anlasser vom Kupplungsgehduse abnehmen. Thn nach vorn kippen und Anlassernase zwischen Motorgehiuse, Kupplungs-
gehduse und vorderes Auspuff-Verbindungsrohr stecken, indem man Anlasser um eine halbe Drehung nach links dreht.
Anlasser nach Wagenoberseite hin zwischen Auspuffverbindungsrohr und Ausschnitt der Auspuffabschirmung (unterer Teil)
herausnehmen. Darauf achten, dass Abschirmung nicht verformt wird,
Einbau (s. BT 7).
10 Anlasser zwischen Auspuff-Verbindungsrohr und Ausschnitt der unteren Auspuffabschirmung (2) einsetzen und zwar mit

nach unten gerichteter Klemme, Anlassernase zwischen Motorgehéduse, Kupplungsgehiduse und Auspuff-Verbindungsrohr
einbringen, Anlasser zuriickschieben, indem man ihn ungefdhr eine halbe Umdrehung nach rechts dreht,

Einbringung in Kupplungsgehéuse vollenden.
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Werkzeug
11 Spitzschraube zur Anlasserbefestigung méssig fest anziehen, Kontermutter festziehen und dabei Befestigungslasche (7) '
zur Befestigung der Anlasserabschirmung (8) richtig ausrichten.
Schrauben der Anlassernase méissig fest anziehen und Kontermuttern festziehen, Kabel an Anlasser anschliessen. Gabelschl, 12-14-17
12 Untere Auspuffabschirmung (2) anbringen. Abschirmung (8) fiir Anlasser anbringen. Befestigungsschrauben anziehen
(flache Unterlegscheiben und Sprengring). Gabel-und Steckschl, 12
13 Lasche (9) zur Befestigung des Verbindungsrohres am Motorgeh&duse anbringen, Schraube festziehen (Sprengring).
Schelle (10) des Rohres festziehen, Steckschl, 12-17
14 Vorderre Lasche zur Befestigung der Auspuffabschirmungen anbringen. Muttern festziehen (Sprengring).
Verstidrkerarm zur Befestigung des Fliehkraftreglers anbringen. Muttern festziehen (Plaketten und Sprengring).
Abschirmung (1) (oberer Teil) fiir Auspuff anbringen. Schrauben festziehen (flache Unterlegscheiben und Sprengring). Gabel-und Steckschl, 8-12
15 Luftfilter anbringen. Muttern festziehen (Sprengring). Steckschl., 12
16 Rechtes vorderes Federelement anbringen. Es von Hand anschrauben,
17 Wagen auf Boden absetzen (Vorrichtung 2505-T, s..BT 51). Vorrichtung 2505-T
18 Massekabel an Batterie anschliessen. Motor anlassen. Kreisldufe unter Druck setzen.

Dichtigkeit der Dichtung zwischen Federelement und vorderem rechten Federzylinder priifen.

Gabelscht. 8-12
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Werkzeug
AUSWECHSELN EINES HEIZELEMENTES
Ausbau
1 Vorderen linken Kotfliigel abnehmen, vorher elektrisches Kabelbiindel abschliessen. Steckschl, 8-14-16
2 Heizungsabsﬁerrhahn schliessen,
Gummirohre ftir Zu-und Riicklauf des Heizungswassers vom Warmetauscher abschliessen.
3 Gummischelle vom elektrischen Kabelbiindel abnehmen, Zufiihr-und Massekabel abschliessen, Steckschl, 8
4 Die beiden Schrauben und Muttern zur Befestigung des Heizelementes abschrauben und die Silentblécke abnehmen. Steckschl. 8
5 Heizelement abnehmen.
Fliissigkeit aus Warmetauscher entleeren.
Einbau
6 Heizelement einbauen, biegsame Verbindung an Warmiluftschacht anschliessen (darauf achten, dass die biegsame Verbin-
dung nicht eingeknickt wird).
] Silentblocks einbauen, die beiden Schrauben und Muttern zur Befestigung des Heizelementes anbringen (die ldngste Schrau-
be auf Seite der Ziindspule). Eine Zahnscheibe zwischenlegen, Steckschl. 8
8 Biegsame Verbindung an Frischluftleitiing anschliessen.
9 Gummirohre fiir Zu-und Riicklauf des Heizungswassers an Warmetauscher anschliessen.
Ligarex-Schellen mit Klemmschrauben festziehe:i (Schutzhiille unter Schellen anbringen).
10 Mit Hilfe einer Gummischelle elektrisches Leitungsbiindel am Warmetauscher festhalten.
11 Massekabel um elektrisches Kabel wickeln und es dann an Trédger der Ziindspule befestigen.
(Flache Unterlegscheibe und Zahnscheibe beiderseits des Kabelschuhs). Zufuhrkabel anschliessen. Steckschl. 8
12 Vorderen Kotfliigel anbringen und Leitungsbiindel am Kotfliigel anschliessen. Steckschl. 8-14-16
13 Priifen, ob Heizungselement richtig funktioniert.
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Werkzeug
UBERHOLUNG DES HEIZELEMENTES
Ausbau
1 Klemmschelle der biegsamen Verbindung fiir Warmluftschacht abnehmen und Verbindung herausnehmen.
2 Haltefeder des Warmetauschers abnehmen,
3 Die 5 Verbindungsschrauben der beiden Geh&duseh&lften abschrauben und letztere abschliessen. Wdrmetauscher abnehmen. Steckschl. 7
4 Die 3 Muttern zur Befestigu_ng des Motors abschrauben, Silentblocks herausnehmen,
Gesamtteil Motor-Turbine herausnehmen, Steckschl, 8
5 Mitnehmerschraube l6sen und Turbine vom Motor abschliessen,
6 Teile reinigen, schadhafte Teile auswechseln. Kohlen aus ihrer Lagerung herausnehmen,
Kollektor des Motors sorgfiltig reinigen, dann Kohlen wieder einbauen.
7 Warmetauscher kontrollieren: Riicklaufé6ffnung mit Hilfe eines Stopfens verschliessen. Ein Gummirohr auf Zufuhréffnung
montieren, Widrmetauscher in Wasser eintauchen, Pressluft mit einem Druck von 200-300 g/cx,n2 durch das Gummirohr
blasen. Es diirfen keine Wasserbldschen entstehen.
Einbau
8 lv_[o;clor an Turbine anschliessen, Abflachung der Motorachse zur Seite der Mitnehmerschraube, Mitnehmerschraube fest-
ziehen,
9 Auf Stehbolzen des Motors Teile der Silentblécke anbringen (abgefaste Ringe und Flachscheiben),
10 Das Ganze an Gehédusehélfte des Heizelementes anschliessen.
11 Die tibrigen Teile der Silentblécke anbringen und die 3 Muttern festziehen, Steckschl, 8
12 Wirmetauscher anbringen,
13 Di ..dere Gehdusehédlfte anschliessen und die Befestigungsschrauben anbringen.
(Die Schraubenkdpfe miissen in ihrer Lagerung sitzen), Muttern méssig fest anziehen (Zahnscheiben), Steckschl, 7
14 Haltefeder fiir Warmetauscher anbringen.
15 Biegsame Verbindung fiir Warmluftschacht anbringen und Schelle festziehen,
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LISTE DER IM ZUSATZLICHEN HANDBUCH AUFGEFUHRTEN BILDTAFELN

Teile Nummer der Bildtafeln Bezeichnung
MOTOR 1 Zylinderkopf. Reihenfolge beim Anziehen der Schrauben
2 Verschiedene Werkzeuge
3 Verschiedene Werkzeuge
4 Ausrichten der Riemenscheiben
AUSPUFF 6 Auspuff, Gesamtteil
7 Abschirmbleche fiir Auspuff
GETRIEBE 8 Gesamtteil
9 Wellen
10 Differential
11 Rickwértsgang
12 Deckel
13 Deckel
14 Kupplungsgehduse
15 Einstellung von Kegel-und Tellerrad
16 Einstellung der Differential-Rollenlager
17 Differential-Waélzlager
18 Stiitzbock fiir Triebwerkblock
19 Verschiedene Werkzeuge
20 Verschiedene Werkzeuge
21 Einbau der Betédtigungshebel fiir die Schaltgabelachsen
22 Verschiedene Werkzeuge
23 Aus-und Einbau
24 Schaltung
25 Schaltung
FEDERUNG 26 Héhenkorrektor
27 Héhenkorrektor: Entliiftung
SERVOLENKUNG 28 Lenkungskreislauf: DS 19
29 Lenkungskreislauf: ID 19, Typ Limousine
30 Lenkungskreislauf: ID 19, Typ Break
31 Gesamtteil
32 Schnitte
33 Lenkkopf
34 Einstellung des Antriebsritzels

35 Einstellungen




11 LISTE DER IM ZUSATZLICHEN HANDBUCH AUFGEF(JHRTEN BILDTAFELN
Teile Nummer der Bildtafeln Bezeichnung
SERVOLENKUNG 36 Einbau des Lenkrades
(Forts) 37 Verschiedene Werkzeuge
38 Verschiedene Werkzeuge
39 Verschiedene Werkzeuge
40 Verschiedene Werkzeuge
41 Einbau der Dichtungen
42 Einbau der Dichtungen
43 Lenkkopf. Kontrolle der Dichtigkeit
44 Gesamtteil Kolben-Zylinder. Kontrolle der Dichtigkeit
45 Einstellung des {Jberschneidungswertes
46 Einstellung des Uberschneidungswertes
BREMSEN 47 Bremstragplatte
48 Bremstragplatte
48 A Mechanische Bremsbetédtigung
49 Werkzeug fiir Bremsen
50 Zentrieren der Bremssegmente
VERSCHIEDENES 51 Ansetzpunkte zum Hochheben des Wagenkastens




DS 19

Arbeitsvorgénge A MOTOR

DS 112-1 ‘ R

1D M2.4 BT 1
ZYLINDERKOPF

Abb. 1 - Reihenfolge beim Anziehen der Schrauben

Anzugsmomente in kaltem Zustand: 1. Anziehen: 3 m. kg; 2. Anziehen 6 m. kg

Es ist ratsam, die Schrauben in der oben angegebenen Reihenfolge anzuziehen. Das
Anzugsmoment muss eingehalten werden. Es ist unerlédsslich, einen Drehmoment-
schlissel zu benutzen (Erhiltlich unter Nr. 2464-T)

-

Abb, 2 - Drehmomentschliissel Skala mit m. kg - Einteilung
Erhéltlich unter Nr. 2471-T



MOTOR

BT 2

Abb.1 - Anschlag fiir Motorhaube Abb. 2 - Schliissel Abb. 3 - Schliissel, erhaitl.
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Abb. 1 - Eichen der Messuhr :Abb. 2 - Feststellen der Scheibenstédrkeg

Messuhrtriager und
flacher Fiihlstift, er-
hiltl, unter Nr, 1997-T

Messuhr, erhédltlich
unter Nr, 2437-T

Kugelﬁ:emm

Scheibe von 3mm Stirke
zum Festziehen des
Kugellagers




—— )
R vorgsnge SERVOLENKUNG ORP=1049

iD  100.1A ’ - 3 5
DT S4051R EINSTELLUNGEN

ID 330.1A

D 440-0

D 444.1A

D 4424

Vorrichtung zum Ausrichten der Lenkung,
erhéltlich unter Nr.1955-T

Farad >
( aw
=V e A
= : 5
- iy el e e Shol
# - . 20 Y o) -
=0 AL e R
el o N S AR
et = G2 ; 25
X N, P

\
y

3\
.
i ’-}xz
il
//
/f"' - I




Arbeitsvorgan
1D..441 1A ESE ; LENKUNG : 101908 9

st 36

EINBAU DES LENKRADES

Abb.3 - Spannvorrichtung fiir Federn,
erhédltlich unter Nr, 1991 .7

Abb. 4 - Schliissel, erhéltlich
unter Nr, 1994-T
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Abb. 3 - Schlﬁésel, erhdlfl,
unfer Nr, 1932.7T
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Abb, 4 - Schliissel, erhiltl. Abb, 2 - Abzieher, erhiltl
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Abb.1 - Feststellen des Trommeldurchmessers.

Vorrichtung auf Sechskant der Nabe aufsetzen.
Schraube D anziehen, Bremssegmente mit
Hilfe der Einstellnocken so verschieben,

dass Indexzeiger die Beldge auf der ganzen

BREMSEN:

ID 19-0s 19

BT. O0

Abb, 2 - Einstellung der Bremssegmente

Vorrichtung in Trommel setzen, Die beiden
Zapfen A in die Zentrierldcher der Trommel.
Indexzeiger B eine ganze Drehung durchfiih-
ren lassen und Schraube C festziehen,

Fliache beriihrt.

Kontrollvorrichtung fiir das Zentrieren
der Bremsen, "erhiltl. unter Nr, 2117-T

et
2
e g
v;a;f‘i

e e srtssnaceeps eapsppesssspa et I L
., ettt s v enres breniens susretnot e

Nach Kontrolle die Nocken 16sen, um ;g
Einbau der Bremstrommel zu gestatten,



EINSTELLUNGEN | DS 19 — ID 19

BT 54

ANSETZPUNKTE ZUM HOCHHEBEN DES WAGENKASTENS

Abb. 1 - Ansetzen der Hebevorrichtung

Abb, 2 - Vorrichtung fiir Wagenheber,
erhéltlich unter Nr, 2505-T

&1 4/" // PG Dyt 2y, 9-’
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