W REPARATION AF MOTOR s G 100-3a
cm

1/1.

1 2

Afmonter kileremmen til generatoren.

Afmonter blaserhuset (1):
Afmonter: mufferne, - Afmonter de tre skruer (2)
- koblingen (bloker svinghjulet

med verktgj 3064-TE)

- Afmonter: - de to skruer (4) i hgjre side,

- de to skruer (5) i venstre side.

motorophangene
Motoren lgftes ud (kede 2511-T) sk@rmpladerne

Afmonter skiven (3)

Afmonter benzinpumpen og

dens mellemstykke.

AfmciEer vehtilatoren: - Afmonter str¢gmfordeleren og

- lpsn magtrikken (1) (nggle 42 mm) mellemstykket

Rl

— Anbring motoren i holderen 2508-T

- afmonter startkloen (2) = Afmonter tandr¢rene

- Afmonter udstgdningsmanifolden




REPARATION AF MOTOR

101S cm3 Fra juni 1972
1220 cm3

G 100-3a

2075

- Afmonter generatoren

- Afmonter slangen til krumtaphusudluft-

ningen

9

Afmonter de ¢verste dazksler for k¢1e1uft

(skruerne 1 - 2 - 3)

- Afmonter tandremmene:

den hg¢jre.

- lgsger metrikkerne (2) for rem-
strammerne; idet fjedrene i rem-
strammerne presses sammen fjernes

forst den venstre rem, derefter

13

Afmonter svinghjulet

(bloker svinghjulet med
verktgj 3064-T.E)

Afmonter indsugningsmanifold

med karburator

Afmonter

starteren

Afmonter manokontakten (2) -
Afmonter oliergrene (1) ved

begge topstykker

qupnter.oliek¢1eren
Afmonter Oliefilteret
(N@GLE 1683-T)

1683-T
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15

- Afmonter h¢jtrykspumpe med sugeslange:
- fjern de to mgtrikker (1) og trzk pumpen fri af flanchen.

- afmonter stiften (2), som forbinder pumpestempel og plejlstang.

Afmonter ringpakningen.

16 FORTS.

Stmontis bkrnarna (1) (2) (3Y 08 05)

Afmonter skruerne (1) (2) og dem,

og den, som sidder ved '"a

som sidder ved "b" "ec" "d".

AFMONTERING AF KQLELUFTPLADER

16

Venstre side
(lol5 cm3 og 1220 cm3)
Afmonter skruerne
(o~ 6.7}

Hejre side |
(lol5 cm3 og 1220 cm3)
Afmonter skruerne
(1 =2 ="3)

Afmonter skruen (4) i he¢jre side
Afmonter pladerne under cylindrene
(kun 1015 cm3)

AFMONTERING AF OLIEPUMPE OG PLEJLSTANG TIL HT-PUMPE.
- Afmonter de 5 bolte (1) ‘

- Trzk pumpen ud : !
Bemerk: trzk i remhjulet pd de to diamentralt modsatte punkter for
ikke at ¢delzgge lejet i pumpen
- Afmonter:
- ringpakningen

- plejlstangen (2) til HT-pumpen

- dzkslet for oliepumpen

-,




REPARATION AF MOTOR
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Y 18

- Afmonter pumpehjulene - Afmonter knasthjulene:

-~ Afmonter ander¢ret Bloker remhjulene med

verktej MR 630-11/26

BEMERK: Anbring et stykke slange eller lignende omkring st¢ttebolten A,
for ikke at ridse stemplet, ndr stempelpinden slids ud.

- Hvis stempler og cylindre skal genmonteres, skal de ngdvendigvis
monteres i samme position igen.

- Afmonter stemplerne:

- Afmonter cylindrene - afmonter den yderste 13s for

stempelpind

(DORN 1699-T)

l - s13 stempelpinden ud

- Afmonter topdaKslerne
- Afmonter topstykkerne og de under-

ste k¢leluftplader (kun 1220 cm3)

- Afmonter:

remhjulet (3) p3 krumtappen
midterskiven (1)

noten

béskyttelsespladen (2)
remstrammerne

remstrammeren for generatoren

= Drej krumtaphuset - Afmonter:

- Afmonter he¢jre halvdel - krumtappeh

~ hovedlejerne
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22 FORTS. |

- Afmonter oliesien
(Rgret er monteret med LOCTITE,
varm omkring r¢ret med "a')
- Afmonter:
- pakningen pi r¢ret

= skvulpepladerne

Afmonter hovedlejerne

-~ Afmonter: vippearmene med fjedre
knastakslerne
ventillisene (3)

(verktej 1652-T el. 1652-T bis)
- Afmonter: l3seskiven
— fjedrene
— skiverne under fjedrene
— ventilerne
pakningerne v. styrene

- Fras ventilsader og ret ventilerne af,
hvis det er n¢dvendigt

- S1lib ventilerne

-
o
\/o'
Gili-1

N

S

/

- Afmonter den forreste og bageste

prop til smg¢rekanalerne
- Afmonter reduktionsventilen

- Afmonter "by-pass-ventilen"

ADSKILLELSE AF 'TOPSTYKKER

24

- Afmonter stopskruerne (1) for
vippearmsakslerne
- Afmonter:
- st¢ttebolten for topdakslerne
- pinalskruerne (2). Det er ngdven-
digt at lg¢sne dem ved at opvarme ganske

lidt, da de er monteret med LOCTITE.
- Afmonter vippearmsakslerne (MR 630-25/8)

P& venstre knastaksel:

- afmonter pakddsen (1)

BEMARK

Bearbejd aldrig forreste eller bageste
hovedleje, da lejerne er udstyret med
mikroturbiner p& pakningssiderne.

Udskiftningen af oliesi og oliekgler skal
foretages, hvis lejerne har varet ¢delagte.

Rensning

Rens omhyggeligt alle dele og bles efter
med trykluft.
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26
- Monter skvulpepladerne og oliesien:

Anbring en ny pakning p3 re¢ret til

oliesien og tatne yderligere med LOCTITE

GX 01 460 1A
- Spand skruen 1,4 mkg
- Monter:

krumtappen

MONTERING

1n244

= Den venstre krumtaphushalvdel indsmgres
pd flangen med MASTI-JOINT HD 37

- Monter hovedlejerne

- Lzg krumtaphusene sammen

- Spend boltene ved lejerne
(3,4 - 4,5 mkg)
Spand de ¢vrige bolte

8995

29

- Monter en ny pakdise
VERKTOJ 1694-T

Obs! sm¢r pakningen inden montering

- Monter en ny pakddse
VEARKT@J 1696-T

Obs! sm¢r pakningen inden montering

1696-T

27

- Monter propperne for oliekanalerne (3,5 - 4 mkg):
Kobberpakninger og gevind smgres med LOCTITE

- Monter '"by-pass-ventilen' til oliefilteret hvidt mzrke

I ventilen(3)
skiven (2)

fjederskalen (1) ved hjalp af varkt¢j MR 630-62/14

- Monter "by-pass-ventilen' til oliek¢leren farve gr¢n

Samme fremgangsmide

MR. 630-62/ 14

A12- 50a

MONTERING AFYSTEMPLER OG CYLINDRE

BEMARK: der findes 2 klassifikationer af stempler og cylindre som enten er

merket re¢dt eller gr¢nt.

- Til samme side skal monteres cylindre

med samme farve-
reference.

- Monter stem- |
pelringene.
Mzrket "'TOP"

el. "HAUT" el.
fabriksmarke
skal vende opad.
Bemzrk: I fri
tilstand er
U-Flex ringens
diameter st¢rre
end stempeldia- |
meteren, Brugen
af ringklemme

monteres er n¢d-

vendig.

- Orienter ring-
o

gabene 120

- Sm¢r cylindrene og monter
stemplerne
RINGKLEMME 30lo-T (lol5 cm3)
RINGKLEMME 4007 (1220 cm3)

- Monter stemplerne siledes at
tallene som indikerer kompres-
sionsforholdet er laselige.

ndr stemplerne I'

3010-T 4007-T

iflg. motor

11580
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DO FORTS.

- Sm¢r stempelpinden og tryk den ind som

vist.

- Monter stempelpindslisen ved "a"

Szt stempel/foring pd plads

S14 stempelpinden i med (DORN 1699-T)
Monter den yderste stempelpindsl3s
Tryk cylinderen pd plads

Drej krumtappen siledes at alle

fire stempler har samme h¢jde !

31 FORTS .

—~ Monter ringpakningen

- Anbring lazren 400l-T mellem hjul og
leje for ikke at ¢delagge ringpaknin-
gen :

- Szt pumpen pa plads drej hjulet s&
pumpen''fanger"

- Fa plejlstangen (5) til at "fange"
excentrikken

- Spand boltene (1,5 - 1,8 mkg)

32

ISTANDSETTELSE AF VENSTRE KNASTAKSEL

- Monter en ny pakning ved bageste leje
(VERKTOGJ 1695-T)
VIGTIGT:
Stg¢ttebolten
som holder rem-
hjulet skal mon-
teres med LOC-
TITE GX 1-459-
01 A og spand
med (2,5 - 3,0
mkg)

31

Monter andergret (1) med pakning og kobber-

skive

I
Monter midlertidigt en tap (2) |
Sm¢r pumpehjulene (3) og (4) og monter dem. I

MONTERING AF OLIEPUMPE 0OG HT-PUMPE

- Monter oliepumpedakslet med hullet
"a" opad.
- Set plejlstangen til HT-pumpen pi

plads.

IDENTIFICERING AF VIPPEAKSLER

1° AKSEL MED MERKET (ikke gennemboret
hul)
Til: venstre udste¢dning
h¢jre indsugning

2° AKSEL UDEN MERKE
Til: venstre indsugning
h¢jre udstgdning

SAMLING AF TOPSTYKKER (HOLDER MR 630-
43/31)

- Sat ventilerne i
- Monter pakningerne ved ventilerne

- Monter: de underste skiver ved
fjedrene
fjedrene
fjederskadlen

MR. 630-43/ 31

16527 o0 T b P
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34 - Monter papirspakningen pad topstykket med hakket "a" ud for udskaringen "b"

9581

Monter knastakslerne:
Hpjre side: stgtteboltene for benzinpumpen mod "indsugningen"
Ventre side: boringen "c" for returolie fra lejet mod "udstg¢dningen"
spend m¢trikkerne (1,5 - 1,8 mkg)

Monter fjedrene, vippearmene (16 mm dorn), vippearmsakslerne

- Monter stg¢tteboltene til topd®kslerne, pinolskruerne til akslerne (1) (LOCTITE
GX ol 459 ol A)

Monter ringpakningerne, mellemstykkerne, kobberpakningerne og endepropperne til

P24 begge topstykker:

Monter en ny pakdise (VARKTQJ
1697-T)

220 mmn ‘ '

akslerne . Spand (1,7 - 1,8 mkg)

958

37 - Monter rgret til oliepinden med ny
pakning og overhold afstanden 220 mm.

Spand oml¢beren
(3 - 4 mkg)

35

e MONTERING AF TOPSTYKKER

P& 1lol5 cm3 motorer orienteres cylindrene i
h¢jre side for at muligge¢re plads til be-
slagene for kg¢lepladerne

- Monter en ny pakning pa oliereturr¢ret - Monter topstykkerne

(a) : ke¢lepladerne under cylindrene
- Vend enden "A" mod topstykket (1220 cm3)

- Skru topboltene til uden at spande

9033

Kglekappe
Varmesystem
Dazkplade
Skerm

Hejre skarm
Venstre skarm
Samlestykke
Skerm

Kp¢leplade under cylindrer




1015 cm3 Fra juni 1972 ’

G REPARATION AF MOTOR b 6 100-3a.

39 KOLEPLADER 1220 CM3 MOTOR 40 rorrs. HOJRE SIDE

1015 cm3

l 1220 cm3
Saml delene l Saml delene 3 og 5
I

Anbring skruerne (l&seskiver) Anbring skruerne (ldseskiver)

Glem ikke skruerne ved "c", "d" og "e"

11955

3 Ke¢leplader

119380

2

5 - 8 Varmesystem

1 - 4 Daksler til plader
6

7 Plader under cylindre

MONTERING AF K@LEPLADER 3
40 FORTS. 1015 cm 41
VENSTRE SIDE ;

B 1220 cm3 Hpjre side: anbring og spaznd skruen (1) - Monter remhjulene pi knastakslen

: P& begge sider:. - Spand m¢trikkerne (8,2 mkg)
Saml delene 1-2-3

l Saml dele 2 .
: Bl Ok o se kb Anbring ke¢lepladen (4) under cylinderen
Anbring skruerne (lidseskiver) | Anbring skruerne (l3seskiver) mellem den 3. og 4. k¢leribbe pi top-

Bloker rem-
MR.630-11/ 26 hjulet med

VERKT®J
MR 630-11/26

stykket. 2

Glem ikke skruerne ved "a" og '"b"




101S cm?3 Fra juni 1972

G REPARATION AF MOTOR G 100-3a

1220 cm?® 10/12
42 MONTERING AF HT-PUMPE 45
Monter remstrammerne
. kni S b - - Beskyttelsespladen (1) - Monter starteren
- Monter ringpakningen 2t pumpen pa plads og span S
motrikkerne (2) (1,25g_ 2,4 mkg) - Noten og remhjulet (2)(rejfningen mod (1)) Spand skruerne (1) (1,5 - 1,8 mkg)

- Saml plejlstangen og pumpestempel ved
stiften (1)

Midterskiven (3)
Det yderste remhjul (Rejfning udad)

.4_3_.' Monter remstrammeren til generatoren - Anbring indsugningsmanifoldet med karburator og skru boltene (9)

-~ Monter olier¢rene til topsm¢ringen til uden at spande
Spand manokontakten (2) (2,2 mkg)

; - Spand topstykkerne efter viste razkkefglge:
Spand banjoskruen (5(1,8 - 2,0 mkg)

1. GANG: (0,8 - 1,kg) :
2. GANG:(2 - 2,5 mkg)

BEMERK: En frigang p3 mindst 5 mm skal eksistere mellem |
oliergrene og remhjulene.

2 3 Spend boltene (9) til indsugningen (1,5 - 1,8 mkg)
- Monter oliek¢leren med nye pakninger

Spand skruerne (1,8 mkg)

- - Monter filterpatronen (sm¢r pakningen)

VIGTIGT: ;
Folg instruk-

tionen pé
filteret.

U
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47

Monter generatoren (spznd ikke

skruerne (1) og (2))

INDSTILLING AF TANDREMME

48

-~ Monter svinghjulet (VERKT®J
3064-T)

Spend (6,4 - 6,9 mkg)

50

fedt o.lign.

HOJRE SIDE

- Mezrket pd knasthjul vendes nedad, og
merket pd krumtaphjul vendes opad.

- Monter remmen siledes at de to merker

pd hjulene er adskilt af henholdsvis 42
el. 43 fordybinger (efter motortype)

L0

-T. E
&y s .

VIGTIGT: Tandremme, remstrammere, remhjul skal vare helt ubeskadiget og fri for olie,

- Pres remstrammernes fjedre sammen og spaznd mgtrikken

VENSTRE SIDE
- Mazrket p& knasthjul vendes opad.

- Monter remmen sdledes at de to mar-
merker pd hjulene adskilles af henholdsvis .
32 el. 33 fordybninger (efter motortype)

IDENTIFIKATION AF TANDREMME

BEMAERK: De to remme skal vare af samme fabrikat!

h¢ire tandrem

‘ 1015 1220
Antal tander 91 93
2 hvide streger
mellem 42 43 (fordyb-

ninger)

venstre tandrem

1lol5 1220
Antal tander lo3 105
2 hvide streger
mellem 32 33(fordyb-
1 gul streg mel- ninger)
lem 2 hvide 25 25(fordybninger)

9063

v

Hvide marker

Gult marke

Hvide merker

50 FORTS.

tandrem.

spend (1,8 mkg)

- Drej krumtappen 90° i omdrejningsretningen

- Mzrket pa pumpehjulet skal vare ud for det gule mazrke p3 venstre

JUSTERING AF TANDREMME

- L¢sger skruerne (1) og (2) pd remstrammerne og spand dem igen.

= Lésger derefter den venstre mgtrik for remstrammeren si den er helt fri og

- Drej krumtappen 1 omgang i om-
drejningsretningen

- L¢sger nu den h¢jre motrik (2)
sd remstrammeren er helt fri og
spend (1,8 mkg)
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51

- Monter mellemstykket til benzinpumpen
og spand (1,5 - 1,8 mkg)

52

deleren
Spand skruen (1)

7911

mens motoren ligger i vognen.

10941

- Monter mellemstykket til strgmfor-

- Monter tendr¢r og tandkabler

OBS: Justering af tanding skal udferes

94

- Monter ventilatoren
Orienter startkloen vandret nidr motoren
stidr i tendingstidspunkt

- Spand m¢trikken (flade + gevind smurt)
(17 =20 mkg)

- Kontroller om gevindstykket fra mgtrik-
ken og til enden af startkloen udger
5 mm

95

- Juster ventiler
INDSUGNING OG UDST@DNING 0,20 mm

- Sat pakningerne pa plads i topdzkslerne

- Monter topdzkslerne sdledes at oliepd-
fyldningen sidder i venstre side

- Spand skruerne (0,8 - 1,0 mkg)

53

e

- Monter afstandsskiverne til blaserhuset derefter de store skiver.

- Monter blaserhuset
koledzkslerne

T TR SRR e v

10 34

Spand skruerne (1) (2) (3) (4)

Anbring den vderste skive (5)

- Anbring generatorremmen

10940

- Monter udst¢dningsmanifoldet
med nye pakninger

- Afmonter motoren fra holderen
2508-T

- Monter koblingen
VERKTOJ 3064-T til blokering af sving-
hjulet
VERKTOJ MR 630-31/85 til centrering af
nav

- Spand boltene (1,8 mkg)

- Monter motorophzngene og skarmene
lol5 cm3 (spand skruerne 5-6 mkg)

- Monter varmer¢ret i venstre side.




G og AMS REPARATION AF GEARKASSE Gensad-3

AMS 330-3
Demontering
1 O e 2 sl R LS 4 GEARKASSE — ALLE TYPER 5 4 - TRINS GEARKASSE
« Tgm gearkassen for olie
- Afmonter gearkassen
Afmonter : - bremsekonsoller - Anbring hel- Ll SR
- bremseskiver Gl MR 63)-4%/29
; Afmonter koblingshus
- baklygtekontakt (Club) = Seeihae Afmonter gearkassens udgansaksler
kassen fra (kadenwgle)
converterhus
og frigegr
den, som
vist
MR 63043 /29
6 GEARKASSE - ALLE TYPER 7 GEARKASSE - ALLE TYPER
3 - TRINS GEARKASSE
- Afmonter stiften (1) p& lasefjeder :
Afmonter : - Styreakslen (1), sprg for at fjedren ved "a" ikke bortkommer IOskElen i S Die e detr s )

for akslen i 2. og 3. gear (3-trins)

- Holderen 3186-T, som blev pamonteret inden adskillelsen af N s S Afmonter hgjre halvhus (pas pa tap

motor og gearkasse BEMARK : Sgrg for ikke at bgje og fjeder for gearstang - kuglestykke)
'Mekanindus' stifterne for koblings-

- F
riggr converterhus lodret opad i (3—trins gearkasse)




G og AMS

REPARATION AF GEARKASSE

G 330-3
Gea 330-3
AMS 330-3

Demontering

8

GEARKASSE — ALLE TYPER

Afmonter : -

pladen (4)
skifteaksel- og gaffel (2)

3. og 4. gear (4-tr.geark.)

primer aksel - sekundar aksel
differentiale
kuglen 53)
fjeder
lasetap (1)

5) og kugle (6)

9

Fjern l&sering (2) og adskil akslen
(4-tr.geark)

GEARKASSE - ALLE TYPER

Lgsne og afmonter mgtrikken (1)
(topnggle pa 29 mm)

Afmonter : - bagerste leje
- naleleje

10

- Afmonter

Fventuelt :

4 - TRINS GEARKASSE
- Trazk den cylindriske lésestift ud (1)

akslen (2)

bakgearhjul (4)

pakning for hgjgearaksel
lésering (&rgangsbestemt)
akslen (3)

bakgeararm

skifteakslen (5)

11 3 - TRINS GEARKASSE

Friggrelse af venstre gearhalv-hus
- Afmonter den cylindiske l&sestift (1)
- Skub Mecanindus stiften ud (3)

(dorn = 5 mm )
- afmonter : - akslen
bakgearh jul
afstandsstykke
pakning for hgjgearaksel

lésering (&rgangsbestemt)

12 4 - TRINS GEARKASSE

Friggrelse af hgjre gearhalv-hus

- friggr skifteaksel m/ gaffel (1) bagud
(pas pa kuglen og fjedren)

- afmonter Mecanindus stift (2) (dorn=5 mm)
og s¢rg for at anbringe skiftegaflen moc
gearhus

- afmonter : - pakning for hgjgearaksel

- lé&sering (&rgangsbestemt)

13

3 - TRINS GEARKASSE

Friggrelse af heajre gearhalv-hus

- skub skifteakslen for 3./4. gear s& langt
tilbage som muligt

skub Mecanindus stiften (2) til fastggreise

af gaflen ud (dorn = 5 mm)
- friger akslen (23) og gaflen

- afmonter lé&sekuglen (1)

13 (FORTS.) |

- skub akslen for 1l.gear-bakgear (6) s&
langt frem som muligt

- skub splitten ud [5) |

- friggr akslen og gaflen (pas p& lése- I
kuglen (4) og fjedren) |

Skub splittern til fastggrelse af styrerele
for bakgear ud

- friger

- afmenter:

skifteakslen

styrerelaz

pakning fer hgjgearaksel
l&sering [&rgangsbestemt)

b\




G og AMS REPARATION AF GEARKASSE Sengab-

AMS 330-3

Demontering

14 GEARKASSE - ALLE TYPER 16 GEARKASSE GS 1220 - AMS
' G Shibls 2173 >

Samme fremgangsmade som for de foregéende operationer, med undtagelse af tandhjul

for 1. og 2. gear pé& 4 - trins gearkasse

VAR MEGET OMHYGGELIG MED FRIG@RELSEN AF DISSE TANDHJUL FOR AT UNDGA AT BREMSE-

Lpsne mgtrikken (1l&st ved metaludkragning) STIFTERNE SPRINGER LD

36 mm topnggle

Afmonter : - lejet

- Justerskive til tolerance mellem
kron- og spidshjul

15 GEARKASSE GS 1015
4 - Trins —92/73 3 - Trins —99/72 17 GEARKASSE - ALLE TYPER
Afmonter : - tandhjul for 4. gear Afmonter : - 3. gearhjulet

- lasering (tang 3253-T og blik A) - lasering (tang 3253-T og lase-

- synkromesh 3./4, gear blik A)

- 3. gearhjulet - synkromesh fer 2./3. gear

- skiven (1) og de to halvskiver - skiven (1) og de to halvskiver pfmonter : - stopring (1) (tang 3253-T)

(2) : (2) ; - justerskive (2)
- 2. gearhjulet - 1. gearhjulet - lejet (3)
- lasering og - ldsering og synkromesh for = den indvendige lejering
synkromesh for 1.gear/bakgear et R el )

1l./2. gear - bakgearhjul
- 1. gearhjulet -




G og AMS REPARATION AF GEARKASSE 203

AMS 330-3

Demontering

1 20 3 - TRINS GEARKASSE
GEARKASSE - ALLE TYPER

ADSKILLELSE AF CONVERTERHUS
ADSKILLELSE AF DIFFERENTIALET

Demonter stiften (1) for satellit-hjulenes aksel

Afmonter : - satelllithjulaksel (2) og satellithjul (5) gfmo?ter i tondel glSoby WbpaCarienl s
- planethjulene (4) 2 Afmonter oliepumpen fra converterhus
- kronhjulet (3) s - ;
- lejerne (6) (universalaftrekker 2400-T og trykfod 3184-T for AL ALD”IG‘BESNINGEN (1)
aftrakker

Pas pa ikke at sammenblande de udvendige lejeringe

2,00-T

3184-T ,
20 21 3 - TRINS GEARKASER
19 GEARKASSE -~ ALLE TYPER (FORTS)
CLIEPUMPE
TINDLIGERPE MONTERING | NY MONTERING
Smgr det va: "a' svnlige omrdade pé& Afmonter : -ringenheden (5) leje (6 e

gevindet og | ringmgtrik (7) : Afmonter oliesi (2)

afmonter : (universal- Friggr ringpakning (3) Afmonter : — pumpehiulere (1) og (2)
- mgtrik (1) | aftrakker) X - e : :
iy (23 : Friggr pakning ved "a - ringpakning (3)
- leje [3) (uni- tetningsring (4)

versalaf trek-

ker)

- ring-mgtrik

(4) |




G og AMS REPARATION AF GEARKASSE T

AMS 330-3
Demontering

22 3 - TRINS GEARKASSE ﬁ GS 1220 -AMS

o GS 0]5 218 —— >

BEMARK ! Anbringelse af bremsestifter
Tgm converteren for olie : Enhver Ovarfladekearbejidring a7 tend- Fremga?gsmédeb: tift q "an
Anbring den over et kar og lad hjulene p& spidshjulsaksl TR B TkemsesEiE yed te !
& drSppe af i nogle timgr aﬁ FOHBUST 5 J g - anbring verktgj MR 630-27/18 og trak i den bevegelige stang A
- gennem hullet B indfgres fjedren og den anden bremsestift
- stram de to stznger ved hjzlp af den bevegelige stang A, og pres bremsestift og
fjeder sammen
- anbring gearhjulet, hold det i bergring med varktgjet og trzk dette vak
MR. 630-27/18
BENSNING: ' we B
Afrens alle delene og tgr dem med
trykluft.
Paksalve afrenses med sprit

2 GEARKASSE - ALLE TYPER
- el e : 5
Monterlng 3 GEARKASSE - ALLE TYPE 2 5

Klarggring af sekundarakslen
KLARGZRING AF SPIDSHJULSAKSEL

4-trins-Gearkasse 3-trins Gearkasse -rin
Monter : - l.gearhjul med bremsestifter og Monter : - bakgearhjul, nalebur, synkromes
: fjeder (&rgangsbestemt) synkro- - synkromesh for 1./bakgear (hals "A"
Anbring : - indvendig ring (1) (rgr med indv. diameter = 45 mm, lzngde = 220 mm meshring mod bakgearhjul)

leje (4) (lille synlig diameter for deflektor mod spidshjulsaksel)
Jjusterskive (3) (siden uden indskrift pa rullesiden)
stopring (2) (tang 3253-T)

- synkromesh for 1./2. gear (hals-
en "A" mod 1. gear)

Bestem tolerancen "J1" (max. = 0,05 mm)

Lésering : 1,42 til 1,58 mm hver o,04 mm

Monter lésering (tang 3252-T og blik £)

Monter : synkromeshring for 2. gear, nale- Monter : synkromeshring feor 1. gear -
bur (&rgangbestemt) 2. gearhjul(bremsestift 1. gearhjul
og fjeder &rgangsbestemt)

A
L l

£

=t J1

I
|
=
f
|
|
|
sil
1
ym
|
|
g=pr=g




G og AMS

REPARATION AF GEARKASSE

. G 330-3
Gea 330-3
AMS 330-3

MONTERING

25 (FORTS ) KLARGZRING AF SEKUNDARAKSLEN (fort.)

Bestem tolerancen "J2' max. 0,05 mellem skive og halsflange
—»8/72 halvskiver uden tap fra 2,53 til 2,74 mm hver o,03 mm
8/72 —s-halvskiver med tap fra 2,56 til 2,71 mm hver o,03 mm
Monter halvskiverne (1) og skiven (2)

[

Monter : - 3. gearhjul I
- synkromeshring
- synkromesh for 3./4. gear

Monter : - 2. gearhjul
- synkromeshring
- synkromesh for 2./3. gear

Bestem tolerancen "J 3" ligesom for "J 1"

] B e
|EES o <:J3! i
ol i _"*\%’L" o "L"l
7= T b __/'/‘\\ e _——‘—_>—_/”\ B .
15 an Eorep nes sl e b s T‘““i
J2]| e [ | ;:_{
]
: ¥ |

25 (rorts)

KLARGZRING AF SEKUNDARAKSLEN (fort.)

Monter lésering [tang 3253-T og blik A)

Monter: - synkromeshring for 4. gear Monter : - synkromeshring for 3. gear

- 4, gearhjul : - 4, gearhjul

Monter : - justerskive (3) af kendt tykkelse
- speedometerdrevet (4) tilspandes fra lo - 12 kgm
(m& ikke lases)
- lejet

26

GEAPKASSE - ALLE TYPER

Kontrol af bageste deksel og lejeskuldre

Kontroller tykkelsen p& lejshalse
a% pa den primzre aksel
b) p& den sekundzre aksel

Kontroller udfresningen pa de tilsvarends=

leie

- e = =

a) kugelejet for primerakslen

E b) kugleleiet for sekundarakslen
Udfrasningens dybde bgr ikke v@re mere z % ¥

end c,03 mm, eller o,0l mm mindre end
halsringen for det tilsvarende leje.

NB @ Der ekeisterer ikke justerskiver.

o SR R S

27 GEARKASSE - ALLE TYPRP 28

[Klargering af differentialehus - til
Justering af tandspillerummet}

Monter lejerne [presse og rer
S o
indv., ¢ = 32 mm
1 = 45 m . . . o
et ¢ 4 Monter tetningpekninger pé udgangsskael
lengde 4o mm)

(E varktpj af 3184 7 )

i}

S¢rg for, ikke at ombytte de udvendige
lejeringe.

3184-TE




G 330-3
G AMS REPARATION AF RK Gongib3
AMS 330-3
29 GEARKASSE 30 4 — TRINS GEARKASSE 33 3 ~ TRINS GEARKASSE
GS 1220 - AMS ALLE TYPER
~ GS 1015 2/73——> Identifikation af :
Anbring pakningen (%)) Aksler Gafler
Anbring laseringen (2 Blatohitor bal : I
. A gear/l. gear : Gaffel for bakgear/l. gear
(bllk A, langde =li5E mm, tykkelse = 0,2 mm IDFNTIFIKATION - to indhak ved ngn og npn | it St S A S
e s o : - stift pa skifteaksel e - |
Ferdigggr anbringelsen af l&sering og pak- - af aksler : 6 i :
ning med varktgj 3184-T. - af gafler hl = 14,4 mm Gaffel for .2 04
Efter anbringelsen, skal det ene af lase - Aksel for 2./3. gear aEneforZ;aréﬁi;ggi?gbe G non
ringens nazb vaere i en afstand af lo mm fra (se foto) : ?

hullet "a"

gaffel for
1./2. gear

B 22000008

aksel for ®
1./2. gear .

s s SRR
aksel -
for 3./4. gear

bakgear ; g gi;:81
Salh 3./4. gear

31 4 — TRINS GIARKASSE

Samling af venstre gearkassehalvdel

Monter bakgearhjul (halsen "a" mod diffe -
rentialeside ) og afstandsstykke

A\nbring styrestift (1)

Monter skifteaksel for bakgear (pres kugle
ng fjeder sammen med en dern p& 5 mm)
Monter arm for bakgear og akslen spazndes
firafi 2,7 -til = 8Fasicam

32 4 - TRINS GFARKASSE

Samling af hpgire gearkassehalvdel

Monter : - skifteaksel for 1./2. gear

4 - gaffel (2) pa akslen

Anbring stift (1)(hold helheden mod gear-
kassens bagerste leje)

Anbring akslen i forreste leje og
sammenpres kugle cg fjeder med en dorn pa
S mm

|
=etEindhalcitc G aFFrasninggr nge |
Stift p& skifteaksel h2 = 18,4 © & mm :

(o}

bakgearaksel / 1.gear

4
b

aksel 2/3 gear

h2

3 — TRINS GEARKASSE

Samling af venstre gearkassehalvdel

Monter : - afstandsstykke (3)
gearhjul (2)

aksel

cylindrisk stift (1)

Afstandsstykket fastggres p& aksler med
stiften

35 3 - TRINS

"Jj

EARKASSE

Samling af hgjre gearkassehalvdel

Monter : - skifteaksel (1) for bakgear/
1. gear i gearhus
- styrerelz for bakgear p& aksel
(flade "a" bagud)

Relzet fastggres med stiften, og helheden
aksel/rele holdes med gearkassens bagerste
leje




G og AMS REPARATION AF GEARKASSE Gonga0:3

AMS 330-3

" _Montering

35 ( FORTS) R EALNRRE 37 Reetv s B T | 38 GEARKASSE - ALLE TYPCR

Samling af hgjre gearkassehalvdel (forts.) Justeringsprincip for kron/spidshjul
Monter gaflen for bakgear/l. gear (3) pé& Monter akslen (4) for 2./3. gear i ba- Princippet bestar i at placere spidshjulet - Monter et mikrometerur 2437-T p& konsol B
akslen gerste leje i forhold til differentialeakslen, og kron- (erktgjsat 3184-T)
Ved "b" anbringes fjedren og lasekuglen Monter gaflen (5) for 2./3. gear p& - hjulet i forhold til spidshjulsakslen for - Placer konsollen p& et plan og nulstil
Gaflen fastnes med split og helheden holdes akslen og monter akslen i relzets udbo- at sikre et korrekt indgreb mellem spids - uret
mod forreste leje ring hjulet og kronhjulet - Afmerk positicn for mikrometerurets
Akslen szttes i frigear ved sammenpresning Anbring l&sekuglen ved "c" F 1 eller F 2 og F 3 afmerkning af spids- - stors viser
af kugle og fjeder med en dorn p& 5 mm Fastgsr gaflen med stiften og hold hjulsdybde og sammenkobling

helheden mod bagerste leje

g c
R o BRI
- 0
2%a
i F2 =
Pl o :
;/A spidshjuls—
e : aksen*
0 L2
B3 ‘ ; *
L1 = Spidshjulsdybden
L2 = Tandspillerummet E

36 GEARKASSE - ALLE TYPER 38 ( FORTS) GEARKASSE - ALLE TYPER

Justering af spidshjulsdybde
Klarggring af helheden hgjgearaksel—primeraksel - Monter sekunderakslen, og endedzkslet
- Anbring : - planet A fra verktgjsset 3184-T

- ki 1 B i verktgjsszt 3184-T i k shuset
Monter bagerste rulleleje = et S e

Spend mgtrikken (29 mm topnggle) fra 7 til 8,5 kgm Mal for plan A (K1) + justeret konsol (K2) = faste m&l graveret p& konsol
Léas mgtrikken med metaludkragning
Monter nalelejet

- Drej konsollet rundt og stands i det gjeblik, hvor den store viser skifter retning
— Fgr viserne til méleposition
Kun for 4-trins gearkasser : - Tel omdrejningerne og brgkdele af omdrejninger

Monter hgjgearakslen til primzrakslen (n&r l&seringen er p& plads) | Aflaste mal (E) + fast mal p& konsol = spidshjulsdybde

=
—

W\




G og AMS REPARATION AF GEARKASSE | Gensad-3

AMS 330-3
Montering

38 (FORTS) | 39 ( FORTS)

GEARKASSE - ALLE TYPER Justering af kronhjulet (forts.)
Justering af spidshjulsdybde (fort.)

- Anbring konsol med ur p& huset, drej helheden rundt og stands n&r den store viser
skifter retning

- Beregn forskellen mellem det indgraverede - Fgr viserne til ma&leposition og tzl omdrejningerne og brgkdele af omdrejninger
mal p&a gearhjul og den fundne spidshjulsdybde

Indgraveret mal p& konsol + aflaste mal (E) = afstand til akslens centrum

- Formindsk eller forgg, alt efter det enkelte
tilfelde, justerskivens tykkelse :

Afstandsforskellen mellem :
det fundne m&l og indgraveret mal p& kronhjul = justerskivernes teoretiske
tykkelse :

Det samme udfgres i hgjre side

Afmonter huset og dornen C p& lere 3184-T

- Skiver pa 3,02 til 3,54 for hver o,08 mm

Afmonter : - mgtrikken
- lejet ;
- Jjusterskiven

Monter : - den nye skive

mgtrikken og fastspand den fra
lo til 12 kgm

Lés mgtrikken med metaludkragning

39 BEARKASSE. - ALLE TYPER 40 GEARKASSE - ALLE TYPER

Justering af kronhjulet Lejeforspznding
NOTA : Kontroller inden brugen den eventuelle ovalhed for la@ren C ' For at sikre den optimale justering af kron- og spidshjul under belastning, m& kron-
- Monter i venstre halvhus den udvendige lejering (uden justerskive) og differentiale- og spidshjulslejerne monteres med en forspaznding : for de to lejer : 0,05 mm
huset. Dornen C monteres - eller for hvert leje : 0,025 mm
- Monter det hgjre halvhus og bagerste daksel Bestemmelse af jugterskivgrne§ tykkelse ' ]
- Sgrg for at den yderste hgjre lejering bergrer rullerne : 1.) Tykkelse for justerskive i venstre side
- Monter et mikrometerur 2437-T p& konsol D pa lare 3184-T :
— Nulstil urct pé& 8 til 9 omdrejninger Teoretisk tykkelse for venstre skive + 0,025 = tykkelse for skiven der skal

monteres i venstre side

Radius for dorn C (R) + konsol (K1) = graveret mal p& konsol
‘ P& lagret udvelges den skivetykkelse der passer bedst
Justerskiver : fra 2,lo til 2,95 hver o,05 mm
2.) Tykkelse for justerskiver i hgjre side :
a) Find summen af de to fundne teoretiske tykkelser og leg forspandingen til

Teoretisk tykkelse for venstre skive + teoretisk tykkelse for hgjre skive +
0,05 = samlet tykkelse for skiverne, der skal monteres

b) Find forskellen mellem Jjusterskivernes tykkelse og den valgte skive

Samlet tykkelse for skiverne, der skal monteres + venstre ring = hgjre ring




G og AMS

REPARATION AF GEARKASSE Samsan-s

AMS 330-3

Montering

41

Gammel type

BGEARKASSE - ALLE TYPER
Klarggring af udgangsaksler

Ny type
- anbring ringmgtrik (3) - monter lejet(2) ; - anbring ringmgtrik (3)

(ror = | - leje (2)

indv. ¢ = 26mm _ (rer =

udv. ¢ = 34 mm ! indv. @ =26mm

lengde =120 mm)ludv. @ =34mm
j Llengde=12omm

|
ringen (4) ,ringen (1)
presses i med presses i med
ovennavnte rgr ovennavnte

| rgr
monter og spand,
maptrik (1) fra '
14 til 16 kgm -

NB! Denne ring ma ikke bzre
spor af ridser eller
sted

GEARKASSE -~ ALLE TYPER

Montering af differentiale

Monter krcnhiul, stram kronhjulsboltene

skruediameter = 9 mm : 4,8 til 5,3 kgm

LOCTITE GX ol 459 ol A

Skruediameter = 1o mm : 8 til 9 kgm monteres indsmurte

i fedt

- monter : - de to planethjul og hold dem fast med
udgangsakslerne fra gearkasse
Bring satellithjulene p& plads ved at dreje det ene

planethjul rundt

» monteret med

Monter :
Satellethjule-
nes aksel, og
stiften

43

Monter :

- differentiale (med de bestemte justerskiver)

- sekundere aksel (1) og primere aksel (2) (pas p& stopnoten i halsen pa ndlelejet)
- akslen for skiftegaffel 3./4. gear (3) (4-trins gearkasse)

- plade for fjederholder (4) (sikring af bakgear siden 3. januar 1972)

GEARKASSE - ALLE TYPER

NB! Gearkasser fra fgr 3. januar 1972 kan udstyres med ny type fjederholder, hvis man
udelader sikringspal for bakgear i gearkassen ;

- kugle (S) og lasetap ved "a"

Indsmgr flangen for hgjre halvhus med CURTYLON (ydre flangehalvdel)

Monter hgjre halvhus (tap for gearstangens kugle indsmgres med fedt)

1

Side mod bakgear t Side mod 1. gear

Kraftig fjeder |

lo vindinger | 11 viklinger

44 GEARKASSE - ALLE TYPER 45 GEAPKASSE - ALLC TYPER

- indsmgr flanger for bagerste daksel, Kontroller tollerancen mellem tenderne péa
gevindskaringer og under skruehoveder kron- og spidshjul :
med CURTYLON
- monter bagerste deksel, monter skruerne
uden at spande ; konscl F p& lzre 3184-T
- spand skruerne for balvhuse fra 1,4 til
1,5 kgm og respekter rakkefglgen for
fastspanding 0,13 og 0,27 mm
Saggﬁpand skruer for bagers.deksel:2,5-

8 5.,.13

mikrometerur 2473-T

Tolerancen skal vere mellem




G 330-3
G og AMS REPARATION AF GEARKA Gea 330-3
AMS 330-3
46 3 - TRINS GEARKASSE 48
Montering og justering af koblingskontakt 4 - TRINS GEARKASSE

- Monter kontaktfundamentet (1) efter pafg- — Juster kontaktafstanden for hver kontakt Klargering af koblingshus

ring af CURTYLON pa flangen til 1,4 - 0,05 mm med det tilsvarende = : 3 : : 3 ixp g =

(affresningen "a" fremad mod gearkassen) gear indkoblet (justeringen foretages :nbrlng p::nlngéeczzgg::rlng R s e 4 :ibiiggzgaffe*
- Stram fastggrelsesskruen (2) (Umbraco-ngg- ved at flytte kontaktpladen med skruen s e s b i

le = 4 mm) £3) ) Dorn G i verktmisszt - tilbagetraksfjeder
- Monter koblingskontakt og gummipakning - Monter dakslet 3184-T

47

4 - TRINS GEARKASSE
Koblingstrykleje

9/73

Servo
Lengde = 30 mm Lzngde = 39 mm ias —
GS 1015 ——5/73

Anvendeligt pa :
GS 1220 —9/73 G'S. 1018, 5{73—> e 4950 AKIE g )73
AMS —> 9 /73

GS 1015 — 5/73

NB! Fastggrelsesskruen (1) for gaffel p&
aksel skal monteres med LOCTITE GX ol 459
ol A

3 — TRINS GEARKASSE
Klarggring af cliepumpe

- Pafpr dzkslets udboring og pakd@sen - monter pumpehjulene

fedt - kontroller pumpehjulenes sidespil :
- Monter pakd&sen (dorn 1689-T) 0,03 til 0,06 mm

(retteskinne 1651-T, mikrometerur 2437-T




G og AMS

REPARATION AF GEARKASSE

G 330-3
Gea 330-3
AMS 330-3

Montering

49 (FORTS)S - TRINS GEARKASSE

Klargering af oliepumpe (forts)

Anbring ringpakningen (indsmurt i Fedt)

50 3 - TRINS GEARKASSE

Klarggring af converterhus

- anbring oliepumpen (dorn 1689-T)
- spend fastggrelsesskruerne til 1,9 kgm

NB ! Efter fastspendingen, kontroller at
oliepumpens hjul drejer frit rundt

51 4 - TRINS GEARKASSE

pafgr koblingshusets pakningsflange -
CURTYLON
- Monter huset. Stram mgtrikkerne
154 il S55kam
- Monter :- kuglen
-l&sef jedren -
- Anbring split (dorn = 5 mm) -

52 GEARKASSE - ALLE TYPER

Monter udgangsakslerne
Stram ringmgtrikkene (kadenmgle), S8t st
kgm
Lés ringmgtrikkene ved at sl& kanterne ned
i lasenoterne
Afmonter gearkassen fra konsol MR 630-43/2S
P& 4-trins gearkasse monteres

- bremseskiverne

- bremsekonsoller - sp@nd skruerne

6 kgm

50 (rorrs)

3 - TRINS GEARKASSE

Klargering af converterhus (forts.)

- anbring trykfordeler (1) cg pakning (elektromagnet mod hgjre)

- spand skruerne , 1,2 til 1,7 kgm
- anbring oliesi og pakninger
fastspand, 1 til 1,5 kgm
- p& hpjgearakslen anbringes :
- tetningspakninger (2) og (3)
- lasering (4)
- fjeder (5)

53

3 - TRINS GEARKASSE

Fyld olie i converter, ca. 1,5 liter TOTAL FLUIDE T

anbring hus pa& converter og drej demne rundt
i oliepumpens tilsvarende hak pa pumpehjulet
anbring styreaksel

monter holder (1) (3168-T)

pafgr flangen p& converterhus CURTYLON

samle gearkassen og converterhus. Spaend mgtrikkene,

1,4 til A 5lcam
Monter : - bremseskiverne

- bremsekonsoller, spand skruerne, 6 kgm

, séledes at converterens tappe griber ind




FEndringer side 2

--Illl-l—

Era 29.8:1972 (Se T.G. nn. GX51) Fra juli 1972 (Se T.C. nr. GX 52)

Gearkasse (alle modeller): - Nye synkromesringe: C til 1. og 2. (4-trinsgearkasse), 1. bak (3-trinsgearkasse)

— Gearkassehus (udgangshalse) D til 3. og 4. (4-trinsgearkasse), 2. og 3. (3-trinsgearkasse)
Lejeskuldrene for udgangshalsene er erstattet af en stopring (3). Antallet af riller pa konussen er forgget.
Den udvendige diameter for pakdasen er eendret. Nye skiftehjul: ssedet for den fjederbelastede kugle er formindsket.

- Pa udgangsakslen er den selvlasende motrik (1) erstattet af en ring (2), som er presset i, for at holde Nye fjedre for synkromeskugler: (farve sort) storre fjederspanding for 3. og 4. (4-trinsgearkasse) samt 2.
lejet og samtidig teetne ved pakdasens laebe. : 0g 3. (3-trinsgearkasse).

Valg af reservedele (Se tavle).

o O O Gearkasse Eilees Skiftehjul Fjeder Synkromes
nav ring
4-trins
3-4. gear gammel ny type | nytype | ny type
3-trins
2 2.-3. gear &4 i = i
4-trins
1.-2. gear 5 & S 5
3 5 S - A = | S e
Fra juli 1972/ (Se T.C. nr..GX 52) Fra januar 1973 (Se T.C. GX nr. 59)
— Nye halvskiver mellem 2. og 3. gearhjul pa 4- GS 1220 med 4-trinsgearkasse er forsynet med et tungere svinghjul, hvilket medferer @ndringer af:

trinsgearkassen og mellem 1. og 2. gearhjul
pa 3-trinsgearkassen.

— Ny spidshjulsaksel med 2 udboringer »a« for
noterne pa halvskiverne.

1. Ny hojgearsaksel: lzengden »a« af stralerne savel som laengden »b« af
pakfladen er aendret.

2. Nyt koblingshus: passagen for udrykkergaflen er flyttet og forleenget.

3. Ny udrykkergaffel: endret udformning.

Startnumre for andringernes indfgrelse:
Motor 0643052412 — gearkasse 207092501 til 223000 001. SR

11872
11873




FEndringer side 3

GX REPARATION AF GEARKASSE

G 330-3

AENDRINGER

11871

Fra maj 1973 (Se T.C. GX nr. 59a)

Gearkasse pa GS 1015 er &ndret:

1. Ny hojgearsaksel: lzngden »a« af stralerne savel som lzengden »b« af pakfladen er andret.

2. Nyt koblingshus: passagen for udrykkergaflen er flyttet og forleenget — Styret for koblingslejet
er forlaenget.

3. Ny udrykkergaffel: 2endret udformning.

4. Nyt udrykkerleje.

Startnumre for sendringerne: motor: 0612117419 — gearkasse: 5961832,

10565

5 20 5
Fra 3. januar 1972 (Se T.C. GX nr, 32) Fra 1. maj 1972 (Se T.C. GX nr. 36) Fra 29. august 1972
Sikkerhedspalen for bakgearet pa gearstangen Ny differentialeklokke: Gearkassen pa 1220 (4-trins) er sendret ved en
er udskiftet med en sikkerhedsanordning i gear- Tykkelsen af flangen for kronhjulet er foroget ny type spidshjulsaksel, som er forsynet med
kassen, 11,25 i stedet for 8 mm. fijederbelastede bremsetappe for 1. og 2. gear-

Laengden pa kronhjulsbolt er nu 21,5 mm i stedet for
17,5 mm.

Nyt gearkassehus:
Hojden af forsteerkerribberne er formindsket 3 mm.
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Gog AMS REPARATION AF GEARKASSE Gensat-3

AMS 330-3
; 2. gearhjul 3. gearhjul
Bakgearhjul 1.gearhjul 20 tender 25 tznder
14 tander 14 tender
PRIMARAKSEL
" Speedometerskrue
S renreni————""Cgl 9/72
19 tender 972 e o
bakgearhjul
19 tender
Speedometersnekke : 6 spor
SEKUNDARAKSEL

bakgearhjul 1. gearhjul 2. gearhjul 3. gearhjul
35 tander 39 tender 34 tznder 28 tender



G og AMS REPARATION AF GEARKASSE Qongan-a

AMS 330-3
1. gearhjul bakgearh jul 2. gearhjul 3. gearhjul 4, géarhjul
11 tender 11 tender 16 tander 21 tander 25 tander
PRIMARAKSEL
speedometerskrue :
14 tender — 9/72
bakgearhjul 13 tender 9/72 —p
23 tander
speedometersnekke :
6 spor
SEKUNDARAKSEL

o 2"”‘“3“1 beakgearhjus 2. gearhjul 3. gearhjul 4. gearhjul
—Paeiec aanmider 38 tender — o 9/72 32 tender 28 tender
37 tender 9/72—»



