<

DIESEL

Nr 850

V1

CX




. VERKSTADSHANDBOK Nr.850

J » Del 6
> CITROENA 'CITROEN CX
Automobiles Citroén AB
Stockholm

e - DIESEL

O




VERKSTADSHANDBOKENS ANVANDNING

UPPLAGGNING
Foreliggande verkstadshandbok (850, del 6) &r indelad i fyra olika huvudkapitel, atskilda av blanksidor med
registerflik:

TEKNISKA DATA, KONTROLLER OCH INSTALLNINGAR
DEMONTERING OCH MONTERING

RENOVERING

ELSYSTEM

Endast sadant som &r speciellt for CX Diesel behandlas i dessa kapitel. Allt évrigt, som &r gemensamt fér
Diesel- och Bensinversionerna, aterfinnes i de tidigare utgivna delarna av verkstadshandbok nr. 850:

Del 1:
— Tekniska data, kontroller och instéllningar.

Del 2:
— Demontering — montering.

Del3 &5
— Renovering — karosseri.

850, del 6.
Varje huvudkapitel i denna del innehaller:

— en férteckning éver behandlade arbeten.
— de olika arbetena i nummerordning.

— en foérteckning dver alla for i kapitlet behandlade arbeten nédvandiga specialverktyg, samt skisser till
de verktyg som skall tillverkas av verkstaderna sjalva.



Numrering av arbetena

De olika momenten inom varje arbete, har lagts i en sadan ordning, att ett sa bra arbete som mgjligt skall
kunna goras pa kortast méjliga tid.

Numren pade olika arbetena utgores av:

a) vagntyp: "MA. Di.”

b) ett tresiffrigt tal som hanfér sig till den komponent eller del av komponent det &r fragan om
c) en siffra som anger reparationens art:

— siffrorna 0 0 0 star for tekniska data pa fordonet

— siffrorna 0 0 star for tekniska data pa en komponent
— siffran 0 star for kontroll och instéalining

— siffrorna 1,4,7 star fér demontering och montering

— siffrorna 2,5,8 star fér isartagning och hopséattning

— siffrorna 3,6,9 star for renovering.

Verktyg.

Specialverktygen anges i texten medelst ett nummer atféljt av bokstaven T. | de fall numret &r lagre &n 6000,
ror det sig om ett verktyg som ar gemensamt for flera modeller, medan da det hor till 6000-’serien” &r fram-
taget speciellt for CX-modellerna.

De verktyg som &r avsedda att tillverkas av verkstaderna sjélva, ar asatta beteckningen MR, atféljd av ett
nummer. Skisser till dessa verktyg, aterfinnes i slutet av varje kapitel.

Atdragningsmoment
Dessa ar angivna i Newtonmeter (Nm) och kilopondmeter (kpm). 10 Nm = 1 kpm.

OBS! Da efter en momentangivelse star angivet ”’med momentnyckel”. maste atdragningen ovillkorligen
ske med sadan nyckel.

VIKTIGT!

Till varje arbete eller kapitel, hor ett avsnitt med éverskriften ” Atdragningsmoment”.

De skruvar, muttrar och bultar..... som ar understrukna, &r av en speciell ”’sdkerhetstyp”, och maste ovill-
korligen erséattas av likadana vid atermontering.
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FORTECKNING OVER | DATA-, KONTROLL- OCH
INSTALLNINGSDELEN AV VERKSTADSHANDBOK
850-6 BEHANDLADE ARBETEN

"CX DIESEL”
Arbetets e
nummer Arbetets bendmning
ALLMANT
MA. Di. 000 Allmanna data
MA. Di. 00-800 In- och utvandiga matt
MA. Di. 04 Arbeten painsprutningssystemet
MA. Di. 05 Fels6kning pa Roto-Diesel insprutningssystem
MOTOR, INSPRUTNINGSSYSTEM, KYLSYSTEM
MA. Di. 100-00 | Tekniskadata och speciella uppgifter dver motorn
MA. Di. 112-0 Kontroll och instéllning av ventilmekanismen
MA. Di. 144-00 | Tekniskadata 6verinsprutningssystemet
MA. Di. 144-0 Kontroller och installningar painsprutningssystemet:
I. Instélining av spridarnas éppningstryck
II.  Kontroll och justering av insprutningspumpens grundinstalining
(Roto-Diesel)
I1l. Instéllning av insprutningspumpens reglage (Roto-Diesel)
MA. Di. 145-0 Luftning av branslesystemet
MA. Di. 220-0 Kontroll av motorns oljetryck pavagnen
MA. Di.230-00 | Tekniskadataoch speciella uppgifter for kylsystemet
MA. Di. 230-0 Arbeten pa kylsystemet (fylIning)
MA. Di. 236-0 Kontroll och instélining av remskivor och remmar
I. Instéllning av remskivornas sparning
[l. Remspanning
KOPPLING
MA. Di.312-00 | Tekniskadataoch speciella uppgifter fér kopplingen
MA. Di. 314-0 Kontroll och installning av kopplingsspelet
VAXELLADA
MA. Di. 330-00 | Tekniskadataoch speciella uppgifter for vaxelladan
HYDRAULSYSTEM
MA. Di. 390-00 | Tekniskadataoch speciella uppgifter fér hydraulsystemet
BROMSSYSTEM
MA. Di. 450-00 | Tekniskadataoch speciellavarden fér bromssystemet
MA. Di. 453-0 Kontroll och instalining av hydrauliska bromsdelar (luftning)

VERKTYG

Specialverktyg " T”




ARBETE Nr. MA. Di. 000: Allména data

MA. Di.000 1

|. Alimanna data:

CX 2500 DIESEL SEDAN
(forsedda med motor M25/629-2500 cm?)

— Handelsbenamning. . ... ... e ’CX 2500 Diesel”
— Officiell DETECKNING . . . .. e MA serie MM
— FabrikSSymMbOl . ..o e e MM
— Forstaleveransdatum . .. ... e Februari 1978
== ANTAl PIALSEr; s s s ursun: sesEpEBes s REEEEEE § IEEREEEE (S EERHGNE FCEEEES S S § EEEaE §E G R §E s e 5

Hjul och dack:

— RAlgar .. e e 512 Jx 14FHA
Lufttryck i kPa
Michelindack Dé&cktyp och lufttryck
Fram Bak Reserv
Standardmontering 185 SR 14 XZX-TU
210 (2,1 kp/cm?) 210 (2,1 kp/cm?) 230 (2,3 kp/cm?)
Annat tillatet 185R 14X (M + S)
200 (2,0 kp/cm?) 200 (2,0 kp/cm?) 220 (2,0 kp/cm?)
OBS! — Vagnarna ar fran fabriken utrustade med slanglésa dack
— Det &r omojligt att montera dack av samma typ, men med slangar.
Lufttrycket ar da oférandrat.

— Lufttrycken finns angivna pa en skylt pa vanstra framre dérrstolpen.

— Vid full last bér dacktrycket 6kas runt om med 0,2 kp/cm?
Il.Dimensioner och vikter.
Dimensioner:
— SPANVIAd, fraM. . . oo 1,474 m
— OpaANVIdd, DAk . .. 1,360 m
— AXEIaVSTANA ... 2,845m
— StOrSta laNgd. . ..o e 4,630 m
— Framre OVEINANG . . . 1,050 m
— StOrsta bredd .. ... 1,730 m
= Vagnens hojd (i normalt kOrage) «ceu: i s smmamess s sommusms s snommases s s spaREuss 55 6Fma0s 5 18 1,360 m
— Markfrigang (inormalt KOrlage) . . . .. .. .ot e 0,155 m



2 ARBETE Nr. MA. Di. 000: Alilmanna data.

Vikter: CX 2500 Diesel
— korklar (med full tank). . . ... e 1330 kg
—daravvilar paframaxeln . .. ... 910 kg
—daravvilarpabakaxeln. ... ... e 420 kg
— O aAIVIKE . .. e 1800 kg
~ hogstatillatng framaxelttyCk srsses sunsmmnss s coupanan: 13 @REnaos 5 5@ EEaEHEE & €85 EEG0E § & 50 1140 kg
— hiogstatillatia BaKaxXeltFyER « cosvs s sovmmmsns s snmsaanms v snsamans: s sEREanis SERBEMB 8§ SmEs 750 kg
— B ESHENIICE. . e i 50 05 01 15« @ i sl s w1 o o b 508 i) ERRe 8 F 6B LG 6 #6669 B 58§ 6 8 ca 1500 kg
Slapfordon:

— tagvikt (Vikt.ay bil 4 'SlapVagn) MaX: s« sees st s sepaaubiass s shomEns: s 8 @auaanE o sepmms s § 5 oo m s 3100 kg
— max. slapfordonisvikt (inom tagVikten) s oz ve: < cpmommuns s somsaumnss s spaamaEes s omsmmsn: b o6 wns 1500 kg

llIl. Diverse uppgifter

Volymer:
— Bransletank. . i« cossmaniicinmminsiscmmanasi is e nBaE s s E AR PSR e RS FEEa 68 liter
— Kylsystem (inkl. VArmesystem) . .. ... e e 12,3 liter
— Varmesystem (enbarm) . ... .. e e 0,6 liter
— Motorolja:
— Ol DY . o e e 47 liter
— skillnad mellan ”mini” och "maxi” paoljestickan .. ....... .. ... .. ... . . .. 0,9 liter
— HydraulSYSIEM: s s smswnss sovsmamss: s mmsas s § §EEERASELE 5§ SFERREE s (ERBRENS § 56 HEHEDHE § ca: 4 liter
— Vaxellada:
— GIJEBYEE . e 2 & o v o oo o 5 o 75 o 25 6 5 00 o cm v o 6 i o s i o g & 8 s o mp e 5 oy oo g 5 36 1 1 ot o o 1,6 liter
— skillnad mellan ”mini” och "maxi” paoljestickan ......... ... . .. ... . . . i ... 0,150 liter

— Bagageutrymme (@anvandbar Volym). . .. ... e 325dm?



ARBETE Nr. MA. Di. 000: Allmanna data

MA. Di. 000 3

CX 2500 DIESEL KOMBI
(forsedda med motor M25/629-2500 cm?)

l. Allmdnna data:

— Handelsben&dmning

”CX 2500 Diesel Kombi”’

— Officiell beteCkning . . ... MA serie MN
— Fabrikssymbol Kombi 0Ch Familiale . . . ..ottt e e e e e e e MN
— Forstaleveransdatum ... ... ... Februari 1978
— Antal platser KOmbi. . . ... .o 5
FADMIELE . ¢ vammmmss 1 5 8 a5 EEE B 5 508855 a0s 0 om0+ e 30 8 8 0 S 7
Hjul och dack:
s PRI &5 0005555 5 5 5.6 50 himon v oo ¢ 8y S § R B RS B K e e S5 5 E e oo 5%2 Jx 14FHA
Lufttryck i kPa
Michelindack Dacktyp och lufttryck
Fram Bak Reserv
Standardmontering 185 SR 14 XZX
210 (2,1 kp/cm?) 220 (2,2 kp/cm?) 230 (2,3 kp/cm?)
Annat tillatet 185R 14 X (M + S)
200 (2,0 kp/cm?) 210(2,1 kp/cm?) 230 (2,3 kp/cm?)
OBS! — Vagnarna ar fran fabriken urtustade med slanglésa dack.
— Det ar mojligt att montera dack av samma typ, men med slangar.
Lufttryck ar da oférandrat
— Lufttrycken finns angivna pa en skylt pa vanstra framre dorrstolpen.
— Vid full last bér dacktrycket 6kas runt om med 0,2 kp/cm?)
Il. Dimensioner:
— SpaNVIdd, fram. . . . 1,474 m
— Sparvidd, bak . ... 1,390 m
— AXEIAVSTANG .. . 3,095m
e ERESTIONEE DOUNGIEE, .+ ¢ oot n & 3090900 005955 8 .65 e e oo e . B D 2 MR K § 4,920 m
— MG OVEITAIMG. 50 550 v 110558 55155 + o m o s n o s 5 B8 5 0 5 B 1,050 m
— BHOTSER DIEUH 5 s0nm ms 6 5 255 85 m00 v e sin v ooamm s 5 0 58 8 RS S 5 m e e 1,734 m
— Vagnens hdjd (inormalt KOrlage) . . ... e 1,465m
......................................................... 0,155 m

— Markfrigang (i normalt kérlage)



4 ARBETE Nr. MA. Di. 000: Allmdnna data

Vikter CX 2500 Diesel Kombi
— k&rKlar (med full Tank): « . aswsas s smamsms s smmmmpsmas srsimnnmanes s mmasmes s amononesss @66 1450 kg
— daravvilar PATEAMAKEIN . .« we s smmssme s 2@ mEEa 058 8 8 55 @mmmmes o smmwess oo s wmamnss s wens 940 kg
— dEravVilar PADAKAXEI. « o v s m e vmmmm s § A B EEEEES L EAS N A E R AR EEBAES £ O ¢ s 510 kg
it FORBIVIIE & & & om0 e 5 o G i o e e v ot o o e o o e 603 6 8 GG BIRIGISIS 3 S MBS Gals 58 SUBBMBmE s s o 2110 kg
— hégstatillatna framaxeltryCk ... ... 1140 kg
— hégstatillatnabakaxeltryCk . ... ... 1030 kg
— AREIOVIRE: o a5 55 svnnmauns s rawsmEns i RERE IR ns v o b mm e Emmnsms s EFETRERS I § (RERE ca 1580 kg
Slapfordon:

— tagvikt (vikt av bil + SI8pvagn) max .. ...t 3410 kg
— max. slapfordonsvikt (inomtagvikten) . ... . 1500 kg

Ill. Diverse uppgifter

Volymer:
— BrANSISTANK . voves « c cvmmmaes s spmumbs i imbanEeaassss (REABRAs 85 SAPHERS 85 8 E 0w nseds «iomms 68 liter
— Kylsystem (inkl. VAMESYSteM) - .. ci:icusvaiissssnmwannss s somasnsss smmmanns s smnbmsns 12,3 liter
— VamesystemM{(ENDar) . . . ... ccou ot EE R B S S e s s s 0,6 liter
— Motorolja:
—oljebytemed filterbyte. . ... ..o e 4,7 liter
— skillnad mellan ”mini” och ”maxi” paoljestickan. ......... ... ... .. . i, 0,9 liter
st E VO FAUISYSTOM] & <0 0 10 i 51905 00790 5158 &5 155160 81 855 =0 B9 & 18 ou 1160 0 = w6 = oot ot o {3 i tomin ok e o o g @ engf sl cad4 liter
— Vaxellada:
— OVBDYLE <.« i covsmmmamass ¢ s masias 58 e EE S5 5§ 50 EE 5SS E § I RS GEE S S EE e 8 a e e e 1,6 liter
— skillnad mellan ”mini” och ”maxi” paoljestickan ............. ... .. i, 0,150 liter
— Lastutrymme, uppfallt baksate. .. .. ... o e 1100 dm?

NE AT AN DAKSETE.. . . o v v it e = & om0 i o it 5 = s omsm oyt s 8 o & oo i GO REOER: & B B0 B I LB B 8 2030dm?



ARBETE Nr. MA. Di. 00-800: In- och utviandiga matt MA. Di. 00-800 1

l. In- och utvdndiga matt, Sedan
(’Standard” ”Super” "Pallas”)

L.80—1a

1730

Motor gaende

\ 155 (vagnen i normalt korlage)
Z:1050
Z:1050
Z: 1057

[

Y: 734
Y: 764
Y:764

X: 4629
X: 4659
X: 4666

Standard:
Super:
Pallas




2 ARBETE Nr. MA. Di. 00-800: In- och utvéandiga matt

L.80—3
1,890 !
1,720
3,260
Takrack
Hogsta tillatna last(jamt fordelad) . .. ..ccvomsiiiinminessssussmenuint st samEEass s sREaEEEE§ 5 o 80 kg

Takracket fastes pa dropplisten. Fram mitt dver framre dérréppningen, och bak mitt éver bakre dérrstolpen.

-



ARBETE Nr. MA. Di.00-800: In- och utvdandiga matt. MA. Di. 00-800 3

Il. In- och utvdndiga matt, Kombi
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ARBETE Nr. MA. Di. 00-800: In- och utvandiga matt

4

”Kombi”
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ARBETE Nr. MA. Di. 00-800: In- och utvandiga matt MA. Di. 00-800 5

”Familiale”
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ARBETE Nr. MA. Di. 01: Skyddande av eldelar

MA. Di. 01 1

SKYDDANDE AV ELDELAR

FORSIKTIGHETSATGARDER SOM BOR VID-
TAGAS VID REPARATIONER PA VAGNEN

Man maste absolut undvika felaktiga mandvrar,
som innebar risk for forstoring av vissa el-
detajer eller astadkomma kortslutning (risk for
brand och olycksfall).

1. BATTERIET

a) Tag forst loss kabelskon pa batteriets nega-
tiva pol, och darefter kabelskon pa den posi-
tiva polen.

b) Batteriet skall vara ratt inkopplat: den nega-
tiva polen skall vara ansluten till gods.

c) Anslutningen av de bada kabelskorna till

batteripolerna skall géras mycket omsorgs-

fullt. Den negativa kabelskon skall anslutas
sist.

Inan den negativa kabelskon ansluts, kon-

trollera att inget stromfléde uppstar. Detta

gors genom att féra kabelskon upprepade
ganger mot den negativa batteripolen; det
far inte forekomma nagon gnistbildning. | sa
fall foreligger ev. kortslutning och batteriet
laddas ur. Orsaken maste undersdkas och
felet avhjalpas.

Innan startmotorn inkopplas, skall man kon-

trollera att kabelskorna ar ordentligt at-

dragna pa sina respektive poler.

e) Anslut aldrig batteriets poler till en batteri-
laddare och elsvetsa heller aldrig pa vagnen,
utan att forst ha kopplat loss och isolerat
den negativa och den positiva kabelskon
fran batteriet.

2. VAXELSTROMSGENERATOR — REGULATOR

a) Dra inte runt vaxelstromsgeneratorn om den
inte ar ansluten till batteriet.

b) Innan vaxelstrémsgeneratorn ansluts, kon-
trollera att batteriet ar ratt inkopplat (den
negativa polen till gods).

c) Kontrollera aldrig vaxelstrémsgeneratorns
funktion genom att kortsluta de positiva pol-
klammorna med gods eller klammorna
"EXC” och gods.

d) Kasta inte om ledningarna till regulatorn.

e) Forsok inte att polarisera en vaxelstréms-
generator, det behdvs inte och kan resultera
i skador pa generatorn eller pa regulatorn.

f) Anslut aldrig en radioavstdérningskonden-
sator till klamman ”EXC” pa vaxelstroms-
generatorn eller pa regulatorn.

3. HALOGENLAMPA —

a) Byt inte ut en halogenlampa annat an da
stralkastaren ar slackt. Lat stralkastarna
svalna ca 5 min. innan ni gér nagonting med
dem.

b) Berdr inte lampan med fingrarna. Om nagon
dock av misstag satt fingermarken pa en
lampa, maste den géras ren med tvalldésning
och darefter torkas torr med en trasa som
inte luddar.

A=
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ARBETE Nr. MA. Di. 04: Arbeten pa insprutningssystemet MA. Di. 04 1

ARBETEN PA INSPRUTNINGSUTRUSTNING.

Dieseloljans renhet

Livslangden pa insprutningspump och spridare, beror huvudsakligen pa dieseloljans renhetsgrad. Harav
foljer, att man boér vidta alla atgarder som rimligen kan tédnkas, for att undvika férorening av bransiet.
Speciellt bér man se till att inte fa in vatten i systemet.

Brénslefilterinsatserna maste absolut bytas vid de kilometertal som anges i serviceboken.

Insprutare

Allmént:

En dieselmotors verkningsgrad &r till stor del avhangig av att insprutningsutrustningen fungerar tillfred-
stallande. For att uppna hégsta méjliga verkningsgrad, maste varje insprutning av bransle ske under sadana
férnallanden, att férbréanning kan dga rum utan alltfér kraftig rokutveckling i avgaserna. Insprutarna fyller en
mycket viktig funktion i detta sammanhang, och de maste kontrolleras noggrannt p.g.a. det mycket stora an-
tal insprutningar som de skall klara av.

Renovering av insprutarna, far inte under nagra férhallanden besta i annat &n rengéring och installning av
spridarnas 6ppningtryck.

Rengoring av spridare

Varje typ av slipning eller polering av spridarnal eller -sdte med nagot slipmedel, &ar férbjuden, enar detta
skulle medféra en férandring av spridarnas ursprungliga karakteristiska, och orsaka dalig férbranning, rok-
utveckling, effektférlust och éverhettning.

Rengdéring av spridarna skall endast ske med hjalp av filtrerad dieselolja; bensin, trasor eller komprimerad
luft far ej anvandas.

Lagring av spridare:

Nya spridare leveraras infettade med vaselin, for att undvika oxidation. Innan spridarna monteras, maste de
rengbras noggrannt.



2 ARBETE Nr. MA. Di. 04: Arbeten pa insprutningssystemet

Insprutningspump (

Utbyte eller installning av insprutningspumpens inre komponenter, ar arbeten som endast skall utféras hos
av pumpfabrikanten auktoriserad specialist. Denne har tiligang till nédvéandiga specialanvisningar och -verk-
tyg for att snabbt och korrekt kunna utféra dessa arbeten.

Vid driftstérningar som beror pa fel pa insprutningspumpen, skall man alltid, for att garantiansprak skall
beaktas, vanda sig till en av pumpfabrikanten auktoriserad verkstad.

Tryckror

Tryckréren far varken varmas upp, svetsas eller 16das; detta for att undvika oxidation som ofelbart skulle
tappaigen spridarna och géra dessa funktionsodugliga.

De tryckror vi séljer, &r samtliga av samma langd, vilket ar ett villkor fér att motorn skall fungera korrekt.
Innan de monteras, skall tryckréren rengéras i dieselolja och blasas med tryckluft.



ARBETE Nr. MA. Di. 05: Fels6kning pa Roto-Diesel insprutningssystem MA. Di. 05 1

Felsokning pa Roto-Diesel insprutningssystem.

Allmant
Vid driftsstorningar eller regelratt motorstopp,

SKALL MAN INTE OMEDELBART SOKA FELET HOS INSPRUTNINGSPUMPEN.

enar utrustningen bestar av ett flertal komponenter som var och en fér sig kan vara orsak till felet.

Bréanslet, bransletanken, branslefiltren, insprutningspumpens retur- och matarledningar eller reglage
(dampnings-, stoppanordning etc...), ar detaljer som alla kan ligga till grund for driftsstérningar.

Man skall heller inte gldmma bort dieselmotorns grundlaggande funktionsprincip: sjalvantandning av den
insprutade branslemangden till féljd av den kraftiga temperaturstegringen i férbranningsrummet under
kompressionstakten. Motorns funktion paverkas av varje faktor som verkar stérande pa denna princip: Fel-
justering av ventiler, insprutningspump eller spidarnas 6ppningstryck, dalig kompression eller hég oljefér-
brukning, kan orsaka onormal rékutveckling eller knackning hos motorn.

Slutligen bér man komma ihag att dieselmotorn, trots férvarmningssystemet, vid start i mycket kall vaderlek
méste dragas runt med tillrackligt varvtal. Detta kraver tillfredstallande funktion hos startmotorn, samt att
inget onormalt friktionsmotstand finns (som till exempel da motoroja med felaktig viskositet anvandes).
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MOTOR

ARBETE Nr. MA. Di. 100-00 Tekniska data och speciella uppgifter 6ver motorn MA. Di. 100-00 1
| Tekniska data
I. Motor:
Dieselmotor, indirekt insprutning med luftvirvel (férkammare typ Ricardo Comet V).
CX 2500
— Motorbeteckning (inskriven pa motornummerskylten). .. ........ ... ... ... ... ... M25/629
— CyliNdervOlym o 2500cm?
— Antal CYliNArar. . .. 4 (i rad)
— Cylinderdiameter . ... ... . B e e 93 mm
— Slaglangd . . .. e 92 mm
— Kompressionsforhallande. . .. ... ... 22,25/1
— InsprutningstOljd . . .. . 1-3-4-2
— Verkligeffekt (DIN) . ... ..o 55,2 KWell. 75 ch
vid 4250 v./min
— Maxvridmoment (DIN) . . ... ... 15,3 kpm vid. 2000 v./min.
— Rotationsriktning ........ ... at vanster (moturs sett fran svanghjulssidan)
— Placering. . ..o tvarstalld, lutad 30° framat

2. Kylsystem: vatskekylning.

3. Smorjsystem:

— trycksmoérjning med utvandig pump av ’kugghjulstyp”, driven av vevaxeln.
— utvandigt oljefilter av fabrikat PURFLUX

4. Branslesystem:
Insprutningspump:
ROTO-DIESEL Typ Ma 220
Réf. R34 43 430

— Rotationsriktning: at vanster (sett fran drivkugghjulssidan).
— Insprutare med tappspridare.

— Brénsle: dieselolja.

— Luftfilter av torr typ med utbytbar insats.

— Brénslefilter med utbytbar insats och handpump.

5. Kamaxel:
Sidliggande i motorblocket



ARBETE Nr. MA. Di. 100-00: Tekniska data och speciella uppgifter dver motorn

2

Motor
Langdsnitt
Atdragningsmoment

L.10-3

(wdX 6 L-v'L)

WNGLvL

(wdy G2)
WN 052

(WwdX 6°L-v'L)

WN 61

(wady ¥'e-0'c)

WN v€-0€
8 & ANS

(wdy 6°L-v'L)

WN 6L-v1

T (wdx 01-6)

WN 00}-06
|lelionQbe|swey

eyslonse|
8111007
(wdy 6)
WN 06

L & ANG

(wdx 82)
WN 82

(wdx 8'2-12)
WN 82-12

(wdx 80-5°0)

WN 8-G

(wdy g‘L-1)
WN ZL-0tk




ARBETE Nr. MA. Di. 100-00: Tekniska data och speciella uppgifter ver motorn

MA. Di. 100-00 3

11 Nm
(1,1 kpm)

Motor
Tvarsnitt
Atdragningsmoment
L.10-4
8-10 Nm
(0,8-1 kpm)
; Insprutarbrunns-
R\ insatsen far ej
@ demonteras
« S )| /
- \ :” ‘ \ = #
25-30 Nm
%\ , < (2,5-3 kpm)
95-100 Nm (9,5-10 kpm) \ O
Ytor och gdngor smorda A S
15-20 Nm
(1,5-2 kpm)
Y//
IPg
30-40 Nm 4
(3-4 kpm)
\
\ +
72-80 Nm /
(7,2-8 kpm) \




4 ARBETE Nr. MA. Di. 100-00: Tekniska data och speciella uppgifter ver motorn.

Il. Speciella uppgifter

1. Motorupphédngning:

— Tvasilentblock pa undersidan.
— Ett momentstag vid évre delen.

Anmarkning:
Momentstaget ar markt med en svart fargklick vid a”. Vid montering pavagnen, skall fargmarkningen
vara vand uppat.

t 132

_ Silentblocket pa motorsidan, ar férsett med tva avlanga hal, sa att dess lage pa framvagnramen kan
justeras.

2. Topplock: Insprutarbrunnsinsatsen far ej demonteras

(se teckning, sid 3)

Atdragningsféljd
AV alumlnlumlege”"g-+ 0,5 mm

— Ursprunglig hoéjd: 117 _

— Tillaten nedslipning: 0,70 mm

— Allman planhetsavvikelse max: 0,10 mm

— Max. planhetsavvikelse mellan fastsattnings-
hal: 0,025 mm

— Diameter pa urtagen (i topplocket) for de
ipressade férkammarbottnarna:

Alternativ 1: 36 ’_fgv°25 mm
Alternativ 2: 36,3 " 8,025 mm
Alternativ 3: 35,885 * 502 ™™

— Ytterdiameter pa forkammarbottnarna:
Alternativ 1: 36,065 tgv03 mm

Markning: OL. CX 2200 Alternativ 2: 36,365 * 302M™
HLAGS SR Alternativ 3: 35,95 */92™™

— Forkammarbottnarna far skjuta over topp-

lockets anliggningsplan mot topplockspack-
+0,02mm

ningen:0 ",
a) Topplockspackning:
— Markning: 3L1, for CX 2500
— Packningens bada sidor bestrykes med lin-
olja.
Fastdragning av topplocket (kallt):
— forstadragning: 55 Nm (5,5 kpm)
. — slutlig dragning: 100 Nm (10 kpm)
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ARBETE Nr. MA. Di. 100-00: Tekniska data och speciella uppgifter 6ver motorn

MA. Di. 100-00

b) Ventilsaten, ventilstyrningar och ventiler

| 8,980—9,005 |

1

Utblasning Insugning
J | 8,940—8,955 | [ 7,960—7,975 | [ -
| |

| [7,990—8,015] |
RN
56,75 (] | |
57,25 ] | | |
7 Alt. 1: 13,055—13,075 | oo |
i Alt. 2: 13,305—13,325 | ’ |
7 15¢

AN

—— = T - -

20°

= 45" 45°¢
¢ = 34,85 — 35,15 ¢ = 41,85 — 42,15
Alt. 1: 13,004—13,023
Alt. 2: 13,253—13,273
- I
|
|
| \
|
|
Utblasning | 1 ; Insugning
90° \
\‘ \‘ '
A \ 1 \ \ \\
/ | \

— Ventiltallrikarnas férsankning i férhallande till topplockets packningsplan: 0,7—0,9 mm

— Ventilsaten och -styrningar ar fastsatta genom krympning.




6 ARBETE Nr. MA. Di. 100-00: Tekniska data och speciella uppgifter ver motorn.

c) Ventilfjadrar

Fjadrarna pain- och utblasningsventilen ar lika

Fjdderdata:

— traddiameter:
— innerdiameter:
— ytterdiameter:

— langd, vid en belastning av:

— 7,4 0,5kg 30,7 mm
— 12 * 1kg 22mm
— 28,9 X 1,6kg
—60 £ 3,2kg

— langd okomprimerad: 45 mm

d) Ovre skalbrickor fér ventilfjadrarna: lika fér insug och utblasning.

Inre fjader
2,4 £ 0,02mm

25,35 £ 0,15 mm

e) Ventilknaster: lika fér insug och utblasning.

6. Transmission:

a) Kamaxel:

— Driven medelst kuggdreyv, lagrad i tre blybronslagringar.

Yttre fjader
2,51 0,02mm
25,2+ 0,15 mm

39 mm
30,5 mm
46,8 mm

0,05—0,09 mm

............... 6,83 + 0,02 mm

Diagram over nér ventilerna 6ppnar och sténger.
Med ett teoretiskt ventilspel av 1 mm painsugnings- och utblasningsventiler (kall motor)

PMB

insug:

PMH = 6vre ddédpunkten
PMB = undre dédpunkten

ROA = insug 6ppnar e.6.d.
RFA = insug stangere.u.d
AOE = utbl. 6ppnar f.u.d.
AFE = utbl. stanger f.6.d.

utblasning:

b) Vippmekanism:

— stotstangernas langd (lika fér insug och ut-

+ 0,30 mm

blasning): 183,85 _ 5’75 mm

— max. skevhet pa stotstangerna: 1 mm

— praktiskt ventilspel (kall motor):

0,30 mm
0,20 mm



ARBETE Nr. MA. Di. 100-00: Tekniska data och speciella uppgifter 6ver motorn.

MA Di. 100-00

7

6 Motorblock och kolvar:

a) Motorblock:

Cylinderlopp uppborrade direkt i gjutjarnsblocket.

b) Kolvar:
— i blyplaterad aluminium.
— monteringsriktning:

med den trekléverformade urgropningen mot kamaxelsidan.

c) Kolvringar:

B12-21

l

77

Sy
.)

| B

',.T—.,r,/k e,

.,,.
\!'

Montering av kolvringar:

Texten eller markningen pa ringarna skall véan-
das uppat.

1 — Kompressionsring
2 — Skrapring

3 — Oljering



8 ARBETE Nr. MA. Di. 100-00: Tekniska data och speciella uppgifter ver motorn

Motorblock och kolvar (fabriksmontering) (Motor 2500 cm?)

B 12-21
2 1 1 11
E NsVE W
g 5
& b 7]
el £ 17
| o K
© : =
N L‘E >
(=] - 6
T N o | o %
» Ela
3] | 1 sl818]3 o
: RN 2l1alel e
T » | @ g g ==
oc|> sl 1] e
= zZIs|E| S S
2 Sl £
— wEIEIE E
[+ -]
24
)
| >
®© £
g c|lolo| o
oco" sl »
— = (72}
o
2 3
S
o o
| o
[e0] ? O
- =
o [0}
— 2
© f =
o >
o ’ T o |
| \ >
©
o o
~ : £
— , €
© I = =
= | £
< ' | -
| =
<
<
<
B T . . T T
[
2B IRS| S
s EN1T| 1]
0 flo|n|w
£o|g|ala
> M| | o -
(&) (<20 >l > o ©o
T o
- I S o
£ H S
AR +
5 o]
X . I - B s
g | << - N | ~
-
0
Yo}
Al [{e]
— Q
° 9 3]
c o o
£ E Q
o
Z

— Overskjutande del av kolven i forhallande till motorblockets vre kant: 0,5 * 3% mm (maste alltid regleras

vid kolvbyte).

— Reservdelsavdelningen tillhandahaller enheten kolv-kolvtapp-kolvringar i satser om fyra.

o

\



ARBETE Nr. MA. Di. 100-00: Tekniska data och speciella uppgifter 6ver motorn MA. Di. 100-00 9

Motorblock och kolvar (reparationsmontering) (Motor 2500 cm?)
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Regleraalltid vid kolvbyte:
Kolvens 6verskutande del i forhallande till motorblockets dvre kant (beror pa kolvens nominella diameter):
@ 93,560 —= (.44 + 0,06 mm
’ 0

' 0
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. 72—80 Nm (7,2—8 kpm)

Vevaxel (Motor 2500 cm

ARBETE Nr. MA. Di. 100-00: Tekniska data och speciella uppgifter ver motorn.

7. Vevaxeln och lagringar:
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— Reservdelsavdelningen séljer endast vevaxlar av klass AA.
— Atdragningsmoment fér motvikternas fastskruvar. ... ........ ...
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MA. Di. 100-00

Ramlagerskalar och -tappar (Motor 2500 cm?)

ARBETE Nr. MA. Di. 100-00: Tekniska data och speciella uppgifter 6ver motorn

L.12-10
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Vevaxelns axialspel: 0,07—0,17 mm



12 ARBETE Nr. MA. Di. 100-00: Tekniska data och speciella uppgifter 6ver motorn.

Vevaxel, vevstakar, kolvar (Motor 2500cm?)
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Reservdelsavdelningen séljer vevstakar endast av klass 1 och i satser om fyra.
Vevstakarnas axialspel pa vevaxeln: 0,037—0,247 mm
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ARBETE Nr. MA. Di. 100-00: Tekniska data och speciella uppgifter 6ver motorn MA. Di. 100-00 13

8. Svdnghjul

+ 0 Y -
0,5 - 0.15 9, /] *
m

i ——10 /

. 3
@230 -0 +(‘)

@ 236,5 max

9. Smorjsystem:

— Oljekvalitet:
Temperaturer dverstigande —6°C:. . .......... . i SAE 20W40 API Service CC
Temperaturermellan 3°Coch —15°C: ... .. ... . SAE 10W30 API Service CC
Temperaturer standigt understigande — 12°C (Nordiska landerna):. . ........ SAE 10W API Service CC
— Rymd:
— efterisartagning ("torr” motor): ............ N 5,8 liter
—vidoljebyte och filterbyte:. . ... ... o 47 liter
—videnbart Oljebyte:. . .. . 4.4 liter
Skillnad mellan ”"mini” och ’maxi” paoljesickan: . . .......... .o 0,9 liter
— Oljefilterinsats:

— PURFLUXLS 105
— By-pass ventilens tarering 0,55 + 0,05 kp/cm?

Anmarkning:  se vid byte av filterinsatsen till, att packningen pa denna och anliggningsytan pa fastet ar
fria fran orenlighet.
Lossainsatsen med nyckel 6002-T.

— Oljetryck (med oljan vid en temperatur av 95°C):

VI TODD VLML 5 055 5 5 505 smmmmms = e e eim o s e w i s 5 6 5§ B S s & 4im M s 5 & minst 1 kp/cm? —

VA BB00 VMM 5 056 v v iiimscmas v vme vmmnes o vamomas s g s ms 8 o s o ¥ 3,7 — 4,5kp/lcm? —
— Tarering av avlastningsventilens fjader:

langd helt ihoptryCkt: . ... 31 mm

langd underen belastningav 10,9Kg: . ... ... . ittt 42 mm

— Tarering av mano-kontakten:
Tryckstegring: ...................... lampan skall slockna vid ett tryck ¢verstigande 0,800 kp/cm?
TrYCKIANE & & ¢ wmmmas s 6058845 o o oreime o acore o oo lampan skall tdndas mellan 0,675 och 0,475 kp/cm?
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Smorjsystem
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ARBETE Nr. MA. Di. 100-00: Tekniska data och speciella uppgifter 6ver motorn.

MA. Di. 100-00 15

Oljepump

L 22-2

Packningsplanet
bestruket med Loctite
lasvatska

Tryckreduceringsventil

15094
L 224

_‘ﬁ
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| t
% Z \g
¢ &
AT a
/II ’|
‘IRNI’
Zimn
Z

A\

- Tryckreduceringsventilens installningsskruv.



16 ARBETE Nr. MA. Di. 100-00: Tekniska data och speciella uppgifter dver motorn.

Smérjning av transmissionsdreven

Tidigare utforandet Nya utférandet
(—=11/1977) (111977 —)

Nya utpumpningsroret

77 .640

Fr.o.m. november 1977, ar oljerdret (1) borttaget, och smérjningen av transmissionsdreven sker genom tva
kalibrerade hal ”a” vid anslutningsflansarna pa utpumpningsréret (2). '




ARBETE Nr. MA. Di. 112-0: Kontroll och instéllning av ventilmekanismen _ MA. Di. 112-0 1

Ventilinstéllning

| = insugning U = Utblasning

R

Runtdragning av motorn:

Vagnar med mekanisk koppling

Lyft upp ett framhjul och lagg i 4:ans eller 5:ans véxel fér att kunna vrida runt vevaxeln med hjalp av det upp-
lyfta hjulet.

Vagnar med momentomvandlare:

Vevaxeln kan dras runt pa tva satt:
— genom att koppla ett 6-voltsbatteri till startmotorn.

— genom att ta bort skyddsplaten under momentomvandlaren, och féra runt denna med hjalp av en
skruvmeisel. ’

1. Tag bort ventili(épan. 3. Montera ventilkapan med packning.

2. Stéllin ventilspelen: Fastskruvarnas atdragnings-

Kail crotor Insug: 0,30 mm e moment: 5—8 Nm (0,5—0,8 kpm/)
Utlasning: 0,20 mm >4 (kopparbrickor)
Olika metoder: 2. Med utblasningsventilerna helt 6ppna!
1.17”Overlappningsiage: Stall utblas- Justera spelet pa
ningsventilen
Stall ventilerna pacyl. nr. 1i 6verlappningslage, och justerapacyl.nr. 4 helt 6ppen pa Insug Utblasn.
3 2
4 1 cylnr 1 cylnr 3 cylnr 4
2 3 w3 T4 T2
T4 T2 17
a2 T 3




INSPRUTNINGSSYSTEM

ARBETE Nr. MA. Di. 144-00: Tekniska data 6ver insprutningssystemet MA. Di. 144-00 1

Insprutningspump Roto-Diesel, typ DPA
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CX 2500
Insprutningspump med
elektrisk stoppanordning . ........... . . ROTO-DIESEL MA 220
o R 34-43-430
Grundinstallning (statiskinstallning) ................... . . ... .. . . ... ... ... . 24°eller5,12mm F.0.D

Reglervarvtal (max.varvtal) .. ......... ... 4700 + 50 motorvarv/min.



2 ARBETE Nr. MA. Di. 144-00: Tekniska data 6ver insprutningssystemet

Genomskaérning av insprutare Roto-Diesel

1 Justerskruv

20Nm
(2 kpm)

\
\ A
% ® / Tryckfjader

65 Nm
(6,5 kpm)

y b s o &

7-
%
jsy

&

- Tryckstang

UL

7

Spridarhallare —— |

Polerad tatningsyta

/
1/
e / . 65 Nm
NSl (6,5 kpm)
- ~
| A
LT TN
Spridarnal / i
e Z
Bl / :
%h/ Spridare
1
/
Spridarmunstycke Sate
SpridarhAllare . .. ... o o ne o EEEGEs 85 A EREE RS IR EERER G 55 ISR AS NS SN PR E ST 8 RKB 45 SD 5413
SDEIAAIE & & somssiwiwara vis o 1o imimsimn o wi = wigmmin soim mim 23 § 6 @REEAS 5 b EEESRADRE S 03 5 dHERSRART I RE0 RDN OSDC 6577
Installning av spridarnas 6ppningstryck: { ~ ny Spridarhallere - -« - cccmvemaisinacncaa. 122 tgkp/cm2
Med skruven (1) — Spridarhéllare somvaritibruk .............. iz e

— 0 kp/cm?

N



ARBETE Nr. MA. Di. 144-0: Kontroller och instéllningar pa insprutningssystemet MA. Di. 144-0 1

1. INSTALLNING AV SPRIDARNAS OPPNINGSTRYCK
78-228

4026-T

Anvéand endast godkénd provningsvétska.

Skydda handerna fran stralar av provningsvatskan (anvand en genomskinlig skyddsskarm). Vatskestralarnas
genomslagskraft ar sadan, att de kan orsaka allvarliga hudskador och blodférgiftning.

1°) Spridarens 6ppningstryck:
Justera fjadertrycket till féljande varde: ROTO-DIESEL

Ny spridarhallare

+ 5 kp/cm?
1223

+5kp/cm?
112_O

Pumpa med korta och bestdmda tag, och kontrollera att spridaren astadkommer en fin och homogen
sdnderdelning av vatskan.

2°) Spridarens tathet:

Kontrollen skall géras med insprutaren i vertikalldge och spridaren vand nedat.
Torka av spridaren, sa att den ar torr utvandigt, vid kontrollens bérjan.

Uppratthall, med hjalp av spridarprovarens pump, ett tryck pa 10 kp/cm? under rekommenderat oppnings-
tryck.

Ingen droppe far falla fran spridaren, innan 30 sekunder forflutit.
En latt fuktning, innebér ej att spridaren behéver bytas ut.



2 ARBETE Nr. MA. Di. 144-0: Kontroller och instéllningar pa insprutningssystemet

Il. KONTROLL OCH JUSTERING AV INSPRUTNINGSPUMPENS
GRUNDINSTALLNING (ROTO-DIESEL).

15185

1. Tag bort ventilkapan.

Stall ventilerna pa cylinder nr. 4 (trans-
missionssidan) i 6verlappningslage (in- och
utblasningsventilerna 6ppna lika mycket) ge-
nom att dra runt vevaxeln i motorns normala
rotationsriktning; kolven i cylinder-nr. 1 kom-
mer harigenom att sta sa gott som i 6vre dod-
punkten av kompressionstakten.

2. Faststill kolvens dvre dédpunkt
i cylindernr. 1:

a) Med hjalp av stédet 5003-T.A, i verktygssats
5003-This, demonteras fjadrarna till avgas-
ventilen pa cylinder nr. 1. Tag ur stétstangen
och svang undan vippan (1).

b) Sok 6vre dodpunkten (cyl. nr. 1).

Satt pa plats stédet 5003-T.A, tillsammans
med matklockan 2437-T férsedd med spetsen
5003 T.C.

Vrid forst tillbaka motorn ¥4 varv (motsatt rikt-
ning mot den normala rotationsriktningen),
och darefter framat i normal riktning, anda till
exakt det ogonblick da matklockans stora
visare vander: kolven ar nu i évre ddédpunkten.
Stall den rérliga skalans nolla mitt fér den
storavisaren, samt notera totalvisarens lage.

3. Vrid motorn i motsatt riktning mot dess nor-
mala rotationsriktning, sa att kolven flyttas
nedat 7 mm (7 varv pa matklockans (2437-T)
storavisare).

4. Tag bort:
— branslefiltret (2),
— oljestickan,
— bréanslepumpens inspektionslucka (3).




ARBETE Nr. MA. Di. 144-0: Kontroller och instéliningar pa insprutningssystemet MA. Di. 144-0 3

5. Faststall insprutningspumpens inre grundléage:
i ‘a) Sattpaplats:
— stodet 5008-T.B.

76-13
: — spetsen 3089-T.H.
3089-T.H o utnbuis. I — matklockan 3089-T.F.
5 " — instéaliningsjiggen 6008-T.
-5008-T.B b)  Vrid vevaxeln i motorns normala rotationsriktning anda
Ty gt till exakt det 6gonblick da méatklockans (3089 T.F.) stora

visare vander (matspetsen ar da i botten av fordelar-
rotorns spar). Stall den rorliga skalans nolla mitt for den
storg visaren, samt notera totalvisarens lage.

6. Kontrollera pumpens grundinstélining i férhallande till
motorn:

a)  Stall tillbaka kolven i 6vre dédpunkten.

b)  Vrid motorn i motsatt riktning mot dess normala rota-
tionsriktning, sa att kolven kommer ned 7 mm fére évre
dédpunkten (7 varv pa matklockans (2437-T) stora
visare) .

¢)  Vrid motorn i dess normala rotationsriktning, sa att in-
sprutningspumpen stalls i sitt inre grundlage. | detta
lage, skall matklockan 2437-T, pa cylindern, ange fol-

| 17.1 jande varde:

5,12 T 0,03 mm fore vre dodpunkten.

Om sa ej ar fallet, maste insprutningspumpens grundin-
stallning i férhallande till motorn justeras.

7. Justering av insprutningspumpens grundinstallning i
forhallande till motorn:

a)  Stall tillbaka kolven i 6vre dédpunkten.

b)  Vrid motorn i motsatt riktning mot dess normala rota-
tionsriktning, sa att kolven kommer ned 7 mm fére 6vre
dddpunkten.

Vrid motorn i dess normala rotationsriktning, sa att
kolven stalls i foreskrivet lage, d.v.s.:

5,12 mm fore 6vre dédpunkten

c) Lossapaskruven (1) och muttrarna (—s=).
Vrid insprutningspumpen anda till dess att den stora
visaren pa matklockan (3089-T.F) vander (méatspetsen
skjuter ut sa langt som mojligt).
Drag at skruvarna och muttrarna (—se). samt skruven
(1), och hall samtidigt ett 6ga pa att visaren pa mat-
klockan (3089-T.F) inte rubbar sig.

8. Kontrollerainsprutningspumpens grundinstalining.

9. Tagbort:

— instaliningsjiggen 6008-T. .
— matklockan 3089-T.F och stédet 5008 T.B,
— spetsen 3089-T.H.

Satt tillbaka inspektionsluckan.
Plombera skruvarna (2) (Godkand T-tang)

10. Tag bort matklockan 2437-T.
Montera med hjalp av stodet 5003-T.A:
— ventilfjadrarna,
— skalbrickan for fjadrarna och knastren

Svang undan vippan och sétt i stotstangen.

Justera avgasventilens spel till 0,20 mm (kall motor).
Montera ventilkapan. Drag muttrarna med 5—8 Nm
(0,5—0,8 kpm)

(kopparbrickor).

11. Montera branslefiltret.
lufta branslesystemet.

Till muttrarna (=), an-
véandes en 13 mm:s 6ppen nyckel



4 ARBETE Nr. MA. Di. 144-0: Kontroller och instéllningar pa insprutningssystemet

I INSTALLNING AV INSPRUTNINGSPUMPENS REGLAGE (ROTO-DIESEL).

77-757

1. Instéllning av tomgangsforhdjningsanordningen:

Kontrollera att vajern (2) ar strackt och att kolven (3) star i
ning).

Om detta ej ar fallet, for kolven (3) i botten (i pilens riktning
mot stoppet.

lage "MAXI”’ (genom att trycka den i pilens rikt-

), spann vajern (2) och drag at vajerstrackaren (1)

77-759

Kontrollera att vajern (2) ar slak och att kolven (3)
ligger an mot sitt stoéd (5).

Om sa ej ar fallet, kontrolleras funktionen pa
tomgangsférndjningsanordningens temperatur-
givare (4): med vajerns (2) ande hangande fritt,
skall en langdskillnad pa densamma av minst 6
mm kunna konstateras mellan ’kall”’ och ”varm”
motor.



77-757

77-758

77-759

77-756

ARBETE Nr. MA.

Di. 144-0: Kontroller och instéllningar pa insprutningssystemet MA.Di. 144-0 5

2.
a)

b)

d)

Stéll in gaspedalsreglaget (motorn avstangd)
Tryck gaspedalen i botten, och kontrollera att
armen (1) ligger an mot stoppskruven vid a”.
Om sa ej ar fallet, flyttas gaspedalsvajer-
holjets lasnal (2).

Kontrollera att armen (1) ligger an mot stop-
pet (4), och att vajern (3) ar slak, da gas-
pedalen ar slappt. | annat fall, justeras gas-
pedalens stoppskruv.

. Stéll in tomgangen:

A-Dampningsanordning for 6vergang till tom-
gangsvarvtal

Placera distansen 6010-T.A pa stoppet (4).
(Distansen 6010-T.A kan ersattas med ett 2
mm tjockt bladmatt.)

Frigér tomgangsarmen (8), genom att vrida
nippein (7) at sidan 90°. Begransa tomgangs-
armens (8) slag med hjalp av bygeln 6010-T.B,
som placeras pa fastet (5).

Med motorn igang, lossas lasmuttern (6), och
ett varvtal av 800 * 50 v/min. stallesin genom
att man vrider pa distansen 6010-T.A (eller
direkt pa skruven (4). Drag at lasmuttern.

Tag bort distansen och bygeln, och haka pa
tomgangsarmen panippeln (7).

B-Tomgangsvarvtal

— Lossa lasmuttern (9).

— Justera tomgangsvarvet till 800 * 25
vimin. genom foérflyttning av nippeln (vrid
pa skruven 10). Drag at lasmuttern (9).

. Kontrollera dampningsanordningen:

Ge full gas och slapp reglaget. Om varvtalet

nedregleras mycket snabbt och motorn stan-

nar, eller om nedregleringen av insprutningen

sker for langsamt, goéres tomgangsinstall-

ningen om pa nytt. Om resultatet efter detta

fortfarande inte ar tillfredsstéllande, vrides

stoppskruven (4).

— moturs ¥4 varv om nedregleringen sker for
snabbt,

— medurs om nedregleringen sker fér lang-
samt,

— kontrollera tomgangsvarvtalet.

. Kontrollera stoppanordningen:

— Kontrollera att motorn stannar nar tand-
ningen slas av.

Om ej, undersék funktionen av den
elektriska  stoppanordningen  (elektro-
ventilen 11).

— Kontrollera effektiviteten av stoppanord-
ningens mekaniska del, genom att lossa
tomgangsarmen (8) fran nippeln (7), och
lata den ta stéd mot transmissionskapan
pamotorn.
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1. Luftning av branslesystemet
(Roto-Diesel)

OBS! Da branslefilterkoppen behéver tommas pa vatten, lossas avtappningsskruven pa dess under-
sida. Da vattnet runnit ut, drages avtappningsskruven at, varefter man lossar luftningsskruven (3) for
filtret, och luftar detta genom att pumpa med handpumpen.

1. Lossa: Luftning av insprutningspumpen
— luftningsskruven (3) pa branslefiltrets ut-
loppsférbindning, 3. Fortsatt att pumpa till dess att branslet som A%
— skruven (2) pa insprutningspumpens for- kommer ut vid skruven (2) pa pumpens fér- g
delarhus. delarhus &r fritt fran luftbubblor.
Luftning av filtret: Drag at skruven (2).
2. Skruva upp vredet (1) pa handpumpstangen, 4. Drag at vredet pa handpumpstangen.
och pumpa till dess att branslet som kommer
ut vid skruven (3) ar fritt fran luftbubblor. OBS! Med denna typ av insprutningspump, luf-

tar sig insprutarna automatiskt.
Drag at skruven (3).



Arbete Nr. MA. Di. 220-0: Kontroll av motorns oljetryck pa vagnen MA. Di. 220-0 1

N

]’)1/'.‘

Kontroll av motorns oljetryck pa vagnen

. Lyfturreservjulet.
. Kontrollera oljenivan, om nédvéandigt, fyll pa.
. Skruva bort pluggen (1) (pa oljefilterféstet).

. lordningstall tryckmatarsatsen:

Foérbind manometern 2279-T (graderad i bar
eller kp/cm?) (1 bar = 1 kp/cm?) med anslut-
ningsstycket 6004-T.

. Skruva in anslutningsstycket 6004-T pa den

borttagna pluggens plats (kopparpackning 2)
Drag at anslutningsstycket (3).

. Starta motorn.

Med motoroljan vid en temperatur av 100°C,
skall trycket vara:

— minimum 1 kp/cm?vid 1000 v./min.
— 3,7—4,5 kp/cm? vid 3500 v./min.

. Tag bort anslutningsstycket 6004-T och

manometern.

Skruvai pluggen (1) (kopparpackning).

Atdragningsmoment: 30—35 Nm
(3—3,5kpm)

Laggireservhjulet.
OBS!

Motorns oljetryck kan dven matas med hjalp
av MULLER-sats nr. 451.
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KYLSYSTEM

Arbete Nr. MA. Di. 230-00: Tekniska data och speciella uppgifter for kylsystemet MA. Di. 230-00 1

Tekniska data

1. Vattenkrets:
Av sjalvluftande typ med expansionskarl.

= PAVIINING: s smmens s comans snamass s (G amms §  SHORAHS 5 SmmQs s mpns genom lock pa expansionskarlet
— Niva (med stillastaende kallmotor): ......... ... ... ... ..... i hojd med market pa expansionskarlet
— Kylvatska (vatten + gIyEol:: «c: s cosmusc s smammns s csmmupas s summans semanms s 4 emamums s ommmnn 12,3 liter
— Frysskydd (angives av etikett vidkylaren). . .. ............... antingen ned till —15°C, d.v.s. 28% glykol
e eller ned till —30°C, d.v.s. 50% glykol

— Kylarensyta:.......... B e ar o sa e o o e e d GGG SRS SR EEREE RSN § FE S REEEHE £ 23dm?
— Kylarlockets tryCKgrans: . . .. ... i e e e e 0,5 kp/cm?
— Termostat:

e FABTIIEL o . o vt o iis Pimimass o o e g bt @ e 8 S A § B E RS P RREERS § Calorstat

— Referensnummer: (MArkning) . ... ... i e e e V6532 | V6755

— OpPNINGStEMPEratUr: . . .o oot 78°C 86°

— Minsta Oppning vid 90°: . . . .. e 7,5mm

Termokontakt fér kylvattentemperaturen (pa vattenkammaren vid kylvattenutloppet fran topplocket)

— Varningslampan (pa instrumentbradan) tands vid en temperaturav: .. ................... 104° £ 1,5°C
— Atdragningsmoment ... ... 25—30 Nm (2,5—3 kpm)
Anmarkning:

Vattenreturledningarna fran varmesystemet ar méarkta med en vit fargklick. Respektera ledningarnas mon-
teringsriktning pa elemtet.

2. Flaktar:

2 st tiobladiga kylflaktar (termokontaktstyrda):

— Flaktmotorernas effekt. . . ... . 150 W
— Rotationsriktning (sett fran flaktmotorsidan):. . ... ... ... .. medurs

Termokontakt fér igangsattning av kylflaktarna (pa kylaren)

— Igangsattning av kylflaktarna: vid stigande temperatur mellan 87° och 92°C resp. 88° och 93°

— Avstangning av kylfléktarna: vid sjunkande temperatur mellan 87° och 82°C

— Atdragningsmoment (packningen monteras med Loctite Frénétanch)..................... 18 — 20Nm
(1,8—2kpm)



2 Arbete Nr. MA. Di. 230-00: Tekniska data och speciella uppgi:ter for kylsystemet

Kylvattenkrets
Termostat och varmesystem 6ppna

Varmt vatten

T 1 Kallt vatten -

Snitt F1

1 Kylare

2 Kylflaktar

3 Urluftningsskruv pa kylaren

4 Urluftningsledning

5 Urtappningskran

6 Expansionkarl

7 Termostat

8 Urluftningskarl

By-pass-forbindning

10 Varmesystem

11 Termokontakt forigang-
sattning av kylflaktarna

12 Urluftningsskruv

13 Vattenpump

©




Arbete Nr. MA. Di. 230-0: Arbete pa kylsystemet

MA. Di. 230-0 1

1. Pafyllning av kylsystemet

Vid alla arbeten pa kylsystemet i generatorns narhet, maste denna skyddas mot vatten.

Vattnet i vdrmesystemet blir kvar, da kylaren témmes.
Tva fall forekommer:
— partiell fylining: 7,5 liter (kylare och motorblock)

— fullstandig fyllning: 12,3 liter (kylare, motorblock och varmesystem)

I bada fallen, sker pafyliningen genom expansionskarlet.

1.

2.

Fullstandig fylining

Oppnavarmvattenkranen i kupén for fullt.

Tag bort skyddspropparna fran luftnings-
skruvarna (1) och (2). Satt pa var och en av
skruvarna (1) pa en genomskinlig slang, till-
réackligt lang for att vatskenivan skall kunna
stiga till 400 mm Over nivan i expansions-
karlet.

Lossa luftningsskruvarna (1) och (2).

. Fyll langsamt pa systemet genom expan-

sionskarlet.

. Véanta till dess att all luft kommit ut, och drag

darefter at luftningsskruvarna.

Avlagsna plastslangarna.

Satt tillbaka skyddspropparna pa luftnings-
skruvarna.

. Satt pa locket (3) pa expansionskarlet: skruva

at det % varv, efter det att packningen kom-
mit i kontakt med expansionskéarishalsen.

. Starta motorn. Lat den ga pa 2000 v/min. un-

der en tid av 6 minuter. Kontrollera att vattnet
cirkulerar normalt. Om egj, lufta systemet pa
nytt, och satt det darefter under tryck (0,5
kp/cm?) genom pafyllningséppningen pa ex-
pansionskarlet, sa att igangsattningen av
cirkulationen underlattas.

Oppna ej luftningsskruvarna med motorn gaen-
de.

Oppna ej pafyliningslocket pa expansionskarlet
da kylflaktarna gar.

Kontrollera nivan i expansionskarlet vid kall
motor.



ARBETE Nr. MA. Di. 236-0: Kontroll och instéllning av remskivor och remmar MA. Di. 236-0 1

1. Instélining av remskivornas sparning.

76-5

Demontera skyddsplaten (1) och remmarna.

1. Instédllning av remskivan pa kamaxeln:

a) Montera apparat 3085-T pa remskivan f6r vat-
tenpumpen

b) Forin apparatens stang i sparet pa kamaxelns
remskiva.

(—==02/1978): Kamaxelremskivans spar-
ning, justeras med hjélp av justerbrickor pa
dess baksida.

Atdragningsmoment fér muttern (2) pa kam-
axelns remskiva = 80 Nm (8 kpm)

(02/1978—s=) Kamaxelremskivans spar-
ning, justeras med hjalp av ett mellanlagg
padess baksida.

Mellanlagg tillhandahalls i féljande tjocklekar:

10,60 mm — 11,50 mm
12,40 mm — 13,30 mm

Innan remskivan monteras slutgiltigt, anbringas
en strang Loctite Frenetanch runt kanten av
dess rillférsedda hal.

Drag muttern (2) med 90-100 Nm (9—10 kpm)

2. Instéllning av generatorn remskiva:
Ga tillvaga pa samma sitt som med kam-
axelns remskiva (fdstskruven (3) fér gene-
ratorn atdragen)

Generatorremskivans sparning, justeras
med hjalp av justerbrickor pa dess baksida

Drag generatorremskivans fiastmutter (4)
med 40 Nm (4 kpm)



2 ARBETE Nr. MA. Di. 236-0: Kontroll och instéllning av remskivor och remmar

Vagnar férsedda med sjukolvig hydraulpump:

3. Instéllning av hydraulpumpen:

a) Drag fast pumpen padess faste.

b) Montera apparat 3085-T pa kamaxelns rem-
skiva.

c) Forin apparatens stang i sparet pa hydraul-
pumpens remskiva.

Hydraulpumpens sparning, justeras med
hjalp av justerbrickor mellan pumpen och
dess faste.

Drag hydraulpumpens fastmutter med 40 Nm
(4 kpm)

Il. Remspénning
Rekommenderad spanning (som védgledning):
Drivremmarna for vattenpumpen:

I V€= 0 R PP P g S R L L LT IR RL L 200—250 N (20—25 kg) per rem
ANVEANG FOIMY L« v e o1 0 e o owr e e o seiis i on o wmie s iom mms m 8 5 a3 6§ SRS o emwmms & 125—175N (12,5—17,5 kg) per rem

NY I e v e e e e e e e e e e e e e e e e 400—450 N (40— 45 kg)
ANVANA TEIME. © -+ v e e e e e e e e e e e e e e e 250—300 N (25— 30 kg)

Vagnar med servostyrning:

Drivrem for hydraulpumpen:
N Y2 =Y o 350—400 N (35—40 kQ)
ADVANAIBIME o svs s ssmumns s sepmesinmumsss i SEARRHNE F EPEH: ICEATSE LEEPANETE 59 200—225 N (20—22,5 kQg)



KOPPLING

ARBETE Nr. MA. Di. 312-00: Tekniska data och speciella uppgifter fér kopplingen MA. Di. 312-00 1

Z 22 2 Z X

n_
3
/ s
//
23 Nm -
(2,3 kpm) /

I-Data

Mekanism med membranfjader
L L I { 235D B R 410 (—==7/1976)

235D B R 450(7/1976—=)

— Lamell: "VERTO” med dampningsanordninginavet .. ................... ... ... . { MS 33 AX CX 2200
M 44 BBY CX 2500
— Urtrampningslager: . ... sjélvcentrerande kullager

Il-Speciella uppgifter
Spel mellan urtrampningslager och membranfjader . . ............. .. . . 1—1,5mm



ARBETE Nr. MA. Di. 314-0: Kontroll och instéllning av kopplingsspelet MA. Di. 314-0 1

INSTALLNING AV KOPPLINGSSPELET

13 544

Placera vagnen dver en smorjgrop eller
paen billyft.

Stall in kopplingsspelet

Tag bort fjadern (3)

Lossa stoppmuttern (1)

Drag at muttern (2) tills urtrampnings-
lagret berér membranet (inget toppspel

pa pedalen)

OBS! Kopplingspedalen skall vara i kontakt
med det dvre stoppet vid ’a”

Lossa muttern (2) ca 2%2 varv for att fa ett
spel pa 1 — 1,5 mm mellan urtrampningslager och
membran.

OBS! Ett spel pa 2,2 mm vid muttern (2), mot-
svarar ett spel pa 1 mm vid urtrampningslagret.

Drag at stoppmuttern (1).

Montera fjadern (3).



VAXELLADA

ARBETE Nr. MA. Di. 330-00: Tekniska data och speciella uppgifter for viaxelladan MA. Di. 330-00 1

Fyr- eller femvaxlad mekanisk vaxellada
Data.
Utvaxlingsforhallanden

OBS! Hastigheterna &r berdknade for vagnar med dack av typ 185 SR 14 ZX, 185 SR 14 XZX eller 185 HR XVS,
med en omkrets under belastning av 1,970 m.

4-vaxlad lada (CX 2500)

= Utvaxling . 55t Hast. i km/tim
Vaxlar vix. lada Slutvsixel Total utvarling vid 1000/motor v/min

1 (12/38) 3,1666 14,3717 8,224

2 (18/33) 1,8333 8,3205 14,205

(13/59)

3 (30/34) 1,1333 4,5384 5,1435 22,980

4 (35/28) 0,8 3,6307 32,555
Backen (13/14) 3,1538 14,3136 8,257

Hastighetsmatardrevets utvaxling: 7 x 16

5-véxlad lada (CX 2500)

Vaxlar l\:;‘;a’;la'gg Slutvaxel Total utvaxling \';gitg%ger:mg't(xlvlnin
1 (12/38) 3,1666 14,368 8,22
2 (18/33) 1,8333 8,320 14,20
3 (28/35) 1,250 22’;%93 5,673 20,83
4 (33/31) 0,9393 4,262 27,72
5 (45/33) 0,7333 3,328 35,51
Backen (13/41) 3,1538 14,310 8,25
Hastighetsmatardrevets utvaxling: 10 x 20 |




HYDRAULSYSTEM

ARBETE Nr. MA. Di. 390-00: Tekniska data och speciella uppgifter for hydraulsystemet MA. Di. 390-00 1

Hydraulkretsar

1. Principschema
a) Vagnar med mekanisk styrning (9/1976 —— =)

Tryckkalla

‘ Framfjadring
Sakerhetsventil <:
Bakfjadring

Bromsventil = Bromskraftsbegransare——s=— Bakbromsar

L |

Y

Frambromsar

b) Vagnar med servostyrning (9/1976————s)

Tryckkalla
Broms-
Ackumulator for frambromsarng——e= vetntLil Erambremsar
' ~ Styrningens Bromskraftsbegransare

3-vagsforbindning = centrifugalregulator |

# Framfjadring
Sakerhetsventil <:
Bakfjadring

Y

Styrning (servocyinder och ventilhus)

“= Bakbromsar




L.39-12a

ARBETE Nr. MA. Di. 390-00: Tekniska data och speciella uppgifter fér hydraulsystemet

a) Vagnar med mekanisk styrning (9/1976———)

Il. Monteringsschema

2

leipuljAosbunipel) ‘uorreyuap -
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Bulupspmey ---------
JQiswolg--—-- ==
Buiupa|syolisbunpel4 -—-——
Bulupa|syoAboH

|||||||||




3

MA. Di. 390-00

ARBETE Nr. MA. Di. 390-00: Tekniska data och speciella uppgifter for hydraulsystemet

L. 39-10

b) Vagnar med servostyrning (9/1976 ——=)

JeipuljAosbunpel) ‘uoljeijuap --- - - ----

Bulups|yog] —— —

Bulupapniey - - -— - —-

Jjoiswoug —-—-- —
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BROMSSYSTEM

ARBETE Nr. MA. Di. 450-00: Tekniska data och speciella varden f6r bromssystemet MA. Di. 450-00 1

Principschema 6ver bromssystem med bromskraftsbegransare pa bakhjulen.
L. 45-7

Bromsok, vanster fram Bromsok, hoger fram

-m m

o

Bromsventil

/

Bromskrafts-
é " begransare
Hogtryck
(Fran sakerhetsventil Bakre hojdregulator
eller bromsackumulator) //
JE:'_ / <. Hogtryck
‘1 =3 Retur
Fjaderdon, Fj_éderdon,
vanster bak hoéger bak
li
= -
JU T
— -

Bromsok, vanster bak Bromsok, héger bak




2 ARBETE Nr. MA. Di. 450-00: Tekniska data och speciella varden f6r bromssystemet

l. Data

FUNKTIONSPRINCIP FOR BROMSKRAFTSBEGRANSAREN FOR BAKRE KRETSEN.

Bromskraftsbegransaren bestar i huvudsak av ett hus och en slid som slépper fram eller stanger

av tycket till bakbromsarna fran ventilen.

— den ena anden pa sliden star standigt under tryck fran bakfjadringen (varierande tryck allt
efter lastens storlek)

— den andra anden pa sliden utsatts for fjadertrycket R1, som vid bromsning forstarks med
kraften F1 fran hydraulvatskan under tryck i bakbromsarna.

Filter

Fran broms-
ventil (bakre

krets)

Backventll

Bakre ’
bromsok

Fran broms-
ventil (bakre
krets)

Bakfjadring

R1

Bakre
bromsok

1.VAGNEN | LAGSTA LAGET
(trycklos)

Da endast fjadertrycket R1 paverkar
sliden befinner den sig i det ldge som
framgar av vidstaende bild.

Vatskan fran bromsventilen har nuigen
mojlighet att passera till bakbromsarna.
Backventilen slapper daremot vatska i
retur fran bakbromsarna till bromsven-
tilen.

2. VAGNEN I NORMALT KORLAGE
(utan att bromspedalens rors)

Kraften F fran bakfjadringens tryck ar
storre an fjaderkraften R1.

Sliden star nu i vidstaende lage, vatska
fran bromsventilen kan passera till bak-
bromsarna och omvant.



ARBETE Nr. MA. Di. 450-00: Tekniska data och speciella viarden for bromssystemet

MA. Di. 450-00

Fréan bromsventil
(bakre krets)

Bakfjadring

¥

R

\\\\

T

+ Bakre
bromsok
R1 F1
Fran bromsventil F Bakfjadring

(bakre krets)

=

7

Backventil

Bakre

bromsok

R1

F1

OBS! Man far krafterna F1 + R1 storre an F da trycket i den bakre bromskretsen + 28 kp/cm? overstiger

3. ’RULLANDE” VAGN
(med pedalen nedtrampad)

Bromsventilen levererar samtidigt
vatska under tryck:

— till frambromsarna,

— till bakbromsarna,

— till bromskraftsbegransaren.
Vatskan fran bakbromsarna alstrar
en kraft F1 vilken adderas till fjader-
trycket R1.

a) Fore "avstangningen”

I bérjan av bromspedalens ned-
tryckning, ar kraften F1 annu
mycket svag. Tillsammans ar F1 +
R1 mindre &n F. Sliden slapper
fram vatskan till bakbromsarna.

b) Efter "avstangnigen”

Kraften F1 6kar och adderas till
kraften R1. Man harnu F1 + R1
storre an F.

Sliden stanger av tillforseln av
vatska till bakbromsarna.

Max. bromseffekt bak har uppnatts.

Lossning av bromsarna astadkommes
genom backventilen vid uppslappning
av pedalen tills dess sliden under in-
verkan av trycket fran bakfjadringen
Oppnat den normala passagen.

trycket i bakfjadringen. Om F ¢kar sa 6kar ocksa F1 tills avstangningen sker.

Foljaktligen tillater begransaren ett hogre bromstryck att passera da vagnen ar tungt lastad, &n da den ar |att

lastad.



4 ARBETE Nr. MA. Di.450-00: Tekniska data och speciella vdarden fér bromssystemet

Il. Speciella varden
— Spel mellan bromsventilochpedal. ... ... . .. 0,05—3 mm
— Bromsljuskontakt: Bromsljusen skall tdndas sa snart pedalen vidrér bromsventilen.

Fardbroms: FRAM BAK
Sedan Sedan

0. Kombi (91977 —=) Kombi
— Bromsskivornasdiameter: . ....... ... 260 mm 244 mm 235 mm
— BromssKivornas Hjockleks: : ssessmss s sommans samens s sumans 20 mm 7mm 18 mm
= Minstratillatna tjoCKIEK <.« :  suwsmuss s swmans s amams 1 5 wwas 18 mm 5mm 16 mm
o A SREVHEE & ik snamai s sunmassss i RERGS IoERET S §REMEE 0,2mm 0,2mm 0,2 mm
— KOIVAIAMEBLEI . . o - . e e dmim s s G amEs s s i m Bas s Smaa o 42 mm 30mm 40 mm
— Bromsytaperbromsklots: . ... ... .. i 55 cm? 18,5cm? 36 cm?
— Tjocklek pa bromsklotsarnas belaggning: ................. 11,5mm 13mm 12mm

Bromsklotsar

Foljande monteringar ar tillatna vid utbyte av klotsarna.

Vagntyp Fram Bak
TEXTART 254 FERODO 748
Sedan eller
FERODO 748 FERODO 748
TEXTART 254 TEXTART 254
eller
Kombi TEXTART254 | FERODO 748
eller
FERODO 748 I FERODO 748




ARBETE Nr. MA. Di. 450-00: Tekniska data och speciella varden fér bromssystemet MA. Di. 450-00 5

Parkeringsbroms:
— Tjocklek paklotsarnas belaggning: ... ... ... . 4,15 mm
— Fabrikat: . TEXTART 270
— Bromsytaper Klots: . ... 12 cm?
— Justering av klotsarna: De skall latt berdra skivan pa det

trogaste stallet (hogsta skevhetspunkten)”.
Atdragningsmoment:
— Fastséattning av framre bromsslangpaoket:. . ........... ... ... .. . .. ... .. ... 36—40Nm (3,6—4 kpm

)
— Fastmutter for bromsslangen paframvagnen:. ... ....... ... ... ... ...... 21—24 Nm (2,1—2,4 kpm)
— Fastsattningavbromsventilen: . ...... .. ... .. ... 18 Nm (1,8 kpm)
— Fastsattningav pedalstallet:. . . ... 5Nm (0,5 kpm)



ARBETE Nr. MA. Di. 453-0: Kontroll och justering av hydrauliska bromsdelar MA. Di. 453-0 1

LUFTNING AV BROMSARNA
13379

i ] ?

A. LUFTNING AV FRAMBROMSARNA

ANMARKNING: Luftning skall utforas med
systemet trycklost, da emulsion av vat-
skan annars kan férekomma och luftfickor
ev. kan uppstai bromsledningarna.

1. Gor systemet trycklost:

a) Palla under framvagnen (hjulen
hangande fria)

b) Lossa luftningsskruven (1) patryck-
regulatorn. Demontera framhjulen.

c) Sattditen genomskinlig slang pa
varje luftningsskruv (2) och stick
ned slangens andra dnde i ett rent
karl.

d) Hall bromspedalen nedtrampad, och
lossa luftningsskruvarna (2).

2. Luftning av bromsarna:

a) Starta motorn.

13 398 b) Drag at tryckregulatorns luftnings-
skruv, och lat vatskan rinna tills
inga luftbubblor syns i slangarna.
Drag da at luftningsskruvarna.

c) Slapp upp bromspedalen och tag bort
plastslangarna. Kontrollera att
luftningsskruvarna haller tatt,
genom att trampa pedalen i botten.
Stanna motorn. Satt dit gummiskydd-
den paluftningsskruvarna. Montera
framhjulen och stall ned vagnen pa
golvet.

B. LUFTNING AV BAKBROMSARNA

3. Gor systemet trycklost:

a) Stall hojdreglaget palagsta laget.

b) Lossa tryckregulatorns luftnings-
skruv (1).

c) Avvaktatills vagnen sjunkit ned
helt. Palla under bakvagnen (hjul-
en hangande fria) Demontera flygel-
platarna och hjulen.

Stall hojdreglaget pahogsta laget

e) Sattditen genomskinlig slang
pavarje luftningsskruv (3) och
stick ned slangens andra ande i
ettrent karl.

f) Oppna luftningsskruvarna (3) och
trampa bromspedalen i botten

4. Luftning av bromsarna:

a) Drag at tryckregulatorns luftnings-
skruv. Hall bromspedalen nedtram-
pad och starta motorn.

b) Latvéatskan rinnatills inga luftbubblor

3 féorekommer. Drag da at luftnings-
. skruvarna paoken. Slapp upp broms-
pedalen.

c)-Tag bort slangarna. Kontrollera att luftningsskruvarna haller tatt genom att trampa ned bromspedalen

hart.
Satt tillbaka gummiskydden. Stanna motorn.

2

5. Montera bakhjulen och flygelplatarna. Stall ned vagnen pa golvet. Kontrollera LHM-vatskenivan i (hégsta
laget)



Rekommenderade specialverktyg
Forsalda verktyg

¢ 77-760

6010-T

Bygel och distans for install-

ning avtomgangen
12533 9 gang

3085-T

Apparat for instalining av
remskivornas sparning
15278

Spridarprovare och férbindelseror

12827
2437-T
Matklocka
13462
2279-T
Manometer 0 — 10 bar
13726
6004-T

Forbindning for kontroll av oljetrycket
1689278

4027-T

Sats om fyra forbindelserér
(for verkstader som redan
har spridarprovare)




II

Rekommenderade specialverktyg (forts.)
For instéllning av insprutningspumpen erfoderliga verktyg

2 3 4

1211 1098 7 6

— 6008-T: Instéllningsjiggen (4) séljes separat, och ingar ej i satsen 5003-T bis
— 5003-T bis: Verktygssats bestaende av:

Referens
Nummer Benamning Roto-Diesel
il Stod for matklocka (faststallande av 6vre dédpunkten) 5003-T.A
2 Matklocka 3089-T.F
3 Installningsjigg 5008-T.A
5 Plomberingstang 5008-T.D
6 Mutter och fastskruv fér matklocka 3089-T.F 3089-T.L
7 Stod for matklocka 3089-T.F 5008-T.B
8 Fastskruv for stodet till matklocka 3089-T.F 5008-T.C
9 Spets till matklocka 3089-T.F 3089-T.H 4
11 Spets till matklocka 2437-T 5003-T.C "’ff

— Kompletteringsuppsattning for att géra om sats 5003-T till 5003-T bis

Referens 5009-T

Referens
Nummer Benamning Roto-Diesel

2 Matklocka 3089-T.F
3 Installningsjigg 5008-T.A
5 Plomberingstang 5008-T.D
6 Mutter och fastskruv fér matklocka 3089-T.F 3089-T.L
7 Stod for matklocka 3089-T.F 5008-T.B
8 Fastskruv for stodet till matklocka 3089-T.F 5008-T.C
9 Spets till matklocka 3089-T.F 3089-T.H

— Kompletteringsuppsattning for att av de bada satserna 3089-T och 5003-T sammanslagna gora en sats 5003-T bis

Referens 5008-T:

Referens
Nummer Benamning Roto-Diesel
3 Installningsjigg 5008-T.A
5 Plomberingstang 5008-T.D
7 Stod for matklocka 3089-T.F 5008-T.B
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Forteckning 6ver i demonterings- monteringsdelen
av verkstadshandbok 850-6 behandlade arbeten

CX Diesel
Arbetets Arbetets
nummer benamning
Motor — Insprutningssystem
MA. Di. 100-1 Demontering — montering av enheten motor- vaxellada
MA. Di. 100-2 Isarkoppling — hopkoppling av motor- vaxellada
MA. Di. 144-1 Arbeten painsprutningssystemet:
. Utbyte av insprutare
Il. Utbyte av spridare
I1l. Demontering och montering av insprutningspumpen (Roto-Diesel)
MA. Di. 145-1 Arbeten pa bransleledningar:

I. Byte avinsats pabréanslefilter "C.A.V. Roto-Diesel”
Il. Byte av insats pa branslefilter ”Purflux”
I1l. Utbyte av ventilerna pa branslefilter ’Purflux”




ARBETE Nr. MA. Di. 100-1: Demontering — montering av enheten motor-viaxellada MA. Di. 100-1

Atdragningsmoment

Rekommendarade atdragningsmoment

Atdragningsstalle Momenti Nm Moment i kpm

Bultarna som faster hgra undre
silentblocket vid framvagnsramen 21 2,1
(kontaktbricka)

Bulten som féster motorn pa hégra

undre silentblocket 100 10
Muttrarna fér momentstags-

bultarna (planbricka) 100 10
Muttrarna for utblasningsgrenroret 14—18 1,4—1.8
Fastskruvarna for generatorn .

(kontaktbricka) 61

Urtappningspluggen for kyl-
systemet 30—40 3—4

(Kopparpackning)

Skruven i vaxelladsgavelns
flexibla infastning (taggbricka) 160—170 16—17




15211

15 203

15087

76-14

ARBETE Nr. MA. Di. 100-1: Demontering — montering av enheten motor-vixellada MA. Di. 100-1 1

Demontering — montering av enheten motor-viaxellada

Demontering

1. Palla upp framvagnen (anvénd bockarna 6602-
T.)
Koppla bort bada batterikabelskorna. Gér
hydraulsystemet tryckldst.
(GIém ej att evakuera trycket i bromsackumu-
latorn, pa vagnar med servostyrning.)

2. Tag bort:
— motorhuven,
— framhjulen,
— reservhjulet.

3. Tom kylsystemet:

— Tag bort expansionskérlets lock.

— Oppna kranen pa kylaren.
— Skruva ur pluggen (1) pa motorblocket.

4. Demontera drivaxlarna:
(Tillgangar som pa bensinversionerna, enér
drivaxlarna é&r likadana.)

5. Koppla loss:
— jordkabeln (2) fran vaxelladan,
— Kabelhérvan (3) for backljuskontakten och
bromsbelaggsférslitningsvarnaren,
— kontaktstycket (4).

Lyft ur batteriet (lampan till vinster strélkastare
maste forst tagas bort). ’

6. Lossa fran tryckregulatorn:
— hdgtrycksutloppsledningen (7) (lossa den
dessutom fran fastena (6)).

— returslangen (5).
Vagnar med servostyrning:

Tag bort bromsackumulatorn och dess
faste




2 ARBETE Nr. MA. Di. 100-1: Demontering — montering av enheten motor-vaxellada

13 345

14 899

76-38

15087

10.

1.

12.

13.

Koppla ifran vixeloverforingslankarna:
Tag bort lasklammorna (1)
Séarapakullederna (2).

Koppla bort hastighetsmatarvajern vid
skarvstycket (3).

Koppla loss drivvajern for centrifugalregu-
latorn (pa vagnar med servostyrning):

Tag bort lasklamman (4) och frigor vajern (5).

Tag bort de bada muttrarna (6) for moment-
stagets bultar.

Tag ej ur bultarna, férrdn enheten motor-
vdxellada hédngts upp i lyftanordningen.

Koppla loss:

— kontaktstycket (11) for den elektriska
stoppanordningen,

— kontaktstycket (7) pa motorns kabelharva,

— kabeln till glodstiften.

Lossa fran hogtryckspumpen:
— sugledningen (9),
— ventilationslangarna (10).

Koppla bort slangarna (8) fér den pneu-
matiska oljenivamataren
Tag ur véxelladans oljesticka

Lossa fran insprutningspumpen:

— foérsorjningsledningen (14),

— returledningen (12),

— gasvajern (16),

— stoppvajern (13) (finns ej pa CX 2500)

Tag bort muttern foér branslereturledningens
hallare (pa oljefilterfastet), samt frigor led-
ningen fran inféstningen vid hoger drivaxels
stddlager.

Demontera:

— insprutarnas returledning (15),

— insugningsslangen (17) (fran luftfiltret),

— vevhusventilationsslangen (18) (fran for-
bindningen).



76-29

TA7

76-18

13 455

ARBETE Nr. MA. Di. 100-1: Demontering — montering av enheten motor-véxellada MA. Di. 100-1 3

14.

15.

Tag bort generatorn.

Lossa fran vattenpumpen:
— kylarslangen (3),

— kylarslangen (4),

— varmesystemslangen (2).

Lossa slangen (1) fran topplocket.

. Tag bort kylaren.

Demontera grillen (tva klammor i under-
kanten).

Tag bort enheten slangar-ror (5) fran kylaren
Tag bort skruvarna (—e=) (planbrickor
mellan fdstena (6) och kylaren)

Tag bort kylarens bada fastskruvar.
Lyft ur kylaren.

. Kopplaisar kopplingsreglaget:

— Lossa stoppmuttern (7) och muttern (8),

— Tag bort ledbulten (9) fran armen (10).

— Frigér kopplingsvajerhéljet fran vaxel-
ladshuset.



13 274

76-16

13 454
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ARBETE Nr. MA. Di. 100-1: Demontering — montering av enheten motor-védxellada

c)

18.

19.

20.

Tag bort skruvarna (—e=), och lat den undre
frontplaten hanga ned.

Lossa avgasroren fran utblasningsgrenroret

).
Lyft ur enheten motor-vixellada:

Satt lyftanordningen 2517-T bis pa plats, och

spann kedjorna.

Tag bort:

— bulten (4) som faster motorn vid det hogra
silentblocket

— bulten (3) som faster det vanstra silent-
‘blocket vid vaxelladsgaveln.

— bulten (1) f6r momentstagets infastning i
framvagnsramen (tag vara pa juster-
brickorna)

Lyft urenheten motor-vaxellada.

OBS! Se till att inte védxelladans oljesticksrér
eller motorns oljefilter slar emot framvagns-
ramen.

Tappa ej bort justerbrickan (-brickorna) mellan
véxelladsgaveln och silentblocket.



ARBETE Nr. MA. Di. 100-1: Demontering — montering av enheten motor-viaxellada MA. Di. 100-1 5

Montering
21. Passain hogra motorfistet:

Detta arbetsmoment &r inte nédvéndigt, om inte
nagon del blivit utbytt

Piacera, pavanstra sidan, ett motorfaste av den
ej installbara typen (reservdelsnummer: 1 L 5 451
139 L), och drag fast det.

Lossa skruvarna (—e=) som haller hégra silent-
blocket.

Placera mattstangen 6003-T, férsedd med dor-
narna A, pasilentblocken.

Drag at hoégra silentblockets fastskruvar (—e)
med 21 Nm (2,1 kpm).

Avlagsna mattstangen 6003-T med dornarna A,
samt det vanstra silentblocket.

Anmarkning:

Silentblocket vid vaxelladsgaveln, passas in
forst efter att enheten motor-vaxellada kommit
pa plats. Om inpassningen inte behéver géras
satter man pa nytt i samma distansbricka (-
brickor) som tidigare fanns vid silentblocket.

22. Lyftienheten motor-vixellada:

a) Passainenheten motor-vaxellada
(Lyftanordningen 2517-T bis)

OBS! Se till att inte véxelladans oljesticksrér
eller motorns oljefilter slar emot framvagns-
ramen.

Anmarkning: Om silentblocken inte skall stallas
in, sattes justerbrickorna (2) och (4) i pa samma
platser som tidigare.

b) Stallin det vanstra silentblocket:
(vid vaxelladsgaveln)
Sétt i bulten (3) for momentstaget
(utan justerbrickor)
Satt i bulten som faster motorn pa hégra un-
dre silentblocket.




6 ARBETE Nr. MA. Di. 100-1: Demontering — montering av enheten motor-vixellada

Demontera fastplaten (2) fran framvagnsramen.

Lagg emellan justerbrickor (7) (finnes endast i {
tjockleken 1 mm) till dess att platen (2) far
korrekt anliggning mot framvagnsramen.

7611
15174

OBS! Da man hoérigenom uppnatt en korrekt an-
liggning pa framvagnsramen av platen (2), kan en
latt spanning i silentblocket, understigande 1
mm, accepteras genom att en av justerbrickorna
(7) avlagsnas.

c) Instédlining av momentstaget (6):
Fordela justerbrickorna (4), sa att staget kan
monteras utan tvang.

Atdragning av bulten som faster motorn pa
o hoégra undre silentblocket: 100 Nm (10 kpm).

Atdragning av Nylstop-muttern (3) pa bulten
(5): 100 Nm (10 kpm).

2 | Atdragning av bulten (1):
160-170 Nm (16—17 kpm). P

R 23. Anslut avgasroren

] : Drag de sjalviasande muttrarna med 14—18
Nm (1,4—1,8 kpm)

2 1 24. Montera skruvarna (—e=) for undre fr%” :
platen. -

25. Anslut kopplingsreglaget:

For in kopplingsvajerholjet i urtaget pa
vaxelladshuset.

Satt i ledbulten (10) pa armen (11). Kon- ‘
trollera att vajern ar korrekt ansluten till o
pedalen.

L

26. Justera kopplingsspelet:

Tag bort fjadern (12). Skruva in muttern (9),

till dess att urtrampningslagret kommer i

kontakt med planfjadern. Lossa den darefter

21> varv, sa att ett spel pa 1 mm erhalles

mellan urtrampningslager och planfjader, da

pedalen ligger an mot sitt évre stopp.

Satt tillbaka fjadern (12).

Drag at lasmuttern (8).

27. Montera drivaxlarna:
(Tillgar som pa bensinversionerna, da driv-
axlarna dr likadana)

13 455
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ARBETE Nr. MA. Di. 100-1: Demontering — montering av enheten motor-viixellada MA. Di. 100-1 7

a)
b)

c)

d)

28.

29.

Montera generatorn:
Sétt batterikabelbehallaren (2) pa plats.

Satt i skruvarna och muttrarna (—s=), samt

(1).
Spann remmen mattligt.
Drag at skruvarna och muttrarna (—e=).

Atdragningsmoment fér skruven (1) = 61
Nm (6,1 kpm) (kontaktbricka).

Anslut elkablarna.

Montera kylaren:

Satt kylaren pa plats.

Montera flaktarna med distansstyckena (3)
emellan.

Drag at skruvarna (—se=) (kontaktbricka)
(planbricka mellan fléktfdstena och kylaren).

Montera enheten slangar-ror (4) pa kylaren.
Anslut till vattenpumpen:

— kylarslangen (7) (inlopp)

— kylarslangen (8) (utlopp)

— varmeslangen (6).

Anslut slangen (5) till topplocket.

Sétt pa plats och drag at kylarens fast-
skruvar (kontaktbricka).

. Montera grillen.



76-38

8 ARBETE Nr. MA. Di. 100-1: Demontering — montering av enheten motor-vixellada

31.

32.

33.

34.

Anslut till hdégtryckspumpen:

— insugningsslangen (4),

— ventilationsslangarna (5) (géller endast
encylindrig hégtryckspump).

Kopplain:

— kontaktstycket (2) pa motorns kabelharva,

— kontaktstycket (1) for den elektriska stop-
panordningen,

— kabeln till glodstiften.

Anslut slangarna (3) fér den pneumatiska
oljenivamataren  (respektera fargmaérk-
ningen)

Anslut viaxeldverforingslankarna:

Satt pa lankarna (6) pa armarna pa vaxel-
ladan, och montera lasklammorna (7).
Koppla in hastighetsmatarvajern (8).

Vagnar med servostyrning:

Anslut drivvajern (12) till centrifugalregulatorn
och sétt pa plats lasklamman (11).

Satt i vaxelladans oljesticka.

Anslut till tryckregulatorn:
— returslangen (9),
— hoégtrycksutloppsledningen (10).

Montera fastena (—e).

Vagnar med servostyrning:
Montera bromsackumulatorn och dess
faste. Anslut hydraulréren.

Satt i batteriet.

Anslut:

— kabelharvan (13) for backljuset och
bromsbelaggsforslitningsvarnaren,

— kontaktstycket (14)

Fast jordkabeln (15) pa vaxelladan.
Satt i vanster stralkastarlampa.
Koppla in vattentemperaturkontakten
pakylaren.



ARBETE Nr. MA.

Di. 100-1: Demontering — montering av enheten motor-vixellada

MA. Di. 100-1 9

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

43.

Skruva i vattenurtappningspluggen (1) pa
motorblocket.

Atdragningsmoment = 30-40 Nm (3—4 kpm)

Anslut till insprutningspumpen:
— forsoérjningsledningen (4),
— returledningen (2).

Anslut insprutarnas returledning (5).
Montera brénslereturledningens hallare
paoljefilterfastet.

Fast returledningen pa plattan vid héger
drivaxels stodlager.

Anslut:

— insugningsslangen (8) till luftfiltret,

— vevhusventilationsslangen (7) till férbind-
ningen.

Fyll och lufta kylsystemet (se Arbete Nr. MA.
Di. 230-0).

Kontrollera nivaerna for:
— motorolja,

— vaxelladsolja,

— kylvéatska.

Anslut batteriet.

Lufta insprutningssystemet (Se Arbete Nr.
MA. Di. 145-0)

Anslut och stéll in:

— stoppvajern (3) (ej pa CX 2500),
— gaspedalsreglaget (6).

Kontrollera insprutningspumpens plombering.

Stéll ned vagnen pa marken.

Plombera kilometerréknarens vajrar — skriv
rapportkort.

Montera motorhuven.



ARBETE Nr. MA. Di. 100-1: Demontering — montering av enheten motor-vixellada

MA. Di. 100-1

Rekommenderade specialverktyg
Saluférda verktyg

13 555 13 815

2517-This

6602-T

Lyftanordning fér motor-vaxellada Sats om tre pallbockar

17 554

“nw R R Yhﬂj’;&‘“{x‘

I ————— L A ——O—— . e ———————

[z ==

6003-T

Jigg férinstéallning av motorfasten




ARBETE Nr. MA. Di. 100-2: Isdrkoppling — hopkoppling av motor-vixellada MA. Di. 100-2 1

Isdrkoppling — kopkoppling av motor-vaxellada

Isarkoppling

1. Placera enheten motor-viaxellada pa
stativet 6007-T:

Fast motorn vid ’a”.

"% 202

2. Tag bort:
— skyddsplaten (1),
— muttern (2),
— remmarna (4) (efter att férst ha gjort dem
slaka),
— remskivan (3) (tag vara pa juster-
brickorna som reglerar sparningen)

(2/1978—=) remskivan (3) i kamaxeianden,
ar monterad med LOCTITE FRENETANCH -
lasvatska. Anvanda universalavdragaren

2400-T for att lossa remskivan.

Vagnar med encylindrig hégtryckspump:

Lossa hdgtrycksutloppsledningen (5) fran pum-
pen, och frigdér den fran fastklamrarna (—e=).

3. Tagbort viaxelladan fran motorn:
Demontera bultarna som férbinder véaxel-
ladan och motorn.
Lyft bort vaxelladan fran motorn.
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ARBETE Nr. MA. Di. 100-2: Isartagning — hopkoppling av motor-vixellada

15187

Hopkoppling

4. Sammanfoga vaxelladan med motorn:

a) Med motorn pa stativet 6007-T, lyftes vaxel-
ladan paplats.

b) Montera hopfogningsskruvarna (planbricka).
Drag dem med 1,8 kpm

5. Vagnar med encylindrig hégtryckspump:
Anslut ledningen (1) till pumpen.
Fast ledningens klamrar (—e)

6. Monteraremskivani kamaxelanden:

(—==2/1978): Satt paplats:
— samma justerbrickor som tidigare,
— remskivan (4).

Kontrollera remskivornas sparning.
Drag muttern (3) med 8 kpm.
(2/11978—s=): Satt paplats:

— samma justerdistans som tidigare,
— remskivan (4).

Kontrollera remskivornas sparning.

Tag bort remskivan (4), och placera en strang
LOCTITE FRENETANCH runt axeln, vid boérjan
avrillorna.

Drag muttern (3) med 9—10 kpm
Satt pa plats de tre remmarna.

Spann vattenpumpsremmarna (5).
Montera skyddsplaten (2).



ARBETE Nr. MA. Di. 100-2: Isarkoppling — hopkoppling av motor-viaxellada

MA. Di. 100-2

1

)

Rekommenderade specialverktyg
Forsalda verktyg

13935

6007-T

Stativ for motorn

Atdragningsmoment

¢ 12762

2400-T

Universalavdragare

I. Atdragningsmoment som ovillkorligen maste respekteras (momentnyckel)

Atdragningsstalle Moment i kpm Anmarkning
Planbricka
(—==2/1978) 8 “Grower’’-bricka
Mutter fér remskivan i kamaxelanden Platt mutter
(211978—==) 9—10 ”Normal’” mutter

Il. Rekommenderat atdragningsmoment

Atdragningsstalle

Momenti kpm

Anmarkning

Fastbultar motor-vaxellada

1,8

Planbricka




)

%

ARBETE Nr. MA. Di. 144-1: Arbeten pa insprutningssystemet MA. Di. 144-1

1

I. Utbyte av insprutare

L 144

Kopparpackningen (1) och tatningsbrickan (2) skall bytas vid varje demontering av insprutaren.

Respektera féreskriven monteringsriktning for tatningsbrickan (2) (se detalj).
Kopparpackningen (1) och tatningsbrickan (2) skall fettas in en aning innan de placeras painsprutaren.
Montera tryckledningarna pa insprutarna utan att dra at dem.

Drag insprutarnas fastmuttrar med ett moment av 22—25 Nm (2,2—2,5 kpm) (planbricka och kontakt-
bricka).

Lufta insprutarna.



2 ARBETE Nr. MA. Di. 144-1: Arbeten pa insprutningssystemet

Il. Utbyte av spridare

Utbyte av spridare, skall utféras pa en ren arbetsbank, pa vilken absolut inte far finnas |6sa f6éro-
reningar (filspan, sand eller liknande)

For att inte spridarnalens séate skall skadas, méste:
— tryckfjaderns justerskruv lossas nagravarv innan arbetet pabérjas,
— demonteringen av spridaren utféras med insprutaren uppsatt i provaren 4026-T, sa att ett
vatskeflode standigt kan uppratthallas genom enheten under arbetets gang.

De olika detaljerna i varje insprutare ar inslipade tillsammans, och far ej blandas med motsvarande detaljer
fran de dvriga insprutarna.

Daen insprutare tages isar, skall de olika detaljerna férvaras i dieseloljebad i vantan pa hopmontering.
Montera aldrig ihop insprutarens delar i torrt tillstand.
Fére kontroll i spridarprovaren, skall man géra en okularbesiktning av spridaren, varvid kontrolleras:
1°) Panalen:
— att anliggningsytan mot séatet inte ar sprucken, halig, deformerad eller pa annat séatt

forstord;
— att ndlspetseninte ar deformerad eller skadad.

2°) Paspridarkroppen (med hjélp av en lupp):
— att satet ari gott skick och ej deformerat,
— attinsprutningshalet inte blivit ovalt.

3°) Paspridarkropp och nal tillsammans:
— att nalen kan réra sig korrekt i spridarkroppen,
— attden polerade tatningsytan (mot spridarhallaren) inte ar skadad.

Atdragningsmoment: Se genomskéarningsbild av insprutaren (Arbete nr. MA. Di. 144-00, sid 2).
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ARBETE Nr. MA. Di. 144-T-Arbete pa insprutningssystemet MA.Di. 1441 3

‘*) Ill. Demontering och montering av insprutningspumpen (Roto-Diesel)

I8

1. Lossa franinsprutningspumpen:

—slangarna (1) for bransletillférsel och
retur,

— stoppvajern (4) (—==5/1976),

— kabeln for elektriska stoppanordningen
(5/1976—==)

— gaspedalsreglaget (3),

— tomgangsfoérhéjningsvajern (2).

Demontera tryckréren.

2. Taguroljestickan.

Demontera branslefiltret.

3. Demonterainsprutningspumpen:

a) Tagbort:
— locket (5),
— pumpdrevet (6).

b) Skruva ur och tag bort skruven (7).
Lossa muttern (8) (hall fast skruven med en
sexkants pluggnyckel pa 6 mm)

c) Tag bort pumpens fastmuttrar (—=) (anvand
en 13 mm:s dppen nyckel)
Lyft urinsprutningspumpen.

Montering

4. .Demonteraventilkapan.

Vrid vevaxeln i motorns ‘normala rotations-
riktning, sa att kolven i cylider nr. 1 (svdng-
hjulssidan) kommer i narheten av évre dod-
punkten i kompressionstakten (ventilerna pa
cylinder nr, 4 i éverlappningsldge)

5. Demontera, med hjalp av stédet 5003-T.A,
fran utblasningsventilen (10) pa cylinder nr.
1: gy
— knastren och fjé(?efrskélen,
— fjadrarna,
— stotstangen.

Svéang undan vippan (9).

Gl

|
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4 ARBETE Nr. MA. Di. 144-1: Arbeten pa insprutningssystemet .

E S

) '

5008-T.B

3089-T.F

6.

Grundinstédllning av motorn

b)

Stall in 6vre dédpunkten pacylindernr. 1:
Montera stédet 5003-T.A, tillsammans med mét-
klockan 2437-T férsedd med spetsen 5003-T.C.
Vrid forst tillbaka motorn %4 varv (motsatt rikt-
ning mot den normala rotationsriktningen), och
dérefter framat i normal riktning, till exakt det
lage da matklockans stora visare vander:
kolvenar nu i 6vre dédpunkten.

Stéll den rorliga skalans nolla mitt for den stora
visaren, samt notera totalvisarens lage.

Vrid motorn (¥ varv) i motsatt riktning mot dess
normala rotationsriktning, och darefter tillbaka i
normal rotationsriktning till dess att kolven star:

5,12 mm fére 6vre dodpunkten

Instédllning av insprutningspumpens inre grund-
lage: (demonterad pump)

Tag bort inspektionsluckan (1).
Montera: 3

— matklocksstodet 5008-T.B,
— spetsen 3089-T.H,

— métklockan 3089-T.F.

Vrid fordelarrotorn (pumpaxeln) i pumpens,_ri?ta-
tionsriktning (pil pa tillverkarskylten) for att fa
dess ”V”-spar att komma mitt for matspetsen.
Stoppa da matklockans visare vander (méat-
spetsen sa langt utskjuten som mojligt = pum-
pen stari sitt inre grundlage).

Anmaéarkning: Innan pumpen monteras, skall man
kontrollera att 6rat (2) &r pa plats, och att skruven
(3) ej &r atdragen (sexkants pluggnyckel pa 6
mm)




ARBETE Nr. MA. Di. 144-1: Arbeten pa insprutningssystemet MA.Di. 1441 5

Montera insprutningspumpen och stéll in den i
forhallande till motorn:

Placera pumpen pa motorn férsedd med en ny
packning mot denna.

A ; , B e AT Stall pumpen i mitten av de avlanga halen.

/ , B ' . Skruva &t muttrarna, men drag dem ej slutgiltigt
: ' ' (fordelningsbrickor).

Montera skruven (3) for forbindelsejarnet mellan
pumpens bakre faste och motorfastet (drag at
skruvarna (2) och (3) fér hand).

Kontrollera att pumpen stari sitt inre grundlage.

w,

~TF

3089

Montera pumpdrevet.
Atdragningsmoment f6r skruvarna (—s=):
2,2—2,5kpm

Stall tillbaka kolven i 6vre dédpunkten.

Vrid motorn i motsatt riktning mot dess normala
rotationsriktning, sa att kolven kommer ned 7
mm fére évre dédpunkten.

For in instéllningsjiggen 6008-T i insprutnings-
pumpen. )

Vrid motorn i dess normala rotationsriktning, till
dess att kolven i cylinder nr. 1 star i grundinstall;
ningslagetd.v.s.: '

9

5,12 mm fore 6vre dodpunkten
B

Vrifi insprutningspumpen till dess att visaren pa

matklockan 3089-T.F vander (méatspetsen sa

langt utskjuten som mojligt).

Drag at pumpens fastmuttrar med 3 kpm

Drag at skruvarna for forbindelsejarnet (1).

Métklockans visare far ej rubba sig under fast-
dragningen av pumpen. :

Kontrollera pumpens grundinstillning i for-
hallande till motorn i,
Stall tillbaka kolven i 6vre dodpunkten.

Vrid motorn i motsatt riktning mot dess normala
rotationsriktning, sa att kolven kommer ned 7
mm fére évre dédpunkten.

c) Vrid motorn i déss normala rotationsriktning till
dess att insprutningspumpen kommer i sitt inre
grundlage. | detta lage, skall méatklockan 2437-T, ...
pacylindern, ange grundinstéllningslaget,d.v.s: .

5,12 * 0,03 mm fore 6vre dédpunkten

Om_saej ar fallet maste pumpens lage stallas in
panytt.

Anmarkning: Om insprutningspumpens fast-
skruvar ligger an mot kanten av de avlanga
halen, sa att mojlighet att erhalla ratt varden ej
finns, méaste monteringsproceduren géras om
fran bérjan. s
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ARBETE Nr. MA. Di. 144-1: Arbeten pa insprutningssystemet

14 894

10. Tag bort:
— Installningsjiggen 6008-T,
— maétklockan 3089-T.F,
— stddet 5008-T.B,
— spetsen 3089-T.H.

Satt tillbaka inspektionsluckan med packning.
Plombera inspektionsluckans fastskruvar

Montera locket (1) (kopparpackning under

skruven (2)).

11. Tag bort matklockan 2437-T.
Montera, med hjalp av stédet 5003-T.A:
— ventilfjadrarna,
— fjaderskalen och knastren,
— stoétstangen
— vippan.

Justera spelet pa utblasningsventilen (0,20 mm,
kall motor).

12. Montera branslefiltret.
Anslut till insprutningspumpen:
— slangen (5) for bransletillforsel,
— slangen (3) for bransleretur.

Montera tryckréren.

13. Anslutoch stéllin:
— stoppvajern (4) (—e=5/1976),
— kabeln for elektriska stoppanordningen
(5/1976—),
— tomgangsférhdjningsvajern (6),
— gaspedalsreglaget (7).

14. Luftainsprutningssystemet.

15. Stéllin tomgangen

—
\
)



ARBETE Nr. MA. Di. 144-1: Arbeten pa insprutningssystemet MA. Di. 1441 I
Rekommenderade specialverktyg
Forsalda verktyg
For instéllning av insprutningspumpen erforderliga verktyg
12 1110 9 8
- 6008-T: Instéllningsjiggen (4) saljes separat, och ingar ej i satsen 5003-T bis
-5003-T bis: Verktygssats bestaende av:
N Bendmini Referens
ummer enamning Roto-Diesel
1 Stod for matklocka (faststallande av 6vre dédpunkten) 5003-T.A
2 Matklocka 3089-T.F
3 Installningsjigg 5008-T.A
5 Plomberingstang 5008-T.D
6 Mutter och fastskruv fér matklocka 3089-T.F 3089-T.L
7 Stod for matklocka 3089-T.F 5008-T.B
8 Fastskruv for stodet till matklocka 3089-T.F 5008-T.C
9 Spets till matklocka 3089-T.F 3089-T.H
11 Spets till matklocka 2437-T 5003-T.C
— Kompletteringsuppséttning for att géra om sats 5003-T till 5003-T bis
Referens 5009-T
P Referens
Nummer Benamning Roto-Diesel
2 Matklocka 3089-T.F
3 Instaliningsjigg 5008-T.A
5 Plomberingstang 5008-T.D
6 Mutter och fastskruv fér matklocka 3089-T.F 3089-T.L
7 Stdd for matklocka 3089-T.F 5008-T.B
8 Fastskruv for stodet till matklocka 3089-T.F 5008-T.C
9 Spets till matklocka 3089-T.F 3089-T.H




II ARBETE Nr. MA. Di. 144-1: Arbeten pa insprutningssystemet

— Kompletteringsuppséttning fér att av de bada satserna 3089-T och 5003-T sammanslagna géra en sats

5003-Tbis
Referens 5008-T
Nummer Benamning thec:-el;?::el
3 Instaliningsjigg 5008-T.A
5 Plomberingstang 5008-T.D
7 Stod for matklocka 3089-T.F 5008-T.B
4026 -1
Spridarprovare och férbindelseror
15 2783 19 297

4027-T 2437-1

Sats om tyra torbindelseror Matkiocka
(for verkstader som redan
har spridarprovare)
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ARBETE Nr. MA. Di. 145-1: Arbeten pa brinsleledningar MA. Di. 145-1 1

l. Byte av insats pa branslefilter ”C.A.V. Roto-Diesel”.

ENIC

Arbetet erbjuder inga svarigheter.

Glom ej att ta bort packningen (2) och kontrollera att dess sate &r fritt fran smuts. lakttag de gangse kraven
parenlighet vid "dieselarbeten”.

Det ar viktigt, att packningarna och filterkoppen astermonteras korrekt.

Fastskruven (1) skall dragas at mattligt: 10 Nm (1,0 kpm)

Lufta branslefiltret.



2 ARBETE Nr. MA. Di. 145-1: Arbeten pa bransleledningar

Il. Byte av insats pa bréanslefilter ”Purflux”.

TLILITNS

Sz )}

B 14.9

Utpumpnings-
ventil 5

Insugnings-
ventil 4

Bréansle-
inlopp




ARBETE Nr. MA. Di. 145-1: Arbeten pa bransleledningar MA. Di. 145-1 3

Arbetet erbjuder inga svarigheter.

Glom ej att ta bort packningen (7) och kontrollera att dess séate ar fritt fran smuts. lakttag de géngse kraven
parenlighet vid "dieselarbeten’.

Det arviktigt att packningarna och filterkapan atermonteras korrekt.
Kragen ”a” pa packningen (7) skall sitta i motorsvarande urtag pa insatshallaren.

Fastskruven skall dragas mattligt 5—8 Nm (0,5—0,8 kpm)

Il. Utbyte av ventilerna pa branslefilter ”Purflux”.

(Under brénsleinloppsledningsférbindningen)

Demontering

Tag bort:

— férbindningsskruven (1) for bransleinloppsledningen,
— laspluggen (2) for ventilerna,

— gummipackningen (3),

— insugningsventilen (4),

— utpumpningsventilen (5),

— gummipackningen (6).

Montering

Séatt paplats:

— gummipackningen (6),

— utpumpningsventilen (5) (utan hal): den rorliga delen av ventilen skall vara vand mot bransleinloppssidan
(utat),

— insugningsventilen (4) (med hal): den rérliga delen av ventilen skall vara vand mot bransleinloppssidan
(utat),

— gummipackningen (3),

— laspluggen (2) for ventilerna (kopparpackning),

— férbindningsskruven (1) for bransleinloppsledningen (kopparpackningar).
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Forteckning 6verirenoveringsdelen av
verkstadshandbok 850-6 behandlade arbeten

”CX Diesel”
Arbete Arbetets
nummer benamning
Motor
MA. Di. 100-3 Renovering av motorn

Verktyg

Ritningar till verktyg for sjalvtillverkning.




ARBETE Nr. MA. Di. 100-3: Renovering av motorn MA. Di. 100-3 V

Atdragningsmoment

I-Atdragningsmoment som ovillkorligen maste respekteras (momentnyckel):

Atdragningsstille

Momenti Nm (kpm)

Anmarkning

Skruvar for vevstaksoverfall

72—80(7,2—8,0)

Bytes vid varje demontering

Skruvar for ramlageréverfall

90—100(9,0—10)

Bytes vid varje demontering

Fastskruvar for svanghjulet

90(9,0)

Bytes vid varje demontering, samt
monteras med LOCTITE Frénétanch

Topplocksbultar
(planbricka)

95—100(9,5—10)

Ytor och géngorinoljade
& 9,6 istallet for9,2

Fastmutter for svangningsdamparen
(Dampern)

250 (25,0)

Temperatursond for tomgangsfér-

héjningsanordningen (kopparpackning)

40—50 (4,0—5,0)

Mont. med LOCTITE Formétanch
(lasvétska)

Il. Rekommenderade atdragningsmoment:

Atdragningsstille

Momenti Nm (kpm)

Anmarkning

Fastskruvar for kamaxeldrevet

Skruvar @ 7
14—19(1,4—1)9)

Planbricka

Skruvar @ 8
30—34 (3,0—3,4)

Skruv med flansférsedd skalle

Skruv fér kamaxelns axialstopp
(tandbricka)

14—19(1,4—1,9)

Pluggar i platen mellan motorblock
och transmissionshus

14—15(1,4—1,5)

Monteras med
LOCTITE Frénétanch

Lasmuttrar for fastbultarna till
insprutningspumpen (Roto-Diesel)

14—19(1,4—1,9)

Monteras med
LOCTITE Frenbloc

Fastskruvar for vevhuset

14—19(1,4—1,9)

Fastskruvar for oljetraget

11(1,1)

Avtappningsplugg fér motoroljan
(hérdad kopparpackning)

35—45(3,5—4,5)

Fastmuttrar for vippkapan
(hérdad kopparpackning)

50—80 (5,0—8,0)

Vattenurtappningsplugg pa motor-

30—40(3,0—4,0)

blocket (kopparpackning)




V1 ARBETE Nr. MA. Di. 100-3: Renovering av motorn

Il. Rekommenderade atdragningsmoment (forts.):

Atdragningsstille Moment i Nm (kpm) Anmirkning
Skruv for forbindning pa oljeréret 10—12(1,0—1,2)
till topplocket (dubbel kopparpackning
Oljefilterinsats 10—15(1,0—1,5) Monteras med
LOCTITE Frénétanch
Tryckrérsmuttrar 22—25(2,2—2,5)
Returledningsférbindningarna pa 8—10(0,8—1,0)
insprutarna
Glodstift 25—30(2,5—3,0)

Fastmuttrar for insprutarna

20 __ —
(planbricka och kontaktbricka) SRR A—a

Fastskruvar for insprutnings- 999595995
pumpens drev (Roto— Diesel) ’ ’

Fastmuttrar for insprutnings- 30 (3,0) Fordelningsbrickor
pumpen (Roto—Diesel)

Pinnbultar pa topplocket 4—6(0,4—0,6) Monteras med
LOCTITE Frénétanch




ARBETE Nr. MA. Di. 100-3: Renovering av motorn MA. Di. 100-3 1

15188
Renovering av motorn
' 2 Isartagning
; i A
1\ % 3 i3 %
-
g S
g ) ;
i [ 1. Placera motorn pa det med adaptrarna 6005-T
1 forsedda stativet 2509 T.

De justerbrickor som fanns vid momentstaget
da det var monterat pa vagnen, lagges in
mellan adaptern "A” och fastjarnet (2).

2509-T T6m ur motoroljan.

2. Demonteratopplocket

a) Tag bort:

— vajerhallaren (4),

— tryckréren (5),
' — kabelhéarvan (6) till diagnosuttaget,
Bit 8860 — oljeréret (1),

maste tagas P
bort — ventilkapan (3).

15239

b) Tag bort skruvarna (—e=)
Lyft av topplocket, tag bort topplocks-
packningen

c) Tag ur stétstanger och ventillyftare (mérk ut
dessa delars placering).

15 185
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15180

14 980

15141

10 UY<Z

3. Demontera platen mellan motorblock och
transmissionshus

a) Demontera transmissionskapan.
Tag bort:
— skyddslocket 6ver svangningsdamparen,
— svangningsdamparen (2)
— skruvarna och muttrarna (—e=).

Lyft bort transmissionskapan (1).

b) Tag bort:
— oljestoppbrickan (6),
—dreven (—==),
— (—==11/1977): oljerdren (5) och (7),
— (11/1977—==): Oljerdret (5).

c) Demontera oljepumpen.
Tag bort:
— roret (4),
— skruvarna (8).
Tag bort oljepumpen (3).

d) Demontera insprutningspumpen.

e) Tag bort skruvarna (—s=).
Lossa platen (9).
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4. Demontera kamaxeln:

Tag bort:

— hégtryckspumpen (vagnar med mekanisk

styrning),
— axialstoppet (3),

Tag ur kamaxeln (2).

4. Demontera:

— kopplingen,

— svanghjulet,

— oljetraget,

— vevhuset (4) (skruvarna—s-).

6. Demontera enheterna kolvar-vevstakar

— Tag bort vevstaksoverfallen (6).

— Tag urenheterna kolv-vevstake,
dade befinnersigi évre dédpunkten.

7. Demontera vevaxeln:

— Tag bort ramlagerdverfallen (5).
— Lyft ur vevaxeln.

— Tag bort ramlagerskalarna
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1 8. Demontera de olika detaljerna pa topplocket:

15082

a) Tag bort den kompletta vipparmsbryggan (1).
b) Tag (om nédvéndigt) bort:
— insugningsroret (7) och utblasningsgrenroret,
— vattenpumpen (5),
— muttrarna (10) och vattenpumpsgaveln (4),
— flansen (6) och termostaten,

— insprutarna (8),

— glédstiften (2),

— temperatursonden (3) fér tomgangsférhdjnings-
anordningen,

15183

— lyftorat (9),

— inspektionsluckan och vattenférdelningens-
roret,

— férkammarbottnarna (11), med hjélp av en pinne

(9 = 5 mm, langd = 150 mm) som stickes in
genom insprutningsbrunnen,

— ventilerna, med ventilbagen 4024-T.

12

15079

NN \

150834
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MA. Di. 100-3

5

8 9 10 11 12 13

10.

Demontera de olika detaljerna pa motor-
blocket:

Tag bort oljefilterinsatsen (6) med nyckel
6002-T.

Tag (om nédvéndigt) bort:

— vevhusventilationsventilen (3),

— skruven (2) sa att tryckreduceringsven-
tilen (4) kan tagas ut.

— oljefilterfastet (7),

— manokontakten for oljetrycket (1),

—roren (5) for oljestickan och oljeniva-
mataren,

— framre och bakre vattenluckorna.

Demontera kolvarna fran vevstakarna.

— Tag bort lasringarna,

— Driv ut kolvtappen med hjalp av dornen
5002-T.

— Demontera kolvringarna.

11. Tag isér tryckreduceringsventilen.

12.

Tag fran ventilkroppen (8) bort:
— O-ringen (9),

— lasringen (13),

— brickan (12),

— fjadern (11),

— kolven (10).

Demontera oljepumpen:

Tag bort:

— skruvarna (—e=),
— locket (14),

— packningen (15).
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Hopsittning
13. lordningstill oljepumpen:

a) Bestryk ytan ”A” pa oljepumpslocket (2)
. med LOCTITE Frénétanch.

b) Satt pa plats:
— det yttre oljepumpsdrevet,
— locket (2).
Drag at skruvarna (—e).

c) Montera packningen (1) med fett.

14. lordningstéll tryckreduceringsventilen

Montera féljande delar, anoljade, i ventil-
kroppen (3):

— kolven (5).

— fjadern (6),

— brickan (7),

— lasringen (8),

Satt pa plats O-ringen (4).

15. Montera de olika detaljerna pa motor-
blocket:

— vevhusventilationsventiler (11) med till-
hoérande packning,

— tryckreduceringsventilen (12). Drag at spets-
skruven och muttern (10).

— réret (13) for pneumatiska oljeniva-
mataren och roret (14) for oljestickan,

— fastet (15) for oljefilterinsatsen,

— oljefilterinsatsen,

— manokontakten for oljan (9).

Atdragningsmoment: 25—30 Nm (2,5—3,0 kpm)

16. Montera kolvarna pa vevstakarna:

— Vand vevstakarna pa sa satt, att smorj-
ningshalet ’a” kommer pad samma sida
som urgrépningen ’b” pa kolven.

— Satt i kolvtappen (16) med hjélp av dor-
nen 5002-T.

— Satt i lasringarna.

| det fall kolven bytes ut, maste den nya
kolven motsvara cylindrarnas diameter-
klass.
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15048
17. Montera vevaxeln:
a) Satt pa plats:
— lagerskalarna pa motorblocket och pa
ramlagerdverfallen (anolja skalarna),
— vevaxeln.
b) Stéll in vevaxelns axialspel:
Montera, pa var sida om det mittre ram-
lagret, de Ovre justerringhalvorna (1), sa att
ett axialspel for vevaxeln pa 0,07—0,17 mm
erhalles.
L 117

c) Monteraramlagerdverfallen.

Anmarkning: Innan overfallet for ram-
lagret ndrmast svanghjulet monteras,
skall den skuggade ytan ”a” bestrykas
med en mattlig méangd LOCTITE For-
métanch (6éverrinning far ej férekomma)
Ramlagerdverfallen ar numrerade pa kam-
axialsidan, ramlager nr. 1 ar placerat
narmast svianghjulet.

Sétt pa plats de undre justerrringhalvorna (2)
vid ”’b”, och montera ramlageréverfallen.

Skruvarna for ramlageroverfallen (—e) skall
bytas ut vid varje demontering.
Atdragningsmoment for skruvarna (—=) =
9—10 kpm

d) Placera korkpackningen (3) i sparet pa ram-
lagerdverfall nr. 1 (vid svdnghjulssidan).
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1€ 174

AARARRRARANAN

15 093

15 047

1754-T.bis

15 09

18.

Montera tatningsringen (vid svédnghjulet):

19

Anvand verktyg 6006-T.
Anolja tatningsringen och verktygets kon.

Montera en ny tatningsring (2) for kamaxeln.
Kontrollera att smorjkanalspluggarna (3),
samt pluggen vid kamaxelns axialstopp,
sitter pa plats.

20. Montera enheterna kolvar-vevstakar (utan kolvring):

a) Anolja lagerskalshalvorna, och satt dem pa
plats pa vevstakarna.

Den évre lagerskalshalvan (4), dar férsedd med
ett spar och ett smérjhal.

b) Montera enheterna kolvar-vevstakar i motor-
blocket da respektive vevslang star i dvre dod-
punkten, och pa sa satt, att de treklover-
formade urgrépningarna pa kolvarna kommer
pa kamaxelsidan.

Montera vevstakasOverfallen.
c) Kontrollera kolvéverskjutningen:
Anvand matklockan 2437-T och stédet 1754-T
bis.
Kolvarna skjuter dver olika mycket, beroende
pa nominell diameter.
Markning Kolvens nominella Kolvoverskjutning
pakolven diameter imm imm
CX 2500
19-29-39g 93 05 + 00
Bg 93,25 0,47 + 59
Cg 93,50 0,44 + g%
Dg 93,75 0,41 + 9%

Korrekt kolvoverskjutning, erhalles genom
bearbetning av kolvtoppen (ex. mot planskiva
med fint slippapper).
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d) Demontera enheterna kolvar-vevstakar. Ren-
gordelarna.
Montera kolvringarna pa kolvarna; gapet pa
spannfjadern (1) skall placeras 180° fran
gapet pa kolvringen (2).

OBS! Kolvringarna har en markning eller
text graverad pa ena sidan, i narheten av
kolvringsgapet. Sidan med markeringen
eller texten, skall vid monteringen vandas
uppat.

Férdela kolvringsgapen.

Montera enheterna kolvar-vevstakar i motor-
blocket da respektive vevslang star i dévre dod-
punkten, och pa sa satt, att de trekldver-
formade urgrépningarna pa kolvarna kommer
pa kamaxelsidan.

Anvand en kolvringsklamma.

Drag at vevstaksoverfallen med 72—80 Nm
(7,2—8,0 kpm)

21. Montera kamaxeln:

— Satt i kamaxeln.

— Passa in axialstoppet (3) i sparet pa
kamaxeln.

Mat upp axialspelet med hjalp av ett blad-

matt.

Kamaxelns axialspel skall vara mellan 0,05

och 0,09 mm.

Vélj bland de av reservdelsavdelningen

tillhandahallina axialstoppen ut ett stopp,

som ger korrekt axialspel.

22. Kontrollera att centreringsringarna (4) sitter
pa plats i motorblocket.

Montera:

— vevhuset, utan att draga at skruvarna, ef-
ter att ha bestrukit anliggningsytorna
och korkpackningen vid svanghjulet med
tatningspasta,

— platen (5) med en ny papperspackning.

Sétt i fyra skruvar vid ”a”, sa att motor-

block och vevhus kommer i ratt lage i for-

hallande till varandra.

Drag at skruvarna (—e=) for platen (5), samt

skruvarna for vevhuset. Atdragnings-

moment = 14—19 Nm (1,4—1,9 kpm)

Tag bort de fyra skruvarna vid ”a”’.

oBsS!
— Pluggarna (7) skall monteras med LOC-
TITE Frénétanch.
— Lasmuttrarna (6) skall monteras med
LOCTITE Frenbloc.
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¢ 77-640

¢ 15135

3089-TH
5008-TB

3089-TF

Montera oljepumpen:

Montera oljepumpen med en ny pappers-
packning

Drag skruvarna (—e=) med 14—19 Nm
(1,4—1,9 kpm)

. Montera transmissionsdreven:

Montera mellandrevet (5) och kamaxel-
drevet (6).

Placera dreven s& att mérkningarna sam-
manfaller (se vidstaende bild).

Drag at skruvarna fér kamaxeldrevet (6):

— skruvar @ 7: 14—19 Nm (1,4—1,9 kpm)
(planbricka)

— Skruvar & 8: 30—34 Nm (3,0—3,4 kpm)
(flansforsedd skalle).

Montera:

(—==11/1977): smorjroret (1) och utpump-
ningsroret (2) (papperspackningar),
(11/1977—s=): utpumpningsréret.

— dreven (3) och (4).

25. Montera och stéll in insprutningspumpen

(Roto-Diesel):

Faststéll insprutningspumpens inre grundlédge:

Tag bort pumpens inspektionslucka:

Satt pa plats:

— matklocksstddet 5008-T.B,
— spetsen 3089-T.H,

— matklockan 3089-T.F.

Vrid foérdelarrotorn i pumpens rotationsriktning
(pil pa tillverkarskylten) foér att fa dess V-
spar att komma mitt for méatspetsen. Stoppa da
matklockans visare vander (matspetsen sa langt
utskjuten som mojligt = pumpen star i sitt inre
grundlage for cylindernr. 1)
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15139 Grundinstéllning av motorn:

2437-T _1754-T.bis

d)

15138

L 171

Kontrollera att markningarna pa transmissions-
dreven star mitt for varandra, vilket motsvarar
kompressionstakten pa cylinder nr. 1

Placera stodet 1754-T bis, forsett med mat-
klockan 2437-T och forlangningsspetsen 2443-
T, pa motorblocket, sa att matklockans spets
ligger an mot kolven i cylinder nr 1 (narmast
svanghjulet). Avlas matklockan da kolven star i
o6vre ddédpunkten.

Vrid vevaxeln ca Va:s varv i motsatt riktning
mot motorns normala rotationsriktning, sa att
kolven i cylinder nr. 1 kommer i grundinstall-
ningléaget (forstallning 24°), d.v.s.:

5,12 mm fore 6vre dodpunkten

Montera insprutningspumpen och stéll in den i
férhallande till motorn:

Placera pumpen pa motorn, férsedd med en ny
packning mot denna.

Stall pumpen i mitten av de avlanga halen.
Skruva at muttrarna, men drag dem ej slut-
giltigt (férdelningsbrickor). Montera for-
bindelsejarnet (1) mellan pumpens bakre faste
och motorfastet (drag at skruvarna fér hand).
Kontrollera att pumpen star i sitt inre grund-
lage. (Se arbete MA. Di. 144-1, sid 4, punkt 7).

Montera pumpdrevet.
Atdragning av skruvarna (—e=):
22—25 Nm (2,2—2,5 kpm)

Vrid vevaxeln i motsatt riktning mot dess nor-
mala rotationsriktning, sa att kolven kommer
ned 7 mm fére évre doédpunkten.

For in instéllningsjiggen 6008-T i insprutnings-
pumpen.

Vrid motorn i dess normala rotationsriktning,
till dess att kolven star i grundinstallnings-
laget, d.v.s:

5,12 mm fore ovre dodpunkten

Vrid insprutningspumpen till dess att visaren
pa matklockan 3089-T.F vander (matspetsen sa
langt utskjuten som majligt).

Drag at pumpens fastmuttrar med 3 kpm.

Drag at skruvarna for forbindelsejarnet (1).

Métklockans visare far ej rubba sig under fast-
dragningen av pumpen.

Tag bort:

— installningsjiggen 6008-T,

— matklockan 3089-T.F och spetsen 3089-T.H,
— stodet 5008-T.B,

— stddet 1754-T. bis och matklockan 2437-T.

Satt tillbaka inspektionsluckan (2) med till-
hérande packning painsprutningspumpen

Plombera skruvarna painspektionsluckan



15184

15098

12 ARBETE Nr. MA. Di. 100-3: Renovering av motorn

26. Montera transmissionskapan:

a) Sattpaplats:
— oljestoppbrickan pavevaxeltappen,
— papperspackningen for transmissionskapan,
— transmissionskapan,
— taggbrickorna under muttrarna (2)
— kopparpackningen under skruven (1),
— kontaktbrickan under skruven (3).

Montera lyftorat (4).

Centrera transmissionskapan med hjalp av dor-
nen 5005-T.

Drag at transmissionskapans fastskruvar och -
muttrar med 1,4—1,9 kpm.

Avlagsna dornen 5005-T.

b) Montera sugroéret:

— Satt pa plats pa roéret (5):

— flansen (8),

— O-ringen (7),

— plattan (6),

— papperspackningen (a).

— Passa in sugledningen och drag at skruvarna
(—e).

Montera tatningsringen vid svangnings-
damparen (med hjélp av dornen 5004-T):

14 980
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15180

140872

14975

13556
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On ate adnals)

. Montera svingningsdamparen (dampern):

Satt svangningsdamparen (1) pa plats.

Atdragningsmoment fér muttern (2) = 250 Nm
(25 kpm)

Montera skyddsplaten (3)
Montera locet 6ver svangningsdamparen.

. Montera oljesilen:

Montera antiskumplaten (4).
Montera silen (5) med tillhérande O-ring.
Drag &t och las skruvarna (6).

. Montera oljetraget férsett med en ny packning.

Drag at skruvarna (8) (sexkants pluggnyckel)

. Montera svanghjulet:

Atdragningsmoment: 9 kpm (LOCTITE
Frénétanch).

Montera platen (7).

. Montera kopplingslamell och -mekanism (dorn

3106-T).

Atdragningsmoment: 35 Nm (3,5 kpm)



14 ARBETE Nr. MA. Di. 100-3: Renovering av motorn

B 11-8
F,_;_ 7 32. lordningstill topplocket:
I a) Slipa:
— ventilsaten,
— ventiler.

Insugning

Som vagledning kan anges, att ventiltall-
rikarna skall ligga forsdnkta 0,7 — 0,9 mm, i
forhallande till topplockets packningsplan.

Slipain ventilerna

Rengor topplocket noggrannt.

B 12.5

) b) Montera ventilerna med tillnérande tatnings-
% ringar:

OBS! Vid monteringen av ventilernas tat-
, ningsringar, skall man anvanda sig av den
Utblasning Insugning med varje tatningsring fér andamalet med-
levererade plasthattan, samt verktyg VSIT
(FLOQUET:s referens)

For att underlatta monteringen, bestrykes

tatningsring och plasthatta med fett. Da en
tatningsring ar sliten eller felaktigt mon-
terad, maste den bytas ut.
) 34,85¢a 35,15 hy  41,85a 42,15 Montera aldrig pa nytt en anvand tatnings-
ring.

Satt paplats:

— distansbrickan,
— de bada fjadrarna,
— skéalbrickan,

— knastren.

Anvand ventilbagen 4024-T.

c) Monteraférkammarbottnarna:
Satt i forkammarbottnarna (1) med slitsen
a’” mitt for piggen (2).

Overskjutning = 0 + 0,03 mm i f6r-

hallande till topplockets packningsplan.
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15177

15179

34. Montera vipparmsbryggan

a)

d)

35.

lordningstall vipparmsbryggan.
Tag det stora oljehéalet ’a” som orien-
teringsmarke.

Placera i féljande ordning pa axeln, med
brickorna (—e=) emellan:

— en utblasningsvippa,

— en fjader,

— en insugningsvippa.

Hall de fyra enheterna pa plats med héllar-
na MR. 630—64/59.

Satt i stétstangerna.

Montera den kompletta vipparmsbryggan,
med smorjhalen for vipporna vanda mot
ventilerna.

Satt fastbyglarna pa plats och drag at
muttrarna.

Atdragningsmoment = 28 Nm (2,8 kpm)

Tag bort hallarna MR. 630—64/59.

Stall in ventilspelet:
Insugning = 0,30 mm
Utblasning = 0,20 mm

Montera ventilkapan med tillhorande
packning (kopparpackning under fdst-
muttrarna).

Montera:

— oljeroret (3),

— vattenpumpsgaveln med packning,
— vattenpumpen med packning,

— kabelharvan (1) for diagnosuttaget,
— avkannaren (2) for évre doédpunkten.

Koppla in:
— kabeln till manokontakten for oljan,
— kabeln till termokontakten for kylvattnet.
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36. Anslut tomgangsférhojningsvajern:

37.

Montera vajerhéljet (5) och dess stopp (3).
For in vajern i tomgangsarmsstoppet och

montera vajerstrackaren (2).

Tryck vajerstrackaren i botten vid ”’a”, och
drag at dess mutter samtidigt som vajern

halles spand.

Montera tryckréren:

Satt tryckroren (6) pa plats, och rikta in in-
sprutarna sa att réren kommer att kunna
dragas fast utan "tvang”.

Drag at muttrarna (—e=) med 22—25 Nm
(2,2—2,5 kpm)

Drag at férbindningsskruvarna (1) med
8—10 Nm (0,8—1,0 kpm)

Drag at tryckrérens férbindningar (4) med
22—25Nm (2,2—2,5 kpm)
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Rekommenderade specialverktyg
|. Férsalda verktyg

12612
2509-T
Stativ for motorn
13555
2517-T.bis
Lyftanordning
13739

6002-T

Nyckel for oljefilter

12907
6005-T
Tillsats for montering av
motorn pa stativ 2509-T
12511
1754-T.bis

Hallare for matklocka

13812

6006-T

Monteringsverktyg for vevaxel-
tatning pa kopplingssidan
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Matklocka Foérlangningsspets
(L = 15 mm)
12694
3106 -T

Ventilbage (universalutférande)

12668

5002-T

Dorn for centrering av kopplingslamellen

15175

Ma Dorn fér demont.- mont. av kolvbultar.

15175

5004-T

s ; T

5005-T

Dorn f6r montering av vevaxel-
tatning i transmissionskapan

Verktyg for centrering av transmissions-
kapan
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Rekommenderade specialverktyg (forts)

For instéllning av insprutningspumpen erforderliga verktyg.

15222

12 1110 9 8

-6008-T: Instéllningsjiggen (4) séljs separat, och ingar ej i satsen 5003-T bis
-5003-T bis: Verktygssats bestaende av:

_— Referens
Nummer Benamning Roto-Diesel

1 Stod for matklocka (faststallande av 6vre dddpunkten) 5003-T.A

2 Matklocka 3089-T.F

3 Installningsjigg 5008-T.A

5 Plomberingsstang 5008-T.D

6 Mutter och fastskruv fér matklocka 3089-T.F 3089-T.L

7 Stéd for méatklocka 3089-T.F 5008-T.B

8 Fastskruv for stodet till matklocka 3089-T.F 5008-T.C

9 Spets till matklocka 3089-T.F 3089-T.H

11 Spets till matklocka 2437-T 5003-T.C

-Kompletteringsuppsattning f6r att géra om sats 5003-T till 5003-T bis
Referens 5009-T
_ Referens
Nummer Benamning Roto-Diesel

2 Matklocka 3089-T.F

3 Installningsjigg 5008-T.A

5 Plomberingstang 5008-T.D

6 Mutter och fastskruv for matklocka 3089-T.F 3089-T.L

7 Stod for matklocka 3089-T.F 5008-T.B

8 Fastskruv for stodet till matklocka 3089-T.F 5008-T.C

9 Spets till matklocka 3089-T.F 3089-T.H
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-Kompletteringsuppsittning for att av de bada satserna 3089-T och 5003-T sammanslagna géra en
sats 5003-T bis.

Referens 5008-T

. Referens
Nummer Benamning Roto-Diesel
3 Installningsjigg 5008-T.A
5 Plomberingstang 5008-T.D
7 Stod for matklocka 3089-T.F 5008-T.B

Il. Ej saluférda verktyg (att tillverka pa verkstaden)

MR.630-64/59

=l

Sats om fyra hallare fér montering
av vipparmarna.




Ritningar till verktyg som ej saluférs Motor@ ]

MR 630-64/59

20 - 22
( I
54
(L |
Utvecklad langd: ca 96
Material: plat, tjockl. = 2 Antal: 4
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Forteckning over i elsystemsdelen av
verkstadshandbok 850-6 behandlade arbeten

’CX Diesel”
Arbetets Arbetets
nummer benamning
Elsystem
MA. Di.510-00a | Kopplingsschema for elsystemet (CX Diesel, alla modeller 9/1977—e)
MA. Di. 530-00 Data 6ver eldelar
MA. Di. 530-0 Kontroll av eldelar:

| - Kontroll av generatorns effekt

Il - Kontroll av spanningsregulatorn
Il - Kontroll av startmotorn

IV - Kontroll av glodstiften




ARBETE Nr. MA. Di. 530-00: Data over eldelar

MA. Di. 530-00 1

I. Reldbox for glédning

Start utan glodning:

Den under vanster stralkastare placerade rela-
boxen, medger, tillsammans med glddstiften, att
motorn utan svarighet kan startas i kallt till-
stand.

Start med glédning:

— Tandningen slas till.

Harvid magnetiseras lindningen i relaet "Rb”
och glédstiften B far strom via bimetallen
“"Th”; kontrollampan V tandes.

Efter en glédningstid vars langd varierar be-
roende pa yttertemperaturen (40 till 70 sek.
vid 20°C, 90—120 sek. vid -15°C), sluter sig bi-
metallskontakten ”Th” och magnetiserar lind-
ningeni reldaet "Rc”’, som da bryter strommen
till reldet "Rb”: glédstiften stdnges av och
kontrollampan slocknar.

Reldet "“Rc” forblir stromférsérjit genom
“ekonomimotstandet” ’’r’” sa ldnge tdnd-
ningen &r tillslagen, dven efter det att den av-
svalnade bimetallskontakten éppnat sig.

— Tandningnyckeln vrides till l1age ’startmotorn
inkopplad”.
Den magnetiserade solenoiden ”Ra” strom-
forsorjer startmotorn och glédstiften.
Kontrollampan tandes pa nytt.

Solenoiden "Ra’” magnetiseras omedelbart efter det att relaboxen satts under spanning, och stromfoérsorjer

startmotorn och reldet "Rc”” genom dioden ’d”’; kontrollampan V tandes.
Reldet ”Rc” neutraliserar férdrojningen hos termokontakten "Th”. Glodstiften ar paslagen endast dé start-

motorn arinkopplad.

Glodstift:
Bosch réf. 0,250 — 200 — 048

Atdragningsmoment: 2,5 — 3,0 Nm (0,25 — 0,30 kpm)
Stromforbrukning vid gloédning: 50 till 60 A for de 4 parallellinkopplade stiften

Glodstiftens motstand (vart och ett): ca1Q



2 ARBETE Nr. MA. Di. 530-00: Data 6ver eldelar

1. Startmotorer

Batterie
S —

}+BAT

4+ DEM

L. 53-1

77-44

Data

12 volts Paris-Rhone startmotorer med solenoid.

— Referens Paris-Rhone:
— Nominell effekt:

— Rotationsriktning:

— Antal poler:

— Magnetiseringslindning:

— Ingrepp:

— Inkoppling:

— Atdragningsmoment fér
hopsattningsskruvarna:

— Lagerbussningar:

Kalborstar:

— Referens (sats om 4):

— Max. fjadertryck
panyakol:

— Nominell langd:

— Min.-langd efter
slitage:

Solenoid:

— Referens:

— Instalining av start-
drevet (i forhallande
till fastflansen):

A, ivilolage:
B, iingrepp:

D11 E 163
1,4 KW

D11 E169
2,7 KW
medurs
4
serie
med frihjul
med solenoid

8,0—10 Nm (0,8—1 kpm)
sjalvsmoérjande

92694 G
15N +10% | 20N +10%
14 mm 17 mm
7mm 10 mm

CED511(12V)

genom vrid-| ejinstall-
ning av ex- | bart
centern pa

gaffel-

axeln (3)

max. 29,92 mm
min. 39,52 mm



ARBETE Nr. MA. Di. 530-00: Data over eldelar

MA. Di. 530-00

Ill. Vaxelstromsgeneratorer

Utvaxling generator/motor. . ........... ... ... ... ......

PARIS-RHONE
A14R3 MOTOROLA
eller 510-4
A 14 R 17
Spanning (nominell) .. ... ... ... ... 14V 14V
Laddningsstrom (nominell) .. ......... ... ... ... . ..... 72 A 70 A
Max. effekt (fr.o.m. 8000 v./min.). ...................... 1120 W 1050 W
Rotationsriktning ...... ... ... .. . . ... ... moturs moturs
Max. effektforbrukning . ... ... ... ... ... ... ... 3600 W
Laddningen borjar vid (under 14 volts spanning)......... 1100 tr/mm 1150 tr/mm
Induktionsmotstand. . ......... .. .. ... 45+ 030Q 4 020
Borstarnas nominellalangd ............ ... ... .. ..... 14 mm 9,4 mm
Min. -langd efter forslitning .......... ... .. ... ... ... . 6 mm 3 mm
Installning av remskivans sparning .. .................. 1 justerbricka 1 justerbricka
1 mm tjock 1 mm tjock
2,18/l 2,18/1

IV. Batterier

Batteri: 12 V 88 Ah/440 A

Fabrikat: FULMEN — Réf. AS 713—12

V. Spanningsregulatorer

Paris-RhCne — Referens AYB 2118

Fabrikat

Ducellier — Referens 510-002 A

Regleringsspanning: 13,6 till 14,2V




ARBETE Nr. MA. Di. 530-0: Kontroll av eldelar

MA. Di. 530-0 1

I. KONTROLL AV GENERATORNS EFFEKT

4

Generator

‘o

12/10 mm

Batteri

12V

Reostat

o—i|1|1]|r|i]1

Kontrollen av generatoreffekten skall utféras med full laddat batteri

Gorovanstaende koppling med hjalp av en voltmeter V, en ampéremeter A och en
reostat, eller hellre med en kombinerad ”volt-ampéremeter-reostat”.

Vid uppmatning av generatoreffekten, kas motorvarvtalet successivt och samtidigt
utnyttjas reostaten sa att spanningen halls konstant vid 14 V.

Vaxelstromsgeneratorer 12V — 72 A: Paris-Rhone: A14 R 3 eller A14 R 17 och Motorola: 510-4

Med 14 volts spanning injusterad, bdrjar generatorn

ladda vid 1100 v/min.

Avgiven laddningsstrom vid 14 V:

33 A vid 1480 v/min (generator
62 A vid 3300 v/min (generator
70 A vid 6000 v/min
72 A vid 8000 v/min (generator

680 v/imin (motor)

1510 v/min (motor)
2750 v/min (motor)
3670 v/imin (motor)

generator

~ = = =

Om dessa varden inte erhalles, kontrolleras driviemmen och dess spanning. Ar den i ordning, renovera

generatorn.

1. Kontroll av spanningsegulatorn.

%F o 'Batteri
+ 12V
Spannings- +
regulator
Generator

Reostat

Koppla in spanningsregulatorn enligt vid-
staende bild.

Kontrollera att spanningen vid regulatorns
poler, oberoende av stromleveransen, alltid for-
blir mellan:

13 och 14,2 volt, vid en temperatur av 20°C.

Korrigera i férhallande till temperaturen: Spéan-
ningen sjunker med ca 0,15 volt vid en 6kning
pa 10°C av den omgivande temperaturen, och

vice versa.



2 ARBETE Nr. MA. Di. 530-0: Kontroll av eldelar

I1l. Kontroll av startmotorn

1. PARISRHONE D 11 E163

B. 53-2
Sel
vEgo >
2=t
VMI o
/V
)4
\
~\ niin I
RS .
1 Ma 2 R.%
o /
== N\ — / pd
N\ I f 1/
N )4
\ 7
N
N pd ™
N ) d -
//
— | \\ /]
AN L
| (max), som ej far
P il overskridas
N )
A ™~ Miln C
T~
A /
e ~
- e~
= —»
200 400 600 800 1Ia
1000 2000 3000 4000 N varv/imin
Prov pa vagnen
Kontrollera att batteriet ar fulladdat och mat upp:
a) Stromforbrukning med blocketat startdrev. . ... . ... .. max. 750 A
b) StartstromsfOrbrukning. . ... .. 280—300 A
c) Stromforbrukning obelastad (startmotorn demonterad). . . ... .. ... 100 A
Prov i bank
Anvand ett fulladdat batteri, 12 V/88Ah:
— Minsta vridmoment vid 1000 varv/min.. ... ... 1,4 kpm
— Motsvarande stromiorbruKNING, MUAK: : « o sss s smass s somemes s s s saEams 5 5 s MEms s sEmaes § 0amsa 480 A,
= LASE SIAHEAIEY « muss : fsowmms s : compms £ 2 sapme s s & @ HE I EHEENRDE § SR NSt E PR EEs E§ sp N e 3 kpm
— Motsvarande stromforbrukning, max. .......... i E B F AR AE s s DB NEE FiEEes F fRARKEE ¢ IR 750 A
— SPANTING s cmuss viomeeb s sBm@at 5 s@nans t pinme: FIRBHLS ¥ 3 CaBEmns § 7 CHBAEE ¢ FHAMNS 5 LIBRNEET S 500 6V
el 1] T T T T T T rm————" 1,47 KW
= SEAMINAG 5. 1 5 5ot 5 & » GEE 0 56 FEEEEE 5 5 S EEE S5 BAEEE S LR EREE S DI EMEEE . P AE R s s dmeas 08 S 7,95V
— StrOMIOrDrUKNING . . 440 A

— MOt 1,25 kpm
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ARBETE Nr. MA. Di. 530-0: Kontroll av eldelar MA. Di. 530-0 3

2.PARISRHONED 11 E 169

]
C
_ kpm
PTU
kw| v |
} S
/'
‘V
N 7 TN \
l g I maxi a ne pas dépasse‘r N, Min P = f (N)
2410 = = v,
| Q 4 1
[ - e Y A\'Min cC=t() FN I
VAR N N }l N
1 Y —_ N
‘ 3 . Max U = f (I)i
1.2.5 N L/ (/
/ .
‘\ |
Min C = f (N) i
/ -~ /
p N~
/W
P
'4
T
0 500 1000 1500 Ia
1000 2000 3000 4000 N varvimin
Prov pa vagnen
Kontrollera att batteriet ar fulladdat och mat upp:
a) Stromforbrukning med blockerat startdrev .. ... ... ... max. 1150 A
b) Startstromsforbrukning . . .. .. ... 400 till 450 A
c) Stromforbrukning obelastad (startmotorn demonterad). . ... ... ... 90 A
Prov i bank
Anvand ett fulladdat batteri, 12 V/88Ah:
— Minsta vridmoment vid 1000 varvimin . ... .. .. 2,26 kpm
— Motsvarande stromforbrukning, MaX. .. ... 790 A
— Last startdrev. . ... 3,95 kpm
— Motsvarande stromforbrukning, max. . ... .. 1150 A
— OPANNING . . ot 4,75V
— Max. effekt ., 2,750 KW
— SPANNING .o 8V
— StromMIfOrbrukning . . ... 630 A
— M OM BNt L 1,75 kpm



4 ARBETE Nr. MA. Di. 530-0: Kontroll av eldelar

IV. Kontroll av glodstiften

Eftersom glodstiften ar parallellkopplade, stor ett fel pa ett eller flera av dem ej de 6vriga stiftens funk-
tion,

Stromflodet genom reldboxens bimetall, férandras emellertid, vilket i sin tur paverkar glédningstiden.
Om motstandsslingan i ett glodstift ar bruten, férlanges glédningstiden; om motstandet &r kortslutet,
forkortas glédningstiden.

Man kan ”for hand”” kdnna om ett glodstift har ett defekt motstand: polen férblir da kall.

| tveksamma fall, gors ett prov med en seriekopplad kontrollampa (utan demontering): lampan skall tan-
das om stiftet ar i gott skick.

Ett demonterat stift kontrolleras med 10 volts spanning (5 battericeller) mellan stiftpol och -kropp.

Stromforbrukning vid glodning: 50 till 60 A for de 4 parallellkopplade stiften.
Glodstiftens motstand (vart och ett): ca 1 Q.



