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UTILISATION DU MANUEL

PRESENTATION

Pour faciliter 1'emploi du Manuel, nous avons classé les opérations en quatre fascicules correspondant qux

possibilités des ateliers ou a leurs spécialités.

Le fascicule 1 comporte :

- les CARACTERISTIQUES - REGLAGES - CONTROLES.

Le fascicule 2 traite les opérations de :

- DEPOSES et POSES des organes, sous-ensembles et accessoires.

Le fascicule 3 traite les opérations de :
- REMISES EN ETAT des organes, sous-ensembles et accessoires.

Le fascicule 5 traite les opérations concernant la CARROSSERIE.

Ce Manuel ne comporte pas de fascicule 4. Les opérations concernant :
- ELECTRICITE - CHAUFFAGE - CLIMATISATION,

sont incluses dans les fascicules 1, 2 et 3

Chacun de ces fascicules est vendu séparément, ce qui permet d'avoir pour chaque spécialité les exemplaires

correspondant aux besoins de 1l'atelier.

Chaque fascicule est présenté dans une reliure de couleur rouge @ mécanique du type «MULTO» afin de faciliter

le classement des mises a jour, ou le prélévement d'une opération nécessaire a l'atelier.

OUTILLAGE

L'outillage spécial est indiqué dans le texte par un numéro suivi de la lettre T. Lorsque ce numéro est infé-
rieur a 6000, il s'agit d'un outil déja existant et commun & d'autres véhicules. Lorsque le numéro est dans la
«sérien 6000, il s'agit d'un outil créé pour les véhicules CX.

L'outillage de complément ezt indiqué dans le texte par un numéro précédé de l'indice MR.

Les plans d'exécution de ces outils figurent a la fin de chaque fascicule.

REMARQUES IMPORTANTES

Pour tous renseignements techniques concernant ces véhicules, veuillez vous adresser au Service :
DEPARTEMENT TECHNIQUE APRES- VENTE, ASSISTANCE TECHNIQUE,
163, avenue G. Clémenceau (92000) NANTERRE Téléphone : 204-40-00

Pour les renseignements techniques concernant les incidents de fonctionnement, demander les postes

intérieurs 577 ou 578.

Pour les renseignements concernant les outils ou les opérations de réparation, demander le poste intérieur 506.
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GENERALITES

LISTE DES OPERATIONS

Numéro de

1'Opération

DESIGNATION

1 - MA.LLA-1

1 -MA.I.LA-2

1 -MA.I.A-3

1 -MA.L.B-1

1 - MA.L.B-2
1-MA.I.C-1

1 -MA.II.A-1
1 -MA.II.A-2
1 -MA.IL.B-1
1 -MAILB-2

1-- MA (Prest.) II.B-2

1 - MA.IL.B-3
1 - MA.XIL.A-1

1 - MA (amb ).XII.B-1
1 - MA.XII.B-2

Rappel de quelques notions techniques et pratiques :
- Généralités sur la soudure
- Généralités sur la peinture. Peinture acrylique
- Peinture acrylique " Noir Mat "
- Protection des organes électriques

- Protection des organes hydrauliques.

Liste des insonorisants, mastics, colles

Cotes d'encombrement et d'habitabilité :
- BERLINES ( Confort - Super - Pallas )
- BERLINE ( Prestige)
Pose des monogrammes
Points de levdge et de remorquage du véhicule

Pose de baquettes latérales
Pose des profilés d'enjolivement et des baguettes de protection
Pose des profilés d'enjolivement et des baguettes de protection

BREAKS

Cotes d'encombrement et d'habitabilité
- BREAK et « DERIVES» ( Familial - Ambulanciable )
- AMBULANCE «NORMALISEE »

Pose d'un logotype sur l'aile avant droite de 1'ambulance aormalisée

Pose des baguettes de protection (véhicules CX Break )




/\ OPERATION N° 1 - MA (Prestige) Il.B-2 : Pose des profilés d'enjolivement Op. 1 - MA (Prestige) I1.B-2
et des baguettes de protection.

~

Pam

M

POSE DES PROFILES D'ENJOLIVEMENT ET DES BAGUETTES DE PROTECTION
( VEHICULES CX PRESTIGE )

a l'aide de rivets « POP » en « Té»

Manuel MAN 008505 ( Opération diffusée avec Note Technique‘N" 79 - 101 MA)

TOURNER S.V.P.




OPERATION N° 1 - MA (Prestige) I1.B-2 : Pose des profilés d’enjolivement

et des bagueties de protection.

1. Pose des profilés supérieurs (1) de porte :

Tracer ( suivant dessin) :

- sur la porte avant, le point « Al » & une distance de 23 mm de la bordure avant de la porte et a 10-mm de l'enjo-
liveur d'encadrement de glace,

- sur la porte arriére le point « A7 » a une distance de 31 mm de la bordure avant de la porte et a 10 mm de 1'enjo-
liveur d'encadrement de glace,

- sur l'aile arriére le point « Al4 » & une distance de 35 mm de la bordure avant de l'aile et @ 6 mm de l'aréte supé-
rieure de l'aile arriere.

Relier les points extrémes par un cordeau et tracer (sans rayer) l'axe des baguettes.

Tracer les axes des trous de fixation des agrafes ( voir croquis ) ainsi que les trous en « A53 » et « A22 ».

Percer a ¢ = 2,5 mm.

A 1'aide d'une pince, poser les rivets « POP » en « Té » dans chacun des trous.

Poser les agrafes en plastique sur chacun des rivets « POP » en « Té ».

Positionner et fixer les profilés sur les agrafes.

2. Pose des baguettes (2) de milieu de porte :

Tracer les points avant et arriére a une distance de 253 mm a l'avant et 205 mm & l'arriére de la ligne de lumiere
supérieure.

Tracer au cordeau l'axe des baguettes.

Tracer les axes des trous (voir croquis ).

Percer a ¢ = 2,5 mm.

A 1'aide d'une pince, poser les rivets « POP » en « Té » dans chacun des trous.

Poser les agrafes en plastique sur chacun des rivets « POP » en « Té ».

Couper les axes servant a agrafer les extrémités des baguettes et les remplacer par un autocollant double face.
Présenter et positionner les baguettes sur les agrafes.

Retirer les feuilles de protection des autocollants.

Appliquer fortement les baquettes sur la caisse.

3. Pose des profilés (3) sur le capot et les ailes avant :

Tracer et percer a ¢» = 2,5 mm (sulvant croquis ) & une distance L.= 5 mm des bords d'ailes et de capot.
A 1'aide d'une pince, poser les rivets « POP » en « Té » dans chacun des trous.

Poser les agrafes en plastique sur chacun des rivets « POP » en « Té ».

Présenter et positionner les profilés sur les agrafes.

4. Pose des profilés (4) de porte de coffre :

Tracer, autour des «cabochons» de feux arriére et sur la porte de coffre, les points ( suivant croquis ), ainsi que la
ligne de points « A23 & A29 » qui correspond aux profilés supérieurs (1 ).

Percer a ¢ = 2,5 mm.

A 1'aide d'une pince, poser les rivets « POP » en « Té » dans chacun des trous.

Poser les agrafes en plastique sur chacun des rivets « POP » en « Té ».

Présenter et positionner les profilés sur les agrafes.
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Manuel MAN 008505 (Opération diffusée avec Note Technique N° 79 -

OPERATION N° 1 - MA (Prestige) I1.B-2 : Pose des profiles d'enjolivement

et des baguettes de protection.

Op. 1 - MA (Prestige) 11.B-2
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Manuel MAN 008505 (Opeération diffusée avec Note Technique N° 79 - 101 MA)

OPERATION N° 1 - MA.II.B-3 : Pose des profilés d'enjolivement et des bagueites Op. 1 - MA.IL.B-3

de protection.

1

POSE DES PROFILES D'ENJOLIVEMENT ET DES BAGUETTES DE PROTECTION

(VEHICULES CX PALLAS ET GTi)

a l'aide de rivets « POP » en « Té»

TOURNER S.V.P.




2 OPERATION N° 1 - MA.I1.B-3 : Pose des profilés d'enjolivement et des baguettes de protection

1. Pose des profilés supérieurs (1) de porte :

Tracer :

- sur la porte avant, le point « Al » & une distance de 23 mm de la bordure avant de la porte et @ 10 mm de 1'enjo-
liveur d'encadrement de glace,

- sur la porte arriére, le point « A7 » & une distance de 31 mm du bord avant de la porte et @ 10 mm de !'enjoliveur
d'encadrement de glace,

- sur l'aile arriére, le point «Al3 » a une distance de 35 mm du bord avant de 1'aile et @ 6 mm de 1'aréte supé-
rieure de l'aile arriére.

Relier les points extrémes de fixation de chaque baguette et tracer leur axe sur chaque élément.

Tracer les axes des trous de fixation des agrafes (voir croquis) ainsi que les trous en « Al7 » et « Al8 ».

Percer @ ¢ = 2,5 mm.

A 1'aide d'une pince, poser les rivets « POP » en « Té » dans chacun des trous.

Poser les agrafes en plastique sur chacun des rivets « POP » en « Té ».

Positionner et fixer les profilés sur les agrafes.

2. Pose des baguettes (2) de milieu de porte :

Tracer les points avant et arriere a une distance de 253 mm a l'avant et 209 mm a l'arriére, de la ligne de lumiére
supérieure.

Tracer au cordeau l'axe central de la baguette.

Tracer les entraxes des trous (voir croquis ).

Percer a ¢ = 2,5 mm.

A l'aide d'une pince, poser les rivets « POP » en « Té » dans chacun des trous.

Poser les agrafes en plastique sur chacun des rivets « POP » en Té ».

Présenter et positionner les baguettes sur les agrafes.

Retirer les feuilles de protection des autocollants.

Appliquer fortement les baguettes sur la caisse.

ATTENTION :

Chaque baguette doit étre centrée longitudinalement sur 1'élément qui le supporte.
Les baquettes doivent étre en ligne les unes par rapport aux autres lorsque les €éléments latéraux (portes et ailes)

sont convenablement réglés.
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Op. 1 - MA.II.B-3

OPERATION N° 1 - MA.II.B-3 : Pose des profilés d’enjolivement et des baguettes
de protection:
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Manuel MAN 008505 (Opération diffusée avec Note Technique N° 79 - 10T MA)

OPERATION N° 1 - MA.XII.B-2 : Pose des baguettes de protection.

Op. 1 - MA.XII.B-2

1

POSE DES-BAGUETTES DE PROTECTION

(VEHICULES CX BREAK )

a l'aide de rivets « POP » en « Té »

TOURNER S.V.P.




2 OPERATION N° 1 - MA.XII.B-2 : Pose des baguettes de protection.

Pose des baguettes de milieu de porte :

Tracer les points avant et arriére & une distance de 243 mm a l'avant et 219 mm & 'arriére de la ligne de lumiére
supérieure.

Tracer au cordeau 1'axe central de la baguette.

Tracer les entraxes des trous (voir croquis ).

Percer @ ¢ = 2,5 mm.

A 1'aide d'une pince, poser les rivets « POP » en « Té » dans chacun des trous.

Poser les agrafes en plastique sur chacun des rivets « POP » en « Té ».

Présenter et positionner les baguettes sur les agrafes.

Retirer les feuilles de protection des autocollants.

Appliquer fortement les baquettes sur la caisse.

ATTENTION :

Chaque baguette doit étre centrée longitudinalement sur 1'élément qui le supporte.
Les baguettes doivent étre en ligne les unes par rapport aux autres lorsque lés éléments latéraux ( portes et ailes))

sont convenablement réglés.



- MA.XI1.B-2 3

Op. 1

- MA.XII.B-2 : Pose des bagucites de protection.

OPERATION N° 1
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/ OPERATION N° 1 - MA.1.LA-1 : Rappel de quelques notions techniques et pratiques. Op. 1 MA.LLA-1 1

GENERALITES SUR LA SOUDURE
1. POUR DESSOUDER LES ELEMENTS.

Il est recommandé d'utiliser 1'extracteur de points
de soudure « PICKAVANT » réf." JWP 318 vendu par
la Société FENWICK sous le n° 2662-T, qui enleve
les points sans détérioration des panneaux.

NOTA : Il est également possible de percer les
points de soudure a 1'aide d'un foret de ¢ = 6 mm
environ affuté a 150° en limitant le pergage o 1' élé-
ment a déposer.

Séparer ensuite les deux toles a l'aide du burin a
dégrafer.

2. POUR ASSEMBLER LES ELEMENTS EN TOLE D'ACIER.

Il existe quatre modes d'assemblage couramment employés :
- la soudure électrique par points,
- la soudure autogéne,
- la soudure a I'arc électrique,

- la soudure « bouchon » électrique.

IMPORTANT : Les assemblages et les soudures « bouchon » par brasure sont prohibés.

w

. LA SOUDURE ELECTRIQUE PAR POINTS.

C'est une soudure,sans métal d'apport,obtenue par fusion localisée sous 1l'action d'un passage de courant
électrique de trés forte intensité, pendant un temps trés court.

Manuel 850-5

Pour obtenir un point de soudure correct, le simple mouvement de la poignée de la pince commande trois
opérations.

a) Mise en pression des éléments.

Dans la premiére partie du mouvement de la poignée,les électrodes se rapprochent et viennent pincer
fortement les éléments a souder. L'effort exercé sur les toles dépend du réglage de la pince d'ou 1'impor-
tance de ce réglage a effectuer avant de procéder au travail de soudure.

b) Passage du courant :

Dans la deuxieme partie du mouvement de la poignée,il y a passage du courant dont la durée est généra-
lement réglée par un coffret de temporisation, donc indépendant de la rapidité de manoeuvre de la poignée
de la pince. '



2 OPERATION N° 1 = MA.LLA-1 : Rappel de quelques notions techniques et pratiques.

c) Forgeage.

Dans la derniére phase du mouvement, la pression des électrodes sur les éléments est maintenue, le
passage du courant étant interrompu. Il faut maintenir cette pression pendant un certain temps pour
obtenir un «forgeage » du point de soudure, c'est a dire une interpénétration des molécules du métal
maintenu & température convenable par les électrodes.

4. MATERIEL POUR SOUDURE PAR POINTS.

Pour effectuer les travaux de carrosserie il est utile de se procurer :

- 1 pince a souder
- 1 soudeuse double point
-1 coffret de-temporisation
_ 1 jeu de porte-éléctrodes
_1 jeu d'électrodes

(voir planche page 3)

de forme adaptée a différents travaux

REMARQUE : Il existe deux sortes de coffret de temporisation.

a) le coffret de temporisation sans contrdle d'intensité.
Cet appareil ne permet que de régler le temps de passage du courant.

b) le coffret de temporisation avec contréle d'intensité.
Cet appareil contrdle l'intensité du courant en fonction de 1'état des éléments
a souder et le temps de passage de ce courant.
Il est préférable d'utiliser ce dernier appareil.

5. UTILISATION DES SOUDEUSES.

A chaque fois que cela est possible, utiliser de préférence la pince plutét que la soudeuse double-points.

6. UTILISATION DE LA PINCE A SOUDER.

a) Porte-électrodes. -

-1l faut choisir les porte-électrodes les plus courts possible afin :
- de ne pas diminuer la pression aux électrodes par flexion,

- de ne pas diminuer l'intensité effective de soudage par perte de charge, ou par mauvais contact di au
manque de pression.
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OPERATION N° 1 - MA.LLA-1 : Rappel de quelques notions techniques et pratiques,

Op. 1 - MA.L.A-1
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OPERATION N° 1 - MA.LLA-1 : Rappel de quelques notions techniques et pratiques.

Mauvais montages

o [ ]

Montage correct

b) Electrodes.

‘Choisir les électrodes adaptées au travail a
exécuter.

Afin d'obtenir des points de soudure invisibles
apres peinture, il est possible d"utiliser 1'un
des trois procédés suivants .

Appliquer sur la tole intéréssée :
- 1'élgctrode a plein diametre A
ou
- 1'électrode a rotule B
ou
- interposer entre la tole et 1'électrode ordinaire
une plaquette de cuivre rouge C.

7. REGLAGE DE LA PINCE.

Pour obtenir des points de soudure de bonne

qualité il est impératif que :

- les électrodes soient dans le prolongement
l'une de 1'autre et leurs extrémités paralléles,
compte tenu.de 1'épaisseur a souder,

- les porte-électrodes soient paralléles (électro-
des au contact des toles a souder),

- la pression aux électrodes 'soit réglée en fonc-
tion de l'épaisseur a scuder.

REMARQUE : Pour le soudage de deux toles
d'épaisseurs inégales, régler la pression comme
s'il s'agissait de deux épaisseurs égales a la
plus faible.

Pour le soudage de trois épaisseurs, faire le
méme réglage que s'il s'agissait de deux
épaisseurs seulement.
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OPERATION N° 1 - MA.l.A-1 : Rappel de quelques notions techniques et pratiques. Op. 1 - MA.LLA-1 5
L] a_l‘
— ¢ =30
] / 8. AFFUTAGE DES POINTES D'ELECTRODES.
| — d'=2¢€'+3 .
¢ 1200 Il faut affiiter les pointes a 120° le diamétre de la
partie portante étant fonction de 1'épaisseur de
la tole au contact de 1'électrode ( voir figure).
)
e /< Iuool/ Cet affitage est trés important car il détermine
le diameétre des points de soudure.
d  2e+3
pe——— dos
4 ¢ =30

9. QUELQUES CONSEILS.

Pour obtenir une bonne qualité des points de soudure et une cadence de travail acceptable, il faut :

- que les éléments a souder soient propres, exempts de rouille,de peinture ou de boue, sinon il faut

augmenter le temps de passage du courant ou son intensite,

la pince d'ou une baisse sensible de la cadence-de travail,

- que les éléments a souder soient bien accostés pour éviter
la tole.

- que les électrodes soient en bon état : une électrode qui a

ce qui entraine un échauffement de

de «bruler» les points, ou méme de percer

chauffé (bleui) est a remplacer car il y a

eu une évolution du métal qui offre trop de résistance au passage du courant,

- que le temps de passage du courant (temporisation) soit bien réglé,

- que la cadence de soudage soit respectée en fonction du travail @ exécuter.Dés que les électrodes
apparaissent légérement mordorées,, les refroidir en les trempant dans I'eau. Si le transformateur

de la pince chauffe, laisser reposer l'ensemble quelques minutes.

10. REGLAGE DU COFFRET DE TEMPORISATION.

Pour qu'un point de soudure soit correct,il faut régler le temps de passage du courant (coffret sans
réglage d'intensité) ou le temps de passage du courant et son intensité, ce dernier réglage se faisant

automatiquement (coffret avec réglage d'intensité).

Le temps de passage du courant et l'intensité sont déterminés en fonction de 1'épaisseur des toles

a souder et de leur état de surface. Suivre les indications du

constructeur de 1'appareil.
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11. CADENCE DE SOUDAGE.

La cadence de soudage est limitée par tous les facteurs qui provoquent un échauffement des électrodes
et du transformateur de la pince (voir §§ précédents). Elle est fonction :

a) du « pas » des points (distance entre deux points):

Nous conseillons un pas de 40 mm. Il est faux de penser qu'on augmente lasolidité d'un assemblage en
multipliant le nombre de points,donc en diminuant le «pas ».
En etfet les électrodes étant appliquées trop prés d'un point déja formé, une partie du courant passera
par ce point et il y aura un manque d'intensité pour former un nouveau point. ( voir § 13 a).

'b) du nombre de points a réaliser ¢

La cadence de soudage est inversement proportionnelle au nombre total de points & réaliser.
Par exemple,s'il s'agit d'assembler deux téles de 0,7 mm d'épaisseur sur une longueur de 1 m,

il est possible de faire 24 points a la minute (tole propre - pince bien réglée).

Cette cadence tombe a 15 points seulement s'il s'agit d'assembler les mémes toles sur deux
metres de longueur (en travail continu); s'il s'agit de faire 200 points en travail continu, soit
8 metres, la cadence devient alors de 4 a 5 points pdar minute.

12. UTILISATION DE LA SOUDEUSE DOUBLE-POINT.

Avec ce procédé, seule la tole supérieure est en contact avec les électrodes.

Plusieurs cas peuvent se présenter.

Soit«e» 'épaisseur de la tole inférieure et«e'»
celle de la tole supérieure.

ler Cas - (voir Fig. 1)

t
Recouvrement des deux toles:e' < e.

La tole inférieure peut étre de forme ou d'épaisseur
indifférentes (en U, en T ou en O) si son épais-
seur reste éqale ou plus grande que celle de la téle
supérieure.

Dans le cas contraire le court-circuit dans la tole
supérieure serait trop important et'empécherait

la soudure

2eme Cas - (voir Fig. 2)!

Cas fréquent en tolerie aufomobile:é’? ex 1,2

La résistance mécanique et la rigidité de la tole
supérieure peuvent étre plus grandes que celles de la
tole inférieure. Pour éviter un court-circuit trop
important, la position de travail indiquée en « b »

est a proscrire. Lasoudeuse doit travailler comme
indiqué en « a.»n.

Fig. 1
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3éme Cas - (voir Fig. 3) :

Soudure «a cheval» : e < 2 mm et e/e' indifférent.
La tole supérieure peut étre indif féremment d'épais-
seur plus grande ou plus petite que celle de la tole in-
férieure. Le court-circuit provoqué dans la tdle supé -
rieure est €liminé. Il est indispensable d'utiliser en
«d » une électrode a rotule pour éviter une marque

et assurer un maximum de courant en « ¢ ».

4 eme Cas - (voir Fig. 4) :

Soudure «bord a bord» : e' == e" et e == 2 mm.
Assemblage de deux toles sur une téle inférieure,
un profilé ou un couvre-joint. Mémes avantages que
dans le 3 €me cas ( court-circuit tres faible).
Possibilité de réduire au minimum la distance entre
les électrodes

REMARQUE : Les conseils donnés au § 9 sont appl.-
cables a-la soudeuse double-points.

13. CONTROLE DE LA QUALITE D'UNE SOUDURE.

; I
| |
i | \
. i | :
_{-*_.___J :_Ql__.___
c d
Fig. 4

Un examen visuel soigneux permet de déceler les défauts apparents des points de soudure.

Les défauts les plus courants sont les suivants :

Fig. 5

TT, 63e]

Fig. 6

a) Dimension des points de soudure :

Le diameétre d'un point est important : il est dé-
terminé par la nature du travail et du métal ainsi

que par l'épaisseur des tdoles : voir § 8.

Des points de soudure voisins de diametres
inégaux (fig.5) proviennent du fait que le
deuxiéme a été exécuté trop prés du premier,
entrainant une dérivation de courant vers le
précédent et donnant un point plus petit dont
la résistance est trop faible (voir § 11 a).

b) Points asymétriques ou déformes ( fig. 5):
(Points de forme irréguliére, toute autre que cit-
culaire ).

Ce défaut provient d'un mauvais alignement des
électrodes, de la présence de poussieéres, de
particules, ou de corps étrangers sur les surfaces
en contact.

Ces soudures sont trés fragiles.
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Fig. 8

Fig. 9

Fig. 10

G

Fig. 11

Fig. 12
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c) Indentation excessive (fig. 7) :
(creusement excessif du point de soudure ).
Ce défaut provient, soit d’un mauvais alignement
des électrodes, soit d’un mauvais affitage de ces
derniéres,donnant une surface de contact trop ré-
duite.
Cela peut provenir également d'un courant trop
fort ou d'un temps de soudage trop prolongé ( voir
le réglage du coffret de temporisation.

d) Excroissances, bavures et crachements de sur-
face (fig. 8) :
Ces défauts indiquent :
- un nettoyage incorrect des surfaces,
- un courant de soudage trop fort par rapport a la
‘pression de soudage,
- un réglage défectueux du coffret temporisateur.

e) Expulsion du métal entre les toles (fig. 9) :
Il se produit surtout dans le cas de soudage de tdle
de grosse épaisseur.
Ce défaut résulte d'une pression de soudage in-
suffisante ce qui donne un courant trop fort pour
les surfaces de contact.

f) Brllage (fig. 10) :

Il se caractérise par un noircissement interne du
point de soudure et de la région qui l'entoure,

Les points présentent en outre une forme irréqu-
liere.

Ce défaut provient du chauffage exagéré, provoqué
par une pression insuffisante sur les électrodes,
une puissance trop €levée, ou un temps de soudure
trop long.

g) Déformation des pieces (fig. 11) :
Plusieurs facteurs peuvent intervenir dans la dé-
formation des pieces.
Elle peut étre provoquée par un mauvais alignement
des électrodes, ou un mauvais positionnement lors
de l'assemblage.
Elle peut aussi provenir de pieczs déformées,

h) Soufflures ou cavités (fig. 12) :
Elles sont la conséquence d'un réglage incorrect
des controles électriques, d’un défaut de la forme
des électrodes, d'un mauvais positionnement des
pieces par rapport aux pointes des électrodes, ou
d’une phase d'accostage trop courte.
Elles peuvent également étre produites par des
saletés ou des bavures sur la surface du métal,
entrdinant ainsi une concentration du courant de
soudage qui n'est pas absorbé par la soudure, ou
diffusé dans le métal qui 1’entoure.
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14. SOUDURE PAR POINTS SUR DES ELEMENTS PROTEGES PAR ELECTROPHORESE.

Tous les éléments des véhicules « GS » ont recu une protection électrophorese apres assemblage.
Cette impression est obtenue par dépot sur la t31e,de particules de peinture spéciale sous l'action d'un champ

électrique.
Elle présente de nombreux avantages mais elle est isolante et empéche le passage du courant électrique.

La soudure par points des éléments ainsi protégés, nécessite des précautions spéciales.

REPARATION

Tous les éléments vendus par le Service des Piéces de Rechange sont protégés par électrophorese.
Avant de les mettre en place, il faut impérativement mettre la tole @ nu sur les zones qui doivent étre soudées

“et cela sur les deux faces.

a) Assemblage de deux tdles :
Décaper trés soigneusement les deux faces de chaque tole. Il faut que I'impression soit tofalement enlevée

et la tole mise @ nu dans les zones a souder.
Il est possible d’employer un disque, mais il est souvent nécessaire de terminer ’opération @ la toile émeri

et méme a la lime.

b) Assemblage de plusieurs toles :
Il est souvent indiqué dans les gammes de tdlerie « Dégrafer seulement une des toles », les autres restant

soudées entre elles.

Dans ce cas, s'il est possible de décaper totalement deux des faces des tOles qui restent assemblées; il est
impossible d’enlever la couche d’électrophorése entre les tGles qui ne sont pas séparées.

En rapportant la téle neuve, méme bien décapée, le courant ne passe pas, ou passe insuffisamment pour réa-

liser un point correct.
Dans ce cas il faut faire les premiers points de soudure sur les points existants et réunissant déja les deux

premiéres toles. Régler le coffret de temporisation sur la position « téles sales ».
S'assurer au cours de la soudure que les points sont corrects et pas seulement collés,ce qui indiquerait un

mauvais réglage de la pince.:
(pression insuffisante, mauvais état de surface des électrodes, mauvais réglage de l'intensité et du temps

de soudure ).

15. SOUDURE AVEC APPAREIL « SAFERPOINT ».

En réparation et a 1'aide d'une pince classique, il est parfois difficile, et méme impossible d'assembler deux
éléments a la soudure électrique par: points du fait de 1" inaccessibilité (impossibilité de passer les électrodes
derriére les éléments a assembler ).
I1 faut donc avoir recours a la soudure oxyacétylénique et effectuer au chalumeau une soudure « bouchon » mais
“celle-ci n'est pas valable dans tous les cas.
Le pistolet « SAFERPOINT » permet précisément d'effectuer des soudures par points en opérant que d'un seul
coté.
.C'est un appareil léger, qui s'utilise avec une seule main et avec lequel le port du masque n'est pas nécessaire
en cours de travail.
Il se compose :

- du pistolet proprement dit,

- d'un coffret de commande relié par cable & un poste de soudure normal.
Un coaxial alimente le pistolet et un troisiéme cable alimente le temporisateur qui commande la marche ou

1'arrét automatique.’
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Principe de fonctionnement,

L'appareil « SAFERPOINT » est congu pour fonctionner avec des électrodes de bonne qualité dite « automatiques
manuelles » . Elles sont du type « Rutile.»

Cet appareil fonctionne avec un poste de soudage @ 'arc soit continu , soit alternatif, avec de préférence un
réglage continu de l'intensité.

Les opérations,se succédant automatiquement en cours de fonctionnement,sont les suivantes :

- amorgage de 1'électrode,

- percage a l'arc de la tdle, ou de 1'élément supérieur,

- pénétration de la tole ou de 1'élément inférieur pour asswer l'accrochage,

- apport de métal de soudure pour effectuer le bouchannage.

Pour son amorgage, il est nécessaire que 1'électrode comporte un cratere pour éviter le contact direct de 1'ame en
acier avec la masse. Il faut donc choisir les électrodes en fonction de cet impératif.

La perforation de la tole supérieure ainsi que la pénétration dans 1’élément inférieur dépendent de 1'intensité
appliquée a 1'électrode en fonction du diametre de cette derniere.

La perforation suffisante étant réalisée, il faut faire , a partir du fond du pergage, un apport progressif de métal
qui réalise ainsi le bouchonnage. Le débit d'électrode étant préréglé, la descente de celle-ci est arrétée en temps
utile, mais 1'arc est entretenu par le temporisateur, et 1'électrode continue a fondre sous une intensité de plus en
plus proche de 1'intensité normale de soudure par suite de l'allongement de 1'arc.

La soudure étant terminée, la coupure de courant intervient et met fin & 1’opération.

Le tableau ci-apres donne les réglages a effectuer en fonction du diamétre des électrodes et des épaisseurs de
toles a assembler.

g . ¢ Electrode Réglage Longueur Réglage Poste Position du
Epaisseurs Tdles (mm) (mm) Electrode (mm) Soudage Temporisateur
5/10 sur 5/10 2 2 50 A 3
10/10 sur 10/10 2 2,5 85 A 3
10/10 sur 15/10 2 2.:5 85 A 3
15/10 sur 10/10 2 4 100 A 3
15/10 sur 15/10 2.5 5,5 115 A 4
20/10 sur 20/10 2,5 6a7 160 A 4
Schéma de branchement.
TT. 63-1
+ |22%e0
Cable porte
electrode 1 Pistolet
Coffret
temporisation

POSTE @ SOUDER

Fil .de masse 1Piéce & souder |
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Incidents de fonctionnement.

Le coffret étant branché, le témoin rouge de mise sous
tension ne s'allume pas.

Le témoin est allumé mais en pressant sur le bouton-
poussoir, le témoin vert de fermeture du contacteur
ne s'allume pas et le claquement de fermeture ne se
fait pas entendre.

Le coffret et le pistolet fonctionnent normalement, mais
il apparait des difficultés d'amorgage ou les points ont
un mauvais aspect.

Les points ne sont pas tous identiques quant a leur
aspect et a leur tenue.

Le pistolet ne coupe pas en fin d'opération.

L'opération dépasse le temps normal et le pistolet ne
coupe pas, 1'électrode continuant & fondre.

Le réglage correctement effectué, le point ne péneétre

pas suffisamment.

Le point présente un cratére ou des inclusions

gazeuses.

Vérifier les fusibles de la ligne d'alimentation.
Vérifier le fusible du coffret et le remplacer s'il y a
lieu. Vérifier également si la prise de courant au
secteur est correctement mise.

Vérifier le branchement du pistolet et s'assurer notam-
ment que la petite fiche banane est bien en place. Pour
le cas ou le branchement serait normal, reculer le porte-
électrode a la main jusqu'a la butée mobile. Si le témoin
s'allume et le contact se ferme, seul le bouton-poussoir

est en cause.

Vérifier si le réglage a bien été fait en tenant compte
de l'abaque et, dans ce cas, s'assurer des contacts
du poste de soudure & la masse et a la pince.

Vérifier la tension et 1'intensité en charge du poste

de soudure ou s'assurer qu'il n'y a pas, dans 1'alimen-
tation de ce dernier, de perturbations apportées soit par
le secteur, soit par des démarrages d'autres appareils
branchés sur la méme ligne.

S'assurer que 1'électrode est parfaitement centrée dans
le porte-électrode et coulisse trés libreinent dans la
porcelaine.

D'autre part, s'assurer également que le ressort choisi
est suffisant pour le travail demandé.

Le frein de tige n'est pas serré. Appuyer plus ferme -
ment sur la poignée du pistolet.

Il s'agit d'un poste de soudure ayant des caractéris -
tiques tres différentes de ceux ayant servi a établir les
courbes, ou encore de variations importantes d'alimen -
tation du primaire. Augmenter 1'intensité sans changer
les autres réglages, jusqu'a 1' obtention d'une pénétra-

tion suffisante.

Le bain de métal est trop froid. Augmenter 1'intensité
largement, en diminuant la longueur affichée au pistolet,

pour revenir a une pénétration correcte.

Augmenter également la temporisation de un ou deux
points.
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16. SOUDURE AUTOGENE.

Utilisée plus spécialement dans le cas d'inaccessibilité a la pince @ souder, ou pour le renforcement de la
liaison de deux éléments soumis a des efforts importants.
Ci-dessous,les dimensions des becs de chalumeau qui doivent étre employés pour la soudure des tdles minces.

Epaisseur de la tole Calibrage du bec ¢ du fil d'apport
0;5 mm 40 litres 1 mm
1 mm 100 litres 2 mm
1,5 mm 150 litres 2 mm
2 mm 225 litres 3 mm
2,5 mm 225 litres 3 mm

Protection des toles et de la peinture.
Il est nécessaire de déposer de I'amiante mouillé aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations, et éviter la détérioration de la peinture.

17. LA SOUDURE A L'ARC ELECTRIQUE.
C’est une soudure avec apport de métal. La chaleur nécessaire a la fusion du métal est obtenue par un arc
électrique amorcé entre 1'électrode et les éléments a souder.

Ce procédé d'assemblage est utilisé dans le cas ou une résistance mécanique importante est nécessaire.
Il a I'avantage de ne provoquer qu'un échauffement localisé et une déformation limitée des pieces.

Il existe des baguettes de soudure de différentes qualités appropriées a la nature des métaux & assembler.

Ci-dessous, les diamétres de baguettes a employer suivant 1'épaisseur des toles a souder.

Epaisseur de la tole la plus mince Diamétre de 'électrode
jusqu'a 1,5 mm 2,4 mm
jusqu'a 5 mm 3,2 mm
jusqu'a 10 mm 5 mm
au-dessus de 10 mm 5 mm
( procéder par passes successives)

18. SOUDURE PAR BRASURE.

Elle doit étre utilisée exclusivement pour réaliser les étanchéités des intersections de tdles.

19. FINITION.

Afin d’obtenir une surface parfaitement lisse aprés une soudure autogéne (ou un débosselage ), il est parfois
nécessaire de procéder a I'application d'un étain qui sera limé et poli pour obtenir un bel aspect.

Procéder comme suit :
a) Nettoyer et poncer au papier abrasif ou au disque la zone a garnir.
b) Etaler une pate décapante genre « HAMPTON »,sur cette zone.
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¢) Etamer la tole, utiliser une soudure & 27 % d'étain, étaler cette soudure en frottant énergiquement a 1'aide d'un

chiffon, tout en chauffant au chalumeau les endroits a étamer.

d) Faire 1'apport d'étain, utiliser les baguettes d'un alliage de 18 % d'étain et de 82 % de plomb. Chauffer a l'aide
d'un chalumeau dont la flamme est réglée « blanche », c'est a dire avec un léger exces dacétylene. Etaler 1'étain

a l'aide d'une spatule en bois dur suiffée.

e) Surfacer 1'application d'étain a la lime et terminer le polissage a la toile émeri.
L'usage du disque abrasif est a probiber pour cette opération, les poussiéres d'étain dégagées étant extremement

nocives.

NOTA IMPORTANT :

Du fait de la teneur en plomb de cette soudure et des vapeurs dégagées pendant son application, 1'hygiene du tra-
vail impose :

- De ne pas manger sur le lieu de travail.

- De ne pas porter la main au visage pendant 1 opération.

- De se laver trés soigneusement les mains et de se brosser les ongles apres les travaux.

Recommande :
- De porter des gants pour effectuer cette opération.
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I. GENERALITES SUR LA PEINTURE ACRYLIQUE

La pétro-chimie a élaboré de nombreuses résines de synthése que l'on désigne sous le nom de « PLASTIQUE .
De toutes ces résines, le groupe qui nous intéresse est celui des «acryliques» employé pour la peinture.

Les principales qualités de cette résine sont :

- La résistance aux rayons ultra-violets et aux agressions atmosphériques : humidité, air salin, retombées.
etc...., ce qui se traduit par une stabilité de la teinte et une conservation du brillant.

- La durée du film obtenu.

Deux types de résines sont utilisés dans le domaine de I'automobile :

- L'acrylique thermoplastique utilise des résines polymérisées en solution organique qui séchent par l'évaporation
des solvants permettant leur application. Le film reste donc sensible a ces solvants.

La thermoplasticité des résines fait que cette peinture reste sensible aux températures supérieures a 80° C
(ramollissement); ce léger inconvénient pouvant étre utilisé pour obtenir une tension supérieure du film.

- L'acrylique thermodurcissable utilise des résines qui ont la propriété de pouvoir se réticuler sur elles-mémes
lorsqu'elles sont soumises .a des températures élevées (de l'ordre de 180° C). Pour permettre 1'emploi de ces
résines a des températures plus courantes (de 1'ordre de 120/130° C), une résine particuliére a été choisie a
laquelle on ajoute des mélamines.

Lorsque le film est durci, il devient irréversible. Nous utilisons ce type de produit pour le revétement d'origine
des carrosseries des véhicules CX.

Les installations de séchage des peintures dans les ateliers de réparation ne permettant pas d'atteindre des

températures aussi élevées, il est conseillé d'utiliser des acryliques thermoplastiques pour la réparation.

Les peintures de cette qualité permettent les retouches en «plein panneau», limitant ainsi 1'étendue de la répa-

ration pour les interventions locales.

Il est donc trés important, pour que la réparation reste invisible dans le temps et que 1'ensemble des éléments

peints garde les mémes qualités, d'effectuer les réparations peinture avec une laque ACRYLIQUE.

Les gammes ci-aprés sont applicables sur les éléments neufs de carrosserie livrés par le Département des Pieces
de Rechange. Elles ont été établies et essayées avec les fournisseurs de peinture et donnent satisfaction, &

condition de respectér les différentes données, notamment la température, le dosage de la dilution et les temps

de séchage.

AC

Référence teinte <J Acrylique

088 | g Fournisseur
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Il. GAMMES D'APPLICATION.

GAMME D'APPLICATION FOURNISSEURS | PRODUITS RECOMMANDES
Nettoyer puis poncer légerement au papier abrasif mouillé
a l'eau '
ASTRAL Nettoyant 095 0846
Protéger les parties filetées CORONA Coro-cleaner
R.M. Pré-Kléano 900
Dégraisser soigneusement et essuyer VALENTINE Clean Val 08 281
Diluer a 1'eau (30 a 50 % ), attendre 30 secondes et rincer
Appliquer un voile d"impression sur les parties mises a nu
Diluant catalyseur : 005 0038 dans la proportion de 100 % ASTRAL Transpac 005 0043
Diluant réactif dans la proportion de 100 % CORONA Impression apprét universelle
Diluant PNT 88 dans la proportion de 100 % R.M.™ Métal conditioner N° 801 et
Velchrum N° 501
Diluant spécial Réf. 07363 dans la proportion de 100 % VALENTINE GP 2. Réf: 07362,
Laisser sécher (a 20° C) :
8 L HEUEE o lviinramnsonsiiosbsdunassinsinnisdichoio S50 5855340 TUas AT TR SRASTE ASTRAL
=15 @ 30 MINULES eoieieieierie e e CORONA
= 30 MINULES eviiiieieieeiere et e e R.M.
= 30 MINUEES oiiiitiiiiiecie et et et e VALENTINE
Mastiquer ou enduire les défauts importants
(si nécessaire) ASTRAL Mastic cellulosique
CORONA Mastic cellulosique
R.M. - Mastic N° 4480
VALENTINE G102 ou G103

Laisser sécher en fonction de 1'épaisseur du produit
appliqué

Poncer au papier abrasif
Essuyer

Souffler a 1'air comprimé .

Pistoler un voile d'impression sur les parties mises a nu

au pongage

Prescriptions .d'application et de séchage identiques a celles-
notées ci-dessus.
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Diluer a 150 %

GAMME D'APPLICATION FOURNISSEUR | PRODUITS RECOMMANDES
Préparer et filtrer I'appret :
Appliquer 1'apprét
Diluant 095.0841 Dilution 100 % ASTRAL Cellulosique
Diluant réactif Dilution 100 % CORONA Impression apprét universelle
Diluant PNT 88 Dilution 100 % R.M. APS 402 ou 403
Diluant spécial Réf. 07363 Dilution 100 % VALENTINE GP 2 Réf. 07362
Laisser sécher
SE0ImInnites I B b A ST L L 58 ASTRAL
= B0 minntes . e e e e s e CORONA
30 m N e S N L R e et R.M.
—30iminutes PR ES S Bl NS e VALENTINE
Poncer au papier abrasif mouillé a l'eau Papier abrasif N° 400
Rincer a l'eau claire
Essuyer
Souffler a 1'air comprimé
Preparer et filtrer la laque :
Dans le casidiune JaqUE 1o b daiht s s b smatirasrasascs ASTRAL Laque référence : POLICRYL
Utiliser la réglette spéciale Policryl Durcisseur spécial : POLICRYL
1 Diluant spécial : POLICRYL
Dansilercascaiune Iaquie it ot bl sl b st fos fes s sian st CORONA Laque réf. : DURACRYL
Diluer a 150 % Diluant : .
S0.405 ( Temp. inf. a 20° C)
S0.502 ( Temp. sup. a 20° C)
i Dans le cas d'une laque ........... SRRl e e R.M. Laque réf. : ALPHA-CRYL
| Diluer a 150 % Diluant : -
| PNT 88 ( Temp. 16 @ 20° C)
PNT 90 ( Temp. 20 & 23° C)
'Dans le cas d'une laque : ........ [ R A e 0 ol e VALENTINE Laque réf. -: VALACRYL

Diluant :
F 42 ( Temp. inf. & 20° C)
F 53 ( Temp. sup. @ 20° C)

. REMARQUE : Pour les petites surfaces, utiliser le méme dilugnt que pour une température inférieure & 20° C.
Pour les grandes surfaces, utiliser le méme diluant que pour une température supérieure @ 20° C.
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GAMME D'APPLICATION FOURNISSEUR | PRODUITS RECOMMANDES
Appliquer la laque :
Appliquer une couche en deux passes croisées ASTRAL
Laisser sécher 10 a 15 minutes
Une autre couche croisée
Appliquer de 3 a 5 couches,en respectant un arrét de CORONA
5 minutes entre chaque couche
La derniere couche étant plus diluée
Appliquer un voile,suivi, aprés un séchage de 10 minutes, R.M.
de 4 a 6 couches,avec un séchage de 10 minutes entre
chaque couche
Appliquer de 3 & 5 couches espacées de 5 a 10 minutes VALENTINE
La derniére couche étant plus diluée pour les métallisées
TEMPS DE SECHAGE :
1°) A température ambiante 20° C :
Hors poussiere Manipulable Dur
30 mn 90 mn 16 H. ASTRAL
5 mn 20 mn 6 H. CORONA
25 mn 120 mn- 4 H. R.M.
Smn 15 mn 2 H. VALENTINE

2°) A'température de 60° C ( Dur)

45 mn ASTRAL

30 mn CORONA

30 mn RM.

15 mn VALENTINE
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I1l. TABLEAU DES INGREDIENTS EMPLOYES PAR LES FOURNISSEURS

FOURNISSEUR ASTRAL CORONA R.M. VALENTINE
Nettoyant 095.0846 - Coro-cleaner Pré-Kléano 900 Clean Val 08281
Impression Transpac Impression apprét Métal conditioner 801 G.P.2 Réf. 07362

universelle Velchrum 501
Mastic Cellulosique Cellulosique Nitro acrylique 4480 G 102 cellulosique
G 103
Apprét Cellulosique Impression apprét APS 402 ou 403 G.P.2 Ref. 07362
universelle
Diluant 095.0841 Diluant réactif PNT 88 Diluant spécial
Réf. 07363
Laque POLICRYL DURACRYL ALPHA -CRYL VALACRYL
Diluant Spécial SO 405 PNT 88 F 42
SO 502 PNT 90 F 53
Durcisseur Spécial
Anti-silicone Anti-silicone R.M. 73
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IV. LISTE DES FOURNISSEURS

ASTRAL ... 164, rue Ambroise Croizat - B.P.140 CEDEX 1 - 93204 St-DENIS - T¢1.820-61-64
CORONA ... 168, avenue Paqul Vaillant Couturier 93120 LA COURNEUVE - Tél : 352-29-39
R.M. (INMONT )i B.P. 26 - Z'I. - 60600 (::LERMONT DE L'OISE - Tél : 450-06-90

VALENTINE .......coonmumemmmmmmmmns 185, avenue des Grésillons 92230 GENNEVILLIERS - Tél : 733-92-00

V.MISE EN CABINE D'UN VEHICULE - CONDITIONS DE SECURITEY

Lors du passage d'un véhicule complet en cabine, la 1égislation sur la sécurité des ateliers prévoit, par les
décrets du 23 Aoiit 1947, que :

-Le ré;ervoir d'essence soit vide.
- La batterie soit déposée.
- Le chassis (ou la coque) soit relié & la masse.
(La cabine devant étre elle-méme relice a une prise de terre).
D'autre part, les constructeurs de cabines de peinture préconisent en plus de :
- Dégonfler les pneus.

- Placer a l'intérieur du véhicule un récipient contenant environ 10 litres d'equ.

(Pour éviter la dessiccation des garnitures et accessoires).
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PEINTURE ACRYLIQUE « NOIR MAT »

Plusieurs éléments de la carrosserie des véhicules de la série CX sont peints, d'origine; avec une laque de couleur
noire et d'aspect mat : bas de caisse, plaque de police, porte de coffre.
IMPORTANT : Lors d'une intervention sur la porte de coffre, il faut impérativement utiliser une des laques recom-

mandées ci-dessous.

Ces produits répondent & des critéres, bien précis en matiére de brillance, tenue a 1"eau (taches ), résistance a la

rayure, compatibilité avec la laque d'origine.

LAQUES RECOMMANDEES

ASTRAL

CORONA

Laque POLIREX, Référence : 368.0717

Laque DURACRYL, Référence : Noir satine CITROEN

GAMMES D'APPLICATION

Application sur :

I. ELEMENT NEUF, FOURNI PAR LE DEPARTEMENT DES PIECES DE RECHANGE (en apprét électrophorese ) :

. Préparer I'élément :

Nettoyer, poncer légérement au papier abrasif mouillé a 1'eau ( protéger les parties filetées ).

Dégraisser soigneusement et essuyer.

2. Appliquer un voile de primaire sur les parties mises a nu :

ASTRAL

CORONA

TRANSPAC, Référence : 005.0043
Dilution 100 % avec le diluant catalyseur 005.0038
Laisser sécher 1 heure minimum

Voir ci-dessous

3. Préparer et filtrer I'appret :

ASTRAL

CORONA

Apprét POLIREX, Référence : 006.0035 (élément A)
Référence : 006.0935 (élément B)

Mélanger dans la proportion de 80 A pour 20 B,en poids

(Durée de « vie » du mélange : 1 heure a 20° C)

Dilution 10 % avec le diluant POLIREX,

Référence : 033.0099

IMPRESSION - APPRET UNIVERSELLE

Dilution 100 % avec le diluant réactif

4. Appliquer I'apprét (sur toute la surface a peindre ) :

ASTRAL

CORONA

2 a 3 couches, pression au pistolet : 2,5 a 3 bars

Laisser sécher (& température ambiante 20° C) :
Hors poussiere : 15 minutes

Sec : 1 heure

Pongable : 3 heures

1 voile, suivi d'une ou plusieurs couches croisées
Pression au pistolet : 3 a 3,5 bars

Laisser sécher (& température ambiante 20° C) :
Hors poussiére : 10 minutes

Sec : 20 minutes

Pongable : 30 minutes

Poncer au papier abrasif mouillé a 1'eau, rincer, essuyer, souffler a l'air comprimé.
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5. Préparer et filtrer la laque :

ASTRAL

CORONA

Laque POLIREX, Référence : 368.0717 (éléments A

et B)

Mélanger dans la proportion de 80 A pour 20 B, en poids
(Durée d'utilisation, possible du mélange : 3 heures

a 20° C) )

Dilution 25 a 30 % (18 a 20 'secondes, a la coupe AFNOR
N° 4) avec le diluant POLIREX, Référence : 033.0099

Laque DURACRYL

Dilution :

a) Pour une température inférieure a 20° C
150 % avec le diluant SO 405

b) Pour une température supérieure @ 20° C
150 % avec le diluant SO 502

6. Appliquer la laque :

ASTRAL

CORONA

2 couches croisées :
Pression au pistolet : 2,5 a 3 bars

Laisser sécher : v

A température ambiante (20° C) :
Hors poussiere : 40 minutes

Sec : 3 heures
Pongable : 12 heures

En étuve (15 minutes de pré-séchage) :
Ponc¢able : 30 a 60 minutes, a 60° C

1 couche légére, puis 4 couches normales
Pression au pistolet : 3,5 bars

Laisser sécher :
A température ambiante (20° C) :

Hors poussiere : 5 minutes
Sec : 20 minutes
Pongable : 6 heures

En étuve (10 minutes de pré-séchage) :
Poncgable : 30 minutes, a 60° C

II. ELEMENT DU VEHICULE :

1. Préparer normalement TOUTE la surface noire a repeindre.

2. Appliquer la laque :

Les laques POLIREX et DURACRYL s'appliquent directement sur la laque d'origine poncée au papier N° 400.

NOTA : Si la préparation nécessite un pongage jusqu'a la tole, appliquer la gamme Chapitre I. -

IMPORTANT :

La laque POLIREX, du fait de solvants tres puissants, comme tous les polyuréthanes, est incompatible.avec
cellulosiques, acryliques, thermoplastiques , synthétiques air non stabilisés.
En conséquence, ce produit est réservé pour la mise en peinture de la porte de coffre. Pour les autres éléments

les revétements séchant a 1'air :

appliquer les gammes a partir de la téle nue ou d'un fond de peinture au four.

La laque DURACRYL peut s'appliquer sur tous les fonds, sauf ceux en synthétiques air.
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PROTECTION.DES ORGANES ELECTRIQUES
PRECAUTIONS A PRENDRE LORS D'UNE INTERVENTION SUR LE VEHICULE

1] faut absolument éviter certaines fausses manocuvres qui risquent de détruire certains organes électriques ou de

provoquer un court-circuit (risques d'incendie ).

1. Batterie : a) Déconnecter, en premier lieu, la cosse de la borne négative de la batterie, puis
celle de la borne positive.

b) S'assurer que la batterie est correctement branchée. La borne négative doit étre
reliée a la masse.

c) Connecter, avec prudence, les deux cosses sur les bornes de la batterie. La cosse
du cdble de masse doit étre connectée en demier. Avant de serrer la cosse négative,
s'assurer qu'il n'y a pas de passage de courant. Pour cela, réaliser des contacts
intermittents de la cosse avec la borne négative. Il ne doit pas y avoir d'étincelles.
Sinon, un appareil est resté en service ou il y a un court-circuit dans le circuit
électrique, et il faut y remédier.

d) Avant d'actionner le démarreur, s'assurer que les deux cosses sont correctement
serrées sur leurs bornes respectives.

2. Alternateur- Régulateur : a) Ne pas faire tourner l'alternateur sans qu'il soit connecté & la batterie.

b) S'assurer, avant de connecter l'alternateur, que la batterie est correctement branchée
(borne négative a la masse).

c) Ne pas vérifier le fonctionnement de l'alternateur en mettant en court-circuit les
bornes positive et masse, ou les bornes «EXC» et masse.

d) Ne pas intervertir les fils qui sont branchés au réqulateur.

e) Ne pas chercher a réamorcer un altemnateur : il n'en a jamais besoin et il en résul-
terait des dommages a l'alternateur et au réqulateur.

f) Ne pas connecter un condensateur de déparasitage radio a la borne « EXC» du
régulateur, ou de l'alternateur.

g) Ne pas relier les bornes de la batterie @ un chargeur et ne jamais souder & l'arc
(ou avec une pince & souder) sur le chassis du véhicule, sans avoir déconnecté et
isolé les deux cables positif et néqgatif de la batterie.

3. Bobine d'allumage : a) Connecter le fil d'alimentation de la bobine d'allumage sur la fiche de la résistance
extérieure et non sur la bobine d'allumage elle-méme.

b) Connecter le condensateur d'antiparasitage radio en dérivation sur la borne d'ali-
mentation de la bobine d'allumage. Monter uniquement le condensateur préconisé
par l'usine.
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I. PRECAUTIONS A PRENDRE POUR LES DIFFERENTS TRAVAUX SUR ORGANES
ET CIRCUITS HYDRAULIQUES DU VEHICULE.

Le fonctionnement correct de toute ['installation hydraulique exige une propreté parfaite du liquide et des organes
bydrauliques. 1l y a donc lieu de prendre des précautions méticuleuses pendant le travail et pour le magasinage du

liquide et des piéeces de rechange.

1. LIQUIDE HYDRAULIQUE.

w

Le liquide hydraulique minéral (LHM) est le seul liquide qui convient et qui doit étre impérativement utilisé
pour le circuit hydraulique de ce véhicule.

Le liquide LHM de couleur verte est de méme nature que 1'huile de graissage du moteur.

L'utilisation de tout autre liquide entrainerait la détérioration compléte des caoutchoucs et joints d'étanchéité.

ORGANES ET PIECES CAOUTCHOUC.

Les organes appropriés sont peints ou repérés en vert et ne doivent étre remplacés que par des organes d’origine
également peints ou repérés en vert.

Toutes les piéces en caoutchouc (joints, tubes, membranes, etc ...) sont de qualité spéciale pour le liqguide LHM
et sont repérées en vert ou en blanc.

MAGASINAGE.

Les organes doivent étre stockés pleins de liquide et bouchonnés, Comme les tuyauteries, ils doivent étre mis
a I'abri des chocs et de la poussiére.

Les tuyauteries caoutchouc et les joints doivent étre conservés a l'abri de la poussieére, de l'air, de la lumiere
et de la chaleur.

Le liquide hydraulique LHM doit étre conservé dans les bidons d'origine soigneusement bouchés. Nous conséil—
lons 'emploi de bidons d'un litre ( pour les compléments ) ou de cing litres (dans les cas de vidange ) pour éviter

de conserver des bidons entamés.

VERIFICATION AVANT TRAVAUX.
Si un incident de fonctionnement se produit, il faut, avant toute intervention, s'assurer :

a) Qu'il n'existe pas une contrainte dans les commandes et les articulations mécaniques des organes ou groupe
d'organes hydrauliques incriminés,

b) Que le circuit haute pression (H.P ) est en charge, Pour cela :
Le moteur tournant au ralenti :
- Dévisser d'un tour & un tour et demi la vis de détente du conjoncteur~disjoncteur : on doit entendre dans le
conjoncteur-disjoncteur un bruit de fuite,
- Resserrer la vis de détente : la pompe H.P. débite en charge, ( bruit caractéristique ) et ensuite on doit cons-
tater la disjonction, ce qui se traduit par une diminution du brhit de fonctionnement de la pompe.
Dans le cas contraire, vérifier dans 1'ordre :
© = qu'il y a du liquide en quantité suffisante dans le réservoir,
- que le filtre du réservoir est parfaitement propre et en bon état,
- que la pompe H.P est amorcée et qu'il n'y a pas d'entrée d'air sur le circuit d'aspiration de la pompe,
- que la vis de détente du conjoncteur-disjoncteur est serrée correctement.
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5. PRECAUTIONS A PRENDRE AVANT TOUTE INTERVENTION SUR LE CIRCUIT HYDRAULIQUE.

a) Déconnecter le cdble de la borne négative de la batterie.
- Netloyer soigneusement la zone de travail, les raccords, 'organe a déposer.
2 Utiliser de l'essence ou de l'essence «C» a l'exclusion de tout autre produit. -

b) Faire chuter la pression dans les circuits :
- Mettre le véhicule en position basse.
~ Desserrer la vis de détente du conjoncteur-disjoncteur.
Attendre 'affaisement complet de la suspension.

6. PRECAUTIONS A PRENDRE EN COURS DE DEMONTAGE.

a) Obturer les canalisations métalliques a 1'aide de bouchons et les tubes caoutchouc a 1'aide de goupilles
cylindriques de diametre approprié.

b) Obturer les orifices des organes a 1'aide de bouchons appropriés.

REMARQUE : Tous les bouchons ou goupilles devront étre soigneusement nettoyés avant utilisation.

7. CONTROLE OU ESSAI D'ORGANES HYDRAULIQUES.

- Utiliser le banc d’essai 3654-T qui est équipé et prévu pour le liquide LHM.
- Ce banc est peint en vert et ses accessoires portent un repere vert.

- Ne jamais l'utiliser avec un autre liquide que celui d'origine ou pour controler des organes fonctionnant avec
un autre liquide ( organes d'un véhicule « D » fonctionnant au LHS 2 par exemple )i

NOTA : La pompe « Le Bozec » utilisée sur les bancs de controle d'injecteurs des moteurs DIESEL peut étre
employée, aprés nettoyage, pour le controle des organes fonctionnant au liquide minéral LHM.

8. PRECAUTIONS A PRENDRE EN COURS DE MONTAGE.

a) Nettoyage :
- les tubes acier doivent étre soufflés a l'air comprimé,
- les tubes caoutchouc et les joints caoutchouc doivent étre lavés a l'essence ou a 1'essence « C » et
soufflés a 1'air comprimé,
- les organes hydrauliques doivent &tre nettoyés a 1'essence ou & l'essence « C » et soufflés a l'air comprimé.

NOTA : A chaque intervention,il est nécessaire de changer les joints d'étanchéité.

b) Lubrification :
- Suivre les indications des gammes du Manuel.
- Les joints et piéces internes doivent étre humectés avant montage. (Utiliser uniquement du liquide
minéral LHM).
- Si les piéces en contact avec les organes hydrauliques doivent étre graissées, utiliser exclusivement une
graisse minérale ( graisse a cardan ou graisse a roulement ).
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c) Montage :

- N'utiliser que des joints dont la qualité correspond au liquide minéral LHM.

- Pour accoupler un raccord,procéder comme suit :

- Mettre en place la garniture « a » humectée avec
du liquide LHM, sur le tube. Cette garniture doit
étre en retrait de 1'extrémité « b » du tube.

- Centrer le tube dans l'alésage,en le présentant
suivant 1'axe du trou,en évitant toute contrainte.
(S'assurer que l'extrémité « b » du tube pénétre
dans le petit alésage « c »).

- Faire prendre 1'écrou-raccord a la main.

- Serrer modérément 1'écrou ; un exces de serrage
occasionnerait une fuite par déformation du tube.

NOTA : Couples de serrage :
Tubes de ¢ = 3,5 mm

Tubes de ¢ = 4,5 mm
Tubes de » = 6 mm

} 8 a 9 mAN (0,8 a 0,9 m.kqg)
9all mAN (0,94 1,1 mkg)

Par construction,les différents joints sont d'autant plus étanches que la pression est élevée.On n'augmente donc

pas 1'étanchéité en augmentant le serrage des raccords.

- Pour accoupler un tube caoutchouc,il est nécessaire d'interposer entre ce tube et le collier de serrage une

bague caoutchouc du diamétre approprié.

9. VERIFICATION APRES TRAVAUX.

Aprés tous travaux sur les organes ou le circuit hydraulique, vérifier :

a) L'étanchéité des raccords.

b) La garantie existant entre les tubes : les tubes ne doivent pas se toucher entre eux et ne doivent pas toucher

~ . . .
ou étre en contrainte sur un autre organe fixe ou mobile.
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Il. REPARATION D'UN TUBE PLASTIQUE.

REMARQUES :
a) Cette opération peut étre effectuée en réalisant un manchonnage sur la canalisation.

b) Si deux manchonnages sont @ exécuter sur un méme tube, ils doivent étre distants de 800 mm environ,

pour conserver la souplesse de l'ensemble de la canalisation.

c) Se procurer un flacon (125 cm3) de colle RILSAN, vendu par la Société BOYRIVEN, 37 bis Rue de Villiers
92200 - NEUILLY sur SEINE - Tél. 624-36-11

(La colle RILSAN attaque 1'épiderme, ne pas y toucher avec les doigts ; utiliser une spatule de bois).

1. Sectionner la canalisation et dépolir les extrémités, sur une lonqueur de 90 mm environ, a 1'aide de papier

abrasif N° 600.

2. Dégraisser soigneusement au trichloréthyléne les extrémités dépolies, ainsi que le manchon.

3. Faire chauffer au bain-marie, la colle RILSAN pour l'amener & une température de 60° C.

Ne pas dépasser cette température,

NOTA : Cette opération est indispensable pour réduire le temps de séchage.

4. Enduire de colle les extrémités dépolies des tubes et 1'intérieur du manchon.
Laisser sécher les piéces quelques minutes.
Introduire les extrémités des tubes dans le manchon.

Laisser sécher 1'assemblage trois ou quatre heures, avant de réutiliser la canalisation réparée.
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I1l. VIDANGE DU CIRCUIT HYDRAULIQUE.

VIDANGE.

a) Placer le levier de commande manuelle de hau-

teur en position hasse.

b) Desserrer la vis (1) de détente du conjoncteur-

disjoncteur.

c) Déposer 1'épingle (2) de fixation du reservoir.

d) Dégager le bloc central (3).

e) Déposer, du bloc central :
- le filtre sur retours (5),
- le filtre d'aspiration (6).

f) Deposer le réservoir, le vider et deqager le
déflecteur (cloison de séparation au fond du

rescerroir ).

g) Nettoyer les filtres (5) et (6), le réservoir et
le deflecteur, a /'¢ssence puis souffler a l'air

comprimé ).

h) Remonter 1'ensemble.

REMPLISSAGE.

a) Mettre 3 litres environ de liquide hydraulique

LHM dans le réservoir.

b) Amorcer la pompe HP :
Remplir la pompe de liquide hydraulique par le
tube d aspiration.
Mettre le moteur en marche et placer la commande
manuelle de hauteur en position haute.
Serrer la vis (1) de détente du conjoncteur-dis-
joncteur.
Apres stabilisation du véhicule, completer le
niveau de liquide dans le réservoir jusqu'a ce
que l'index mobile de l'indicateur de niveau (4),
soit a hauteur du repére rouge superieur.
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INSONORISANTS

PRODUIT
ET FOURNISSEUR

EMPLOI

PARTICULARITES

REVETEMENT

AUTOGARD

(MINNESOTA de FRANCE)

- Appliquer au pinceau ( a poils courts et
raides ).

- Appliquer a la spatule (stries normales de
2 mm de profondeur ).

- Appliquer au pistolet.

- Régler la pression d'air du pistolet de S a
6 bars.

- Régler la pression du pot, de 2 a 4 bars

environ.

- Revetement insonorisant et anti-
corrosion,

- Séchage complet 48 heures env.

- Couleur gris clair.

- Peut se peindre quelques heures
apres son application.

- Ne pas croiser les traits de pin-
ceau afin d'eviter la création de
bulles d'air.

- Durée de conservation : six mois

environ.

5

o
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25 BOSTIK 555§
(S.A. BOSTIK)

- Spécialement etudié pour application au
pistolet sans air.

- Peut également s'appliquer au pistolet con-
ventionnel, a la brosse, ou a la spatule.

- Epaisseur pouvant atteindre 2 mm sans
couler.

- Pression du pistolet : 5 bars.

- Revetement protecteur insonori -
sant et anti-corrosion.
- Hors-poussiere en 30 mn.

- Sec a cceur en 48 heures environ.
- Les mouvements du pinceau doi-
vent etre faits toujours dans le
meme sens, afin d'eviter la forma-
tion de bulles d'air pouvant provo-

quer un cloquage.

- Durée de conservation : un an en-
viron.

- Ne jamais «revenir» avec le pin-
ceau ou la spatule sur la couche

deja appliquée, avant séchage.

ANTISON LCH-M 10

(Sté REXSON)

- Possibilités d'application a la brosse ou
a la spatule.
- Appliquer de préférence au pistolet.
- Regler la pression du pistolet, de 5 a6
bars.
- Régler la pression de la pompe a 4 bars.

- Revetement protecteur insonori-
sant.

- Seche en 4 heures.

- Pret a |'emploi.

- Couleur noire. Existe en beige
(a pistoler).

- Peut se peindre.

- Convient comme anti-corrosion
pour vehicules devant transpor-
ter des produits acides ( bétail-
leres, mareyeurs ). Il faut seule-
ment proteger la couche anti-cor-
rosion du plancher du vehicule

par un caillebotis.
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INSONORISANTS

PRODUIT
ET FOURNISSEUR

EMPLOI

PARTICULARITES

ASOPHONE

(Sté KELLER)

- Appliquer qu pinceau ( a poils courts et
raides ).

- Appliquer a la spatule (stries normales de
2 mm de profondeur).

- Appliquer au pistolet.

- Régler la pression d'air du pistolet, de 5 a
5,5 bars.

- Régler la pression d'air de la pompe, de
3 a 3,5 bars.

- Produit insonorisant et protecteur.
- Seche en quelques heures (3 a 4).
- Couleur noire.

- Peut se peindre aprées un sechage
de 48 heures minimum.

- Pret a l'emploi. En cas d'épais-
sissement, utiliser 1'essence or-
dinaire comme solvant.

- Ne pas croiser les traits de pin-
ceau, afin d'éviter la création de
bulles d'air. Pocher simplement
le produit.

TEROSON 0.U.T.

(TEROSON S.A.)

- Application avec pompe TEROSON TA.

- Régler la pression d'air du pistolet, de 4
a 5 bars.

- Régler la pression d'air de la pompe, de
2,5 a 3 bars.

- Revétement protecteur insonori-
sant.

- Seche en 3 heures.

- Couleur noire.

- Peut étre peint.

- Pret a l'emploi.

- En cas d'épaississement et pour
le nettoyage, utiliser le diluant
TEROSON FB.

- Durée de conservation : six mois

- Existe en gris sous la référence
TEROSON MAS.

- Conditionné en 20 kg, 50 kg, 200 kg
et cartouche plastique de 10 kg.

TEROSON P

(TEROSON S.A)

- Appliquer a la brosse ou a la spatule.

- Revétement protecteur insonori-
sant.
- Séche en 3 heures.
- Couleur noire uniquement.
- Peut étre peint.
- Pret a l'emploi.
- Diluant : TEROSON FB.
- Conservation : six mois.
- Conditionné en 2 kg et 8 kg.

BLACKSON - AIRLESS

BLACKSON-STATION

(Sté BLACKSON )

- AIRLESS applicable a la pompe haute
pression rapport 30 1, pression : 5 bars.

- Appliquer a la spatule ( stries normales
de 2 mm de profondeur ).

- Aprlication meilleure au pistolet avec un
groupe surpresseur ( basse pression)

1 a 2 bars.

- Pression du pistolet : 4 bars.

- Pression a la pompe :

- Revétement protecteur insonori-
sant.

- Seche en 3 ou 4 heures.

- Couleur noire (existe en gris ou
beige ).

- Peut se peindre.

- Pret a l'emploi.

- Durée de conservation illimitée.

- Diluant « BLACKSON ».

- Conditionnement : fit de 50 kg et
25 kg.
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Op. 1 - MA.IL.C-1 3

INSONORISANTS

PRODUIT
ET FOURNISSEUR

EMPLOI

PARTICULARITES

BLACKSON S.0.L.

(Ste BLACKSON)

- Appliquer au pinceau ( a poils courts et
raides ).

- Appliquer a la spatule ( stries normales de
2 mm de profondeur).

- Application meilleure aqu pistolet avec un
groupe surpresseur.

- Pression de la pompe : 1 a 2 bars.

- Pression du pistolet : 4 bars.

- Revétement protecteur insonorisant.

- Seche en 3 a 4 heures.

- Couleur noire.

- Peut se peindre.

- Conditionnement : fits de 50 kg et
25 kg.

- Pret a 1'emploi.

- Durée de conservation illimitée.

- Diluant « BLACKSON ».

- Existe sous la réf. S. 10 en condi-
tionnement de 10 kg pour applica-
tion avec appareil « ROBOT».

BLACKSON IP 71
(Ste BLACKSON)

- Application a l'aide d'un pistolet spécial
B 70 vissé sur le bidon.

- Produit d'insonorisation et de pro-
tection des petites surfaces.

- Conditionnement : bidon de 1 litre
par carton de 12 bidons.

INSONORISANTS EN PLAQUES

BOSTIK I.F.F.

( Sté BOSTIK)

- Insonorisation de capot, de portes ou d'au-
vent de caisse.

- Plaques auto-collantes a appliquer aprés
découpe, sur l'élément a insonoriser.

- Complexe auto-collant insonorisant
et antivibratoire.

- Livré en paquet de cing cartons
contenant cing plaques de
200 x 450 mm.

- Couleur noire.

- Intercalaire de protection a enlever
avant la mise en place.

TERODEM SP 1
( TEROSON S.A)

- Insonorisation de capot, de portes ou d'au-
vent de caisse.

- Plaques auto-collantes a appliquer aprés
découpe, sur 1'élément a insonoriser.

- Compléxe auto-collant insonorisant

- Livré en plaques de 500 x 500 mm.
(carton de dix).

- Intercalaire de protection a enlever
avant la mise en place.

- Couleur noire.

- Aspect gaufré.

BLACKSON A.C
(Sté BLACKSON)

- Insonorisation de capot, de portes ou d'qu-
vent de caisse.

- Plaques auto-collantes a appliquer aprés
découpe, sur l'élément a insonoriser.

- Carton antivibration auto-adhésif.
- Pochettes de quatre ou seize
feuilles de 500 X 250 mm.

MASTICS

BLACKSON A.D
(Sté BLACKSON )

- Mastic préboudiné ¢ = 6 mm applicable a
la main.

- Reste plastique dans le temps.
- Couleur grise ou noire.

- Peut se peindre.

- Boite de 22,50 m.

- Durée de conservation illimitée.

BOSTIK 6050
(Sté BOSTIK)

- Mastic en cartouche de 180 cm3 ou 350 cm3

- Appliquer au pistolet pneumatique ou @ main.

- Pression : 3 a 5 bars.

- Séchage a l'air.

- Hors poussiére en 30 minutes.

- Couleur noire.

- Existe en blanc sous la réf. 6051.
- Peut se peindre.

- Durée de conservation : un an.
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MASTICS

PRODUIT
ET FOURNISSEUR

EMPLOI

PARTICULARITES

MASTIC 275

(Sté REXSON)

- Mastic préboudiné applicable a la main.

- Reste pateux.

- Couleur grise.

-¢ - 4,7 mm.

- Peut se peindre.

- Livré en boites de 80 x 0,50 m
- Poids 2 kg.

- Durée de conservation : un an.

- Mastic en cartouche.
- Mastic au pistolet pneumatique ou a main,
- Régler la pression d'air du pistolet, de 3 a

- Séchage a l'air. Hors poussieére en
4 heures. '
- Couleur noire. Existe en blanc.

MASTIC 2300 S bars. sous la référence 2450.

- Peut se peindre.

(Sté REXSON) - Peut étre livré en tubes munis de
buses plastiques.

- Durée de conservation : six mois.

- Mastic en bande préboudiné sur papier - Reste souple dans le temps.

intercalaire. - Couleur blanche.
TEROSTAT Il - Applicable a la main. - Peut se peindre.

( TEROSON S.A)

6 mm et 8 mm)
ou rectangulaire ( 10 X 2 mm).
(15 % 2mm, 20 X 2 mm).

- Section ronde ( &

TEROSTAT A.C

(TEROSON S.A)

- Mastic acrylique pour joints, en cartouche
a buse plastique.

- Application au pistolet a main ou au pisto-
let pneumatique.

- Forme en séchant un joint élastique
qui peut étre peint.

- Excellent vieillissement.

- Couleurs : noire, grise et blanche

- Livrable par dix cartouches.

- Durée de conservation : six mois.

PRESTIK SS

(Sté BOSTIK)

- Mastic préboudiné ou en ruban.
- Application a la main.

- Couleur gris clair.

- Section ronde de ¢» - 6 mm a 30 mm.

- Section rectangulaire (ruban )
allant de 3 @ 10 mm d'épaisseur et
10 @ 45 mm de large.

- Peut se peindre.

- Reste plastique dans le temps.

- Plus particulierement recommandé
écrasé entre les deux surfaces.

- Durée de conservation : dix ans.
- On peut augmenter 1'adhérence, en
période hivernale, en enduisant la

surface a mastiquer de fixatif

BSF BOSTIK.
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- MA.I.C-1

: Liste des insonorisants, mastics et colles.

Op. 1 - MA.IL.C-1

MASTICS

PRODUIT
ET FOURNISSEUR

EMPLOI

PARTICULARITES

GUN -MASTIC 3041

(Sté BOSTIK)

- Mastic en cartouche plastique.

- A extruder au pistolet pneumatique ou a
main.

- Régler la pression d'air du pistolet, de 3 a
5 bars.

- Polymérise superficiellement sous
8 a 48 heures ;
tant plastique.

- Couleur beige.

- Peut se peindre une fois sec.

l'ame du joint res-

- Durée de conservation : deux ans.

GLAZING :COMPOUND

- Mastic en tube a séchage al'air.

- Couleur noire.

- Livrable en tubes de 200 g munis
d'une clé et d'une bague d'extru-
sion.

(Sté KELLER)

(Sté BOSTIK) - Durée de conservation : trois mois
- Mastic préboudiné ¢ = 5 mm applicable a la | - Couleur grise.
ADERIT V main - Tres bonne adhérence.
- Peut se peindre.
- Durée de conservation : trois mois.

MASTIC 2185

MINNESOTA de FRANCE)

- Mastic en cartouche.

- A extruder aqu pistolet pneumatique ou a
main «3 M»

- Régler la pression d'air du pistolet a 7 bars
maxi pour une extrusion mini ( soit & - 2.mm)

- Séchage a l'air. Hors poussiére en
20 minutes.

- Couleur grise.

- Reste souple dans le temps.

- Peut se peindre.

- Durée de conservation : six mois.

- Existe en noir sous la réf. 3585.

SCOTCHCALK

(MINNESOTA de FRANCE)

-Mastic préboudiné applicable a la main.

- Reste plastique dans le temps.

- Couleur grise.

- Diametre standard : 6 mm.

- Livré en boites de 0,5 kg environ
(60 cordons de 30 cm ).

- Peut se peindre.

- Durée de conservation : un an.

SCOTCHCALK

(MINNESOTA de FRANCE)

- Joint d'étanchéité au néoprene.
- Application au pistolet manuel ou pneuma-

tique.

- Couleur noire ou blanche.

- Cartouche de 180 cm3 ou 320 cm3
en nylon ou tube de 150 cm3-

- Conservation : neuf mois.

- Peut se peindre.

- Hors poussiere : 15 a 20 minutes.

REMARQUES :

tinés a passer en étuve pour peinture.
Toutefois, si un élément traité avec ces produits devait passer au four, ik opération ne serait p0551b1e qu apresk
compléte évaporation des solvants, soit en général 48 heures aprés 1'application.

2° ) Les durées de conservation des produits sont indiquées pour un stockage & 1'abri de 1'air dans un endroit tempéré.
3°) Le nettoyage des buses ou des pinceaux s'effectue a l'aide de diluant cellulosique ou de white spirit.

1°) En principe les produits préconisés pour le séchage a l'air ne doivent pas étre utilisés sur des éléments des-
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MODE D'EMPLOI ET CONDITIONS D'UTILISATION

DES COLLES LES PLUS COURANTES.

MODE D'EMPLOI :

Les temps de séchage, avant mise en contact des piéces a assembler, sont fonction de la température ambiante.

IIs sont, la plupart du temps, donnés pour une température de 18° a 20° C.

En général, il faut LAISSER SECHER la colle jusqu'a ce que, tout en demeurant collante ( poisseuse), elle ne

s'attache plus au doigt lorsqu'on la touche légérement.

Pour la MINNESOTA «SPRAY - PAVILLON » en bombe aérosol, laisser sécher 5 minutes environ.
Pour les grandes surfaces, il est préférable de coller immédiatement aprés application.

La colle BOSTIK «1400» doit étre remplacée par la «1313» en cas de pose sur peinture cellulosique.

La colle MINNESOTA «SUPER PLASTIQUE », employée ou répandue sur peinture synthétique FRAICHE, risque

de faire «friser» cette derniere.

En cas de tachage accidentel par la colle BOSTIK 1400 ou autres colles au néopréne, nettoyer immédiatement a

L'ALCOOL, ce qui évite la pénétration de la colle dans les tissus ou similis.
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OPERATION N° 1 - MA.I.C-1 : Liste des insonorisants, mastics et colles, Op. 1 - MA.I.C-1 7
COLLES
Support de Fournisseur Référence
Materiaux a coller Gamme de collage A defaut
collage reparation réparation
. A SCHULTZ Colfix 170
Bandes de feutre as- Toles peintes | Enduction du support
phalté Séchage BOSTIK 1313 1400
Bandes de calage entre Mise en place
caisse et plate-forme MIPLACOL Neéoflex 101¢
MINNESOTA EC. 1099
Feutre écru Appuie- Carton feutre | Enduction au pin- SCHULTZ Colfix 170
tete. enduit. Carton| ceau du support.
Mousse de latex. appuie-téte. | Seéchage. BOSTIK 1313 1400
Ouate grise. Tissu Armature car- | Mise en place
rhovyline. ton de lunette MIPLACOL Néoflex 1015
Tissu natte. arriere.
MINNESOTA | EC. 1236 Spray Pavillon
(bombe aérosol )
Accoudoir mousse de Carton a ac- Enduction qu pin- SCHULTZ Colfix 550
latex Simili. coudoir. ceau, du support.
Simili. Séchage. BOSTIK 1500 1313 ou 1400
Mise en place.
ONFROY Colprene 306
MINNESOTA EC. 1099 EC. 1236
Tissu coton granité Tole peinte. Enduction au pin- SCHULTZ Colfix 170
ceau, sur tdle.
Séchage.
Mise en place du BOSTIK 1400
tissu.
MINNESOTA EC. 1236
Feutre enduit de Tcle peinte. Enduction du feutre _
chlorure de vinyle Séchage SCHUL.TZ Colfix 170
perfore. Mise en place.
BOSTIK 1313 1400
S R
MINNESOTA | SPreY Pavillen | pejogq
(en bombe aérosol )
Caoutchouc. Aluminium Enduction qu rouleau | SCHUL TZ Colfix 180
Mousse de polyurétha- du support.
ne. Mise en place.
MIPLACOL Néoflex 1015
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COLLES
Support de Fournisseur Rétférence
Matériqux a coller Gamme de collage s ] : . A deéfaut
collage réparation réparation
Ajours de porte en Téle peinte | Enduction du sup- SCHULTZ Colfix 430
vinyle. Jonc de boite a | carton port.
gants. Mousse polyuré- | Tube peint Séchage BOSTIK 1400
thane de planche de bord Enduction du maté-
Boudin de protection. riau a coller MIPLACOL Néoflex 1015
polyuréthane. Profil de Séchage
brancard de pavillon. Mise en place MINNESOTA EC. 1099 EC. 1236
Bande «Klégecel ». Glace sécurité | Enduction SCHULTZ Colfix 550
Séchage
Mise en place BOSTIK 1400
MIPLACOL Néoflex 1015
MINNESOTA EC. 1099 EC. 1236
Simili «Rio» de dossier [Contreplaqué | Enduction au pin- SCHULTZ Colfix 550
de banquette arriere Téle peinte ceau, du support
Simili alu de longeron Séchage BOSTIK 1400
Mise en place.
MINNESOTA EC. 1236
Feutre ’enduit PVC. Téle peinte Enduction au pin- SCHULTZ Colfix 170
Polyuréthane et feutre ceau, du support
insonorisation de ta- Séchage
bleau. Rubéroid gaufré Mise en place BOS TIK 1313
de conduit d'aération.
MINNESOTA | SPray-pavillon | pe )36
(en bombe aérosol)
Profilé mousse trappe Tole peinte | Enduction au pin- SCHULTZ Colfix 550
de réservoir. Profilé en| Tdle traité ceau, du support et
U pour etancheite. du materiau BOSTIK 1410
Cales caoutchouc Séchage
mousse sur glissieres Mise en place MIPLACOL Néoflex 1015
de glaces.
MINNESOTA EC. 1099 EC. 1236
Toile de coton Aluminium Enduction du sup - SCHULTZ Colfix 550
Glissiere rilsan. Matelassure | port
Profilé d'étancheité glace Séchage BOSTIK 1410
de porte de coffre Mise en place
MIPLACOL Néoflex 1015
MINNESOTA EC. 1099 EC. 1236
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COLLES
S td Fourni Reétérence
Matériaux a coller SERRBRES Gamme de collage sseut " A défaut
collage réparation réparation
Simili reptile dossier Tole peinte Enduction au pin- SCHULTZ Colfix 550
avant. Profilé caout- Tole phospha{ ceau, du matériau
chouc sur conduit d'ae-| tée. et du support. BOSTIK 1410
ration et profilé de Séchage
portiére. Mise en place ;
. MIPLACOL Néoflex 1015
Caoutchouc de pédale
Polyuréthane conduit
de prise d'air et d'aé- MINNESOTA EC. 1236
ration.
M . - . )
ousse de pol?lurethane Aluminium Enduction au ‘ro.u SCHULTZ Colfix 180
et coton gratté sur pa- leau { ou pulvéri-
villon alu. sation ), sur sup-
ort. - ill
S et MINNESOTA | SPr@YPevilion | pc jggq
ge s
. (en bombe aérosol )
Mise en place
Mousse de polyuréthane | Polyester Enduction au rou- | SCHULTZ Colfix 180
et coton gratté sur pa- lequ (ou pulvérisa-
villon polyester. tion ), sur support "
S - 11
Séchage MINNESOTA i
: (en bombe aérosol )
Mise en place.
Simili Téle peinte  |Enduction des deux | SCHULTZ Colfix 550
faces.
CEsliny BOSTIK 1400
Mise en place
REST-AGRAF | Choisypréne « S »
MINNESOTA EC. 1236 EC. 1099
Boudin de protection Téle peinte |Enduction des deux | SCHULTZ Colfix 550
sur tube de dossier de faces.
siege. Séchage
Mise en place MIPLACOL Néoflex 1015
MINNESOTA EC. 1236
Bas de glaces en tole Verre Enduction du bas
de glace, aprés net- | SCHULTZ Masticol
toyage soignée.
Mise en place.
Séchage en six TEROKAL
heures a 20° C. TEROSON
) . METALLKLEBERX.
(ou 20 minutes a
80° C).
BOSTIK CM
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DEROUILLANTS - ANTIROUILLES - DEGRIPPANTS

PRODUIT
ET FOURNISSEUR

EMPLOI

PARTICULARITES

JENOLITE - RRNB

(JENOLITE - FRANCE)

- Appliquer au pinceau sur les parties rouillées

- Laisser agir pendant 15 a 30 minutes.

- Essuyer les parties enduites al'aide de
chiffons propres et secs.

- Laisser reposer les surfaces pendant 8 a
12 heures afin d'obtenir une passivation
correcte.

- Exécuter les raccords de peinture.

- Produit dérouillant et passivant.

- Ne pas rincer a l'eau la surface
traitée.

- N'attaque pas la peinture, mais
la décolore. En cas de coulure
sur la laque, essuyer rapidement a
1'éponge mouillée ou avec un chif-
fon propre.

- S'emploie seulement sur métaux
ferreux

- Il est possible de peindre sans
appréter, aprés passivation.

BOSTIK ANTIROUILLE

(S.A BOSTIK)

- Appliquer au pinceau sur les parties rouillées

- Laisser sécher 1 heure au minimum ou davanta-
ge suivant 'importance de la couche de rouille.

- Exécuter les raccords de peinture.

- Produit dérouillant et protecteur

- Ne pas rincer a l'equ la surface traitée

- N'attaque pas les peintures, sau/ les
métallisées.

- Dans le cas de coulure sur celles-
ci, essuyer rapidement a l'éponge
mouillée ou avec un chiffon propre.

- S'emploie sur métaux ferreux.

- Il est possible de peindre, sans
appréter, aprés séchage.

RUSTOL

(Ets. DURIEU)

- Appliquer au pinceau sur les parties rouillées
- Laisser sécher de 24 a 48 heures.
- Exécuter les raccords de peinture.

NOTA IMPORTANT :

Le RUSTOL e¢st miscible avec les peintures
a base d'huiles siccatives, les peintures bitu-
mineuses a base d'asphalte pétrolier, les
resines glycérophtaliques ou phénoliques, les
vernis du méme type, les enduits et mastics
gras ou glycérophtaliques.

Le RUSTOL est incompatible avec les pein-
tures cellulosiques, vinyliques, acryliques a
base de caoutchouc chloré, les peintures bitu-
mineuses a base de goudron ou de brai de
houille, les résines époxydes, les laques et
vernis a base d'alcool, les enduits et mastics
cellulosiques.

Ne jamais additionner le diluant @ du RUSTOL.
ni-a un mélange Rustol-peinture.

- Produit antirouille pénétrant.
Agglomere la rouille et forme une
couche protectrice ayant, apres
séchage, |'apparence d'un vernis.

- Résiste a une température d'envi-
ron 120° C.

- Apres séchage, il est possible de
peindre sans appréter, le vernis
formant une excellente base d'ac-
crochage.

- N'attaque pas la peinture, mais
risque en cas de coulure de laisser
une trace brillante sur la laque.
Afin d'éviter cet inconvénient,
essuyer immédiatement la coulure
avec un chiffon propre et sec.

TEROSON M.G.

TEROSON S.A.

- Se présente sous forme de bombe aérosol.

- Pulvériser sur les parties frippées ou
bruyantes.

- Produit dégrippant a base de bisul-
fure de molybdene.

- Désagrege la rouille. N'attaque pas
les peintures, ni les caoutchoucs.

- Facilite les glissements des ca-
bles et des caoutchoucs sur téles.

C.R.C. 5.56

(ABEL BONNEX)

- Se présente sous forme de bombe aérosol.
- Pulvériser sur les parties grippées ou
bruyantes.

- Produit dégrippant. Désagrége la
rouille.

- Facilite le glissement des cdbles
dans leurs gaines.
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ABEL BONNEX ........ccooo0coois ivnsioims

Ste BLACKSON ... ... ..

S.A. BOSTIK ... ... ...

Ets. DURIEU ...

JENOLITE - FRANCE ... . ...

St¢ KELLER .. ..

MINNESOTA DE FRANCE

MIPLACOL ... ..

ONFROY - BIDAL
Ste REST <« AGRAF .cvmsssmeumsmsiss
Ste REXON .o
SCHULTZ .. .

TEROSON S.A. ...

LISTE DES FOURNISSEURS

15 a 21, rue J.R Thorelle - 92340 - BOURG-LA - REINE - Tél : 702-06-93

42, rue du Vieux Pont de Sevres - 92100 - BOULOGNE - BILLANCOURT
Tel : 605-39-56

5, route de St Leu - 95360 - MONTMAGNY - Tél : 964-64-12

Z 1 La Mariniere - 91000 - EVRY-BONDOUFLE - Tél : 077-28-70
Courrier : CE 1301 - 91015 - EVRY

110, rue Lamark - 75018 - PARIS - Tél : 606-30-92

21, quai Alphonse Le Gallo - 92100 - BOULOGNE - BILLANCOURT
Tél : 603-13-60

135, boulevard Sérurier - 75019 - PARIS - Tél : 202-80-80

.. 52, avenue de la Concorde - 93270 - SEVRAN - Tél : 929-85-96

.35, rue Léon Sampaix - 75010 - PARIS - Tél : 206-84-70

6, place du Géneral Leclerc - 92300 - LEVALLOIS-PERRET - Tél : 737-37-34
33, avenue du Général Michel Bizot - 75012 - PARIS - Tél : 307-79-56

43, route de la Mertzau - 68100 - MULHOUSE - Tél : 42-10-84
( Dépositaire a Paris : Sté F.I.R. 102-104, avenue Maginot
94400 - VITRY -SUR-SEINE - Tél : 680-00-10)

175, avenue Jean Jaures - 75019 - PARIS - Tél : 202-50-72
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Op. 1 - MA.IILA-1
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OPERATION N° 1 - MA.IL.A-1 : Cotes d’encom

COTES D'ENCOMBREMENT ET D'HABITABILITE

L.80-1a
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OPERATION N° 1 - MA.ILLA-T :

Cotes d'encombrement et d'habitabilité,

L. 80-3
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OPERATION N° 1 - MA.II.B-1: Points de levage et de remorquage du vébicule Op.1 - MALII.B-1

I. POINTS DE LEVAGE

Les points de levage définis ci-dessous sont impératifs.

En aucun cas le véhicule ne devra étre levé en prenant appui sous les longerons.

Toutes déformations des longerons entrainent inévitablement :

- un parallélisme défectucux des essicux

- une mauvaise filtration des bruits et des résonnances

- une mauvaise r(;pﬂ)‘ll'll'()ll du f?'(’l')l(lg(‘.

12176

12274

E + Bl:

E<+ F:

NOTA :

: Points de levage sous roues.

: Points d’appui du cric du véhicule

sous caisse pour changement de roue.

: Points d'appui de cric sous essieu

avant (au droit des supports moteur ).

: Points d'appui de cric sous caisse.

Points d‘appui pour levage par pont
a deux colonnes (avec cales en E ).

Points d'appui pour levage avec
élévateur a fourche (avec cales
en E et F).

Les cales spéciales a placer en E

et F sont vendues par les fournisseurs de ponts

ou d'élévateurs.




OPERATION N° 1- MA.II.B-1 : Points de levage et de remorquage du véhicule.

Il. POINTS DE REMORQUAGE

Points de remorquage avant ( véhicule sur roues) Na—

A : Anneaux de remorquage sous les extensions avant

Points de remorquage arriere 14259

B : Anneaux de remorquage sous les longerons arriére de caisse
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ENSEMBLE D’ESSIEUX

LISTE DES OPERATIONS

Numéro de

1'Opération

DESIGNATION

2 -MA.IA-1
2 - MA.IL.A-1
2 -MA.IL.A-2
2 - MA.IL.A-3
2 -MA.ILLA-4
2 -MA.IL.LA-5 .
2 - MA.IL.LA-6
2 - MA.II.A-7
2 - MA.IL.A-8
2 - MA:IL.A-9

Eléments constitutifs de l'ensemble essieux assemblés :

- Manutention de l'ensemble essieux assemblés

Controle sur essieux assemblés :
- Controle de 1'essieu avant
- Contréle des longerons d'essieu avant
- Controle de l'essieu arriere
- Controle de 1'ensemble essieux assemblés

- Controle des longerons

Travaux sur essieux assemblés :
- Remplacement de l'essieu avant
- Remplacement d'un longeron d'essieu avant
- Remplacement de l'essieu arriere

- Remplacement des longerons d'essieux




1

Op. 2 - MA.LLA-T

: Travaux sur essieux assemblés

OPERATION N° 2 - MA.|.A-1

I. ELEMENTS CONSTITUTIFS DE L'ENSEMBLE ESSIEUX ASSEMBLES

13 711
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2 OPERATION N° 2 .- MA.LLA-1 : Travaux sur essieux assemblés

Il. MANUTENTION DE L'ENSEMBLE ESSIEUX ASSEMBLES

13769 IMPORTANT ET IMPERATIF

- Le désaccouplement de la caisse ne peut s'effec-
tuer sans calage préalable, a l'aide des chandelles
6602-T.

- La manutention d'un ensemble d'essieux ne peut
s'effectuer sans la pose d'un jeu de raidisseurs

6651-T.

- Cette condition est rappelée sur une étiquette pré-
cautionnelle (A) collée sur l'essieu arriére.

- Toute manutention d'un ensemble essieux assemblés
sans raidisseurs peut entrainer la déformation des
longerons d'essieux ( défaut de parallélisme des

essieux) et, par conséquence, le remplacement des
longerons. '

POSE ET DEPOSE D'UN JEU DE RAIDISSEURS —

7 4 1 6651-T

8 6602-T

1. L'ensemble d'essieux doit reposer sur les chan- DEPOSE
delles de calage 6602-T ( silentblocs non déposés ).

1. Caler l'ensemble d'essieux sur les chandel-

POSE ' les 6602-T.

2. Présenter les raidisseurs 6651-T comme indiqué 2. Déposer les écrous canons de fixation des rai-
ci-dessus. disseurs aux points 1- 2- 3- 4-7 -8 et dégager les
Les fixer qux points 1- 2- 3-4.7.8 & l'aide des raidisseurs.
écrous canons de fixation de la caisse.

P 3
:

SR
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OPERATION-N° 2 .- MA.IlLA-1: Controles sur essieux assemblés Op. 2 - MALILLAA] ]

CONTROLE DE L'ESSIEU AVANT

CONDITIONS DE CONTROLE

L, 74-1 a) L'essieu doit reposer sur les chandelles de cala-
ge 6602-T, silentblocs déposés.

b) Poser le gabarit de controle avant (C) et mettre en
place les piges indiquées sur le tableau ci-dessous :.

Emplacements des points| Repérage des piges
de contrdle de contrdle

0
@ ———>®@

@@—>@

c) Le gabarit de contréle avant (C) doit reposer sur

l'essieu avant en trois points minimum, soit :

ONOCHOXIONONO
O Repeéres de piges J =1 mm : jeu maximum toléré au quatrieme
point non en appui ou

Q Emplacements des points de contrdle

METHODE DE CONTROLE

1. Poser le gabarit de controle avant (C) de 1'ensemble 6652-T, sur l'essieu avant.
2. Engager les piges de contréle dans les alésages du gabarit suivant les indications des « CONDITIONs DE CON-
TROLE» (alinéa b). Les piges doivent s'cngager librement, .« sans_effort ».
Ex. Engager une pige @ au point de controle @ et une pige @ au point @
" Engager'une pige aux points de contrdle @ ou @
3. Maintenir les piges. en place, a l'aide des broches (H). :
4. Controler le jeu J suivant les indications des « CONDITIONS DE CONTROLE», (alinéa c).
L'essieu avant est "bon " si les conditions des §§ 2 et 4 sont réunies. :
L'essieu avant est " mauvais ", et son remplacement est impératif, si les conditions des §§ 2 et 4 ne sont pas
réunies.
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L.741

OPERATION N° 2 - MA.II.LA-2 . Contréles sur essieux avant assemblés. Op. 2- MALILLA-2 1

"CONTROLE DES LONGERONS D'ESSIEU AVANT

(Cette gamme complete la gamme 2 - MA.il.A-1 : Contréle de I'essieu avant)

E 2) s | (1)

CONDITIONS DE CONTROLE

a) L'essieu doit reposer sur les chandelles de cala-

ge 6602-T, silentblocs déposés, le gabarit de con-
trole avant (C), fixé en trois points, par 1'inter-
médiaire de rondelles et écrous, a la partie infé-
rieure des piges de centrage.

b) Poser les gabarits de contréle (D) et mettre en
place les piges indiquées sur le tableau ci-

dessous. !

Emplacements des points| Repérage des piges de
de contrdle contrdle

® @
© &

c) Les gabdrits (D) de contrdle des longerons d'es-

sieu avant, appliqués sur le gabarit avant (C)

aux points @ et @ , admettent qux points @

<:> Repéres de piges et @ un jeu J =0 a 2 mm, entre " bobines " de

Q Emplacements des points de contrdle

contréle et faces d'appui.

METHODE DE CONTROLE

NOTA : Le contrdle des longerons d'essieu avant se fait separément ( cG1é gauche puis coté droit)

1

Poser les gabarits (D) des longerons d'essieu avant sur le gabarit avant (C). Les fixer & 1'aide des rondelles( 1)
et des écrous (2) en bout des piges situées aux points de contréle et

- Engager les piges de contréle dans les alésages des gabarits de longeron d'essieu avant suivant les indications

des « CONDITIONS DE CONTROLE» (alinéa b). Les piges doivent s’engager librement, sans effort.

. Maintenir les piges en place, a l'aide des broches (H).
. Contréler le jeu J suivant les indications des « CONDITIONS DE CONTROLE », (alinéa c).

Les longerons d'essieu avant sont " bons " si les conditions des §§ 2 et 4 sont réunies.
Les longerons d'essieu avant sont " mauvais " si les conditions des §§ 2 et 4 ne sont.pas réunies et leur rempla-

cement est impératif.
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OPERATION N° 2 - MA.Il.A-3 : Contréles sur essicux assemblés

Op. 2 - MALILLA:3

1

CONTROLE DE L'ESSIEU ARRIERE

A

CONDITIONS DE CONTROLE

L. 74-1

O Emplacements des points de contrale

Q Reperes de piges

a) L'ensemble d'essieux doit reposer sur les chan-

delles de calage 6602-T, silentblacs déposés.
b) Poser le gabarit de contréle arriere (A) et mettre

en place les piges indiquées sur le tableau ci-
dessous :

Emplacements des points
de contrdle

Repérage des piges
de controle

@ @

®
&

®
&

c) Le gabarit de contréle (A) doit reposer sur 1'es-
sieu arriére en trois points minimum, soit :

[ONONOENORORM®

J =1 mm : jeu maximum toléré au quatrieme point
non en appui @ ou

METHODE DE CONTROLE

1. Poser le gabarit de contréle arriére ( A) sur l'essieu arriére

2. Engager les piges de contréle dans les alésages du gabarit suivant les indications des « CONDITIONS DE
CONTROLE » (alinéa b). (Lcs piges doivent §'engager librement, sans ¢ffort).

3. Maintenir les piges en place, & l'aide des broches (H).

4. Contréler le jeu J suivant les indications des " CONDITIONS DE CONTROLE ", (alinéa c).

L'essieu arriére est " bon ", si les conditions des §§ 2 et 4 sont réunies.

L'essieu arriere est " mauvais "

impératif.

si les conditions des §§ 2 et 4 ne sont pas réunies et son remplacement est




OPERATION N° 2 - MA.Il.A-4 : Controles sur essicux assemblés.

CONTROLE DE L'ENSEMBLE ESSIEUX ASSEMBLES
SCHEMA D'IMPLANTATION DES PIGES DE CONTROLE

L 74-1

20

(5@

21

[®

(¢) g

O Emplacements des points de controle

O Reperes de piges

23

olol

Chiffres non entourés : Emplacements des points

de centrage pour montage
des gabarits

PIGES A UTILISER

Emplacements des points
de controle

Repérage des piges de-
controle

Emplacements des points
de contréle

Repérage des piges de
controle

O —O
& —®
O — ()

O —

@a)-

&
&
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OPERATION N° 2 - MA.II.LA-4 : Contréles sur essicux assemblés Op. 2-MA.Il.LA4 2

CONTROLE DE L'ENSEMBLE ESSIEUX ASSEMBLES

Ce contréle est @ effectuer aprés le controle unitaire des essicux avant et arriére.

13 706

A —
l-_B 20 C

CONDITIONS DE CONTROLE

a) L'ensemble d'essieux doit reposer sur les chandelles de calage 6602-T, silentblocs déposés.
b) Mettre en place les piges indiquées sur le tableau de la page N° 1 ci-contre. '
c)J =1 mm : Jeu maxi sur le gabarit de contrdle arriére (A), aprés bridage des longerons (B) et (E) sur le

gabarit avant (C) aux points @e/ 20 . (coté gauche ).@ et 21 (coté droit ).

METHODE DE CONTROLE

. Poser les gabarits de contréle avant (C) et arriére (A) sur les essieux.

. Engager les piges de contréle dans les alésages des gabarits suivant les indications des « CONDITIONS DE

CONTROLE» (alinéa b). Les piges doivent s*engager librement, sans effort.
Maintenir les piges de contréle en place, & 1'aide des broches (H).

- Rendre le gabarit de contréle avant solidaire de 1'essieu avant, & 'aide des rondelles et écrous, placés & la par-

tie inférieure des piges de contrdle.
NOTA : Ne pas solidariser le gabarit arriére de I'essieu arriére ; le gabarit doit rester libre sur [*essicu arriére.

et et sur les centrages

. Présenter les longerons de gabarits gauche (B) et droit (E ) sur les gabarits avaft (C) et arriere (A).

Le longeron gauche doit s'engager sur les piges de contréle situées aux points

intermédiaires, aux points (20) et (23).
Le longeron droit doit s'engager sur les piges de controle situées aux points @ ef et sur les centrages
intermédiaires, aux points (21) et (22).

. Contrdler le jeu j, suivant les indications des « CONDITIONS DE CONTROLE »; ( alinéa c).

L'ensemble d'essieux assemblés est " bon" si les conditions des §§ 2, 3 et 4 ci-dessus sont réunies.
L'ensemble d'essieux assemblés est " mauvais " si les conditions des §§ 2, 3 et 4 ci-dessus ne sont pas réunies.
Il doit étre remis en ligne,avec, pour conséquence, le remplacement de 1'un ou des deux longerons.



OPERATION N° 2 - MA.Il.A-5 : Contréles sur essieux assemblés

CONTROLE DES LONGERONS
SCHEMA D'IMPLANTATION DES PIGES DE CONTROLE SUR ESSIEUX

L. 74-1

20

25
24

23

6

o]
(6) (4)-]

%)

A
Ol

GO

© @,/

O Emplacements des points de contrdle

D Repeéres de piges

21

27
26

22

Chiffres non entourés : Emplacements des points de

centrdge pour montage des

gabarits

PIGES SUPPLEMENTAIRES A UTILISER

Emplacements des points de contréle

~ Repérage des piges de contrdle

()

- @

O,

- @
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OPERATION N° 2 - MA.IlLA-5 : Contrdles sur essicux assemblés. Op. 2 - MA.IL.LA-5 2

CONTROLE DES LONGERONS

(Cette gamme compléte la gamme précédente « CONTROLE DE L'ENSEMBLE ESSIEUX ASSEMBLES »).

a

b

[

13707

CONDITIONS DE CONTROLE.

) Identique au § a de la gamme 2 - MA.II.A-4.

) Identique au § b de la gamme 2 -~ MA.II.A-4, complété par le montage des piges de controle indiquées sur le
tableau de la page N° 1 ci-contre. -

) J =2 mm : jeu maxi a 1'état libre au gabarit de controle, partie centrale (G ) bridée sur les longerons (B) et (E),

piges de contrdle en place dans les alésages aux points @ et @

METHODE DE CONTROLE.

Apres avoir réalisé le montage des gabarits de controle avant (C) et arriere (A ) ainsi que ceux des longerons-( B)
et (E),comme indiqué aux §§1, 2, 3, 4, 5 de la gamme : 2 - MA.II.A-4, procéder de la fagon suivante :

1.

Rendre solidaire le gabarit de controle arriere (A ) avec les gabarits de controle des longerons (B) et (E), a
I'aide des rondelles et écrous (prévus a cet effet) a la partie supérieure et a la partie inférieure des piges de

controle, situées aux points @ , s @ et ainsi qu'aux deux points arriere (22 ) et (23).

. Présenter le gabarit central ( G) sur les longerons de gabarits gauche (B) et droit ( E). Celui-ci doit s’engager

librement dans les centrages prévus sur les longerons, aux points (24) et (25) coté gauche et aux points (26 )
et (27) coté droit.

. Rendre le gabarit central ( G) solidaire des longerons, au droit des points (24 ), (25), (26) et (27), a 'aide

des rondelles et écrous prévus a cet effet.

. Enqgager les piges de controle dans les alésages du gabarit central aux points @ et @ suivant les indi-

cations des « CONDITIONS DE CONTROLE » ( alinéa b). Les piges doivent s'cngager librement sans effort.
Maintenir les piges de contrdle en place, a l'aide des broches (H). ‘

. Contrdler le jeu J suivant les indication/s des « CONDITIONS DE CONTROLE » (alinéa c).

Les longerons sont « bons » si les conditions des §§ 4 et 5 ci-dessus sont réunies.
Les longerons sont « mauvais » si les conditions des §5 4 et 5 ci-dessus ne sont pas réunies. |l faut les remplacer.
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OPERATION N° 2 - MA.Il.A-6 : Travaux sur essieux assemblés.

Op. 2 - MA.ILLA-6

1

REMPLACEMENT DE L'ESSIEU AVANT.

TOURNEZ S.V.P.




OPERATION N° 2 - MA.Il.LA-6 : Travaux sur essieux dassemblés.

REMPLACEMENT DE L'ESSIEU AVANT

L.71-2

Cette opération doit etre effectuée sur gabarits.

Pour effectuer cette opération,il faut déposer, au préalable :

- la caisse, de l'ensemble d'essieux et déshabiller complétement 1'essieu avant,

- les silentblocs de 1'essieu arriére et des longerons.

Outillage mécessaire .:

- Perceuse, avec forets de 6 et 8,5 mm
- Pinces serre-toles
- Disqueuse et disques a ébarber

Outillage spécial :

- 6602-T : Jeu de trois chandelles de calage

- 6603-T : Palonnier pour levage de la caisse

- 6651-T : Jeu de deux raidisseurs pour manutention

- 6652-T : Gabarits de controle et d'assemblage -des essieux

Piéces de Rechange a commander en plus de " essieu avant :

- 2 Ensembles N° 7 L. 5 469 914 M, comprenant 28 vis ¢ = 8 mm et 28 écrous a embase

élastique
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OPERATION N° 2 .- MA.II.A-6 : Travaux sur essieux assemblés.

Op.2-MA.ILLA6. 3

REMPLACEMENT DE L'ESSIEU AVANT.

L.71-2

A CHANDELLES 6602-T

13775

DEPOSE.

ATTENTION :

Régler les trois chandelles 6602-T au premier ou au
deuxiéme cran de facon a obtenir a 1'arriére une hau-
teur de 58 mm de plus qu'a l'avant. -

IMPORTANT :
En plus des chandelles 6602-T, caler |'ensemble

d'essieux aux points suivants ::

a) sous l'essieu avant en :
A et B

b) sous les longerons de l'ensemble d'essieux en :
Cet D

c) sous l'essieu arriére en :

E et F

1. Déboulonner (s'il y alieu) ou dériveter les tétes
de rivets ( =9 ) situés dans les deux plages
d'assemblage de 1'essieu avant avec les longerons
(14 boulons ou rivets ‘@ chaque plage). -

ATTENTION :
Le dérivetage a |'aide d'un burin @ main ou pneuma-
tique est prohibe.

2. Dégager 1'essieu avant.
Chasser les rivets,a 1'aide d'un chasse-goupilles.




4 OPERATION N° 2 - MA.Il.A-6 : Travaux sur essicux assemblés,

PREPARATION. ¢

13704

[6602-T] @

3. Présenter le gabarit arriére (A ) de 1'ensemble 6652-T sur 1'essieu arriere habillé et engager les piges dans les

alésages, suivant les indications ci-dessous :

Emplacements des points de 1'essieu

D@

SIS

Repérage des piges

Maintenir les piges, a 1'aide des broches (H). =
13864

H - 6652-T.C ) @

S %
4. Présenter le gabarit avant (C) de l'ensemble 6652-T sur l'essieu avant (neuf) et engager les piges dans les:

alésages, suivant les indications ci-dessous :

ShlRlL Bb)

6602-T

Olielie
Repérage des piges @ @

Maintenir les piges en place, & 1'aide des broches (H).

Emplacements des points de I'essieu
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OPERATION N° 2 - MA.Il.A-6 : Travaux sur essicux assemblés.

Op. 2 -MA.ILA6 5

13866

6652-T

6602-T

Chiffres non entourés : Emplacements des points de centrage pour montage des gabarits.

REMARQUE : Afin de rendre la photo ci-dessus
plus compréhensible, nous avons volontairement
représenté l'essieu arriére nu, alors que pour cette
opération toute la mécanique est montée.

L.74-1

2@
ﬁ/@@
wW— | H—®
®® Bumelo;
ot e
D e
(© @ 9(&

O Emplacements des points de contréle

( ) Reperes des piges

5. Rendre solidaires les gabarits de controle des

essieux avant et arriere (rondelle et écrou a
la partic inférieure des piges ).

. Présenter I'ensemble essieu avant - gabarit avant

sur les longerons attenant a 1'ensemble arriére
et le caler dans les mémes conditions que lors
de la- dépose. !

. Placer les longerons (D) et (E) de 1'ensemble 6652-T

pour réunir les groupes essieux-gabarits avant et
arriere.

Si nécessaire, modifier le calage exécuté en A -
D« C - B, lors de la dépose (Voir page 3).
Fixer les longerons :

a) coté gauche en : @ (20)- @ et (23)
(2)-(21)- et (22)

b) coté droit en :

. Dégager les cales de |'ensemble d'essieux sauf
gag

les chandelles 6602-T.

. Placer le gabarit central (G) et le fixer :

- sur les longerons de controle aux points :
(27)~(26) - (25) - (24)

- et aux longerons de 1'ensemble d'essieux aux

points : @ et @

en utilisant les piges repérées : @

REMARQUE : Le schéma ci-contre précise les
points de contrdle de 1'ensemble d'essieux qui
seront toujours utilisés dans cet ordre quelles que
soient les ‘opérations décrites dans les différentes
gammes du Manuel de Réparation. Il précise égale-

ment dans le cas présent, les différentes piges
utilisées pour cette opération.




OPERATION N° 2 - MA.IlLA-6 : Travaux sur essieux assemblés.

POSE,

MONTAGE REPARATION

L.74-2b

10. Placer des pinces serre-toles au droit des

plages d'assemblage.

13868

Contrepercer 1'essieu avant @ ¢ = 8,5 mm et
l'assembler aux longerons de l'ensemble d'essieux,
a l'aide de vis ¢ = 8 mm et d'écrous a embase
élastique, 1'ensemble de 28 vis et 28 écrous étant

vendu par le Département des Pieces de Rechange,
sous le N° 7 L. 5469 914 M. ¢

Déposer les gabarits d'assemblage.

Si I'ensemble doit etre déplacé, il est néces-

saire de poser les silentblocs et les raidis-

seurs 6651-T.
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OPERATION N° 2 - MA.IlLA-7 : Travaux sur essieux assemblés Op. 2 - MALILLA.7

1

REMPLACEMENT D'UN LONGERON D'ESSIEU AVANT

L.71-2

Cette opération doit impérativement étre effectuée sur gabarits.

IMPORTANT

Cette opération n'est valable que si les déformations sont limitées qux longerons d'essieux avant et a

la traverse avant ( support de radiateur).
Si 1q tole de fixation inférieure des supports moteur est déformée, il faqut impérativement rempla-

cer l'essieu avant.

Pour effectuer cette opération, il jaut déposer, au préalable :

_la caisse, de 1'ensemble d'essieux et procéder au déshabillage partiel de 1'essieu avant,

_les silentblocs de 1'essieu arriére, de 1'essieu avant et du milieu des longerons de liaison d'essieux.

Outillage nécessaire :
- Perceuse
Extracteur de points de soudure 2662-T ou « PICKAVANT»
- Burin a dégrafer
- Disqueuse et disques & ébarber
- Pince a souder
- Appareil « SAFERPOINT»
- Poste de soudure a l'arc.

Outillage spécial :

6602-T : Jeu de trois chandelles de calage
6651-T : Jeu de raidisseurs

6652-T : Gabarits de contréle des essieux.



13861

2 OPERATION N° 2 - MA.Il.A-7 : Travaux sur essicux assemblés.
ASPECT DE’I_.'ES,SIEU AVANT, LONGERON
GAUCHE DEPOSE
6652-T| [6602-T | o| 6652-T | |6602-T
[eo)

L.74-1

Emplacements des points de

controle

O Reperes de piges
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OPERATION N° 2 - MA.l.A-7 : Travaux sur essicux assemblés

Op. 2-MA.ILA7 3

REMPLACEMENT D'UN LONGERON D'ESSIEU AVANT SEUL

DEPOSE

[ 4

1. Caler l'ensemble essieux assemblés sur les chan-
delles 6602-T et déposer les raidisseurs 6651-T.

2. Dégrafer les points de soudure électrique suivant
les lignes :
-LP.} - LP.2
et les points :
- P.1 (1 point de chaque c6té de la traverse)
-P.2 (5a 6 points)

3. Déposer le longeron d'essieu avant.

PREPARATION

4. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments a

assembler.

5. Poser le gabarit de contréle avant (C) sur l'essieu

avant.
Engager les piges dans les alésages du gabarit
suivant les indications du tableau ci-dessous et

du croquis ci-contre.

Emplacements des

points de contréle Aepuaye-dess 1 gess

o — %
G—.

Maintenir les piges en place a l'aide des broches(H ).

Rendre solidaire le gabarit de contréle avant (C) de

l'essieu avant, a l'aide des rondelles et écrous

dans la partie inférieure des piges.

6. Sur le gabarit avant ( C), positionner 1'extension
de gabarit avant ( D) (du coté intéressé).
La rendre solidaire du gabarit avant, a 1'aide
d'une rondelle et d'un écrou a la partie supérieure
de la pige. Vérifier l'appui en «a» et «b».
Engager dans 1'alésage de 1'extension de gaba-

rit avant ( D) une pige comme indiqué ci-aprés.

Emplacements des points de’ @olu

controle

Maintenir la pige a 1'aide d'une broche (H).

Repéres de piges

POSE

7. Présenter :

- le support d'appui de caisse (1) sous'|'extension
de gabarit avant ( D). Le maintenir sans le
serrer, a l'aide d'une rondelle et d'un écrou.

- le longeron d'essieu avant, engager le gousset
(2) dans la traverse d'essieu avant ( 3).

Rectifier la position de chaque piece.

Fixer le support d'appui de caisse (1) sous'1'ex-

tension de gabarit (D) et fixer le longeron sur

le support d'appui de caisse, a l'aide de pinces

serre-toles.

8. Assembler le longeron d'essieu avant :

a) Par points de soudure, suivant :

-LP.I' -LP.2 etP.1

b) Par soudure « bouchon» au " SAFERPOINT "
en P.2.

c) Par cordon de soudure électrique, en :
C.let C.2(de .chaque coté du support avant

de caisse ).

9. Déposer les gabarits.

10. Procéder a I'habillage du vehicule.
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OPERATION N° 2 - MA.Il.A-8 : Travaux sur essieux assemblés.

Op. 2 - MA.Il.A-8

1

REMPLACEMENT DE L'ESSIEU ARRIERE.

L.71.2

Cette opération doit etre effectuée sur gabarits.

Pour effectuer cette opération il faut déposer, au préalable :

- la caisse, de 1'ensemble d'essieux et déshabiller complétement 1'essieu arriere,

- les silentblocs de l'essieu avant et du milieu des longerons.

Outillage nécessaire :

- Perceuse
- Pinces serre-toles
- Disqueuse et disques a ébarber

Outillage spécial :

- 6602-T : Jeu de trois chandelles de calage
- 6651-T : Jeu de deux raidisseurs :
- 6652-T : Gabarits de controle et d'assemblage des essieux

Pieces de Rechange a commander, en plus de I essieu arriére .

1 Ensemble . .......occccoeiiiiiiiiiiiei e, N° 7 L5469 914 M
(Comprenant 28 vis et 28 écrous & embase élastique )



OPERATION N° 2 - MA.Il.A-8 : Travaux sur essieux assemblés.

L.71-2

A Chandelles 6602-T

IMPORTANT : En plus des chandelles 6602-T,

Caler I'ensemble d'essieux aux points suivants :

a) sous 1l'essieu avant en :

A et B

b) sous les longerons en :

C et D

c) sous 1l'essieu arriere en :

E et F

ATTENTION : Régler les trois chandelles 6602-T
au premier ou au deuxiéme cran, de fagon a obte-

nir'a 1" arriére une hauteur de 58 mm de plus qu'a

l'avant.

1. Déboulonner (s'il y a lieu) ou dériveter les tétes
des rivets ( =@ ) situés dans les deux plages
d'assemblage de l'essieu arriére avec les longe-
rons (quatorze boulons ou rivets a chaque plage).

ATTENTION :
Le dérivetage a |'aide d'un burin @ main ou pneuma-
tique est prohibé.

2. Dégager 1" essieu arriere.
Chasser les rivets, a 1'aide d'un chasse-goupilles.
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OPERATION N°® 2 - MA.Il.LA-8 : Travaux sur essicux assemblés. Op. 2 - MA.ILLA-8

3

PREPARATION.

3. Présenter le gabarit avant (C) de 1'ensemble 6652-T sur l'essieu avant habillé et engager les piges dans les
Emplacements des points de

alésages, en suivant les indications ci-dessous :
controle de 1'essieu avant @ @

Repérage des piges @ @ @

Slie

Maintenir les piges en place, & 1'aide des broches (H .

(1) 6652-T.C 2)(7)

4. Présenter le gabarit arriére (A ) de 1'ensemble 6652-T sur l'essieu arriere (neuf) et engager les piges dans
les alésages, en suivant les indications ci-dessous :

Emplacements des points, de
controle de l'essieu arriere

91100,

®
O

QIS

Repérage des piges

Maintenir les piges, a l'aide des broches (H).
13 865

e @ 6652-T.A




OPERATION N° 2 - MA.Il.LA-8 : Travaux sur essicux assemblés.

Chiffres non entourés : Emplacements des points de centrage pour montage des gabarits

REMARQUE : Afin de rendre cette photo plus compréhensible, nous avons volontairement représenté l'essieu avant
nu, alors que pour cette opération toute la mécanique est montée.

L.74-1

O Emplacements des points de contréle
sur l'ensemble d'essieux

<:> Reperes des piges

5. Rendre solidaires les gabarits de controle des

essieux avant et arriére (rondelle et écrou a
la partie inféricure des piges ).

. Présenter 1'essieu arriere muni de son gabarit sur

les longerons attenant a 1'ensemble avant et le
caler dans les meémes conditions que lors de la
dépose.

. Placer les longerons (B) et (C) de 1'ensemble 6652-T

pour réunir les groupes essieux~gabarits avant et
arriere. 857 nécessaire, modifier le calage exécuteé .
en C-E-F-D, lors de la dépose (Voir page 2).
Fixer les longerons en :

&l oBie duche ¢ @ (20)- 7 et(23)
B ctd ot @.»(21)- 8 et (22)

. Dégager les cales de I'ensemble d'essieux, sauf

les chandelles 6602-T.

. Placer le gabarit central (D) et le fixer :

- sur les longerons de contréle aux points :
(27) -(26) - (24) et (25)

- et aux longerons de l'ensemble d'essieux aux

points :
@) « @

en utilisant les piges repérées :

REMARQUE : Le schéma ci-contre précise les
points de contréle qui seront toujours utilisés
dans cet ordre quelles que soient les opérations
décrites dans les différentes gammes du Manuet
de Réparation. Il précise également dans le cas .
présent, les différentes piges utilisées pour cette
opératian. !
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m OPERATION N° 2 - MA.Il.A-8 : Travaux sur essieux assemblés. - Op. 2.- MA.II.A-8 5

) POSE.

(‘\ MONTAGE REPARATION L.742 b

10. Placer des pinces serre-toles au droit des
plages d'assemblage. -

11. Contrepercer l'essieu arriére a ¢» = 8,5 mm et
l'assembler aux longerons, a 1' aide de vis
¢ = 8 mm et d'écrous a embase élastique,
l'ensemble des 28 vis et 28 écrous étant
vendu par le Département des Piéces de
Rechange, sous le N° 7 L. 5469 914 M.

Manuel 850-5

12. Déposer les gabarits d'assemblage.

Si I'ensemble doit étre déplacé, il est néces-

saire de poser les silentblocs et les raidis-

seurs 6651-T.
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OPERATION N° 2 - MA.Il.LA-9 : Travaux sur essieux assemblés Op. 2 - MAL.ILLA-9 1

PN

D O

REMPLACEMENT DES LONGERONS D'ESSIEUX

-
\
J

Manuel 850-5

TOURNEZ S.V.P.




OPERATION N° 2 - MA.Il.LA-9 : Travaux sur essieux assemblés.

REMPLACEMENT DES LONGERONS D'ESSIEUX

L.71-2

Cette opération doit étre effectuée sur gabarits.

Pour effectuer cette opération, il faut déposer, au préalable :
- la caisse, de l'ensemble d'essieux et procéder au déshabillage partiel des longerons (tuyauteries
hydrauliques, palier de commande de hauteur etc ....),

- les silentblocs des essieux avant et arriere.

Outillage nécessaire :
- Perceuse avec foret ¢» = 8,5 mm
- Pinces serre-téles

- Disqueuse et disques a ébarber.

Outillage spécial :

6602-T : Jeu de trois chandelles de calage

6603-T : Palonnier pour levage de la caisse

6651-T : Jeu de raidisseurs

6652-T : Gabarits de contrdle des essieux

Piéces de Rechange @ commander en plus du ou des longerons d'essieux :

Par longeron : ) ‘ ) .
2 ensembles N°7 L. 5 469 914 M, comprenant 28 vis ¢» = 8 mm et 28 écrous a embase élastique.




r\ OPERATION N° 2 - MA.Il.A-9 : Travaux sur essicux assemblés Op. 2 - MA.I1.LA9 3

D

REMPLACEMENT DES LONGERONS D'ESSIEUX

P L.71-2
A B A CHANDELLES 6602-T
DEPOSE
s 1. Déshabiller le ou les longerons et caler 1'ensem-
3 ble d'essieux accidenté sur les chandelles 6602-T.
[o0]
g i ATTENTION :
25 Régler les trois chandelles 6602-T aqu premier ou

au deuxiéme cran de facon & obtenir a 1'arriere
une hauteur de 58 mm de plus qu'a 1'avant.

IMPORTANT :
En plus des chandelles 6602-T, caler |'ensemble

d'essieux aux points suivants :

a) sous l'essieu avant en :

A et B

b) sous l'essieu arriére en :

CetD

2. Déboulonner (s'il y a lieu) ou dériveter les tétes
de rivets ( =8 ) situés dans les deux plages
d'assemblage de chaque longeron avec les essieux
(14 boulons ou rivets a chaque plage ).

ATTENTION :
Le dérivetage a I'aide d'un burin @ main ou pneuma-
tique est prohibé.

3. Dégager le ou les longerons.
Chasser les rivets, a 'aide d'un chasse-goupillest - !




OPERATION N° 2 - MA.II.LA-9 : Travaux sur ¢ssicux assemblés.

1

2867

ASPECT DES PLAGES D'ASSEMBLAGE
APRES REPARATION

Q Emplacements des points de contréle

O Reperes des piges

Chiffres non entourés : Emplacements des points de
centrage pour montage des gabarits.




e

Manuel 850-5

OPERATION N° 2.- MA.I1.LA-9 : Travaux sur essieux assemblés Op. 2 - MALILLA9 5

POSE 7. Présenter le ou les longerons d'essieux.
4. Sur les essieux avant et arriére en place ( calés 8. Positionner le gabarit central (D).
suivant § 1) présenter respectivement les gabarits Le solidariser aqux longerons de contréle (B)

de contrdole avant et arriere. et (C), a l'aide des rondelles et écrous aux points

Engager les piges dans les alésages des gabarits, de centrage : (24), (25), (26) et (27)

suivant les indications du tableau ci-dessous et Engager les piges repére @ dans les alésages

du croquis ci-contre : s :
inférieurs et . Brocher les piges

et solidariser les longerons d'essieux a la partie

Emplacements des Haé .
epérage des piges inférieure des piges, a l'aide des rondelles et

points de contrdle
des écrous.

9. Suivant les ¢ existant sur les plages d'assem-
blage des essieux avant et arriere contrepercer

les longerons @ ¢ = 8,5 mm

10. Assembler le ou les longerons aux essieux avant

et arriere, a l'aide de vis et écrous a embase

T

900 00C00
PDEERRER0)|

élastique de ¢ =8 mm, en se conformant au cro-

Maintenir les piges en place sur les gabarits a quis ci- dessous.
l'aide des broches (H). Rendre solidaires les ga- el

barits de contréle des essieux avant et arriere a

1'aide des rondelles et écrous a la partie inférieure

des piges.

5. Présenter les longerons de contrdle ( B) et (C). L_—I ______

Rectifier la position relative de 1'essieu arriére

par rapport a l'essieu avant jusqu'a ce que ceux-ci
s'engagent parfaitement et sans forcer sur les cen-

trages des .gabarits avant et arriére. _ 11. Déposer les gabarits d'assemblage.

Solidariser les longerons (B) et (C) sur le gabarit
avant aux points @ . @ -(20) - (21) et sur le

gabarit arriére aux points @ - -(22) et (23).

12. Poser les raidisseurs.

6. Positionner 1'ensemble ainsi formé sur les chan- 13. Procéder a l'habillage de 1'ensemble d'essieux

delles de calage 6602-T et dégager les calages assemblés celui-ci reposant toujours sur les

supplémentaires (du § 1). chandelles de calage 6602-T.
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CAISSE ET ELEMENTS D'HABILLAGE

FIXES

LISTE DES OPERATIONS

Numéro de

1'Opération

DESIGNATION

3-MA.ILA-1

3-MA.ILA-2

3 - MA.ILLA-1
3 -MA.IL.B-1
3-MA.IL.B-2
3-MA.ILLB-3
3 .- MA.IIL.A-1
3 -MA.ILB-1
3-MA.IL.C-1
3 - MA.IIL.C-2
3 - MA.ILE-1
3 = MA.IIL.E-2
3 ~-MA.IIL.F-1
3 -MA.IL.G-1
3 - MA.IIL.G-2
3-MA.IV.A-1
3-MA.IV.A-2
3-MA.IV.B-1
3- MA.IV.B-3

Eléments constitutifs de la caisse

Dépose et pose de la caisse.

Contréle d'un véhicule accidenté
Préparation d'une caisse :
- Etanchéité et insonorisation
Travaux sur caisse :
- Adaptation d'un ancien pédalier sur caisse unifié (14-11-1974 —)
- Modificatioh d'un habillage fixe avant prévu pour radiateur 20 dm2, pour montage

d'un radiateur 16 dm2,

Travaux sur unit avant :

- Remplacement d'un unit avant complet

- Remplacement de 'habillage fixe complet

- Remplacement d'un passage de roue avant complet

- Remplacement de la partie avant d'un passage de roue avant.
Travaux sur unit arriere :

- Remplacement d'un unit inférieur arriere

- Remplacement de la traverse inférieure arriere

~ Remplacement 'd'un passage de roue arriere

- Remplacement de la tole de dossier arriere

- Remplacement de la tole de tablette arriére complete.

Remplacement d'une aile avant.
Remplacement d'une aile et d'une t6le de feux arriére.

Remplacement du pavillon complet. TOURNEZ S.V.P

Remplacement d'un ensemble pavillon et partie supérieure
de la baie de pare-brise.




LISTE DES OPERATIONS (SUITE)

Numéro de
DESIGNATION
1'Opération
Travaux sur baie de pare-brise :
3 - MA.IV,C-1 - Remplacement d'une baie de pare-brise compléte.
Travaux sur panneau de coté :
3 -MA.V.A-1 - Remplacement d'un panneau de coté avec ses renforts
3 - MA.V.A-2 - Remplacement de la partie avant d'un panneau de coté.
3 - MA.V.A-3 - Remplacement d'un pied milieu.
3 - MA.V.A-4 - Remplacement de la partie arriére d'un panneau de coté.
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Op. 3 - MA.LLA-1

: Eléments constitutifs de la caisse.

OPERATION N° 3 - MA.l.A-1

O

-

«

ELEMENTS CONSTITUTIFS DE LA CAISSE.
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: Elements constitutifs de la caisse.,

OPERATION N° 3 - MA.L.A-1
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OPERATION N°® 3 - MA.ILA-2 : Dépose et pose de la caisse Op. 3 -MA.ILA:2 1

DEPOSE ET POSE DE LA CAISSE

IMPORTANT ET IMPERATIF

1°) Avant chaque dépose et pose de la caisse ou des raidisseurs, les chandelles 6602-T doivent étre en place.
2°) Tout déplacement des essieux assemblés doit étre effectué avec les raidisseurs 6651-T en place.

Pour effectuer cette opération dans de bonnes conditions, il est nécessaire de disposer d’au moins 2,70 m entre

le sol et le .crochet de I’appareil de levage.
DEPOSE.

1. Placer le véhicule sur une fosse ou un élévateur.

2. Placer les chandelles 6602-T :

A [’avant : sous l'unit, qu droit des fixations de 1'ensemble moteur-boite de vitesses.

A [I'arriére : qu milieu du tube-traverse d'unit.

ATTENTION : Régler les trois chandelles qu premier ou au deuxiéme cran, de fagon & obtenir a |'arriére une

hauteur de 58 mm de plus qu'a I'avant. -

3. Vidanger 1'eau du circuit de refroidissement. Faire chuter la pression dans le circuit hydraulique.

4. Déconnecter :
- le .cdble négatif, le connecteur et le cable positif, de la batterie,
- le faisceau moteur ( connecteur),
- le fil du mano-contact de la vanne de 'sécurité,
- les fils d'alimentation du pulseur d'air,
- les fils de témoin d'usure des plaquettes, du thermo-contact des moto-ventilateurs, d'alimentation des moto-

ventilateurs, du contacteur de feux de recul sur boite de vitesses.

5. Désaccoupler :
- les tuyauteries d'alimentation et de retour du réservoir d'essence( libérer les colliers de maintien),

- les canalisations du radiateur du groupe de chauffage ( déposer les manchons),

- les commandes de starter et d'accélérateur,
- le cable de commande de débrayage (déposer le ressort, desserrer les écrous et contre-écrous, libérer la

commande ),
- la transmission de direction (déposer les vis de liaison entre la bride et le cardan ),

- les cables de frein de sécurité (sur chaque étrier).

6. Deposer :
- 1'écran d'échappement,
- le palier de la commande manuelle des hauteurs (et la désaccoupler des tiges avant et arriére),
- les deux vis de liaison .de la commande des vitesses,
- les butoirs du pare-chocs avant,
- l'ensemble tendeur-calandre et les phares,
- les vis de fixation supérieure du radiateur et les vis de fixation du filtre a air,
- les caoutchoucs d'étanchéité dans les passages de roues,
- les deux vis de fixation de la nourrice d'equ et les deux vis de fixation du doseur de frein sur le pédalier,
- le réservoir d'essence, A
- les tapis de sol de 1'habitacle, le siége et le dossier arriere,
- la batterie.

7. Dégager : .
- le réservoir de L.H.M. (déposer 1'épingle et faire reposer le réservoir sur le moteur), .

- le céble de compteur ( déposer la vis c6té boite de vitesses ).




2 OPERATION N° 3 - MA lLA-2: Dépose et pose de la caisse.

8. Déposer : _
- les seize écrous ( 9 ) de liaison-de la caisse & l'ensemble d'essieux. (Soulever le tapis du coffre pour

accéder aux points de fixation arriére ). L. 74:4
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O Emplacements des points d'assemblage et de contrdle
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OPERATION N° 3 - MA.ILA-2 : Dépose et pose de la caisse. Op. 3- MA.LLA-2

3

9. Soulever la caisse, en utilisant |"élingue 6603-T :

13 686

10. Placer les raidisseurs 6651-T, avant toute manutention de |'ensemble d'essieux

Les fixer qux points: @ @ @ @ et

6651-T




OPERATION N° 3 - MA.ILtA-2 : Dépose et pose de la caisse.

POSE

11. Préparer I'ensemble d'essieux habillé pour la pose de la caisse :
a) Amener 1'ensemble d'essieux rigidifié par les raidissseurs 6651-T jusqu'au lieu d'assemblage.

b) Caler 1'ensemble d'essieux (raidisseurs en place) :
- régler les 'trois .chandelles 6602-T au premier cran. ( La chandelle arriére doit étre de 58 mm plus haute
que les chandelles avant).
- positionner les chandelles : _ v
a l—"ayant ¢ au droit des fixations inférieures de 1'ensemble moteur-boite; sous 1'essieu avant.

a Marriere . au milieu du tube-traverse d'essieu arriere.

c) Déposer les raidisseurs 6651-T.

12. Poser la caisse sur |'ensemble d'essieux.

- Utiliser 1'élingue 6603-T pour manceuvrer la caisse.

- Placer les quides 6601-T qux points n° @ et et descendre la caisse, tout en engageant la tige de

commande manuelle des hauteurs dans son logement.

13 688
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OPERATION N° 3 - MA.ILA-2 : Déposc et pose de la caisse Op. 3 - MA.LLA-2

5

13. Fixer la caisse sur |'ensemble d'essieux :

- Poser et serrer les seize écrous des points d'assemblage (=) a 25 mAN (2,5 m.kq) (les deux plaquettes

rectangulaires sont placées aux points @ et )

L.711

14. Procéder a I'habillage du véhicule.
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1
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L.71-1




OPERATION N° 3 - MA.Il.A-1 : Controle d'un véhicule accidenté. Op. 3 - MA.II.A-1 3

CONTROLE D'UN VEHICULE ACCIDENTE.

Pour contréler un véhicule accidenté, il faut procéder, dans 1'ordre, aux vérifications suivantes :

I. Controle « a vue » des essieux avant et arriére et des longerons : recherche des criques, déformations, plis

éventuels. !

Il. Controle « @ vue » de la caisse : recherche des plis, criques, déformations ou vrillage de la caisse.

Il. Controle de la géométrie des essieux, a 1'aide d'un appareil de controle optique, sans dépose des organes méca-
niques.

V. Controle de l'ensemble d'essieux (aprés dépose de la caisse).

V. Contrdle d'une caisse aqu marbre.

I. CONTROLE «A YUE ) DES ESSIEUX.

NOTA : Les déformations ont été classées suivant un ordre croissant, en fonction de 1'intensité du choc.

Manuel 850.5

1. Longerons de liaison entre les essieux avant et arriere :
- Déformations en «a» au niveau de I'assemblage essieu avant-longerons.

2. Longerons d'essieu avant :
- Déformations en « b» sur le support avant de caisse et en « ¢ » sur la partie avant du longeron.

CONCLUSION.

a) Si le controle «a vue » permet de déceler NETTEMENT :

- des déformations en « a» :
Remplacer le ou les lengerons de liaison.
Procéder au contrdle de 1'essieu avant.

- des déformations en « b » et « ¢ » et non en «a» :
Remplacer le longeroh d'essieu avant.

(Cette opération nécessitant la dépose de la caisse, controler I'essieu avant).

b) Si un doute subsiste, quant & 1'importance des déformations, il faut IMPERATIVEMENT controler la géométrie
des essieux.
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OPERATION N° 3 - MA.Il.A-1 : Contréle d'un vébicule accidenté. Op. 3 - MA.ILLA-1 5

Il. CONTROLE « A YUE » DE LA CAISSE.

1. Habillage fixe :
- Déformations, en (a’) (traverse supérieure) et en (b) (traverse inférieure ).

2. Ailes et passages de roue :
- Déformations, en (c ) de la partie avant du passage de roue et gonflement de 1'aile, en(d). -

3. Panneaux de coté et pavillon :
- Déformations, en (e ) du panneau de coté (partie inférieure ), de la baie de pare-brise ( partie inférieure), du
pavillon (au niveau du pied milieu et du montant de pare-brise ). '

4. Passages de rouve :
- Déformations,en (f) de la partie arriere du passage de roue, au niveau de la fixation sur l'essieu.

CONCLUSION.

Si le controle « @ vue » permet de déceler NETTEMENT :
- des déformations en (b ) uniquement :
Remplacer la traverse inférieure. -
- des déformations en (a), (b) et ( ¢) uniquement :
Remplacer, suivant dommages, les piéces en cause ou l'habillage fixe complet + la partie -avant du passage
de roue intéressé.
- des déformations en (d), (e) ou (f) :
Il faut passer la caisse au marbre.

REMARQUE GENERALE :
Les déformations se produisant simultanément sur les essieux (ou les longerons) et la caisse, le contréle
de la géométrie des essieux s'impose toujours en cas de doute.

I1l. CONTROLE DE LA GEOMETRIE DES ESSIEUX.

Se reporter aux opérations correspondantes, figurant dans le fascicule 1 du Manuel de Réparation.

Rappel des valeurs :

AVANT ARRIERE
Parallélisme : pincement =1 & 4 mm Parallélisme : pincement =1 .a 4 mm
Carrossage : 0° 1' ;3: Carrossage  : 0° t 34,
Chasse------.. :=0° 25'a =1° 15"
(L’écart de chasse entre les deux cotés
ne doit pas excéder 25')

IV. CONTROLE DE L'ENSEMBLE ESSIEUX ASSEMBLES.

Se reporter g l'opération correspondante.



OPERATION N° 3 - MA.Il.A-1: Contrdle d'un vébicule accidenté.

V. CONTROLE D'UNE CAISSE AU MARBRE

L.71-2

Pour effectuer cette opération, il faut déposer, au préalable :

- la caisse, de 1'ensemble d'essieux.

Outillage nécessaire :

6601-T : Jeu de deux guides pour pose de la caisse sur l'ensemble essieux assemblés
6602-T : Jeu de trois chandelles de calage

6603-T : Palonnier pour dépose et pose de la caisse

6651-T : Jeu de deux raidisseurs pour manutention de 1'ensemble essieux assemblés
6653-T : Complément de marbre pour controle de la caisse

2600-T : Marbre FENWICK Tous Types
MUF - 4 ou 5, ou EUROMUF : Equipement CELETTE

IMPORTANT :

Lz complément 6653-T est un équipement de contréle et de positionnement.

Tout vérinage de la caisse devra s'effectuer sans appui sur les montages.
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O A - EQUIPEMENT DE CONTROLE.

Cet équipement est vendu sous la désignation ci-dessous :
Complément de marbre pour contréle de caisse : Réf. 6653-T.

D

™
i
%
[ 2600-T 7 MONTAGE SUR MARBRE FENWICK -
14 507
! @ 3 6 1
| 3
| (o]
- 1
2
7
MUF 40u5
ou EUROMUF MONTAGE SUR MARBRE CELETTE

Cet équipement se compose :

- d'un support avant (3) et d'un support arriére (1),
-- de deux longerons (2) et (6), de liaison entre supports avant et arriere,
-- de deux plaques d'adaptation avant (5) et de deux plaques d'adaptation arriére (7),
-- de deux extensions de support avant (4), pour contrdle de 1'habillage avant,
-- d'un jeu de douze piges pour contrdle de la caisse et d'un jeu de broches coudées (8),
- de rondelles entretoises, d'épaisseur = 19,5 mm,

- de la visserie de fixation de ces éléments.




OPERATION N° 3 - MA.Il.A-1 : Controle d'un vébicu
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OPERATION N° 3 - MA.II.A-1 : Contrcle d'un vébicule accidenté.
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Conditions de contréle théorique :
Le controle d'une caisse comprend :
- le contrdle des faces d'appui,

- le controle dimensionnel.

Ces controles sont a exécuter caisse
non bridée sur les supports.

Controle des faces d'appui.

NOTA : Pour effectuer ce contrdle, les extensions
du support avant seront posées en cours d'opération.

1. Poser la caisse sur 1'équipement et le centrer.

2. Engager les piges de contrdle repere @ et
@ qux points @ et , les maintenir
a l'aide des broches ( 8). ‘ -

3. Contréler

a) Que lés. faces des points @ - @ - @
ou sont en appui :
Jeu J =1 mm maxi, soit au point @ , soit
au point .
b) Que les faces des points @ = @ = @
ou sont a une cote : C = 19,5 ]mm.
c) Que les faces des points @ ‘ sont

a une cote : C1 = 22,2 + 2 mm.

d) Qu'aprés avoir posé les extensions de support

avant, les faces des points @ et @ sont

d une cote : €2 =19,5+ 1 mm.

IMPORTANT : Caler, si nécessaire. a l'un des

points @ ou . ainsi qu'aux points @

@ @ ‘ pour obtenir ces cotes.
Calage interdit aux points @ - @ - @

ooy
NOTA : Le calage définitif s'effectue a l'aide de
cales (epaisseurs = 1-2.-3 .- 4 mm) vendues par
le Département des Pieces de Rechange. Ces
cales seront a souder sous caisse.

Controle dimensionnel

La caisse étant centrée comme précédemment,
engager, dans chaque alésage des points de con-
trole, les piges de controle correspondantes

(Voir planche ci-contre ).

LES PIGES DOIVENT S'ENGAGER SANS EFFORT.
Conclusion : La caisse est « bonne » si tous les
controles ci-dessus sont « bons ».

B - CONTROLE D'UNE CAISSE.

Controle d'une caisse accidentée :

ler CAS - CHOCS AVANT.

4. Présenter la caisse sur 1'équipement.

La centrer au point , a l'aide de la
broche @
6. Poser une broche @ au point @ et

centrer la caisse (rondelle épaisseur=19,5mm

5

sous caisse ).

Controler les points @"@ et '

comme indiqué au § 3, a l'aide des piges cor-
respondantes (rondelles épaisseur = 19,5 mm

sous caisse. aux points @ et

8. Controler, si possible, les points @ et

b

@ a l'aide des piges correspondantes.

9. Controler les points @ - @ et @ 5

si possible (rondelles épaisseur = 19,5 mm ).

10. Controler les points‘ @ et @ (ron-

delles épaisseur = 19.5 mm )
2eme CAS - CHOC ARRIERE

11. Présenter la caisse surl'équipement.

12. La centrer aux points @ et @ , a
l'aide des piges @ et
13. Vérifier le point et poser la pige @ ,
si possible.
14. Procéder de méme au point @ (pige @ ).
15.Controler et « plger » les points @ @
@ - @ (rondelles épaisscur = 19.5 mm).
16.Controler les points @ et (rondelles

epaisscur = 19.5 mm )

17.Controler les points @ et @

(rondelles épaisscur = 19.5 mm ).
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Op. 3 -MA.IILB-T 1

I. ETANCHEITE PAR MASTICAGE

13 218

13 230

13 217

1. UNIT ARRIERE

Ligne 1 : Liaison traverse inférieure de lunette

arriere - gouttiere arriere.

Ligne 2 : Liaison aile arriere avec battant d'aile et

téle de feux.

Ligne 3 : Liaison passage de roue - plancher arriére

Ligne 4 : Liaison téle de feux - battant d'aile.

Ligne 5 : Liaisons de la tole de fermeture de la

traverse et de 1'aile arriere.

Ligne 6 : Liaison des planchers arriére de coffre

et de caisse.

Ligne 7 : Bordures supérieure et avant d'aile arriére.




OPERATION N° 3 - MA.Il.B-1 : Préparation d’une caisse.

13 208

13 210
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OPERATION N° 3 - MA.II.B-1:

Préparation d'une caisse .

Op. 3-MA.ILB-1T 3

2. UNIT AVANT

A l'extérieur :
Lignes 8 : Liaisons pavillon - panneaux de cété.

Ligne 9 : Liaison tablier d'unit avant - baie de pare-

brise.

Lignes 10 : Liaisons des différentes tdles du tablier

d'unit avant.

Lignes 11 : Liaisons passages de roue avant -

ailes. avant.

Lignes 12 : Liaisons passages de roue - panneaqux

de cété.

Ligne 13 : Liaison unit avant - plancher de soubas-

sement.

A l'intérieur .

Ligne 14 : Liaison tablier supérieur - baie de pare-

brise.
Lignes 15 : Liaisons unit avant - panneaqux de cété.

Lignes 16 : Liaisons tablier inférieur - passages

de roue avant.

Ligne 17 : Liaison du plancher de soubassement

avec le tablier.

3. PANNEAUX DE COTE

Ligne 18 : Liaison pied de caisse avant - panneau
de coté.

Ligne 19 : Liaison renfort inférieur - pied de caisse.

Ligne 20 : Liaison pied de caisse - brancard de

caisse.



OPERATION N° 3 .. MA.Il.B-1 : Préparation d’une caisse.

I1. INSONORISATION
13 241

1. REVETEMENT INSONORISANT ET PROTECTEUR
SEMI - LIQUIDE

- Appliquer le produit insonorisant sur toutes les
zones ombrées indiquées sur la figure ci-dessus
(dessous de caisse complet, passages de roue

avant et arriere).

NOTA : 1l est important de maroufler efficacement
les points d'assemblage caisse - ensemble d'essieux,

avant l'application du produit.

2. INSONORISANT EN PLAQUES.

Fixer, par collage, des bandes en feutre sur l'in-
térieur du pavillon et sur chacune des traverses de
pavillon.

( Voir figures ci-contre).
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OPERATION N° 3 - MA.Il.B-2 : Traraux sur caisse Op. 3 - MA.II.B-2. 1

MODIFICATION DES CAISSES POUR ADAPTATIONS DIVERSES

ADAPTATION D'UN ANCIEN PEDALIER SUR CAISSE UNIFIEE (14/11/74 —=)

AVANT MODIFICATION APRES MODIFICATION

14386 14389

A

Afin de permettre la pose d'un ancien pédalier sur
14 397

une caisse unifiée, il est nécessaire d'effectuer les

modifications suivantes :

- Nouvelle découpe de 1'ajour (A) de passage de la
commande de débrayage,’

- Modification de la fixation (B) du doseur de frein.

REMARQUES

1. Lors du montage de l'ancien pédalier sur le ta-
blier modifié, utiliser une rondelle (1)

(N° ZD 9 276 300 U) et assurer 1'étanchéité du

pedalier par masticage.

2. Remplacer l'ancienne gaine d'étanchéité de la
colonne de direction (N° 5 439 726 G ) (passage
rond«c») par la nouvelle gaine d'étanchéité

(N° 5449396 R) ( passage oblong ).
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OPERATION N° 3 - MA.Il.B-3 : Travaux sur caisse Op. 3 - MALII.B-3 1

MODIFICATION DES CAISSES POUR ADAPTATIONS DIVERSES

MODIFICATION D'UN HABILLAGE FIXE AVANT PREVU POUR RADIATEUR 20 dm?
POUR MONTAGE D'UN RADIATEUR 16 dm?

REMARQUE : Les caisses ou ensembles d'habillage fixe avant fournis par le Département des Piéces de ‘Rechange
ne peuvent recevoir que le radiateur de 20 dm2. «
Pour adapter le radiateur 16 dm2 il faut opérer de la facon suivante :

1. Se procurer au Département des Pieces de Rechange :

= 2:ptttes (de fIXGMON s s e e e OTA3 5. 394 'V
5447 839 S

- 1 profilé caoutchouc (étanchéité) ..........icccccvvvivviiii. B st A T ST TSR A

2. Déposer les pattes de fixation (1) existantes :

Dégrafer suivant les points de soudure, en «a».
Disquer les points de soudure sur la traverse. !

14475

3. Fixer les nouvelles pattes de maintien du radia-
teur :

- les positionner, comme indiqué ci-contre.

VUE SUIVANT F

- Fixer les pattes sur la traverse, par soudure
autogene, en «by.

14 477

8 mm




2 OPERATION N° 3 - MA.II.B-3 : Travaux sur caisse.

4. Percer les trous de fixation de la tole anti-recy-

clage :

- Percer la traverse supérieure ( 2 trous A, de

¢ =6,5mm).

5. Peindre ( peinture .anti-corrosion ), les pattes de

fixation ‘du radiateur et la traverse,; aux emplace-

14479

ments des soudures.

6. Poser la tole anti-recyclage :

A 7 - Présenter la tole anti-recyclage (1) et la fixer

(vis = ).

- Placer un écrou " en cage!" ou un écrou RIVEKLE
(¢ =6 mm pas '1.00) dans le trou B de la traverse

inférieure.

- Fixer le tirant (3) de-la téle anti-recyclage

(vis « 2 » et ((4))).
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OPERATION N° 3 - MA.II.B-3 : Travaux sur caisse Op. 3 - MA.II.B-3

7. Poser le caoutchouc supérieur d'étanchéité du radiateur :

Couper le profilé caoutchouc (1) & une longueur de 395 mm et le placer sur la traverse 'supérieure. -

14 481
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OPERATION NO 3 - MA."'.A-] H Trﬂl'atl,\' sur unit avant

Op. 3 - MALIILAA

1

REMPLACEMENT D'UN UNIT AVANT COMPLET

Cette operation nécessite le passage de la caisse au marbre.

Pour effectuer cette opération, il faut déposer, au préalable :

- la caisse, .

- la planche de bord, le volant de direction et le pare-brise,

- le capot moteur,

- les portes avant et les sieges avant,

- le console centrale, la commande des vitesses, le pédalier,

- les garnitures de pieds avant, de tablier et de plancher avant,
(Ecarter la garniture du pavillon dans sa partie avant jusqu'qux pieds milieu),
(Ecarter tous les faisceaux électriques),

- la batterie, le boitier de fusibles, les relais,

- le balai et le moteur d'essuie-glace.

Outillage nécessaire :

- Perceuse

- Extracteur de points de soudure 2662-T ou " PICKAVANT"
- Burin a dégrafer

- Disqueuse et disques .a ébarber

- Pince a souder

- Appareil " SAFERPOINT "

- Poste de soudure aqutogeéne.

Outillage spécial :
6603-T : Palonnier pour dépose et pose de la caisse
6601-T : Jeu de deux guides pour pose de la caisse sur l'ensemble essieux assemblés

6651-T : Jeu de deux raidisseurs

6653-T : Complément de marbre pour contréle de la caisse
2600-T : Marbre FENWICK Tous Types.

MUF 4 - 5 ou EUROMUF équipement CELETTE.



2 OPERATION N° 3 - MA.IIL.LA-1 : Travaux sur unit avant.

13614

14189

&

VUE DE LA CAISSE, UNIT AVANT DE SOUBASSEMENT DEPOSE
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OPERATION N° 3 - MA.IIILA-T :

Travaux sur unit avant

Op. 3 - MALIILLAST 3

DEPOSE

1. Déposer les ailes avant :
(Voir l'opération correspondanie ).

2. Déposer les parties avant de panneau de coté :
(Voir 'opération correspondanie ).

3. Déposer les goussets (A) (de chaque coié) :
(Liaison baie de pare-brise avec pied avant)
Dégrafer les points de soudure électrique, suivant
les lignes :

-LP.9-LP.10

et les points :

P.2 (4 points mini)
Dégager les goussets.

4. Déposer |'unit avant :
Dégrafer les points de soudure électrique suivant
les lignes :
-LP.1-LP.2-LP.3-LP.4-LP.6-LP.7-LP.8
LP.10 (et symétriguement ),
-LP.5-LP.11 -LP.12 -LP.13,
et les points (¢t symétriqguement):
- P 1 (2 points)
3 (1 point)
4 (5 a 6 points dans zone ombrée )
(Points de liaison de la baie de pare-brise
et de son renfort avec le passage de roue).
Ces points seront dégrafés au burin.
Dégager 1'unit avant.

PREPARATION

5. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les tdles, si nécessdire.
Décaper les zones de soudure des élements neufs.

POSE

6. Présenter l'unit avant, le maintenir en place a
l'aide de pinces serre-toles.

7. Présenter la caisse munie de son unit avant sur
|'équipement de marbre et déposer les pinces
serre-toles.

8. Rectifier la position de la caisse et de l'unit avant
par rapport aux points de centrage suivants :
-Unit avant : centré a l'aide des broches de
contréle qux points @ et
- Caisse : centrée a ' aide des broches de con-
trole aux points et

10.

11.

12.

13.

14.

. Reposer les pinces serre-tdles.

Bloquer la caisse sur les équipements, a 1'aide
des rondelles et des vis a la partie supérieure
des broches de centrage ( positionnées suivant
§8)

Parfaire le bridage de la caisse sur les équipe-
ments par la pose de piges aux points @ et

Procéder a I'assemblage de I'unit avant :

a) Par points de soudure électrique, suivant
les lignes :
-LP.1-LP.3-LP.4-LP.6-LP.7-LP.8 -

LP.10 (et symétriguement),
-LP.5-LP.11 -LP.12 - LP.13,
et les points :
P.3 (1 point) (et symétriquement ).

o

Par pomts de soudure bouchon ou“SAFER-

POINT”suivant les lignes :

-LP.2 (¢t symétriquement)

( Complément de la ligne LP.5 a chaque ex-
trémité ),

et les points ( e/ symétriguement ) :

- P.1 (2 points

- P.4 (5 a 6 points dans zone ombrée ).

Poser les goussets de liaison (A) ( de chaque cGié) :
Les assembler

a) Par points de soudure électrique, suivant les
lignes :
-LP.9 (et symétriquement)

b) Par points de soudure bouchon ou «SAFER-
POINT», suivant les lignes :
- LP.10 (et symétriquement ),
et les points :
-P.2 (et symétriguement) (4 points mini ).

Poser les parties avant de panneau de coté :
(Voir l'opération correspondante ).

Poser les ailes avant :
(Voir l'opération correspondante ).

Déposer la caisse, de 1'équipement de marbre

et parfaire 1'étanchéite.

. Procéder a l'habillage et a la pose des éléments

prealablement déposés.
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OPERATION N° 3 - MA.IIl.B-1 : Travaux sur unit avant,

Op. 3 - MALIII.B-1

1

REMPLACEMENT DE L'HABILLAGE FIXE COMPLET.

L.71.2

Cette opération nécessite le passage de la caisse au marbre.

Pour effectuer cette opération, il faut déposer, au préalable :
- la caisse,

- 'ensemble tendeur-calandre,

- la serrure de capot,

- les deux avertisseurs,

- le pare-chocs avant,

- la batterie,

- Ecarter toutes les cableries électriques.

Outillage nécessaire :

- Perceuse

- Extracteur de points de soudure 2662-T ou « PICKAVANT »
- Burin a dégrafer

- Disqueuse et disques a ébarber

- Pince a souder

- Poste de soudure a 1'arc

- Appareil « SAFERPOINT »

Outillage spécial :
6603-T : Palonnier pour dépose et pose de la caisse
6601-T : Jeu de deux guides pour pose de la caisse sur l'ensemble essieux assemblés
6651-T : Jeu de deux raidisseurs
6653-T : Complément de marbre pour controle de la caisse
2600-T : Marbre FENWICK Tous Types
MUF 4 - 5 ou EUROMUF équipement CELETTE



2 OPERATION N° 3 - MA.IIL.B-1 : Travaux sur unit avant.
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OPERATION N° 3 - MA.III.B-1 : Travaux sur unit avant.

Op. 3 - MA.1II.B-1 3

DEPOSE.

1. Dégrafer I'habillage fixe avant :

Dégrafer les points de soudure électrique,
suivant les lignes :
-LP.1-LP.2-LP.3-LP.4-LP.5

(et symétriquement)

et les points :
-P.1 - P.2(deux points) - P.3 - P. 4

( ces deux derniers points se situant de part
et d'autre de la traverse supérieure )

(et symétriguement )

2. Terminer le dégrafage au burin et déposer
I'habillage fixe avant, en rabattant la languette A
(‘de chaque coté).

PREPARATION.

3. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des €léments a
assembler.

POSE.

4. Présenter 1'habillage fixe complet, le maintenir
en place a l'aide de pinces serre-toles.

5. Présenter la caisse sur les équipements de

marbre.
Centrer et fixer la caisse, a 1'aide des broches

de controle, aux points @ et
Redresser, si nécessaire, les points @ et @
et poser les broches @ et

6. Poser et solidariser les extensions avant B

sur le support avant.
Intercaler une rondelle d'épaisseur 19,5 mm

en (a).

7. Engager les piges repére @ aux points @
et @ g =

Brider 1'habillage fixe sur les extensions, apres

avoir broché les piges @ .

Présenter, les phares, et si nécessaire les
ailes.
Corriger la position de 1' habillage fixe.

8. Assembler I'habillage fixe :
a) Par points de soudure électrique, suivant

les lignes :
-LP.2--LP.4 -LP.5

(et symétriqguement )

et les points :
-P.1 = P.2 (deux points)

(et symétriqguement )
b) Par soudure bouchon au «SAFERPOINT »
suivant les lignes :
-LP.1 - LP.3 (et symétriquement)
c) Au « SAFERPOINT », suivant les points :
-P.3-P.4d (et symétriquement ).

9. Rabattre la lanquette A (de chaque coté ).

10. Déposer la caisse, du marbre.

11. Procéder a la pose des éléments ayant été
déposés.
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OPERATION N° 3 - MA.II.C-1 : Travaux sur unit avant Op. 3 - MALIIL.C-1

1

REMPLACEMENT D'UN PASSAGE DE ROUE AVANT COMPLET
L 712

Cette opération nécessite le passage de la caisse au marbre.

Pour ¢ffectuer cette operation. il faut déposer. au préalable :
- la caisse,
- la planche de bord, le volant de direction et le pare-brise,
- le capot moteur,
- la porte latérale et le siege avant (du coté intéressé ),
- les garnitures de pied avant, de tablier, et écarter la garniture du pavillon (du coté intéressé),
- le faisceau électrique (ou le coaxial radio) (du cdié intéressé ).
Coté gauche :
- le réservoir hydraulique,
- la batterie, le boitier de fusibles, les relais.

Outillage nécessaire :

- Perceuse

- Extracteur de points de soudure 2662-T ou " PICKAVANT "
- Burin a dégrafer

- Disqueuse et disques a ébarber

- Pince & souder

- Appareil " SAFERPOINT "

- Poste de soudure autogene.

Outillage special
6603-T : Palonnier pour dépose et pose de caisse
6601-T : Jeu de deux quides pour pose de la caisse sur l'ensemble d'essieux
6651-T : Jeu de deux raidisseurs pour manutention de 1'ensemble d'essieux
6653-T : Complément de marbre pour contréle de la caisse
2600-T : Marbre FENWICK Tous Types
MUF 4 - 5 ou EUROMUF : marbre CELETTE
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OPERATION N° 3 - MA.INI.C-1 : Travaux sur unit avant

Op. 3 - MA.IILL.C-T 3

DEPOSE

1. Déposer I'aile avant :

(Se reporter a lopération correspondante )

2. Déposer la partie avant de panneau de coté :

(Se reporter a llopération correspondante )

3. Déposer le gousset (A) :

(Liaison baic de pare-brise avec pied avant)
Degrafer les points de soudure électrique, suivant
les lignes :

-LP.5-LP.10

et les points :

P.4 ( 4 points mini)

Déposer le gousset.

4. Déposer le passage de roue avant complet :

Dégrafer les points de soudure électrique, suivant

les lignes :

-LP.1-LP.2-LP.3-LP.4-LP.6-LP.7-LP.8
LP.9-LP.11-LP.12-LP.13-LP.14- LP.15
LP.16 - LP.17 et reprendre LP.5

et les points :

- P.1 (3 points)

- P.2 (2 points)

- P.3 (2 a 3 points)

-P.5(1 point)

- P.6 (7 a 8 points compris dans la zone ombrée).
(Points de liaison de la baie de pare-brise (B)
et de son renfort (C) avec le passage de roue.
Ces points seront dégrafés au burin ).

Dégager le passage de roue avant.

PREPARATION

5

(68

. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les téles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments neufs.

NOTA : Pour les emplacements des points et la
méthode de controle de la caisse, voir Opération

N° 3-MA Il. A-1.

. Présenter la caisse sur les equipements de marbre :

Centrer et fixer la caisse aqux points suivants :

- contrdler le point @ou @restcmt sur caisse

Le redresser si nécessaire, le fixer a 1'aide de
sa broche (H).

POSE

7. Monter le passage de roue :
Présenter le passage de roue avant complet.
Le positionner a 1'aide d'une broche de contréle
au point intéressé ( ou )
Maintenir en place le passage de roue ainsi posi-
tionné a l'aide de pinces serre-toles.

8. Assembler le passage de roue :

a) Par points de soudure électrique, suivant les
lignes :
-LP.1-LP.2-LP.3-LP.4-LP:5-LP.6 :

LP.7-LP.8-LP.9-LP.13-LP.14-LP.15
LP.16 - LP.17.
et les points :
-P.1(
- P.2 (2 points)
-P.3 (2 a 3 points)
-P.5(

3 points)

1 point)

b) Par points de soudure bouchon au " SAFER-
POINT", suivant les lignes :
-LP.11--LP. 12

et les points :
- P. 6 (7 a 8 points compris dans la zone
ombrée ).

9. Assembler le gousset (A) :
(Liaison baie de pare-brise avec pied avant)

a) Par points de soudure électrique suivant les
lignes :

-LP.5-LP. 10

L) Pa: points de soudure bouchon au " SAFER-
PONT"

- P. 4 (4 points mini ).

suivant les points :

10. Poszr ia partie avant de panneau de cote :

(Se reporter a llopération correspondante).
11. Poser l'aile avant :
(Se reporter a llopération correspondante)

12. Réaliser l'étanchéité.

13. Procéder a l'habillage et'a la pose des éléments

prealablement déposés.
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OPERATION N° 3 - MA.III.C-2 : Travaux sur unit avant. Op. 3 - MALIII.C-2 1

REMPLACEMENT DE LA PARTIE AVANT D'UN PASSAGE DE ROUE AVANT.

L. 712

Cette opération nécessite le passage de la caisse au marbre.

Pour effectuer cette opération.il faut déposer, au préalable :

- la caisse,de 1'ensemble d'essieux et le pare-chocs avant complet, de la caisse,
Coté gauche :

- Dégager la commande de serrure de capot,

- la batterie,

- les faisceaux €lectriques.

Coté droit :

- Dégager la béquille de capot,

- les faisceaux électriques.

Outillage nécessaire :

- Perceuse

- Extracteur de points de soudure 2662-T ou « PICKAVANT »
- Burin a dégrafer

- Disqueuse et disques a ébarber

- Pince a souder

- Appareil « SAFERPOINT »

Outillage spécial :
6601-T : Jeu de deux guides pour pose de la caisse sur l'ensemble d'essieux assemblés
6602-T : Jeu de trois chandelles de calage pour dépose de la caisse
6603-T : Palonnier pour dépose et pose de la caisse
6651-T : Jeu de deux raidisseurs
6653-T : Complément de marbre pour controle de caisse
2600-T : Marbre FENWICK Tous Types
MUF. 4 ou 5 ou EUROMUF : Equipement CELETTE
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OPERATION N° 3 - MA.III.C-2 : Travaux sur unit avant.

Op. 3 -MA.II.C-2 3

DEPOSE.

1. Déposer ['aile avant :
(Voir opération correspondante ).

2. Déposer la partie avant du passage de roue :
Dégrafer les points de soudure électrique, suivant
les lignes :

-LP.1 -LP.3 -LP.4 -LP. 5 (les deux toles
inférieures ),
LP.6 -LP.7 - LP.8 - LP. 9,

et les points :

- P. 1 (deux points sur traverse d habillage ),

- P. 2 (trois points sur traverse supérieure ),
- P. 3 (trois points sur traverse d'habillage ),
- P. 4 (un point ),

- P. 5 (deux points ),

- P. 6 (un ou deux points ).

3. Dégager le passage de roue.

PREPARATION.

REMARQUES : Toutes les piéces constituant
la partie avant du passage de roue avant sont
vendues séparément, & savoir :

A : Passage de roue vertical,

B : Passage de roue avant,

C : Tole inférieure,

D : Téle supérieure de fermeture de passage

de roue.

4. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments

neufs. _

NOTA : Pour les emplacements des points et
la méthode de controle de la caisse, voir
Opération n° 3 - MA.Il.A.1,

5. Présenter la caisse sur le marbre.
Centrer et fixer la caisse sur les équipements,
& l'aide des piges de controle, aux points :

®.®.06.
Vériner si nécessaire les points @ et @

et poser les piges de controle.

POSE.

6. Présenter le passage de roue vertical (A), le
maintenir a l'aide de pinces serre-téles.

7. Assembler le passage de roue vertical (A) :

a) Par points de soudure électrique suivant les
lignes :
-LP.1 - LP.3 - LP.6 - LP.7,
et les points :
- P. 1 (deux points sur traverse d'habillage ),
- P. 2 (trois points sur traverse supérieure ),
- P. 3 (trois points sur traverse d'habillage ),
- P. 4 (un point ).

b) Par cordon de soudure électrique, en rempla-
cement des points :

- P. 5.

8. Présenter le passage de roue avant (B), le
maintenir a l'aide de pinces serre-toles.

9. Assembler le passage de roue avant (B) :
" Par points de soudure électrique suivant les
lignes :
-LP.2 - LP.8 - LP.9
et les points :
- P. 6 (un ou deux points ).

10. Présenter la tole inférieure (C) et la téle supé-

rieure (D) de fermeture de passage de roue.
Les maintenir @ 1'aide de pinces serre-toles.

11. Assembler la tole inférieure (C) et la tole (D)
de fermeture :
Par points de soudure électrique suivant les
lignes :
-LP.4 - LP.5 - LP.10 - LP.11 - LP.12

LP.13 - LP. 14,

et les points :
-P.7 (un point de maintien ).

12. Poser l'aile avant :
(Voir opération correspondante ).

13. Parfaire 1'étanchéité.

14. Procéder & 1'habillage et a la pose des éléments
préalablement déposés.



0 0 O

D

D

D

Manuel 850-5

OPERATION N° 3 - MA.III.E-1: Travaux sur unit arriére

Op. 3 - MALIILLE-1 1

REMPLACEMENT D'UN UNIT ARRIERE INFERIEUR

L. 80-5

Cette opération nécessite le passage de la caisse au marbre.

Pour effectucer cette opération, il faut déposer. au préalable :

- la caisse et déposer , de celle-ci :
- la porte de coffre,

- le pare-chocs arriére,

- les garnitures de coffre,

- la banquette arriere et son dossier,
- les portes arriere,

- les feux de signalisation arriere.

Outillage nécessaire :

- Perceuse

- Extracteur de points de soudure 2662-T ou " PICKAVANT"
- Burin a dégrafer
- Disqueuse et disques a ébarber

- Pince a souder

- Appareil " SAFERPOINT "

- Poste de soudure autogene.

Outils spéciaux utilisés :

6601-T : Jeu de deux quides pour pose de la caisse sur l'ensemble essieux assemblés

6602-T : Jeu de trois chandelles de calage
6603-T : Palonnier pour dépose et pose de la caisse

6651-T : Jeu de raidisseurs pour manutention de 1'ensemble essieux assemblés

6653-T : Equipement de marbre pour contrdle de la caisse
2600-T : Equipement FENWICK marbre tous types

MUF 4 - 5 ou EUROMUF équipement CELETTE : marbre tous types .
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OPERATION N° 3 - MA.IIL.E-1 : Travaux sui unii arriere

Op. 3 -MA.IILLE-1 3

DEPOSE

. Dégrafer les points de soudure, suivant les lignes

ou les points :

a) De chaque coté :
-LP.1 -LP.2-LP.3-LP.4
- B.1 (deux points de brasure)
-LP.5

b) - LP.6 ( licison des planchers de coffre et
d'habitacle). -

c) De chaque coté :
-LP.7
- P.1 (deux points)
-LP.8-LP.9-LP.10
-LP.11 - LP.12 (jusqu'a XX)

. Replier la téle de fermeture ( C), suivant XX.

Dégrafer les points de soudure, suivant la ligne :
- LP.13 (de chaque coté).

. Dégager I'unit arriere:

- Dégager la traverse arriére des passages de roue,
en appuyant vers le bas.

- Dégager les extensions A des longerons, de la
traverse arriere B.

- Déposer 1'unit arriere.

PREPARATION

4. Preparer les lignes de dégrafage :

Reformer les téles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure sur caisse et élé-

ments neufs.

NOTA : Pour faciliter la mise en place de 'unit :
Replier légérement vers le bas, les coins «a» des
extrémités arriére des brancards de caisse.
Diminuer légérement 1'angle de pliage du bord «b»
du plancher de caisse.

Plier légérement vers le haut,le bord «c» du plan-

cher d'unit arriére.
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OPERATION N° 3 - MA.II.E-1: Travaux sur unit arriére

Op. 3 - MALIILLE1 5

POSE

5

o

Placer l'unit inférieur sur la caisse :

Présenter 1'unit sur la caisse et engager la partie
avant de l'unit, de fagon que le bord du plancher
d'unit passe qu-dessus du bord arriére du plancher
de caisse.

Faire plaquer, les extensions A des longerons sur la

traversearriere B, a 1'aide de serre-joints.
Engager 1'arriére de 1'unit entre les passages de
roue arriere.

Maintenir 1'unit en place, a l'aide de pinces

serre-tdles..
Poser la caisse sur le marbre :

Positionner la caisse sur le marbre, en se référant
a l'avant du véhicule.

Positionner I'unit arriére, par rapport a l'ensemble

de contréle arriere.

Mettre en place les piges et cales de 1'ensemble arriére.

Fixer 1'unit arriére sur la caisse, a l'aide de pinces

serre-toles.

Assembler la caisse avec |'unit arriere :

a) De chaque coté :

Souder par points, dans 1'ordre ci-dessous,
suivant les lignes :

- LP.3

-LP.7

-LP.4

- LP.1

b) De chaque coté :
Souder au « SAFERPOINT », suivant les lignes :
-LP.10
-LP.8
-LP.9
= LP.5
et les points :

- P.1 (deux points).

c) Planer et faire plaquer les bords de téle «a»
Souder au « SAFERPOINT » suivant les lignes :
-LP.6
-LP.11

d)De chaque coté :
Exécuter les brasures en :

- B.1

= B2,

8. Reformer la t6le de fermeture C( pliée suivant XX
lors de la dépose).

Souder :

- a la soudure par points suivant LP.13

- a l'appareil « SAFERPOINT » suivant LP.12.

9. Déposer la caisse, du marbre.

Refaire 1'étanchéité du soubassement (partie

arriere).
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OPERATION N° 3 - MA.III.E-2 : Travaux sur unit arriére Op. 3 - MA.III.E-2

1

REMPLACEMENT DE LA TRAVERSE INFERIEURE ARRIERE.

L.80-5

Cette opération ne nécessite pas le passage de la caisse au marbre si le plancher arriere de

soubassement n'est pas déformé.

Pour réaliser ceite opération,il faut déposer, au préalable :

- le pare-chocs arriere,
- les garnitures de fond de coffre,
- les feux de signalisation arriere.

Outillage nécessaire :

- Pergeuse

- Extracteur de points de soudure 2662-T ou « PICKAVANT »
- Burin a dégrafer

- Appareil « SAFERPOINT »

- Pince & souder

- Poste de soudure autogene

- Disqueuse et disques a ébarber.
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OPERATION N° 3 - MA.IIL.E-2 : Travaux sur unit arriére

Op.3-MA.III.LE2 3

DEPOSE.

1. Déposer la traverse arriere :

a) Dégrafer les points de soudure, suivant les
lignes et points :
LP. 1
-LP.2
P. 1 (deux points)
- P.2 (deux points)
P. 3 (deux points)
LP. 4 (et symélriguement )
- P. 4 (quatre points de¢ chaque coté)
LP. 8 (¢t symétriguement )
B. 1 (une brasure de¢ chaque coté)

Déposer la tole A de traverse arriere :

b) Degrafer les points de soudure, suivant les
lignes et points :
- LP. 3
LP.5
-LP. 6 el symétriguement
-LP. 7 eten «an»
Déposer la tole inférieure B de la traverse

arriere.

PREPARATION.

2. Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les toles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure sur caisse et

éléments neufs.

NOTA : Avant montage, repérer la position
du gousset C sur la tole de traverse A, afin
de faciliter le soudage des points P. 2.

POSE.

3. Poser la tole inférieure B de traverse arriere :

Présenter la tole B et la maintenir, a 'aide de
pinces serre-toles,
Procéder au soudage par points, a la pince,

suivant les lignes :
-LP. 7 eten«an(de chague colé)

-LP.3

4. Poser la tole A de traverse arriere :

Présenter la tole A et la maintenir, a 1'aide de

pinces serre-toles.

Proceder au soudage :

a) Par points, a la pince, suivant les lignes et points :
LP.2

} (¢t symétriguement )

} (deux points chacun )

(quatre points )

b) Au « SAFERPOINT », suivant la ligne :
- LP.5 (et symétriquement )

et le point :

-P.2.

c) Faire un point de brasure de chaque cété,
en B.1.
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OPERATION N° 3 - MA.III.F-1: Travaux sur unit arriére

Op. 3 - MALIIL.E-1

1

REMPLACEMENT D'UN PASSAGE DE ROUE ARRIERE.

L .80-5

Cette opération nécessite le passage de la caisse au marbre.

Pour ¢ffectucr cette opération il faut déposcer. au préalable :
- la caisse,
- la porte latérale arriere, la porte de coffre et leurs profilés d'étanchéité,
- l'enjoliveur extérieur de pied arriere,
- le dossier et la banquette arriere,
- les garnitures de pied, de tablette et de coffre arriere,
- la glace de custode,
(Ecarter, sans les déposer, les garnitures de pavillon et de montant de custode )
- le bloc de signalisation arriereet son faisceau,
- le pare-chocs arriere partie latérale.

Outillage nécessaire :

- Perceuse

- Extracteur de points de soudure 2662-T ou « PICKAVANT »
- Burin a dégrafer

- Disqueuse et disques a ébarber

- Pinces a souder

- Appareil « SAFERPOINT »

- Poste de soudure autogene

Outillage spécial :
6601-T : Jeu de deux guides pour pose de la caisse
6602-T : Jeu de trois chandelles de calage
6603-T : Palonnier pour dépose et pose de la caisse
6651-T : Jeu de deux raidisseurs pour manutention des essieux
6653-T : Complément de marbre pour controle de caisse’
2600-T : Marbre FENWICK Tous Types
MUF 4-5 ou EUROMUF équipement CELETTE
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OPERATION N° 3 - MA.III.F-1 : Travaux sur unit arriére

Op. 3-MAIILF-1 3

DEPOSE

NOTA : Pour les emplacements des points et'la

méthode de contréle de la caisse, voir Opération

N° 3-MA.IlLA-1

1. Présenter la caisse sur les équipements de marbre.
Centrer la caisse, a l'aide des piges de contrdle,

aux points : @ et @ :
Controler les points arriére @ @

Vériner, si nécessaire, et brocher dans 1'ordre les

points : @ @ et , ainsi que les
points @ et @ a l'avant.

2. Déposer |'aile arriere :
(Voir opération correspondante ).

3. Déposer le panneau de coté, partie arriere :

(Voir opéeration correspondante ).

4. Déposer |'ensemble passage de roue arriere (A)
et tole (‘B ) de fermeture de passage de roue :
a) Dégrafer les points de soudure électrique sui-

vant les lignes :

- LP. 1 (liaison passage de roue -doublure de
pied arriere ),

- LP. 2 (liaison passage de roue -gousset de
fermeture de traverse arriére ),

- LP. 3 (liaison passage de roue - plancher de
coffre arriére ),

- LP. 4 (liaison passage de roue -tole de
fermeture de dossier ),

- LP. 5 (liaison passage de roue -tablette
arriere ),

- LP. 6 (liaison longeron d'unit arriére - tole
de fermeture de passage de roue ),

et les points :

-P.1 (quatre points),

-P. 2 (deux ou trois points ).

b) Dégager le passage de roue (A) et la tole (B)

ferméture.

PREPARATION.

5. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments

neufs.

POSE

6. Présenter le passage de roue arriére (A) et le
maintenir en place a l'aide de pinces serre-tdles.

7. Vérifier, a l'aide d'une porte arriére, le galbe
correct du pied arriére et le corriger, ainsi que
le positionnement du passage de roue arriére,

s'il y a lieu.

8. Assembler le passage de roue arriere :

Par points de soudure électrique suivant les

lignes :

- LP. 1 (liaison passage de roue -doublure de
pied arriére ),

- LP. 2 (liaison passage de roue -gousset de
fermeture de traverse arriére ),

- LP. 3 (liaison passage de roue - plancher de
coffre arriére ),

- LP. 4 (liaison passage de roue -tole de
fermeture de dossier),

- LP. 5 (liaison passage de roue -tablette

" arriére ),

et les points : ,

-P.1 (quatre points ),

-P. 2 (deux ou trois points ).

9. Présenter la tole (B) de fermeture de passage de
roue.

La maintenir, a l'aide de pinces serre-toles.

10. Assembler la téle (B) de fermeture de passage
de rove :

Par points de soudure €lectrique suivant les
lignes :

-LP.6 - LP.7 - LP.8.

11. Poser le panneau de c6té, partie arriere :

(Voir opération correspondante ).

12. Poser l'aile arriere :

(Voir opération correspondante ).
13. Déposer la caisse, dv marbre.
14. Parfaire |'étancheité.

15. Procéder a 1'habillage et a la pose des €léments

préalablement déposés.




Manuel 850.5

OPERATION N° 3 . MA.UI.G-1": Travaux sur unit arriére Op. 3 - MA.III.G-1

1

REMPLACEMENT DE LA TOLE DE DOSSIER ARRIERE.

L.71.2

Cette opération ne nécessite pas le passage de la caisse au marbre si le plancher arriere de
soubassement n'est pas déformé. Dans le cas contraire, le passage au marbre est nécessaire.

Pour effectuer cette opération,il faut déposer, au préalable :

- la banquette arriére et son dossier,
- les garnitures des pieds arriére, de la tablette arriere et du coffre.

Outillage nécessaire :

- Perceuse

- Extracteur de points de soudure 2662-T ou « PICKAVANT »
- Burin a dégrafer

- Disqueuse et disques a ébarber

- Pince a souder

- Soudeuse double point.



2 OPERATION N° 3 - MA.II.G-1": Travaux sur unit arriére.

13 222

13 208

DEPOSE.

1. Dégrafer les points de soudure électrique,
suivant les lignes :
-LP.1 - LP.3
- LP. 2 (et symétriquement ).

2. Dégager la tole de dossier arriére.

PREPARATION.

3. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments a
assembler.

POSE.

4. Présenter la tole de dossier arriére et la main-
tenir, a 1'aide de pinces serre-tdles. '

NOTA : Le faisceau électrique doit passer dans
le dégagement « a ».

5. Assembler la téle de dossier arriere :

a) Par points de soudure électrique, suivant
la ligne :
- LP.1I

b) Par soudure bouchon ou « SAFERPOINT »,
suivant les lignes :

<LP.2 (et symétriquement )
-LP.3

6. Procéder a la pose des éléments ayant été
déposés.
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OPERATION N° 3 - MA.11I.G-2 : Travaux sur unit arriére Op. 3. MA 111.G.2

1

REMPLACEMENT DE LA TOLE DE TABLETTE ARRIERE COMPLETE.

Cette opération ne nécessite pas le passage de la caisse au marbre si le plancher arriere de
soubassement n'est pas déformé. Dans le cas contraire, le passage au marbre est nécessaire.

Pour effectuer celte opération il faut déposer, au préalable :

- la banquette arriere et son dossier,

- la porte de coffre arriere,

- les glaces de custode et la lunette arriére,

- les garnitures de pieds arriére de tablette et de coffre.

Outillage necessaire :

- Perceuse

- Extracteur de points de soudure 2662-T ou « PICKAVANT »
- Burin a dégrafer

- Disqueuse et disques 'a ébarber

- Pince a souder

- Appareil « SAFERPOINT »

- Poste de soudure autogéne.



2 OPERATION N° 3 - MA.II.G-2 : Travaux sur unit arriére.

DEPOSE.
13 227
1. Dégrafer les points de soudure électrique, suivant
les lignes :
-LP.1 - LP.3 - LP.4 (et symétriquement),
-LP.2.

et les points :
- P.1 (deux points)

1 Strique
- P.2 (un point) (et symétriquement)

2. Dégager la tole de tablette arriere complete avec
sa traverse.

PREPARATION.

13 207

3. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments a
assembler.

POSE.

4. Présenter la tole de tablette arriére complete et
la maintenir, a 1’ aide de pinces serre-toles.

5. Assembler la tole de tablette arriere :
a) Par points de soudure électrique, suivant
tes lignes :
- LP.2,
-LP.3-LP.4 (et symétriquement)
et les points :

-P.2 (et symétriquement ).
) b) Par soudure électrique double point ou

« SAFERPOINT », suivant les lignes :
~LP.1 (et symétriquement).

c) Parfaire 1'assemblage par brasure aux points
P.1 (et symétriquement).

6. Parfaire 1' étanchéité, au droit des lignes LP. 4.

7. Procéder a la pose des éléments ayant éte
déposés.
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OPERATION N° 3 - MA.IV.A-1 : Remplacement d’une aile avant. Op. 3 - MALIV.A-1

1

REMPLACEMENT D'UNE AILE AVANT.

L.71.2

Cette opération ne nécessite pas le passage de la caisse au marbre.

Pour effectuer cette opération, il faut déposer, au préalable .
- le capot,

- la porte avant,

- le phare,

- la barre de pare-chocs latérale,

- la roue avant,

- le bloc avertisseur a dépression.

Ecarter sans déposer :

a) coté gauche : b) coté droit :
- le réservoir de LHM, - le réservoir de lave-glace,
- la boite a fusibles, - le tube de retour d'eau a la nourrice.

- le faisceau électrique,
- le cable de commande d'cuverture
de capot.

Outillage nécessaire

- Perceuse

- Extracteur de points de soudure 2662-T ou « PICKAVANT »
- Burin a dégrafer

- Disqueuse et disques a ébarber

- Pince a souder

- Poste de soudure électrique.




2 OPERATION N° 3 - MA.IV.A-1 : Remplacement d’une aile avant.

13 207

LP.1

13 237

13 231




OPERATION N° 3 - MA.IV.A-1 : Remplacement d'une aile avant. Op. 3 - MALIV.A-T

(\
™
i
r
ASPECT DE LA CAISSE AILE AVANT DEPOSEE
wn
S
["s}
[ee]
S DEPOSE. POSE.
5
=
1. Dégrafer les points de soudure électrique suivant 5. Présenter 1'aile et la maintenir en place, a
les lignes : 'aide de pinces serre-toles.

-LP.1 -LP.2,
et les points :
- P.1 (un point) - P.2 ( trois points ),
- P.3 (un point) - P.4 (un point). la caisse.

6. S'assurer du bon positionnement de 1'aile sur

2. Dégager l'aile avant. 7. Assembler |'aile avant :
a) Par points de soudure electrique, suivant

les lignes :
LP.1 -LP.2,
PREPARATION. et les points :
- P.1 (un point) - P.3 (un point),
- P.4 (un point).
b) Par cordon de soudure électrique, suivant :
3. Préparer les lignes de dégrafage. - P.2 (trois points).
Reformer les toles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des €léments a
assembler.

8. Parfaire 1’ étanchéité.
4. S'assurer que le caoutchouc d'étancheité

est en place, le coller si nécessaire. 9. Procéder a la pose et au réglage des éléments
ayant été déposés.
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OPERATION N° 3 - MA.IV.A-2 : Remplacement d'une aile et d'une téle de feux arriére

Op. 3 - MA.IV.A-2.

1

REMPLACEMENT D'UNE AILE ET D'UNE TOLE DE FEUX ARRIERE

L. 80-5

Cette opération ne nécessite pas le passage de la caisse au marbre si le plancher arriere de

soubassement n'est pas déformé. Dans le cas contraire, le passage au marbre est nécessaire.

Pour effectuer cette opération, il faut déposer, au préalable

- la banquette et le dossier arriere,
- les glaces de custode ( coré intéressé) et de lunette arriere,

- toutes les gamitures de montant de custode et de tablette arriere ( coté intéressé ),

- la porte de coffre, ses charniéres et son caoutchouc d'étanchéite,

- le pare-chocs arriére complet,
- le volet amovible d'aile arriére et sa broche de fixation

- le bloc de signalisation arriére.
- la roue arriere

Coté droit :

- la trappe et la goulotte de remplissage du réservoir d'essence.

Outillage nécessaire :

- Perceuse

-‘Extracteur de points de soudure 2662-T ou " PICKAVANT"
- Burin a dégrafer

- Disqueuse et disques a ébarber

- Pince a souder

- "SAFERPOINT "

- Poste de soudure autogéne.

du coté intéressé



OPERATION N°3 - MA.IV.A-2.. Remplacement d'une aile et d'une téle de feux arriére. «

13 230
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OPERATION N° 3 - MA.IV.A-2 : Remplacement d’une aile et d'une tcle de feux arriére Op. 3 - MALIV.A.2.

ASPECT DE LA CAISSE, AILE ARRIERE DEPOSEE

13611

DEPOSE

1. Eliminer :
- 1'étain, en : E.1.
- les brasures, en : B.1 - B.2.

2. Dégrafer les points de soudure électrique, suivant

les lignes :
-LP.1-LP.2-LP.3-LP.4-LP.5-LP.6-LP.7

et les points :

-P.1 (1 point) - P.2/(3 points) - P.3 (6 points).

3. Dégager l'aile arriére et sa tole de feux.

PREPARATION

4. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments a

assembler.

POSE

5. Présenter 1'aile,
Maintenir celle-ci en place, a 1'aide de pinces
serre-toles.

6. Assembler I'aile arriere :

a) Par points de soudure électrique; suivant
les lignes :

-LP.1-LP.2-LP.3-LP.4-
LP.5de«a»en«by,

-LP.6 - LP.7.

et les points :

- P.1 (1 point) - P.2 ( 3 points ),

- P.3 (6 points).

N.B. La ligne de points LP.5 de «a» en «b»
sera terminée au " SAFERPOINT "

b) Par brasure, en : B.1 - B.2.

c) A 1'étain, en : E.1.

7. Parfaire 1'étanchéité.

8. Procéder a la pose et au réglage des éléments
ayant été déposés.
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OPERATION N° 3 . MA.IV.B-1": Remplacement du pavillon complet

Op. 3 - MA.IV.B-1

1

REMPLACEMENT DU PAVILLON COMPLET.

L. 80.5

Cette opération ne nécessite pas le passage de la caisse au marbre, si seul le pavillon est

accidenté.

Pour effectuer cette opération il faut déposer, au préalable :

- le pare-brise, la lunette arriére et les glaces de custode,

- la porte de coffre,

- les enjoliveurs de gouttiéres,

- les garnitures de pieds avant, pieds milieu, pieds arriére et montants arriere,
- la garniture de pavillon ainsi que les feutres d'insonorisation.

Outillage nécessaire :

- Perceuse

- Extracteur de points de soudure 2662-T ou « PICKAVANT »
- Burin a dégrafer,

- Disqueuse et disques a ébarber,

- Pince a souder

- Poste de soudure autogéne.

Piéces de Rechange a commander, en plus du pavillon :

- 1 traverse arriére de pavillon.




2 OPERATION N° 3 - MA.IV.B-1": Remplacement du pavillon complet.

13235

13 233 13 234

13 225

ASPECT DU VEHICULE, PAVILLON DEPOSE 13 613




Manuel 8505

OPERATION N° 3 - MA.IV.B-1: Remplacement du pﬂri[/ou complet

Op.3 - MA.IV.B.1

3

DEPOSE.

1. Eliminer les étains en E. 1 - E.2

(et symétriquement ).

2. Dégrafer les points de soudure électrique,
suivant les lignes :
-LP.1-LP.2
-LP.3

(et symétriguement)

et les points :
-P. 1 (deux points) ?

(el S)‘Ill(;/)‘f(/l/('lll(' nt)
-P. 2 (quatre points)

3. Degager le pavillon.

PREPARATION.

4. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments a
assembler.

5. Sur le pavillon nu, présenter et maintenir en
place( a I'aide de pinces serre-toles] la
traverse arriere de pavillon (1 ).

6. Assembler la traverse arriere de pavillon (1)
par points de soudure électrique, suivant la
ligne :

-LP. 4.

7. Au droit de chaque traverse et pour éviter le
«clocage» du pavillon, déposer des boulettes
de mastic (genre GUN - MASTIC 3061 ) comme

indiquée en « a».

POSE.

8. Présenter le pavillon. ( Respecter le sens de

10.

11.

12.

montage avec l'aile arriere ).

Presenter le pare-brise et s'assurer du galbe
avant de la baie de pare-brise dans sa partie
supérieure.

Etayer les pieds avant, milieu et arriere, afin
d'éviter une contrainte trop importante du
pavillon avant soudure de celui-ci.

Maintenir le pavillon en place, a 1'aide de

pinces serre-téles.

. Assembler le pavillon :

a) Par points de soudure €lectrique, suivant

les lignes :
_LP.I-LP.22(/ . )
-LP.3 s el symelriquemen

et les points-:

- P. 2 (quatre points ) (¢t symétriquement ).

b) Par soudure bouchon ou « SAFERPOINT »
suivant les points :
- P. 1 (deux points) (¢t symétriguement ).

Exécuter les étains en :
-E. 1 - E.2 (et symétriqguement).

Parfaire 1'étanchéité.

Procéder a la pose et au réglage des €léments
ayant été déposés.



o
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OPERATION N° 3 - MA.IV.B-3 : Remplacement d un ensemble pavillon et partic Op. 3 - MA.IV.B-3

supericure de baie de pare-brise.

1

REMPLACEMENT D'UN ENSEMBLE PAVILLON ET PARTIE SUPERIEURE DE BAIE DE PARE-BRISE

L.71-2

Cette opération ne nécessite pas le passage de la caisse au marbre.

Pour e¢ffectucr cetle opération, il faul déposer. au préalable :

- le pare-brise, la lunette arriéere et les custodes,

- la porte de coffre,

- les enjoliveurs de gouttiere,

- les garnitures des pieds avant, pieds milieu, pieds arriére et montants arriere,
- la garniture de pavillon ainsi que les feutres d'insonorisation,

Protéger les sieges et les garnitures intérieures.

Outillage nécessaire :

- Perceuse

- Extracteur de points de soudure 2662-T ou « PICKAVANT »
- Burin a dégrafer

- Burin ravageur

- Disqueuse et disques a ébarber

- Pince a souder.

Pieces de Rechange a commander, en plus du pavillon :

- 1. traverse arriere de pavillon,
- 1 baie de pare-brise.




2 OPERATION N° 3 - MA.IV.B-3 :

Remplacement de "eusemble pavillon et partic
supericure de baie de pare-brise.

13224

13233

13225

L.82-1

AVANT REPARATION

APRES REPARATION

Section AA

\

Soyage LP5
Section A A
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OPERATION N° 3 - MA.IV.B-3 : Remplacement de I'ensemble pavillon et partie Op. 3 - MA.IV.B-3 3

superieure de baie de pare-brise,

DEPOSE.

1. Eliminer :
- les étainsen E. 1 - E.2

(et symétriquement)

2. Découper a la scie ou au burin ravageur, le
pavillon et la baie de pare-brise ( partie supé-
rieure ) suivant ZZ (et symétriquement), & une
cote a = 15 mm du bord supérieur du montant
de pare-brise (1).

3. Dégrafer les points de soudure électrique
suivant les lignes :
-LP.1 (jusqu'a Z2Z)
- (et symétriqiement)
-LP.2 } (et symétiqguement)
-LP.3

et les points :

- P. 1 (deux points)

(et symétriquement )
- P. 2 (quatre points )

4. Dégager le pavillon, avec la partie supérieure de
baie de pare-brise.

PREPARATION.

5. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments
a assembler.

6. Présenter la traverse arriére (2) sur le pavillon
nu et la maintenir en place, a l'aide de pinces
serre-toles.

7. Assembler la traverse arriere (2) de pavillon
par points de soudure électrique suivant la
ligne LP. 4:

8. Sur le véhicule, au droit des découpes ZZ,
exécuter un soyage suivant figure ci-contre.

9. Prélever, dans une baie de pare-brise neuve, la
partie supérieure centrale devant prendre place
entre les deux découpes ZZ.

( Prévoir un recouvrement de 15 mm pour assem-
bler cette partie centrale sur les soyages effec-
tués § 8).

10. Vériner la ceinture de pavillon, si nécessaire.
Présenter le pavillon ; celui-ci doit se position-
ner sans contrainte.-

11. Positionner :
a) la partie supérieure de la baie de pare-brise,
préalablement préparée, et la maintenir a

1'aide de pinces serre-téles.

b) le pare-brise et la lunette arriére. Contréler
le jeu périphérique.

POSE

12. Assembler la partie supérieure de la baie de pare-

brise par points de soudure électrique, suivant
la ligne :
-LP.5 (et symétriqguement ).

13. Poser le pavillon.
(Se reporter a I'apération correspondante ).
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OPERATION N° 3 - MA.IV.C-1: Travaux sur baie de pare-brise Op. 3 .- MA.IV.C-1

1

REMPLACEMENT D'UNE BAIE DE PARE -BRISE COMPLETE

L.71-2

Cette opération ne nécessite pas le passage de la caisse au marbre, si les passages de roues

avant et l'unit avant de caisse ne sont pas déformés.

Pour éffectuer cette opération. il faut déposer. au préalable :

- le capot moteur,

- le mécanisme d'essuie-glace complet,

- le pare-brise,

- la planche de bord compléte,

- les portes avant et les caoutchoucs d'étanchéitg,

- les garnitures intérieures des pieds avant, et écarter les garnitures de pavillon et de tablier
(partie supérieure ). Protéger le volant et les siéges ou les déposer,

- la roue de secours, le réservoir de LHM, la nourrice d'equ.

Outillage nécessaire :

- Perceuse

- Extracteur de points de soudure 2662-T ou " PICKAVANT"
- Burin a dégrafer

- Disqueuse et disques a ébarber

- Pince a souder

- Appareil « SAFERPOINT »

- Poste de soudure autogéne.



OPERATION N° 3 - MA.IV.C-1: Travaux sur baie de pare-brise.

13 233

13 224

DEPOSE

1. Déposer les ailes avant :
(Voir opération correspondante ).

2. Déposer la téle de baie de pare-brise :

a) Eliminer les étains, suivant :
E.1 (el symétriquement ).

b) Dégrafer les points de soudure électrique sui-
vant les lignes :
-LP.1
~LP.2 (et symétriquement )jusqu'au pied milieu,
-LP.3
- LP.4 (et symétriquement)
et les points :
~P.1 (5 a6 points dans la zone ombrée )

(et symétriquement).

c) Dégager la téle de baie de pare-brise et la

déposer.

PREPARATION

3. Préparer les lignes de dégrafage
Reformer les tdles, si nécessaire
Décaper les zones de soudure des éléments neufs.

POSE

4. Poser la t6le de baie de pare-brise

a ) Présenter la tle de baie de pare-brise et la-
maintenir, a l'aide de pinces serre-téles.
b) Présenter le pare-brise et s'assurer de son po-
sitionnement correct.
c) Assembler la baie de pare-brise :
- par points de soudure électrique suivant les
lignes :
-LP.1-LP.2 (et symétriquement )
-LP.3
- par points de soudure " bouchon" au « SAFER-
POINT», suivant les lignes :
-LP.4 (et symétriquement)
et les points :
- P.1 (5 a 6 points dans la zone ombrée ).

5. Exécuter les étains, suivant :
-E.1 (et symétriquement ).

6. Poser les ailes avant :
(Voir opération correspondante)

7. Réaliser 1'étanchéité.

8. Procéder a l'habillage et a la pose des éléments
préalablement déposés.
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OPERATION N° 3 - MA.V.A:1": Traraux sur panneau de coté Op. 3 - MA.V.A-1

1

REMPLACEMENT D'UN PANNEAU DE COTE AVEC SES RENFORTS

L.71-2

Cette opération nécessite le passage de la caisse au marbre.

Pour effectuer cette opération. il faut déposer . au préalable :

- la caisse,

- le capot moteur et la porte de coffre arriere,

- les portes latérales avant et arriere,

- la ‘glace de custode et 1'enjoliveur de pied arriére, du colé intéresse

- les caoutchoucs d'étanchéité de portes avant et arriere,

- le siége avant ( c1é intéressé), le dossier et la banquette arriere,

- les garnitures de pied avant, pied milieu, pied arriére,de montant de custode, de tablette arriere
(du coté intéressé),

- la ceinture de sécurité

- Ecarter, sans la déposer, la garniture de pavillon et le faisceau électrique.

Outillage nécessaire :

- Perceuse

- Extracteur de points de soudure 2662-T ou " PICKAVANT "
- Burin a dégrafer

- Disqueuse et disques a ébarber

- Pince a souder

- Appareil « SAFERPOINT »

- Poste de soudure aqutogene.

Outillage spécial :

6601-T : Jeu de deux guides pour pose de la caisse sur |'ensemble essieux assemblés
6602-T : Jeu de trois chandelles de calage

6603-T : Palonnier pour dépose et pose de la caisse

6651-T : Jeu de deux raidisseurs

6653-T : Complément de marbre pour controle de la caisse

2600-T : Marbre FENWICK Tous Types

MUF 4 - 5 ou EUROMUF équipement CELETTE.



2 OPERATION N° 3 - MA.V.A-1: Travaux sur panncau de coté.

13612 . 13216
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OPERATION N° 3 - MA.V.A.T :

Travaux sur panneau de coté

Op 3-MA.V.AT 3

DEPOSE

. Déposer I'aile avant :

(Voir opération correspondante ).

. Déposer I'aile arriere :

(Voir opeération correspondante )

NOTA : Pour les emplacements des points et la
méthode de controle de la caisse, voir Opération

N° 3-MA. Il. A-1.

. Poser la caisse sur les équipements de marbre et

la centrer suivant les points @ et‘ si possible.

Contréler : la posmon des pomts@@ @
Vériner, si nécesscire, pour corriger ces points.
Intercaler qux points @ - @ -@ et une
rondelle de calage, épaisseur 19,5 mm et fixer la

caisse a l'aide des piges.

. Déposer le panneauv de coté :

Dégrafer les points de soudure électrique suivant
les lignes :

- LP.1 (liaison panneau de c6té - pavillon),

- LP.2 (feuillure de porte avant compléte ),
- LP.3 (liaison panneau de coté - plancher),

(
(

- LP.4 (liaison panneau de coté - passage de roue),
(

- LP.5 ( liaison panneau de c6té - passage de roue vertical ),

- LP.6 (feuillure de porte arriére compléte),

- LP.7 et LP.8 ( feuillure de glace de custode compléte),

- LP.9 (liaison pannequ de c6té - passage de roue arriére),

et les points

- P.1 (liaison panneau de cété - téle de fermeture
avant de passage de roue arriére),

- P.2 (2 points).

Dégager le panneau de coté.

PREPARATION

5. Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les toles, si nécessaire.

Décaper les zones de soudure des éléments neufs.

POSE

6. Présenter le pannequ de cété avec ses renforts
(voir photo page 4 ),
Le maintenir en place, a 1'aide de pinces serre-

toles.

7. Procéeder a I'assemblage du panneau de coté :

- Par points de soudure électrique suivant les
lignes :
-LP.1

liaison panneau de cété - pavillon ),

- LP.2 (feuillure de porte avant complete),

-LP.4
-LP.5

(
(

- LP.3 (liaison panneau de coté - plancher),
(liaison panneau de coté - passage de roue),
(liaison panneau de coté - passage de

roue vertical),
- LP.6 (feuillure de porte arriére complete ),
- LP.7 et LP.8 (feuillure de glace de custode
complete ),
- LP.9 (liaison panneau de coté - passage de

roue arriére ),
et les points :
- P.1 (liaison panneau de c6té - tole de ferme-
ture de passage de roue arriére ),

- P.2 (2 points).

8. Poser |'aile arriere :

(Voir opération correspondante ).

9. Poser l'aile avant :

(Voir opération correspondante ).

10. Déposer la caisse, du marbre.

11. Parfaire 1'étanchéite.

12. Procéder a 1'habillage et a la pose des €léments

déposés.




OPERATION N° 3 - MA.V.A-1 : Traraux sur panneau de coté.

ASPECT DU PANNEAU DE COTE DE'POSE'I, AVEC SES RENFORTS
14018

ASPECT DE LA CAISSE, PANNEAU DE COTE DEPOSE
14 081
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OPERATION N° 3 - MA.V.A-2 : Traraux sur pannean de colé

Op. 3 - MA.V.A-2

1

REMPLACEMENT D'UN PANNEAU DE C6TEl, PARTIE AVANT

L 80-5

Cette opération, complémentaire a |'échange du passage de roue, nécessite le passage de la

caisse au marbre.

Pour ¢ffectucr cette opération. il faut déposer. au préalable :

- la caisse, le pare-brise, la planche de bord et le capot,

Du cote intéresse :

- la porte avant, le siége avant et le tapis avant,

- le profilé d'étanchéité de porte, les garnitures de pied avant et de montant de pare-brise,
- Ecarter la garniture de pavillon,

- Ecarter les faisceaux électriques ( coaxial d'antenne radio ),

- Protéger les organes électriques du vehicule

Outillage nécessdire :

- Perceuse

- Extracteur de points de soudure 2662-T ou " PICKAVANT "
- Burin a dégrafer

- Disqueuse et disques a ébarber

- Pince & souder

- Appareil " SAFERPOINT '

- Poste de soudure autogene.

Outillage spécial :

Marbre " FENWICK " : 2600-T ou CELETTE : MUF 4 - 5 ou EUROMUF

6653-T : Complément de marbre pour controle de la caisse

6603-T : Palonnier pour dépose et pose de la caisse

6601-T : Jeu de déux guides pour pose de la caisse sur l'ensemble essieux assemblés

6651-T : Jeu de deux raidisseurs pour manutention de 1'ensemble essieux assemblés.



2 OPERATION N° 3 - MA.Y.A-2 : Traraux sur panncau de colé.

13248

CAISSE VUE DE DESSOUS

ASPECT DE LA CAISSE, PIED AVANT ( Partie extérieure) DEPOSE

14153
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OPERATION N° 3 - MA.V.A-2 : Travaux sur panneau de céié

Op. 3 - MA.V.A:2 3

DEPOSE

1.

6.

époser |'aile avant :
Déposer I'ail t
(voir l'opération correspondante )

. Exécuter, a la scie ou au burin pneumatique, trois

découpes sur le panneau de c6té, suivant :

Z (a 150 mm en arriére de la baie de pare-brise),
Z.1 (a 300 mm environ de Z.2),

Z.2 (& 200 mm du passage de roue avant).

NOTA : Pour les découpes en Z.1 et Z.2, attention

de ne pas dctériorer le renfort central inférieur (A ).

. Dégrafer les points de .soudure électrique, suivant

les lignes :

-LP.1 (jusqu'en Z)-LP.2 (de Z a Z.1)

-LP.3-LP.4

-LP.5-LP.6 (ces deux derniéres lignes jusqu'a
la découpe Z.1).

. Déposer la partie de brancard de bas de caisse

comprise entre les deux découpes Z.1 et Z.2

. Dégrafer les points de soudure €lectrique suivant

les points :
- P.1 (6 points de liaison des renforts ).

Dégager le panneau.

PREPARATION

10.

. Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les toles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments neufs.

. Préparer trois fourreaux qui formeront doublures &

l'intérieur du pannequ de c6té, au droit des découpes
exécutées en : Z -Z.1 - Z.2.

. Procéder a 1'assemblage des fourreaux, par points

de soudure électrique, au droit des découpes :
- Z (4 points)
- Z.1 (2 lignes de 5 points)

Présenter 1'élément neuf de panneau de coté avant
et procéder a sa découpe dans les zones Z et Z.2.

POSE

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Présenter le panneau de c6té avant complet
(avec ses renforts), le maintenir a 1'aide de pin-
ces serre-toles.

Procéder a 1'assemblage de panneau de cété avant:

a) Par points de soudure électrique suivant les
lignes :
- LP.1 (jusqu'a la découpe Z)
-LP.2(deZ a Z.2)
-L.P.3 - LP.4
- LP.5 (du passage de roue a la découpe Z.2).

b) Par points de soudure bouchon, au « SAFER-
POINT », en :
P.1 (6 points).

Procéder a l'assemblage du troisieme fourreau,
par points de soudure électrique, au droit de la
découpe Z.2 ( 2 lignes de 5 points).

Présenter la partie de brancard de bas de caisse .
comprise entre les découpes Z.1 et Z.2

( Récupération de la partie déposée au § 4 ou
partie neuve).

Procéder a l'assemblage du bas de caisse
a) Par points de soudure électrique suivant les
lignes :
- LP.2 - LP.5 (parties comprises entre les
découpes Z.1 et Z.2)
b) Par soudure bouchon, au « SAFERPOINT »,
suivant la ligne :
-LP.6
Parfaire 1'assemblage du panneau de cété et du
brancard de bas de caisse en liaison avec les
fourreaqux,au droit des découpes, Z - Z2.1--2.2,
par soudure autogeéne.

Exécuter des étains au droit des découpes Z - Z.] -
Z.2, pour parfaire la finition.

Poser |'aile avant :

(Voir l"opération correspondante ).

Réaliser |'étancheite.

. Procéder a 1'habillage et a la pose des éléments

préalablement déposés.
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OPERATION N° 3 - MA.V.A.3 : Travaux sur panneau de .coté Op. 3-MA.V.A3

1

REMPLACEMENT D'UN PIED MILIEU

L. 80-5

Cette opération ne'nécessite pas le passage de la caisse au marbre.

Pour effectuer cette opération, il faut déposer, au préalable .:

- les portes latérales avant et arriere et leurs profilés d'étanchéité (coté intéresse ),
- la ‘gache de porte avant et le charnon supérieur soudé de porte arriere,

- le siege avant (du coté intéressé ), la -banquette et le dossier arriere,

- les garnitures de pied avant, pied milieu et de pied arriere (du coté intéressé ),

Dégager la garniture de pavillon (du coté intéressé ).

Outillage nécessaire :

- Perceuse

- Extracteur de points de soudure 2662-T ou "PICKAVANT"
- Burin a dégrafer

- Disqueuse et disques ‘a ébarber

- Pince a souder

- Appareil "SAFERPOINT "

- Poste de soudure autogeéne.



2 OPERATION N° 3 .- MA.Y.A3 : Travaux sur pannean de cotée.

14515 ' - 14516

ASPECT DE LA CAISSE, PIED MILIEU DEPOSE
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OPERATION N° 3 - MA.Y.A-3 : Travaux sur panneau de coté

Op. 3-MA.V.A3 3

DEPOSE

1. Découper le panneau de coté extérieur en :
Z-Z.1-Z.2-Z.3 a une distance de 250 mm du pied
milieu.

Prendre soin de ne pas couper le renfort (C) en
exécutant les découpes Z.2 et Z. 3.

2. Déposer le pied milieu :

- Dégrafer les points de soudure électrique suivant
les lignes :
- LP.1 (entre les découpes Z et Z. 1),
- LP.2 - LP.3 (des découpes Z.2 et Z.3 a la ligne
de soudure transversale LP.8),
-LP.4-LP.5-LP.6,
- LP.7 (de la découpe Z a la ligne LP.6),
- LP.8,
- LP.9 (de la découpe Z.1 a la ligne LP.4),
- LP.10 - LP.11 (entre les découpes Z.2 et Z.3)
et les points : -
- P.1 (3 points, liaison traverse milieu de pavillon
' avec renfort de pied milieu ).
- Dégager le pied milieu complet.

PREPARATION

3. Préparer quatre fourreaux de longueur 100 mm,
devant prendre place a l'intérieur du panneau de
coté, au droit de chaque découpe Z- Z.1- Z.2-Z.3
(aux points a, b, ¢, d).

4. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles, si nécessaire.
Découper les zones de soudure des éléments neufs.

N.B. Le panneau de coté (partie milien) extérieur

sera prépare ulterieurement.

POSE

5. Assembler par points de soudure électrique les

10.

11.

12,

13.

quatre fourreaux (préparer au §3) au droit des
découpes Z-Z.1-Z.2-2Z.3,

(4 points mini en «a» et «b» au droit de Z et Z.1)
(10 points mini en «c» et «d» au droit de Z.2 et Z.3).

. Positionner les doublures intérieures de pied milieu

(B) et de brancard supérieur (A), de facon & obte-
nir une cote L équivalente c6té droit et coté gau-
che a 2 mm pres.

Maintenir ces doublures en place, & l'aide de
pinces serre-tdles.

. Procéder a 1'assemblage des doublures

a) Par points de soudure électrique suivant les
lignes :
- LP.5 - LP.§,
et les points :
- P.1 (3 points),
-P.2 (6 a 8 points ).

b) Par points de soudure « bouchon » au SAFERPOINT,
suivant les lignes :

= LP.4 - LP.6.

. Présenter le panneau de cé6té, partie centrale, et

déterminer les découpes a effectuer sur celui-ci,
en correspondance des découpes Z- Z.1- Z.2-Z.3
(exécuter au § 1.

. Positionner le panneau de c6té, partie centrale,

le maintenir en place, a 1'aide de pinces serre-
toles.

Procéder a 1'assemblage du panneau de coté :

a) Par points de soudure électrique suivant les
lignes :
-LP.2 (de Z.2a Z.1),
-LP.3 {de Z.3a Z),
- LP.10Q.

b) Par soudure électrique " bouchon " au SAFER-
POINT suivant les lignes :
= 1LP.11,

c) Parfaire 1'assemblage du panneau de coté avec
les fourreaux par quatre points de soudure au
droit de Z et Z.1.

Exécuter des étains au droit de chaque découpe
Z-2.1-2Z.2-2Z.3.
Parfaire 1'étanchéité.

Procéder a I"habillage et a la pose des éléments
préalablement déposés.
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OPERATION N° 3 - MA.V.A-4 : Travaux sur panncau de coté.

Op.-3-MA.V.A4

1

REMPLACEMENT DE LA PARTIE ARRIERE D'UN PANNEAU DE COTE.

L. 80-5

Cette opération nécessite le passage de la caisse au marbre.

Pour effectucr cette opération, il faut déposer. au préalable :

- la caisse,

- la porte latérale arriére, la porte de coffre et leurs profilés d'étanchéité,

- I'enjoliveur extérieur de pied arriere,

- le dossier et la banquette arriere,

- la garniture de pied arriére et de tablette arriére,

- la glace de custode (Ecarter sans les déposer les garnitures de pavxllon et de montant de
custode ),

- le bloc de signalisation arriere,

- le pare-chocs arriére complet-:

Outillage nécessaire :

- Perceuse

- Extracteur de points de soudure 2662-T ou « PICKAVANT »
- Burin a degrafer

- Disqueuse et disques a ébarber

- Pince a souder

- Appareil « SAFERPOINT »

- Poste de soudure autogéne

Outillage spécial :

6601-T : Jeu de deux quides pour pose de la caisse sur l'ensemble essieux assemblés
6602-T : Jeu de trois chandelles de calage

6603-T : Palonnier pour dépose et pose de la caisse

6651-T : Jeu de deux raidisseurs

6653-T : Complément de marbre pour controle de la caisse

2600-T : Marbre FENWICK Tous Types

MUF 4-5 ou EUROMUF équipement CELETTE



2. OPERATION N° 3 - MA.Y.A4 : Travaux sur panneau de coté.

14 446

14 447

ASPECT DE LA CAISSE, PARTIE ARRIERE DU PANNEAU DE COTE DEPOSEE

P
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OPERATION N° 3.-MA.V.A-4: Travaux sur pannean de ccété

Op. 3 -MA.V.A4 3

DEPOSE

NOTA : Pour les emplacements des points et la
méthode de controle de la caisse, voir Opération

n® 3 - MALILLA-1.

1. Présenter la caisse sur le marbre.
Centrer la caisse, a l'aide des piges de controle

aux points: @ et .

Solidariser la caisse sur les équipements de marbre,
a l'aide des piges de contrdle aux points :

00060 ©

2. Déposer |'aile arriere :
(Voir opération correspondante ).

3. Déposer la partie arriere du panneau de céte :

a) Exécuter deux découpes
1°) en Z (200 mm en avant du pied arrieére).
2°) en Z.1 (en avant du témoin de positionne-
ment «a», en prenant soin de ne pas décou-

per le renfort central dans sa partie inférieure).

b) Dégrafer les points de soudure électrique, suivant

les lignes :

- LP.1' (licison panneau de cété - pavillon),

- LP.2 (feuillure compléte de custode),

- LP.3 (liaison avec passage de roue arriére),

- LP.4 (feuillure de porte arriére, entre les

) découpes Z et Z.1),

-LP.5-LP.6 - LP.7 (liaison avec tole de
fermeture de passage de roue),

- LP.8 (liaison avec plancher),

et les points :

- P.1'(2 points),

-P.2(2 a 3 points, liaison avec renfort central

de longeron, partie inférieure).

c) Dégager la partie arriére du panneau de coté.
PREPARATION

4. Présenter la partie arriere du panneau de c6té neuf
et déterminer les découpes a effectuer sur celui-ci
en correspondance avec les découpes Z et Z.1
(effectuées au § 3, alinéa a).

5. Préparer deux manchons de longueur = 100 mm,
dont 1'un devra épouser la forme intérieure du
panneau de c6té en Z et l'autre la forme intérieure
du panneau de cété en Z.1.

6. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les tdles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments neufs.

POSE

7. Assembler, par points de soudure électrique,
les deux manchons préparés au § 5 au droit des
découpes Z et Z.1 sur caisse.

(4 points mini, en «b» qu droit de Z )
(10 points mini, en «c» au droit de Z.1).

8. Présenter le panneau de c6té, partie arriére,
le maintenir  1'aide de pinces serre-téles.

9. Procéder a I'assemblage du panneau de cété :

a) Par points de soudure électrique, suivant
les lignes : !
- LP.1 (liaison panneau de cété - pavillon ),
- LP.2(
- LP.3 (liaison avec passage de roue arriere),
(

-LP.4

feuillure compléte de custode),

feuillure de porte arriére, entre les

découpes Z et Z.1),

-LP.5-LP.6- LP.7 (liaison avec tdle de
fermeture de passage de roue ),

- LP.8 (liaison avec plancher),

et les points :

- P.1 (deux points)

b) Par points de soudure " bouchon" aqu " SAFER-

POINT " suivant les points :
-P.2 (2 a3 points :
central de longeron partie inférieure ).

liaison ‘avec renfort

Parfaire les liaisons manchons - panneau de
coté, en arriere des découpes Z et Z.1 :

(4 points " bouchon "
(10 points " bouchon "

en arriere de Z)
en arriere de Z.1).

10. Exécuter des étains, au droit des découpes Z
et Z.1.

11. Poser l'aile arriere :
(Voir opération correspondante ).

12, Déposer la caisse, du marbre.

13. Parfaire 1'étanchéité.

14. Procéder a l'habillage et a la pose des éléments
préalablement déposés.
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ELEMENTS DHABILLAGE AMOVIBLES

EXTERIEURS A LA CAISSE

LISTE DES OPERATIONS

Numéro de

1'Opération

DESIGNATION

4 -MA.LA-1
4-MA.LA-2
4 -MA.LA-3
4 -MA.L.A-4
4 -MA.LB-1
4 -MA.L.B-2
4 - MA.LC-1
4 - MA.L.D-1
4 - MA.LD-2
4 - MA.I.D-3
4 -MA.I1.D4
4 -MA.LE-1
4 -MA.LE-2
4 -MA.LE-3

Remplacement d'une porte latérale avant ou arriére :
- Remplacement d'une porte latérale avant (équipée d'un léve-glace @ commande manuelle )
- Remplacement d'une porte latérale avant (équipée d'un léve-glace électrique )
- Remplacement d'une porte latérale arriére
Travaux sur portes latérales :
- Déshabillage et habillage d'une porte latérale avant ou arriere
- Remplacement d'un léve-glace @ commande électrique ou manuelle
- Remplacement d'une glace de porte avant ou arriére
- Remplacement d'une serrure avant ou arriere
- Remplacement d'un panneau extérieur de porte latérale
Réglage des éléments d'habillage
Réglage des portes latérales :
- Réglage d'une porte avant
- Réglage d'une porte arriere
Travaux sur éléments d'habillage extérieur :
- Remplacement du pare-chocs avant
- Remplacement du pare-chocs arriére
- Remplacement de la téle d'habillage inférieure avant
- Réglage du capot
- Déverrouillage du capot
- Remplacement du capot
- Déshabillage et habillage du capot
- Remplacement de la porte de coffre
- Déshabillage et habillage de la porte de coffre
- Réglage de la porte de coffre
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OPERATION N° 4 - MA.1.A-1 : Remplacement d'une porte latérale avant ou arriére. Op. 4 - MA.1.A-1

1

|. REMPLACEMENT D'UNE PORTE LATERALE AVANT (équipée d'un léve-glace a commande manuelle)

131277

13 276

DEPOSE.

1. Déposer les vis (3) de fixation du tirant sur la:
caisse.
Faire pivoter le tirant, pour avoir accés aux
vis (4).

2. Déposer les vis (4) de fixation de la charniére
inférieure et les vis (1) et (2) de fixation de la
charniére supérieure.

Déposer la porte.

ATTENTION :
Si la porte doit etre remontée, repérer les cales
de réglage placées en « a» et « b ».

POSE.

3. Mettre la porte en place.
Poser, sans .les serrer, les vis (2) et (4).

4, Vérifier le jeu entre éléments latéraux et, si
nécessaire, glisser des cales de réglage en « a»
et « b

5. Régler l'alignement de la porte et serrer les
‘vis (2) et (4).

6. Poser le tirant et serrer ses vis de fixation (3).
Poser et serrer la vis (1).
(Rondelle plate ).



OPERATION N° 4 - MA.l.A-1 : Remplacement d’une porte latérale avant ou arriére.
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OPERATION N° 4 - MA.LLA-1 : Remplacement d’une porte latérale avant ou arriére.

Op. 4 - MA.L.A-1 3

Il. REMPLACEMENT D'UNE PORTE LATERALE AVANT (équipée d'un leve-glace électrique)

DEPOSE

1

Déposer le panneau intérieur :

Déposer :

= les obturateurs ‘A,

- les vis (1) et la‘poignée intérieure C,

= le bouton B de verrouillage intérieur en le
tirant fortement. de son axe,

= l'agrafe ( 2) ( de fixation de la poignée D de
commande intérieure d'ouverture ),

- la poignée D (en la tirant, de son axe),

- le léche-vitre intérieur,

- le pannequ intérieur, '
(Utiliser un tournevis plat et fin, pour dégrafer

" chacune des agrafes ‘de fixation du panneau )

- le ressort ( situé derriére le panneau, en «a»).

2. Dégager le faisceau électrique du moteur de

leve-glace :

Déposer le vinyl d'étanchéité 'sur 1'ajour d'dcces
au moteur de léve-glace.

Débrancher les fils d'alimentation du moteur

en « b ».

Déposer, les agrafes (3 ) de fixation du faisceau
sur la porte.

Dégager le faisceau, de la porte, en prenant soin
de récupérer le passe-fils placé sur la feuillure
de porte.

Déposer la porte :

Déposer :

- les vis (4) de fixation_ du tirant sur la caisse
et faire pivoter ce dernier sur son axe,

- les vis (5) de fixation de la charniére infé-
rieure (récupérer les cales de réglage placées
en « d»),

- les vis (6) et (7) de fixation de la charniére
supérieure et dégager la porte (récupérer les
cales de réglage placées .en « c »).

4.

POSE

Poser la porte :

Mettre la porte en place.

Poser les vis (6 ) de fixation de la charniére
supérieure et les vis (5) de fixation de la
charnieére inférieure.

Vérifier le jeu entre éléments latéraux et, si
nécessaire, glisser des cales sous les char-
nieres, en «c» et «d » (epaisseur 1 ou 2 mm).
Régler 1'alignement de la porte.

Serrer les vis (5) et (6).

Poser la vis (7) de charniére supérieure, et
les vis (4) de fixation du tirant de porte.

. Brancher le faisceau électrique du moteur de

leve-glace. :

Engager le fil dans la porte, sans oublier de
placer le passe-fils sur la feuillure de porte.
Brancher les fils électriques en « b ».

Fixer le faisceau électrique par ses agrafes (3).

NOTA : Il faut impérativement passer le faisceau
derriére la coulisse de la glace, de fagon @ ne
pas géner sa manceuvre. ]

Poser le panneau intérieur de la porte :

Poser :

- le vinyl d'étanchéité sur 1'ajour d'acceés au
moteur du léve-glace,

- le ressort d'appui du panneau de porte, sur
1" axe de commande du léve-glace,

- le panneau intérieur et l'agrafer,

- le léche-~vitre intérieur,

- I'agrafe ( 2) surla* poignée D de commande
d'ouverture de porte et engager celle-ci sur
son axe (wveiller a ce qu'elle soit bien accro-
chée ),

- la poignée C et ses vis de fixation (1),

- les obturateurs ‘A,

- le bouton de verrouillage B (1'engager a fond
sur son axe ).



4 OPERATION N° 4 - MA.I.A-1 : Remplacement d'une porte latérale avant ou arriére,

IIl. REMPLACEMENT D'UNE PORTE LATERALE ARRIERE.
14 513

DEPOSE.

1. Déposer les vis (1) de fixation du tirant de
porte.
Faire pivoter le tirant sur son axe pour avoir
accés aux vis (2) et les déposer.

ATTENTION : Si la porte doit étre remontée,

repérer les cales de réglage placées en « a ».

2. Chasser l'axe (3) de la charniére supérieure
(chasse-goupilles MR. 630-84/28).
Déposer la porte.

14 512

POSE.

3. Mettre la porte en place.

Poser 1l'axe (3) de la charniére supérieure.

4. Poser, sans les serrer, les vis (2) et placer,
en « a » les cales de réglage trouvées au
démontage.

Serrer les vis (2).

5. Régler la porte (s'il y a lieu).
(Voir Opération correspondante ).

Fixer le tirant de porte (vis « 1 »).
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13 460

OPERATION N° 4 - MA.1LA-2 : Travaux sur portes latérales.

Op. 4 - MA.1.A-2 1

13736

13735

|I. DESHABILLAGE ET HABILLAGE D'UNE PORTE LATERALE AVANT OU ARRIERE.

DESHABILLAGE.

[

2,

IMPORTANT :

Sur les véhicules équipés de leve-glaces électriques
ou de haut-parleurs, il faut déposer le panneau inté-
rieur de porte, déconnecter le faisceau électrique et
le dégager de la porte, avant de déposer celle-ci.

Déposer la porte :

(Voir Opération correspondante ).

Déposer le rétroviseur (portes avant seulement ) :
Desserrer 1'écrou (1) (clé MR. 630-14/64 ou clé
a ergot ). Dévisser le rétroviseur en le tournant
dans le sens de la fleche.

NOTA : Lors de cette operation, veiller a ne pas
détériorer les parties chromées ou la peinture.

. Déposer le panneau intérieur de la porte :

Déposer :

- I'enjoliveur A (le dégrafer, a 1'aide d un tour-
nevis plat),

- le bouton de verrouillage intérieur B (en le
tirant 'suivant son axe),

- I'obturateur C,

- les vis (2) et la poignée intérieure E,

- le cache de la poignée D, en le soulevant, en «a»
a'l'aide d'un tournevis fin,

- les épingles(3) et (4) etdégager les poignées D
et F (en les tirant suivant leur axe),

- le leche-vitre intérieur,

= le pannéau intérieur,
(Utiliser un tournevis plat et fin, pour dégrafer
chacune des agrafes de fixation du panneau et
déconnecter le haut-parleur s%/ vy a licu).

- le ressort d'appui ( sur 1'axe de commande du
leve-glace

- les vinyls d'étanchéité des ajours intérieurs de
la porte,

- le leche-vitre extérieur.



Z OPERATION N° 4 - MA.l1.A-2 : Travaux sur portes latérales.

13 484

13 488

13 467

13 486
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OPERATION N° 4 - MA.l.A-2 : Travaux sur portes latérales.

Op. 4 - MA.1LA-2 3

4. Déposer le leve-glace :
(ou ensemble leve-glace et moteur)

Déposer les écrous et rondelles (2).

Dégager le leve-glace :

- le repousser dans 1' intérieur de la porte, pour
dégager ses vis de fixation,

- 1" amener vers l'avant de la porte, pour libérer
les galets des glissiéres de bas de glace,

- le dégager de la porte, par I' ajour « a ».

5. Déposer la glace :

a) Déposer :
- la vis (8) et la glissiére inférieure arriére C,
- les coulisses caoutchouc de 1' encadrement
de glace.
b) Dégager la glace :
- la sortir de ses glissiéres et 1'incliner vers
I'avant,
- la dégager, en la tirant vers le haut, du coté
intérieur de la porte.

6. Déposer |I'ensemble serrure et commandes :

a) Portes avant :

Dé grafer, de la serrure, la tige D de commande

du verrouillage extérieur,

Déposer :

- 'agrafe (9) et le barillet E.

b) Portes avant et arriere :

Déposer :

- le boitier de serrure B,

- les vis (5) de fixation de 1'axe de commande
intérieure du verrouillage,

- I'écrou (4) de fixation de la commande inté-
rieure d'ouverture de la porte (clé
MR. 630-14/64 ou clé a ergot ),

- les agrafes (1) et (7) de fixation des tiges
des commandes intérieures de verrouillage
et d'ouverture,

- I'ensemble serrure et commandes.

7. Déposer :

- les écrous et rondelles (10) et la poignée
extérieure,

- I'agrafe (11) et le tirant de porte F,

- les vis (& chacune de ses extrémités) et
décoller le caoutchouc inférieur d'étanchéité A,

- les écrous prisonniers (3) et (6),

- les enjoliveurs d'encadrement de glace,

- les bouchons.recevant les agrafes de fixation
du panneau intérieur de porte.

HABILLAGE.

8.

10.

1.

12.

Poser la poignée extérieure (écrous et ron-
delles « 10 »).

. Poser |I'ensemble serrure et commandes :

a) Portes avant et arriére :

Mettre 1l'ensemble en place et poser le boitier B.

Poser :

- 1'écrou (4) de fixation de l'axe de la com-

* mande intérieure d'ouverture de la porte
(clé MR. 630-14/64 ou clé a ergot),

- les vis (5) de fixation de 1'axe de la com-
mande intérieure du verrouillage,

- les agrafes (1) et (7) de fixation des tiges
des commandes intérieures de verrouillage et
d'ouverture.

b) Portes avant :

Poser le barillet E et son agrafe (9).

Accrocher la tige de commande du verrouillage

extérieur D sur la serrure et poser 1'agrafe.

Poser la glace :

a) L'engager par le haut et 1'intérieur de la porte,
en | inclinant vers 'avant et la laisser des-
cendre jusqu'au bas de la porte.

b) Poser les coulisses caoutchouc dans 1l'enca-
drement de glace.

c) Engager la glace dans ses glissiéres et la
monter au plus haut.

Poser la glissiére inférieure arriére C et sa
vis de fixation (8).

Poser le leve-glace :

(ou ensemble leve-glace et moteur)

Par l'ajour « a », engager le leve-glace dans la
porte et engager ses deux galets dans les glis-
siéres du bas de glace.

Amener le léve-glace en place et serrer les
écrous (2 ) (rondelle contact ).

Vérifier que la glace coulisse torrectement (pour
les leve-glaces électriques, utiliser un « carré»
de 9 mm pour manoceuvrer la glace ).

Vérifier I' inclinaison de la glace par rapport a
son encadrement.

Si nécessaire, desserrer les écrous (2 ) et modi-
fier la position du leve-glace.

Poser :

- le léche-vitre extérieur,

- le caoutchouc inférieur d'étanchéité A (le
coller et poser les deux vis de fixation ),

- le tirant de porte F et son agrafe (11 ),

- les enjoliveurs sur l'encadrement de glace,

- les écrous prisonniers (3) et (6) de fixation
de la poignée intérieure,

- les bouchons recevant les agrafes de fixation
du panneau intérieur de porte.



13734

13735

13736
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OPERATION N° 4 - MA.I.A-2 : Travaux sur portes latérales.

13.

14.

15.

16.

17.

Poser et régler la porte :
(Voir Opération correspondante ).

Brancher le moteur de leve-glace :
(s'il y a lieu).

Vérifier le fonctionnement des accessoires :
(serrure et commandes, leve-glace )

Coller les vinyls d'étanchéité des ajours inté-
rieurs de la porte.

Poser le panneau intérieur de la porte :

Brancher le haut-parleur (s%/ y a lieu ).

Poser :

- le ressort d'appui sur l'axe de commande du
leve-glace,

- le panneau intérieur de porte et 1'agrafer,

- le leche-vitre intérieur,

- 1'épingle( 1) sur la poignée A de commande
intérieure d'ouverture et engager a fond la
poignée sur son axe,

- la poignée de porte C et serrer les vis (2),

- 1'enjoliveur D,

- l'obturateur E,

- le bouton de verrouillage B (1'engager a fond
sur son axe ),

-1'épingle (3) sur la manivelle de léve-glace et
fixer celle-ci sur son axe, en intercalant la
rondelle d'appui,

(la manivelle doit étre orientée vers I'avant et
faire un angle o = 30° avec ['horizontale
larsque la glace est fermée ).

- le cache F sur la manivelle de léve-glace.

Poser le rétroviseur (portes avant) :
Serrer 1'écrou a 1' aide de la clé MR. 630-14/ 64

ou d'une clé a ergot.



Manuel 850.5

OPERATION N° 4 - MA.1.A-2 : Travaux sur portes latérales.

Op. 4 - MA.1LA2 5

II. REMPLACEMENT D'UN LEVE-GLACE A COMMANDE ELECTRIQUE OU MANUELLE.

12 489

13 488

DEPOSE.

NOTA : Il n'est pas nécessaire de déposer le leve-
glace pour remplacer un moteur ou un réducteur de
leve-glace.

1. Déposer le panneau intérieur :
(Voir Chapitre 1 ).

2. Déposer le leve-glace (ou cusemble lére-glace
el moteur) :
Déposer les feuilles en vinyl des ajours inté-
rieurs de la porte.
Debrancher le moteur de leve-glace (s'il y a licu).
Déposer les écrous et rondelles (2) de fixation
du leve-glace.
Dégager le leve-glace de la doublure intérieure
de la porte et le faire coulisser vers | avant pour
libérer les galets (1) et (3) des glissiéres de
bas de glace.
Retirer le leve-glace de la porte.
NOTA : Lors de cette opération, maintenir la
glace soulevée pour éviter sa chute dans le bas
de porte.

3. Désaccoupler le leve-glace du réducteur (s il y
aliew) :
Déposer les vis (4) de fixation du réducteur et
dégager 1'ensemble moteur-réducteur.

4. Désaccoupler le moteur du réducteur (s'i/ y
liew) :
Deposer les vis d'assemblage (5) et dégager le
moteur, en le tirant suivant F.

POSE.

5. Accoupler le moteur au réducteur (s'i/ v a licu) :
Engager 1" axe de transmission du moteur dans le
réducteur.

Poser et serrer les vis (5).

6. Accoupler I'ensemble moteur-réducteur au leve-
glace (s'il y a licu) :
Positionner le réducteur sur le leve-glace et
s assurer que les engrenages sont bien en place.
Poser les vis d'assemblage (4).

7. Poser le leve-glace :
Engager le leve-glace dans la porte.
Engager les galets (1) et (3) dans le bas de
glace (par l'avant dcs glissiéres A ).
Positionner et fixer le léve-glace par ses écrous
et rondelles (2). (Vérifier son fouctionnement).
Brancher le moteur du leve-glace.
Coller les feuilles d’'étanchéité sur les ajours inté-
rieurs de la porte.

8. Poser le panneau de porte :
(Voir Chapitre I ).



6 OPERATION N° 4 - MA.l.A-2 : Travaux sur portes latérales.

I1l. REMPLACEMENT D'UNE GLACE DE PORTE AVANT OU ARRIERE.

172 4292

'D

A

DEPOSE.

1. Déposer :

- le panneau intérieur de la porte,
les vinyls d'étanchéité des ajours intérieurs
de la porte,

- les leche-vitre intérieur et extérieur (arec
toutes leurs agrafes ),

- le leve-glace,
la glace,
(Voir Chapitre 1)

NOTA : Pour les portes arriere, déposer les
deux coulisses verticales de la glace, afin de
faciliter son dégagement de la porte.

2. Déposer le chaussement de la glace :

Déposer la vis (1) de fixation du guide-glace A

et le dégager.

Chasser, a 1' aide d'un tasseau en bois, le
bas de glace B et dégager le caoutchouc in fé-
rieur C.

POSE.

. Poser le chaussement de la glace :

Mettre en place le caoutchouc D sur la glace.
Positionner le bas de glace B et le mettre en
place, a l'aide d un maillet.

Poser le quide-glace A et serrer sa vis de fixa-
tion (1).

. Poser:

- la glace et les coulisses feutre avant et
arriere, s'il y a lieu (portes arricre ),

- le leve-glace, .

- la glissiére arriére inférieure C et vérifier le
coulissement de la glace,

- les leche-vitre intérieur et extérieur,

- les vinyls d'étanchéité des ajours intérieurs
de la porte,

- le panneau intérieur de la porte,

- la poignée intérieure de commande d'ouverture
de la porte,

- la poignée de porte,

- le bouton de verrouillage intérieur,

- la manivelle de leve-glace (s'il y a licu) :
(Voir Chapitre 1)



‘ n OPERATION N° 4 - MA.1LA-2 : Travaux sur portes latérales. Op. 4 - MA.I.A-2 7
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IV. REMPLACEMENT D'UNE SERRURE AVANT OU ARRIERE.

DEPOSE.

1. Déposer le panneau intérieur de la porte :
(-\ (Voir Chapitre I).
'S
: 2. Déposer la serrure :
o~ a) Déposer :
' - les vinyls d'étanchéité des ajours « a »,
- le boitier A,
e - la vis (1) et la glissiére inférieure arriere
\ de la glace.
b) Désaccoupler,de la serrure :
- la tige B de commande intérieure d ouver-
ture (desserrer la vis « 2 »),
' - la tige C de commande intérieure de verrouil-
lage,
12486 - la tige D de commande extérieure de verrouil-
lage (portes avant ).
c) Dégager la serrure.
- |2
§
o
: |B POSE.
2

3. Poser la serrure :

a) Mettre en place la serrure et son boitier A.

b) Accoupler, a la serrure :
- les tiges C et D,
- la tige B et serrer la vis (2).
c) Vérifier le fonctionnement de la serrure et

13 467 régler la tige B, si nécessaire.

d) Mettre en place la glissiére inférieure arriére
de glace et la fixer par la vis (1).

4. Poser :

- les vinyls d'étanchéite des ajours « a »,

= - le panneau intérieur de la porte,

- la poignée intérieure de commande d'ouverture

P—— de la porte,

— - la poignée de porte,

- le bouton de verrouillage intérieur,

- la manivelle de leve-glace (s'il y a licu) :
(Voir Chapitre I ).
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OPERATION N° 4 - MA.lLA-2 : Travaux sur portes latérales.

Op. 4 - MA.I.A-2 8

V. REMPLACEMENT D'UN PANNEAU EXTERIEUR DE PORTE LATERALE.

14 537

DEPOSE.

1. Déposer la porte :

(Voir opération correspondante ).

2. Déshabiller la porte :

Déposer :

- le panneau intérieur garni,

- les léche-glaces intérieur et extérieur,

- les enjoliveurs d'encadrement de glace,

- les coulisses en feutre des montants de glace,

- la poignée extérieure,

et sur portes avant seulement :

- la glace,

- le rétroviseur extérieur (porte avant gauche ),

- la commande extérieure de verrouillage ( barillet
et tige )

3. Déposer le panneau extérieur de porte :
Couper les bords tombés en meulant les trois
arétes (avant, arriére et inférieure ) du panneau
de porte. ’
Couper les soudures .autogénes en «a» et «b», a
l'aide d'un burin.
Déposer le panneau extérieur.
Dégrafer les points de soudure, suivant les lignes :
- LP. 1 (six points),
- LP. 2 (cinq points ),
- LP. 3 (cinq points ).

POSE.

4. Redresser (si nécessaire ) et décaper les bords
de la partie extérieure de la porte.
Décaper les bords a souder du panneau de porte.

5. Poser le panneau extérieur de porte :
Mettre le panneau en place et le maintenir a
l'aide de pinces serre-tdles.
Procéder au soudage autogene en « a » et « b ».
Agrafer les bords dans 1'ordre suivant
- bord inférieur,
- bord avant,
- bord arriere.
Souder, a la pince, suivant les lignes :
- LP. 2 (cinq points ),
- LP. 1 (six points),
- LP. 3 (cinq points ).
NOTA : Interposer une plaque en cuivre afin de
ne pas déformer le panneau extérieur lors du

soudage.

6. Habiller la porte :

Poser :
- la poignée extérieure,
- la commande extérieure de verrouillage ( porte
avant seulement ),
- la glace (porte avant seulement ),
- les coulisses en feutre sur les montants de glace,
- les enjoliveurs d'encadrement de la glace,
- le panneau intérieur,
- les leche- glaces intérieur et extérieur,
- le rétroviseur (porte avant gauche seulement).

7. Poser la porte et la régler.
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OPERATION N° 4 - MA.lLA-3 : Réglage des éléments d'habillage.

Op. 4 - MA.1LA3

1

REGLAGE DES ELEMENTS D'HABILLAGE.

13175

« Jeu 'entre ailes ot ‘capol s m v S T ST

Différence entre cotés gauche et droit
Faux parallélisme entre ailes et capot
- Désaffleurement des ailes, par rapport au capot

- Réglage longitudinal du capot : cote entre extrémités avant d cules et de capot

Jl1 =6 -:?,5 mm

... 2,5 mm maxi
. 2 mm maxi
.. L1 =2 mm maxi

~L2=0%3mm

13728

- Jeu entre ailes arriére et porte de coffre

Différence entre cotés gauche et droit
Faux parallélisme entre ailes et porte de coffre

- Jeu entre bordure supérieure de porte de coffre et glace de lunette arriére

Faux parallélisme (entre porte de coffre et glace de lunette )

..1,5 mm maxi

..J3=6,5t4mm

wrr.. 3 mm maxi

- Jeu entre porte de coffre et feux AITISre imimsmmmiinssssismssmisssrmimossameos

- Jeu entre pare-chocs arriére et bordure inférieure de porte de coffre

J4=6t$'5 mm

J5=10mm (a titre indicatif)



2 OPERATION N° 4 - MA.1.A.3 : Réglage des éléments d'habillage.

Section C
13 176 L. 84-3

Section A Section B
L. 84-1 L. 84-2

N
&

MR RRRR

Jeux entre élements latéraux :

- Jeux entre éléments .......ccoe. ettt ere et e ene e ereessresraesrensnmreeseenieneee s J 1 = J2 = I3 =6 %3 mm

- Faux parallélisme entre bordures d elements .. 2 mm maxi

- Jeux entre encadrements de glaces de portes laterales .............................................. J4=1022 mm

- Faux parallélisme (entre encadrements de glaces ) ...occooiiviiiiiiiiiiiiiii 2 mm maxi

- Jeux entre encadrements de glaces latérales et bordure de pavillon ....ccoovvvveee. J 5 = 7% 2 mm

- Faux parallélisme (entre encadrements de glaces et pavillon) ...oiiiiiicice. 2 mm maxi

- Jeu entre porte et feuillure de fixation des caoutchoucs d'étanchéité .........cccueen. J6 = 141'3 mm

Désaffleurements : '

- Retrait de chaque élément, par rapport & son précédent immédiat vers l'avant .........0 @ 2 mm maxi

- Faux alignement de la ligne de Iumiere ... 2 mm maxi

- Retrait des encadrements de glaces de portes mterales par mpport a la 0
gouttiére de pavillon TSR U SR S—— e . Sl T
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OPERATION N° 4 - MA.I.LA-4 : Réglage des portes laterales.

Op. 4 MA.1.LA-4 1

I. REGLAGE D'UNE PORTE AVANT.

13176

12 274

. Réglage longitudinal :

Vérifier le jeu de la porte avant avec l'aile
avant et la porte arriere :
J=6+3mm
Si nécessaire, interposer ou retirer des cales
de réglage (épaisseur : 1 ou 2 mm), en «a » et
en « b »n.
a) Pose des cales en «a »:
Déposer la vis (2) et desserrer les deux
vis (1).
Glisser les cales entre caisse et charniere.
Poser la vis (2 ) et serrer les trois vis de
fixation de charniere supérieure.
b) Pose des cales en « b » :
Déposer les deux vis (4) de fixation du
tirant (3 ) et le faire pivoter.
Desserrer les deux vis (5).
Glisser les cales entre caisse et charniere
et resserrer les vis de fixation (5).

. Réglages transversal et en hauteur :

Desserrer les vis de fixation des charnieres.
Déplacer verticalement la porte pour obtenir
entre 1'encadrement de glace ( partie supérieure )
et la bordure de pavillon un jeu :
J1=7+2mm
Vérifier la continuité de la ligne de lumiere et
le désaffleurement entre porte et aile avant.
Retrait de la porte avant, par rapport a I'aile
avant = 2 mm maxi.
Serrer les vis de fixation des charnieres et
fixer le tirant de porte (3) par ses vis (4).

. Régler I'engachage de la serrure :

Desserrer les deux vis de fixation de la gache
et régler celle-ci de fagon & obtenir un enga-
chage correct et un serrage suffisant sur le
caoutchouc d'étanchéité de la porte.

Si nécessaire, interposer des cales en « ¢ ».
Le retrait de 1'avant de porte arriere par
rapport a 1'arriéere de porte avant doit etre

de 2 mm maxi.
Bloquer les vis (6).




2 OPERATION N° 4 - MA.1.LA-4 : Réglage des portes laiérales.

Il. REGLAGE D'UNE PORTE ARRIERE.
13176

1. Réglage longitudinal :

Veérifier le jeu de la porte arriere avec l'aile

arriére et la porte avant :
' J=6+3mm

Si nécessaire, interposer en « a » et en « b » des

cales (épaisseur : 1 ou 2 mm).

a) Pose des cales en «a»:
Couper le cordon de soudure C.
Desserrer les vis ( 1 } et déposer la vis (2).
Glisser en « a », sous la charnieére, la ou les
cales nécessaires.
Poser la vis (2 ) et resserrer les trois vis de
fixation de la charniére supérieure.

b) Pose des cales en « b » :
Déposer les vis (3) de fixation du tirant de
porte et faire pivoter ce dernier sur son axe.
Desserrer les deux vis (4) de fixation de la
charniere inférieure.

LS RN e i

Glisser les cales en « b », sous la charniere.
14 511 14 513 Resserrer les vis de fixation (4).
2. Réglages transversal et en hauteur :
Vérifier le jeu entre encadrement supérieur de
glace et bordure de pavillon :
J1=7+2mm
ainsi que la continuité de la ligne de lumiere et
le retrait de la porte arriere par rapport a la porte
avant : 2 mm maxi.
Desserrer les vis de fixation des charnieres infe-
rieure et supérieure.
Régler la porte de fagon a obtenir ces conditions.
Serrer les vis de fixation des charnieres.
Fixer le tirant de porte par ses deux vis (3).

3. Faire le cordon de soudure électrique C.

4. Réglage de la gache de serrure :
Desserrer les vis (5) de fixation de la gache et la
régler de fagon a obtenir un verrouillage correct et
un serrage suffisant sur le caoutchouc d'étanchéité
de la porte.
Si necessaire, interposer en « ¢ » des cales de
reglage.
Vérifier le retrait de I'aile arriere par rapport ¢ la
porte arriere : 2 mm maxi.

T4 512
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OPERATION N° 4 - MA.I.B-1 : Travaux sur éléments d’habillage extérieur. Op. 4 - MA.1.B-1

1

REMPLACEMENT DU PARE -CHOCS AVANT

13 405

13378

13 404

DEPOSE

1. Déposer |'ensemble tendeur-calandre :

Déposer les vis (1).

. Déposer les feux clignotants-avant :

Engager un tournevis dans le trou «b» et exercer
une légere pression sur la patte «c » du clignotant
afin de la dégager.

Déconnecter les fils d'alimentation.

. Déposer le pare-chocs :

de chaque coté :

- déposer les vis (2) et ( 3) et dégager les parties
latérales du pare-chocs,

- déposer les vis (4) et dégager la partie centrale
du pare-chocs.

. Déposer les butoirs en caoutchouc :

Déposer les vis en «a» et dégager les butoirs.

NOTA : Le remplacement d'une lame latérale ne
nécessite pas la dépose du pare-chocs complet.



13404

13 403

13378

13405

OPERATION N° 4 - MA.I.B-1 : Travaux sur éléments d’habillage extérieur,

13260

13274

POSE

1. Poser le pare-chocs :

- Présenter la partie centrale de pare-chocs avant.
Poser les vis (1) c6tés gauche et droit sans les
serrer.

- Présenter les deux parties latérales du pare-chocs
et poser les vis (2) et ( 3).

Serrer les vis (1), (2) et (3).

2. Poser les butoirs :
Présenter les butoirs et poser leurs vis de fixa-
tion (en «an).

3. Poser les clignotants avant :
Connecter les fils.
Engager le boitier dans son logement.
Veiller & ce qu'il soit bien accroché des deux cotés.

4. Poser I'ensemble tendeur-calandre :
Engager la bordure inférieure sous le pare-chocs
et centrer le tendeur ( calandre).
Poser les vis de fixation (4).
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OPERATION N° 4 - MA.I.B-2 : Traraux sur pare-chocs arriére Op.4 - MA.1.B-2 1

REMPLACEMENT DU PARE-CHOCS ARRIERE.

DEPOSE.

13.592

1. Déposer le pare-chocs :

Décoller partiellement la garniture de fond de
coffre pour dégager les ajours « b ».

Déposer les vis de fixation (4).

De chaque coté, déposer :

- la vis (3) (située en «a» sur le véhicule),

- la vis (5),

- 1'écrou (1) (accessible par 1'ajour «b»).
Dégager le pare-chocs, en le tirant vers 1" arriere.

DESHABILLAGE.

2. De chaque coié :
Déposer les vis (2 ), dégager les lames latérales
du pare-chocs arriere.
Déposer les joints en plastique (6).

HABILLAGE.
3. De chaque colé :
Poser les joints (6) sur les lames latérales.
Mettre en place les deux lames latérales du
pare-chocs sur la partie centrale.
Poser les vis (2) de fixation des lames
latérales.
POSE.
o
~
o~
32

4. Poser le puré-chocs :

Mettre en place le pare-chocs arriere.

Poser, sans les serrer, les écrous et ron-
delles (1), par les ajours «b», et les vis (4).
De chaque coté, mettre en place :

- la vis (3) (située en « a » sur le véhicule ),

- la vis (5).

Serrer toutes les vis de fixation du pare-chocs.
Recoller la garniture de fond de coffre.

NOTA :

Le remplacement d'une lame latérale ne nécessite
pas la dépose du pare-chocs complet.

1! suffit de déposer les vis (2) el (3).

13 875
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Manuel 850-5

OPERATION N° 4 - MA.I.C-1 : Remplacement de la téle d"habillage inférieure avant. Op. 4 - MA.I.C-1

REMPLACEMENT DE LA TOLE D'HABILLAGE INFERIEURE AVANT.

DEPOSE.

1. Déposer les butoirs avant :

De chaque coté :
Déposer, en « a » et « b », les vis de fixation du

butoir et le dégager.

2. Déposer la tole d'habillage :

Déposer :

- les vis (2 ) de fixation de la tole d'habillage
sur le longeron avant (de chague co1é ),

- les vis (1) de fixation de la tole sur la traverse
avant, '

- les vis (3) et (4) de fixation de la tole .d'habil-

lage sur le renfort inférieur arriere A.

POSE.

. Poser la tole d'habillage :

Mettre la tole d habillage en place.

Poser, sans les serrer, les vis (1) de fixation
de la tole d'habillage sur la traverse avant.
Poser les vis (2) de fixation de la tole sur les
longerons. )

Positionner le renfort A et fixer, par les vis (3)
et (4), la tole d'habillage sur ce dernier.
(Rondelles contact sous toutes les vis ).

Serrer toutes les vis de fixation de la tole

d habillage.

. Poser les butoirs :

Mettre en place les butoirs et les fixer par
leurs vis en «a» et « b ».
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13 257

13 258

13 272

OPERATION N° 4 - MA.I.D-1: Réglages sur capot.

Op. 4 - MA.L.D-1 1

REGLAGE DU CAPOT.

1. Réglage en hauteur :

Déposer les vis (2) de fixation de la charniére
sur caisse.
Poser des cales en « a » pour assurer le retrait
du capot, par rapport aux ailes avant :

R= 2 mm maxi

Poser et serrer les vis (2).

. Réglage transversal et longitudinal :

Desserrer les vis (1) de fixation de la charniére
sur le capot. Le régler de fagcon a obtenir un jeu
entre capot et ailes :

yE6"

- avec une différence maximum de 2,5 mm entre

+ 2,5
1 m
cotés gauche et droit et un faux parallélisme
de 2 mm maximum,

- et un écart longitudinal entre extrémités avant

d'ailes et de capot :
E=0+ 3 mm

. Réglage de la gache :

Desserrer les vis (3).
Centrer la gache de verrouillage avec la serrure.
Serrer les vis (3).

. Réglage du crochet de sécurité :

Desserrer les vis (4).

Régler le crochet de sécurité de fagon que,
le capot posé sur le crochet, la sécurité
s'enclenche par le seul poids du capot.
Serrer les vis (4).

. Réglage de la serrure et de son cdble de commande :

Déposer les vis (6) et (7) et la tole de protec-
tion (5).

Desserrer les vis (8) et régler la hauteur de la
serrure, de facon a assurer, @ l'avant, le retrait R.
Tendre le cable de commande de la serrure, en
vissant 1'écrou (9) jusqu'a suppression du jeu a
la tirette d'ouverture de capot.

Lache d'une hauteur de 250 mm, le capot doit se
verrouiller correctement.




Manuel 850-5

OPERATION N° 4 - MA.I.D-2 : Réglages sur capot. Op. 4 MA.1.D-2

DEVERROUILLAGE DU CAPOT.

. T ” 2
(Dans le cas ob la commande intérieure est désaccouplée)

REMARQUE :

Il est possible de déverrouiller un capot dont la
commande n'est plus accouplée, soit parce que
le cable n'est plus accroché au péne, soit parce

que le cable est cassé.

Introduire 1'outil MR. 630-84/21 dans la grille

d'aération inférieure avant.

Eclairer la serrure de capot a travers la calandre.
Engager la pointe de 1'outil dans le boitier (1)
de protection de serrure, par l'arriére et exercer
une pression suivant « F » sur le péne de la

serrure pour obtenir 1'ouverture.

NOTA :
La figure ci-contre montre le mécanisme, boitier (1)

déposé pour indiquer la position de 1'outil.

" MR.630-84/21
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OPERATION N° 4 - MA.1.D-3 : Travaux sur élements d’habillage extérieur. Op. 4 - MA.I.D-3

1

REMPLACEMENT DU CAPOT AVANT.

13259

DEPOGSE.

1. Ouvrir le capot.

2. Désaccoupler la canalisation de lave-glace

en « a » et décrocher le tuyau de ses agrafes
de fixation (1) et (2).

3. Déposer la béquille de capot :

Maintenir le capot soulevé.

Déposer les vis (3) de fixation de la béquille
sur le capot.

Laisser reposer la béquille sur le passage de
roue intérieur.

4. Déposer le capot :

Déposer (de chaque c6té ) les vis (4) de fixa-
tion du capot sur ses charniéres et dégager le
capot.

POSE.

5. Poser le capot :

Poser sans serrer les vis de fixation (4) (de
chaque coté ),

*Régler le capot ( Voir Opération correspondante ).

Serrer les vis (4).

6. Poser la bequille :

Présenter la béquille et poser ses vis de
fixation (3).

7. Accoupler le tuyau de lave-glace en « a » et

le fixer par ses agrafes (1) et (2).
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OPERATION N° 4 - MA.1.D-4 : Déshabillage et habillage du capot. Op. 4 - MA.I1.D-4 1

DESHABILLAGE ET HABILLAGE DU CAPOT.

DESHABILLAGE.

1. Déposer le capot (Voir Opération 4 - MA.1.D=3 ).

2. Déposer la gache de fermeture :
Déposer les vis (1) et la gache.

3. Déposer le crochet de sécurité :
Déposer les vis (2) et le crochet de sécurité.

4. Deposer les lave-glace :
Débrancher en « a » et « b » les tubes des
gicleurs de lave-glace.

Déposer les agrafes (4) de fixation du tuyau (3 ).

Déposer les gicleurs.

13 259

HABILLAGE.

5. Poser la gache de capot et serrer les vis (1)
(rondelle contact ).

6. Poser le crochet de sécurité et serrer les vis (2)

(rondelle contact ).

7. Poser les gicleurs de lave-glace.

Mettre en place et accoupler en «a» et «b», les
tuyaux d'alimentation des gicleurs,

Fixer les agrafes (4) de maintien du tuyau (3 ).

8. Poser et régler le capot.

(Voir Opération 4 « MA.1.D=3 ),
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OPERATION N° 4 - MA.I.E-1 : Remplacement de la porte de coffre. Op. 4 - MA.I.E-1

1

REMPLACEMENT DE LA PORTE DE COFFRE.

13 969

DEPOSE.

. Déconnecter, en « a », les fils d'alimentation

des éclaireurs de plaque.

. Désaccoupler la béquille de la porte de coffre :

Déposer le circlips et la rondelle, en «by.
Dégager la béquille, de son axe.

. Déposer la porte de coffre :

De chaque coté, déposer les vis (1) de fixation
de la porte sur la charniere.
Déposer la porte de coffre.

POSE.

4. Poser la porte de coffre :

Mettre la porte de coffre en place.
La fixer de chaque coté par ses vis ( 1).

5. Accoupler la béquille a la porte de coffre :

Engager la béquille sur son axe.
Poser la rondelle et le circlips, en «by. -

6. Connecter, en « a », les fils d'alimentation des
éclaireurs de plaque.

7. Régler la porte de coffre :
(Voir Opération correspondante )
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OPERATION N° 4 - MA.I.E-2 : Deshabillage et habillage de la porte de coffre.

Op. 4 - MA.1.E-2

13 493

DESHABILLAGE ET HABILLAGE DE LA PORTE DE COFFRE.

DESHABILLAGE.

1, Déeposer la porte de coffre :
(Voir opération correspondante ).

2. Déposer les éclaireurs de plaque de police :
Déconnecter les fils d'alimentation en « a »

et « b .
Deécrocher, a chaque extrémité, les éclaireurs

de plaque et les déposer.

3. Déposer le faisceau électrique de porte de
coffre :
Déconnecter, en « ¢ », le contacteur d’eclairage
du coffre.
Deposer la vis de fixation (1) et dégager le
contacteur.
Déposer le faisceau électrique.

4. Deposer la serrure de porte de coffre :
Déposer les vis de fixation (2) et (3).
Déposer la serrure.

5. Déposer le poussoir de commande d'ouverture
de la porte :
Deposer 1'écrou (4) et son symétrique.
Déposer le poussoir A.

6. Déposer la poignée de porte de coffre :
Déposer la vis (5) de fixation et dégager la
poignée B.

7. Déposer les enjoliveurs de porte de coffre :
De chaque coté :
Redresser les deux pattes d'accrochage «d ».

Décoller les deux enjoliveurs de porte de coffre.



OPERATION N° 4 - MA.I.E-2 : Déshabillage et habillage de la porte de coffre.

17 193

A

13730

HABILLAGE.

8.

1.

12.

13.

1i5.

Poser les enjoliveurs de porte de coffre :
Nettoyer a 1 alcool et essuyer avec un chiffon
doux les zones de collage.

De chaque coté :

Présenter 1'enjoliveur A et l'appliquer fortement
avec la main pour obtenir un bon collage.

Replier les pattes « a » vers l'intérieur de la porte
de coffre.

. Poser la poignée de porte de coffre :

Poser la poignée B et la fixer par sa vis (1).

. Poser le poussoir de commande de la serrure :

Poser le poussoir C et le fixer avec |’ écrou (2)
et son symét<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>