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ARBEJDSOPGAVERNE

Arbejdsopgavernes razkkefglge er udarbejdet med henblik p& opndelse af bedst mulige
arhejdskvalitet pd kortest mulig tid.

Arbejdsopgavernes numre bestdr af:

a) Vognens kendingsbogstav "G"
b) Et trecifret tal der betegner organet eller delen
c) Et tal der angiver reparationens art

- tallene 000 angiver vognens specifikationer

- tallene 00 angiver organets specifikationer

- tallet 0 angiver kontrol og indstillinger

- tallene 1, 4, 7 angiver afmontering og montering
- tallene 2, 5, 8 angiver aftagning og pdsatning

- tallene 3, 6, 9 angiver istandsattelse

VERKTQJ

Specialvaerkt¢j er i teksten angivet med et nummer efterfulgt af bogstavei T,

Sddant varkte¢j szlges af: . ‘
Etablissements FENWICK, département AMA, 24 boulevard Brion, F-93404 St. OUEN

CEDEX, tel. internat. +33.1.252 82 85
Supplerende varkt¢j er i teksten angivet ved MR efterfulgt af et nummer.

Tegningerne til udf¢relse af sddant varkt¢j er i nummerorden anbragt til sidst i
hvert hafte.

SPENDINGSMOMENTER

Momenterne er enten udtrykt i:
- meter newton (mAN) med tilsvarende kgm-angivelse, eller i:

- dekanewton meter (daNm):
? 9,81 Nm = 1 kgm = 0,981 daNm

Ved "afrunding" er der stort set overensstemmelse med kgm, sdledes, at man i prak-
sis kan sige, at 1 daNm = 1 kgm.

BEMARK: Angivelsen "momentnggle" efter et tilspandingsmoment betyder, at der SKAL
benyttes momentnggle til udfgrelsen af afbejdet.

)

VIGTIGT: '
Ved samtlige arbejdsopgaver er der et afsnit med titelen TILSPANDINGSMOMENTER;

skruer, m¢trikker, tappe etc., der er understreget skal vare ORIGINALE, og
ved samling eller montering m& der kun benyttes s3danne skruer, mptrikker etc.,
OG IKKE ANDET.
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1 (rettelse)
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ajourf¢ring til hdndbog 682

Arbejdsopgaver, der begynder med

GS-typen.

Arbejdsopgaver, hvor der foran nummeret

LISTE OVER DE ARBEJDSOPERATIONER, DER ER
OMTALT I DETTE BIND, HANDBOG 682 I

deller af GS-typen med enten fem eller tre dgre.

Hvis der foran arbejdso

G foran nummeret, er fazlles for samtlige vogne af
star enten GE eller_gg, vedrgrer breakmo-

pgavens nummer stadr Gea vedrgrer den vogne med converter

AT = alle typer

(C-matic).
Opgavens
nr. BETEGNELSE
GENERELT
G 000 Generelle specifikationer (berline- og breakmodeller)
G 00 L¢fte- og bugsérpunkter p& vognen
G 00-661 Montering af tagbagagebzrer
.G 00-800 Ind- og udvendige m&1 (berlinemodeller)
GE 00-800 Ind- og udvendige mdl (breakmodeller)
GFt-00-800 Ind- og udvendige m3l (breakmodeller med varekasse med plader)
GFv-00-800 Ind- og udvendige mdl (breakmodeller med varerum med rudar)
G 00-854 Anbringelse af skilte med modelbetegnelse (monogramme:)
"G 01 Beskyttelse af elektriske organer
G 02 Reparationer af det hydrauliske system — Forsigtighedsforanstalt-
ninger
G 03 Foreskrevne franske produkter
ﬁOTOR — BENZINTILFQRSEL - TANDING
G 100-00 Specifikationer og sarlige bemerkninger vedrg¢rende motorerne
G 112-0 Kontrol og justering af ventilerne
G 120-0 Kontrol og justering af ventilstyringen
Kontrol af ventilstyringsindstillingen
G 142-00 Specifikationer for karburatorerne (motorerne G 10 AT - 1015 cm3)
G 142-00 a Specifikationer for karburatorerne (motorerne G 12 AT - 1220 cmg)
G 142-00 b Specifikationer for karburatorerne (motorerne G 11 AT - 1130 cm
G 142-00 ¢ Specifikationer for karburatorerne (motorerne G 13 - 1300 cm3)
G 142-0 Karburatorjusteringer (motorerne G 10 AT - 1015 cm3)
G 142-0 a Karburatorjusteringer (motorerne G 12 AT - 1220 cm3)
G 142-0 b Karburatorjusteringer (motorerne G 11 - 1130 cmy
G 142-0 ¢ Karburatorjusteringer (motorerne G 13 = 1300 cm
G 172-0 Kontrol af tilgangsluftopvarmningen:
Kontrol af termostatfgleren
G 173-0 Specifikationer og kontrol af benzintilfgrslen
(benzinpumpe og ~filter)
G 210-00 Specifikationer og sarlige bem@rkninger vedrgrende tendingen
(motorerne G 10 AT - 1015 cm3)
G 210-00 a Specifikationer og sezrlige bemzrkninger vedr¢rende tendingen
(motorerne G 12 AT - 1220 cm3)
G 210-00 b Specifikationer og sarlige bem@zrkninger vedrg¢rende tendingen
(motorerne G 11 - 1130 cm3)
G 210-00 c Specifikationer og sarlige bemerkninger vedrg¢rende tendingen
v (motorerne G 13 - 1300 cm3)
G 210-0 Kontrol og justering af tendingen
G 220-0 Kontrol og justering af olietrykket



4. ajourfe¢ring til handbog 682-1 (rettelse)

LISTE OVER DE ARBEJDSOPERATIONER, DER ER
OMTALT I DETTE BIND, HANDBOG 682 I

Opgavens
nr. BETEGNELSE
G 312-00 KOBLING
G 312-00 Specifikationer og sa@rlige bemzrkninger vedr¢rende den mekaniske
kobling
G 314-0 Kontrol og justering af betjeningen pa den mekaniske kobling
Gea 320-00 Specifikationer og sarlige bemzrkninger vedrgrende Converter
(C-matic)
Gea 320-0 Kontrol og justering af Converter (C-matic) og dennes betjenings-
organer:
- Kontrol og justering af afstanden pa magnetventilens betjenings-
kontakter (pa@ gearkassen).
- Eftersyn af trykket i Converter (C-matic) olietilfgrselskredslgb
GEARKASSE
G 330-00 Specifikationer og sarlige bemzrkninger vedr¢rende firetrinsgear—
kassen (mekanisk kobling)
Gea 330-00 Specifikationer og sarlige bemzrkninger vedr¢rende tretrinsgear-
kassen (Converter (C-matic))
- Olieaftapning og padfyldning af Converter (C-matic)
: TRANSMISSIONER
G 372-00 Specifikationer og szrlige bem@rkninger vedrgrende transmissionerne
TRYKKILDE og RESERVETRYK
G 390-00 Specifikationer og szrlige bem@rkninger vedrgrende trykkilde og
reservetryk
»> Det hydrauliske system i almindelighed
- Trykket tages af det hydrauliske system
G 390-0 Kontrol af de hydrauliske organer pa vognen
FORBRO
G 410-00 Specifikationer og sarlige bemzrkninger vedr¢rende forbroen
G 410-0 Kontrol og justeringer af forbroen (ved hjzlp af mekanisk apparatur)
G 310-0 a Kontrol og justering af forbroen (ved hjzlp af optisk apparatur)
BAGBRO
G 420-00 Specifikationer og sa@rlige bemarkninger vedr¢rende bagbroen
G 420-0 Kontrol og justering af bagbroen (ved hjzlp af mekanisk eller
optisk udstyr)
AFFJEDRING
G 430-00 Specifikationer og szrlige bemarkninger vedr¢rende affjedringen
G 430-0 Kontrol og justering af affjedringen og dennes betjeningsorganer
- Grundindstilling af hg¢jderne
¢ - Indstilling af h¢jderne
- Eftersyn eller justering af h¢jdeindstillingsgrebet
Vogne > 01/03 1972
Vogne 01/03 1972 —>
- Sm¢ring af affjedringskuglerne, under manchetterne, for og bag
G 434-0 Justering af krangningsdemperakslen
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andbog 682-1 (rettelse)

4. ajourfe¢ring til h3

LISTE OVER DE ARPIEJDSOPERATIONER, DER ER

OMTALT I DETTE BIND,

HANDBOG 682 I

Opgavens
nr. BETEGNELSE
STYRETQJ
G 440-00 Specifikationer og sarlige bemzrkninger vedr¢rende styretgjet
G 440-0 Kontrol og justeringer af styretgjet
(Se op. G 410-0)
BREMSER
G 450-00 Specifikationer og sarlige bemzrkninger vedrgrende bremsesystemet
G 451-0 Kontrol af bremseorganerne
G 453-0 Kontrol og justering af den bydrauliske bremsebetjening
- udluftning af forhjulsbremserne
= udluftning af baghjulsbremserne
- Jjustering af bremsepedalens frigang
- Jjustering af stoplygtekontakten
G 454-0 Kontrol og justeringer af parkeringsbremsen
ELEKTRISK ANLZG
G 510-00 Det elektriske anlags opbygning —> 07/1973
G 510-00 a Det elektriske anlags opbygning AT 07/1973 —> 09/1974
G 510-00 b Det elektriske anlags opbygning 09/1974 > 07/1976 (AT med und-
tagelse af GS X og GS X 2)
G 510-00 ¢ Det elektriske anlags opbygning 09/1974 >07/1976 (GS X og GS X 2)
G 510-00 d Det elektriske anl®gs opbygning 07/1976 —> 07/1978 (alle typer)
G 510-00 e Det elektriske anlags opbygning 07/1978 > (alle typer)
G 512-00 a Opbygningen af det elektriske anlag til ekstravarmeapparatet
09/1973 >
G 515-00 Endring af det elektriske anlag pd vogn indrettet med anhangertrak
G 530-0 Specifikationer og kontrol af det elektriske udstyr
G 540-0 Kontrol og justering af lygter
G 560-0 Kontrol og justering af vinduesviskere
G 614-00 Montering af katastrofeblink
G 640-00 Specifikationer og beskrivelse af ekstravarmeapparatet
G 640-0 Kontrol og justering af ekstravarmeapparatet
G 640-2 Montering af ekstravarmeapparat
G 961-0 Kontrol og reparation af varmetridene i opvarmet bagrude
KARROSSERI
G 840-0 Justering af pladeelementer
G 841-0 Justering af forreste og bageste sidedgre
G 844-0 Justering af bagagerumsklappen
G 852-0 Justering af k¢lerhjzimen
VERKTQJ

Liste over det i haftet navnte varkte]
Tegninger til udf¢relse af specialvarktgj, der ikke lagerfgres



REPARATION G 000: Generelle specifikationer (berline- og breakmodeller)
| G 000

MICHELIN 145 5 ZX eller XZX

OVERSIGTER OVER DE FORSKELLIGE VOGNTYPER

Vend venligst



4. ajourfering til handbog 682-1 (rettelse)

BERLINES GS (1015)

BREAKS GS (1015)

09-1972 —=()]-]97 4

Moteur 1015 am3
G Spécial
01-1974 e 091977

GSX
09-1974 ——pm 09-1977

G10/612
(mekanisk gearkasse)

BERLINES GS (1130)

Officiel JHandelsbetegnelse Typeskilt
typebetegnels pa& motor
G Spécial
GX série GA 091077 g
G11/631

GSX
091977 ——a

Moteur 1130 cm3

(mekanisk gearkasse)

Officiel , Handelsbetegnelse Typeskilt Officiel Handelsbetegnelse Typeskilt
typebetegnelse pa motor typebetegnelse pé motor
. kanisk gearkasse)
GS (mekanisk gearkasse) GS Break femdgrs GIO/(énleZ g
« Club » ou « Confort » |G 10/612 « Club » ou « Confort » .
G10/611 (C s
09-1970 —==09-1972  |G10/611 (C-matic) 01-1972 —e= 09-1972 G
GX Série GE
GS Break
] Gs Moteur 1015 em3 09-1972 —m )1 1975
GX Série GA Glo/612

G Spécial « Break »
01-1974 —e= 09.1977
e e, [ ———— —— Ca— w—
GS Break « Service »
trede¢rs
Club : med ruder
Confort : plade
01-1972 —a 09-1972

(mekanisk gearkasse)

[ — — — —— —]

(mekanisk gearkasse)
G10/612

G10/611 (C-matic)

GX Série GF
Moteur 1015 cm3

GS Break Service
plade
09-1972 —e= 01-1974

G10/612

G Spécial Break Service

(mekanisk gearkasse)

plade
01-197 § ——am 09 1977

BREAKS GS. (1130)

Officiel Handelsbetegnelse Typeskilt
typebetegnelse pa motor
GX série GE G Spécial Break
Moteur 1130 cm3 09-1977
G 11/631

GS Entreprise

GX série GF plade

(mekanisk gearkasse)

Moteur 1130 cm3 09-1977 —m

BREAKS GS (1220)

GS Pallas
09-197 4§ —=

GX Série GH GSX 2

Moteur 1220 cm3

e e e e e t— — e w—

10-1974 —=09, 1978

G12/619
(zekanisk gearkasse)

BERLINE GS (1300)

Moteur 1300 cm3 09/ 1978 e

Officiel Handelsbetegnelse Typeskilt
typebetegnelse pd motor
GX Série GL GS X3 G 13/625

(mekanisk gearkasse)

” Markedsfores
' Markedsfg¢res ikke mere

GS Break « Service »
tredgrs
1220 plade
09-1972 —== (]-1974

BERLINES GS ( 1220 )
Officiel ’Handelsbetegnelse Typeskilt Officiel Handelsbetengelse Typeskilt
typebetegnelse pé motor typebetegnelse pé motor
L]
GS 1220 GS Brelagzgemdors
09-1972 —=01-1974 0941973 Bisiors
GS 1220« Club » GS Break femdgrs
09-1972 —==09-197 4 1220 « Club »
Gl2/612 et = ¢ ¢
s GX S 09-1972 —s= 09-1975
GX Série GB - (mekanisk gearkasse) R Shie GC
G Spécial 1220 Moteur 1220 cm3
Moteur 1220 cm3 01-1974 —=09-1974 ¢ G Spécial 1220
G12/611 (C-matic) « Break »
GS Club 01-1974 —= 09.1975
09-1974 —
GS Club « Break »
09-1974 —am G12/612

(mekanisk gearkasse)
G12/611 (C-matic)

GS Break « Service »
tred¢rs
1220 Club ruder

GX Série GD 09-1972 —= 091974

Moteur 1220 cm3
¢ G Spécial 1220

Break Service plade
01-1974 —e= 09.1975

GS Club Break

Service ruder
09-1974 —= 09.1977

YINOTIWNIATDALS ATTIYANTD 1



REPARATION G 000: Generelle specifikationer (berline- og breakmodeller) 2

GENERELLE SPECIFIKATIONER (fortsat)

Berline - break femdgrs 5
- Pladsantal:
Break tredg¢rs 2
- Dak:
Type MICHELIN 145-15 ZX eller XZX
Tryk Foran 1,8 bar
Berline - break femdgrs 1,9 bar
Bag  Break tredg¢rs 2,1 bar
- Falge 4 1/2 - 3 15
ITI. DIMENSIONER
- Akselafstand 2,550 m
- Sporvidde, for 1,378 m
- Sporvidde, bag 1,328 m
= Totallangde 4,120 «
- Totalbredde 1,608 m
- Hg¢jde i normal k¢reposition 1,349 m
- Frihgjde over jord uden tryk 0,070 m
= Frih¢jde over jord i normal k¢reposition 0,154 m
- Frihg¢jde over jord hgjeste position 0,240 m
- Vendediameter: .
= mellem mure (cirka) 10,20 m

~ mellem kantstene (cirka) 9,40 m



REPARATION

VEGT (i kg) (frankrig)

BERLINES GS 1015

G 000: Generelle specifikationer (berline- og breakmodeller)

G 000

BREAKS GS 1015 et 1220

-

Vagt i k¢reklar Vegt i k¢reklar )
stand, tom Tilladt stand, /tom Tilladt
Vogntype Med Med maksi- Vogntype Med Med maksi-
mekanisk [ converter [malvagt, mekanisk | converter |Dalvagt)
gearkasse (C-matic) [lastet I gearkasse (C-matic) [lastet
o Club 1 o 880 892 12951 GS Break
« niort »
femdgrs 10154 o 912 1320
« Club » ou
GS 895 1315 « Conforin
G Spécial l GS Break 1015 300 1320
) — (09-1974 895 1315 ..
= 109197 — 925 1335 rG Spealnl Bredk
) 5
T — 09-1974 900 1320
& 1Gsx 935 1335 09-197§ ——m 935 1340
:L- GS Break Service
?3 tredgrs 1220
00 I Club : ruder 895 907 1320
9 Confort plade 875 887 1320
g ;
‘:g GS Break Service 875 1320
e F plade 1220
o
GS Entreprise
&0
£ I plade 1220
g — ()9- 1974 875 1320
I BERLINES GS 1220 JW-/‘W — 835 1340
g |
© [ GS 1220 900 912 1315 GS Break L0 905 917 1320
& femdgrs 12
GS 1220 « Club » 900 912 1315 GS Break
femdgrs 905 917 1320
G Spécial 1220 900 912 1315 I 1220 « Club »
G Spécial 1220
GS « Club» 930 942 1345 Break
— (9-]974 905 917 1320
« (09-197 § ——
GS « Pallas » 945 957 1345 . 940 952 1340
GSX 9 940 1340 GS Cllil;)z(bBrer » 940 952 1340
GS Break
«Service »
tredg¢rs 1220
plade
BERLINES GS 1300 Club : ruder 880 892 1320
BT e T — (9-]977 800 912 1320
¢| Gs x3 940 1340 | G Spécial 1220
Break Service
plade
—_— ()).]97§
1 (09-197§ —m 880 892 1320
Markedsfgres I —_— 0).]977 900 912 1340
‘ Markedsf¢res ikke mere I Gs Club Break i
Service ruder 920 932 1340
—_— ()0.]9"




4 REPARATION G 000: Generelle specifikationer (berline- og breakmodeller)

III. DIVERSE RUMINDHOLD (vogne af alle typer)

- Brandstoftank ' 43 liter (
- Hydraulisk kredsl¢b (inkl. beholder) 3,5 liter
- Motor (olieskift) cirka 3,5 liter
- Gearkasse (med eller uden Converter) (olieskift) cirka 1,4 liter
ANHENGER:
: p Maksimal '
. Tilladt Tilladt .. Maksimal-
Mak51m§1- maksimal- siglleeinal= stignings— 1 .
v vagt pa vagt uden vagt med RBCEIE b? :stglng
ognt o _ af tagba-
gntyper kuglen bremse= e Eed pa- gaopbir@r
anordnin i g pd T
g anordning 800 ks B
Berline 3 50 kg 460 kg 800 kg 11% 60 kg
motor 1015 cmy 12%
motor 1130 cm
4
Berline ' 3 50 kg 465 kg 800 kg 14% 60 kg
Motor 1220 cmj
(ikke GS X 2)
7 800 k 14% 60 k
GS X 2 50 kg 470 kg g g
14 60 k
cS X 3 59 kg 470 kg 800 kg % g
Break femd¢rs 50 kg 460 kg 800 kg 11% 80 kg
motor 1015 cm
12%
motor 1130 cm (
l
Break tred¢rs3 50 kg 445 kg 800 kg 11% 80 kg
motor 1015 cm 12
3 %
motor 1130 cm
1
Break femd¢rs£ :
motor 1220 cm] 50 kg 465 kg 800 kg 14% 80 kg
|
Break tred¢rsL 50 kg 450 kg 800 kg 14% 80 kg
motor 1220 ch

N



REPARATION G 000: Generelle specifikationer (berline- og breakmodeller)

G 000

>09/1978)
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REPARATION G 000: Generelle specifikationer (berline- og breakmodeller)-

6

>)

MERKNING AF VOGNENS FORSKELLIGE HOVEDDELE (09/1978

G 00-6 o
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G 00

REPARATION G 00: Vognens 1l¢fte- og bugsérpunkter

LOFTEPUNKTER
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REPARATION G 00: Vognens lgfte- og bugsérpunkter

I1. BUGSERPUNKTER

: Bugsérpunkter, for

B : Bugsérpunkter, bag

o x
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G 00-661

Anbringelse af tagbagagebarer

REPARATION G 00-661:

MONTERING AF TAGBAGAGEBZRER
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REPARATION G 00-800: Ind- og udvendige mil
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Samlet rumindhold af bagagerum: 465 dm3

Samlet glasareal 2,79 m2
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REPARATION G 00-800: Ind- og udvendige mél
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GE 00-800

REPARATION GE 00-800: Ind- og udvendige mil
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REPARATION GE 00-800:

Ind- og udvendige mal
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GFt 00-800

REPARATION GFt 00-800: Ind- og udvendige mil
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REPARATION GFv 00-800: Ind- og udvendige mal
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REPARATION G 00-854: Anbringelse af monogrammer . 1

ANBRINGELSE AF SKILTE MED MODELBETEGNELSE ("monogrammer')
G. 80-18 . 30-19

Karrosseriets akse « Rettes ind med 1 mm ne¢jagtighed

i

Héndbog 682-1

G. 80- 30.20 ~
/ GS 1220
/ Convertisseur f
/ |
= ! 20+1 § \  [eS1220]Club]
-~‘-~§\§_h_\\~§\‘\§ 1 naturlig I
T e——— stgrrelse —
MONTERING

- Det sted, hvor skiltet skal anbringes, renses meget omhyggeligt med sprit.
- Rids forsigtigt op, hvor monogrammet skal sidde.

- Fjern beskyttelsespapiret pd klabesiden af monogrammet.

PAS PA: Herunder m& man ikke r¢re ved klazbesiden med fingrene!

- Tryk monogrammet fast mod underlaget.



REPARATION G O1: Beskyttelse af de elektriske organer G 01

BESKYTTELSE AF DE ELEKTRISKE ORGANER
FORSIGTIGHEDSREGLER VED ARBEJDE PA VOGNEN

Der er visse fejltagelser, der for enhver pris m& undgds, idet de kan medf¢re ¢de-
leggelse af visse elektriske organer eller fremkalde kortslutning (med deraf fg¢l-
gende fare for brand eller andre ulykker).

1. BATTERI

a) Fgrst fjerner man ledningen fra batteriets negative pol og derefter fra den
positive.

b) Ved tilslutning af ledningerne, skal man forbinde den negative til batteriets
minuspol til sidst.

c) Inden den negative pol forbindes, skal man kontrollere, at der ikke er str¢m-
gennemgang, hvilket g¢res ved at man nogle gange bergrer batteriets negative pol
med kabelskoen. Herunder m& der ikke fremkomme gnister. G¢r der det, er der
kortslutning i det elektriske kredslgb, som md afhjzlpes.

d) Batteriet skal forbindes rigtigt: Den negative pol skal forbindes til stel.

e) Inden startmotoren benyttes, mi det kontrolleres at begge kabelskoene er stram-
met korrekt pa de respektive poler pa batteriet.

2. VEKSELSTRPMSGENERATOR - SPENDINGSREGULATOR

a) Generatoren m& ikke lg¢be uden at vare forbundet med batteriet.

b) Inden generatoren forbindes, skal man kontrollere, at batteriet er korrekt for-
bundet (med den negative pol til stel).

c) Afprgvning af generatorens funktion m3 ikke ske ved kortslutning af den positive
klemme og stel eller af klemmerne market "EXC" og stel.

d) Ledningerne til spandingsregulatoren m& ikke ombyttes.

e) Fors¢g ikke pd at satte generatoren i gang ved at satte den under spznding. Det
er helt ungdvendigt og medfgrer beskadigelse af sivel generator som spendings-
regulator.

f) Radiost¢jdempningskondensator mi hverken tilsluttes generatorens klemme market
"EXC" eller tilsvarende klemme pi spandingsregulatoren.

g) Batteriets poler md aldrig forbindes til et ladeaggregat, og man md aldrig ud-
fore lysbuesvejsning (eller svejse med tang) pd vognens chassis, uden at man
forinden har fjernet bide det positive og det negative kabel fra batteriet.

3. TENDSPOLE

a) Tendspolens + ledning skal forbindes til stikforbindelsen p& den udvendige mod-
stand og ikke pd spolens klemme mzrket '"BAT".
b) St¢jdempningskondensator m& ikke forbindes til spolens klemme mzrket "RUP". Brug

den af fabrikken angivne kondensator.

4. JODLAMPER

a) Jodlamper m& kun udskiftes, ndr der er slukket for lygterne. Hvis lygterne har
varet i brug, er det klogt at lade dem afk¢le i fem minutter, f¢r man re¢rer ved
dem.

b) Tag ikke p& jodlamper med fingrene. Hvis man af vanvare kommer til at satte
"fingeraftryk" pd en jodlampe, skal de fjernes med lidt sabevand, hvorefter lam-

pen tg¢rres med en klud, der ikke fnugger.



Handbog 682-1

REPARATION G 02: Arbejde pd det hydrauliske system G 02 1

I - FORSIGHTIGHEDSFORANSTALTNINGER UNDER
DIVERSE ARBEJDER PA VOGNENS HYDRAULISKE
ORGANER OG KREDSL@®B

For at et hydraulisk system skal kunne virke korrekt, skal bdde vasken og de hydrau-
liske organer vare absolut rene. Der b¢r derfor traffes alle forngdne forsigtigheds—-
regler i sd henseende, sdvel under arbejdet som under oplagring af vaske og reserve-

dele.

1. HYDRAULISK VASKE
Der b¢r kun benyttes mineralsk hydraulisk vaske (LHM) - og intet andet - til denne
vogn, idet det er den eneste vaske, der er velegnet.

LHM-vaesken er gr¢n og er af samme natur som motorens smgreolie.

Anvendelse af enhver anden vaske medf¢rer komplet ¢delaggelse af gummiringe og pak-—
ninger.

2. DELE OG GUMMITILBEH@RSDELE

De rigtige dele er enten malet eller market med gr¢nt og md kun udskiftes med origi-
nale reservedele, der ligeledes er malet eller merket med gr¢nt.

Alle gummidele (pakninger, r¢r, membraner etc.) er af speciel kvalitet til LHM-vaske
og er market med gr¢n eller hvid farve.

3. OPLAGRING

Hydrauliske komponenter skal oplagres p&fyldt vaske og tilproppet. P4 samme mide som
r¢rforbindelserne skal de beskyttes mod slag og stev.

Gummislanger og pakninger skal opbevares st¢vfrit og beskyttes mod pavirkninger fra
luft, lys og varme.
Den hydrauliske LHM-vaske skal opbevares godt tilproppet i den originale dunk. Vi

anbefaler anvendelse af dunke pd& &n liter (til opfyldning) eller pd fem liter (ved
vaeskeskifte) for at undgd opbevaring af dunke, der er taget hul pa.

4. KONTROL F@R ARBEJDET PABEGYNDES

Dersom der skulle forekomme en funktionsvanskelighed, skal man f¢r der foretages ind-
greb af nogen art forvisse sig om:

a) at der ikke er noget, der klemmer i de pigzldende hydrauliske organer eller organ-—
gruppers mekaniske led- eller betjeningsforbindelser;

b) at hgjtrykskredslgbet (H.T.) er under tryk. For at det kan vare det, skal:

motoren k¢re i tomgang,
- hvorefter man skruer regulatorens trykreguleringsskrue halvanden omdrejning ud;

man skal da h¢re en lyd i regulatoren, som om der str¢mmer noget ud.

- reguleringsskruen strammes igen, hvorefter der skal ske en afbrydelse, hvilket
giver sig udtryk i en formindskelse af lyden fra den arbejdende h¢jtrykspumpe.

I modsat fald kontrolleres i rakkefglge:

- at der er tilstrazkkeligt med vaeske i beholderen,

- at beholderens filter er helt rent og i god stand,

- at h¢jtrykspumpen er spadet, og at der ikke tranger luft ind p& pumpens sugeside,
- at trykregulatorens reguleringsskrue er spandt rigtigt.



2 REPARATION G 02: Arbejde p& det hydrauliske system

5. FORSIGTIGHEDSFORANSTALTNINGER FORUD FOR ENHVER FORM FOR ARBEJDE PA DET HYDRAULISKE
SYSTEM

a) Foretag en omhyggelig renggring af arbejdsstedet, samlingerne og den del, der skal
afmonteres.

- Fjern kablet fra batteriets negative pol.
- Til reng¢ringen ma@ der kun bruges renset benzin og intet andet.
b) Tag trykket af systemet:

- Sat vognen i h¢j position.

- Trykaflastningsskruen pa trykregulatoren lg¢snes.

- Afvent at fortg¢jets affjedring er sunket helt i bund.

- Sat hgjdereguleringshéndtaget i stillingen normal og afvent at affjedringen bag-
til falder til ro.

- Sat igen héndtaget i stillingen he¢j, og afvent at affjedringen bagtil synker
helt i bund.

6. FORSIGTIGHEDSFORANSTALTNINGER UNDER AFMONTERINGEN

a) Prop metalrgrledningerne til med propper og gummislangerne med cylindriske tappe
af passende diameter.

b) Prop organernes &bninger til med passende propper.

BEMERK: Alle propper eller tappe skal omhyggeligt reng¢res inden anvendelsen.

7. KONTROL ELLER AFPRQVNING AF HYDRAULISKE ORGANER

I

Hertil benyttes pr¢veldstyr 3654-T, der er udstyret og beregnet til LHM-vaske.

Dette udstyr er malet gr¢nt og tilbeh¢ret er forsynet med gr¢n afmerkning.

Udstyret md aldrig anvendes til anden vaske end den originale henholdsvis til kon-
trol af organer, der arbejder med en anden vaske (her taznkes eksempelvis p& organer
til en "D"-model af ldre type, der benytter LHS 2-vaske).

BEMZARK: "Le Bozec"-pumpep, der benyttes pad pr¢veudstyr til dieselmotor—indspr¢jtnings-
dyser, kan - efter forinden at vare blevet rengjort — bruges til kontrol af organer,
der arbejder med mineralsk LHM-vaske.

8. FORSIGTIGHEDSFORANSTALTNINGER UNDER MONTERINGEN
a) Renggring:

- stdlr¢r skal blases rene med trykluft,

- gummislanger og -pakninger skal vaskes med renset benzin og blases efter med
trykluft,

- hydrauliske organer renses med renset benzin og blases efter med trykluft.

BEMARK: I forbindelse med ethvert indgreb skal pakningerne udskiftes.
b) Sme¢ring:

- F¢lg hindbogens anvisninger.

- Pakninger og indvendige dele skal fugtes f¢r montering. (Hertil ma@ der kun be-
nyttes mineralsk LHM-vaske).

- Hvis dele, der kommer i kontakt med de hydrauliske organer skal sm¢res, md der
kun bruges mineralsk fedt (kardan- eller lejefedt).
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REPARATION G 02: Arbejde pd det hydrauliske system G 02 3

c) Montage:

TT. 00-5

/
1
|

IS

= Hertil md der kun benyttes pakninger, hvis kvalitet passer til mineralsk
LHM-vaske.

- Ved samling af en forbindelse gr man frem pd f¢lgende mide:

Anbring pakningen "a'" pid r¢ret efter

at den forinden er blevet fugtet med
LHM-vaske. Pakningen md ikke gd helt
frem til r¢rets spids "b".

Rg¢ret centreres i1 forhold til udboringen
idet det holdes ud for hulaksen, sa
rgret ikke bliver udsat for overlast.
(S¢rg for, at r¢renden "b" gir ind i

den lille udboring "c").

Spend forbindelsens m¢trik med hinden,
Stram m¢trikken moderat; hvis den bliver

strammet for meget, kan der opstd utat-
hed, fordi r¢ret bliver misdannet.

BEMERK: Tilspzndingsmomenter:

R¢r ¢ 3,5 mm § _ _
Ror ¢ 4.5 mn 8 - 9 maN (0,8-0,9 kgm)

R¢r ¢ 6 mm 9 -11 mAN (0,9-1,1 kgm)

Som fg¢lge af konstruktionen forgges pakningernes tathed ved stigende tryk. Man opnar

altsd ikke st¢rrestzthed ved at stramme mere.

- Ved tilslutning af en gummislange, md der mellem slangen og spandbindet indskydes
en gummiring af passende diameter.

. KONTROL EFTER UDF@RT ARBEJDE

a) Samlingernes tathed.

Efter arbejde pa hydrauliske organer eller kredslgb eksl fglgende kontrolleres:

b) Afstanden mellem r¢rene: r¢rene md ikke bergre hinanden indbyrdes og ej heller
bergre eller udsattes for tryk fra andre faste eller bevagelige organer.



4 REPARATION G 02: Arbejde p& det hydrauliske system

II. REPARATION AF ET PLASTICROR

BEMARKNINGER:
a) Denne reparation kan udf¢res ved hjalp af muffer pa r¢ret.

b) Hvis der pd samme r¢r skal laves to samlinger med muffer, skal der vare mindst (ca.)
800 mm imellem dem, s& det samlede systems smidighed bevares.

c) Man skal bruge en flaske (125 ml) RILSAN-1lim.
(RILSAN-limen angriber huden, s& man skal undgd at bergre den med fingrene og i

stedet for bruge en traspatel).

1. Rorforbindelsen skeres over og enderne slibes med slibepapir nr. 600 over en langde
pd ca. 90 mm.

2. De sadledes slebne ender og muffen affedtes omhyggeligt med trikloraztylen.

3. RILSAN-limen opvarmes pa vandbad til 60°C - Denne temperatur md ikke overskrides.

BEMERK: Denne operation er absolut n¢dvendig for at nedsztte t¢rretiden.

4. De slebne r¢render og samlemuffens inderside indsmg¢res med limen.
Lad delene t¢rre iknogle minutter.
Stik r¢renderne ind i samlemuffen.

Samlingen skal t¢rre i tre eller fire timer, f¢r det sdledes reparerede r¢rsystem
igen ma& bruges.



Rettelse nr. 1 til handbog 682-1

REPARATION G 02: Arbejde p& det hydrauliske system ' G 02

III. TPMNING AF DET HYDRAULISKE SYSTEM
(Vogne udgdet fra fabrikken indtil 01/09 1974)

8475

AFTAPNING

a) Anbring hdndtaget for indstilling af vognh¢jde i normal k¢reposition.
b) Trykreguleringsskruen (6) p& trykregulatoren lg¢snes.

c) Anbring héandtaget for indstilling af vognhgjde i h¢j stilling.

T¢mning af beholderen foretages sdledes:

- Bandet (3) l¢snes.

- Plasticslangen (2) tages fra og forbindes med en slange.

- Fjern holdeklemmen (4) pd filteret.

- T¢m beholderen.

- Fjern filteret og t¢m slangen (1), som er hgjtrykspumpens sugeslange.
- Vask filteret med renset benzin.

- Blas det t¢rt med trykluft.

PAFYLDNING
- Fyld beholderen med hydraulisk vaske LHM (gr¢n).

- Spend he¢jtrykspumpen: :
Fyld pumpen med hydraulisk vaeske gennem sugeslangen.

- St motoren i gang.

- Spand trykaflastningsskruen p& trykregulatoren.

- Fyld den hydrauliske vaskebeholder op (med vognen i h¢j position).
Vaskehgjden i beholderen skal ligge mellem de to ringe (5) pa beholderen.



6 REPARATION G 02: Arbejde pd det hydrauliske system

IV. TPMNING AF DET HYDRAULISKE SYSTEM
(Vogne udgdet fra fabrikken efter den 01/09 1974)

AFTAPNING
a) Szt handtaget for indstilling af vogn-
h¢jden i normal ke¢reposition.

b) Trykaflastningsskruen pi trykregula-
toren l¢snes.

c) Sat handtaget for indstilling af vogn-
hg¢jden i h¢j stilling.

d) Fjern beholderens holder (3).
e) Aftag midterdelen (1).
f) P& midterdelen afmonteres:

- returfilteret (5)
- sugefilteret (4)

g) Beholderen afmonteres, den tg¢mmes og
skillevaggen i beholderens bund tages
ud.

h) Filtrene (4 og 5) renses og det samme
gelder for skilleveggen i beholderen
samt beholderen selv. Hertil bruges
renset benzin og der blases efter med
trykluft.

i) Det hele samles igen.

PAFYLDNING

s

a) Der fyldes ca. 2,5 liter LHM-vaske pd
beholderen.

b) H¢jtrykspumpen spandes:

Pumpen fyldes med hydraulisk vaske gen-
nem sugeslangen.

Motoren sattes 1 gang og hg¢jdeindstil-
lingen anbringes i h¢j position.
Trykaflastningsskruen p& trykregulatoren
spandes.

Nar vognen er kommet i ro, fyldes der
igen vaske pa beholderen til viseren i
vaeskestandsindikatoren (2) stdr ud for
det ¢verste r¢de merke.
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REPARATION G 100-00: Specifikationer og s@rlige bemzrkninger
vedr¢rende motorerne

TVERSNIT AF MOTOR
(Motorer G 10 - G 11 - G 12/611 og G 12/612)

Kun pad G 11 motor
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G 100-00

Specifikationer og sarlige bemzrkninger

vedr¢rende motorerne

REPARATION G 100-00
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REPARATION G 100-00: Specifikationer og sarlige bem@rkninger
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G 100-00
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Specifikationer og sarlige bemzrkn
vedr¢rende motorerne

REPARATION G 100-00
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REPARATION G 100-00: Specifikationer og sarlige bem@rkninger
vedrgrende motorerne

DIAGRAM OVER SM@REKREDSL@BET

G-vogne af alle typer, der er udgdet fra fabrikken indtil september 1971
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REPARATION G 100-00: Specifikationer og s@rlige bemzrkninger

vedroerende motorerne
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8 REPARATION G 100-00: Specifikationer og s@rlige bemarkninger
vedr¢grende motorne
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DIAGRAM OVER SMPREKREDSL@BET
G-vogne af alle typer, der er udgdet fra fabrikken fra august 1972
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ajourfe¢ring til handbog 682-1 (rettelse)

REPARATION G 100-00: Specifikationer og sarlige bem@rkninger G 100-00 9
vedrgrende motorerne

SZRLIGE BEMERKNINGER
Motorblok:

Spandingsmomenter:

- Mgtrikker ved samlingen af de to hushalvdele

- Lejemgtrikker

- Motorkonsoller pa blok (skal vare af samme fabrikat)

- M¢trik ved br¢nden til malepinden
- Aftapningsprop

- Termokontakt (pa G-13-motor)

- Skrue pa oliepumpen

- Karburatorhusets fastspandingsskruer eller -m¢trikker
- Gevindtappe topstykke (Loctite FORMETANCH)

- Skrue pé& oliesien

- 1,5 daNm
4,5 daNm

6 daNm

4 daNm

- 4,5 daNm
- 3 daNm

- 1,8 daNm
daNm

- 1 daNm
daNm

SO = =aNWWL S a
-
I B )

v v v v v e

£~ 00 0Lt n |

- Pakmasse til de to hushalvdele (Loctite FORMETANCH)

Topstykke gevindtappe:

a) Der er fire forskellige gevindtap-
langder pr. motor. Enden "e" (kor-
teste gevind) pa& motorbloksiden.

[c.1-3] & .
e ——,, . ==}
B e

= E |

C e
e =

D e
1

-

Krumtapaksel - plejlstanger: Motorer G

Midterleje:

- Indvendig diameter: Enten 5745
Eller 57,4

- Total bredde: 25,9

- Brystets bredde 15,3

For- og baglejerne:

- Indvendig diameter: Enten 5755
Eller 57,4

- Total bredde 20,8

BEMERK: Ved udskiftning af gevindtappene

skal man bemzrke motortype og tidspunktet

for motorens fabrikation.

b) Placering af de forskellige gevind-
tappe pd motorblokken:

Hpjre side:

©
©

Venstre side’

FREM <:>

R |

©

O

@

@@
@®
©® © @‘

10 - G 11 - G 12

mm (intet merke)

mm (m@rke med r¢d farve)
mm

mm

mm (intet merke)
mm (merke med r¢d farve)
mm

- Brystets bredde 16,05 mm



10 REPARATION G 100-00: Specifikationer og szrlige bemzrkninger
vedr¢rende motorerne

Krumtapaksel - plejlstand: G-13-motor.

Samme specifikationer som for G 11 - og G 12-motorer bortset fra midterlejets foring.
Midterlejernes halvdele mangler midterrillen og har tre oliehuller i stedet for fem som
pd de ¢vrige modeller

SPECIELT FOR VISSE G 13-MOTORER

- Krumtapakselen: Bogstavet A eller B er indhugget i hver enkelt krumtaparm ud for det
pdgazldende leje.

- Lejeforinger: Foringer uden m@rkning eller med gult merke.

Merkernes overensstemmelse

Mzrke pd lejet Mzrke pa lejeforingen
A —=— —® uden merke
B —= = gult merke

Brystskrue til fast§pending af svinghjulet: Tilspandingsmoment (forende og gevind
indfedtet) = 6,6 - 7,4 daNm.

Merke midterleje Gult merke

e

M&rke. } Mzrke Halv lejeforing K L
bagleje Krumtap 1300 . forleje for eller bag Halv lejeforing,
midten
Krumtapakselens aksialsl¢r i midterlejet (ikke indstilleligt) 0,09 - 0,20 mm
Leje- og pakoasesgler md ikke ridses (mikroturbine)
- Boring i plejlstangsbg¢sning (1015 cm3) 20,005 t 8’8&; mm
b
; ; : . 3 + 0,011
- Boring 1 plejlstangsb¢sning (1130 - 1220 - 1300 cm”) 22,005 _ 0,006 ™o
]
- Plejlstangslejernes aksialsl¢r 0,13 - 0,18 mm

-

Svinghjulet:
Ved samlingen skal der anbringes tre drdber Loctite FORMETANCH mellem motorsvinghjulet
og krumtapakselen.
- Startkransens maksimale kast 0,13 mm
- Kransens monteringsretning:
Den ikke forarbejdede side skal rettes mod svinghjulets bryst.

Tilspandingsmomenter for fastspandingsskruerne (bryst og gevind indfedtet); de skal ud-
skiftes ved hver afmontering:

- Motorer af alle typer 6,4 - 6,9 daNm



4. ajourfgring til handbog 682-1 (rettelse)

REPARATION G 100-00: Specifikationer og s@rlige bemzrkninger G 100-00
vedr¢rende motorerne

Cylindrene:
Der er to cylinderklasser, alt efter hgjden: ’
Moteur Moteurs
Gl10 G1ll1-G12-G13
- R¢dt mazrke ... , 75,78 a 75,80 mm 86,88 a 86,90 mm
- Gr¢nt merke v 75,80 a 75,82 mm 86,90 a 86,92 mm

Montering: FORSIGTIG: I samme side af motoren skal de to cylindre vare af samme
klasse.

Stempler og stempelringe:
Stempler:

A 12-50a - Monteringsretning:

a) Stempler der ikke er forsynet med
(pil)merke til angivelse af monter-
ingsretningen:

Efter montering skal tallet, der an-
giver kompressionsforholdet std ret-
vendt.

b) Stempler med monteringsretniogen au-
givet ved pil (stempler med for-
skudt aksel):

Efter montering skal pilen vende i

k¢rselsretningen.,

c) Stempler med stop for skraberingen (2)
(monteringsmerker: pil og bogstavet
D (h¢jre) eller G (venstre):
Efter montering af stemplerne i deres
h¢jre eller venstre foringer, skal
hvert stempels pil vende i k¢rsels-
retningen. Stempelring stop skal al-
tid vende opefter.

- Stempelpindene: sv¢mmende.

Stempelringe:
- Mzrket eller fabrikantens navn skal
vende mod stempeltoppen.
- Monteringsrazkkef¢lge (fra stemplets
top):
= 1 kompressionsring
- 2 skrabering
- 3 skrabe-/oliering

Topstykkem¢trikker:
1. tilspanding 0,8 - 1 daNm
2, tilspaending

- 12 mm m¢trikker 1,6 - 1,8 daNm
- 13 mm m¢trikker 2 - 2,5 daNm
TILSPENDINGSMOMENTER - Mgtrik for ventildaksel 0,8 - 1 daNm
’ - Prop for vippearmsaksel 2 - 2,5 daNm
- Mgtrikker pd udsted-
ningsflange 1,5 daNm
- Gevindtappe p& knast-
akselleje 0,3 - 0,5 daNm
(monteres med Loctite
FRENETANCH)
- Topsm¢ringsskrue 1,8 - 2 daNm
- Stopskrue for vippearms-
aksel 3 mm Allen-n¢gle
(Monteres med Loctite
FRENETANCH)
- Mgtrikker pd indsugnings-
flanger 1,8 daNm

*
- Knastaksellejem¢trikker 1,5 - 1,8 daNm
Knastaksel (betegnelse)

G 10, G 11, G 12/611 og G 12/612: intet
merke

G 12/619 og G 13/625:

- h¢jre A 58 E 60 ;
- venstre A 57 E 5;} syalig
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vedr¢grende motorerne

REPARATION G 100-00: Specifikationer og sazrlige bemarkninger

Ventiler - roterende "TEVES"

Motorer G 10 (1015), G 11 (1130), G 12/611 et

G12/612 (1220)

Motorer G.12/619 et G.13/625

. Vinkler[Hoved- [Stamme- [Langde Vinkler [Hoved- | Stamme- |Langde!
Ventiler grader| ¢ (mm)| ¢ (m) |(mm)) Ventiler grader| ¢ (mm) ¢ (mm) | (mm)
Indsugnin ¢ -0.005 7 Indsugnin 0 8 g 00051 4,6

gning [ 120 3918 oo | 974 gning [ g 3 .00 ,
Udstedning | 90 3 |85 99213 Udstgdning | 90 357 |85 502 938

Ventilfjedre
Langde Belast- | Lengde Belast— Vinkelret-
Fjedre belastet ning belastet ning ning
(mm) (kg) (mm) (kg)
MOTORER G 10 —= 006 1972
2 fjedre
udvendigt 32 148 -2 24,5 41,3 +1 | venstre
indvendigt 26,8 99:09 19,3 211 1| hejre
MOTORER AF ALLE TYPER (6 1972 —
1 fjeder 32 254-2)5 24 59,6 12 | venstre
Styr og sader
Motorer G 10 (1015) -G 11 (1130) Motorer G 12/619 (1220)
G12/611 et G12/612 (1220) G137625(1300)
indsugning Sl indsugnii?/////~yq~\\\\
N7 NN N Z = NN
NN NN — NN
N X
udstgdning 0 udst¢dning
- >
90
z///i;:///~ \\\\\,:i)s
Y, AN
\:\\\y E/)\k
NN o0~/ AR
MOTORER ALLE TYPER Ventilstyrsboring . Sazdebredde (L)
; . + 0,030
Indsugning 8 . 0 pps mm lal,4dmm
Udstg¢dnin ¢ 0,015 14a 18
g 8.5 0.010 mm 4al8mm
Ventilstyring

- Knastakslernes aksialsl¢r (ikke indstilleligt)

0,05 - 0,15 mm



ajourfe¢ring til hdndbog 682-1 (rettelse)

4,

REPARATION G 100-00: Specifikationer og s@rlige bemzrkninger G 100-00
vedr¢rende motorerne

A - TEORETISK INDSTILLING

Med et sl¢r pd 1| mm mellem vippearm og ventil ved indsugning og ved udst¢dning.

13

) Moteurs G11 631 (1130) Moteurs
Moteur G 10 (1015 G12 6ll et G12 612 G12 619(1220)
BETEGNELSE (1220) G13 625(1300)
Abning indsugning F.(.D. 220 - 130 4710 - 130 530 '1$30
Lukning indsugning E.N.D. 34 - 1730 31°50" - 1730 34430 + 1730
Abning udstg¢dning F.N.D. 3420 - 1°30 36710 - 130 32 + 1930
Lukning udst¢dning E.@.D. 2° :1-30 (AFE)0°10 = 1730 430 +1-30
2045
B - KONTROL AF TANDREMMENE

Motor G 10 (1015)

Hpjre tandrem:

Total lengde 866,775 mm

Antal tender i alt 91

To hvide merker: A oz &

(pa remstrammersiden) 42 tander

Venstre tandrem:

Total lengde 981,075 mm
Antal tander ialt 103

To hvide mzrker: C og D 32 tander
Et gult merke (olie-

pumpe) E s& som EC 25 tender

C - KONTROL AF TANDREMMENE
Motorer G 11 (1130), G 12 alle typer
og G 13 (1300)

H¢jre tandrem:

Total lengde 885,825 mm
Antal tander ialt 93

To hvide mzrker: A og B

(pé@ remstrammersiden) 43 tander

Venstre tandrem:

Total lengde 1000,125 mm
Antal tander ialt 105

To hvide merker: C og D 33 tander
Et gult merke (olie-

pumpe) s& som EC 25 tander

Tilspandingsmomenter:

- Remstrammerens me¢trik 1,8 daNm
= Knastakselhjulets m¢trik 8,2 daNm
- Gevindtap for remstrammer (monteres med LOCTITE FRENETANCH) 0,3 - 0,5 daNm
Ventilvippearme:
- Spil mellem vippearm og knast: kold motor
Indsugning og udstg¢dning 0,20 - 0,25 mm

Hver vippearm skal indstilles separat nir den befinder sig pa bagsiden af den mod-
svarende knast.

- Markning af vippearmsakslerne:

Venstre indsugningsaksel svarer til hgjre

udst¢dningsaksel intet merke

H¢jre indsugningsaksel svarer til venstre

udst¢dningsaksel bundhul i akselens centrum



14 REPARATION G 100-00: Specifikationer og sa@rlige bemzrkninger
vedr¢rende motorerne

Sm¢resystem
- Oliekvalitet TOTAL Altigrade GTS 15 W 40
' eller GT 10 W 30
- Motorhusets indhold - efter adskillelse 4 liter
- efter olieskifte 3,5 liter
- mellem "mini" og "maxi"' 0,5 liter
- Olietryk ved 80 + 5°C ved 2000 omdr/min 4,7 bar min.
ved 6000 omdr/min 6,2 = 7 bar
- Tarering af olietrykkontakten 0,5 - 0,8 bar
- Tarering af olietemperaturkontakten
(alle typer undtagen G 13) >03/1976) - 135% + 3%
G 13-motor (09/1978 —> ) 130°c * 1,5°C
- Tarering af fjederen pd reduktionsventilen:
- fri lengde 51,6 mm (13 vindinger)
- belastet langde pd 9 + 0,5 kg 33 mm

- Tarering af by-pass ventilen:
- filter (hvidt merke) (—> 05/1976) 0,9 - 1,15 bar
(ventilen er indbygget i oliepatronmen (05/1976 —> )
- k¢ler (gr¢nt mrk.) 1,8 = 2,5 bar
- Oliesuger¢gret i motorens bundkar skal monteres med LOCTITE FRENETANCH

Indsugningsmanifold
P& motorerne G 11 (1130) og G 13 (1300) er indsugningsmanifolden delt i h¢jre side.

Spandingsmomenter

- Filterpatronb¢sning (LOCTITE FRENETANCH) 1,3 - 2,2 daNm
- K¢lerens fastspandingsskrue 1,8 daNm
- Prop for by-pass ventil (LOCTITE FRENETANCH) 4,5 = 5 daNm
- Smg¢rergrsbolt 1,8 = 2 daNm
- Prop for sm¢rekanaler (LOCTITE FRENETANCH) 3,5 - 5 daNm
- Filterpatron, spand til patronen bergrer huset og
stram dernast 1/2 - 3/4 omdrejning
*(pakningen smurt med olie)
- Olietrykskontakt 2,2 daNm
- Forskruning p& olietemperaturkontakten 5-5,5 daNm
- Olietemperaturkontakten 2,5 daNm
Ventilator
- Udvendig diameter 290 mm
- Antal vinger 9
- Indstilling af kloen:
a) i ¢verste d¢dpunkt stilles kloen vandret
b) kloens udragning i forhold til kontramg¢trikken
efter justering (cirka) 5 mm gevind
- Spendingsmomentet for kontramgtrikken (fladen indsmurt)
(uden elastisk mellemlag) 17 - 20 daNm
(med elastisk mellemlag) 20 - 24 daNm

BEMZRK: Kontram¢trikken skal anbringes med brystet til remhjulssiden.



ajourfe¢ring til handbog 682-1 (tillag)

4.

REPARATION G 100-00: Specifikationer og s@rlige bemzrkninger
vedrgrende motorerne

Montering af ventilatornavet.

G 100-00

51710

MONTERING > 11/1975
(uden elastisk mellemlag)

G 12-11

MONTERING 11/1975 >
(med elastisk mellemlag)

%

15



ajourtgoring til handbog 682-1 (rettelse)

&,

REPARATION G 112-0: Kontrol og justering af ventilvippearmene G 112-0 1

JUSTERING AF VIPPEARMENE

Lag en klud over udst¢dningsmanifoldet.
I venstre side: Tag ledningen (1) af
anden cylinders tendro¢r.

Demonter ventildakselet.

Indstilling af vippearmenes spillerum:

BEMEARK - Justeringen skal udf¢res med
kold motor.

I razkkef¢lge indstilles hver enkelt
vippearm som f¢lger:

a) Té¢rn motoren, s& den vippearm, der
skal indstilles kommer til at befin-
de sig pa bagsiden af den tilsvarende
knast (helt lukket ventil).

b) Indstil ventilspilleruimnei;
Indstil spillerummet mellem vippearmen
nm_n

og den pdgeldende knast ved "a'".
Indsugning - Udst¢dning =0,20-0,25 mm

BEMERK - Hvis motoren sidder i vognen er
det nemmest at benytte en vin-
kelskruetrazkker A.

. Monter topstykkedzkslerne:

Se efter at der ikke befinder sig nogen
urenheder pad tatningsfladerne, der skal
vare rene og te¢rre.

Pakningen klabes pa topstykkedazkselet
(med BOSTIK-1lim 1400 eller MINNESOTA F
19).

Topstykkedzkselet centreres omhyggeligt.

BEMERK: Underste og ¢verste topstykke-
dezksel er ikke ens. Anbring dem
i den rigtige retning.
Pafyldningsdbningen (2) er anbragt i
venstre side.
ADVARSEL: Forkert montering af pakning-
erne, darlig centrering eller utilstrak-
kelig tilspanding af fastspandingsm¢-
trikken kan medf¢re at al olien lgber ud.

Spand m¢trikken: 0,8 - 1 daNm.

Nar motoren er varm justeres om forngdent
tomgangen.

Kontroller pakningernes tathed.
Kontroller oliestanden.



G. 21-1

4. ajourf¢ring til handbog 682-1 (rettelse)

REPARATION G 120-0: Kontrol og justering af ventilstyringen G 120-0

KONTROL AF VENTILSTYRINGEN

Motorens

forende
—~o—a

Q &

Tendingsrakkefglge
1-4 32
+ bat

77-211

9732

VIGTIGT: Dette arbejde skal foretages pd
kold motor.

1.

Det ¢verste ventildzksel fjernes i beg-
ge sider.

. Stil en mdlepind MR 630-51/70 (¢ = 5 mm)

ind i det dertil beregnede hul pd motor-
husets venstre side.

P& en motor med gradinddelt skala t¢rnes
motoren, sd merket pd svinghjulet (v-
formet rille) kommer ud for merket pd
den gradinddelte sektor.

P& Converter (C-matic) findes stregen
"b" 5 taznder fg¢r hakket (A).

nemlig:
Motor G 10 1015 cmg
Motor G 11 1130 cmy
10°  Motor G 12/611 1220 cmy
Motor G 12/612 1220 cm
15° Motor G 12/619 1220 cmg
Motor G 13/625 1300 cm

. Kontroller indstillingen af venstre knast-

aksel:

BEMERK: Det er ligegyldigt om man be-
gynder kontrollen med venstre eller hgjre
knastaksel.

a) T¢rn motoren i omdrejningsretningen
indtil:

= 1. cylinders ventiloverlapning (ud-
stgdning slut, indsugning pabe-
gyndes).

- at mdlepinden kan gi ind i det mod-
svarende hul pd svinghjulet (moto-
rer, der ikke er udrustet med grad-
inddelt skala).

b) P& indsugningsvippearmen pi cylinder
nr. 1 l¢snes mgtrikken (1) og juster-
ingsskruen drejes til der hverken fore-
kommer sl¢r eller stramhed mellem den-
ne skrue og ventilstammen.

Stram m¢trikken (1) uden at overspande
den.

c) Tag mdlepinden ud og drej motoren én
omgang i omdrejningsretning, indtil
pinden igen kan gd ind i hullet pa
svinghjulet (kompressionen afsluttet)
eller indtil det v-formede marke p3
motorens svinghjul stdr ud for market
(100 eller 15° pd den gradinddelte
skala alt efter motortypen) eller mar-
ket "b" pd converter (C-matic).

d) Pa indsugningsvippearmen miler man si
det foreliggende spillerum mellem jus-—
teringsskruen og stammen p& ventilen:
Dette spillerum skal ligge mellem 0,50
og 1 mm.

. Kontroller indstillingen af h¢jre

knastaksel:

F¢lg samme fremgangsmdde som f¢r ved ar-
bejdet pd cylinder nr. 3.

. Aftag mdlepinden MR 630-51/70.
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REPARATION G 120-0:

Kontrol og justering af ventilstyringen

6. Justering af vippearmenes spillerum:

Fremgangsmdden er den samme for indsug-
ning og udste¢dning.

a) T¢rn motoren for at f4 bagsiden af
knasten ud for fladen pa& den vippe-
arm, ser skal indstilles.

b) Indstil spillerummet ved "a" mel-

lem fladen p& vippearmen og knasten.

Indsugning og udstg¢dning =
0,20 - 0,25 mm.

7. Anbring topstykkedazkslerne:

a) Se efter, at der ikke findes uren-
heder p& tatningsfladerne, der
skal vare rene og t¢rre.

b) Om forngdent klistres pakningerne
pd dakslerne (med BOSTIK-1lim 1400
eller MINNESOTA F 19).

c) Set dzkslerne pa plads og s¢rg for
at de bliver centreret ordentligt.

BEMERKNINGER:

- Qverste og nederste dazksel er ikke ens.
De skal monteres den rigtige vej.

- Det dzksel, der er forsynet med pé-
fyldningsr¢r skal sidde i venstre side.

Fastspendingsmgtrikkerne strammes til
0,8 - 1 daNm.

BEMERK: En d&rlig anbringelse af pak-
ningerne, dérlig centrering eller util-
strekkelig tilspaznding af fastspandings-
m¢trikken kan med f¢re tab af al motor-
olien.

8. Kontroller motoroliestanden.

9. Lad motoren k¢re og kontroller pak-
ningernes tethed.

Indstil om forngdent tomgangen.



Handbog 682-1

9402

KARBURERING

REPARATION G 142-00: Karburatorspecifikationer
Motor G 10 (1015 cm3)

I. SOLEX KARBURATOR 28 CIC > september 1972

SPECIFIKATIONER:
SOLEX-karburator, registertype med mekanisk betjening af andet-spjzldet.

Type: 28 CIC
Merkning: (pd aluminiumsplade, der er skruet p3 dzkselet):

CIT 118 > december 1970
ciT 118" —— december 1970: Ekstra tomgangsdyse ved "a'" bortfaldet og erstattet
af en prop.
Fra marts 1971 er hullet "a" blevet til en fordybning
2 hvorfor proppen er bortfaldet
CIT 118 —> maj 1971 : Endring af chokerklap styringen, der bl.a. virker over 2.
spjeld (forbedring af koldstart) (se indstilling p& bag-
3 siden).
CIT 118 —> Jjuni 1971: Endring af spjzldbetjeningsstangen
CIT 133 —> juli 1971: Nye indstillinger

CIT 1331 —> oktober 1971 > september 1972: Nye indstillinger

BESTYKNINGS POSITIONER
a) Karhuratorer mrk1 CIT 118, 1181, 1182,
1187, 133 og 133

- (1) Luftkalibrering 1. spj=ld
- (2) Luftkalibrering 2. spj=ld
= (3) Accelerationsdyse

- (4) Tomgangsdyse

- Hoveddyse, 1. spjeld er anbragt i
bunden af luftkalibreringen (1)

- Hoveddyse, 2. spjzld er anbragt i
bunden af luftkalibreringen (2)

b) Karburatorer mrk. CIT 133 eller 1331
- (5) Omlgbsdyse p& 2. spjald

eller prop (p& CIT 133).

10408

- (6) Qkonostat pd 2. spjzld (pd CIT 1331)
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REPARATION G 142-00: Karburatorspecifikationer
Motor G 10 (1015 cm™)

2 T

&

.'
.l 7mm
B

S T

JUSTERINGER
CIT 118 - CIT 118! :
CIT 133 CIT 133
BETEGNELSE CIT 1182 - CIT 1183
1. spjeld 2. spj=ld 1. spjald | 2. snjeld | 1. spjeld | 2. spj=ld
Forsnavringsring (venturi)-— 21 21 19 19 19 19
Hoveddyse 110 90 100 90 100 70
Emulsionsr¢r 1P1 2U1 1P1 2P2 1Pl 2P2
Tomgangsdyse 50 50 50
Accelerationsdyse:prise 35 35 45
Omlgbsdyse 40 40
Pkonostat 140
Naleventil (med fjeder) 1,7 1.7 17
Dobbelt polyamidsv¢mmer
G.14.3
Va a ul w2 K d i d a s F P

NN

L 2N 1 P02 Vo o0 00

3 Wrrmmnan

W s Gg v H K Vi Gg
TEGNFORKLARING:

- a : Luftkorrektionsdyse - K : Venturering

- bp : Omlg¢b 2. spjeld - M : Pumpemembran

- C : Pumpeknast - P : Naleventil med fjeder
- Cbp : By-pass dyse - s : Emulsionsro¢r

- d : Spreder -t : Filter

- E : Qkonostat - ul : Tomgangsluftkalibrering
- Ce : Qkonostatkalibrering - u2 : Kalibreringsébning

- F : Svgmmer -V : Gasspjeld (1. spjald)
-g : Tomgangsdyse - V1 : Gasspj®ld (2. spjzld)
- Gg : Hoveddyser - Va : Luftreguleringsskrue
- H : Ventil - W : Mengdeskrue

-1 ¢ Accelerationsdyse




2 til héndbog 682-1

Rettelse nr.

REPARATION G 142-00: Karburatorspecifikasioner G 142-00
Motor G 10 (1015 cm™)

ITI. WEBER-KARBURATOR 30 DGS (W 50-00) 9/1972 —> 4/1975

eller 30 DGS/100 (W 50-01)-4/1975 ——> 6/1976
eller 30 DGS/100 (W 50-02) 6/1976 ——> 9/1976
eller 30 DGS/150 (W 50-50) 9/1976 —>

SPECIFIKATIONER:

Registerkarburator med mekanisk betjening af 2. spjeld.

Type: 30 DGS eller 30 DGS/100 eller 30 DGS/150.

Merker: W 50-00 eller W 50-01 eller W 50-02 eller W 50-50.
Choker over 1. spjald.

Polmberet m@ngdeskrue for blandingen fra og med type W 50-50.
(Original plombering: Hvid - plombering efter reparation: Sort).

BESTYKNING (for alle typer):

BETEGNELSE 1. spjeld 2. spjeld
Forsna@vringsring (venturi) e 20 20
Hoveddyse _ e S 100 100
Luftkallbrerlngsr¢r L AD1 AD2
Emulsionsrer F 20+ F 20
Tomgangsdyse ........ .. ... . B : 45 ' 45
Pkonostatdyse (i dakslet) _________ 75
Accelerationsdyse SR o 50
Blandingsdyse (spreder) o 4,5 4,5
Ndleventil .. ..... ... .. — L d  1,5mm
Me531ngsv¢mmer SR s e l1g
Abning af spjeldet i 1. spg&ld
med startluftspjzldet trykket
helt ud (mellem kanten af o
spjeldet og huset) M&ledorn pi: q1.25al,35mm
Startluftspjeldets &bning ved
400 mm Hg (535 mbar) malt ved
spjeldets underste flej: )

‘M&ledorn p& 4 a4,5mm

* F 71 fra karburator ref W 50-01



4 REPARATION G 142-00: Karburatorspecifikationer
Motor G 10 (1015 cm™)

DE FORSKELLIGE JUSTERINGERS PLACERING

10951

(1) 1. spj®lds luftemulsionsrer
(2) 1. spjalds tomgangsdyse

(3) 1. spjelds venturi

(4)  Accelerationsdyse

(5) 2. spjalds venturi

(6) 2. spjelds tomgangsdyse

(7) 2. spj®lds emulsionsre¢r

(8) Hoveddyse til 2. spjald

(9) Hoveddyse til 1. spj=ld -



REPARATION G 142-00: Karburatorspecifikationer G 142-00.
Motor G 10 (1015 cm™)

III. SOLEX KARBURATOR 28 CIC2 (CIT 137) 9/1972 ——> 5/1973

SPECIFIKATIONER:

Anti-luftforureningskarburator af market SOLEX
Type: 28 CIC2

Mzrkning (p@ aluminiumsplade) CIT 137

Registertype med mekanisk &bning af 2. spjald
Chokerklap og accelerationspumpe betjenes mekanisk
Tomgangsbremse.

2 til handbog 682-1

Rettelse nr.

JUSTERINGER

BETEGNELSE 1. spjeld | 2. spjeld
VENEUTL coiiiiiiiiit e 19 19
Hoveddyse - _...i.i...iiees ST 100 . 75+
Emulsionsredr e e, 1P2 2P3
TomgangsdySe  .o..oooooeoeeeeeeeeeee, 45
Tomgangsdyse konstant blanding....... 35
Accelerationspumpedyse ..., 50
By-passdyse i 50
()33 o ToT-X -1 TN 160
Hul i 2. §pi@ld = = = s S = 2mm
NALeventil ..o, G 1,7 mm
Dobbelt polyamidsvemmer ................ 11,4¢g




6 REPARATION G 142-00: Karburatorspecifikationer

SPECIFIKATIO

Anti-luftfor
Type: 28 CIC
Merkning: CI
Registertype

Motor G 10 (1015 cm3)

IV. SOLEX KARBURATOR 28 CIC 3 (CIT 1374)
5/1973 ——> 7/1975

NER:

ureningskarburator af market SOLEX
-3

T 1374 (p& aluminiumsplade)

med mekanisk &bning af 2. spjeld

Chokerklap, over 2. spjzld.

Naleventil (med fjeder) ...........

Dobbelt polyamidsvgmmer ...

8
JUSTERINGER
BETEGNELSE 1. spjeld | 2. spjeld

Venturi ... 19 19
Hoveddyse 100 100
Luftkalibreringsr¢r 1P2 2P5
Tomgangsdyse. 45

Tomgangsdyse konstant blanding-- 30
Accelerationspumpedyse. .. ... ... 50

Qkonostat . ... 140
By=pass QUEeS wmummen sows s gasms 40
Huldiameter i spjaldet ... 2 mm

¢ =1,7 mm

11.5g




1andbog 682-1

til

2

Tilleg nr.

REPARATION G 142-00: Karburatorspecifikagioner
Motor G 10 (1015 cm”)

V. SOLEX KARBURATOR 34 PBIS

G 142-00"

(CIT 143) p& et begranset antal vogne i 1975

(CIT 199) 10/1976

SPECIFIKATIONER:

"Enkeltspj@ld" SOLEX-karburator
Type: 34 PBIS

>

Merkning: CIT 143 eller CIT 199 (p& aluminiumsplade)

Chokerklap

Plombering af mangdeskruen (original plombefarve: Sort - efter reparation: Hvid)

14582

JUSTERINGER )

BETEGNELSE CIT 143 CIT 199
Venturi 25,5 25,5
Hoveddyse (5) 130 127,5
Emulsionsre¢r (7) 180 (EA) 180 (EA)
Tomgangsdyse (4) 40(+ 2) 42 (:2)
Luftkalibrering . ... 120 120
Tomgangsdyse konstant bland‘ng (2) . 30 30
Luftkalibrering (3) ... ... ... 140 140
Pumpedyse (1) i 35 45
Pkonostat (6) ... . 105 .. 70
NELBTEHELT .« cvcocsne o omcomami s 5555550 S35 & 1,5 mm 1,5 mm
Svgmmervagt 5,7¢g 57g




til handbog 682-1

2

Rettelse nr.

REPARATION G 142-00a: Karburatorspecifikationer G 142-00a
Motor G 12 alle typer (1220 cm3)

SPECIFIKATIONER: I. WEBER-KARBURATORER

Registerkarburator med mekanisk betjening af 2. spjald.

Chokerklap, over 1. spjald.

Type og markning p3 plade fastgjort ved dazkselckrue.

Plombering af mangdeskruen p&d W 66-50 og W 5%-30 (original farve: Hvid - efter repara-

tion: Sort).

BEMARK: Fra og med karburator W 50-01 og 66-01 er tomgangsspareren blokeret med en

skrue med stemplet hovede.

TYPE REFERANCE ANVENDT FRA 0G TIL MOTOR
30 DGS 1 W 51 - 00 9/1972 —==1/1975 o
30 DGS 17100 W 51 -0l 11975 —7,1975 Gl2/612
30 DGS 1,200 *W66 - 00 ou 0l 771975 —= 71976 Gl2/611
30 DGS 1250 *W66 - 50 7.1376 —=
30 DGS 2 W 58 -01 171975 —= 4,1975 ,
30 DGS 2200 “W 59 -00 ou 01 6, 1975 —== 71976 G 12619
30 DGS 2/ 250 *W 59 -50 7,1976 —
* med tomgangssparer.
14580

74.679

-0 -0 0 01 66.50f W 58-01 59-00 5901 5950
BETEGNELSE W51-00 ?l 1 66-00 66- : 5 58 - '
1. spjeld | 2. spjeld 1. spjeld 2. spjeld
Venturi 20 20 21 21
Hoveddyse, B 100 107 107 110
Luftkallbrerlngsr¢r ADl AD2 AD1 AD2
Emulsionsre¢r . F.20 F.20 F.71 F.20
Tomgangsdyse .. . 45 45 45 45
Accelerationspumpedyse.. 50 50
Blandingscentrering (hovedspreder)- 4,5 4,5 4,5 4,5
@konostat (i daksel) .. B . 65 65
N2leventil (med kugle)“.m_”m“””””m. ¥i5 1.5
MesSINg SV OMMET s s s l1g 11 g
1. spjaldabning med helt aktiveret choker
(m&les med méledorn)... .. ... .|105%+0,05mm 1,05- 0,05mm
Chokerklapédbning med tryk under 400 mm Hg
(535 mbar) malt med mdledorn. . . . | 4a45mm 4a45mm
Sv¢mmerjustering (dazksel lodret og nale- 6
ventilkugle ikke pavirket) o 6.5 mm /S mm
BEMERK: Samme justering p& karburatorer W 50-00 eller W 50-01 (se G 142-00).



2 REPARATION G 142-00a: Karburatorspecifikationer

Motor G 12 alle typer (1220 cm

SPECIFIKATIONER:

LI,

SOLEX-KARBURATORER

)

Registerkarburator med mekanisk betjening af 2. spjeld.
Typebetegnelse pd aluminiumsplade fastgjort ved skrue i daksel.
Plomberet m@ngdeskrue pa CIT 200 og 201 (original plombefarve: Sort - efter repara-

tion: Hvid).

28 CIC 3

TYPE REFERENCE CHOKERKLAP ANVENDT FRA OG TIL MOTOR
Forsnavring og klap
28 CIC 3 CIT 1314 over 2. spjmld<e corp 8/1972 —= 9/1974
28 CIC 4 CIT 131° klap pa 1. spjzld 91974 — 71975 G12/612
28 CIC 4 CIT 18] * klap pd 1. spjald 7 1975 —= 7/1976 G 12/611
28 CIC 4 CIT 200 * klap pa 1. spjeld 7/1976 ——
28 CIC 4 CIT 163 klap pad 1. spjeld 1/1975 — 4/1975
28 CIC 4 CIT 163! " klap pa 1. spjeld 4/1975 —= 7/1975
G 12619

28 CIC 4 CIT 172 * klap pd 1. spjzld 7.1975—= 7/1976
28 CIC 4 CIT 201 * klap pd 1. spjald 7/1976 —
*

med tomgangsspa&rer N oen i Thgid

28

CiC 4

| CIT 1314 CIT 1315 - 181 - 200 CIT 163 - 1631-172-201

BETEGNELSE 1. spj®ld|2. spj=ldfl. spjeld|2. spj=ld|l. spjeld|2. spj=ld
Venturi ... ... ... 19 19 19 19 20 21
Hoveddyse .. . ... . 100 80 100 80 105 100
Luftkalibreringsr¢r . . | 1P3 2P4 1P3 2P4 1P3 2P4
Tomgangsdyse 50 50 50
Tomgangsdyse, konstant blanding 3p 30 30
By-pass 40 40 40
Pkonostat 130 130 170
Accelerationspumpedyse 50 50 55
Ndleventil 1,7med fjeder 1,8med kugle 1,8med kugle
Svgmmervagt 11,5g 11,449 11,4 ¢
Positiv abning af 1. spj=ld
(choker aktiveret). Méledorq 1,3+ 0,05mm 1,25+ 0,05mm
pa:
Bbning af chokerklap ved 256 mbar: 3.5+ 0 2mm 34 +0,2mm
Maledorn pi .

BEMARK: Justeringerne svarer til 28 CIC (se G 142-00).




Rettelse nr. 2 til h@ndbog 682-1

14

REPARATION G 142-00a: Karburatorspecifikationer
Motor G 12 alle typer (1220 cm

SOLEX-KARBURATOR 28 CIC 3 CIT 131

3
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1. ajourforing til hindbog 682-1 (tillag)

REPARATION G 142-00a: Karburatorspecifikationer

Motorer 1220 cm3 G 12/612 eller G 12/611

III. SOLEX-KARBURATOR 28 CIC &4 (CIT 1315)
9/1974 —>

SPECIFIKATIONER

Anti-luftforureningskarburator

Type 28 CIC 4

Mzrkning CIT 131~ (p& aluminiumsplade)
Mekanisk registertype

Choker: med klap, manuel betjening, over 1. spjald

Tomgang med konstant blanding
Accelerationspumpe via knast
Qkonostat.

14062

14063

G 142-00a 5

Svgmmervegt

Positiv 8bning af 1. spjald (aktiveret choker)

Chokerklapdbning ved tryk under 250 mbar

BETEGNELSE 1. spj=eld 2. spjeld
Venturl ... 19 19
HoveldPse o oimmiiomo i iiiiiinio Siii5i5 100 80
LuftkalibreringSTrér ... ..........lceoio. 1.#3 2P4
TomgangsdyS€ ... 50
By—-pass dySe .. 40
Tomgangsdyse, konstant blanding ............. 30
@konostatdyse ... 130
Accelerationspumpedyse 50
Ndleventil med kugle ... ... 1,8

114g

1,30 + 0,05 mm
3,5 +0,2 mm

. . ’ 4
BEMERK: Placeringen af de forskellige dele svarer til karburator 28 CIC 3 (CIT 131).



ajourfg¢ring til handbog 682-1 (rettelse)

4,

REPARATION G 142-00b: Karburatorspecifikationer G 142-00b
Motor G 11 (1130 cm3)

I. SOLEX-KARBURATOR 28 CIC 4 (CIT 213)

SPECIFIKATIONER:

SOLEX registerkarburator med mekanisk betjening af 2. spjald

Type: 28 CIC 4, merkning CIT 213

Choker: med klap over 1. spjeld, vakuumstyret

Tomgangssparer

Plombering af mangdeskruen for blandingen og p& anslagsskruen for spjaldet
(orignial farve: Sort - efter reparation: Hvid).

77-385

JUSTERINGER

BETEGNELSE 1. spjeld | 2. spjeld
Venturi ... 20 21
Hoveddyse s s e A o AR 100 90
Emulsionsre¢r ...l ?20(1P5) 180 (2P 5)
Tomgangsdyse SO 50
Luftkalibrering ... 100
By-pass e g s A P A S 35
Tomgangsdyse, konstant blanding ......... w30,
Luftkalibrering ... 120
PRONOSEALAYSE  revrvemruesierrmemm s 160
Accelerationspumpedyse e 55
Néleventil 18
Svgmmervagt : ll.4gq
Positiv &bning af 1. spjald
(choker aktiveret) M&ledorn pa 1,3 + 0,05 mm
Chokerklap abning ved tryk under
250 mbar. Mdledorn pé 36202 mm

Svgmmer justering: Dazksel omvendt, afstand mdlt mellem svgmmercentrum og dakslets
flange (incl. pakning) = 18 mm.




2 REPARATION G 142-00b: Karburatorspec1f1kat1oner
Motor G 11 (1130 cm )

IT. WEBER-KARBURATOR

SPECIFIKATIONER:

Type: 30 DGS 9/250

Merkning: W 84-51

Registertype med mekanisk betjening af 2. spjald
Choker med klap over 1. spjeld

Vacuumstyret

Mangdeskruen plomberet (original farve: Hvid - efter reparation: Sort)
Tomgangsspa&rer.

JUSTERINGER

BETEGNELSE 1. spjald | 2. spjeld

Venturi OO P, 20 20
Hoveddyse I BT OUSRRRURRRR 100 95
Luftkalibrering 195 195
Emulsionsrér .. . . . F 85 F 20
Tomgangsdyse o 564540 SR e A Y B S 5 o g secl 45 45
Kalibrering 120 100
Qkonostatdyse ISR U ORI 100

Pumpedyse S TSRO U U U OO USSP UUO PR UPTUPO 45

Naleventil 1.5

Svgmmervaegt s et ; S £ 3 AR 11

Sv¢mmerjustering (lodret d&ksel med 1kke-
pavirket kugle, incl. pakning): Mal mellem
dekselflange og sve¢mmer e 6,5 mm
Positiv abning af 1. spjald
(Choker aktiveret)
Chokerspjalddbning ved tryk under

B s v smgs e o s 3,25+0,25 mm

2. Stilling.m”m”m”m”m“m”m”m”m_m”m”m”mnm”m”m”m“.&25t025mm

1,10+0,05mm




ajourfering til hindbog 682-1 (tillwmg)

4,

REPARATION G 142-00c: Karburatorspecifikationer G 142-00c
Motor G 13 (1300 cm3)

SOLEX-KARBURATOR

SPECIFIKATIONER:

Type: 28 CIC 4

Merkning: CIT 185

Registertype med mekanisk betjening af andet spjeld.

Choker med klap over f¢rste spj=ld vacuumstyret

Tomgangssparer

Tomgangsreturbremse

Benzin retur til tank pd daksel

Promberede skruer for: indstilling af mengde samt anslag for spjzldene
(original farve: sort, efter reparation: hvid).

\..’,1. ; 7 =
» SE % o S Rl sy

L e W i

(Arrivée = tilgang)(Retour = tilbagelsb)

JUSTERINGER

BETEGNELSE 1. spjald 2. spjzld
Venturi 20 22
Hoveddy§e .”?,“u_ R : ey .
Luftkgllbrerlng _ 220 155
Tomgangsdyse L8 2 ¢T 1
Kalibrering WS XS L - —————— 50 40
Tomgangsdyse, konstant blanding . ... 100 100
Pkonostatdyse oo e e e 30
Kalibrering o 95
Pripedyas 5 T s s e s s S -
NEleventil med kugle oo
Svgmmervagt N A 55
Positiv abning af 1. spjald '8
(choker aktiveret) 11,4g¢
Chokerklapabning ved tryk under -] 1.3:0,05mm
250 mbar maks. . 4+02mm

Tomgangsbremsningen virker mellem 4500 og 1200 omdr/min. pd 3 - 4,5 sek.
Svgmmerregulering: Dzksel omvendt, afstand malt mellem sv¢mmercentrum og dakselets
flange (incl. pakning) = 18 mm.




2 REPARATION G 142-00c: Karburatorspecifikationer
Motor G 13 (1300 cm3)

WEBER-KARBURATOR

SPECIFIKATIONER:

Type: 30 DGS 13/250

Merkning: W 92-50

Registertype med mekanisk betjening af andet spjald
Choker med klap over 1. spjald styret af vacuum
Tomgangssparer

Tomgangsreturbremse

Benzin retur til tank p& daksel

Plombering af m@ngdeskrue og 2. spjalds anslagsskrue
(farve: hvid, efter reparation: sort).

(Arrivée = tilgang) (Retour = tilbagelsb)

JUSTERINGER
BETEGNELSE 1. spjeld 2. spjeld

Venturi 21 21
Hoveddyse 105 107
Luftkalibreringsr¢r 200 155
Emulsionsre¢r F .85 F.20
Tomgangsdyse 5 45
Kalibrering 110 100
QPkonostatdyse
Pumpedyse 65
Ndleventil med kugle 45
Svemmervagt 1,
Positiv &bning af 1. spjeld .. ... . .. 11
(choker aktiveret) 1,35+ 0,05 mm
Chokerklapabning ved tryk under
maks. 530 mbar

1. stilling 3,25+ 0,25 mm

2. Stilling e e s s e |6 26 40,25 mm

Tomgangsbremsningens aktionstid mellem 4500 og 1200 omdr/min.: 3 - 4,5 sek.
Svgmmerjustering: (Dzksel lodret incl. pakning og kugle ikke aktiveret) afstand mellem

flange og sv¢mmer: 6,5 mm.



Handbog 682-1

REPARATION G 142-0: Karburatorjusteringer
Motor G 10 (1015 cm3)

G 142-0 1

I. JUSTERING AF SOLEX-KARBURATOR 28 CIC —> september 1972
(serierne CIT 118 og CIT 133)

VIGTIGE BEMERKNINGER:

2401

9404

9403

Karburatoren er indstillet fra fabrikan-

tens side. Indstillingen af anslagsskru-
erne (2) og (4) for spjaldene i f¢rste
og andet kammer opnés ved hjalp af et

mikrometerur, og disse skruer m& under

ingen omstandigheder bringes ud af stil-
ling. Det er kun tomgangsluftskruen (1)

der m8 justeres med henblik p& opndelse

af korrekt tomgang.

Hvis motoren ikke gar godt, da skal man

inden der foretages indgreb af nogen art

pa@ karburatoren under alle omstandigheder
kontrollere fg¢lgende.

Ventilindstillingen

Tendingen og i s@rdeleshed tandrgrene

Strgmfordelerens dynamiske indstilling

Rense karburatoren (blase r¢rene igennem
med trykluft).

KONTROL OG JUSTERING AF SV@MMERNIVEAU

. Tag benzintilgangsforbindelsen fra

Tag dazkselet af karburatoren

. Kontrollér svgmmerindstillingen:

Den malte afstand mellem svgmmerakse
og dzkselflangen (med pakningen isat)
skal andrage:
a) Karburatorer af serie CIT 118:

h =20+ 1 mm
b) Karburatorer af serie CIT 133:

h =18 + 1 mm
Finder man ikke denne afstand, da bgjes
tungen "a" til man har opndet den vardi
for "h", der svarer til den pagzldende
karburator.

BEMZRK: Afstanden "h'" skal vare den samme
for sv¢gmmerne (tilladt max. afvigelse:1 mm)

4,

5.

B.
1

2

3k

Set dzkselet pad plads og se efter at
svgmmeren ikke ber¢rer husets sider.
Tilslut benzintilf¢rselen.

BEMEARK: Nar sv¢mmeren er indstillet efter
afstanden "h" er niveauet i huset sdledes,
(med aftaget dazksel) at afstanden mellem

den frie benzinoverflade og husets paknings-—
flange andrager 26 + 1 mm.

TOMGANGSJUSTERING

Man skal forvisse sig om, at spjzldene

i begge kamre gdr helt tilbage til deres

hvilestilling.

Trykudligningsskruen pd h¢jtryksregula-

toren l¢snes.

Grund indstilling:

a) Uden at dreje for hirdt, skrues mang-
deskruen (3) i bund, hvorefter den
drejes seks omgange tilbage.

b) Luftskruen (1) drejes i bund, hvor-
efter den drejes fire omgange tilbage.



2

REPARATION G 142-0: Karburatorjusteringer
Motor G 10 (1015 cm3)

9401

9404

101135

4,

a)

b)

10138

c)

d)

e)

Justering (hertil benyttes omdrejnings-

teller)

a) Ved hjalp af luftskruen (1) indstilles
motorens omdrejningstal til

+50

850 0 omdr/min. (motor med
converter)

+50 .
900 omdr /min. (motor med

mekanisk gearkasse)

b) Drej pd& mzngdeskruen (3) til maksi-
mal hastighed opnés.

c) Skrue igen denne skrue (3) indad, ind-
til der indtrader et fald i omdrej-
ningstallet pa 10-20 omdr/min.

d) Dersom det endelige omdrejningstal,
der opnds pd denne méde, er forskel-
ligt fra det i pkt. a) anf¢rte, ind-
stilles det igen og man gentager de
i punkterne b) og c) navnte operatione-

BEMERK: Dersom man efter reparation og foran
anfe¢rte justeringer ikke kan ipnd korrekt
indstilling af tomgangen, m& man efterse
spj®ldenes faste "&bning".

Det g¢res sdledes:

Man merker sig indstillingen af skruerne
(2) og (4) for fe¢rste og andet spj=ld-
anslag.
Kontram¢trikkerne l¢snes og disse skruer
drejes udad indtil man kan marke, at beg-
ge spj@ld er helt lukket.
Bring
- skruen (2) i kontakt med armen,
- skruen (4) i bergring med anslaget

p& svgpmmerhusets bund.
Drej dernast disse to skruer mod deres
oprindelige indstilling, der skal veare:
- 3/4 omdrejning for skruen (2) og
- én omdrejning for skruen (4).
I modsat fald indstilles de i henhold
til angivelserne.
Stram kontram¢trikkerne pa@ begge skru-
erne.
Indstil tomgangen som anf¢rt i stykke B.

. JUSTERING AF CHOKERKLAPBETJENINGEN

(P& karburatorer merket CIT 1182, CIT
1183, CIT 133 og CIT 1331)

Profilarmen (5) skal befinde sig i den
pa billedet viste stilling (knasten "a"
skal hvile pa@ armen (7)), en miledorn
pd 0,5 mm diameter skal frit, men uden
spillerum, kunne passere mellem 2.
spjeld (8) og karburatorhuset.

I modsat fald drejes skruen (6) indtil
det kan lade sig ge¢re.
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Rettelse nr. 2 til hindbog 682-1

10950

REPARATION G 142-0: Karburatorjusteringer G 142-0 3
Motor G 10 (1015 cm3)

II. JUSTERING AF WEBER-KARBURATOR 30 DGS (alle typebetegnelser)
BEMERK: Karburatorer (mrk. W 50-50) monteret fra og med 1977-modeller er forsynet med
(hvid) plombering af m@ngdeskruen for blandingen. En justering af CO/COy kan kun ske
ved fjernelse af denne plombe, som efter udf¢rt reparation kan erstattes med en (sort)
reparationsplombe. (Se op. G 142-000 hvordan plomber fjernes og anbringes samt hvil-
ket varkt¢j, der er n¢dvendigt, ikke Danmark).

A. JUSTERING AF TOMGANGEN
VIGTIGE BEMZRKNINGER:
Der md ikke stilles pd anslagsskruen
(7) til 2. spj=ld med mindre juster-
ingen foretages p3d karburatorprgve-
bank (type L'POLLU 2000).
Tomgangsjustering md kun foretages pd
motor med korrekt indstillet tanding
og ventiler og rent luftfilter.

Justering af tomgangshastighed og ind-
hold af CO og €0, (ved hjelp af gasana-
lysator).

1. Se fo¢rst efter, at 1. og 2. spjzld gir
korrekt tilbage i hvilestilling

2. Trykudligningsskruen p3 héjtryksregu-
latoren abnes, under justeringen.

3. Lad motoren varme op, s3 olietempera-
turen kommer op pd mellem 70 og 80°C.
Denne temperatur skal opretholdes un-
der hele tomgangsjusteringsprocessen.

4. Drej pd skruen (1) til motorens om-
drejningshastighed andrager

900 +80 omdr/min.

5. Ved hjalp af skruen (5) indstilles

benzin-/luftblanding til man opnir:

Et karbonoxydindhold (CO) p3 mellem

2 og 3,5 pct. og et karbondioxydind-

a hold (CO;) pi mellem 10 og 13 pct.
BEMERK: Disse vardier skal opnis under

overholdelse af de i § 4 anfg¢rte motor-

omdrejningstal; disse to operationer

g skal foretages samtidig.

? e BEMERK: De tilladte CO- og COp vardier
z er angivet for en omgivende lufttempera-
l’ tur pd mellem 15 og 30°C.

( B. EFTERSYN OG JUSTERING AF SV@MMERHUS-
il D NIVEAUET

Tag karburatordazkselet af.

D Det g¢res sdledes:

- - Fjern lukkebg¢jlen (6) og dennes gum-

miring og tag den lille arm (4) af

spjaldstyrearmen.

‘ - Aftag chokerklaparmen fra karbura-

torhuset ved at fjerne skruen (3)

med tilh¢rende fjeder.

- Aftag betjeningsarmen fra vakuum
ddsen ved at fjerne 13seclipsen (2).

- Fjern de fem fastspandingsskruer fra
dzkslet og aftaj dette.

Anbring dzkselet lodret som vist pd

billedet (ndleventilens kugle ikke ak-

tiveret). M31 afstanden "a" mellem

pakningsflangen (incl. pakning) og

-

[ ]
.

"

svgmmeren.
Denne afstand skal andrage 6,5 + 0,25 mm
(Brug en klods med denne tykkelse).
I modsat fald bgjes tungen "b".

3. Szt dskslet pd plads (omvendt frem—
gangsmide af aftagningen).
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REPARATION G 142-0: Karburatorjusteringer

Motor G 10 (1015 cm3)

ITI. JUSTERING AF SOLEX-KARBURATOR 28 CIC 2 CIT 137

09/1972

A.

B.

> 05/1973 (anti-forureningssystem) :

JUSTERING AF TOMGANGEN

VIGTIGE BEMAERKNINGER:

Der md ikke stilles p& anslagsskruerne
(2) og (7) for h.h.v. 1. og 2. spjald,
idet disse er justeret fra fabrikantens
side ved hjelp af et mikrometerur.
Tomgangsjustering m& kun foretages pa& en
motor med korrekt indstillede ventiler og
tending.

Tomgangsjustering og tilsvarende CO- og
COy-indhold (foretages med gasanalysator):

Se efter at 1. og 2. spjald gdr korrekt
tilbage 1 hvilestilling.

. Trykudligningsskruen p& h¢jtryksregula-

toren l¢snes under justeringen.

. Lad motoren varme op, sa olietemperaturen

kommer op p& mellem 70 og 800°C.
Oprethold denne temperatur under hele
tomgangsjusteringsprocessen.
Drej pa& skruen (1) til motorens omdrej-
ningshastighed andrager:

900 +80 omdr/min.
Ved hjzlp af skruen (3) mzngdeskruen, ind-
stilles benzin-/luftblandingen til man
opndr et indhold af
- kuloxyd (CO) p& mellem 2 og 3,5 pct. og
- kuldioxyd (COp) pa mellem 10 og 13 pct.

(

BEMARK: Disse vardier skal opnds under over-
holdelse af de i § 4 anf¢rte motorodmrejnings-
tal; disse to operationer skal altsd udf¢res
samtidig.

BEMARK: De tilladte CO- og CO2-verdier er
angivet for en omgivende lufttemperatur péa
mellem 15 og 30°C. (

KONTROL OG JUSTERING AF TOMGANGSBREMSENS
VIRKETID

. Kontroller virketiden:

Motorhastigheden skal falde fra 2500 til
1000 omdr/min. i lg¢bet af mellem 2 og 5
sekunder.

. Regulering af virketiden:

Mptrikken (4) lgsnes.

Tomgangsbremsen (5) drejes for enten at
forgge eller formindske virketiden. M¢-
trikken (4) skal strammes mellem hver
méling.

. JUSTERING AF CHOKERKLAPBETJENINGEN

Chokerklapbetjeningen (6) skal std i
f¢rste hak, en mdledorn op 0,35 mm dia-
meter skal frit, men uden spillerum kun- (
ne passere mellem 2. spjzldet og kar-
buratorhuset.

I modsat fald stilles der p& skruen (8)
indtil det kan lade sig g¢re.



2 til héndbog 682-

Rettelse nr.

REPARATION G 142-0: Karburatorjusteringer - -5

Motor G 10 (1015 cm3) G 142-0

D. KONTROL OG JUSTERING AF SVQMMER-

HPJIDEN

1. Tag benzintilgangsforbindelsen fra
karburatoren.

2. Tag dekselet af karburatoren.

3. Kontrollér sv¢mmerens indstilling:

Den madlte afstand mellem sv¢mmer-
aksen og daekselets pakningsflange
(incl. pakning) skal andrage

h =18+ 1m

(tilladt max. afvigelse 1 mm)
Hvis denne afstand ikke konstateres,
bpjes tungen "a" s& svg¢mmerens ind-

stilling @ndres.

4. Szt dezkselet pad og se efter at svegm-
meren ikke ber¢grer svgmmerhusets
vaegge.

5. Forbind benzintilf¢rslen til karbu-
ratoren.

BEMZRK: N&r svgmmeren er indstillet péd
mdlet "h" er svgmmerh¢jden (med aftaget

] dazksel) saledes, at afstanden mellem
benzinoverfladen og husets paknings-
flange andrager 26 mm + 1 mm.

IV - JUSTERING AF SOLEX-KARBURATOR 28 CIC 3 CIT 1374
05/1973 —> 07/1975

Justeres pd samme ma&de som 28 CIC 3 CIT 1314
(se op. G 142-0a)



6 REPARATION G 142-0: Karburatorjusteringer
Motor G 10 (1015 cm3)

V. JUSTERING AF SOLEX-KARBURATOR 34 PBIS (CIT 143 og CIT 199)

BEMARK: Karburatorer mrk. CIT 199 monteret fra og med 1977-modeller er forsynet med
(sort) plombering af m@ngdeskruen for blandingen. En justering af C0/COy kan kun ske
ved fjernelse af denne plombe, som efter udf¢rt reparation kan erstattes med en (hvid)
reparationsplombe. (Se op. G 142-000 hvordan plomber fjernes, isattes samt hvilket
vaerktej, der skal bruges dertil. Ikke Danmark).

JUSTERING AF TOMGANGEN

VIGTIGT: Der ma ikke stilles pd spjeldan-
slagsskruen (3) med mindre justeringen

og eftersynet foregdr pd karburatorpre¢ve-
bznk (type L'POLLU 2000). Den oprindeligt
anbragte (sorte) plombe kan erstattes

med (hvid) plombe. (Fjernelse og isatning

i henhold til op. G 142-000, ikke Danmark).

14582

a) F¢r justeringen foretages skal

- motoren md ikke vare tilsodet (tilkok-
set)

- tending og ventiler korrekt indsiil-
let

- luftfilteret rent

- motorolietemperaturen mellem 70 og
80°C (opretholdes under hele
proceduren)

- spjeldet std i tomgangsstilling.

b) Hertil skal der bruges:
- omdrejningstaller
- godkendt gasanalysator

c¢) Tomgangshastighed og indhold af CO og

COy:

900 - 950 omdr/min.
CO-indhold 2=3,5%
C02-indhold 10 - 13 7

d) Justeirng af tomgangshastighed og CO-
og CO,-indhold

Samtidig drejes der pa& skruen (1) for
tomgang og pa& mengdeskruen (luft-/
benzinblandingsskruen) (2). Gentag til
ovenfornavnte hastighed og CO- og COp-
indhold er opnéet.

BEMERK: CO- og COp-vardierne er angivet
for en omgivende temperatur pa& mellem
15 og 30°C.
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Rettelse nr. 2 til handbog 682-1

10950

REPARATION G 142-0a: Karburatorjusteringer

Motor G 12 alle typer (1220 cm

3) G 142-0a

I. JUSTERING AF WEBER-KARBURATOR 30 DGS' eller 30 DGS2 (alle referencer)

BEMERK: Karburatorer (mrk. W 66-50 og 59-50) monteret fra og med 1977-modellerne er
forsynet med (hvid) plombering af mazngdestilleskruen for luft-/benzinblandingen. En

jus?ering af CO/CO, kan kun ske ved fjernelse af denne plombe, som efter udf¢rt repa-
ration kan erstattes med en (sort) reparationsplombe. (Se op. G 142-000 hvordan plom-

ber fjernes og isattes samt hvilket varkt¢j, der er ngdvendig, ikke Danmark.

QO O N w

A. JUSTERING AF TOMGANGEN

VIGTIGE BEMARKNINGER:

- Der m3 ikke stilles pd anslagsskruen
(7) p&d 2. spj®ld med mindre justerings-
arbejdet foregdr pa karburatorpr¢vepult
type L'POLLU 2000.

- Tomgangsjustering mi kun foretages pa
motor med korrekt indstillede ventiler
og tanding og med rent luftfilter.

Justering af tomgangshastighed og ind-
hold af CO og CO; (ved hjzlp af gasana-
lysator):

1. Se forst efter, at 1. og 2. spjeld
gdr korrekt tilbage i hvilestilling.

2. Trykudligningsskruen pa he¢jtryksre-
gulatoren &bnes under justeringen.

3. Lad motoren varme op, s& olietazmpera-
turen kommer op p& mellem 70 og 80°C.
Denne temperatur skal opretholdes un-
der hele tomgangsjusteringsprocessen.

4, Drej pd skruen (1) til motorens om—
drejningshastighed andrager:

a) pad vogn med Converter (C-matic)
850 - 900 omdr/min.

b) p& vogn med mekanisk gearkasse
900 - 950 omdr/min.

5. Ved hjzlp af mangdeskruen (5) indstil-
les benzin-/luftblandingen til man op-
ndr et indhold af
- kuloxyd (CO) pd mellem 2 - 3,5 7
- kuldioxyd (CO;) p& mellem 10 - 13 Z

BEMERK: Disse vardier skal opnds under

overholdelse af de i foregiende punkt

anf¢rte motoromdrejningstal; disse to
operationer skal altsd udf¢res samtidig.

BEMERK: De tilladte CO- og COp-vardier

er angivet for en omgivende lufttempera-

tur pd mellem 15 og 30°C.

B. EFTERSYN OG JUSTERING AF SV@MMERH@JDE

1. Aftag karburatordazkselet.

Det g¢res sdledes:

- fjern lukkebgjlen (6) og dennes
gummeskive og tag den lille arm (4)
af skapstyrearmen

- Aftag chokerklaparmen fra karburator-
huset ved at fjerne skruen (3) med
tilhgrende fjeder.

- Aftag betjeningsarmen fra vacuumd&-
sen ved at fjerne ldseclipsen (2).

- Fjern de fem fastspandingsskruer i
dzkselet og tag dette af.

2. Hold dzkselet lodret som vist pd bil-
ledet (nd3leventilens kugle ikke akti-
viteret). M3l afstanden "a'" mellem
dekselets pakningsflange (incl. pak-
ning) og sv¢mmeren.

Afstanden skal andrage:

"a" = 6,5 + 2,5 mm
(Brug en klods med denne tykkelse).
I modsat fald bgjes tungen '"v'".

3. Sat dazkselet pd plads (omvendt frem-

gangsmdde ad aftagningen).
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2 REPARATION G 142-0a: Karburatorjusteringer

Motor G 12 alle typer (1220 cm

3y

IT. JUSTERING AF SOLEX-KARBURATOR 28 CIC 3 (CIT 1344)

TOMGANGSJUSTERING

1.

VIGTIGE BEMARKNINGER:

Der m& ikke @ndres p& indstillingen
af de to anslagsskruer (2) og (4)
for 1. og 2. spjald, idet disse fra
fabrikantens side er indstillet med
mikrometerur.

Tomgangsjustering m& kun foretages
pa en motor med korrekt indstillede
ventiler og tending.

Tomgangsjustering og tilsvarende CO-
og COZ—indhold (foretages med gasana-
lysator).

Se efter at 1. og 2. spjald gir
korrekt tilbage 1 hvilestilling.
Trykudligningsskruen pd h¢jtryks-
regulatoren l¢snes under justerin-—
gen.

. Lad motoren varme op, sa olietemp—

eraturen kommer op p& mellem 70

og 80°C. Oprethold denne tempera-
tur under hele tomgangsjusterings-—
processen.

Drej skruen (1) til motorens om-—

drejningstal andrager

a) pa vogne med converter (C-matic)
850 - 900 omdr/min.

b) p& vogne med almindelig gearkasse
900 - 950 omdr/min.

. Ved hjalp af mangdeskruen (3) ind-

stilles benzin-/luftblandingen til
man opndr et indhold af

kuloxyd (CO) pa mellem 2 og 3,57%
kuldioxyd (COZ) péd mellem 10 og 137

BEMERK: Disse vardier skal opnés

under overholdelse af de i fore-

gdende punkt anf¢rte motorhastig-
heder; disse to operationer skal

altsa foretages samtidig.

BEMARKNING:

De tilladte CO- og CO,-vardier er
angivet for en omgivende lufttem-
peratur pd mellem 15 og 30°C.
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2 til handbog 682-1

Rettelse nr.

12¢£1

REPARATION G 142-0a: Karburatorjusteringer

Motor G 12 alle typer (1220 cm

3) G 142-0a

JUSTERING AF CHOLERKLAPBETJENINGEN

1.

Karburatorer monteret pa vogne
udgdet fra fabrikken indtil juni
1973 forsynet med kamstykket A
(se tegning).

Med kamstykket (1) 1 den p& hos-
staende billede viste stilling
(knasten "c'" hviler p& armen (3)
til chokerklappen) skal en mile-
dorn pd 0,35 - 0,40 mm frit og
uden spillerum kunne passere mel-
lem 2. spjeld og karburatorhuset.

Stil pa& skruen (2) til denne be-
tingelse er opfyldt.

. Karburatorer monteret pa vogne

udgdet fra fabrikken fra juni
1973 forsynet med kamstykket B
(se tegning).

Med kamstykket (1) 1 den p& hos-—
stdende billede viste stilling
(knasten "c" hviler pa& armen (3)
til chokerklappen) skal en méle-
dorn pa& 0,25 - 0,35 mm frit og
uden spillerum kunne passere mel-
lem 2. spjald og karburatorhuset.

Stil p& skruen (2) til denne be-
tingelse er opfyldt.

BEMERK: Det anbefales at udskifte
chokerklapsat A med sattet B. Ef-
ter udskiftning foregdr justering
som anf¢rt ovenfor i punkt 2.

VIGTIGT: Det er vigtigt at man
ngjagtigt finder ud af om kam-
stykket har udskering som vist ved
"a" eller "b" p& billedet, med
andre ord om det er kamstykke A
eller B - inden man pdbegynder
justeringen (respektive foretager
eventuel udskiftning af sattet).




4 REPARATION G 142-0a: Karburatorjusteringer

Motor G 12 alle typer (1220 cm

2y

KONTROL OG JUSTERING AF SV(MMER-
HOPJIDE

1.

Tag benzintilf¢rselsforbindelsen
fra karburatoren.

. Tag dzkselet af karburatoren.

. Kontrollér svgmmerindstillingen:

Afstanden der mdles mellem svgm—
meraksen og dakselets paknings-—
flange (incl. pakningen) skal an-
drage

h =18 + 1 mm

og samme hg¢jde for begge svgmmere
(tilladt afvigelse = 1 mm).

Hvis denne afstand ikke forefin-
des, bg¢jes tungen "a" hvorved
svgmmerens placering a@ndres.

Szt dazkselet pa og se efter, at
svgmmeren ikke ber¢rer sv¢mmer—
husets vegge.

Forbind benzintilfgrselen til
karburatoren.

BEMARK: Nar svémmeren er justeret
til afstanden "h", vil sv¢mmer-
husets niveau vare siddan, at af-
standen mellem den frie benzin-
overflade og svgmmerhusets pak-

ningsflange andrage 26 + 1 mm.



2 til hé&ndbog 682-1

Rettelse nr.

REPARATION G 142-0a: Karburatorjusteringer 3 G 142-0a 5
Motor G 12 alle typer (1220 cm™)

III. JUSTERING AF SOLEX-KARBURATOR 28 CIV 4 (alle referancer)

BEMERK: Karburatorer med typebetegnelsen CIT 200 og 201, som er blevet monteret fra og
med 1977-modellerne, er forsynet med (sort) plombering af mangdeskruen. Regulering af
C0/CO, n¢dvendigggr fjernelse af denne plombering der efter udf¢rt reparation kan er-
stattes af en 'reparationsplombe", der er hvid.(Se op. G 142-000 vedr¢rende aftagning

og isatning af plomberingen samt det forng¢dne varktgj, ikke Danmark).

14723

1.4 197

TOMGANGSJUSTERING

VIGTIGT: Man mad under ingen omstandigheder @ndre p& indstillingen af skruerne (4) og
(5) der bestemmer 1. og 2. spjalds anslag, med mindre justeringen foretages pd karbu-
ratorpult af typen L'POLLU 2000.

BEMARK: Pa karburatorerne CIT 1315 og CIT 163, der er blevet monteret fra marts 1975
er mengdeskruen (2) placeret i husets sokkel. Hullet fra den tidligere placering er
lukket med en prop. P4 CIT 163 er denne prop erstattet af en tomgangssparer (3), der
ligeledes findes pa CIT 181, 172, 200 og 201.
a) Tomgangshastighed:

- 900 - 950 omdx/min. (almindelig gearkasse)

- 850 - 900 omdr/min. (converter (C-matic)) i gear.

Kuloxydindhold (CO): 2 — 3.5%

Kuldioxydindhold (COZ): 10 - 13 7

b) Ngdvendigt udstyr:
- omdrejningstaller
- anordning til kontrol af karburatorer i tomgang
(eller en godkendt gasanalysator).

c¢) Justeringsforhold:
- motor ma ikke vare tilkokset, ventiler og tanding korrekt indstillet og luftfil-

teret rent 5
- olietemperaturen i motoren skal holdes mellem 70 og 80 C (opretholdes under hele

proceduren)
- man skal sikre sig, at spj®ldene gir korrekt tilbage til deres anslag.

d) Justering af tomgangen og dennes indhold af CO og CO.:
Man drejer samtidigt pa& tomgangsskruen (1) og mengdeskruen (2) for luft-/benzin-'
blandingen og gentager denne indstilling s& tit det er n¢dvendigt for at opnd den
¢nskede tomgangshastighed og de dertil svarende indhold af CO og CO2 (som anfgrt
under pkt. a) ovenfor).

BEMERK: De tilladte indhold af CO og CO2 er angivet for en omgivende temperatur pa
mellem 15 og 30°cC.

JUSTERING AF SV@MMERHQJDE

Indstillingen foregdr som for karburator CIT 1314.




ajourf¢ring til hdndbog 682-1 (rettcise)

L 3¢

REPARATION G 142-0b: Karburatorjusteringgr 142-0b 1
)

Motor G 11 (1130 cm

JUSTERING AF SOLEX-KARBURATOR 28 CIC 4 (mrk. 213)

14127

TOMGANGSJUSTERING

VIGTIGT: Der ma ikke stilles p& skruerne (3) og (4) til regulering af 1. og 2. spjald-
anslag. (Skruerne er forsynet med plombering) med mindre justeringen foregdr pd juste-
ringspult L'POLLU 2000.

BEMARK: Mzngdeskruen for benzin-/luftblandingen er forsynet med original sort plombe-
ring. Efter justering af tomgang og CO/CO, kan plomberingen erstattes med en hvid
plombering (se op. G 142-000, ikke Danmarﬁ).

a)

b)

o)

Tomgangshastighed: 900 - 950 omdr/min.
Indhold af CO 20 | = 2497

Indhold af CO2 ¢ > 107
Justeringsforhold:

- Motoren md ikke vare tilkokset, ventiler og tanding korrekt indstillet.
- Betjeningsorganerne for speeder- og chokerspjzld skal vare i hvilestilling (mod

anslagene).
- Motorolietemperaturen skal ligge mellem 70 og 90°C under hele justeringen.

Justering af tomgangshastigheden og CO/COZ—indholdet:
Stil pa tomgangsskruen (1) og mzngdeskruen (2) for benzin-/luftblandingen i for-

ngdent omfang for at opnd de i foregdende punkt anfe¢rte vardier.

BEMARK: Hver gang der er foretaget @ndring af indstilling, skal motorens omdrejnings-
tal bringes op pa 3000 omdr/min. i ca. 10 sekunder, hvorefter man lader det g8 til-
bage til tomgangshastighed.




2 REPARATION G 142-0b: Karburatorjusteringer
Motor G 11 (1130 cm™)

JUSTERING AF WEBER-KARBURATOR 30 DGS (W 84-51)

|78-6l7l

TOMGANGSJUSTERING

VIGTIGT: Der md ikke stilles p& skruen (2) anslag for 2. spjald, med mindre justerin-
gen foregdr p& karburatorpult L'POLLU 2000.

Justeringsvilkar: K

Motoren ma ikke vere tilkokset, ventiler og tanding korrekt indstillet.
Olietemperaturen skal holdes p& mellem 70 og 90°C under hele justeringen.
+ 50

Tomgangshastighed: 900 0 omdr/min.
CO-indhold : 1 - 2,57
CO,-indhold : > 10%

2
Justering af hastigheden og dertil svarende CU/CO,-indhold:
Fjern plomberingen p& m@ngdeskruen for benzin—/lu%tblandingen (35,
Drej pa skruen (1) der bestemmer 1. spjalds anslag, samt pd mangdeskruen (3) for
benzin-/luftblandingen sd lange man ikke har opndet ovennavnte CO- og CO,-vardier.

- Herefter kan der sattes '"reparationsplombering" (sort) p& mengdeskruen for benzin-/
luftblandingen.

Justering af chokerklappens &bning:

a) F¢rste stilling:
Trzk betjeningsgrebet for chokeren helt ud og hold med hdnden armen (4) mod knast-
en "a".
Vacuumddsen skal, nar den er udsat for et undertryk p& 530 mbar maks. f¢re armen
(5) i anslag mod skruen (6).
Klappens &bning skal da ligge p& 3,25 + 0,25 mm; i modsat fald drejes anslagsskru-
en (6). -

b) Anden stilling:
Trzk betjeningsgrebet for chokeren helt ud, men denne gang uden at r¢re ved armen
(4). Vaccumddsen skal ved et undertryk pd 530 mbar maks. f¢re armen (7) imod skruen(
(8). Chokerklappens &bning skal andrage 5,25 + 0,25 mm; i modsat fald drejes an-
slagsskruen (8).



ajourf¢ring til héndbog 682-1 (tillag)

4,

REPARATION G 142-0Oc: Karburatorjusteringer G 142-0c 1

Motor G 13 (1300 cm™)

JUSTERING AF SOLEX-KARBURATOR 28 CIC 4 (CIT 185)

1=

TOMGANGSJUSTERING

VIGTIGT: Der m& ikke stilles p& anslagsskruerne til 1. og 2. spj®ld med mindre juster-
ingen foregdr pd justeringspult L'POLLU 2000.

BEMERK: En original sort plombering er anbragt over abningen til mengdeskruen for ben-
zin-/luftblandingen. Efter tomgangsjustering og CO/CO -indstilling kan den erstattes
med en hvid "reparationsplombering" (se op. G 142-0005 ikke Danmark).

a)

b)

¢)

Justeringsforhold:
Motoren ma ikke vare tilkokset, ventiler og tandigg korrekt indstillet.
Motorolietemperaturen skal opretholdes p&d 80 - 90°C under justeringen.

Tomgangshastighed: 900 - 950 omdr/min.
CO-indhold t 1= 2,5%
CO,-indhold  , : > 10%

Justering af tomgangshastigheden og CO/CO,-indholdet:
Stil p& tomgangsskruen (2) og mangdeskruen for blandingen i forngdent omfang for at

opnd de ovenfor under pkt. b) anf¢rte verdier.

BEMERK: Hver gang der er sket @ndring af indstillingen, skal motorens omdrejnings-
tal bringes op pd 3000 omdr/min. i ca. 10 sekunder, hvorefter man lader det gd til-
bage til tomgangshastighed.

. JUSTERING AF TOMGANGSBREMSEN

- Motoromdrejningstal 4250 omdr/min. + 250: Tomgangsbremsens (3) stilling reguleres
sd enden "a" bergrer fligen (4) (tomgangsbremse i fri tilstand). - :
- Indstil returfjederspandingen pd gasbetjeningen:
- anbring returfjederen i f¢rste hak
- stabilisér omdrejningstallet p& 500 omdr/min.
- slip gasreguleringen og mil hvor lang tid der hengdr fra 4500 til 1200 omdr/min.
Resultatet skal ligge mellem 3 og 4,5 sekunder. Fjederen flyttes til et andet
hak, indtil dette resultat opnis.

BEMARK: Hvis den tid, der hengdr, ligger under 3 sekunder uanset hvor fjederen er
anbragt, skal tomgangsbremsen (3) udskiftes.



2 REPARATION G 142-0Oc: Karburatorjusteringer
Motor G 13 (1300 cm™)

JUSTERING AF WEBER-KARBURATOR 30 DGS (W 92-50)

[78-959]

1. TOMGANGSJUSTERING

VIGTIGT: Der m& ikke stilles p& anslagsskruen for 2. spj®ld, med mindre justeringen
foretages p& karburatorpult L'POLLU 2000.

a) Justeringsvilkar:
Ikke tilsodet motor, ventiler og tanding korrekt indstillet.
Motorolietemperatur mellem 80 og 90°C under hele justeringen

b) Tomgangshastighed: 900 - 950 omdr/min.
CO-indhold : 1 - 2,57
COZ—indhold ¢ > 10%

c) Justering af hastigheden og dertil svarende CO/CO,-indhold:
Fjern plomberingen *pd mangdeskruen (1). Drej pd anslagsskruen (2) til 1. spjzld og
pé mengdeskruen (1), indtil ovennavnte omdrejningshastighed og CO/COz—indhold er
opnéet.
Plomber evt. mangdeskruen (med sort reparationsplombe).

2. JUSTERING AF CHOKERKLAPPENS ABNING
(Se op. G 142-0b).

3. JUSTERING AF TOMGANGSBREMSEN

- Med motoren pa 4250 + 250 omdr/min. indstilles tomgangsbremsens (3) position, sa
enden "a" ber¢rer fllgen (4) (tomgangsbremse i fri tllstand)
" = Stram gasspjaldets returfJeder som fg¢lger:

- anbring returfjederen i f¢rste hak

- stabiliser omdrejningstallet pd 5000 omdr/min.

- slip gassen og mal hvor lang tid, der hengdr fra 4500 til 1200 omdr/min.
Resultatet skal ligge mellem 3 og 4,5 sekunder (fjederen flyttes til andet hak
til dette resultat opnés).

BEMERK: Hvis den tid, der hengdr, ligger under 3 sekunder uanset hvor fjederen er
anbragt, skal tomgangsbremsen (3) udskiftes.



Rettelse

REPARATION G 172-0: Kontrol af opvarmningen af indsugningsluften G 172-0 1

11477

2 til handbog 682-1

10 24/

14 5.8

OPVARMNING AF INDSUGNINGSLUFTEN

KONTROL AF TERMOSTATFQLEREN

Kontrol.

Ved omgivende temperatur (under 36°C)
skal klappen (2) lukket for kanalen
"b" (omgivelsesluften).

Senk fgleren (1) ned i koldt vand.
Varm langsomt vandet op, si dets
temperatur stiger gradvis.

Nir vandtemperaturen har ndet 39°C

+ 37 og overskredet denne temperatur
skal klappen (2) gradvis lukke for
kanalen "a" (opvarmet luft) og for-
blive i denne stilling.

Lad vandet afk¢les: nar dets tempera-
tur nar 39°c + 3° og falder derunder
skal klappen (2) igen lukke for ka-
nalen "b" (omgivelsesluften).

BEMERK: P& vognen kan man hurtigt kon-
trollere klappens bevagelse:

nm_n

a) Ved at iagttage stregen '"c¢'" for en-

den af klappens aksel.

b) Hvis man ikke kan se klappens aksel,

kan man stikke en trad (lineal f.eks.
ind gennem abningen "d".

- kold motor: klap lukket

- varm motor: klap &ben
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REPARATION G 173-0: Specifikationer og kontrol af benzintilfgrselen G 173-0 1

53]

BENZINPUMPEN

Specifikationer:

Suge—- og trykpumpe af membrantypen
styret af excentrik for enden af
knastakselen.

Leverandgrer GUIOT A.C. DELCO

Motorer af alle typer und-
tagen G 13/625
E/PE 4876 (—> 6/1976)

67 B g/pE 4978 (6/1976 —>)
Betegnelser Motor G 13/625

567 C
2. Kontrol ved hjelp af verkte¢j 4005-T:

a)

b)

c)

a)

- Anbring apparatet som vist pa hos-
stdende billede.

- Skrue den riflede knap (1) cirka
halvanden omgang ud.

- Szt motoren i gang.

Kontroller trykket ndr den afgivne

mengde er nul:

- Skru den riflede knap (1) i bund.

- Afles det stabiliserede tryk pa
manometeret; det skal andrage

- maks. 250 mbar (motorer af alle typer
undtaget G 13/625)

- maks. 280 mbar (motor G 13/625)

Kontroller pumpeklappernes tathed:
- Stands motoren.
Trykket md ikke falde pludseligt.

Kontroller tetheden ved karburatorens
ndleventil:
- Den riflede kanp (1) l¢snes.
- Motoren sattes i gang og man lader
den k¢re 1lidt.
- Motoren standses.
Trykket md ikke falde pludseligt.

Afmonter varktgjet 4005-T.
Forbind benzintilgangen til karburatoren.

. Kontrol af pumpestangens vandring:

Ved hj2lp af en dybdemller A m3les af-
standen mellem ¢verste flade af af-
standsstykket (2) og pumpens styre-
excentrik i h¢j position og bagefter i
lav position.

(Motoren t¢rnes med h&ndsving).

Den malte afstand skal andrage mellem
21,5 og 22 mm (excentrikkens ¢verste
position) og 26,5 og 27 (lav excentrik-
position).
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2 REPARATION G 173-0: Specifikationer og kontrol af benzintilfgrselen

10 64!

b) Mal langden '"m'" mellem fjederens
stoppeskal og enden af pumpens sty-
restang. Denne langde skal mindst
andrage 4,5 mm.

4. Kontroller pumpens tazthed:
Luk trykre¢ret.
Bles trykluft med 800 mbar tryk ind
i pumpens suger¢r.
Dyk pumpen ned i en beholder med
ren benzin.
Der m& ikke vise sig utatheder af
nogen art.

RENSNING AF SI PR BENZINMALERENS FQLER
AFMONTERING

5. Tag stelforbindelsen fra batteriet.
6. Fra bagagerummet afmonteres f¢leren
til binzinmaleren, hvilket go¢res

saledes:

- Dakpladen aftages.

- De to ledninger tages fra og fo¢-
lerens Durite-slange (2) tages
ligeledes af.

- Laseringen (1) som fastholder f¢-
leren pd tanken aftages ved drej-
ning 1/6 omgang til venstre.

— Forsigtigt fjernes f¢leren fra
tanken, s& den ikke bliver be-
skadiget.

- Filterelementet A vaskes med ben-
zin og blzses efter med komprime-
ret luft.

MONTERING

7. Fplerens anbringelse:

- Fprst stikkes sv¢mmeren ind 1
tanken og derefter dykr¢ret.

- Pakningen (3) skal anbringes rig-
tigt.

- Léseringen (1) sa@ttes pa plads og
drejes 1/6 omgang til hg¢jre.

- Ledningerne forbindes til fg¢leren
og 11ge1edes Durlte—slangen (2).

‘- Dzkpladen pésattes. " -

8. Batteriets stelforbindelse tilslut-
tes og det kontrolleres at benzin-
malerens f¢ler virker korrekt.

BENZINFILTER
Fabrikater: GUIOT Reference: G 20
eller : AC DELCO Ref.: E/OF 16 103

Fra februar 1972 er der anbragt et fil-
ter (4) i benzintilfgrselen mellem tank
og pumpe.

BEMERK: Filteret skal udskiftes for
hver 30 000 km.

Bemzrk gennemstrg¢mningsretningen, der
er angivet ved en pil.



REPARATION G 210-00: Tendingsspecifikationer
Motor G 10 (1015 cm3)

TAENDING

G 210-00

Centrifugalavanceringskurve GA 1

o . .
~ | Tanding Centrifugal
o~ 20
O
18° .
{ | | ) b 24
] BN o | 1N
-+ 1t + 14 41 4 ————
10° o 1
p { 2
I ]
_ARNE| 1
s 1 T e
nEn “wr | | ]i INEEEEEEEEE
| I ‘ T
11 T O I - T? 11
- | - 4 : | | I 11
A HHHHHH
(o] 500 1000 1500 2000 2500 omdr/min.
strgmfordeler
Centrifugalavanceringskurve GA 2
< | Tending Centrifugal
1
£ T
: EEpyppees
- T T . e
15°
10° —
»
— 1
! H
N
o0 o 500 1000 1500 2000 2500 omdr/min
- :
Str¢mfordeler
3
S Centrifugalavancgringskurve GA 4
of [Tending Centrifugal
ja =] 20°
15° inuE e
T - EENEEEE
A~ » T T
T 17 TT T T T 117 G |
10" Y ™ ™1
I I O S b - SEE T S SR
EREEE FAuE INRNENRREN 1]
u g ) o o o ‘T_Ti
E S | | )
T T |
-
- + +
! . O ! !
@ i ] | (0 4
y ] ] T
= 11 2 O
' 0 500 1000 1500 2000 2500 ouar/min.
© Str¢mfordeler
Centrifugalavanceringskurve GA 5
Tending Centrifugal
20
J
15
10°
&
(o]
2 f
o~ ° 800 1000 1600 2000 2800 omdr/min.
0 .

Str¢mfordeler

SPECIFIKATIONER

STROMFORDELER

Fabrikater og numre (indgraveret i huset)
SEV-MARCHAL (kassettetype)

41 310 002 —> 1/1971

41 301 002 ——> 1/1971—>12/1971

41 301 202 —> 12/1971——>9/1972

41 301 302 —> 9/1972
DUCELLIER

4310 A —> 1/1971—>12/1971
4431 A —>12/1971—> 9/1972
4451 A > 9/1972

Disse str¢mfordelere er forsynet med:
- en centrifugalavanceringsanordning
- en vakuumavanceringsanordning.

Omdrejningsretning:
(set fra trazksiden: med uret)
Tendingsorden: 1 - 4 - 3 - 2
Kontaktafstand: 0,35 - 0,45 mm
Kontakternes camvinkel: 57° + 2
Dwellforholdet andrager: 637 + 37
Fast fortazndingstidspunkt: 100 f¢r ¢ver-
ste d¢dpunkt.
Mzrke pd svinghjul:
a) Vogne udgdet fra fabrikken indtil ok-
tober 1971:
hul til pind svarer til 10° fortanding
fer @¢D.
b) Vogne udgdet fra fabrikken efter ok-
tober 1971:
Der er sldet et marke i svinghjulet og
en inddelt skala (i motorgrader) er
anbragt pd motorblokken.
BEMARK: Svinghjulsmarket anbragt ud
for nul p& den inddelte skala svarer
til ¢verste d¢dpunkt for cylindrene
nr. 1 og nr. 3.
Markering af avanceringskurverne (indgra-
veret pd str¢mfordelerne):
a) Str¢mfordelere monteret pd vogne

o

> 1/1971
Fabrik merke
Betegnelse mrk.
aQ SEV
Centrifugalavancering| GA! A270
Vakuumavancering GDI Cl00
b) Str¢mfordelere monteret p& vogne == | [07]
] & 7974
Fabrik merke
k i
Betegnelse R s
etes A | SEV | Ducellier
Centrif 1 i
entrifuga av?ncerxng‘ GA?2 A283 4310 A
Vacuumavancering . [ GD1 C100 .
c) Strgmfordelere monteret pd vognel—== /2 197/
— 9 juT2
Betegnelse mrk. |{Fabrik marke
Q SEV | Ducellier
Centrifugalavancering GA4 A296
- 4431 A
Vakuumavancering GDl1 Cl100
d) Str¢mfordelere montéret pd vogne = 9,/]972
Betegnelse inek, (Pabrik , werke
2 SEV Ducellier
_Centrifugalavancering GAS |A 314 4451 A
Vakuumavanzer::z; GD4 |C 114




G. 21-5

Kontrol af str¢mfordelerkurven, dynamisk, med stroboskoplampe:

2

REPARATION G 210-00: Tendingsspecifikationer
Motor G 10 (1015 cm3)

Vakuumavanceringskurve GD 1

Vakuumavanceringskurve GD 4

A“;;' allumeur PAR DEPRESSION Plage de tolerance Plage de tolerance
T T T T pour le releve a pour le releve a
‘—-]¥~ a *»::‘ 1~ 1 i %% 4}‘{** "Jr“‘j+ ! i j l di:rcsslorn. :jicroiuom. )ﬂ:roun;\.::ziuunlt
- 2 ' { { SR AIAI Avance allumeur / Avonce par depression GD4
SR ,
L1 B [T ’ :
mal , T i ‘
0 b4 ol INREREEE J é :
T SRIRERRIER S EEaE. o~ TH HoHH T
usanheRRRRSRSRIRARE B R PN o
N Euun ] 1 A [ f 1 HH Elct]
us ‘ T
| 7 ? - T ! ! — +
o LR ] T T Tl wi o o Fresion
1 T =a BN LTI o — - 100 200 300 400 500 600 700 800 m bar
[} 100 200 300 400 SOO 600 o~ 75 150 228 300 75 450 528 600 mm Hg
75 150 225 300 375 450 Hg o
Statisk indstilling af str¢mfordeler med pr¢velampe:
Mzrker pi GA 1 ou GA2 - GD1 GA4 - GD1
str¢gmfordeleren GA1l - GD1 ; -
¢ —{ 10/ 1971 b—=10/1971 GA S GD 4
Indstilling 15° 10° 100
i 2 tender for ; ; .
(t@ndingspunkt ) . ¢ (hul til pind) (Gradinddelt skala p& motor)
hullet til
pinden)

(vakuum afbrudt)

b4

T T . ;
Avancering i krumtapakselgrader Avancering 1.str¢mfor—
delergrader i forhold
Str¢mfordeler gOtOF_h L Avancering til hul til pinden
Raivemsricer ast;g.e * | Avancering i forhold til (afleses pa gradskala
SUE LD i alt hul til pind 3093-T)
GA 1l ou
2000 tr/ mn 29° 19° 9¢ 30
GA1l - GD1
GA2 - GD1
2500 tr/ mn 33° 23° 11° 30
—s={ 10/1971 .
GA2 - GD1
33°
. b= 10/1971 " , i :
2500 tr/ mn (aflzses pd fast
GA4 - GD1 gradinddelt skala
GAS5 - GD4 pé motoren)
|
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REPARATION G 210-00: Tendingsspecifikationer
Motor G 10 (1015 cm3)

TZNDROR

Elektrodeafstand:

0,6 -— 0,7 mm —> 4/1972

0,65 - 0,8 mm —> 4/1972
Spandingsmoment :
(koldt topstykke) 20 - 25 mAN (2-2,5 kgm)

BEMARK

Med hensyn til anbefalede mzrker og
typer pa tendr¢r henvises der til de
regelmessigt udkommende tekniske med-
delelser, der omhandler dette emne.

TENDSPOLE

Af typen med udvendig modstand.
Ref.:

DUCELLIER 2777 B ——> 7/1971
DUCELLIER 2777 ¢ ——>7/1971
eller

SEV-MARCHAL E 44 910 312
eller

MARELLI BZR 206 A —> 6/1972
N

~

©

O

60 -

19)

0

T

c

oy

o

G 210-00 3

TAENDINGSKONDENSATOR

Kapacitet

0,25 - 0,30 yF

TENDINGSH@JSPANDINGSKABLER

Fabrikat

Ref.

ELECTRIC FIL-BOUGICORD

400 RTF 33-0

Kabelmodstand (ved 20°C)

fra tendspole

strgmfordeler
strpmfordeler
strgomfordeler

str¢gmfordeler

tal

t1l

til

til

til

strogmfordeler
160 - 250 ohm —> 9/1971
420 - 750 ohm —> 9/1971
cylinder 1
370 = 570 ohm

cylinder 2

650 - 990 ohm
cylinder 3

1200 - 1820 ohm
cylinder 4

1430 - 2160 ohm



1 til handbog 682-1

Rettelse nr.

REPARATION G 210-00a: Tendingsspecifikationer
- G 12 alle typer

Motor 1220 cm3

G 210-00a 1

SPECIFIKATIONER
STROMFORDELER
G 21.10 Mzrke og ref.: graveret i huset
tendings avancering GA3 s Al
T B { i ’ SEV-MARCHAL: 41 301 402 (kassette)
— ]i i f! L Disse strg¢mfordelere er forsynet med:
B O T I e N ¢ - centrifugalavanceringsanordning
| | g - vacuumavanceringsanordning
10° & Omdrejningsretning: urviserretning (set
T f'I f‘ i f’i T% fra traksiden)
T 117 IR Tendingsorden: 1 — 4 - 3 = 2
I B I Kontaktafstand: 0,35 - 0,45 mm
s ; s & — - Kamvinkel: 570 + 20
IEEN! - /BENEREENEEEE Dwellforhold: 637 + 37
EEEEN - SuNERNEREE f?gg Statisk fortendingspunkt: 100 for g¢verste
R = A o d¢dpunkt (merke indsldet i motorvinghjulet
0 o o Hwo‘ e ud for 100 inddelingen pa& den pa& motorblok-
lpmess ken anbragte gradskala).
Dynamisk kontrol:
Avancering: 33° pd gradskalaen ved 2500
omdr/min. (vakuum taget fra)
Avanceringskurvemrk.: (indgraveret p& huset)
CITROENS bet.: GA 3 - GD 4
DUCELLIER bet.: 4411 B
G 211 SEV-MARCHAL bet.: A 312 - C 114
Tolerancezone for Tolerancezone for
méling ved faldende ' m&ling ved stigende
vakuum. | vakuum.
Tending / Ved vakuum GD 4
10° 7
/
|
|
1 1A
isnaL
50
o T 5 a4 6 & Wb Epw
75 150 225 300 375 450 525 soo mm Hg (kvikse¢lv)
TANDROR TENDINGSKONDENSATOR
Elektrodeafstand: 0,65 - 0,80 mm Kapacitet: 0,25 - O’BO,PF
Spandingsmoment (ved koldt topstykke):
3 .
Fabrikat: ELECTRIFIL-BOUGICORD

BEMERK: Med hensyn til anbefalede fa-
brikater og typer henvises der til de
regelmessigt udsendte tekniske meddel-
elser.

TENDSPOLE

Af typen med udvendig modstand,
Betegnelser:

DUCELLIER 2777 C
SEV-MARCHAL E 449 103 12
MARELLI BZR 206 A

Betegnelse: 400 RTF 33-0

Kabelmodstand (ved 20°C):

Tendspole til strgmfordeler 420-720 ohm
Str¢mfordeler til cylinder 1 370-570 ohm
Str¢mfordeler til cylinder 2 650-990 ohm
Str¢omfordeler til cylinder 3 1200-1820 ohm
Str¢mfordeler til cylinder 4 1430-2160 ohm



ajourfering til h&ndbog 682-1 (tilleaeg)
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REPARATION G 210-00b: Tend1ngsspec1f1kat10ner G 210-00b 1
Motor G 11 (1130 cm3)
SPECIFIKATIONER
Centrifugal avancerlngskurve GA 9 Vacuum avanceringskurve GD 7
15° T T ‘ T ‘ sl 15* T T
1 } fl i - T A OO S A
B 7 = 1 et
+ v v | | ‘
NN | L e 1 % 1
104—— - < ' i
S SR S S S —— - 10+
R S 71 ] s I -
‘ i A LI B
67 ] T 1]
: | | oy | 1] ]
) \ / |
1 s 5 oy,
| - & N A /"_‘ H N
EEW: AN 13 7 g
© Fordeler ¢ BRY:=d
- g | | 1000] 2000 3000 | = A — —é
& 500 670 1250 3200 omdr/min - | | T
0] 3250 ] O 0 80 160200 400 450 600 bar
6o 120 150 300 340 450 mm HG
STRPMFORDELER

DUCELLIER: 525 136 A
Centrifugalavanceringsanordning og vakuumavancering
Omdrejningsretning(urviserretning set fra traksiden
Tendingsorden: 1 - 4 - 3 = 2
Kontaktafstand: 0,35 - 0,45 mm
Kontakternes lukkevinkel (kamvinkel): 5
Dwellforhold: 637 + 37

Statisk fortandiné? 10° for ¢verste d¢dpunkt

Statisk indstilling: merke indsldet i motorsvinghjulet udfor 10° market p& gradskalaen
der er anbragt pd motorblokken.

Dynamisk kontrol: (vakuumavancering koblet fra): 27° ved 3000 omdr/min.
Avanceringskurvemarker; (indgraveret pa str¢mfordelerhuset)

7O+20

Centrifugalavancering GA 9
Vakuumavancering GD 7
TENDR@R
Elektrodeafstand: 0,6 — 0,8 mm

Spendingsmoment (koldt topstykke): 2 - 2,5 daNm

TENDSPOLE (af typen med udvendig modstand)
DUCELLIER 2777 C/CEV-MARCHAL e 449 103 12 / MARELLI BZR 206

TENDINGSKONDENSATOR
Kapacitet: 0,25 - 0,30 PF

HOJSPENDINGSKABLER
Kablernes modstand (ved 20°C):

Fra tandspole til str¢mfordeler 420 - 720 ohm
Fra strgmfordeler til cylinder 1 370 - 570 ohm
Fra strgmfordeler til cylinder 2 650 - 990 ohm
Fra str¢mfordeler til cylinder 3 1200 -1820 ohm
Fra str¢mfordeler til cylinder 4 1430 -2160 ohm



ajourf¢ring til handbog 682-1 (tillay,

4.

REPARATION G 210-00c: Tandingsspecifikationer
Motor G 13 (1300 cm3)

G 210-00c 1

SPECIFIKATIONER

Avanceringskurve GA 8

T
BEPE RS
1l

Tendings avancering

N Y

.........

STRPMFORDELER

Fabrikatet og betegnelser (graveret pa
huset)

DUCELLIER 525 073

SEV-MARCHAL 413 015 02 (med kassette)
Omdrejningsretning (set fra traksiden):
urviserretning

Kontaktpunkternes afstand: 0,35
Kontakternes kamvinkel: 57° + 2°
Dwellforhold: 637 + 3% -
Statisk fortendingstidspunkt: 10° fo¢r
pverste d¢dpunkt

Statisk indstilling: mazrke pa svinghjulet
ud for 10° pa skalaen

- 0,45 mr

4 g Dynamisk kontrol: (vakuumavancering fra-
% B DRt K koblet): 24° ved 2500 omdr/min.
W5°Forde1er omdr. Avanceringskurvemarker (indgraveret pa
600 900 4] huset)
centrifugalavancering GA 8
vakuumavancering GD 4
TENDINGSKONDENSATOR
Kapacitet: 0,25 - 0,30 PF
Conrhe daravec par ddprossion GD. 4 TENDROR

Tolerancezone for
mdling ved faldende 1] erancezone for

vacuum. Tending  m21ing ved stigende
! » vacuum. Tending

10°

100 200 300 400 500 —600 700 800 m bar
75 150 225 300 375 450 525 600 mm Hg

Elektrodeafstand: 0,6 - 0,8 mm
Spendingsmoment (koldt topstykke):
2 - 2,5 daNm

TANDSPOLE
DUCELLIER 2777 C
SEV-MARCHAL E 449 103 12
MARELLI BZR 206 A
FEMSA BL 12 R 70
HPJISPENDINGSKABLER

Kabelmodstand (ved 20°C):
Tendspole til str¢mfordeler
Str¢gmfordeler til cylinder 1 370-570 ohm
Str¢mfordeler til cylinder 2 650-990 ohm
Strgmfordeler til cylinder 3 1200-1820 oh
Str¢mfordeler til cylinder 4 1430-2160 ohu

420-720 ohm
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REPARATION G 210-0: Kontrol og justering af tandingen G 210-0 1

ajourf¢ring til h@ndbog 682-1 (rettelse)

3358

I. KONTROL AF KONTAKTAFSTANDEN

<1

Tendingsrakkefolge
Gl 1-4-3-2

21

+Bat

G+
O—l

N

2 e

Korsels ; retning

1.

Ved hjelp af en kamvinkelmdler eller
et oscilloscop:
Med motoren i gang skal den aflaste
lukkevinkel for kontaktpunkterne an-
drage 579 + 2°,

. Ved hjalp af en Dwellméaler:

Med motoren 1 gang skal det aflaste
Dwell-forhold andrage 637 + 37.
Finder man ikke disse vardier, da af-
monteres str¢gmfordeleren efter at man
har adskilt str¢mfordelerdakslet fra
~huset hvorefter kontaktpunkterne
indstilles pa pre¢vebank.

. Ved hjelp af et sat s¢gere:

Str¢gmfordeleren aftages som anfo¢rt
ovenfor. Drej akselen til str¢mfor-
deleren sa én af forh¢jningerne pa
kammen l¢fter kontakten mest muligt.
Pa dette sted mdles kontaliafstanden,
der skal ligge mellem 0,35 og 0,45 mm.
I modsat fald foretages indstilling,
til denne vardi opnas.

II. JUSTERING AF STRUMFORDELEREN MED PRPVELAMPE OG KONTROL AF DEN DYNAMISKE INDSTIL-
LING MED STROBOSKOPLAMPE

Vogne udgdet fra fabrikken indtil ok-
tober 1971 udstyret med str¢mfordelere
merket GA 1 eller GA 1 = GD 1 eller

GA 2 - GD 1.

INDSTILLING MED PRQVELAMPE:

a) Stil cylinder nr. 1 pd afsluttet
kompression.

b) Stik en mdlepind p& 5 mm diameter
ind 1 hullet pd motorhusets venstre
side.

c) T¢rn motoren med h&ndsvinget indtil
médlepinden
- befinder sig i to tanders afstand

f¢r hullet i svinghjulet eller 15°
for ¢verste d¢dpunkt: (galder for
str¢gmfordeler mrk. GA 1 eller GA 1
- GD 1).

- gar ind i svinghjulets hul, eller
10° fo¢r ¢verste d¢dpunkt: (gelder
for str¢fordeler mrk. GA 2 - GD 1).

S& befinder motoren sig pd tandings-

punktet.

d) Trak pinden ud

e) Forbind pr¢velampen A mellem konden-
satorklemmen pad tandspolen ved "a'"
og stel.

f) S138 tandingen til.

g) L¢s strgmfordelerens fastspandings-
m¢trikker (1). Drej langsomt strém-
fordeleren i pilens retning (se bil-
ledet). Stop ndr lampen tander, hvil-
ket svarer til at kontaktpunkterne
lgofter sig. Stram strgmfordelerens
m¢trikker.

h) Afbryd for taendingskontakten.
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B. KONTROL AF DEN DYNAMISKE INDSTILLING
VED HJELP AF STROBOSKOPLAMPE

BEMARK: Denne kontrol SKAL foretages ef-
ter den foregdende operation.

a) Pinden stikkes ind i motorhuset og
motoren drejes langsomt til pinden
gdr ind i hullet i svinghjulet
(strgmfordeler mer. GA 1 eller GA 1
- GD 1). Pinden trzkkes ud.

b) Anbring gradskalaen 3093-T som vist
pad hosstdende billede.

c) Lav en tynd streg "a" (hvid maling)
pd drivremskiven til knastakselen
(venstre side) ud for nulstregen
pa skalaen.

d) Tag slangen til vakuumreguleringen
fra.

e) Tilslut omdrejningstzlleren.

f) Set str¢m til stroboskoplampen A
og tilslut hgjspandingsledningen
til tandre¢rkablet pd 1. cylinder.

g) Szt motoren i gang og lys pd grad-
skalaen med lampen. Forg¢g motorens
hastighed: market pd knastakselrem-—
skiven skal se ud, som om det flyt-
ter sig.

h) Kontrol af det dynamiske indstil-
lingspunkt: (for str¢mfordeler mrk.
GA 1 eller GA 1 - GD 1).
Omdrejningstal 2000 + 50 omdr/min:
maerket "a" skal falde til ro og
svare til
9°30" + 1°

0

pa skalaen

Gtrgmfordeler mrk. GA 2 - GD 1).
Omdrejninsgtal 2500 + 50 omdr/min:
merket "a" skal falde til ro og
svare til:

11°30" * éo p4 skalaen.

VIGTIGT: Dersom kontrollen ikke
giver det rigtige resultat, skal
man ikke @ndre pd str¢mfordeler-
ens indstilling (idet det statiske
fortandingstidspunkt da ogsd ville
blive forkert), men istedet for
afmontere str¢mfordeleren og kor-
rigere avanceringskurven pi en
prévebank.

i) Afbryd for t@ndingen og tag for-
bindelserne fra maleapparaterne.
Afmonter skala 3093-T. .-

j) Tilslut slangen til vakuumstyringen.

2. Vogne, der er udgdet fra fabrikken fra oktober
1971 og hvis str¢mfordelere er market:

, GA 2-GD 1 > 11/1971 )

eller GA 4 - GD 1 11/1971 ——> 9/1972 ) Motor

eller GA 5 - GD 4 —> 7/1977 ) 1015_cm

eller GA 3 - GD 4 9/1972 ——> (motor 1220 cmy

7

4

103°4

eller GA 9 - GD 7 7/1977 ——> (motor 1130 cm
eller GA 8 - GD 4 7/1978 —> (motor 1300 cm3

BEMERK: P& disse vogne er merket '"b" graveret pd
motorsvinghjulet og en gradskala B i motorgrader
er anbragt pd motorblokken. .

(Se vigtig bemarkning pd naste side).

Nir svinghjulets merke "b" stdr ud for O pd grad-
skalaen B befinder stemplerne i cylindrene 1 og 4
sig i ¢verste de¢dpunkt.
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REPARATION G 210-0: Kontrol og justering af t@ndingen

VIGTIG BEMERKNING

Motorer med converter (C-matic) (se bil-
lede nedenfor).

Motorens svinghjul har to hak. Hakket C
benyttes ALDRIG til indstilling af ten-
dingstidspunktet. Det er udelukkende mer—
ket "b", der er indhugget uden farveklat
og som er anbragt fem tender fo¢r det ]
store hak C, der ma benyttes til indstil-
lingen. Kom en klat hvid maling pa dette
merke ved den dynamiske indstillings-—
kontrol.

10294

G 210-0 3

A. INDSTILLING MED PROVELAMPE

a) Stil cylinder nr. 1 ved afslutningen
af kompressionen.

b) T¢rn motoren, s& merket '"b" pad sving-
hjulet kommer til at std ud for grad-
inddelingen 10°“p& skalaen B (brug
et spejl).

c) S1& tandingen til og tilslut en pr¢-
velampe mellem klemmen 'RUP" pé
tendspolen og stel.

d) Lg¢s fastspandingsmgtrikkerne (1) pa
strg¢mfordeleren og drej den i pilens
retning (se billedet), indtil preve-
lampen t@nder. Nu stdr motoren pa

tendingspunktet.

e) Spand fastspandingsm¢trikkerne pa
str¢gmfordeleren.

f) afbryd for tendingen og fjern pr¢ve-
lampen.

B. KONTROL AF DEN DYNAMISKE TINDSTILLING

MED STROBOSKOPLAMPE

Denne kontrol skal foretages efter
den foregdende operation.

a) Tag slangen til vakuumreguleringen
fra.

b) Tilslut omdrejningstalleren.

c) Set strgm til stroboskoplampen og
tilslut h¢jspandingsledningen til
tendr¢rskablet pd 1. cylinder.

d) Szt motoren i gang og forgg dens
hastighed. Med lampen lyses pa grad-
skalaen B og motorens svinghjul:
Mzrket "b" skal da se ud, som om det
flytter sig.

e) Kontroller det dynamiske indstillings-
punkt: 3
- 1015 cm™ og 1220 cm™— motorer:

Ved et motoromdrejningstal pa& 2500

+ 50 omdr/min. skal market "b" falde

til ro og svare til inddelingen 33°
o

b g pa gradskalaen B.

- 1130 cm3 motor:

Ved et motoromdrejningstal p& 3000

omdr/min. skal mzrket "b" falde til

ro og svare til 1ndde11ngen gz

- 1300 cm3 motor: i

Ved et motoromdrejnlngstal pa 2500

omdr/min. skal mzrket "b" falde til

ro og svare til inddelingen 24°,

VIGTIGT: Dersom kontrollen ikke giver

det rigtige resultat, skal man ikke

@ndre pd str¢mfordelerens indstilling,

(derved ville ogsd det statiske for-

tendingstidspunkt blive forkert).

I stedet for skal man afmontere str¢m-—

fordeleren og korrigere avancerings-

kurven pa en pr¢vebank.

£) Afbryd for tandingen og tag tilslut-
ningerne fra mdleapparaterne.

g) Forbind slangen til vakuumstyringen.



4 REPARATION G 210-0: Kontrol og justering af tandingen

ITI. KONTROL AF AVANCERINGSKURVERNE PA STRPMFORDELERPRGVERENK
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REPARATION G 210-0: Kontrol og justering af tzndingen G 210-0 5

1is

Kontrol af centrifugalavanceringskurverne GA — GA 2 - GA 3 - GA 4 - GA 5 - GA 8-GA9:

Kontrollen af disse kurver foregdr med vakuum = nul (kapselen ikke tilsluttet).

Noter en razkke punkter pd kurven, der skal kontrolleres, idet str¢mfordelerens om-
drejningshastighed forg¢ges fra 1000 til 4000 omdr/min. og reduceres fra 4000 til nul
og til sidst forgges fra nul til 1000 omdr/min. Punkterne kontrolleres uden at man pa
noget tidspunkt m& ga baglans, og de skal falde inden for den skraverede gengivelse
af den pdgaldende kurve.

Er dette ikke tilfaldet korrigeres kurven ved @ndring af fjederspazndingen p& avan-
ceringsklodserne, hvilket sker ved bgjning af deres flige. Eventuelt m& fjederne ud-

skiftes.

Kontrol af vakuumavanceringskurverne GD 1 — GD 4 og GD 7:
Kontrollen af disse kurver sker med centrifugalavancering lig nul og ved konstant

hastighed (200 + 50 omdr/min.).

VIGTIGT: Hvis man kommer ud for en tandspole, hvis vakuumkapsel har et lille hul,
da skal dette lukkes under kontrollen.

Man kontrollerer en rakke punkter pa den kurve, der skal kontrolleres ved at forgge
undertrykket fra o til 600 mbar (svarende til O - 450 mm kviks¢lv (Hg)). Punkterne
skal kontrolleres uden at man pa& noget tidspunkt gdr baglens, og de skal falde in-
den for den skraverede gengivelse af den pdgzldende kurve. Er dette ikke tilfeldet,
justeres kapslens styrepind. Eventuelt md@ den udskiftes.
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IV. KONTROL AF TENDSPOLE

Tendspole DUCELLIER 2777 B eller 2777 C

eller SEV-MARCHAL E 449 103 12
eller MARELLI BZR 206 A
eller FEMSA BL 12 R 70

TT NN.7

1.

a)

b)

c)

Kontrol af prim@rkredslg¢bet:

Foretag kontrol af kredsens isola-
tion ved hj®lp af et ohmmeter for-
bundet mellem klemmen mrk. ''BAT"
og tandspolens hus.

Modstanden skal vare uendelig.

Kontroller kredsens modstand ved
hjelp af et ohmmeter forbundet
mellem klemmen mrk. "BAT" og klem-
men mrk. ''RUP".

Modstanden skal andrage:
DUCELLIER-t@ndspole: 1,32 ohm + 57

ved 20°C ©
SEV-MARCHAL-t®ndspole: min. 1,5 ohm
ved 20°C
MARELLI-tandspole: 1,32 ohm + 47
ved 20°C

FEMSA-tandspole: 1,2 = 1,35 ohm

Kontroller vardien af den modstand
der er forbundet i serie med pri-
markredsen (formodstanden).
Modstanden skal andrage:
DUCELLIER-t@ndspole: 0,68 ohm + 0,02
ohm ved 20°C
SEV-MARCHAL-t@ndspole: 1,1 - 1,2 ohm
ved 20°C
MARELLI-tandspole: 0,8 ohm + 107
FEMSA-tandspole: 0,6 ohm ved 20°C

2, Kontrol af sekundarkredslgbet:
Kontroller kredsens modstand ved hjzlp
af et ohmmeter forbundet mellem klem-
men mrk. "RUP" og tazndspolens midter-
pol.

Modstanden skal andrage:

DUCELLIER-t@ndspole: 7500 ohm + 1000
ohm ved 20°C
SEV-MARCHAL-t@ndspole: 6000 ohm + 57
ved 20°C
MARELLI-t@&ndspole: 7500 ohm + 10%
ved 20°C
FEMSA-t@ndspole: 7400 - 8900 ohm

. Kontrol af tandspole p& pre¢vebank:

Spolen skal vare forsynet med sin ud-
vendige modstand og anbringes i en
pr¢vebank med et gnistgab (shuntet
med 50 kohm) og indstillet som vist

" p& tegningen.

a) Lad str¢mfordeleren k¢re med 500

b)

omdr/min.

Gnistgabet skal vare indstillet pa
mindst 15 mm, hvorefter man lang-
somt bevager den bevagelige elek-
trode A hen imod den anden og stan-
dser straks ndr f¢rste gnist frem-
kommer., S3 aflaser man afstanden
"d" pd apparatet. Prg¢ven gentages
mindst tre gange, hvorefter man ud-
regner gennemsnittet af de opndede

resultater. Middelafstanden skal
andrage mindst 9 mm.

Lad str¢gmfordeleren k¢re med 3000
omdr/min.

Gentag pr¢ven som ved 500 omdr/min.
Middelafstanden skal andrage mindst
5 mm.
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REPARATION G 220-0: Kontrol og justering af olietrykket G 220-0 1

KONTROL AF OLIETRYKKET PA VOGNEN

8382

2279 1

Fjern reservehjulet

- Pafyld om forngdent olie.

- Varm motoren op.
(Olietemperatur 80°C).

. Afmonter olietrykkontakten (1)

Anbring forskruning 3099-T
(kobberpakning)

Anvend et manometer 2279-T (ind-
deling fra 0 - 10 bar) med slange
A.

BEMERK: Man kan ogsd bruge udstyr
som MULLER-sattet 451.

Lad motoren k¢re; ndr olietempera-

turen andrager 80°C + 5°C skal

trykket vare péa n

- mindst 4,7 bar ved 2000 omdr/min.

- mellem 6,2 og 7 bar ved 6000
omdr /min.

Hvis trykket er ukorrekt udskiftes
fjederen i reduktionsventilen.

BEMERK: Giver denne udskiftning ik-
ke det ¢nskede resultat, mé& ke¢le-
ren, filterpatronen, oliepumpen og
hele sm¢rekredslgbet kontrolleres.

. Afmonter manometer 2279-T og for-

skruningen 3099-T.

Set olietrykkontakten p& plads
(kobberpakning).

Spend den til 22mAN (2,2 kgm)
Szt ledningen til

Kontroller oliestanden.
Szt reservehjulet pa plads.




REPARATION G 312-00: Specifikationer og s@rlige bemarkninger

vedr. den mekaniske kobling

KOBLING

G 312-00
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I. SPECIFIKATIONER

Mekanisme: Membrantype

(mrk. med gul farve pd huset (1) for motor 13/625)

Plade: Med fjedrende nav:

Reference 180 DBR 285

- motorer af alle typer med undtagelse af G 13/625 (seks fjedre i forskellige farver:

1 grd, 1 hvid, 4 gr¢nne)

- G 13/625-motor (seks fjedre i forskellige farver: 3 sorte og 3 re¢de)

Belagning:

II. SERLIGE BEMARKNINGER

- Spillerum mellem leje og membran

- Pedalfrigang

- Navbelazgningens (oprindelige) tykkelse
- Spandingsmoment for mekanismens skruer

Gaffelakselskrue monteret med LOCTITE FRENETANCH

FERODO A 755

1T - 1,5 mm
15 = 20 mm
7,7 mm

1,8 daNm
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REPARATION G 314-0: Kontrol og justering af mekanisk G 314-0 1
koblingsbet jening

JUSTERING AF KOBLINGSFRIGANGEN

1. Afmonter reservehjulet.

2. Indstil koblingsfrigangen.
- Kontramgtrikken (2) lg¢snes
- Stil p& metrikken (1) til man opnér
et spillerum p& mellem 3,2 og 4,8 mm
mellem det faste r¢r (3) og motrik-
ken (1).

Nar det er opndet vil koblingspe-
dalens frigang andrage

g =15 - 20 mm
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CONVERTER (C-MATIC)
REPARATION Gea 320-00: Specifikationer og sa@rlige bemzrkninger
vedr¢rende Converter (C-matic) Gea 320-00

I. SPECIFIKATIONER

- Converter (C-matic) med indbygget pladekobling. Fabrikat FERODO.
- Ind- og udkoblingen styres af et hydraulisk system med omskifter med magnetventil,
der igen styres af en elektrisk kontaktanordning, der pavirkes ag skifteakslerne.

LI,

In

N

23-5bk

O

SAFRLIGE BEMARKNINGER
dstillinger:
Magnetventilens styrekontakters afstand

Termokontaktens indstilling
Driftstryk

(—>9/1977 : 1,4 + 0,05 mm
(9/1977 —> 2 1,45 + 0,2 gm
135 + 39C

5,5 = 6,5 bar ved 5000 + 100 omdr/min.

- Olietype Total Fluide T
- Indhold (inkl. gearkasse) ialt 4 liter (ca.)
- Sugefilter ’

Fyldning af converter: under pifyldningen be-
tjenes magnetventilen en halv snes gange.

Spandingsmomenter
- Oliepumpens fastspandingsskruer 1,8 daNm
- Omskifterens (magnetventilens) fastspandings-
skruer 1,2 - 1,7 daNm (6 mm Allen-nggle)
- Re¢rtilslutningsskrue 3,5 - 4,5 daNm
- Sugefilter 1 - 1,5 daNm

Fastspandingsskruer p3 kontaktanordningens
fodplade
Kcntakternes fastspandingsskruer

- Trekantpladens fastspandingsskruer pa

cenverteren

Trekantpladens fastspandingsskruer pa krum-—
tappen, skal udskiftes ved hver afmontering
(monteres med LOCTITE FRENETANCH

0,35 - 0,40 daNm (4 mm Allen-n¢gle)
0,35 - 0,40 dalm (4 mm Allen-nggle)

2 - 2,3 daNm

(6,4 - 6,9 daNm (14 mm skruer)
(10,5 - 11,5 daNm (16 mm skruer)
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REPARATION Gea 320-00: Specifikationer og sarlige bemarkninger

vedrgrende Converter (C-matic)

ITI. PRINCIPDIAGRAMMER OVER CONVERTERENS VIRKEMADE
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REPARATION Gea 320-0: Kontrol og justering af converteren og 1
dennes betjeningsorganer Gea 320-0

I. KONTROL OG JUSTERING AF MAGNETVENTILENS BETJENINGS-KONTAKTAFSTAND

BEMARKNING:

Denne justering foretages uden at gear-
velgeren afmonteres.

Fra 9/1977 er gearkasserne forsynet med en
ny kontaktanordning, der ikke kan bruges
pé& de tidligere gearkasser.

1. Reservehjulet fjernes.

2. Kablet tages fra batteriets negative
pol.

Venstre varme slange aftages.

Fjern dazkslet (2) fra kontakthuset.

Kontaktindstillingen kontrolleres:

Fremgangsmdden er den samme for alle
fire kontakter.

Szt vognen i et vilkdrligt gear.
BEMERK: For at fa kontakten til at &bne
rigtigt, skal det pigzldende gear vare
korrekt indkoblet, ellers vil koltrol
eller justering blive forkert.

b) Kontroller kontaktpunkternes afstand
for det indkoblede gear: Hertil an-
vendes en lare pd 1,5 mm ¢ som findes
i sattet 3112-T eller et sat s¢gere.

c) Kontakten justeres, idet man lg¢sner
skruen (3) pa den faste kontakt (3 mm
Allen-n¢gle) og forskyder denne i skin-
nen. Stram skruen (3) med et moment pa
0,35 - 0,40 daNm.

9635

Szt léget p& plads og stram skruen (1).

Forbind kablet til batteriets negative
pol.




2 REPARATION Gea 320-0: Kontrol og justering af converteren og
dennes betjeningsorganer

IT. KONTROL AF OLIETILF@RSELSTRYKKET I CONVERTEREN

1. Afmonter:
- reservehjulet
- holderen til reservehjulet

2. Aftag proppen (1) pad fordeleren.
I stedet for monteres der alt efter
proppens diameter én af de to for-
skruninger (6 eller 7 mm) fra sattet
3112-T.
Forskruningen forbindes med manometer
2279-T (med gradinddeling fra 0-10 bar)

3. Trykket kontrolleres:

a) Malingen skal foretages, ndr olie-
temperaturen i gearkassen andrager
70 + 5°g,
Det opnds ved at foretage prgve-
k¢rsel af vognen.

b) Lad motoren k¢re med 5000 + 100
omdr /min. Trykket skal da andrage
mellem 5,5 og 6,5 bar.

c) Lad motoren k¢re med 850 + 50 omdr/

min. Trykket skal da andrage

mindst 4 bar.

BEMERK: Hvis trykket er forkert, da
skal man inden der foretages repara-
tioner af nogen art kontrollere olie-
standen i gearkassen, se efter om
sugefilteret er rent pd converterens
olief¢depumpe.




2 til handbog 682-1

Rettelse nr.

GEARKASSE
REPARATION G 330-00: Specifikationer og sarlige bemerkninger
vedr. gearkasse med mekanisk kobling G 330-00
GEARKASSE MED MEKANISK KOBLING
GS-vogne af alle typer med G 10 motor (1015 cm3)

(udgdet fra fabrikken indtil september 1972)

I. SPECIFIKATIONER

- Omsetningsforhold:
BEMERK. Hastighederne er angivet for vogne forsynet med ZX-dzk 145-15, hvis omkreds
1 belastet tilstand andrager 1,870 m.

Gear Gearkassens Kron- og | Total Hastig?ed ve@ 1000
omsatningsforhold spidshjul| reduktion omdr/min. ('1-km/t)
(motoromdrejninger)

1 (11/42) 3,8181 16,7045 6,716

2 (16/38) 2,3750 (8/35) 10,3906 10,798

3 (21/32) 1,5238 ' 6,6666 16,830

4,3750
4 (25/28) 1,1200 4,9000 22,897
Bak (11/23 x 23/46) 4,181 18,2954 6,132
Speedometerudtagets omsatningsforhold: 6/14

Sme¢ring:
Oliekvalitet TOTAL EXTREME PRESSION 80
Indhold cirka 1,4 liter

Gearstang

Anbragt i vognbunden

frigear

®
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