MANUEL 5815

CAF' AL 500000COC 7 - SIEGE

oTAY

AS3ISTANCE TECHNIQUT

VEHICULE SM

( SB série SB)

CARROSSERIE

TUCIETE ANTNYME AUTOMOBILES SITROEN
SOCIAL 117 @ + 7 QUAI ANDRE CiTROEN - RAZI§ XVMe . R

. 42 NANTERPE - Ta 204 .20 Posyes 577 a2t 578

. 183, Av. Gporgas Clamenceau

C 3EINE 64 B 5019



Moruel 587 5

UT.ISATION [ MANUEL

PRESENTATION

.
ye Hx
A .
ERISTLOUES i
T L R S R Bl G wem i B M % [ —
o e
Giva ¥ LooE et @ ¥ ¥cw
Ty pyspvesaan oy 4
T R R e e R
TR
T

CARBURATION ALIWA

Chacun de ces fascicales est vendy sepiiepient ©
cialite le: exemplatros correapRRTINT duk beoadily dee L TR

Le fascicule [ est progenté dans une selinie on Fuoiin do 0ol mangs 1oL amnigan

noent

Ve TR L] e RN 1 e o T

du type » MULTG + alin de fecilite:
ment d une operation necessaire a | aterisr.

Les fascicules II. HI, IV, et V sont présentes dans une couverture on

ip

Les teuillets sont periores pour permeitre eventusllemen: iwur clossen
teliures en Fibrex crange ¢ mécaniqe » MULTO - vendues separsuen
des Pieces d= Rechange sous le n Spl-b, Chagque fascicuig esr tourni ever une
étiguette udhesive corresponcdunte destinee a étre placee au dos de cere requry

COMPOSITION
Chaque fascicule comporte .
ia lists des opérclions ligurant dans le fascicule
- leg opérations ¢ 1ssées par ordre numerique

ig isteds rous les out. s city dons les 2erpions e
speeituk n. 1 vendus go & 3r 97rE EEigdeE v

de s out




OPERATIONS

L'ordre des opérations a été étudié pour obtenir la meilleure qualité de travail dans le temps le
plus court.

Les numéros d'opération se composent :
a) de l'indicatif de véhicule : . S
b) d'un nombre de trois chiffres désignant I'organe ou I'élément d'organe.
c) d'un chiffre indiquant la nature de la réparation : 7
- les chiffres 0 O 0 indiquent les caractéristiques du véhicule
- les chiffres 0 0 indiquent les caractéristiques de 1'organe
~ le chiffre 0 indique les contrdles et réglages
- les chiffres 1, 4, 7 indiquent les déposes et poses

- les chiffres 2, 5, 8 indiquent les déshabillages et habillages

- les chiffres 3, 6, 9 indiquent les remises en état.

Des onglets correspondant aux reperes de la liste des opérations permettent de trouver
rapidement 1’'opération recherchée.

OUTILLAGE.

L'outillage spécial est indiqué dans le texte par un numéro suivi de la lettre T.

Ces outils sont vendus par les :

- Etablissements FENWICK Département AMA 24, boulevard Biron - 93 St. OUEN-

L'outillage de complément est indiqué dans le texte par un numéro précédé de l'indice MR.
Les plans d'exécution de ces outils, classés par ordre numérique, figurent a la fin de chaque
tascicule.

COUPLES DE SERRAGE.

Ces couples sont exprimés :
en meétres Newton ( mAN ) unité légale de mesure de couple.
en métres kilogrammes { m.kqg ) les clés dynamométriques en service actuellement étant graduées

en m.kg
1l m.kg = 9,81 mAN

Les valeurs correspondantes aux couples exprimés en m.kq sont « arrondies »

Ex. 2 mAN = 0,2 m.ka
60 mAN = 6 m.kg

NOTA : Lorsque 1'indication « clé dynamométrique » est mentionnée & la suite de la valeur d'un couple,
1'opération doit étre IMPERATIVEMENT exécutée avec une clé dynamométrique.

REMARQUES IMPORTANTES.

Pour tous renseignements techniques concernant ces véhicules, veuillez vous adresser

au Service : DIVISION TECHNIQUE APRES-VENTE, ASSISTANCE TECHNIQUE,
163, avenue G. Clémenceau(92) NANTERRE- Téléphone 204-40-00.

Pour les renseignements techniques concernant les incidents de fonctionnement, demander les
les postes intérieurs 577 ou 578.

Pour les renseignements concernant les outils ou les manue!s de réparation demander .23
postes intérieurs 575 ou 506.
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LISTE DES DPERATION FIGURANT
AU FASCICULE N* 5 DU » aNUEL 381

Viditvutes « S8 o L3 secn 380
Mumaro o2
o DESIGNATION
| Opération
GENERALITES » @
5. 00 Points de levage
5. 01 Protection des organes électriques
5. 00-635 Généralités sur la soudure
5. 00636 Géneralités sur la peinture
S. 00-661 Montage d une galerie de toit
S. 00-653 Montage d un attelage de remorgue :
- Reéalisation de l'attelage
S. 00-8°0 Cotes d encombrement et d'habitabilite
S. 00-820 Liste des insonorisants, mastics et colles
TOLERIE » @
S. 800 ©a Eléments constitutifs de la caisse
S. 80C-4C Préparation d'une caisse : Etanchéité et Insonorisation
S. 800" Controle d'une caisse :
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- Controle sans passage qu marbre

- Controle sur marbre
Remplacement d un unit avant
Remplacement d un unit avant superieur
Remplacement d une extension avant
Remplacement d un pied milieu
Travaux sur panneau de coté :

- Remplacement d'un panneau de coté

- Remplacement d'une doublure de panneau de coté

- Remplacement d'un passage de roue exterieur

- Remplacement d'un passage de roue interieur

- Remplacement d'une extension de passage de roue

- Remplacement d'une doublure inférieure de longeron

Travaux sur quvent :

- Remplacement d'un pied avant inferieur
Travaux sur pannegu arriére :

- Remplacement d une jupe arriere
Travaux sur cile arriere :

- Remplacement d'une aile arrigre (rnir G5, 8211
Travaux sur pavillen :

- Remplacemsnt d'un pavillen

- Remplacement d un brancard latéral de paviilon
Remciocement des traverses sous sieges avant
Travgux sur soubassemsent arriere

. Rem . acement d'un unit arriéze de so dossamaat.
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Numéro d=
DESICMNATION
'Cpération
FERRAGE & @
5. 84C-0 Réglage des éléments d habillage
S. 841-0 Réglage d'une porte latérale
S. 841-1 Remplacement d une porte latérale
S. 841-2 Déshabillage et habilloge d'une porte latérale
S. 844-0 Réglage d'un hayon
5. 844-1 Remplacement d'un hayon
S. 844-2 Désnabillage et habillage d un hayon
5. 851-0 Reglage des ailes avant
S. 851-1 Remplacement des ailes avant :
- Remplacement d une aile avant gauche
- Remplacement d'une aile avant droite
S. 851-2 Déshabillage et habillage des ailes avant
S. 852-C Réglage d'un capot :
- Déverrouillage d un capot
3. 852-1 Remplacement d'un capot
S. 852-2 Déshabillage et habillage d'un capot
S. 853-1 Remplacement d'une tdle d'habillage inferieure avant
S. 853-1 Travaux sur pare-chocs :
- Remplacement d'un pare-chocs avan:
- Remplacement d'un pare-chocs arriere
S. 9611 Remplacement d'une glace de pare-brise
5. 961-2 Remplocement des enjoliveurs de pare-brise
S. 961-4 Remplacement d une glace de custode
S. 961-7 Remplacement d'une glace de hayen
5. 962-1 Remplacement d un rétroviseur interieur
§. 8881 . Remplacement d une garniture de pavillon
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Liste des outils figurant qu fascicule
Plans d exécution des outils spéciaux non vendus.
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FROTECTION DES ORGANES ELECTRIQUES.

PRECAUTIONS A PRENDRE LORS D'UNE INTERVENTION SUR LE YEHICULE.

L e P rad
iy UYL T ST S e B S N
1. Batterie :

2. Alternateur - Regulateur :

THpEiEe R BECR LN R e 2 s el P B e R R & e R i
R T i el 0
al Dezonnacter en premier leu 1o cosse d2 lnborne negative de o batteries pu's
celle de la borae pesitive.

a
S'assurer que la batterie es: correctement branchée. La borne negaiive doit eire

o

reliée ¢ la masse,

¢) Connecter avec pruden
du cable de masse doit n
tive, s'asswer qu'il n'y ¢ pas de passage
tacts intermittents de lo cosse ave bome négative. Il ne doit pas y avoir d'e-

tincelles. Dans le cas contraire, ou ble"l un appareil gst resté en service, ou bien

1

il y @ un court-eiroull quguel il faut remedier.
Avant ¢'actionne:r (e démarreur. s assurer que les deux cosses sont correctement

e les deux cosses sur les bornes de lc batterie. Lo cosse
et

tre connactee en derniar. Avant de serrer la cosse nége-

courant. Pour cela,réaliser des con-

d_

d

garress sur leurs bornes respectives.

a} Ne pas faire tourner 'alternateur sans qu‘il soit conpecté a la batterie
S'assurer, avant de connecter |'aliernateur, gue la batterie est correctement bran-

o

chée [ borne négative a la masse }.

Ne pas verifier le fonctionnement de l'glternaieur en mettani en court-circuit les
bornes positive et musse, ou les bornes « EXC » et masse.

Ne pas intervertir les [ils qui sont branches au regulateur.

Ne pas chercher g réamorcer un glierncteur @ il n'en a jamais besoin et il en resul-

(]

© 2.

o

tergit des dommages o l'clternateur e qu regulateur.
f) Ne pas connecter un condensctew de déparasitage radic ¢ iz borne « EXC » du re-
gulateur, ou de l'alternateur.
g) Ne pas relier les bornes de la batterie a un chargeur et ne jamais s
{ ou avec une pince a souder} sur le ch@ssis du véhicule, sans avoir deconnecte
les deux cables positif et négatif de la batterie.

3. Ventilcteurs de refroidissement -

4. Bobine d'allumoge :

5. Lampe a iode :

Ne pas faire fonctionner le climatiseur sans que les deux ventilateurs de refroidis-
sement soient connectds. Une deterioration rapide du condenseur se produirait par
|'elévation de la température du liquide reéfrigérant refoule sous pression.

al Connecter le fil d alimentation de lo bobine d'allumage sw lo fiche de la résis-
tance extérieure et non sur la bobine d'allumage elle-méme.
b) Conn=cter le condensateur d'antiparasitage radio en dérivation sur la

réesistoncs exterieurs.

a) Ne remplacer une lampe @ iode gue phare éteint Aprés utilisation des phares,
il est prudent de les laisser refroidir 5 minutes. avant de proceder o une manipu-
lation.

b Ne pos wucher lo lompe ¢ iode avec les doigis, Des traces de doigts produites

par inadvertancs doivent etre nettoyees gvec un peu ¢ eou S:tvonneuse et 17 lompe

seches gver unchiffon nan pelucheux
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QPERATION s 5. 00835 ¢ todfudealitis ~ur fa suwueliir o Op. 3. u0-433 1

GENERALITES SUR LA SCUDURE

1. POUR DESSOUDER LES ELEMENTS.

Il est recommandé d'utiliser l'extracteur de points
de soudure 2662-T qui enléve les points sans
détérioration des penneaqux.

NOTA : Il est également possible de percer les
points de soudure a ['aide d'un forét de =6 mm
environ affuté a 1505 en limitant le pergage @
["élément & déposer.

Séparer ensuite les deux tdles ¢ l'aide du burin
a degraier.

2. POUR ASSEMBLER LES ELEMENTS EN TOLE D'ACIER.

il existe quaire modes d assemblage couramment employés :
- la soudure slecirique par points;
il ~
- le soulure aqutogene,

a soudure a ['arc électrique,
- la soudure « bouchon » electrique.

3. LA SOUDURE ELECTRIQUE PAR POINTS.

C'est une soudure, sans métal d apport, obtenue par fusion localisée'sous ['action d'un passage de courant lec-

s forte intensité, pendant un temps trées court.

—~
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Pour obtenir un point de soudure cerrect, le simple mouvement de la poignée de la pince commande trois opéra-

al Mise en pression des éléments :

Dans iz premiére partie du mouvement de la poignée, les élecirodes s= rapprechent et viennent pincer fortement
les éléments @ souder. L'effort exercé sur les toles dépend du réglage de la pince d'oli 1'importance de ce
réglage @ effectuer avant de procéder au travail de soudure.

b! Passage du courant :
Dans "+ d .<eme partis du mouvemen- de la Joignés, il y ¢ passage du courant dont in dur2e est généralemen!
-q.: oc' ur coliret de temperisatisn, done indépendant de la rapidit’ de i~anoeuwre d2 la pcignee d: la gince.




2 OPERATION N° 8. 00-835 : Generalites su: la soudure.

¢) Forgeage :

Dans la derniére phase du mouvement, la pression des électrodes sur les éléments est maintenue, le passage
du courant étent interrompu. [l fout maintenir cette pression pendant un certain temps pour obtenir un « forgeage »
du point de soudure, c'est a dire une interpénétration des molécules du métal maintenu @ température convena-

ble par les électrodes.

4, MATERIEL POUR SOUDURE PAR POINTS.
Pour effectuer les travaux de carrosserie il est utile de se procurer :

- 1 pince
- 1 soudeuse double points
- | cofiret de temporisation
- 1 jeu de porte-électrodes
-1 jeu d'électrodes

{ voir planche page 3)

de forme adaptée a différents travaux

REMARQUE : Il existe deux sortes de coffret de temporisation :

a) le coffret. de temporisation sans contrdle d'intensite.
Cet appareil ne permet que de régler le temps de passage du courant.

b) le coffret de temporisation avec controle d'intensité.
Cet appareil contréle 1'intensité du courant en fonction de I'état des éléments a souder et le

temps de passage de ce courant.
Il est préférable d utiliser ce dernier appareil.

5. UTILISATION DES SOUDEUSES.

A chaque fois que cela est possible, utiliser de préférence la pince plutdt que la soudeuse double-points.

6. UTILISATION DE LA PINCE A SOUDER.
a) Porte-glectrodes.
1 faut choisir les porte -electrodes les plus courts possible afin :
de rne pas diminuer la pression qux électrodes par flexien,

- de ne pas :iminuer l'intensité effective de soudage par perta de charge, ou par mauvais contact di au

mangue de pression.
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OPERATION N
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Mauvais montages

D

Mentage correct

7

b Electrodes

- I'électrode a plein diamétre A
ou
- 'électrode a rotule B

ou

REGLAGE DE LA PINCE.

Pour obtenir des points de soudure de bonne qua-

lité il est impératif que :

- les élecirodes soient dans le prolongement l'une
de |'qutre et leurs extrémites paralléles, compte
tenu de !'épaisseur @ souder.

- les porte-électrodes soient paralléles (électrodes

qu contact des toles a souder },

- la pression aux électrodes soit réglée en fonc-

tion de ' épaisseur a souder.

inégales, re

t de deux épaisszurs egales ¢ la

s'il s'agisss<

seurs saulement.
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10.

Cgue

travail cceeptable. il taut

de pzinture ou de boue. Sin

age du courant ou s

adznce de travall

ainis. ou meme de percer la tole,

wire Clectrode guioa chantd Chicns s d remplacer car il y @ eu une

_—— S . T, g S 2 b - L . ;
evoh du méra! qui ofire trop de résistonce au passage du courant
que de passage du courant (temporisation} soit bien regle,

uier. s goe fos Clectrodes appardis.

> de soudage soit respecise en fonction du travai!l a

sent fcoeroment mordordes fos retroidie o fos trcapeint dews o

i= transiormateur de la pince chauife,

laisser reposer | ensemble queigues minutes.

REGLAGE DU COFFRET DE TEMPORISATION.

le temps de passase cu zourant ' cofiret sans réglage

inp

gge se laisant auiomatiquement

nsite sont determines en

indications du constructeur de | appareil




OFERATION N’ 5,

. CADENCE DE SOUDAGE.

echaufl du
Li
2} du « pas » des points {distance entre deux points !

Nous conseillons un ¢« pas » de 40 mm. Il est faqux de penser gqu on cug a solidite d un assemblage en

&4 o

iant le nombre de points, donc en diminuant le « pas

=

~

trodes étant appliquées trop prés d un point déja forme, ur

il v qura un mangue d intensité pour former un nouveau point. {voir = 13a}.

du nombre de points @ réaliser :

b)

La cadence de soudaqe est inversement proportionnelle au nombre total de points ¢ realiser.
Par exemple, s'il s agit d'assembler deux toles de 0,7 mm d épaisseur sur une longueur de & m, il est possi-
ble de faire 24 points & la minute (tole propre pince bien réglée).

Cettz cadence tombe @ 15 points seulement s il s'agit d assembler les me

w
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gueur (en travail continu) : s'il s agit de faire 200 points en travail continu, soit 8 metres, la cadence

devient alors de 4 a S poinis par minute.

. UTILISATION DE LA SOUDEUSE DOUBLE-POINTS.

Avec ce proce %, seule la tole supérieurs est en contact avec les electrodes
Plusieurs cas peuvent se présenter.
t «w e l'épaisseur de la tole inférieurs et v e »
elle de la tole supérieure.
Fig. 1

Yar Cas =1 1066 Bige Hd

. \
Recouvrement des deux td3les : e's . r i

La tdle inférieure peut étre de forme ou d'epais-

seur indifférente (en U, en T ou en 71} si son

épaisseur raste éqgale ou plus grande que celle
I g § g

de la tole supériewre.

Dans le cas contraire le court-circuit dans la tole

supérieure serait trop important et empecherait '
rwg. %

la soudure.

2eme Cas « (rupr Fip 20

Cas fréquent en tolerie qutomobile : ' ==
L ique et I rigidite de ia

th

peuvent 2ire plus grandes qu
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Ieme Cas - (ruir ] iz
Soudure « o cheval v 12 = 2 mnet e o

rent.

R
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deme Cas < trwir Fiv +

Soudure « bord a berd » 1 2 =<

Assemblage de deux

e B = ek o
olny. Vemes avanages

un profile ou un couvre

faibl

G

Les conseils donngs wu + ¢ son! o

v
(&

REMIRQUE

apolirables a la soudeuse double points. &

13. CONTROLE DE LA QUALITE D'UNE SOUDURE.

)

i Dimension d

Fig. 9

VTt e

Vi

i Palns de

|
|
| it
v
| ¢

da s

es points

Al Points asymetriques ov

oudure.

de soudurs
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e) Expulsion du metal entre les toles {fig. 81
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interne du

e la region qui | entoura.

ints presentent en outre une lorme irrequ-
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e par un mauvais aligne

<
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in mauvais positionnement

Elles sont la conse
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Epaisseur de la tole Calibrage du bec b du fil d'agoort
0.5 mm 40 litres
l m=z 130 litres 2 mm
1.5 mm 150 litres & mm
2 mm 225 litres 3 mm
23 i 225 litres 3 mm

Protection des toles et de la peinture.
Il est nécessaire de déposer de |'amiante mouillé qux

ions, e* eviter la déterioration de la peinture

LA SOUDURE A L'ARC ELECTRIQUE.

C est une soudure avec apport de métal. La chaleur necessair

(o

o
i
(i
11
=t

actrigque amorcé entre l'électrode et les eléments a s

Q@

(3] 1
=l

=

O

O

[t

Il a l'eventage de ne provoquer qu un echauffement loculisé et une dup*r-rahr\n Hmité
[l exisle des baquettes de soudwe de différentes qualites approprizes & la nature de
Ci-de:zsous, les diametres de bagueties a employar sulvant | epaiss=ur des toles

dé d assemblage est utilise dans le cus 01" une resistanc

1es SouCures DO ir

limiter les déformao-

Epaisseur de la tole la plus mince

Diametre d

a
)

I'elactrode

(a%]

o
=S

SOUDURE PAR BRASURE.

; ; i _—TT e
Pl dais tre atilisée exclusivement poar céaliscr les cltanchéites

F NITION

St
PRh

raetiears o

'
feai
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18.

Ul

SOUDURE PAR POINTS SUR DES ELEMEMTS PROTEGES PAR ELECTROPHORE

nts du véhicules « SM » ont regu une protection électrophorese apres

de particulss de peir

es: obtenue par dépot swr la

nombreux avantages mais offv ot fsnlante et empéche le passage du

Wure por ooints des éléments ainsi protéges, nécessite des précautions spéciales.

Tous les élements vendus par le Service des Pigces de Rechange sont protegés par electrophorese.
Avant de les metire en place, // fau! impérativement metire la tale @ yu sur les zones qui doivent eire soudées

et cela sur lvs donx faces.

a) Assembloge de deux toles :

Décaper trés soigneusement fvs douy face s de chaque téle. Il faut que 1'impression soit totafvment enlevée

(D.

a nu dans les zones a souder.
demployer un disque, mais il est souvent necessaire de terminer l'opération & la toile émeri

et la tole mis

Ll est pOb.:.‘.JL

b

~—

Assemblege de plusieurs toles :
I est souvent indigué dans les gammes de tdlerie « Dégrafer seulement une des toles », les gutres restant

soudées entre elles.

Dans ce cas. s'il est possible de décaper totalement deux des faces des tdes qui restent assemblées; il est
impossible d’enlever la couche d'électrophorese eatre fes toles qui ne sont pas séparées.

En rapportant la tole neuve méme bien décapée, le courant ne passe pas. ou passe insuffisamment pour réa-

liser un point correct.
Dans ce cas il faut faire les premiers points de soudure sur les points existants et réunissant déja les deux

premiéres toles. Régler le coffret de temporisation sur la position « toles sales ».

=]

J'assurer au cours de la soudure que les points sont corrects et pas szulement colles, ce qui indiguerait un

mauvais reglage de la pince.

{ pression insuffisante, mauvais état de surface des électrodes, mauvais réglage de 'intensité et du temps de

soudure ).

19. SOUDURE « BOUCHON » AYEC APPAREIL « SAFERPOINT .

(@

t a |'aide d'une pince classique, il est parfois difficile, e

soudure électrique par points du fait de

ements a assembler )
1i faut done avoir recours & la soudure oxyacéty!énique, mais celle-ci n'est pas valable dans tous les cas.

¢ « SAFERPOINT » permet précisément d'eifectuer des soudures par points en opérant que d un seul

ppareil léger, qui s utilise avec une seule main et avec lequel le port du masque n'est pas neécessaire

ds soudure normai.
i+ 1limente le temporisateur gui commande la merche ou

"erret automatioue.
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DUVERATION N 3. 00-835 ¢ G Jealitds s P sodar Op. &, 00-435

Principe de fonstionnement.

SNt [T il . & oA Y ey s b ey v
soudage a l'arc soit continu, soit a.rern

automatiguement en cours de fonctionnement sont

riewr pour assurer 'acerochage,
- appert de metal de soudure pour effectuer le bouchonnage.

Pour son amo~cage il est nécessaire que ct direct de |'ame #n

'électrode comporte a

acier avec la masse. Il faut donc choisir les électrodes en fonction de cet impératif,
La perforation de la tole supérieure ainsi que la pénétration dans |'élément inférieur dependent de l'intensite
appliquée a ['electrode en fonction du diametre de cette derniére.

La perforation suffisante étant réalisée, il faut faire, @ partir du fond du percage, un apport progressit

qui realise ainsi le bouchonnage. Le débit d'électrode éant pré-réglé, la descente de celle-ci est arrétée e
utile, mais "arc est entretenu par le temporisateur, et 1'électrode continue & fondre sous une intensité de plu
plus proch= de l'intensité normale de soudure par suite de l'allongement de |'arc.

La soudwe «tant terminée, la coupure de courant intervient et met fin & l'cperation.

Le tablecu «i-aprés donne les réglages o effectuer en fonction du diamétre des électrodes et des epaisseurs de
toles a1 asz~mbler.

i Electrode Reglage Longueur Reglage Posie Position du
Epaiss s Tol 5 . ¥ | i 3
Epaisseurs Toles (mm) {mm ) Elecirode { mm) Seudage Temporisateur

5710 sur 5-10 2 2

w
Lo
=l
(0%

10/ 10 sur 10710

(8]
o
w
[o
w
X

w

10 138 sur 157 10 2 2.5 85 A 3

.,
w
o
<O
w
o
=
—
w
o
o
~a
w
wn
wn
o
gt
w
=
£

o
(en]
i
o
=
)
-
L
[}
wn
T
(%]




Manuel 581.5

Charge uniformément répartie sur la galerie = 80 kg
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les nieces de déta!

-
2.

. Assembler les éléments

nner et souder les ditierents elements en

nt au plan d'ensemble de la page Z.

a
s}
=]
a
5
=
(o
=
o

3. Preparer le vehicule

Metire le veéhicule sur cales et déposer |

Déposer la lame inférieure de pare-chocs.

4. Mettre en place lo plaque A de renfort :

La positionner sur la jupe orriére et les lon-

gerons. Contrepercer les dix trous de passage

des vis de fixation (2) et (3 ) sur la jupe et

des vis de fixation (!} sur les longerons.

Fixer la plague A. Poser {rondelle contact

sous les ecrous)

- les quatre vis (2] en interposant (@ l'exte-
rieur ) les contreplagues M,

- les deux vis de fixation (1) sur les longerons.

5. Monter |'atielage :

Présenter |'attelage : le maintenir @ |'aide des
quatre vis de fixation arriére (3).

e chague cuié. contrepercer les quatre trous
de passage des vis de fixation gvant
~enwa.etebosur le longeron,

-enwd et e surle fond de cotfre.

&} Déposer | attelage.

tenir & leurs places et contrepercer les trous de
passage des deux vis (5) et les deux vis (4).
Monter définitivement l'attelage :

Poser et serrer (rondelle contact sous les

Présenter les équerres B de renfort. Les main-

gcrous !
les quatre vis (3)

. les deux vis (4) et les deux vis (5) en inter-
posant les équerres B 1 chague ¢aid)

jupe ar




PERATION N § 00.663:

o

L

S Yikee heonl® WB=tinisy L=92

4 rondelles contact D=8

2 rondelles contact @=8

2vis Kie hex!® §=8x125 L=18

b
2 scrous hexogonoux P=8x125 [T g
e o

, 4ecrous hexagonaux @=8x125 2

i | | 113

| 45 !

e |
168

735 650

i 4vis tele hex.'e

L. D=6x100  L=14
4 rondelles contact D=6

i ' 4écrous hexegoroux
. @=6x100

T

< _Cdh

JERLAR B |

L g

NP, . S

8 vis tate hex!®

| _8rondelles contact =8

8 écrous hexagonaux
D=8x125
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INSONMORISANTS,

S S,

135. bd. Serurier 2 mm de profsndeur ). -
19eme - Appliquer au pistolst < §

e
(98]

- Régler la pression d'eir du pistolet de
Teél. 202-80-80 6 bars. -1

- Régler la pression du pot,de 2 ¢ 4 bars en-

Manuel 581-5

viron,

BOSTIK 555 - Spécialement étudié pour application au - Revetement protecteur insoncrisant
pistclet sans air. et anti-corrosion.

S.A. BOSTIK - Peut également s'appliquer cu pistolet con- | - Hors-poussiere en 30 mn.

5, route de St-Leu ventionnel, a la brosse, cu ¢
95 - MCNTMAGNY - Epaisseur pouvant atteindre
couler. vent etre igits ioujours dans le me -

Teél. 964-b4-12 - Pression du pistolet ; 5 bars. me sens, afind's

de conservation : u an environ

WEH - M 10

ANTISON REXSON - Appliquer de préference cu pistole:.
33, av. Gl.Michel Bizot | - Régler la pression du pistolet,de 5o b bars

7

w
a
=
5]
19
i
po
@
-
o

Reégler lc pression de la pompe a 4 bars

r

anti-corrosion

s devan: transporter

e e i S o e it S




IMSONORISANTS,

|
| PRODUIT EMELOD FARTICULARITES
5
ASOPHONE - Appliquer au pinceay et
2 e { stries normales de 2
42 :
- air dupistolet,de S« -
rsl. 603-15-02
B03-353-77 - d'cir de la pompe, de 3 a
TERGSON O.U.T, - Application avec pompe TEROSON TA Revetemen: protecteur insonorisant
- Régler la pression d'air du pistolet,de 4 @ - Seche en 3 heures.
5 bars - Couleur nojre.
- Régler la pression d'air de la pompe, de 2,5 |- Peut étre peint.
a 3 bars. - Pret a l'emploi
- En cas d'épaississement et pour
Tel 20:-50-72 le nettoyage, utiliser le diluant
TEROSON F'B.
- Durée de conservation : 3ix mois.
- Existe en gris sous la reférence
TEROSON MAS.
- Conditionné en 20 kg, 50 kg,
200 kg et cartouche plastique de
10 kg.
TEROSON P. - Appliquer @ la brosse ou & la spatule. - Revétement protecteur insonorisant
- Seche en 3 heures.
TEROSON S.A, - Couleur noire unigquement
175, av. Jean-Jaurss - Peut étre peint.
75 - PARIS (18e) - Prét a l'emploi.
- Diluant : TEROSON FB.
Tel. 202-50-72 - Conservation ' six mois.
- Conditionné en 2 kg et 8 kqg.
BLACKSON-STATION - Appliquer qu pinceau (o poils courts et - Revatement protecteur insonorisant
raides . - Seche en 3 ou 4 heures.
St¢ BLACKSON = - {existe en gris ou
33, qv. des Champs-Elyses
75 - PARIS Vlile - Applicaticn mei n =
groupe Surpresseur. -
sl 2254490 - Pressiona | L & 2 bors. vation illimite:
- Pression du pi 4 bars. + Dilyant « BLACKSCON
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OPERATION 8, Q0980 . Tisie s Fo wprear? o F gl 3.8, J0-130
INSOMORSANTS

'

EMPLO] |

Tel. 904-64-12

Insonorisation de capot, de ¢
d'cuvent de caisse
Plagues auteo-collantes a

découpe, sur |

TEFRODEM SP |

T—3030N S.A
Jean-Jaurss

75 - PARIS XiXe

Tel. 202-50-72

Insoncrisation de capot, de pories ou
d'auvent de caisse.
Plaques aquto-collantes &

q
découpe sur l'glement a insonoriser.

B LCKSON A.C.
~ SLACKSON
33, ¢
75 - PARIS VIlie
Tél. 225-14-00

v. des Champs-Elysés

Insonorisation de capot de portes ou
vent de caiss
es a CIDr.‘llui

nt @ insonor

Plaques auto-coll ant
découpe, sur 1'éléme

d qu-

antivibratoire gute-adhesit.
quatre ou seize
250 mm

MASTICS.

BLACKSON A.D.
Sté BLACKSON

33, av. des _hamps-Elys
75 - PARIS VilIe

e

3

- Mastic préboudine o

la main.

6 mm applicablz

A=4a)

6050

o
bl

BCS

oo SEALEA) 2
- JOR 0%~ L4

oy




DPERATION N' 5. 00-980 1 Loiste dos fnnnirnrisanis, mastics

MASTI CS.

PRODUIT

Tel. 344-48-31

- Mastic en cartouche.

- Régler la pression d air du pistolet ce 3 a
t.l

5 bars.

e
Peut se peindre.

Peut etre livré en tubes munis de
buses plastiques.

Durée de conservation:six mois.

TEROSTAT 1II

TEROSON 3.4,
175, av. Jean-Jaurss
75 - PARIS XIXe

Tel. 202-50-72

- Mastic en bande préboudinges sur papier
intercalaire.

- Applicable a la main-

i

- ou rectangulaire (10 + 2 mm),

&
- Peut se peindre.

Reste souple dans le temps.
Couleur blan

Section ronde (5 = 6 mm et 8 mm)

0 2 )

TEROSTAT AC
TEROQOSON S.A.
175, av. Jean-Jaures

75 - PARIS XIXe

Tel. 202-50-72

- Mastic acrylique pour joints, en cartouche

a buse plastique.

pneumatique.

- Application cu pistolet a main ou au pistolet

1

1

Forme en séchant un joint €
gui peut etre peint.
Excellent vieillissement
Couleurs : noire, grise et blanche.
Livrable par dix cartouches

Duree de conservation:six mois.

PRESTIK S5

Ste BOSTIK
5, route de St-Leu
35- MONTMAGNY

v

el. 964-64-12

- Mastic préboudine ou en ruban.

- Application @ la mzin,

- Reste plastique dans le temps.

vy D1

Couleur gris clair.
ection ronde de ¢» = 6 mm a 30 mm
ection rectengulaire (ruban)

11

allant de 3 @ 10 mm d'épaisseur et

0 2 45 mm de large.

ey

Peut se peindre.

Plus particulierement recommande




MASTICS

tube a séchage a |

"J

stic en cartouche.

581-5

r au pistolet pneu

Manuc!

Mastic prebouding applicable

135 hd Serur

an quper ] ‘vlr(} neur
d.qgue
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ir sous la reference

pour un Stosra
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MODE D'EMPLO] ET CONDITIONS D'UTILISATION

DES COLLES LE&S PLUS COURANMNTES

MODE D'EMPLOI :

Les temps de séchage,avant mise en contact des pieces & assembler, sont fonction de la tempeérature ambiante.

Ils sont, la plupart du temps,donnés pour une température de 187 a 20° C.

En général, il faut 1. AISSER SECHER la colle jusqu'a ce que, tout en demeurant collante ( poisseuse ) elle ne
s attache plus qu doigt lorsqu’on la touche legerement.

Pour la MINNESOTA « SPRAY-PAVILLON » en bombe aérosol, laisser sécher 5 minutes environ.
Pour les grandes surfaces, il est préférable de coller immediatement apres application.
La colle BOSTIK « 1400 » doit &tre remplacée par le « 1600 » en cas de pose sur peinture cellulosigue.

La colle MINNESOTA « SUPER PLASTIQUE » employée ou répandue sur peinture synthetique I'RAICHI, risque de
faire « friser » cette derniere.

En cas de tachage accidentel par la colle BOSTIK 1400 ou autres colles au néopréne, nettoyer immediatement ¢

I."ALCOOL. ce qui évite la pénétration de la colle dans les tissus ou similis.

FOURNISSEURS :

SCHULTZ .vivieiveveivivvenn. 43, Toute de la Mertzan (68) - MULHOUSE - Tel 42-10-84
Représentant a Paris:Ste F:I.R. 102 - 104 avenue Maginot - (34 - VITRY s SEINE
Tel. 672-07-84.

BOSTIK oo 5, route de'St-Leu - (95) - MONTMAGNY - Tel. 954-84-12

MINNZSOTA de FRANCE ... 135, boulevard Sérurier - (73) - PARIS 19:¢
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A detaut

|

Tissu nctie.

carton de

lunette arriere,

Enduction au pir.
cequ du support.

Sechage.
Mise en place.

Y ann
P AP A
1402

Pavillon

{ bombe azrosol

. Dimili. Simili
d

o)

our rideaux de capot.

Carton 2 co
coudelr,
Simili,

Enduction au
pinceau du support,

Séchage
Mise en place.

N

Tissu ceton granite

Tole peinte

Enduction au
pinceau, sur tole.

Sechage.
Mise en ploce du
tissu.

o
a3

1450

Aluminium

]
snduction gu

le du s

roulecy,du s

M:se en
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WEE XA LN 4 Ufal i

Materigux a colier

!

Supuort de

collage

A defaut

Ajours
vinyle. Jonc de boite a

de porte en

gants. Mousse polyure
thane planche de bord.
Boudin de protection.

polyuréthane. Profil de

brancard de pavillon.

BOSTIK

MINNESOTA

7
O

[ ]
(3]
(03]
3]

Bande « Klégecel »,

Glace ségcurite

o
Enduction.
Seéchage.
Mise en place.

SCHULTZ

BOSTIK

MINNESOTA

Simili « Rio » de dossier
de banquette arriere.
Simili alu de longeron.

Contreplaque.
Tole peinte.

Enduction au pin-
cequ, du support
Séchage.

Mise en place

SCHULTZ

MINNESCTA

Feutre enduit PVC.
Polyuréthane et feutre
insonorisation de
tableau. Ruberoid
gauiré de conduit
d'gération.

Tole peinte.

Enduction qu pin-
ceaqu,du support.
Sechage,

Mise en place.

SCHULTZ

BOSTIK

MINNESOTA

en bombe gérosol}

Spray-pavillon

1

Profilé mousse trappe
de réservoir. Profilé en
U pour etanchéite,
Cales caoutchouc
mousse sur glissieres
de glaces.

Tole peinte
Tole traitee

Enduction au pin
ceay, du support et

du materiau.

Séchage.
Mise en place.

SCHULTZ

Colfix 550

BOSTIK

MINNESOTA

]

Toile de coton.
Glissiere rilsan. Pro-

Aluminium,
Matelassure .

Glace,

Enduction du
support.
Séchage,

Mise en place.

SCHULTZ
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MINNESOTA EC. 1238 | EC. 22862
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Yousse d» polyuréthane | Aluminium Enductior au rou-
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| 2imiid Tole peinte Eaduction des deux | SCHULTZ
5 faces
5 St e 4
= QE.’\_E".UC_], |
e " A
BOSTIK i 1400
MINNESCTA EC. 1089
Boudin de protection Tole peintz. Enduction des deux SCHULTS
sur tube de dossier de fazes.
siege Sechage.
Mise en piace e U
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DEROUILLANTS - ANTIROQUILLES ~ DEGRIPPANTS

PRODUIT

EMPLOI

JEMOLITE - RRNB

JENOLITE - FRANCE
110, rue Lamark
75 - PARIS 18éme

Teél. 606-30-92

Appliguer cu pinceau sur

12 heures afi
correcte.,

Exécuter les raccords de peinture.

1

BOSTIK ANTIROUILLE

S.A. BOSTIK
5, route de St-Leu

95 - MONTMAGNY

Tel. 964-64-12

- Appliquer au pinceau sur les parties rouillées,
Laisser sécher | heure au mivimum. ou da-
vantage suivant | importance de la couche
de rouille.

Exécuter les raccords de peinture.

- S'emploie sur métaux ferreux

nt et protecteur
l'eau la surface

N'attaque pas

sanf lvs mitallisdes,

Dans le cas de coulure sur

celles-ci, essuyer rapidement
;

a | éponge mouillee ou avec un

chiffon propre.

[l est possible de peindre, sans
appreter, apres secnage.

Ets. DURIEU
3, rue Victor Hugo
84 - GENTILLY

Tel. 588-20-40

- Appliquer au pinceau sur les parties rouillees
- Laisser sécher de 24 a 48 heures

- Exécuter les raccords de peinture.

NOTA IMPORTANT

Le RUSTOI est wiscible avec les peintures

a base d huiles siccatives, les peintures bite
mineuses ¢ base d'asphalte pétrolier, les
résines glycérophtaliques ou phénoliques, les
vernis du méme type, les enduits et mastics
gras ou glycérophtaliques.

{.e RUSTOI. vst imcompatible avec les pein-
tures cellulosiques, vinyligues, acryliques
base de caoutchouc chloré, les peintures bitu-
mineuses a base de goudron ou de brai de
houille, les résines epoxydes, les laques et
vernis @ hase d'alcool, les enduits et mastics
cellulosiques.

N jamals additioner do difuant a du
RUSTOL, wia un mélange Rusialpeinture.

- Apres séchage il est possible

Produit antirounille pénetrant.
Agglomere lc rouille et forme
une couche protectrice ayant,
aprés sechage,l apperence d'un

vernis.

Fesiste a une temperature d en-

viron 120" C.

de peindre sans cppréter, le
vernis forman! une excellente
base d accrochage.

N'ecttague pas lg peinture mais
risque en cas de coulure de
laisser une trace brillante sur
la lague. Afin d'eviter cet incon:
vénient essuver immédiatement
la coulure avec un chiffon propre
et sec.

TERCSON M.O.

TEROSON S.A.

175, avenue Jean-Jaures
75 - PARIS XIXe

Tel, 202-50.72

- Se présente sous forme de bombe aéroso!
- Pulvériser sur les parties grippées ou
bruyantes.

Produit degrippant a base de bi-
sulfure de molybdene.
Désagrege la rouille. N'attaque
pas les peintures ni les caout-
choucs.

C.R.C. 5.5%
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OPERATION M ». 8030

CONTROLE D'UNE CAISSE
A) CONTROLES D'UNE CAISSE SAMS PASSAGE AU MARBRE
REMARQUES
Avant tout conirdle, verifier lg chasse et le carrcs

| ~—2632-T bis |

2632 -T-bis

sage a l'aide d'un ptigue { genre MULLER J.
Les contrdles indigues ci-dessous sont ¢ effectuer
& la suite d'un choc leger n ayani pas entrainé des
déformations Eppﬂlen::ﬁ’n.

Ils permettent, sans demontage important, de deter-
miner s'il est necessaire de posser la caisse au

| des conditions mecaniques de la
caisse ne peut erre eifectué que sur le marbre

-CONTROLE DE L'UNIT AVANT.

1. Placer l'avant du véhicule sur c:f“lm;

2. Conirdler les faces d'oppui des essieux :

a) Présenter les calibres 2633-T { calibre pour
vehicules «Do). Les fixer de chague cote
par les trois vis {2} et l'ecrou {1
Avant le blocage des quatre points de fixa
tion s assurer,& l'aide d'un jeu de cales,
gue fos gquatre taces dos bohives so trom cnt
sur g omeme plan, Serrer modérement les vis
et 1'écrou.

b) Introdui'ﬂ lo barre de controle 2632 T
dans ! alésage inferieur : elle doit pou
coulisser, trunsverscia:xen. et en rotati

sans point dur.
Dans le cas contraire, présenter l'extremite
de la barre devant le calibre opposé et ve
rifier son centrage par rappert a 'aiésage
de ce dernier, pour définir dans quel sens
et dans guelile proportion [ unit avant es!

u

]
n
[t
:
o
w
& T
o
)

[ I %)

w U

w
-
;
&
o
i o
8]
¢}
2]
0
[0}
o

pouvoir coulisser dans les douilies sans
pradit dur,

Dans le cas contraire, présenter | extremite
de la barre devant la douille opposée et
vérifier sor centrage par rapport a | alesage
de cette derniére, pour définir le defaut.
Procéder ensuite au controle des faces

i des relais comme indiqué au * 5

4. Contréler le parallelisme de la direction et de
|'essieu avant :

Utiliser deux barres 2632 . monter | une
d'elles dans les cai‘ res 2633-T. et l'qutre
dans les dLL. lies 3515-T- C A |'gide de lg
ize réglaple 3515-T-

qnce séparant i

A

A mesurer de chague
e X :

. : 5
S QaUX DOlres

[ e

la difterence duit -:"fri' U*'L;I’I.l”z‘!f[' a (.9 mm.
5 r el

o g

Si cerr» nperation ne donna pas de résuital,
oroced: - au cantrdle des faces d appul des
relais  mme indigud ou 35




5. Controler les faces d appui des relais de direc-
tion :

i 1'aide d'un

niveau A et par comparaison avec ['qut
si aucune deviation du nivegu est constates,
seul le relais est o changer.

CONTROLE DE L'UNIT ARRIERE DE
SOUBASSEMENT

- Ce controle est identique & celui effectué sur

n véhicule du type «Do» @ utiliser ' ensemble

2634—1 t la barre d'alignement 2632-T.( lon-
gueur - 1 m)

NOTA : Lg forme des ailes ne permettant pas son
passage par l'extérieur, introduire la barre 2632-T

'

par l'interieur de la caisse et la mettre en place

avant la pose du deuxiéme boitier de l'ensemble
2634 T
La barre doit pouvoir coulisser librement dans
| alésage de la douille du boitier droit a ['une
quelconque des positions de cette douille

V) CONTROLE D'UNE CAISSE SUR MARBRE
1. Materiel

Irwi,’?smr at FENWIOK, Utlli
L.e marbre « Tous types » 26C0-

- L‘ensﬂ*o 2640-T : pieds, olaques et barres d ancrage pour marbre 2600-T.
ori 2627-T : suppart 75 caisse sur marbre 2600-T

rore 2600-T pour le contrdle des caisses « D » tous types.
a . equipement 2606-T pour le controle des caisses type « SM
- deux cales obligues et de deux gabarits en tole.

i —"iait étre fixée a une position différente correspondant au

nt le pergage des nouvelles fixations.
5 ;;—‘.» cees de chaque coté, socus la semelle de la traverse la
partie la plus épaisse dirigee ve vank
b) Eqguipement CHEAIETE Uiiis 35

T4 sy EUROMUF 3 oy
sre pour le coatrdie des caisses

c.amest @ | oeguipement n' 30-C pour ie con

~anformer @ la notice du constructeur.

2. Préparction de la caisse.

- ' AL 1
sages recevant les boliiers de roulements des bras
us (1) et de 1'écrou intérieur.

\

- :
- Mettre en place les boltlers aml

arridre. Fixer chaque boltier a |
- Poser les supports avant & | em

lqcement des demi-essieux avant.

3. Pose d'une caisse sur le marbre :

risse sur le marbre soat identiques @ celles d'une calsse du

o
(i3]
{5
/]
0
Q
wn
I
e P
i
=
b
9]

e

Les onerations de poss
type  Dw.

4, Utilisation du marbre :

L'atilistion de verins sur 2 paut ét-e gdmise dans le cas de traction longitudinale. Zn cas de
traction ladzala, fixer o caisse sur L2 marbre par sz opartie centrale sour Sviter une deformation des

el A
mon'ages.,
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OPERATION N* 5. BO1-1 < Rembfaes st of 1o it aratal, Op. 5. 80141

REMPLACEMENT D'UN UNIT AVANT

80.1

Celie opdration nécessite le passage de la caisse an marbre.

Outils spécianx utilisés ;- 2600 - T : marbre tous types.
- 2606 - T : équipement « D tous types » pour 2600-T.
- 2629 - T : équipement «S» (complément au 2606-T J,

Pour effectner cetic opération il tant déposer. an prealable

- le capot et les ailes avant,

- la traverse avant support de phares et le pare-chocs avant,
- les toles d'habillage inferieures,

- la commande dynamique des phares,

- la traverse support d organes

- la direction

- | ensemble moteur, boite et transmissions,

- ies essieux avant et arriere

- les sieges avant

- la console cent:ale avec

- le groupe complet de climatisation

- ig planche de bord et 12 volant de directicn,
les doublures de la r che-moteur
yage et de freinageainsi que | acceélérataur

ies pedcliers d em

9 o
TR
. 43

a3 faiscecux hydr s et le tube d arrivée d essence.

i
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- = RN )
PR A T ] 50 80T 2 " i oied s f B L} i
et et - . o e
Denose doublure infaricure de longeron {2),

Deposer io +il2 de farmeture d auvent [ 1) .

1 D chague cany s dégrater les points de soud

gre point
i T . .
=en . i Cel symolriguemen!

¢l Eliminar par meulage l2 corden de soudure élec-

trique en C. 1 Ces symdbriguenent !

de fermeture d'auvent [ 1},

Depose: 'unit avant :
al s oaus la caisse of dh chague coid, dégrafer

les points de soudure électrique suivant les

= LB 9% LB [0 st LR, 1,
P. 2 (deux points )

U avant oo 1o caisse of de (f‘!a'(/.'h' cote, dégru-

points de soudure électrigue suivant les

-en #, 3 {deux points ).

ci Par inidricar de la caisse ef de chdgue cold,

les points de soudure électrique sui-

van: l2s lignes
«LP. 12 - LP. 13t LP, 14,

7. 4 { un point ).

d) Eliminer par meulage les cordons de soudure

electrigue situes en C. 3 f ot symdtriquemont )

U MO VAN DO o

7. Assemb [ ap-
parail S
-LP. g
R

n

en

fermerure d cuvent (1) ¢

igue suivant la li-

i zppareil
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REMPLACEMENT D UM UNIT AVYANT SUPERIEUR

w

[t ]

Cotte opération ne nicessite pas le passase de la carsse an marbr

Outils spéciany wtilises :

- Gabarit de porte latérale : MR. 630-82 24

Pour ellectuve coltte upcration il fant dépusior au prialable :

- le capot, les ailes avant et les portes lateraies

- les sieges avant,

- la glace de pare-brise,

- la garniture de pavillon (jusqu au pied milisu’ et les garnitures de montant de pare-brise
et de tdle latérale d'auver!

- la planche de berd,

le moteur d'essuie-glace et sa tringlerie

'

- les écrous de protection de déme d'auvent,

( céie droit) et Iz réserveir hydraulique { coté gauche )i

Ecarter le bloc de chaufinge




)
0
i
#2

soudurs @

3. Eliminer les cordons de soudure electrique :
-enCletC2 fot syméiriguement |,

4, Déposer l'unit avant supérieur.

POSE.

5. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les téles, si necessaire.
Décaper les éléments neufs dans les zones de
soudure.

6. Positionner l'unit avan! supérieur. Le maintenir
a l'aide de pinces serre-tdles.
Présenter le gabarit d'entrée de

porte MR. 630-82/24.

Rectifier la position, si nécessaire.

7.De chaquy cité. assembler la partie supérieure
de l'unit par points de soudure electrique suivant
les lignes :
-LP. I, LP. 6 et LP. 2 jusqu'a LP. 8,
.LP. 4, LP. 5et LP. 3 jusqua C.l

8. D¢ chague cuté. assembler par soudure « bouchon »
électrique {appareil SAFERPOINT ) suivant les
lignes :

- LP, 7ot LP. 8
et en P11 (deux points ).

9. Exécuter des cordons de soudure électrique

-en Cl et C2 (et symétriguement ).
10. D¢ chaque coré. réaliser

- la brasure en B1,

- la soudure a 1'étainen E 1.

11. Réaliser 1'étanchéité par brasure et masticage.

B945

RBGAl
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5. 8007

REMPLACEMERNT D'UNE EXTENSION AVANT

a0.1

Celte operalion ne nécessiti pas lo passage do fa cdrss

Citt

Pour ctpocter (ot opdration i fant ddpose - an préalable

ia traverse avaat complete

yles d'habillage avant ¢

widtehirg




OPERATION N° S, 801.7 : 2ot

g
5
)
|

4. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles, si necessaire.
Décaper les zones de soudure des élémenis neul

5. Presenter :

- le flasque d'extension ( 2},
le longeronne: (1)

les maintenir a | aide de serre-joints.

Pusitionner ces pieces

- Contréler | écartement :............. a = 800 mm

- Metire en place la traverse support de boite de
vitesses : placer les cales de reglage entre tra

verse et longeron aux positions reperées a la

les vis de fixation peuvent elre mon

6. Assembler las pieces par points de soudure €

w

trique suivant les ligne

« P Y - LB 2 - LPY3 Bt LB Y4

7. Exécuter les points de soudure electrique «bou-
chon » (appareil SAFERPOINT) en:

- 3.1 (deux points
S (deux points sur chagque lace |
3.3 (quatre points)

.
w
Ny

.
w

o

. .Q
D

=

B
o

(o]

=

v
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pivd milivu,

QPERATIUN NP S, 6812-1 ¢ Teardns ser

Op. §. 812-1

REMPLACEMEMT D'UN PIED MILIEU

Quitils spéciaux utilisés : - MR. 630-82/24 : gabarit de porte latérale

Pour eifectuer cette opération | Jaul déposer. an prealable :

~ ig garnitura d2 longeren,
» 'enjoliveur supérieur 3 gouttizre,

dégager la garniture de pavillon sur le coté intéressé,
- l2 prof'[é de maintiea de garniture de pavillen.




: QPERATION N’ §. §12.1

~

u
es cordons de soudurs elects]
C1-C2epC 3,

Dégager le pied milieu.

-
M
oyt
3
(=1
L)
1413
=]

POSE

5. Préparer les lignes de degratage.
Reformer les tdles, si nécessaire.
Décaper les zones de soucure d= |

4. Présenter le pied milieu, le maintenir 2 'aide de

serre-joints.

Exécuter l'assemblage par p

~

électrique en
- P 2 (deux points )
- P. 5 (deux points ).
Assembler par points de soudure electrique sui-

o

vant la ligne LP. 1.

~0

Souder par points «bouchon» a la soudure qu-

togéne, ou électrique (SAFERPOINT ] en
P.l1-P.2-P.3-P4detPs
10. Exécuter un cordon @ la soudure electrique en

Gal: 2 G 280 €3,

11. Poser le panneau de cdte.

8983

8982




et n":- 4 ,J;H:, Dp. 5. 82]—]

REMPLACEMEMT D'UN PANNEAU DE COTE

5. 80-2

Outils spéciaux utilisés :
- Gabarit de porte : MR. 630-82/ 24.
- Gabarit de custode : MR. 630-82/25

Manuel 581.5

Pour effectuer cette opération il jant déposer, au préalable :

- I'enjoliveur de longeron, la qache, le profilé d'étanchéiié de porte avant,
la garniture intérieure du pannecu arriére |
la glace de custode et son profilé d'étancheite,

3

I'enjoliveur de custode et 'enjoliveur arriere de gouttiere,
- la garniture intérieurs de custode et la garniture de tablette (sur une faible longueur ),
- le profilé d'stanchéite de hayon,
- la garniture latérale de cofire st de jupe arriére,
la partie supérieure et inférieure de pare-chocs,
- le bloc de signalisation,

le volet cmovible d'aile arrigrs.

i
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6. Présenter le panne

-
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Ent

|'aide de serre-joints. S'assurer de l'alignem

suivant
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OPERATION N 3. ¢

Op. $. 822-]

REMPLACEMENT D'UN PJED AVANT INFERIEUR

S. 80-1

(ette opération ne nécessite pas le passage de la caisse au marbre,

Outillage wtilisé © - MR. 630-82/ 24 : gabarit d'entrée de porte.

Powr cltecimer cotle upération il faut déposer an préalable

la glace de pare-brise,

- 1 aile avant,

ia porte laterals,

18 droit seulement ).




8953

9481

OPERATION

DERQSE

1. Déposer fe pivet avant inferieur :

a) Dégrater les points sul
vant les lignes :
-LP.1-LP 2(deuxtdles)-LP 3 - LP4
et LP: 5

b} Dégraler les points suivanis :
- P 1 (cing points ),
- P 2 (quatre points ),
- P 3 et P 4 (deux points ).
c) Eliminer la brasure en : B.1.
Déposer le pied avant inferieur.

2. Déposer la tle latérale d'cuvent .

a ) Dégrafer les points de soudure suivant les li-
gnes
-LP.6-LP.7-LP8etlP 9

b) Dégrafer le point 2 5.
c) Eliminer les cordons de soudure electrique

en: C L.
Déposer lo tole latérale d'auvent.

PREPARATION

3. Préparer les lignes de degraiage.
Reformer les tdles si nécessuire.
Dégrafer les zones de soudure des eléments neufs.
Redresser, si nécessaire, le pied avant de soubas-

sement et le brancard lcteral de soubassement.

POSE.

4 Positionner la tole latérale d'auvent et l'assembler
par points de soudure electrigue suivant les lignes:
-LP.2-LP7-~LP 8Et LPS
ainsi que le point P. 5.

5. Exécuter des points de soudure électrique « bou-
chons » (appareil SAFERPOINT ) suivant la ligne :

s LE.uh.

6. Assembler par soudure cutogene en : C.1 fdeux

cordons )

7. Positionner le pied cvant inferieur et l'assembler :

a) Par points de soudure électrique suivant les
lignes

1P« LPE-LP.3-LPL et P53
Par points de soudure electrique « bo
(appareil SAFERPOINT } en :

- P.1 (cinqg points ),

o

( quatre points),
et P.4 (d=ux points)

D
-~
&
o3
()
e )
(1)
.
o)
a
=
]
w1
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(=,
£
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) OERA TGN M 5 8250 5 , / Qp. 5. 82541
REMPLACEMENT D'UN PAVILLON
5. 80.2

Outil spécial wlilis¢

- Gabarit de porte latérale : MR. 630-82 24

Powr e tier cotle opdlration i fe

ia glace de pare-brise,
les glaces de custode,

les profilés d'étenchéite ae porte latérale

le hayon et son prefilé d'etanchéite,

les garnitures de pavillon, de pi=d avant, de pied mil

pannecu de custode,

l'insonorisation du pavillen,

les i :bes nlastigues d scoulemen” 4 eau

t! (.‘"('/’iw.\'lw". 'l /’f'n;ri:".f.’fﬁl:"n‘ ;

12
e

)




: OPERATION N° 823-1 : Travaus

REMPLACEMENT D'UN PAVILLON

DEPOSE

1. Etayer les pieds avant et les pieds miliev, audroit

du brancard de pavillon, afin d'éviter toute défor-
mation lors de la dépose de la téle de pavillon.

2. Dégrafer les points de soudure électrique suivant
les lignes

-LP.1 - LP.2 - LP.3 et symétriquement

3. Découper la téle de pavillon suivant : X X ¢/ sy-
métriguemeni. en respectant les cotes indiquees
sur la photo ci-dessus

a = 75 mm b = 60 mm

4. De chaque coté. éliminer :
- le dépét d'étainen: E1
- la brasure en : Bl

5. Dégager la téle de pavillon.

PREPARATION

5. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles, si nécessaire.

Décaper 2s zones de soudure de | elément neut.

. Présenter le pavillon neuf sur la caisse :

De chague coté. découper et ajuster, suivant b S O
la téle du pavillon & celle du pannecu de custode.

8. Assurer |'étanchéité des embouts d écoulement
d'eau de la traverse arriere de pavillon, si ceux
ci ont eté détéricrés lors de la découpe du pavillon
en XX (et symctriguement ).

POSE.

9. Mettre en place le pavillon et le mcintenir a l'aide
de serre-joints.

10. Souder « bord & bord v a l'autogéne les toles

en XX, el symétriquement.
11. Assembler par points de soudure électrique sui-
par p %
vant les lignes
-LP.1 - LP. 2-LP.3 et symétriguement

12. Réaliser ' étanchéité par brasure en: B.1 ¢/ sy

metriguenen!.

13. De chague coté. retoucher ol étain les U

- pavillan av
14. Depose: les !
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35 80

Cette opération ndcessite le passage de la caisse an marbre.
Cutils spéciaux niilisés : - 2600-T : marbre tous t

¥E
- 2606-T : équipemant « D
- 2629-T : équipement «§

¢liectuer cette npération [l faut déposer, an préalable :

essieux avant et arriére,

)

ailes avent et l= hayen,

oare-checs arriere et
2

- les garnitures intérieures
- les garnitures intérieures des |
- ‘ﬂ wrni‘tures de ceffre et de dos

) teu de cote g ains fai
- {5 =apteur de la commande dynamique de phures (ne pas n’vw{ coupler
ik )

{

o
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ERATION 5§ 4 Faige s s , 5. 832.1

ia r'::mngn (1)

ler par paint ctrigue sul
Deposer ['unit arriere de soubassement : vant les lignes
ol Par Iintéricur de la caisse,dégrafer les points a} Par e dessous do la caisse. of do chagne o0,
de soudure élactrigues, suivant les lignes : - LP. 16 {licison du renfort de plancher au ion-

=12 b= WP 18 = LB, 16 < LR, 15 &f snmdini» geron), LP, 17 et LP. 18.

PR R

b) Par intéricur de la caisse, v Chague cote

ieur ),

- LP. 12 {jusqu'ou passcge de roue in

ol Parle dessous de la caisse, dégrafer les poir

De H’)ri(lmr cHle,
-LP-11 { deux

. . 44 - &. Posar la ralionge
P.6-LP e Gl 9
e fermeture ( 2), puis continuer
le degrafage suivant les lignes :

{ lizison du renfort de plancher au longeron)

18 et wvmelriqguenent.

1

Poser la tole (2) de fermeturz de longeron :

La souder par points suivant

: S ey 5
- LP. 3 et LP. 4 vt symetriquement.

Exscuter des peints de soudure electrique « bou-

s

chon « (appareil SAFERPOINT )
OREPARMNTION al Par Uintéricur do la caisse. vt de chague caord
AEPARATION.

suivant les

bY Par PPextérivurde fa caisse, of de chague colé
suivant les lignes :

souduce P 5-LPB-LP 7-

- LLP 10 entre LP letLP 2

NOTA 9. Executer des cordons de soudure a l'arc en :

Cd = G2 -~ Clet L4

at sans la tole [ 2) da fermeture 10. Réaliser I'étanchéité par brasure 2t mesticage.

de longeran.

Ces deux pieces sont @ commander separément.
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REGLAGE DES ELEMENTS D'HABILLAGE

Jeu entre aile arriere et porte latérale

Faux parallelisme maximum

Jeu entre cile avant et porte latérale : ..., ...

Faux parallélisme maximum

Jeu entre aile avant et capot :

Faux parailelisme maximum

2 entre aile avant et nare chocs gvant

Jai antre baie inferievrs de pare-brise et

2 maximum

ma

mm

Hilh

-
2 &

mm




(%]

Jeu

1= oo A 5oy 18 -1 oo e 1 TR RN RSP S S s s BT TG D mm

P paralhEllomemant]l ¢ oo o s pesssnssg & « wpsmsn s T Dho B

A = \
g .0 min

t 3
........... Bl y mm
0.5 mm
- Je: eritre pare-chocs arriere et hayon . ... RS S S S R S Sl

< b [
i
' i
3 5 ~
J
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G

E D'UNE PORTE

w

5.

6.

LATERALE

. Desserrer les vis de fixation de la gache

Regler la porte longitudinalement :

Desserrer les vis de fixation des charniéres sur
le pied avant.

Déplacer (d avant en arriere ) la charniére de
porte pour obtenir un jeu de 2 mm entre la contre-
plaque de la gdche et la plaque du boitier de
serrure.

Oktenir ce réglage en maintenant un jeu constant
de 4,5 = 2 mm entre la porie et les ailes avant

et arrigre. Sinon placer des cales de réglage sous

la gache, et reprendre le réglage.

Régler la porte latéralement :

Desserrer les vis de fixation des charnieres
sur la porte.

Déplacer la porte laté:alement pour obtenir un
desaffleurement par rappert a 1'aile avant, infé-
rieur @ 2 mm.

La porfe ne doit pas dépasser Uaile arant.

. Regler la porte en haouteur :

Le reglage de la porte,en hauteur, peut s'obtenir :

- soit en desserrant la charniére sur le pied
avant,

- soit en desserrant la charniere sur la porte.

Verifier la continuite de lo ligne de lumiere.

Serrer les vis aores réglage.
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REMPLACEMENT D'UNE PORTE LATERALE

=

5
cxes d'articulation {2 ) et (5),
Déposer le circlip (4] et I'a

porte.

[

Déposer les axes {

4. Déposer la porte.

POSE,

5. Présenter la porte sur ses charnieres.

6. Poser :
- les axes d'articulation (2) et {5},
- l'axe (3) de tirant.

7. Poser :
- les goupilles fendues (1] et (6] sur les axes
d'articulation,

- le circlip (4) sur 'axs de tirant.

8. Régler la porte.

9. Connecter, en «wa », l2 {i

moteur de leve-glace.
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1. Déposer la porte.

2. Déposer le retroviseur exterieur {porte gauche seu-
lement) :

- Déposer 1 scrou (1) { protéger les parties chro-
mées ' et dégager le rétroviseur et sa tige,
b

—— D

2} et sa rondelle plastique

3. Déposer la commande intericure de serrure

R s 55 ey

- Déposer la demi-coquille supérieure. Pour cela
déposer les deux vis supérieures en«a»et la
vis (4).

- Déposer les deux vis de fixation (8) et dégager
la demi-coquille inférieure.

3511

8923

4, Déposer le panneau intérieur de garniture :
Déposer la plaque intérieure d'enjolivement -
Pour cela:déposer les quatre vis (6) et decoller
U'enjoliveur inferieur { fixé por une bande d'a-

- Déposer la vis de fixation avant (5) cinsi que
la vis de fixation arriere en « b

- Déposer les deux vis (7 ) & l'intérieur du vide -
poches,

Z Dégager le pannequ iniérieur de garniture vers
le bas.

Manuel 581.5

5. Déposer le support de commande interieure :

- Déposer les trois vis de fixation (9).
- Désaccoupler le bouton de commande, de la tige

de ligison.

- Dégager le support de commande intérieure.

6. Déposer les feunilles de vinyl d'étanchéite placées
sur les ajours.

7. Déposer le joint d'étanchéité inférieur de porte.

8927

8. Déposer le leche-vitre exterieur
(fixé par agrafes ).

9. Déposer le leche.vitre intérieur (10) ;

- Pour cela; percer les six rivets « POP » de fixa-
tion, & l'aide d'un foret (¢ = 3,75 mm ).

- Déposer le lache-vitre et le joint d'stanch
de la glace.

I S R RN

18

53
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. Deposer la coulisse arriere :

Pour cela : déposer la vis {6 et les deux vis

- Dépuser les trois vis de fixation {9 du quice

Depsser le 12ve-glace et son guide grriare.

e

. Déposer ic serrure et la commande extérieure de

serrure :
lq vis ([ 15) et désaccoupler la serrure

84

- Degserrer
de iz commande exterieure.

vis de fixgtion (71 et {10} et dega-

Vi5is

sar les

sy | fixees par

limentation du moteur de

de panneaqu
les w'-"“'v!'),

{ sans le serrerd,

20,

22.

- Accoupler la tige de commande de la serrure
ala poignce extérivare & laide de la vis (15

la serrer lorsque lo course de la poignée permet
an debattement do 3t ? mm arant enclenchen

ment de la serrirve.

Poser le léeve-glace et sa tringlerie

"

Poser le guide arrigre de leve-glace et les trois
vis de fixation (§) (rondelle contact) sans les

serrer.

Foser le lave-glace : engager la molette infe-
rieure arrigre dans le guide arriére et poser les
quatre vis de fivation {2) du leve-glace {ron-

v y
gelie conmact ..

- Poser le chaussement inférieur de glace A et
| engeger dans les deux molettes supérieures
du leve-glace.

Poser l'ensemble coulisse ovant et faux deflec-

teur :

Poser, sans les serrer. les vis de fixation :

- {1} (rondelle plate large ),
-{10) et ) lle contact),

tact ),

= 3

2) (rondelle contact ).

o
=
w
£
=
o
=
wr
.
Q
—
o
b
wi

Engager la molette avant du chaussement

de glece B dans la glissiere avant.

Mettre en place la coulisse arriere de glace :

Poser, sans les serrer, les vis de fixation (6) et
en« ba{rondalle contact ).

Poser la glace coulissante :

Engoger la glace ¢

1S ses coulisses avant et

Ui

ier

s}
4
-

es vis de fixation de lc

nent |

0w
@
-
-
(§]
4

e =oulisse arriere de

a

in glissement doux de la glace.
5 son chaussement.

i
(2]

S) et (8) {rondelle cannt-
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8928

26. Poser la p 2 et régler sa pos
a a l'al

tion parr ignes de lumiere et a
arriere.

Serrer les vis de fixation des charnigres et du ti-
rant de porte.

sl | YRR

it i

S b i L . o
Gl ot 0 27. Regler le leve-glace et la coulisse arriere de ie-

ve-glace de fagon que le bord supérieur de la gla-
ce soit paraliele au brancard de pavilion,

Bloquer les vis da fixation {3) et {4) du leve-
glace et la coulisse arriere.

28. Poser les feuilles de viny! sur les ajours.

29. Poser la garniture interieure
L'engager dans le profilé supérieur et la fixer a
1

‘avant et a Varriere a | aide des vis situees

enwaovet b et dans le vide-poches par les
‘

30. Poser l'enjoliveur inferiev- -
Cet enjoliveur doit étre remplacé systematique-

8923

ment aprés chaque dépose. Nettoyer la tole a

'alcool. Présenter l'enjoliveur aprés avolr reti-
ré les papiers d
les quatre vis {

5
protection de l'adhésif. Po

8).

wr
]
1
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OPERATION ¥' & B4d-] + Ko

REMPLACEMENT D'UN HAYON

DEPOSE,

1. Déposer :
- le profilé d'étanchéité {2),
- le bandeau (3) de finition crriere de pavillon,
- les vis de fixation de la garniture supérieure

avant (1) de hayen.

2. De chaque coré, déconnecter, et dégrafer, le fil
électrique (4) ( alimentation de lunette chaui-

fante et de plaque de police ).

3, Déposer le hayon :
De¢ chagque colé, déposer :
] . o |
- la goupille (7],

e
- 'axe {6) du compensateur,

- les vis de fixation (5) de la charniére.

1

Dégager le hayon.




4, Présenter le hayon sur se

5. D¢ chague cdté, poser :

= l'axe (3) du compensateur,
- la goupille (2) de "axe (3) (rondelle plate ).

6. Régler le hayon.

7. De chaque c61é, connecter le fil électrique (4).

(alimentation de lunette chauffante et de plague

de police ). Poser 'agrafe de fixation.

8. Poser :

- la garniture supérieure avant de hayon (5 ), et
les vis de fixation (rondelle cuvette ),
- le bandeau (7 ) de finition arriére de pavilion,

u
- le profilé d'étanchéite (6).



Monue!

DESHABILLAGE.

1. Déconnecter les fils (4) et (8) d'alimentation de
la résistance chauffante.
2. Déposer les vis de fixation et dégager :
- la garniture inférieure (3 ),
- la garniture supérieure (6),
- les garnitures latérales (5) et (7).
3..Déposer :
- la gdche (2),
- les chapes de maintien (1) des équilibreurs.

4, Déposer |'éclaireur de plague de police

- Déconnecter le {il d’alimentation {11).
- Déposer :
- les écrous «plastique » moletés de fixation du
cabochon,
- les écrous de fixation (9) de l'éclaireur.
5. Déposer la plaque de police :
De chaque coté, déposer en « a » les écrous de
fixazion de la plaque et dégager celle-ci.
6. Déposer les fils électriques
- le fil de masse (12 ) de la résistance chauffante,
- le fil d'alimentation (14) de 'éclaireur de
plaque,
le fil d'alimentation (13) de la résistance chaui-

]

fante.
7. Déposer la glace de hayen e s=s profilés enjoki~

veurs.



’ s i
covo o babillaue o wn hayon.

HABILLAGE.

8. Poser la glace de hayon et ses profilés enjoli-
veurs.
9. Poser les fils électriques. Mettre en place :
- Coté gauche :
- le fil de masse (1) de la résistance chauffante,
- le fil d'alimentation (3) de 1'éclaireur de pla-
que (agrafe de fixation).
Caté droif :
- le fil d'alimentation (2} et |
résistance chauffante (agraf
10. Poser :
- les chapes de maintien (7) et (10) des equi-
libreurs,
- la gache (9) (cosse du fil de masse (1) sous
I'une des vis ).
Serrer les vis de fixation (rondelle contact).
11. Poser 1"éclaireur de plague de police :
Mettre en place l'éclaireur Serrer les vis de fixa-
tion (4) (rondelle contact).
Poser le cabochon. Serrer les écrous «plasti-
que » (5)
Connecter le fil d'alimentation (6] au fil (3]
12. Poser la plague de police. Serrer les vis de fixa-
tion en « a » (rondelle contact ).
13. Poser les garnitures interievres
Mettre en place les garnitures laterales |
(13), la garniture inférieure (3) et la gar
superieure (12). A l'cide d'une «piquetten perce.
les trous pour les vis Parker de fixation. Poser
les vis (rondelle cuvette ).

connecter @ la
de fixation).

e
e

) et

1
11
niture
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| - REMPLACEMENT D'UNE AILE AVANT GAUCHE

8662

8909

1-5

[

Manuel

avant.

POSE.

centrages du pied avant.

S assurer que les cavutchoucs
en place.

9712

6. Poser sans fes serrer .

- les vis (3), (4)
- les vis Parker {
de la commande

plastique (1) et le
Brancher le tube d

; . Ve wla Niep rp
: e tube de lave-glace, de g pompe i
en b
S tudie
ya= { ol - - -
{ 8. Regler ia positionde ! giie ave
i | B et 0
v n - (] o)
; e ot e

5. Présenter 1' aile avart et l'engage

e
il

-
.
&)
=
i

clanchel

e

sond

e

4, Dégager l'aile en la tirant vers l'avant du véhicule
afin de la dégager des deux centrages sur le pied |
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. 22connectier les cdbles des bornes de la batterie.

capot ouvert @ l'aide d une cordelette

2! déposer la vis de fixation (6) de la béquille de

capot.

. Déposer le régulateur (1).

. Déconnecter en «a net « b» les faiscequx d'aile,

ainsi que le fil d'alimentation de l'antenne de ra-
dio.

Dégager le faisczau complet vers l'avant du veéhi-

. Déconns “ter en « ¢ » les fils d'alimentation de 1'an-

tanne de radio, la fiche de masse, et le coaxial.

. Déposer les vis de fixation (2), (3), (4) et (5).

. Dégager ' aile en la tirant vers l'avant du vehicu-

le, afin de lo dégager des deux centrages sur le

pied avant.

10.

11.

12.

185

Présenter [ aile e §dns ek g8
trages du pled cvant
§tassurer qie s los s ool !
sond v plac

! H £ 0y
Poser, saus {es biugi las vis L

Connecter en « ¢

tenne de radio

Poser le réqulateur {1 {:

masse ).

il
wn

Positionner les faisceaux éleciriques et |

connecter en «as et «bw,

. Connecter les cables aqux pornes de lo hatterie.
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OPERATION N’ 5
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I. REGLAGE DU CAPOT

AP
N

“ME

rretr les vis de fixation (1) et (2 ) de cha-
ne des charniéres sur la traverse inférieure de
are-brise. La hauteur du capot, par rappoert au

ord supérieur de l'aile avant, doit &tre comprise

o

u

o

entre ; . 68
mm
-3

Intercaler, si nécessaire, des cales de réglage
entre charniéres et traverse pour obtenir cette con-
dition.

Réglage longitudinal et transversal :

Desserrer les trois vis de fixation (3 ) du capot

sur les charnieres. Déplacer le capot de gauche

& droite, ou d'avant en arriére, pour obtenir :

a) Un jeu de 4,5 = 2 mm, entre traverse inférieure
de pare-brise et capot, avec un faux parallélis-
me maximum de 1 mm sur 500 mm.

b) Un jeu de 4,5 = 2 mm, entre aile avant et capot,
également réparti de chaque coté, avec un faux
parallélisme maximum de I mm pour 500 mm.

(38 ]

VERROUILLAGE.

3. Réglage de la fermeture de capot :

a) Régler la hauteur des serrures de capot en les
desserrant de leurs supports.

S'assurer que les doigts (4 ) d'accrochage du
capot viennent s'engager dans les serrures.
Les régler, si nécessaire.

b) Régler la commande d'cuverture de capot :
Capot ouvert, serrures et tirettes au repos sur
leurs butées, cables tendus qu maximum sans
décollement des serrures, détendre le cable de
commande pour obtenir un jeu de 0,5 mm a
1,5 mm, entre la butée (5) et l'arrét de gaine.
Puis détendre le cable de transmission de la
serrure gauche a la serrure droite pour obtenir
un jeu de 0,1 a 1 mm.

En tombant d'une bauteur de 250 mm, le capot
doit étre complétement fermé, et les serrures
revenues a leur position repos.

4. Réglage de la sécurité de capot :

Desserrer les vis de fixation de la sécurité et

régler la garantie de retenue , pour obtenir un jeu

de 0,1 @ | mm entre la sécurité et son logement
dans la traverse de plage de phare.

Le capot posé sur le crochet. la sécurité doit

s'enclencher par le seul poids du capot.

5. Bloguer les vis apres réglage.




2 OPERATION N* 5. 852-0 : Reglage u capol.

II. DEVERROUILLAGE D'UN CAPOT,

{Dans le cas ou lo commonde est désaccouplae)

REMARQUE

Il est possible de deverrcuiller un capot dont la

commande n'est plus accouplee:

- Soit parce que les cables de commande ne sont
plus accrochés au pene.

- Soit par suite de la rupture du cable.

1. Mettre le véhicule en position haute. si possible.

2. Utiliser 1'outil MR. 630-84/21.

a) Coté gaunche :
Introduire 1'outil entre 'aile avant et la tole
de fermeture inférieure du passage de roue. Le
pousser jusql'a ce que le repére rouge « a »
affleure la téle. Ensuite par tatonnement, accro-
cher la commande d'ouverture de la serrure et
tirer pour obtenir son déverrouillage.

MR.630-84/21

b) C.61¢ droit : (Sile cable de liaison est cassé)

Procéder comme précédemment, mais exercer

une poussée pour obtenir le déverrouillage.
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REMPLACEMENT D'UN CAPOT

8883

c
-J

Manuel 581

DEPOSE. POSE.

1. Deconnecter le fil d'alimentation (1) de l'éclai- 6. Présenter le capot sur ses charniéres (2) et (3 )
reur sous capot. Poser les écrous de fixation (rondelle contact ).

2. Désaccoupler le tuyau du lave-glace,de la pompe. 7. Poser l'axe d'articulation de béquille (4) (ron-

delle éventaill.
3. Déposer |'axe d'articulation de la béquille (4).

8. Régler le capoat.
4. Déposer les écrous de fixation des charnieres (2)

et (3). 9. Accoupler le tuyau du lave-glace ¢ la pompe.

5. Degager le capot. 10. Connecter le {il d alimentation (1) de l'eclai-

reur sous capot.
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REMPLACEMENT D'UME TOL

=

D' HABILLAGE INFERIEURE AVANT.

1, Placer | evani du véhicule sur cales.
2.4 {"arant . déposer

- les vis de fixation {1 ) des conduits de refroi-

30 sur lo raverse nie~

ile de caooutchouc est
-cle inféerieure

unit avant,

sur lo trogver
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NT D'UN PARE-CHOCS AVANT.

9662

(1) et dégager la grille

2. Déposer :

- les deux vis (7) fixant le conduit de refroidisse-

ment,

- la vis (9) fixant les avertisseurs.

3. Déconnecter les fils d'alimentation des feux de di-
rection.

4, Déposer les supports de pare-chocs :
Déposer :
- les six vis (8],
- les quatre vis (6 ),
- les quatre écrous (5).

Dégager les supports.

5. Déposer le pare-chocs :
Déposer :
- les deux vis (2),

- les deux vis (3),

- les écrous (4.

Dégager le pare~chocs.
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OPERATION N° 5, 853.1: Remp

9662

POSE.

6. Poser le pare-chocs :

Présenter le pare-chocs, le maintenir en place par
les deux vis (3) et les quatre écrous (5) {rondel-

le contact ).

Poser les écrous (1) {(rondelle contact).

7. Poser les supports de pare-chocs

Poser :
- les quatre écrous (4) (rondelle contact),
- les quatre vis (6) (rondelle contact),

- les six vis (8) (rondelle contact ).

8. Connecter les fils d'alimentation des feux de di-

rection.

9. Poser :

« les deux vis {7 ) (rondelle contact) fixant le

conduit de refroidissement du radiateur d'huile,

- la vis (9) { rondelle contact) fixant les avertis-

\

seurls.

10. Poser la grille de calandre.

Serrer les vis de fixation (10}
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QCRERATIOCN N® S.855-1 : Rowmplacoweni Lun pidre~chocs
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|1 - REMPLACEMENT D'UN PARE.CHOCS ARRIERE

1

9545

DEFGSE

Déposer les garnitures intérieures du coffre ar-

riere :

'

Déposer les
nitures laté
- Décoller la g

- Déroiler les

gjours «@n.

Déposer les blocs de signalisation arriere

Déposer :

- les deux vis Parker {4} 2t ¢ le boltisr de
liaison,

- les huit écrous (9)

Déconnecter les fils d'alimentation.

Dégager les blocs de signalisation.

8806

4.

Déposer la partie inféricure du pere-chocs arriere :

Déposer :

- les quatre vis (6),
- les deux vis (5).
Dégager la partie inférieure du pare - chocs.

Déposer la partie supérieure du pare-chocs arriere

Déposer :

- les quatre vis (7) ( par les ajours «an),

- les quatre vis {8) ( par les ajours «bw).
Dégager la partie supérieure du pare-chocs.
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- les quatre vis (1) (par les ajours «aw)

NOTA : Ne pas onblicr dv poser le joint dv fini-
e

]

tron laterale sur le pannean de coie

Poser la partie inférieure du pare-chocs arriere

Poser

- les quatre vis (6) (rondelle contact),

{
- les deux vis (4) (rondelle contact ).

Poser les blocs de ‘signalisation arriere :

Poser
- les huit écrous (3) (rondelle crantée ),
- les deux vis Parker (5) fixant le boitier de liai-~

son.
Connecter les fils d'alimentation des blocs de si-

gnalisation arriére.

Poser les garnitures interieures du coffre arriere :

- Coller les feuilles vinyl d'étanchéite sur les
ajours «a»

- Poser les garnitures latérales (8) a l'aide des se:
ze vis Parker (7).

- Coller la garniture (9) de jupe arriere du cofire
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CRERAIDH MN' 5. 9811 : Remplacement dune glace e pareshbrise, Op. §. 95611

L1

REMPLACEMENT D'UMNE GLACE DE PARE-BRISE

PRODUIT EMPLOYEZ

%! 1 . 2

o

~e produit employé pour le collage d'une glace de pare-brise est un boudin de néopréne extrudé, contenant un

2

gent vulcanisant et une résistance électrique incorporée.

e

-

a vulcanisation est obtenue par passage d'un courant { alternatif ou continu) de 6 volts par metre de cordon
Ce produit fxbriqué par la Société BOSTIK est désigné sous |'appellation de « SOLBIT » : sa conservation est
de six mois a température ambiante.
Ce prodiut est vendu par le Service des Piéces de Rechange qu: le livre sous emballage carton
Les trois é:iquettes collées sur ’emballage indiquent respectivement :
Etiquette « 2 v : les propriétées physiques du produit [ longueur, diametre, date de fabrication, etc )
*Etiquette « b » : le N° Piéces de Rechange et la date limite d'utilisation qui en aucun cas ne devra éitre dépassee
Etiquette « ¢ » le temps de vulcanisation a appliquer lors de la pose du pare-brise.

On trouve a l'intérieur de cet emballage -
- Un cordon « SOLBIT » (2) - Un flacon (1) de liquide primaire - Deux cales en caoutchouc (3) « Un brin de corde

a piano d'une longueur de 0,60 métre environ - Une notice d'utilisation.
*NOTA : Le Service des Piéces de Rechange vend ce produit sous le numéro 5.403.182 P.
MATERIEL EMPLOYE
3 T ; , ;
o Les opérations de dépose et pose d'un pare-brise

nécessitent l'emploi d'un outillage spécial.
a) Le petit outillage qui peut étre aisément confec-
tionng par |'utilisateur. Il se compose:
- d'un petit tournevis coudé A.,
- de deux poignées B munies de deux serre-cables
C, pour maintenir la corde & piano.
-d'un jeu D de cales d'épaisseur 4 a 8 mm.
- d'un calibre E permmettant de contréler 1'enton-
cement du pare-brise sur la traverse superieure

de haie.

b) Dans les ateliers ne disposant pas d'une installation slectrique sous une t
nte a 250 ou 300 VA environ.

3 ension de 24 voits, il est recommands
de prévoir I'achat d'un transformateur 220 - 110724 d une puissance éguivalen

le: transformateur DERI Type: SPS 250 ou SM 230 ).

(© a2 exemp



2 DPERATION N 3. 9831 & Rew vbiowamon. e glave e fose=firkse,

dens sa pc:rti“e la plus proche du p
2. Desoser le capot.

3. Deposer les essuie-glace.

4. Déposer les enjoliveurs de pare-brise.

5. Deposer :
- le profilé cacutchouc inférieur (2),
- le profilé plastique (1) de finition du pavillon.

6. Protéger les garnitures intérieures de pied avant
a l'aide d'un profilé en tole en forme de « V v dont
| une des ailes sera engageée entre le pare-brise
et la garniture.

REMARQUE : C.¢tfe protection vst nceessaire
afin de we pas marguer la gariitiure (trace de bru-
lage ) lors de la dépose du pare-brise a aide dv

Qq7

la caorde a piano.

7. A l'aide d'une lame coupante retirer l'excédent de
produit « SOLBIT » se trouvant entre les bords
du pare-brise et la feuillure.

8. Déposer la glace de pare-brise :

a) A | aide du tournevis coudé, pratiquer une
petite ouveriure dans le cordon « SOLBIT »
pour permettre |'introduction d une corde a pia-
no (¢ = 0,6mm - longueur 500 mm) entre la
glace et la feuillure.

Fixer,a chaque extrémite de cette corde a pia-
no, les poignées B ¢ | cide des serre-cables.
Par un mouvement de va-et-vient scier le cor-
don « SOLBIT » sur toute la périphérie de la
glace.

NOTA : Prévoir de guatre a six brins de corde
& piano (¢4 = 0,6 mm - longueur 500 mm ) pour
la dépose d une glace

b) Déposer la glace de pare-brise
Loemplol de ventouses pacilite celte operatio,

9. Déposer le retroviseur interieur.

9398

PREPARATION.
10. A l'aide d'un couteau, nettoyer les reste du cordon « SOLBIT » adhérant a la glace et @ la feuillure (

feuillure si nécessaire, il est toutefois inutile de la metire & nu ).

ilé caouichouc (2] sur le bord intérieur d= la traverse inferieure,
e

of
- le profilé plastique (1) dz finition du pavillon { attention au s2ns de montage ).
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OPERAT 5, B80-) 2 vole fleiro-ned s Op. 5. 9611 :
12, Prise
ai had de 5 mm entre la gloce et la traverse inférieure de

glace et la traverse iniérieure de baie,

caoutchouc (2) de la traverse inférieure de baie. {Si néces-
P

riears de la traverse pour parfaire cetie porige ).

i s 1 g B é s ’ ; i I i i 3 Sy > <
it LR Cadbe nficratiog st o v podse aelaiil il A Foaost oo ssefee . et toane da Jreir “hrise afires ¢ U/(‘ff'\'t
S sl s apportc g Doscewdion dooccti afdrallon
POSE
B
™~ . v wi
& 13. Nettoyer soigneusement ¢ | alcoch la feuiilure
& !

pourtour de la glace ( zone d2 collage |

14. A ! aide d ur pincecu, enduire de liquide primai-
re
- la feuillure de pare-brise,
la face interieure du pare brise, sur tout son
pourtour, sur une largeur de 20 mm ( porter
cette largeur o 40 mm pour lu partie inférieure ).
NOTA - Eviter tout contact (doigts, chiffons, etc)
avec le liguide primaire deposé sur le pare-brise

et la feuillure.

15. Préchauffer le cordon « SOLBIT »:
Connecter les extrémites de la résistance o une
source de courant de 24 volts,
laissver sous tension dewy a trois winiles
Déconnecter la résistance lorsque le cordon

« SOLBIT » est devenu wour ol [lgerement pois-

Sk LN

16. Mettre en place le cordon « SOLBIT » dans ia
feuillure de pare-brise, en croisant ses extré-
mités @ la partie inférieure, dans l'axe de caisse

et vers |'extérieur. |

eraser la jovction de facon a doiter e broft

arandy surdparsseur du cordon.

17. Poser la gloce de pare-brise sur le cordon. La
lace doit reposer sur les cales caoutchouc et

g
etre centrée dans sc feuillure suivant les reperes

s extréemités du cordon « SOLBIT »
(

24 volts ).
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22.

23.

24.

25.

26.

27

28.

29,

30.

. Appuyer sur le pourtour de la glace pour lul taire

ire gu corgaon

prendre sa place aaii

de fluer enire lc
Lovmpreinte de collage qui apparail sur fa glu
Crae doe Uextdricur ) dait arair e fargenr mini-

muw doe 3 mm, Ee dadl prosomtor wn aspecd woir
ot brifllant sur tonte sa surlace

Des zones blanches indiguent un manque d adhe-
rence : elles sont la preuve d une absence de |}

quide primaire, ou d un défaut de nettoyag

T

Controler ! enfonce

e
lure supérieure o | aide du calibre E.

IMPORTANT : Un enfoncement de 4 %’5 mm

est nécessaire pour la mise en place correcte de
l'enjoliveur supérieur, ce qui conditionne sa te-
nue a grande vitesse.

Dégager les cales en caoutchouc soutenant la
glace.

Faire chauffer le cordon pendant une heure .
Ce temps est indispensable pour obtenir une par-
faite vulcanisation du cordon « SOLBIT ».

Déconnecter les extrémités du cordon.
Aprés refroidissement, craser les extrémités du
cordon au droit de la glace.

Nettoyer a l'alcool les traces de liquide primaire

visibles sur la glace.

Si la carrosserie a été tachée par le cordon

« SOLBIT », frotter les taches & l'aide de l'ex-
cédent de cordon. Essuyer ensuite avec un chii-
fon doux imprégné d'essence.

Poser les garnitures intérieures des pieds avant
Poser les enjoliveurs de pare-brise.

Poser et regler les essuie-glace.

Poser le rétrovisseur intérieur.

Poser et régler le capot.

Déposer les protections.

IMPORTANT -

Aprés la pose d'une glace de pare-brise. i/ ¢/
impéralil de laisser e i éhicule immabilc pondan
six henres.

Saels]

Ne pas exécuter des travgux nécessitant un levag

du véhicule.
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DRODIIT UTILISE POUR LE COLLAGE DES ENJOLI

L. J

Le produit employe pour le collage des enjoliveurs de pare-brise est un
mastic extrudé a base de caoutchouc synthétique doté d'un pouvoir col-
lant eleve,

Ce produit est fabriqué par la Societé MINNESOTA.

Le Service des Pieces de Rechange vend ce produit sous le N° ZC.9.855.105U
et le livre sous emballage carton sur lequel se trouvent une etiquette indiquant
la date limite d'utilisation du produit et le numéro de Pieces de Rechange.

Cet emballage contient:

un cordon butyl (1) d'une longueur de 2,50 metres environ.

un sachet plastique (2) renfermant deux tubes contenant du liquide
primaire et deux eponges.

une notice d utilisation.

REMARQUES: Le produit doit éire stocke @ température ambiante
(15a 30° C).

Le Service des Piéces de Rechange peut fournir séparément,sous le

N® ZC.9.855106. U,le sachet plastique renfermant le liquide primaire et

les éponges. En effet la date limite d utilisation s applique principalement

au liquide primaire,le cordon butyl pouvant &tre utilisé dans les quinze jours, @
trois semaines, qu-dela de cette date.



OFEZRATION N S. ?672 Row ddacement dis ;'.u,"h.’,".' virs do ,”):.':.-A.rf!,- S
DEPOSE
1. Proteger la bave de pare brise 4 | aide de papier adhésif.

e

liveurs inferisurs et

erce: les rivets « POP » () 3,

m ) [ixant ces pieces sur la traverse iniérieure de baie de pare-bris

9602

4

S.96-4

4 mm environ

le couvre-joint central:
Smm

@

4. Déposer les enjoliveurs latéraux et supérisurs:
Découper, & |'aide d'une lame souple en acier,
le corden butyl fixant ces enjoliveurs sur le
pare-brise, tout en exercant une légere traction
pour les dégager.

PREPARATION.

5. Retirer le butyl adhérant sur les enjeliveurs et
le pare-brise.

6. Nettoyer soigneusement a |'alceol les enjoliveurs
et le pare-brise dans la zone de collage

7. A l'cide des éponges contenues dans le sachet
plastique, enduire de liquide primaire le pare
brise et les enjoliveurs dans leurs zones de
collage.

8. Poser le cordon butyl sur les enjoliveurs
suivant le croquis ci-dessous sans retirer le
papier de protection.

ATTENTION:

-Le contact des doigts arec le produit lui retire

toutes ses propriétés adhésives.
POSE.

9. Poser:
I"enjeliveur superieur,
les enjoliveurs latéraux.

pier de protection et

Pour ce faire, retirer le pa
plaguer fortement les enjoliveurs sur le pare-

brise.
ATTENTION :
- L'enjoliveur supérieur doit etre canlre sur .«

baie de pare-brise.
- Les en'oliveurs latéraux comportent,a leur

PROR B

irisure,un becquet venant s accrocher
du talon de | enjo:iiveur supérieur.
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OPERATICA N° 8. 9412 « Remplaccwon! dos vninlic enrs

sl Bare-t G, S, 9681«
0. Bager ae sntalivanms Silteaimes ot 1
0. Pos: s 2n oliveurs inférieurs et le couvre joint centra
es f.x2r sur la traverse inférisure de baie de sore brise o | ivets « POP. ) ¥ 35
11 b | ¥ z
Pl 15 »r jas essuie glace.

RS,

TiFy .'J!kf- L

QA
Nt

.2 Service des Pieces de Rechange [ournit deux modeéles d enjoliveurs de
ol dessous

Jlzge de |

NOUVEAU

REMARQUES :

[i est possible de recoller les enjoliveurs supérieurs et latéraux sans déposer les essule-glace et le capot
dans ce cas opérer comme indiqué du paragraphe 4 au paragraphe 9 inclus).

Dans tous les cas, la perte de | enjoliveur supérieur nécessite la dépose des enjoliveurs latéraux
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DPERATION N° 5, 261-4 @ Travaus sur olaces batirad <, Op. 5. 9614

Contrepercer les quatre rivets « POP
(b =3,5mm) fixant I'encadrement de glace de

custode sur la partie supérieure du pied milieu.

&

Degager lc glace de custode.
POSE,

3. Positionner la patte-support (3) de verrou et le
g bouton {4 ) sur Iz glace de custode, en respec-
tant la cote « a u.
4. Metire en place la gloce de custode.

Poser :

- les trois vis [ 2) (rondelle contact),

- les quatre rivets « POP » {4~ 3,5 mm) fixant
l'encadrement de la glace sur la partie supe-
rieure du pied milieu.

5. Mettre en place :
- la garniture intérieure de panneau de custode (1)

- le profile d'etancheite de porte avant (5).

J

=
EHI_"

b
Ill ]Lr
i 5
A

3

|
%
\ARNANYR

A

!
.

# \ 7

a 20 :0.1 \

verrou ferme

9378
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OPZRATION i

REMPLACEMENT D'UNE CLACE DE HAYON

PRODUIT EMPLOYE.
— 9282

ATTENTVOR

nad LwA R CADRY 1

contenant un ageat

Le produi: employe pour le coliage d une glace de hayon est un boudin de néopréne exir:
vuleenisant et une resistance electrique incorporée,

La vulesnization est obtenue par le passage d'un courant { alternaiif ou continu! de B volts par métre de cordon.
Ce produic,:abriqué par la Societé BOSTIK est designé sous | appeliation de « SOLBIT .

=xiste ceux sortes de produits ¢

al Un procuit destiné a 1= fabrication, dent iz conservation n est gue de cing semaines «

o

s
}

emperature ambiante, ou

illimitee @ une température inférisure a 07 C.

bl Un produit destiné a la réparation dont la conservation est de six mois a température ambiante.
Le cordon « réparation » est vendu par notre Service des Pieces de Rechange qui le livre sous embeailage carton.
Les trois etiquettes collées sur | emballage indiquent respectivement ;
Etiquetie « a » : les propriétées physiques du produit ( longueur, diamétre, date de fabrication, etc).
Etiquetie « b « : le N° Piéces de Rechange et la date limite d'utilisation quien aucun cas,ne devra étre dépassée.
Etiguette « ¢ » : le temps de vulcanisation a appliquer lors de la pose.
On trouve o | intériewr de cet emballage :
Un cordon « SOLBIT » (2) - Un flacen (1) de liquide primaire Deux cales en cooutchouc (3 ) - Un brin de
corde o piano d une longueur de 0,60 metre environ - Une notice d utilisation.
MATERIEL EMPLOYE.
9607
Les opérations de depose et pose d une glace de
hayon nécessitent | emploi d'un outillage special
a) Le petit outillage gui peut étre aisément confec-
tionné par l'utilisateur. Il se compose :
- d un petit tournevis coude A,
- de deux poignées B munies de deux serre-
cables C, pour maintenir la corde & piano.
: -d'un jeu D de cales d épaisseur 4 & 8 mm.
B
D
bj | ‘B3t e Tminande




2304

environ

)a4 en retrait

Section axe de caisse
partie inférieure AR

dllure

i3

sosition d

-y

Deposer le hayon.

Déposer les garnitures intéerieures.

3. A V'oide de papier adhesif protéger la peinture
de !'encadrement de la glace.
4. Déposer les enjoliveurs exterieurs :
Découper le cordon « SOLBIT » en introduisant
une lame souple d'acier en « a », entre ["enjoli-
veur et la glace, et en «b» entre ['enjoliveur et
la feuillure.
Dégager les enjoliveurs,
5. Déposer la glace de hayon :
a) A laide du tournevis coude A pratiquer une
petite ouverture dans ie cordon « SOLBIT »
pour permettre l'introduction d une corde a
piano {¢& = 0,6 mm - longueur 5CC mm) entre
la glace et la feuillure.
Fixer @ chague extrémité de cette corde @
piano,les poigneées B a l'aide des serre
cables C.
Par un mouvement de va-et-vient,scier le cor-
don « SOLBIT » sur toute la périphérie de la
glace.
NOTA : Prévoir quatre a six brins de corde
& piano (¢ =~ 0,6 mm - longueur 500 mm ) pour
la déepose d une glace.
5 Deposer la glace d= hayen.
L. emploi de ventonses lacilite cetle opdration
PREPARATION

6. A | aide d un couteau, nettoyer les restes du cor-

don « SOLBIT » adhérant a la glace et a la feuil-

NOTA - Il n est pas nécessaire de metire @ nu la
glace tole, le cordon « SOLBIT » neuf adhe-

rant parlaitement o l'ancien. Toutefois, il faut

a1 id

éviter les trop grandes surepaisseurs (les ponce:,

si necessaire ).

lo glace et io
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Op. 5. 961.7 :

TRATION W 5. 9817 v oo mwfilete vthreont 4 o e &
POSE
9510
9 -
glace sur tout son pour-
m environ.
10. Préchauffer le cordon « SOLBIT » :
Connecter les extremites de la résistance «
une source de courant de 24 volts.
faisser saus tension doeus a trals minutes,
Deconnecter la résistance lorsque le cordon
o SOLBIT » est devenu wow of Iégérement pois-
5 o e
11. Mettre en plece le cordon « SOLBIT » dans la
feuillure, en croisant ses extrémités a la partie
inferieure,dans l'axe de la caisse. Placer les
extremites vers | interieur
Feraser la jopction de ta un a ctiter sne (rop
arawdv surépaissonr du cordon,
12. Poser lo glace :
Mettre en ploace la glace sur le cordon en la
centrant dans la feuiilure suivant les reperes
réalisés au = 7.
5.84-1
13. Chauffer le cordon « SOLBIT » :
Section axe, de cajsse Connecter les extrémites du cordon « SOLBIT
arhe superieure AV . '
P e a une source de courant de 24 volts.
14, Appuyer sur le pourtour de la glace pour lui

204 en retrait

Senviren

faire prendre sa place définitive et permetire au
cordon de fluer entre la glace et la feuillure.

I cmpreite de collage gui apparail sur la glace
(rue de Uextericur ) doit arair une largeur mini-
mum de 5 owm. Elle doit présenter un aspect warr
et briltant sur toute sa surface.

Des zones blanches indiguent un mangue d adhe-
rence : elles sont le preuve d une absence de
liquide primaire, ou d'un défaut de nettoyage.

ce temps est indispensable ponr obte-

15. Poser les enjeliveurs :
Le talon de l'enjoliveur doit pénétrer dans l'excedent de « SOLBIT » qui a flug entre la glace et la feuvillure.
[aissce chaulior le cordon pendant +3 mu aprés la pose des enjoliveurs
nir o wny pariailc vulcanisation du cordon.

16. Deconnecter les extrémités du cordon.
Apros refruidissement. araser les extrémités du cordon au droit de la feuillure

17. Nettoyer & ['alcool les traces de liquide primaire visibles sur la glace.
Si ia carrosserie a été tachée par le cordon « SOLBIT - frotter les taches a l'aide de 'excédent de cordon.
Eszuyer 2nsuite avec un chiffon doux imprégne d essence.

18. Posaer les garnitures interieures.

1¢. Poser et regler la poste de hayon.




Manuel 5815

T S e 1} G4 - sl R . o - B ™ R 7
O zRATIOM N' 3. 98 SRewmplaccment dT i vdtrns Iy biddeii e, Lp. 5. %5

REMPLACEMENT D'UN RETROVISEUR INTERIEUR.

1. Degager le réiroviseur de son support.

2. Décoller la semelie (2) de rétroviseur, de la glace de pare-brise, Pour celg,introduire en « a » ure lame soupie

I

en acier, tout en exercant un effort de traction sur la semelle.

3. Si nécessaire, décoller de la méme facon le cache plastique {1).

POSE.

[ %]

4. Dégraisser soigneusement la glace @ I'alcool dans lo zone de collage de la semeile { 2) et eventueliement

du cache (1).

5, Poser, aprés avoir retiré le papier protecteur, la semelle (2) de retroviseur sur lo face intérieure du pare-brise.
La clacer dans 1'axe du véhicule, a la cote indiquée sur le dessin ci~-dessus

6, Poser, aprés avoir retiré le papier protecteur, le cache plastique adhésif {1} sur la face extérieure du pare-brise

tiré |
qu droit de la semelle (2 ).

7. Poser le rétr-viseur sur le support.

ur dépos2, le cache (1) et la semells { Z) ne peuvent etre reutill

&
e
o
s
@
o
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DPERATION M? 3. 988-1 ¢ Iy

Cp.5. 988.1
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QLA 4

FAYILLON

DEPOSE.

Déconnecter le cdble de la borne négative de la
batterie.

Deéposer :

- le cabochon d'éclaireur de plafonnier (1),

- los vis de fixation (4 ) de la platine (5) et de-
connecter les fils d'climentation.

- les vis de fixation (3 ) des pare-soleil,

- les vis de fixation (2 ) du support central des
pare-soleil,

- le profilé en plastique (6),

- les garnitures d'étanchéité de porte (8) et de
cusiode (9) au droit du brancard de pavillon.

Dégager les garnitures de pied avant (7], sans
les déposer.

Dégrafer, sans les déposer :
- la garniture (10) de traverse arriere,
- les garnitures de custode (11).

Déposer la garniture de pavillen :

- A l'aide d’un petit tournevis coudé, dégager la
garniture de pavillon au droit des brancards de
pavillon et de la traverse supérieure de pare-
brise.

- Dégager les arceaux en les basculant vers l'ar-
riere.

NOTA : Le dernicr arceaun est fixé sur la traverse

arriére par quatre agrafes (12) : les relirer avan!

la dépose.

- Dégager la garniture de pavillon.

Retirer les arceaux de la garniture déposée, en
ayant soin de repérer leurs positions, leurs
longueurs ei leurs galbes n"étant pas idenliques.




sovment dtune sarniinre do piviffon,

OPERATION M §. 988.1

PREPARATION,

7. Engager les arceaux dans leurs gainages respectiis
de la garniture de pavillon.

POSE.

8. S'assurer que les obturateurs plastique (1) et les
entretoises (3 ) sont en place { les coller si néces-
saire ).

9. Présenter la garniture de pavillon.

q) Poser !'arcecy arrigre et le fixer sur la traverse
de pavilion o l'aide des quatre agrafes [ 20
b) Poser tous les autres arceaux et tendre lo gar-

niture sur toute sa longueur.

c) Engager }a garniture de pavillon entre le pro.
filé (5) et la traverse supérieure avant de la
baie de pare-brise : tendre la garniture longitu-
dinalement,

d) Engager la garniture entre le profilé (4) et les
brancards de pavillon : tendre la garniture frans:
rersalement,

10. Poser :
- le profilé en plastique (8),
- les garnitures d'étanchéité de porte {10 ), et de
custode (11),
- les garnitures de custode,
- le bandeau arriére,
les garnitures de pieds avant (97,
le support central (14) et serrer les vis de fixa-
tion (13),
les pare-soleil (15) et serrer les vis de fixa-
tion {16).
11. Poser 1'éclaireur de plafonnier :

- Pratiquer une ouverture dans la garniture de

pavillon pour permettre le passage des fils

d’climentation.
- Poser la platine (7) et la fixer & l'aide des vis

Parker (6).
- Connecter les fils d'alimentation.

- Poser le cabochon (12).

12. Connecter le cable néqgatif a la batterie.

9661
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LISTE DES QUTILS SPECIAUX FIGURANT
AU FASCICULE N° 5 DU MANUEL 581

NUMERO

DESIGNATION Methodes

Reparctions

@ TOLERIE

Marbee « tous types »
Pieds, plaques et barre d'ancrege pour 2500-T .
Support de caisse sur marbre

Equipement du 2600 - T pour le controle des caisses du

type « D

Complément aqu 2606 - T pour le controle des caisses du

tyoe « SM »

Ensemble de deux calibres pour le controle de 'unit avant. |

(s'utilise avec une barre 2632 - T bis '

Ensemble de calibres et douilles pour le contréle de | unit
T 05— 1 R O P e e e e

( s'utilise avec la barre 2632 - T)
Barre de controle [ ¢5 = 19,85 mm - longueur = 1 m} ... .
Barre de controle { & = 19,85 mni- longueur = 1,50 m) ... | 3

Ensemble pour le controle de | alignement des relais de

direction

Cet ensemble comprend :
- une pige de controle
un socle de controle
deux douilles a filetage extérieur

[ cet ensemble s utilise avec une barre 2632 - T bis )
Gabarit de baie de porte latérale e ; MR. 63082 24

Gabarit de paie de custode : MR 530-82 25

| @ FERRAGE

Outi! pour | - déverrou: lage du cape! MR
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PLANS D'EXECUTION DES OUTILS NOM YENDUS

MR 630_84/21
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Manue

Peinture rouge

Acier etire 1/2 dur @=6

Long' dev.PS% =636
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