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ERRATUM N° 1 AU MANUEL 559-5

(A joindre a la'mise & jour N° 1 au Manuel 559-5)

N° Opération

N° page N° paragraphe ligne au lieu de : lire :
00-635 6 11 b 3] une longueurde l mm ....... - | ... une lonqueur de 1 m
00-635 6 12 ler Cas 8 | ... trop importante ... | L trop important ...
00-635 9 Titre 1 - | SOUDURE PAR POINT ........... | ... SOUDURE PAR POINTS
AM3: 821-7 7 11 | R (gabarit o i (gabarit MR. 630-82/12)
AM3. 851-0 1 1 S J=8£32 mm s 7| e J=8+t2mm
MR. 630-82/10 Tableau Colonne Y.-.Y 10 294,5 394,5

(Outillage)




ERRATUM N° 2 AU MANUEL 559-5

(a joindre a la mise a jour N° 2 du manuel 559-5)

N° Opération N° Page N° Paragraphe Ligne Au lieu de : Lire :
AM3 - 660-1 3 Dessin E 2¢ =10 2¢6 =28
AM3 - 721-3 1 a) 2 e O, TR =0 v | T T S L Op. AM3. 721.0)
AM3 - 801-4 5 15 4 -1 e au brancard (8) de bas de caisse) | ... au brancard de bas de caisse (8)
AM3 - 801-7 5 14 9 ajouter : en KLM (fig. 5)
AM3 - 802-4 3 12 4 | des points de soudure « en bouchon» | ... des points de soudure « bouchon »
AM3 - 8111 5 11 VA PP de pied milieu sans longer les gutres | ... de pied milieu sans bouger les autres
AM3 - 8121 3 10 N T a l'aide de pinces serr-toles | . a l'aide de pinces serre-toles
AM3 - 812-4 3 2 3 Rabattre la tole se sertissage ..... Rabattre la tole de sertissage .....
AM3 - 813-1 3 REMARQUE 3 du Mastijoint aux rebords ..... du mastic aux rebords ........
AM3 - 813-1 5 8 1 Gratter le Mastijoint ..... Gratter le mastic .........
AM3 - 813-1 5 8 6 (genre Mastijoint) (genre Plastijet)
AM3 - 821-7 9 15 2 ..... des points de soudure en « bouchon» | ... des points de soudure « bouchon »
AM3 - 841-0 1 4 8 . | G pour obtenir un jeu entre la contreplagque (7) | ... pour obtenir entre la contreplaque (7)
AM3 - 841-0 1 5 2 1 pour obtenir un jau (J = . pour obtenir un jeu (J =
AM3 - 961-4 1 11 2 1 l'embouti de la porte prévuea..... | ... l'embouti de la porte prévu a .....
AM3 - 961-4 2 7 L | seem de la glace de custode en enfrappant ..... | ... de la glace de custode en frappant .....
AM3 - 961-7 1 8 3 les sangles inférieures de la lunette AR les angles inférieurs de la lunette AR.
AM3 - 988-1 1 2 S | en la dégageant de dessus ..... [ ... en la dégageant de dessous ...
AMB3 - 812-4 3 12 O s (MR - 630-82/19) ...... .. (MR - 630-82/16) ......
AMB3 - 821-7 7 15 /N des points de soudure en « bouchon» ..... | ... des points de soudure « bouchon » ...... ..
AMB3 - 821-7 7 16 2 .- iaem des soudures en « bouchon» ..... | ..., des soudures « bouchon » .....
AMB3 - 825-1 3 1 1 Dégrafer la pavillon : Dégrafer le pavillon :
AMB3 - 982-2 let?2 Titre 2 Etanchéite et insonorisation Etanchéite (supprimer « et insonorisation»)
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— UTILISATION DU MANUEL

PRESENTATION.

-
Pour faciliter 1'emploi du manuel, nous avons classéles gammesencing fascicules, moins
lourds et moins encombrants qu'un volume unique et par conséquent d'une utilisation
— plus aisée.

- Le fascicule n°1 comporte :
- les renseignements généraux concernant l'ensemble de la voiture.

- les gammes se rapportant a la réparation du moteur et de ses accessoires.

- Le fascicule n° 2 traite les gammes concernant les transmissions de mouvement.
- embrayage,
- boite de vitesses,

- transmission.

- Le fascicule n° 3 traite des gammes concernant les liaisons au sol.

- essieux avant et arriere,

- suspension,
direction,

- freins.
o
wn
's}
E - Le fascicule n°4 traite des gammes concernant :
£
2 - électricité,

- chauffage.

- Le fascicule n° 5 traite des gammes concernant la carrosserie.
- tolerie,
- ferrage,
- sellerie,

- peinture.

Chacun de ces fascicules est vendu séparément ce qui permet d'avoir, pour chaque spé-
cialité, un nombre d'exemplaires correspondant exactement aux besoins de I'atelier.

COMPOSITION.

Chaque fascicule (sauf le tome 5) comporte :
- la liste des opérations figurant dans le fascicule.

- la liste des opérations figurant dans les autres fascicules traitant de la partie méca-
nique du véhicule.

- les gammes d'opération (elles sont classées dans 1'ordre numérique).

- en fin de volume, la liste des outils cités dans les gammes et les dessins d'exécu-

tion des outils spéciaux pouvant etre fabriqués par le réparateur.

Le fascicule 5 ne comporte pas la liste des opérations meécaniques.



GAMMES.

L'ordre des démontages et montages a été étudié pour obtenir la meilleure qualité de tra-

vail dans le temps le plus court.

Les gammes concernant le véhicule AMI 8 sont numéroteées :

- AM3 : indicatif du véhicule,

- un nombre de trois chiffres désignant 1'organe ou 1'élément d'organe

- un chiffre indiquant la nature de la réparation :
- Le chiffre 0. indique les réglages et controles
- Les chiffres 1.4.7 indiquent les remplacements d'organes (dépose et pose).
- Les chiffres 2.5.8. indiquent les déshabillages et habillages.

- Les chiffres 3.6.9. indiquent les remises en état (démontage et montage).

MISE A JOUR.

Nous vous ferons parvenir a mesure de leur parution les additifs et correctifs nécessaires

a la mise a jour de ce manuel.

OUTILLAGE.

Nous recommandons 1'emploi d'embouts s'adaptant aux poignées diversesplutot que celui
de clés plates et surtout de clés a molette.

L'outillage spécial est indiqué dans le texte par un numéro suivi de la lettre T (1).

L'outillage de com;;lément que tout réparateur doit se constituer figure également dans le

texte. Ces outils portent un numéro précédé de l'indice MR (2).

COUPLES DE SERRAGE.

Ces couples sont exprimés :
- en metres kilogrammes (m.kg). La plupart des clés dynamométriques en service ac-

tuellement sont graduées en m.kg.

- en metres Newton (mAN). C'est maintenant 1'unité légale de mesure de couple.

1 mkg= 9,81 mAN (que l'on peut également écrire maN ou m.N)

Dans le manuel nous indiquons souvent les couples en utilisant les deux systémes d'uni-

tes.

Dans ce cas les nombres correspondants aux couples sont « arrondis ».
Ex.: 2mAN = 0,2 m.kg
60 mAN = 6 m.kg

REMARQUES IMPORTANTES.

Pour tous renseignements techniques concernant ces véhicules, veuillez vous adresser :
& notre Service Super Contréle : 163, avenue G. Clemenceau a Nanterre ( 92 )
Tél. : 204.40.00 '

Pour les renseignements concernant des incidents de fonctionnement, demander les pos-
tes intérieurs 577 ou 578.

Pour les renseignements concernant les outils ou les gammes de réparation, demander le

poste intérieur 575.

(1) Outils vendus par les Etablissements FENWICK 15, rue Fénélon PARIS 10°

(2) Les plans d'exécution figurent a la fin du fascicule. Ils sont classés par ordre numérique.
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Correctif N° 2 au Manuel 55%-5

LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU FASCICULE N° 5 DU MANUEL 559

Berlive  « AMI 8» (AM3) 1

Numeéro

de

1'Opération

Observations

DESIGNATION

AM3.
AM3.

AM3.
AM3.
AM3.

AM3.
AM3.
AM3.
AMS3.
AMZ.

00-635
00-980

66C-1
721-0
721-3

800-000
800-00
801-1
801-4
801-7

AM3. 802

AM3.

AM3.

AM3. ¢

AM3.

A M

Alvio.

ANM?
Alvio.

AM3.
AM3.

AM3.
AM3.

AMI.

AM3.

s}

o

1 —
AN
L

—
r

@ o]

GENERALITES.

Genéralités soudure
[iste des insonorisants, mastics et colles

PLATE-FORME

Montage d un attelage de remorque
Controle a une plate-forme
Redressage et renforcement des longerons de plate forme

CAISSE.

Cotes a nabitabilite et a encombrement
Elements constitutifs de la caisse
Remplacemenid un ensemble unit avant et baie de pare-brise
Remplacement d un unit avant sans baie de pare-brise
Travaux sur unit avant de caisse
Remplacemen® d un ensemble tablette d auvent et plancher de pedales
Remplacement d un ensemble tablier superieur et baie de pare-brise

fuvaux sur unit arriere de caisse
Remplacement de la partie superieure de | unit arriere
Remplacement de la partie inferieure de | unit arriere
Travaux sur brancard lateral de pavilion
Remplacement d un brancard latéral de pavillon et d un pied-milieu
Travaux sur brancard de bas de caisse
Remplacement d un brancard de bas de caisse et a un plancher lateral
Travaux sur pied-milieu ’
Remplacement a un pied-milieu
Travaux sur pied arriere
Remplacement d un pied arriere
Remplacement u une baie de pare-brise
Travaux sur panneau de cote
Remplacement d un parneau de coté
[ravaux sur custode
Remplacement d une tole superieure de custode
Remplacement d une tole inferieure de custode
Travaux sur passage de roue arriere
Remplacement d un passage de roue arriere assemblé
Remplacement d une tole laterale d auvent
Travaux sur tole d auvent
Remplacement d un support de pivot superieur de porte
Remplacement d un montant de cotfre arriere
Remplacement d'un pavillon
Remplacement d une tole de baie de lunette arriere
Remplacement d un plancher de pedales
Travaux sur plancher
Remplacement d un plancher latéral
Remplacement d une tole de fermeture, formant support de cric
(avant et arriere)
Remplacement d un soubassement arriere assemblé




LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU FASCICULE N° 5 DU MANUEL 559

Berline « AMI 8 » (AM3)

Numéro
de Observations DESIGNATION
1'Opération

AM3. 832-4 Travaux sur soubassement arriere
Remplacement d un plancher «a talon et de sa doublure
Remplacement d un plancher de coffre arriere
Remplacement d une traverse arriere

AM3. 841-0 Reéglage d'une porte latérale avant

AM3. 841-1 Remplacement d une porte laterale avant

AM3. 841-2 Déshabillage et habillage d une porte laterale avant

AM3. 841-4 Remplacement d un encadrement de glaces de porte

AM3. 842-0 Réglage d une porte laterale arriere

AM3. 842-1 Remplacement d une porte latérale arriere

AM3. 842-2 Deshabillage et habillage d une porte laterale arriere

AM3. 844-0 Reglage d une porte de coffre arriere

AM3. 844-1 Remplacement d une porte de cotfre arriere

AM3. 850-0 Réglage des elements d habillage

( Cas du remplacement d une caissé)

AM3. 851-0 Reglages des ailes avant et arriere

AM3. 851-1 Remplacement d une aile avant

AM3. 851-4 Remplacement d une aile arriere

AM3. 852.C Reglage d un capot

AM3. 8521 Remplacement d un capot

AM3. 833-0 Reglage d une tole d habillage

AM3. 8531 Remplacement d une tole d habillage avant

AM3. 853 2 Deéshabillage et habillage d une tole d habillage avant

AM3. 853-4 Travaux sur pare-chocs
Remplacement d un pare choes avant
Remplacement d un pare chocs arriere

AM3. 961-1 Remplacement d une glace de pare Lrise

AM3. 961-4 Travaux sur glaces laterales
Remplacement des glaces de porte laterale avant ou arriere
Remplacement d une glace de custode
Remplacement d un bouton de manoeuvre
Remplacement d un bouton de blocage

AM3. 961-7 Remplacement d une glace de lunette arriere

AM3. 982-2 Preparation d une caisse
(Etancheite et insonorisation)

AM3. 988-1 Remplacement d une garniture de pavillon
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LISTE DES FASCICULES COMPOSANT
LE MANUEL 559

Fascicule

DESIGNATION

Fascicule N° 1

Fascicule N° 2

Fascicule N° 3

Fascicule N°

4

CARACTERISTIQUES ET MOTEUR

TRANSMISSION DU MOUYEMENT
Embrayage
Boite de vitesses

Transmissions.

LIAISON AU SOL
Essieu avant
Essieu arriere
Suspension
Direction

Freins.

ELECTRICITE ET CHAUFFAGE
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OPERATION N° 00-635 : Genéralités soudure. ; Op. 00-635

1. POUR DESSOUDER LES ELEMENTS.

Il est recommandé d'utiliser l'extracteur de points
de soudure 2662-T qui enléve les points sans
détérioration des panneaux.

NOTA : Il est également possible de percer les
points de soudure a 1'aide d'un forét de @ = 6 mm
environ affuté a 150° en limitant le pergage a
l'élément a déposer.

Séparer ensuite les deux toles a l'aide du burin a
dégrafer.

2. POUR ASSEMBLER LES ELEMENTS EN TOLE D'ACIER.

Il existe quatre modes d'assemblage couramment employés.
- La soudure électrique par points.
- La soudure autogene.
- La brasure.
- Lasoudure a l'arc électrique.

3. LA SOUDURE ELECTRIQUE PAR POINTS.

C'est une soudure sans métal d'apport obtenue par fusion localisée sous l'action d'un passage de courant
électrique de trés forte intensité pendant un temps tres court.

Pour obtenir un point de soudure correct, le simple mouvement de la poignée de la pince commande trois
opérations.

a) Mise en pression des éléments.

Dans la premiére partie du mouvement de la poignée les électrodes se rapprochent et viennent pincer
fortement les éléments a souder. L'effort exercé sur les toles dépend du réglage de la pince d'ou l'impor-
tance de ce réglage a effectuer avant de procéder au travail de soudure.

b) Passage du courant :

Dans la deuxieme partie du mouvement de la poignée il y a passage du courant dont la durée est généra-
lement réglée par un coffret de temporisation, donc indépendant de la rapidité de manoeuvre de la poignee
de la pince. '



2 OPERATION N° 00-635 : Généralités soudure.

c) Forgeage.

Dans la derniére phase du mouvement, la pression des électrodes sur les éléments est maintenue, le
passage du courant étant interrompu. I1 faut maintenir cette pression pendant un certain temps pour
obtenir un «forgeage » du point de soudure, c'est & dire une interpénétration des molécules de métal
maintenu a température convenable par les électrodes.

4. MATERIEL POUR SOUDURE PAR POINTS.
Pour pouvoir faire tous les travaux de carrosserie il faut :

1 pince
1 soudeuse double points
1 coffret de temporisation
1 jeu de porte-éléctrodes
1 jeu d'électrodes

(voir planche page 3)

de forme adaptée a différents travaux

REMARQUE : Il existe deux sortes de coffret de temporisation.

a) le coffret de temporisation sans contréle d'intensité.
Cet appareil ne permet que de régler le temps de passage du coturant.

b) le coffret de temporisation avec contréle d'intensité.
Cet appareil controle 1'intensité du courant en fonction de 1'état des éléments
a souder et le temps de passage de ce courant.
Il est préférable d'utiliser ce dernier appareil.

5. UTILISATION DES SOUDEUSES.

A chaque fois que cela est possible utiliser de préférence la pince plutdt que la soudeuse double-points.

6. UTILISATION DE LA PINCE A SOUDER.

a) Porte-électrodes.

Il fqut choisir les porte-électrodes les plus courts possible afin :
- de ne pas diminuer la pression aux électrodes par flexion,
- de ne pas diminuer 1'intensité effective de soudage par perte de charge, ou par mauvais contact di au

- manque de pression.
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OPERATION N° 00-635 : «.¢ucralités soudure.

Op. 00-635 -




OPERATION N° 00-635 : Généralités soudure.

Mauvais montages

—

D

Montage correct

b) Electrodes.

Choisir les électrodes adaptées au travail a
exécuter.

Pour obtenir des points de soudure-invisibles
apres peinture, il est possible d'utiliser 1'un
des trois procédés suivants :

Soit appliquer sur le tole intéressée,
- 'électrode a plein diametre (A)

ou
- 1'électrode a rotule (B).

Soit interposer entre la tole et 1'électrode
ordinaire une plaquette de cuivre rouge (C).

7. REGLAGEDE LA PINCE.

Pour obtenir des points de soudure de bonne qualité
il faut que :

- les electrodes soient dans le prolongement
l une de 1 autre et leurs extrémités paralleles
compte tenu de | epaisseur a souder,

les porte-electrodes soient paralleles (électro-
des au contact des toles a souder),

la pression aux electrodes soit réglée en fonc-
tion de |l'épaisseur a souder.

REMARQUE : Pour le soudage de deux toles
d'epaisseurs ineqgales, régler la pression comme
s'il s'agissait de deux épaisseurs égales a la
plus faible.

Pour le soudage de trois épaisseurs, faire le
méme réglage que s il s'agissait de deux
épaisseurs seulement.
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9. QUELQUES CONSEILS.

Pour obtenir une bonne qualité des points de soudure et une cadence de travail acceptable, il faut :

- que les éléments a souder soient propres. exempt de rouille,de peinture ou de boue, sinon il faut
augmenter le temps de passage du courant ou son intensite, ce qui entraine un échauffement de
la pince d'ou une baisse sensible de la cadence-de travail,

- que les éléments a souder scient bien accostés pour éviter de «bruler» les points ou méme de percer

la tole,

- que les électrodes soient en bon état : une électrode qui a chauffe (bleui) est a remplacer car il y a
eu une évolution du métal qui offre trop de résistance au passage du courant,

que le temps de passage du courant (temporisation) soit bien régle,
- que la cadence de soudage soit respectée en fonction du travail a exécuter. Des que les électrodes

apparaissent légéerement mordorées, les refrcidir en les trempant dans 1'eau . Si le transformateur
de la pince chauffe laisser reposer l'ensemble quelques minutes.

10. REGLAGE DU COFFRET DE TEMPORISATION.

Pour qu'un point de soudure soit correct il faut régler le temps de passage du courant (coffret sans
réglage d intensité) ou le temps de passage du courant et son intensité, ce dernier reglage se faisant

automatiquement (coffret avec réglage d'intensité).

Le temps de passage du courant et 1'intensité sont déterminés en fonction de 1'épaisseur des toles
a souder et de leur état de surface. Suivre les indications du constructeur de 'appareil.

OPERATION N° 00-535 :-Généralités soudure. ; Op. 00-635 5
d
8. AFFUTAGE DES POINTES D'ELECTRODES.
5 d =2 +3 ) .
" 120 Il faut affuter les pointes a 120° le diametre de la
i partie portante étant fonction de 1'épaisseur de
la téle qu contact de 1'électrode (voir figure).
\
d =2e' +3
o



6 OPERATION N° 00-635 : Généralités soudure.

11. CADENCE DE SOUDAGE.

La cadence de soudage est limitée par tous les facteurs qui provoquent un échauffement des électrodes
et du transformateur de la pince (voir &% précédents). Elle est fonction :

a) du « pas » des points (distance entre deux points).

Nous conseillons un pas de 40 mm. Il est faux de penser qu'on augmente lasolidité d'un assemblage en
multipliant le nombre de points donc en diminuant le «pas».

En effet les électrodes étant appliquées trop pres d'un point déja forme, une partie du courant passera
par ce point et il y qura un manque d'intensité pour former un nouveau point.

o

le nombre de points a réaliser.

La cadence de soudage est inversement proportionnelle au nombre total de points a realiser.
Par exemple s'il s'agit d'assembler deux toles de 0,7 mm d'épaisseur sur une longueur de 1 mm,
il est possible de faire 24 points a la minute (tole propre - pince bien réglée).

Cette cadence tombe a 15 points seulement s'il s'agit d'assembler les mémes toles sur deux
meétres de longueur (en travail continu); s'il s'agit de faire 200 points en travail continu, soit

8 metres, la cadence devient alors de 4 @ 5 points par minute.

12. UTILISATION DE LA SOUDEUSE DOUBLE-POINTS.

Avec ce procéde, seule la tole supérieure est en contact avec les électrodes.
Plusieurs cas peuvent se présenter.

Soit (e) 1'épaisseur de la tole inférieure et (e’) Fig. 1

celle de la tole supérieure.

ler Cas - (roir Fig. 1)

Recouvrement des deux toles (e' < e). ;
. e |

La tole inférieure peut étre de forme ou d'épaisseur

indifférentes (en U, en T ou en O) si son épais-

seur reste egale ou plus grande que celle de la tole f 4 I
supérieure. R S —____ » ( W

Dans le cas contraire le court-circuit dans la tole

supérieure serait trop importante et empécherait
la soudure. Fig. 2

2eme Cas - (r0ir Fig. 2)
Cas fréquent en tolerie qutomobile e > e'x 1,2.

La résistance mécanique et la rigidité de la tole
supérieure peut étre plus grande que celle de la
tole inférieure. Pour éviter un court-circuit trop
important la position de travail indiquée en (b)

est a proscrire. Lasoudeuse doit travailler comme
indiqué en (a).




—
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OPERATION N° 00-635 : Géneéralites soudure.

Op. 00-635

7

3eme Cas - (roir Fig. 3)

Soudure «& cheval»n e <2 mm et e/e’ indifférent.

La tole supérieure peut étre indifféremment d'épais-
seur supérieure ou inférieure a celle de la tole
inférieure. Le court-circuit provoqué dans la tole
supérieure est ¢liminé. Il est indispensable d'uti-
liser en (d) une électrode a rotule pour éviter une
marque et assurer un maximum de courant en (c).

4eme Cas - (roir Fig. 4):

Soudure «bord @ bord» e' =< e et &'

Fig. 3

= 2 mm.

Assemblage de deux toles sur unetole inférieure,
un profilé ou un couvre-joint. Mémes avantages

que dans le 3eme cas (court-circuit tres faible).

Possibilité de réduire au minimum la distance

entre €lectrodes.

REMARQUE : Les conseils donnés au ¢ 9 sont

applicables a la soudeuse double-points.

13. SOUDURE AUTOGENE.

Utilisée plus spécialement dans le cas d'inaccessibilité a la pince a souder, ou pour le renforcement de la

liaison de deux éléments soumis a des efforts importants.

Ci-dessous les dimensions des becs de chalumeau qui doivent étre employés pour la souduredes toles minces.

Fig. 4

Epaisseur de la tole

Calibrage du bec

@ du fil d'apport

0,5 mm
1 mm
1,5 mm
2 mm

2,5 mm

40 1.

100 L.

150 1.

225 1.

225 1.

Protection des toles et de la peinture.

Il est nécessaire de déposer de l'amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-

mations, et éviter la détérioration de la peinture.




8 OPERATION N°® 00-635 : Généralités soudure.

14. SOUDURE PAR BRASURE.

Utilisée pour le renforcement de jonctions d‘éléments, ou pour réaliser des étanchéités d'intersections de
toles.

L'assemblage de toles est aussi possible, il suffit de percer une série de trous @ = 6 mm distants de 80 mm
environ sur 1'élément a fixer.

Assembler cet élément en remplissant les trous de brasure (soudure bouchon).
15. LA SOUDURE A L'ARC ELECTRIQUE.

C'est une soudure avec apport de métal. La chaleur nécessaire a la fusion du métal est obtenue par un arc
électrique amorcé entre 1'électrode et les éléments & souder.

Ce procédé d'assemblage est utilisé dans le cas ou une résistance mécanique importante est nécessaire.
Il a I'avantage de ne provoquer qu'un échauffement localisé et une déformation limitée des pieces.

Il existe des baguettes de soudure de différentes qualités appropriées & la nature des métaux & assembler.

Ci-dessous les diametres de baguettes a employer suivant 1'épaisseur des toles a souder.

Epaisseur de la tole la plus mince Diametre de 1'électrode
jusqu'a 1,5 mm 2,4 mm
jusqu'a 5  mm 3,2 mm
jusqu'a 10 mm 5 mm
au-dessus de 10 mm 5 mm
(procéder par passes successives)

16. FINITION.

Afin d'obtenir une surface parfaitement lisse aprés soudure autogéne ou débosselage, il est quelquefois
nécessaire de procéder a un remplissage en utilisant un mastic appliqué & froid (genre Sintofer).

Le mode d emploi figure sur 1'emballage.

ATTENTION : La plupart de ces produits ne résistent pas au passage au four pour cuisson de la lague.

17. INGREDIENTS.

Sur demande adressée au Service Super Controle (Méthodes Réparations) 163 Avenue Georges Clémenceau
a NANTERRE - 92, vous pourrez recevoir la liste et les adresses des fournisseurs des mastics, colles,
insonorisants et produits divers recommandés par 1'Usine.

Ces listes existent maintenant dans plusieurs de nos manuels de réparations.
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OPERATION N° 00.635 : Généralités soudure.  Op. 00-635

SOUDURE PAR POINT SUR ELEMENTS PROTEGES PAR ELECTROPHORESE

Tous les éléments de la voiture AMI 8 ont recu une protection électrophorése apres assemblage.

Cette impression est obtenue par dépot sur la tole de particules de peinture spéciale sous l'action d'un
champ électrique.

Elle présente de nombreux avantages mais e//¢ ¢si isolante et empéche le passage du courant €lectrique.

La soudure par points des éléments ainsi protégés nécessite des précautions speciales.

REPARATION.

Tous les éléments vendus par le Service des pieces détachées sont protégés par électrophorése.

Avant de les mettre en place, i/ faut impérativement metire la t6le a nue sur les zones qui doivent étre

soudées et cela sur les deux faces.

Assemblage de deux toles.

Décaper trés soigneusement /¢s deux faces de chaque téle. Il faut que 1'impression soit fofalement

enlevée et la tole mise a nu dans les zones a souder.

I1 est possible d'employer un disque, mais il est souvent nécessaire de terminer 1'opération a la toile

émeri et méme a la lime.

Assemblage de plusieurs toles.

I1 est souvent indiqué dans les gammes de tolerie « Dégrafer seulement une des toles», les autres
restant - soudées entre elles.

Dans ce cas, s'il est possible de décaper 7otalement deux des faces des toles qui restent assemblées,
il est impossible d'enlever la couche d'électrophorése entre les toles qui ne sont pas séparées.

En rapportant la tdle neuve, méme bien décapée, le courant ne passe pas ou passe insuffisamment
pour réaliser un point correct.

Dans ce cas il faut :

- Réaliser le premier point par soudure «bouchon», c'est a dire percer @ @ = 6 mm environ toutes les
toles constituant 1'assemblage sauf la derniére et souder le tout par brasure.

- Souder ensuite par points espacés de 40 mm environ. ( le coffret de temporisation étant réglé sur la
position «tbles sales»). Si la ligne de soudure dépasse 500 mm de longueur, faire a nouveau un point

par soudure «bouchon».

- S'assurer au cours de la soudure que les points sont corrects et pas seulement collés ce qui

indiquerait un mauvais réglage de la pince.
(pression insuffisante, mauvais état de surface des électrodes, mauvais réglage de l'intensite

et du temps de soudure).
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Op. AM3. 000-800

QPERATION N° AM3. 000-800 : Cotes d'habitabilité et d’encombrement.
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OPERATION N° 00-980 : [.iste des insonorisants, mastics el colles.

Op. 00-980

1




OPERATION N° 00-980 : Liste des insonorisants.

INSONORISANTS.

mastics et colles.

PRODUIT EMPLOI PARTICULARITES.
REVETEMENT - Appliquer au pinceau (& poils courts et raides) [- Revétement insonorisant et anti-
AUTOGARD corrosion.

MINNESOTA de FRANCE

135, Bd Sérurier
75 - PARIS 19eme

Tél. 205-71-19

- Appliquer & la spatule (stries normales de 2mm
de profondeur)

- Appliquer au pistolet.

- Régler la pression d'air au pistolet de 5 a
6 bars

- Séchage complet en 48 h environ.

Couleur gris clair.

Peut se peindre quelques heures
apres son application.

8.42.80 . . . . . .
AlRAEE - Régler la pression du pot de 2 a 4 bars en- - Ne pas croiser les traits de pinceau
viron. afin d'éviter la création de bulles
d'air.
- Durée de conservation 6 mois en-
viron.
BOSTIK 510 - Appliquer qu pinceau (a poils courts et raides) |- Revetement protecteur insonorisant
S.A. Bostik - Appliquer & la spatule (stries normales de 2mm |- Séche en une demi-heure environ.

5, rue de St Leu
95 - MONTMAGNY

Tél. 964-64-12

de profondeur).

- Appliquer au pistolet spécial « Stations Bostik
510 ».

- Dans ce dernier cas diluer Bostik 510 avec le
diluant spécial Thinner 510 a raison de 8 a
10 % environ.

- Régler la pression d'air au pistolet de 6 a7

bars (ne pas travailler & moins de 5 bars).

- Régler la pression du pot & 3 bars environ (ne
pas dépasser 4 bars ).

Les mouvements du pinceau ou de
la spatule doivent etre faits toujours
dans le méme sens, afin d'éviter la
formation de bulles d'air pouvant
provoquer un cloquage.

Durée de conservation 1 an environ.

- Ne jamais « revenir » avec le pinceau

ou la spatule sur la couche déja
appliquée.

LCH-M10

ANTISON REXSON

33, av. Gl Michel Bizot

75 - PARIS 12eme

Tél. 307-79-56-

_ Possibilités d'application @ la brosse ou a la

spatule.
- Appliquer de préférence au pistolet.

- Régler la pression au pistolet de 5 a
6 bars.

- Régler la pression & la pompe a 4 bars.

- Revetement protecteur insonorisant.

t

Seche en quatre heures.
Pret a l'emploi.

Couleur noire. Existe en beige (a

pistoler).
Peut se peindre.

Convient comme anti-corrosion pour
véhicules devant transporter des
produits acides bétailleres,
mareyeurs) Il faut seulement protéger
la couche anti-corrosion du plancher

de la voiture par un caillebotis.
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OPERATION N° 00-980 : [.iste des insonorisants. mastics i colles. Op. 00-980 3
INSONORISANTS
PRODUIT EMPLOI PARTICULARITES
ASOPHONE - Appliquer au pinceau (a poils courts et raides) | - Produit insonorisant et protecteur.
Sté KELLER - Appliquer & la spatule (stries normales de 2mm| - Séche en quelques heures (3 a 4)

21, quai de Boulogne
92-BOULOGNE s/ SEINE

Tel. 408-13-60

de profondeur)

Appliquer au pistolet.

Régler la pression d'air au pistolet de 5 a

5,5 bars.

Régler la pression d'air a la pompe de 3 a

3,5 bars.

- Couleur noire.

- Peut se peindre aprés séchage de

48 heures minimum,

- Prét a l'emploi. En cas d'épaississe;

ment utiliser 1'essence ordinaire.

comme solvant.

- Ne pas croiser les traits de pinceau
afin d'éviter la création de bulles

d'air. Pocher simplement le produit.

O0.U.T.

Sté TEROSON
44 bis, av. Jean Jaures
93 - PANTIN

Tél. 845-73-82

Possibilités d'application & labrosse ou a la

spatule.

Appliquer de préférence au pistolet.

Régler la pression d'air au pistolet de 4 a

5 bars

Régler la pression d'air a la pompe de 2,5 a

3 bars

- Revétement protecteur insonorisant.
- Séche en trois heure.

- Couleur noire. Existe en gris.

- Peut se peindre.

- Prét a l'emploi. En cas d'épaissis-
sement utiliser le diluant :

TEROSON F.B.

- Durée de conservation six mois.




OPERATION N° 00-980 : I.isic des insonorisants, mastics el colles.

MASTICS
PRODUIT EMPLOI PARTICULARITES.
MASTIC 275 - Mastic préboudiné applicable a la main - Reste pateux
. - Couleur grise
Sté REXSON

33, av. Gl Michel Bizot
75 - PARIS 12eme

Tél. 307-79-56

¢ =4,7 mm
Peut se peindre

Livré en boites de 80 longueurs de

0,50m Poids 2 kg.

- Durée de conservation 1 an

2 300

Sté REXSON

- Mastic en cartouche
- Mastic au pistolet pneumatique ou a main.

- Régler la pression d'air au pistolet de 3

a 5 bars

Séchage a l'air. Hors poussiere en
quatre heures.
Couleur noire. Existe en beige sous

la référence 2400.

- Peut se peindre

Peut étre livrés en tubes munis
des buses plastiques

Durée de conservation trois mois.

TEROSTAT 9050

Sté TEROSON
44 bis, av. Jean Jaures
93 - PANTIN

Tél. 845-73-82

- Mastic préboudiné applicable a la main.

Reste souple dans le temps
Cordons a partir de ¢ = 4mm
jusqu'a ¢ = 25 mm

Couleur blanche

Peut se peindre

- Durée de conservation un an

MASSE 104
Sté TEROSON

- Mastic en cartouche
- Appliquer au pistolet pneumatique ou a main

- Régler la pression d'air au pistolet de 1,5 a
1,8 bars

- Séchage a l'air. Hors poussiere en

une a deux heures.

Couleur blanc ou noir.

Reste souple dans le temps

Peut se peindre.

Livrable en cartouche ou en boite
Durée de conservation six a neuf

mois.

PRESTIK AE

Sté BOSTIK
5, rue de St L.eu
95 - MONTMAGNY

Tél. 964-64-12

- Mastic préboudiné ou en ruban application

a la main

Couleur creme

Section ronde de = 6 mm & 30 mm
Section rectanqulaire (ruban)
allant de 3 a 10 mm d'épaisseur et
10 a 45 mm de large.

Peut se peindre.

Reste plastique dans le temps.
Plus particuliérement recommandé
écrasé entre deux surfaces.

Durée de conservation dix ans.
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OPERATION N° 00-980 : [.istc¢ des iunsonorisants, mastics el colles.

MASTICS

Op.00-980 5

PRODUIT

EMPLOI

PARTICULARITES

GUN - MASTIC 3041
Ste BOSTIK

Mastic en cartouche plastique.
- A extruder au pistolet pneumatique ou a main
- Régler la pression d'air au pistolet de 3 a

5 bars

- Polymérise superficiellement sous

8 a 48 heures ; 1'ame du joint restant
plastique.

Couleur beige.

- Peut se peindre une fois sec.

- Durée de conservation deux ans.

GLAZING-COMPOUND

- Mastic en cartouche cellophane a extruder au

- Couleur noir ou blanc.

21, quai de Boulogne
92-BOULOGNE s/ SEINE
Tél. 408-13-60

Sté BOSTIK pistolet. - Livrable en boites, tonnelets ou
- Régler la pression d'air au pistolet de 2 a tubes de 200 g munis d'une clé
5 bars - Durée de conservation 3 mois.
ADERIT V - Mastic préboudiné ¢» = 5 mm applicable ala - Couleur grise.
) main. - Tres bonne adhérence
Ste KELLER

- Peut se peindre.
- Livrable en futs ou en bidons.

Durée de conservation indefinie.

'

MASTIC 2185

MINNESOTA de FRANCE
135, bd Sérurier
75 - PARIS 19 eme

Tel. 205-71-19

Mastic en cartouche.

- A extruder au pistolet pneumatique ou a main
« 3M»
Régler la pression d'air au pistolet a 7 bars

maxi pour une extrusion mini (soit ¢ = 2 mm)

- Séchage a l'air. Hors poussieres
en vingt minutes.
- Couleur grise.

- Reste souple dans le temps.

Peut se peindre.

- Durée de conservation six mois.

tempéré.

destinés a passer en étuve pour peinture.

208-42-80 Existe en noir sous la référence
3585.
SCOTCHCALK - Mastic préboudiné applicable a la main. - Reste plastique dans le temps.
MINNESOTA de FRANCE - Gomleur griise.
- Diametre standard : 6 mm
- Livré en boites de 0,5 kg environ
(60 cordons de 30 cm)
- Peut se peindre.
- Durée de conservation : un an.
REMARQUES :

1°) En principe, les produits préconisés pour le séchage a l'air ne doivent pas étre utilisés sur des éléments

Toutefois, si un élément traité avec ces produits devait passer au four l'opération ne serait possible qu'apres

complete évaporation des solvants, soit en général 48 heures apres l'application.

2°) Les durées de conservation des produits sont indiquées pour un stockage a l'abri de I'air dans un endroit

3°) Le nettoyage des buses ou des pinceaux s'effectue a l'aide de diluant cellulosique ou de white spirit.




6 OPERATION N° 00-980 : I.iste des insonorisants. mastics ¢t colles.

MODE D'EMPLOI ET CONDITIONS D'UTILISATION

DES COLLES LES PLUS COURANTES.

MODE D'EMPLOI :

Les temps de séchage avant mise en contact des piéces a assembler sont fonction de la temp érature ambiante.

Ils sont la plupart du temps donnés pour une température de 18 a 20° C.

En général, il faut LAISSER SECHER la colle jusqu'a ce que, tout en demeurant collante (poisseuse) elle ne s'atta-

che plus au doigt lorsqu'on la touche légerement.
Pour la MINNESOTA « SPRAY ADHESIVE 77 » en bombe aérosol, laisser sécher 5 minutes environ.
Pour les grandes surfaces, il est préférable de coller immediatement aprés application.
La colle BOSTIK « 1400 » doit étre remplacée par la « 1600 » en cas de pose sur peinture cellulosique.

La colle MINNESOTA « EC 1099 » employée ou répandue sur peinture synthétique FRAICHE, risque de faire «friser»

cette derniere.

FOURNISSEURS :

SCHIILTZ: ¢ 5555 050 555 scsions csasme siesns 5 43, rue de la Mertzau - 68- MULHOUSE - Tél : 45-45-63
BOSTIK oo 5, rue de Saint Leu - 95 MONTMAGNY - Tél: 964-64-12
MINNESOTA de FRANCE .......... 135, boulevard Sérurier - 75 PARIS 19éme - Tél. : 208-42-80

205-71-19
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OPERATION N° 00-980 :

l.iste des insonorisants, mastics ¢t colles.

Op. 00-980

7

(en bombe aérosol)

o ‘ Support de Gamme de collage Fournisseur Référence 3
Materiaux a coller collage réparation réparation A defaut
Bandes feutre asphalté | Toles peintes | Enduction du support )
; ) SCHULTZ Colfix 170
Bandes de calage entre Séchage
caisse et plate-forme Mise en place.
BOSTIK 1600 1400
MINNESOTA EC 1099
Feutre-ecru. Appuie- Carton feutre Enduction au SCHULTZ Colfix 170
tete. enduit. Carton | pinceau du support.
Mousse de latex. appuie-tete. Sechage.
Ouate grise. Tissu Armature Mise en place. BOSTIK 1600 1400
rhovyline. carton de
Ti tte. lunette AR.
s nane mene MINNESOTA EC 1099
Accoudoir mousse de Carton aaccou| Enduction au SCHULTZ Colfix 550
latex. Simili. Simili doir. pinceau du support.
pour rideaux de capot. Siraili. Sechage. 1600 ou
Mise en plqce, BOSTIK 1500 1400
MINNESOTA EC 1099
Tissu coton granite. Tole peinte. Enduction au SCHULTZ Colfix 170
pinceau sur tole
Séchage.
Mise en place du BOSTIK 1400
tissu.
MINNESOTA EC 1099
Feutre enduit de Tole peinte Enduction du feutre | SCHULTZ Colfix 170
chlorure de vinyle Séchage
perfore. Mise en place.
BOSTIK 1600 1400
MINNESOTA Spray adhésive 77
(en bombe aerosol)
Caoutchouc. Aluminium Enduction au SCHULTZ Colfix 180
Mousse depolyuréthane rouleau du support
Mise en place. -
MINNESOTA Spray adhésive 77




OPERATION N° 00-980 : I.iste des insonorisants. mastics cf colles.

Support de . d 1 Fournisseur Reference
Matériaux a coller collage amme de collage reparation reparation A deéfaut
Ajours de porte en Tole peinte Enduction du SCHULTZ Colfix 430
vinyle.Jonc de boite a carton. support.
gants.Mousse polyuré Tube peint. Séchage.
thane planche de bord. Enduction du mate BOSTIK 1400
Boudin de protection riau a coller.
polyurethane. Profil de Séchage. MINNESOTA EC 1236
brancard de pavillon. Mise en place.
Bande Klégécel. Glace seécurité| Enduction. SCHULTZ Colfix 550
Séchage.
Mise en place.
BOSTIK 1400
MINNESOTA EC 711
Simili rio de dossier Contreplaqué | Enduction au pin- SCHULTZ Colfix 550
de banquette AR. Tole peinte. ceau du support.
Similu alu de longeron. Sechage.
Mise en place_ BOSTIK 1400
MINNESOTA EC 1236
Feutre enduit PVC. Tole peinte Enduction au pin- SCHULTZ Colfix 170
Polyuréthane et feutre ceau du support.
insonorisation de Seéchage. BOSTIR 1600
tableau. Rubéroid Mise en place.
gaufré de conduit ’_
d' aération. MINNESOTA Spmyadhe/swe 77
(en bombe aérosol)
Profilé mousse trappe Tole peinte. Enduction au pin- SCHULTZ Colfix 550
de réservoir. Profilé en | Tole traitée ceau du support et
U pour étanchéite. du matériau.
Cales caoutchouc Séchage. BOSTIK 1410
mousse sur glissieres Mise en place.
95 gleeRs. MINNESOTA EC 1236 EC 1099
Toile de coton. Aluminium. Enduction du SCHULTZ Colfix 550
Glissiere rilsan. Pro- Matelassure. support.
filé d'étancheéité de por-| Glace Séchage.
. BOSTIK 1410
te de coffre. Mise en place.
MINNESOTA EC 711
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OPERATION N° 00-980 : Liste des insonorisants, mastics et colles.

Op. 00-980

(en bombe aérosol)

Matériaux a coller Suppart de Gamme de collage F?urnis§eur Référen.ce A défaut
collage réparation réparation
Simili reptile dossier Tole peinte. Enduction au pincead scHULTZ Colfix 550
AV. Profilé caoutchouc | Tole phospha- | du matériau et du
sur conduit d'aération tee. support.
et profilé de portieére. Séchage. BOSTIK 1410
Caoutchouc de pédale Mise en place.
Polyuréthane conduit
de prise d'air et d'aé MINNESOTA EC 1099
ration.
Mousse de polyutéthane | Aluminium Enduction au rouleau
et coton gratté sur sur support (ou pul- SCHULTZ Colfix 180
pavillon alu. vérisation sur
support). o
Séchage. MINNESOTA Spray adhésive 77
) (en bombe aérosol)
Mise en place.
Mousse de polyuréthane |Polyester Enduction aurouleau
et coton gratté sur sur support (ou pul- | SCHULTZ Colfix 180
pavillon polyester. vérisation sur
support)
Séchage. MINNESOTA Spray adhésive 77
Mise en place. (en bombe aérosol)
Simili Tole peinte. Enduction des 2
faces. SCHULTZ Colfix 550
Séchage.
Mise en place.
BOSTIK 1400
MINNESOTA EC 1099
Boudin de protection Tole peinte Enduction des 2
sur tube de dossier de faces. SCHULTZ Colfix 550
siege. Séchage.
Mise en place. o
MINNESOTA Spray adhésive 77
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Correcfif N°

OPERATION N° AM3. 00-980 : Liste des insonorisants, mastics et colles.

Op. AM3. 00-980 1

¢ INSONORISANTS.

PRODUIT EMP LOI PARTICULARITES
REVETEMENT - Appliquer au pinceau (& poils courts etraides)| - Revetement insonorisant et anti-
AUTOGARD - Appliquer a la spatule (stries normales de corrosion.

MINNESOTA de FRANCE
135, Bd Sérurier
75 - PARIS 19eme

Tél. 202-80-80

2 mm de profondeur)
- Appliquer au pistolet.

- Régler la pression d'air au pistolet de 5 a
6 bars:

- Régler la pression du pot de 2 a 4 bars en-

viron.

- Séchage complet en 48 heures env.
- Couleur gris clair.

- Peut se peindre quelques heures
apres son application.

- Ne pas croiser les traits de pin-
ceau afin d-éviter la créeation de

bulles d'air.

- Durée de conservation 6 mois en-

viron.

BOSTIK 555

S.A. BOSTIK
5, route de St Leu
95 - MONTMAGNY

Tel. 964.64.12

- Spécialement étudié pour application au

pistolet sans air.

- Peut également s appliquer au pistolet con-

ventionnel, a la brosse, ou a la spatule.

- Epaisseur pouvant atteindre 2 mm sans

couler.

- Pression au pistolet 5 bars.

- Revetement protecteur insonorisant

et anti-corrosion.
- Hors-poussieére en 30 mn.
- Sec a coeur en 48 heures environ.

- Les mouvements du pinceau doi-
vent étre faits toujours dans le me-
me sens, afin d éviter la formation
de bulles d'air pouvant provoquer
un cloquage.

- Durée de conservation 1 an env.

- Ne jamais « revenir » avec le pin-
ceau ou la spatule sur la couche

déja appliquée avant sechage.

LCH- M 10

ANTISON REXSON
33, av. Gl Michel Bizot
75 - PARIS Reme

Tel. 344-48-31

- Possibilités d application a la brosse ou a

la spatule.
- Appliquer de preférence au pistolet.
- Régler la pression au pistolet de 5 a 6 bars.

- Regler la pression a la pompe a 4 bars.

- Revetement protecteur insonorisant
- Seche en 4 heures.
- Pret a l'emploi.

- Couleur noire. Existe en beige (a

pistoler)
- Peut se peindre.

- Convient comme anti-corrosion
pour véhicules devant transporter
des produits acides (bétailleéres,
mareyeurs). Il faut seulement pro-
téger la couche anti-corrosion,
du plancher du véhicule, par un
caillebotis.




OPERATION AM3.

00-980 : Liste des insonorisants. mastics et colles.

¢ INSONORISANTS

PRODUIT EMPLOI PARTICULARITES
ASOPHONE - Appliquer aupinceau (a poils courts et - Produit insonorisant et protecteur.
raides). i .
Sté KELLER Seche en quelques heures (3a 4)

21, quai Alphonse Le Gallo
92 - BOULOGNE s/ SEINE

Tel. 603-15-02
. 803-35-77

- Appliquer a la spatule (stries normales de
2 mm de profondeur).

- Appliquer au pistolet.

- Régler la pression d'air au pistolet de 5 a
5,5 bars.

- Régler la pression d'air a la pompe de 3 a

3,5 bars.

- Couleur noire.

Peut se peindre apres séchage de

48 heures minimum.

Prét a | emploi. Em cas d épaissis-
sement utiliser 1 essence ordinaire

comme solvant.

Ne pas croiser les traits de pin-
ceau afin d éviter la création de
bulles d air. Pocher simplement le

produit.

TEROSON 0.U.T.

TEROSON S.A.
175, av. Jean Jaures

75 - PARIS ( 197)
Tel. 202-50-72

- Application avec pompe TEROSON TA

- Régler la pression d'air au pistolet de 4 a
5 bars.

- Reégler la pression d'air a la pormpe de 2,5

a 3 bars.

- Revatement protecteur insonorisan:

- Couleur noire.
- Peut etre peint.
- Pret a |l emploi.

- En cas d épaississement et pour le

- Existe en gris sous la réference

- Conditionné en 20 kg, 50 kg, 200

'Séche en 3 heures.

nettoyage, utiliser le diluant Tero-
son FB.

Durée de conservation : 6 mois

TEROSON MAS.

kg et cartouche plastique de 10 kg.

TEROSON P.

TEROSON S.A.
175, av. Jean Jaures

75 - PARIS (197)

Tel. 202-50-72

- Application a la brosse ou a la spatule.

- Revetement protecteur insonorisant
- Seche en 3 heures.

- Couleur noire uniquement.

- Peut etre peint.

- Pret a | emploi.

- Diluant : TEROSON FB.

Conservation : 6 mois.

Conditionné en 2 kg et 8 kg.

BLACKSON - STATION
Stée BLACKSON

33, av. des Champs Elysées

75 - PARIS Vllle

Tel. 225-14-00

- Appliquer au pinceau (apoils courts et raides)

- Appliquer ala spatule (stries normales de 2

mm de profondeur).

- Application meilleure au pistolet avec un

groupe supresseur.

- Pression a la pompe 1 a 2 bars.
- Pression au pistolet 4 bars

- Couleur noire (existeen grisou

- Peut se peindre.

'

Revetement protecteur insonorisant
Seche en 3 ou 4 heures.

beige).
Préet a l'emploi.

Durée de conservation illimitée.

Diluant « BLACKSON »
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4 INSONORISANTS

PRCODUIT

EMPLOI

PARTICULARITES

BLACKSON S.0.L.

Ste BLACKSON
33, av. des Champs Elysees
75 - PARIS VIlIe

Tel. 225.14.00

- Appliquer au pinceau (apoils courts etraides)

Appliquer a la spatule (stries normales de
2 mm de profondeur)

Application meilleure au pistol~t avec un
groupe surpresseur.

- Pression a la pompe 1 a 2 bars

Pression au pistolet 4 bars

Revetement protecteurinsonorisant
- Seche en 3 ou 4 heures.
- Couleur noire.
- Peut se peindre.
- Pret a |l emploi.
- Durée de conservation illimitee.

- Diluant « BLACKSON ».

¢ INSONORISANTS EN PLAQUES

BOSTIK I.F.F.
Ste BOSTIK

5, Route de St Leu

95 - MONTMAGNY
Tel 964 64 12

Insonorisation de capot, de portes ou
d auvent de caisse.

- Plagues auto-collantes a appliquer apres

déccupe |, sur | element a insonoriser

- Complexe auto-collant insonorisant
et antivibratoire.

- Livré en paquet de 5 cartons conte-
nant 5 plaques de 200 mm ~ 450 mm
- Couleur noire.
Intercalaire de protection a enlever

avant la mise -n place.

TERODEM SP
TEROSON S.A.
175, av. Jean Jaures
75 - PARIS XIXe

Tél. 202-50-72

Insonorisation de capot, de portes ou
d quvent de caisse.

Plaques auto collantes a appiiquer apres
découpe, sur | elément a insonoriser

Complexe auto collant insonorisant
Livre en plaques de 500 mm -

500 mm {carton de 10)
Intercalaiic de protection a enlever
avant la mise en place.

Couleur noire.

'

7 T — - {
ASpect qaulre.

CKSON A

C a4
Ste BLACKSON
av. des Champs Elysces

CoITT
75 PARIS Vllle

Insonorisation de capot, de portes ou d au
vent de caisse.
Plaques auto-collantes a appliquer apres

découpe, sur | elément a insonoriser.

- Carton antivibratoire auto-adhesif.
Pochettes de 4 ou 16 feuilles de
250 mm.

200 x
UV mm

¢ MASTICS

BLACKSON A.D.
Ste BLACKSON

33, av. des Chainps Elysees
75 - PARIS Ville
Tel. 225 1400

- Mastics préboudiné > 6 mmapplicable a

la main.

- Reste plastique dans le temps.
- Couleur grise ou noire.
Peut se peindre.

ou 107 m

illimitce

- Caissettes de 28 m

- Durée de conservation :

BOSTIK 6050
Sté BOSTIK
5, Route de St Leu
95 MONTMAGNY
Tel. 964 64-12

- Mastic en cartouche de 180 cmZ2ou 350 cm3

- Appliquer au pistolet pneumatique ou a main.

Pression 3 a S bars.

- Séchage a | air.
- Hors poussiere en 30 mm.
- Couleur noire.

Existe en blanc sous la référence

6051
- Peut se peindre.

- Durée de conservation : 1 an
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¢ MASTICS
PRODUIT EMPLOI PARTICULARITES
MASTIC 275 Mastic préboudiné applicable a la main - Reste pateux

Stée REXSON

33, av. G! Michel Bizot
75 - PARIS 12eme

Tél. 344 48-31

- Couleur grise.

- =4,7mm

- Peut se peindre
Livré en boites de 80 longueurs
de 0,50 m. Poids 2 kg

- Durée de conservation 1 an

MASTIC 2300
Sté REXSON
33, av. Gl Michel Rizot
75 - PARIS 12eme
Tél. 344-48-31

- Mastic en cartouche
- Mastic au pistolet pneumatique ou a main
- Régler la pression d air au pistolet de 3 a 5

bars

- Séchage al air. Hors poussiere en
4 heures.

- Couleur noire. Existe en blanc sous
la référence 2450

- Peut se peindre

- Peut étre livre en tubes munis de
buses plastiques.

- Duree de conservation 6 mois.

TEROSTAT II
TEROSON S.A.
175, av. Jean Jaures
75 - PARIS XIXe
Tel. 202-50-72

- Mastic en bande préboudinée sur papier
intercalaire

- Applicable a la main

Reste souple dans le temps
- Couleur blanche

- Peut se peindre

- Sectionronde {5 6 mrm et 8 mm!
ou rectangulaire (10 mm - 2 mm
15mm » 2 wm, 20 o 2 mm)

TEROSTAT AC
TEROSON S. A.
175, av. Jean Jaures

75 PARIS XIXe

- Mastic acrylique pour joints, en cartouche
a buse plastique

- Application au pistolet a main ou au pistolet

- Forme,en sechent un |
qui peut etre peint

- Excellent vieillissement

pneumatique - Couleurs' noire, grize ot blanche
Tél. 202-50-72 - Livrable par 10 cartouches
- Duree de conservation . € :uois
PRESTIK SS - Mastic preboudiné ou en ruban Couleur gris clair
Ste BOSTIK - Application a la main - Section ronde de «» 6 mri a 30 mm
5, route de St Leu Section rectanguiaire ruban!
95 - MONTMAGNY allant de 3 a 10 mia d epaisseur et

Tel. 964-64-12

10 a 45 mm de large
Peut se peindre

- Reste plastique dans le temps

- Plus particuliérement recommande

. écrase entre deux surfaces

- Duree de conservation : 10 ans

- On peut augmenter | adhérence en
periode hivernale en enduisant la
surface a mastiquer de fixatif
BSF BOSTIK.
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OPERATION N° AM3. 00-980 : [.iste des insonorisants. mastics et colles. Op. AM3. 00-980 g
¢ MASTICS
PRODUIT EMPLOI PARTICULARITES

GUN - MASTIC 3041
Ste BOSTIK

5, route de St Leu

95 - MONTMAGNY

Tel. 964-64-12

- Mastic en cartouche plastique.

A extruder au pistolet pneumatique ou a main

S bars.

- Régler la pression d air au pistolet de 3 a

- Polymérise superficiellement sous

8 a 48 heures : | ame du joint res-

tant plastique.

- Couleur beige

Peut se peindre une fois sec.

Duree de conservation 2 ans.

GLAZING COMPQUND
Ste BOSTIK
5, route de St Leu
85 MONTMAGNY

Tel. 964-64-12

Mastic en tube a séchage a I air.

- Couleur noire.

- Livrable en tubes de 200 g munis

'

d une clé et d une buse d'extru
sion.

Duree de conservation 3 mois.

ADERIT V
Ste KELLER
21, quai Alphonse Le Gallo

92 BOULOGNE s SEINE
Tel. 603-15-02
603-35-77

Mastic preboudineé ¢ =

la main.

5 mm applicable a

Couleur grise.

Tres bonne adherence.

- Peut se peindre.

Durée de conservation indefinie.

MASTIC 2185
MINNESOTA de FRANCE
135, Bd Serurier

75 - PARIS 1Seme
Tel. 202 80-80

Mastic en cartouche.

A extruder au pistolet pneumatique ou a

main « 3 M »

- Regler la pression d air au pistolet a 7

maxi pour une extrusion mini (soit &

bars

2ram)

Sechage a | air. Hors poussiere
en 20

Couleur grise.

minutes.

Reste souple dans le temps.
Peut se peindre.

Duree de conservation £ mois.
f'xiste en noir sous la reterence

3585.

SCOTCHCALK
MINNESOTA de FRANCE

135, Bd Serurier

Mastic preboudiné applicable a la main.

Reste plastigue dans le temps.
Couleur grise.

Diametre standard : 6 mm

tempére.

destines a passer en etuve pour peinture.

75 - PARIS Teme - Livre en boites de 0,5 kg environ
Tel. 202 80-80 (60 cordons de 30 cm)
Peut se peindre.
Duree de conservation : 1 an.
REMARQUES :

1') En principe. les produits préconisés pour le sechage a | air ne doivent pas etre utilises sur des elements
Toutefois, si un élément traité avec ces produits devait passer au four | operation ne serait possible qu apres
complete évaporation des solvants, soit en général 48 heures apres | application.

2" ) Les durées de conservation des produits sont indiquées pour un stockage a | abri de | air dans un endroit

3 ) Le nettoyage des buses oudes pinceaux s effectue a 1 aide de diluant cellulosique ou de white spirit.




6 OPERATION N° AM3. 00-980 : l.iste des insonorisants. mastics et colles.

¢ MODE D EMPLOI ET CONDITIONS D'UTILISATION

DES COLLES LES PLUS COURANTES.

MODE D'EMPLOI :

L.es temps de sechage,avant mise en contact des pieces a assembler sont fonction de la temperature ambiante.

I! sont la plupart du temps donnés pour une température de 18 a 207 C.

En general, il faut I.AISSER SECHER la colle jusqu a ce que, tout en demeurant collante {poisseuse) elle ne s atta

che plus au doigt lorsqu on la touche legerement.
Pour la MINNESOTA « SPRAY PAVILLONS » en bombe aerosol, laisser secher 5 minutes environ.
Pour les grandes surfaces, il est préférable de coller immédiatement apres application.
La colle BOSTIK « 1400 » doit étre remplacee par la « 1600 » en cas de pose sur peinture cellulosique.

La colle MINNESOTA « SUPER PLASTIQUE » employée ou repandue sur peinture synthetique FRAICHE risque de

faire « friser » cette derniere.

En cas de tachage accidentel par la colle BOSTIK 1400 ou autres colles au neoprene, nettover immediatement

["A1.COOL. , ce qui évite la pénetration de la colle dans les tissus ou similis.

FOURNISSEURS :

SCHULTZ oo 43, rue de la Mertzau - 68 - MULHOUSE - Tel. 45-45-63
BOSTIK ..o 5, route de Saint Leu-95- MONTMAGNY - Tel. 964-64-12

MINNESOTA de FRANCE ........ 135 boulevard Sérurier - 75 - PARIS 19éme - Tél. 202-80-80
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caoutchouc.

¢ COLLES
i Réfé
Matériaux a coller Support de Gamme de collage Poirnissens eterence A défaut
collage réparation réparation
Bandes feutre asphalté |Toles peintes Enduction du support| SCHULTZ Colfix 170
Bandes de calage entre Séchage
caisse et plate-forme. Mise en place.
BOSTIK 1600 1400
MINNESOTA | SUPER PLASTIQUE
Feutre-écru . Appuie- Carton feutre |Enduction au SCHULTZ Eoliis 170
tete. enduit.Carton |pinceau du support
Mousse de latex. appuie-téte Séchage.
Quate grise. Tissu Armature Mise en place. BOSTIK 1600 1400
rhovyline. carton de
Tissu natté. lunette arriere. SPRAY
MINNESOTA UNIVERSELLE | PAVILLONS
(bombe aérosol)
Accoudoir mousse de Carton aaccou-| Enduction au SCHULTZ Colfix 550
latex. Simili. Simili doir. pinceau du support.
pour rideaux de capot. Simili.. Séchage. 1600 &i
Mise en place. BOSTIK 1500
1400
Pour profilés SPECIALE
MINNESOTA
caoutchouc VINYLE
Tissu coton granite. T"le peinte. Enduction au SCHULTZ Colfix 170
pinceau sur tole
Séchage.
. BOSTIK 1400
Mise en place du
tissu.
MINNESOTA UNIVERSELLE
Feutre enduit de Tole peinte Enductiondu feutre | SCHULTZ Colfix 170
chlorure de vinyle Séchage.
perfore. Mise en place.
BOSTIK 1600 1400
SPRAY PAVILLONS Pour
MINNESOTA
(en bombe aérosol)|  garnissage
Caoutchouc. Aluminium. Enduction au SCHULTZ Colfix 180
Mousse de polyurethane rouleau du support
Mise en place. Pour profilés
MINNESOTA




caoutchouc.
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¢ COLLES
Matériaux a coller Supgert ds Gamme de collage Fonmissemn Rsterence A défaut”
collage réparation réparation
Ajours de porte en Tcle peinte Enduction du SCHULTZ Colfix 430
vinyle. Jonc de boite a | carton. support.
gants. Mousse polyuré- | Tube peint. Séchage.
thane planche de bord. Enduction du mate- BOSTIK 1400
Boudin de protection. riau a coller.
polyuréthane. Profil de Séchage. ) SUPER
brancard de pavillon. Mise en place. MINNESOTA Pour garnissage ‘
; PLASTIQUE
Bande Klégécel. Glace sécurité| Enduction. SCHULTZ Colfix 550
Séchage.
Mise en place.
BOSTIK 1400
Pour profilés
MINNESOTA
caoutchouc.
Simili rio de dossier Contreplaqué | Enduction au pineeau| SCHULTZ Colfix 550
de banquette arriéve. Tole peinte. ceau du support.
Simili alu de longeron. Séchage. BOSTIK 1400
Mise en place.
MINNESOTA SUPER PLASTIQUE
Feutre enduit PVC. Tole peinte. Enduction au pin- ' )
. SCHULTZ Colfix 170
Polyuréthane et feutre ceau du support.
insonorisation de Séchage.
tableau. Rubéroid Mise en place. BOSTIK 1600
gaufré de conduit
el MINNESOTA | SPRAY PAVILLONS |  UNIL-
{ en bombe aérosol) | VERSELLE
Profilé mousse trappe Tole peinte Enduction au pin- SCHULTZ Colfix 550
de réservoir. Profilé en | Tole traitée. ceau du support et
8] Stanchéité. d Sriqu.
pour étanchéité u matériau BOSTIK 1410
Cales caoutchouc. Séchage.
mousse sur glissieres Mise en place. ]
de glaces. MINNESOTA Pour profilés SUPER
caoutchouc PLASTIQUE
Toile de coton. Aluminium. Enduction du SCHULTZ Colfix 550
Glissiere rilsan. Pro- Matelassure. support.
file d'étanchéité de por:} Glace. Séchage.
te de coffre. Mise en place. BOSTIK 1410
Pour profilés
MINNESOTA
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caoutchouc

¢ COLLES
Support de Fournisseur Reférence
Matériaux a ccller enllage Gamme de collage réparation réparatio A defaut
Simili reptile dossier Tole peinte. Enduction au pinceau
AV. Profilé caoutchouc | Tole phospha | du matériau et du SCHULTZ Colfix 550
sur conduit d'aération tee. support.
et profilé de portiere. Séchage.
Caoutchouc de pedale Mise en place. BOSTIK 1410
Polyuréthane conduit
de prise d air et d aé- p ofiia SUPER
g MINNESOTA GHL PEALIES ,
ation- caoutchouc PLASTIQUE
Mousse de polyuréthane | Aluminium Enduction au rouleau
et coton gratté sur sur support (ou pul SCHULTZ Colfix 180
pavillen alu. vérisation sur
support). SPRAY PAVILLONS | Pour
; MINNESOTA .
Sechage. (en bombe aérosol) | garnissage
Mise en place. ‘
Mousse de polyuréthane | Polyester Enduction au rouleau
et coton gratté sur sur support (ou pul- SCHULTZ Colfix 18C
pavillon polyester. verisation sur
support). SPRAY PAVILLONS
E . MINNESOTA
Seehge (en bombe aérosol)
Mise en place.
Simili Tole peinte. Enduction des 2
SCHULTZ Colfix 550
faces.
Sechaye.
Mise en place.
BOSTIK 1400
SPECIALE VINYLE | Pour
AINNESOTA o .
(bombe aérosol) garnissage
Boudin de protection Tole peinte. Enduction des 2 SCHULTZ Colfix 550
sur tube de dossier de faces.
siege. Sechage.
Mise en place. Pour profiles
MINNESOTA
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MONTAGE D'UN ATTELAGE DE REMORQUE

REMARQUE :
¢ 5242

Cet attelage de remorque peut-etre utilisé pour les
véhicules A tous types sauf AW (2 CV 4~ 4) et
AY Seérie CA (Méehari ).

REALISATION D'UN ATTELAGE DE REMORQUE.

¢ . Préparer 'attelage:

a) Exécuter les diverses pieces de detail (voir
pages 2 et 3 ).
b) Préparer un fer plat de 20 mm ~ 4 mm, longueur

550 mm devant servir a aligner les quatre trous

destines a recevoir les vis de fixation (4), (5),

(6) et (7) des pieces reperees B et E.

Le percer de quatre trous de ¢» ~ 8 mm :

- l'entr'axe des deux trous extremes sera de
490 mm,

- les deux autres trous seront respectivement a

90 mm et a 70 mm des trous extremes, ( mémes
entr'axes que sur les pieces B et E ).
2. Assembler les elements:

- Positionner,suivant le plan de la page 2,la pie
ce D et le renfort central C sur la plaque B puis

les souder.

- Positionner et souder le fer repere [ sur | equer
re F.
Engager le tube A dans le trou du renfort cen
tral C.

A 1 aide uu fer plat realise en prepdration, ali
gner les pieces B et E ainsi que | extremite du
tube A (Les faces supérieures des pieces B et
E sont sur un méeme plan).
- Positionner le tube H.
- Positionner 1 ensemble IF sur les tubes A et H.
- Souder | ensemble ainsi constitue.
Positionner et souder le crochet J et la plaquet-
te G.
Poser les bouchons K en bout des tubes A et H.

MONTAGE.

¢ 3. Fixer |'attelage de remorque:

- Déplacer vers 1 avant 1'agrafe de fixation (3) du
fil d alimentation des lanternes de plaque de
police arriere sur le longeron. '
Presenter | attelage de remorque et le fixer de
chaque coté a 1'aide des vis (1), (2), (4) et (5)

- Contre-percer le longeron d aprés les trous de
la plaque E et monter les vis (6) et (7).



s Montage d un attelage de remorque.

OPERATION N° AM3. 660-1

A 66-50 a
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OPERATION N° AM3. 660-1 : Montage d'un aitelage deremorque. Op. AM3. 660-1

A 66-50a
RenQ'¥ Matiere Debit Croquis
612 i
e — e e -]
- 236 M. < E— ;
1 Tole 612 x100
epais’=3
1 Tole 380 x 70
epaist-4
2| Tole  |L.dévee
épaist.3 | 196
1 Tole 120 x 62
épaist =3
1 | Corniere 200
60 x 60
1| Tole 90 x 80
épaish-1
1 |Tube acier |L-413
20x 27
1 Fer U 50
100 x 50
1| Fil L. dévee
-8 160
K| 2 A 922-102-Embout de pied AR de banquette AR @»
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OPERATION N° AM3. 721-0 : Controle d une plate-forme

Op. AM3.721-0

1




Controle d'une plate-forme.

OPERATION N° AM3. 7210 :

A-72-57

v 3 66S

!
8%y
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OPERATION N° AM3. 721-0 : Controle d'unce plaie-forme Op. AM3. 721-0 3

A. CONTROLE D'UNE PLATE-FORME NUE.
A-72-56

CONTROLE DU DESSUS DU LONGERON AV CONTROLE DU DESSUS DU LONGERON AR

MR 630.82/6 MR 63‘0_82/6

_______________ e
MR 630 .82/6 MR 630 _82/6
CONTROLE DU DESSOUS DU LONGERON AV CONTROLE DU DESSOUS DU LONGERON AR
w
o
)
V]
S NOTA:
5
=
Les cotes essentielles du cha ssis figurent sur la 2. Vérifier | 'équerrage du chassis.
planche ci-contre. a) Plate-forme : les diagonales AB et CD doivent
étre égales a 1,6 mm prées et se couper en leur
1. Vérifier la planéité de la plate-forme. milieu.
b) Longeron AV : les diagonales AG et CE doivent
| Utiliser deux regles d'environ un metre de long; étre égales et comprises entre 929,5 et 931 mm
placées transversalement sur la plate-forme a et se couper sur 1'axe longitudinal de la plate-
chaque extrémité. forme.

Controler a vue que les deux régles sont dans

un méme plan.

B. CONTROLE D'UNE PLATE-FORME SUR VOITURE.

Placer le gabarit MR 630-82/ 7 successivement sous les longerons a l'avant et al'arriére du véhicule.

i S'il y a un jeu supérieur @ 10 mm entre le gabarit et 1'extrémité des longerons, il faut redresser et renforcer les

longerons ( voir Op. correspondante ).

' S'il s'agit d'un accident plus sérieux, il faut faire un contréle complet de la plate-forme ( voir ci-dessus).

—t
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OPERATION N° AM3. 721.3 : Redressage et renforcement des longerons de plate~forme. Op. AM3. 721.3

1
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REDRESSAGE ET RENFORCEMENT DES
LONGERONS DE PLATE-FORME.

REMARQUES :

a) Si la plate-forme est déformée a l'arriere de la
traverse T (voir plan de la plate-forme Op. 721-0)
il faut la remplacer.

b) Si les longerons sont déformés avant cette tra-
verse il est possible de les redresser et, dans ce
cas, il faut les renforcer.

Pour poser le renfort intérieur, il faut déposer
'ensemble moteur-boite de vitesses dans le cas
ou les autres organes du véhicule ne sont pas
accidentés.

1. Redresser les longerons. Vérifier leur position
a l'aide du gabarit MR 630-82/6 si le chassis est
nu ou le gabarit MR 630-82/7 s'il est habille.

2. Dans de la tole de 0,8 mm d' épaisseur, realiser
deux renforts symeétriques comme indique figure
1 et deux autres renforts symétriques comme indi-
qué figure 2.

3. Dégager les canalisations de frein et d'essence,
des longerons gauche et droit.

4. Mettre en place les renforts extérieurs (voir fig.
3.). Les fixer a l'ame du chassis par quelques
points de brasure ou de soudure, puis les souder
sur leur pourtour.

5. Faire la méme opération pour les renforts inte
rieurs (voir fig. 4).

Fig. 3

Fig. 4
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Op. AM3. 800-000

OPERATION N° AM3.800-000 : Cotes d'habitabilité et d'encombrement. .
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Cette opération annule et remplace 'opération AM3. 000-800 qui doit étre retirée du Manuel.

NOTA
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Op. AM3. 800-00

OPERATION N° AM3. 800-00 : E/éments constitulifs de la caisse.
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OPERATION N° AM3. 800-00

s léments constitutifs de la caisse.

ELEMENTS CONSTITUTIFS DE LA CAISSE
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OPERATION N° AM3. 801-1 : Remplacement d un ensemble unit avant et baie de pare-brise.  Op. AM3. 801-1

1

559-5

REMPLACEMENT D'UN ENSEMBLE UNIT AVANT ET BAIE DE PARE-BRISE

PR

A-80-54

Cette opération nécessite le passage de la caisse

au marbre.
o il Cldtedia

Outils spéciaux utilisés :

- Marbre : 2600-T _
_ Supports : 3812-T [ ¥ @ défaut MR. 630-81/2

- Gabarit de porte AV : 3808-T (ou MR. 630-82/ 11)




2 OPERATION N° AM3. 801-1 : Remplacement d’un ensemble unit avant et baie de pare-brise.

5015 5014

Fig. 3

5012 5054

Fig. 4
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Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 801-1 :

Remplacement d'un ensemble unit avant et baic de pare-brisc, Op. AM3. 801-1 3

5091

Fig. 8

5075

5013

DEPOSE.

1. Par 'extéricur de la caisse, et de chague colé :
- Percer (une tole seulement) et dégrafer

en AB (fig. 1)

en BC (fig. 1)
en DE (fig. 2)
en EF (fig. 2)
et en a (fig. 1)

2. Par l'intérieur de la caisse.
- Percer (une téle seulement) et dégrafer (outil
genre Pickavant) au travers de chacun des trous

d'acces

de G en H (fig. 3)
les points de fixation du pavillon sur la traverse
superieure.

3. Par l'intéricur de la caisse. ¢t de chaque colc .
- Percer
en b (fig. 4
en ¢ (fig. 4
en ay (fig. 4
end (fig. 5
et dégrafer.
- Dégrafer (au burin)
en 1J (fig. 5)
- Dégrafer quelques points de fixation de la tole
(5), en soulever l'extrémité, et dégrafer
en KL(fig. 6) (une tole seulement)

(une tole seulement)
(une tole seulement)
(deux toles seulement)

4. Par le dessous de la caisse. ¢l de chaque cotd

- Percer
en F1E (fig. 7) (une tole seulement)
en E1M (fig. 7) (deux toles seulement)
en MN (fig. 7)
¢n NO (flg 7)
en PQ (fig. 7) (une tole seulement)

et dégrafer.
NOTA : la tole de fermeture (7) se depose avec
1'unit.

5. D¢ chaque coté :
- Eliminer la brasure
en RS (fig. 8)
et qux points de jonction de toles
en N (fig. 7)
en O (fig. 7)

6. Déposer | ensemble unit AV et baie de pare-brise.



OPERATION N° AM3. 801-1 : Remplacement d'un ensemble unit arant ¢t baie de pare-brise.

5014

Fig. 1 _ Fig. 2

Fig. 3

5012

et
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Correctif N° 2 au Manuel 559-5
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OPERATION N° AM3. 801-1 : Remplacement d'un ensemble unit avant et baie de pare-brise Op. AM3. 801-1

5

5075

5077

5076

PREPARATION.

¢ 7. Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les tdles,si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments a
assembler.

¢ 8. Enduire de mastic ( genre Electroplastic) la

traverse supérieure de baie de pare-brise.

POSE.
9. Mettre en place 1'ensemble unit AV et baie de

pare-brise sur la caisse. Le fixer sur le marbre
a l'aide de serre-joints.

10. De chaque coté :

- Présenter le gabarit de porte AV (gabarit 3808-T,

ou MR. 630-82/11).

Modifier la position de 1'unit, si nécessaire.

11. Par " extéricur de la caisse, et de chaque coté :

- Souder par points :
en AB (fig. 1)
en BC (fig. 1)
en DE (fig. 2)

12. Souder par points le pavillon sur la traverse supé-

rieure au travers de chacun des trous d'acces :
de G en H (fig. 3) '

13. Par I'intéricur de la caisse, et de chaque cGté :
Mettre en place :

- le gousset (3) (fig. 4)

- la tole de sertissage (1) (fig. 4)
Les fixer par quelques points de soudure.

14. Par le dessous de la caisse, et de chaque coté :

- Souder par points':
en 1J (fig. 5)
Souder ensemble les toles (4) et (5) a la téle du
brancard (6).

¢ 15. De chaque coté :
Mettre en place les toles de fermeture (7) (fig. 9).

Les souder par points *

en F1M  (fig.

en QU (fig. 9)

en VW (fig. 10)

en X X1 (fig. 10)
enYY] (fig. 10)

en PQ (fig..7)

en MN (fig. 7 et 9)
en NO (fig 7 et 9)

16 . De chaque coté :

- Souder a 1'autogene bord a bord :
en MN (fig. 7 et 9)
en NO (fig. 7 et 9)



6 OPERATION N° AM3. 801-1 : Remplacement d'un ensemble unit avant et baie de pare-brise.

5015

17. Réaliser I'étanchéité par brasure:
De chaque coté, braser :

- les jonctions de tdles :
en RS . (fig. 8)
enAB  (fig. 1)
en BC (fig. 1) (en bouchant les trous de
dégrafage)

les bords de toles:

en OT (fig. 9)

en TU (fig. 9) (coté téle de fermeture)
en F1M  (fig. 9)

en VW (

fig. 10) (coté plancher)

- les points de jonction de toles
en O (fig. 9 et 10)
~en VetW (fig. 10)

18. Mettre en place la tole de sertissage (2) (fig. 9)
de chaque coté.
La fixer par quelques points de soudure.
5013 )
19. Réaliser |"étanchéité par masticage et I'insonos-
risation.
(Voir les opérations correspondantes).

20. Déposer la caisse du marbre.

Fig. 8

5077 5076




Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 801-4 : Remplacement d'un unit avant sans baie de pare-brise. Op. AM3. 8014

1

REMPLACEMENT D'UN UNIT AVANT SANS BAIE DE PARE-BRISE

A-80-54

Cette opération nécessite le passage de la caisse

an mdrbre.

Outils spéciaux utilises :

- Marbre : 2600-T L & défqut MR. 630-81/2
- Supports : 3812-T

- Gabarit de porte AV : 3808-T (ou MR. 630-82/11



2 OPERATION N° AM3. 801-4 : Remplacement d'un unit avant sans baie de pare-brise.

5016 5014

Fig. 1 Fig. 2

5010

Fig. 3
Fig. 4

5054
5057

Fig. 6



Correctif N°- 2 au Manuel 559-5
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OPERATION N° AM3. 801-4 : Remplacement d'un unit avant sans baie de pare-brise. Op. AM3. 801-4 3

5091 DEPOSE.

1. De l'extérieur de la caisse et de chaque coté :

Percer (une tole seulement) et dégrafer

en AB (fig. 1)
en BC (fig. 1)
en DE (fig. 2)
en EF (fig. 2) »
et en GH (fig. 3) (par le dessous)
2. De l'intérieur de lacaisse ¢t de chaque coté :
Percer _
en C1 1 (fig. 4) (une tole seulement)
en 1J (fig. 4) (deux toles seulement)
en JK (fig. 5) (une tole seulement par
l'intérieur)
en b (fig.-6)

et dégrafer.

Dégrafer (au burin a dégrafer)

en LM (fig. 6)
en NO (fig. 7)
(aprés avoir souleve l'extrémité de la tole (6).
5075 3. Par le dessous de la caisse et de chaque coté :
Percer
: en F1 Eq (fig. 8) (une tole seulement)
F, en E1 P (fig. 8) (deux toles seulement)
- en PQ (flq 8)
en QR (fig. 8)
E, en ST (fig. 8) (une tole seulement)

et dégrafer.

~ NOTA . La tole de fermeture (10) est déposée avec
P 1'unit.

4.De chaque colé :

Q Eliminer la brasure aux points de jonction
en a (fig. 1)
en Qe R (fig. 8)
R
5. De chaque coté, écarter légérement :
- la tole de baie (1), en C (fig. 1)
- la tole de doublure (4), en 1J (fig. 4)
6. Déposer 1'unit en le dégageant tout d'abord des
brancards de bas de caisse, puis de la baie de
SHiE pare-brise.

REMARQUE : La tole de baie (1) (fig. 9) est collée
a l'aide de Plastijet, sur les rebords des cloi--
sons intérieures du tablier.

Pour faciliter la dépose, il est parfois nécessaire
de chauffer la tole suivant les lignes

uu', vv' er symétriqguement (fig. 9)

(1=110 mm et I' = 30 mm environ).




4 OPERATION N° AM3. 801-4 : Remplacement d'un unit avant sans baie de pare-brise.

5093

¢ PREPARATION.

7 . Enlever le mastic adhérent a la face interne

de la tole de baie de pare-brise.
Décaper cette zone.

8. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles,si nécessaire.

9. Décaper les zones de soudure-des éléments a

assembler.

10. Déposer un épais cordon de Plastijet sur les re-
bords des cloisons du tablier.

e WWy et symétriquement (fig. 10)

en XXy of symétriquement (fig. 10).

Fig. 2

5010

5083

Fig.3
' Fig. 4



Manuel 559-5
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OPERATION N° AM3. 801-4 : Remplacement d'un unit avant sans baie de pdre-brise. Op. AM3. 801-4 5

5057

POSE.

11. Présenter 1'unit sur la caisse :
Engager la partie supérieure dans les montants de
baie, puis la partie supérieure dans les montants
de baie, puis la partie inférieure sur les brancards
de bas de caisse.

Le fixer sur le marbre, et a 1'aide de serre-joints.
(Rabattre les toles écartées au § 5).

12. De chaque coté :
Présenter le gabarit de porte AV (gabarit 3808-T,
ou MR. 630-82/11).
Rectifier la position de 1'unit, si nécessaire.
5054
13. De I'extérieur de la caisse et de chaque coté :

Souder par points,

en AB (fig. 1)

en BC (fig. 1) (au travers du trou
d'acces (5), fig. 4)

en DE (fig. 2)

en EF (fig. 2)

et en GH (fig. 3)

14. De l'intéricur de la caisse et de chaque coté :
Souder par points
en Cy 1 (fig. 4)
Fig: 6 en JK (fig. 5)

15. Par le dessous de la caisse et de chaque coté :
5075 ~ Souder par points

en LM (fig. 6) (en soudant ensemble les toles
(6) et (7) au brancard (8) de bas de caisse)

en ST (fig. 8)




6 OPERATION N° AM3. 801-4 : Remplacement d’un unit avant sans baie de pare-brise.

5077

5076

16. De chaque cété.

Mettre en place les toles de fermeture (10) (fig.12).
Les souder par points

en F1 P (fig. 11)
en RZ (fig. 11)
en A1 B (fig. 11)
en C1 D1 (fig. 12)
en G Hi (fig.-12)

17. Souder & l'autogéne bord a bord, les toles
en PQer QR (fig. 11)

18. Réaliser I'étanchéité par brasure.

De chaque coté, braser :
- les arétes detoles

en F1 P {fig. 11)

en RY (fig. 11)

en YZ (fig. 11) (cote de fermeture)
en HI GI (fig. 12) (coté plancher)

- les points de jonction de toles

(fig. 1)
(fig. 12)

en a
encetd

19. De chaque coté :

Braser :
en AB (fig. 1) (boucher les trous de
‘ dégrafage)
en 1J (fig. 4)

20. De chaque coié :
Mettre en place les toles de sertissage (2) (fig. 1)
et (3) (fig. 11).

Les fixer par quelques points de soudure.
21. Réaliser I'étanchéité par masticage et |'insono-
risation.

(voir les opérations correspondantes).

22. Déposer la caisse du marbre.

5010

Fig. 4



Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 801.7 : Travaux sur unit avant de caisse. Op. AM3. 801-7

1

REMPLACEMENT D'UN ENSEMBLE TABLETTE D'AUVENT ET PLANCHER DES PEDALES

A-80-54

Cette opération nécessite le passage de la caisse

au marbre.

Outils spéciaux utilises :

- Marbre : 2600-T - ou a défaut
- Supports de caisse :3812-T] MR 630-81/2 -

- Gabarit de porte AV: 3808-T (ou MR. 630-82/11)



OPERATION N° AM3.801-7 : Traraux sur unit avant de caisse.

5082

5061

Fig. 1

Fig. 2

5091

Fig. 4



OPERATION N° AM3.801-7 : Travaux sur unit avant de caisse.

Op. AM3. 801-7

DEPOSE.

1. A l'avant de la caisse ¢t de chaque cote :

Percer et degrafer

en BC (fig. 1) (une tole seulement)
Percer {outil genre Pickavant)

en PQ (fig. 5) (une tole seulement)

¢l en a (fig. 1) (une tole seulement)
Couper la tole (au ras du bord tombé)

¢n DE (fig. 1)

¢n FGH (fig. 5)

2. Par le dessouns de la caisse of de chaque caole :

Percer et degrafer

en 1] (fig. 5) (une tole seulement)
cn JK (fig. 5) (deux toles seulement)
s KLM (fig. 5) (une tole seulement)

(rabattre les bords IK ¢/ KM vers | exterieur)

¢n NO (fig. 5) {une tole seulement)

3. Par lintéricur de la caisse :
Percer (u:ie tole seulement) et dégrafer (fig. 2)
cen RS
en TU
e VW
cn XY

et les points

Correctif N° 2 au Manuel 559-5

¢n c et d(fig. 2) (par le dessous)
cu e (fig. 3)

4.Par I'intcricur de la caissc of de chaque colc :
Couper la tole (au ras du bord tombe)
cu A} By lfig. 3)
Degrafer (au burin a dégrafer)
¢ C1D1 (fig. 3}
«i A1Cy1 [fig. 3) (correspond a la ligne PQ
fig. 5, percee qu : 1),

./ en E1F 1 (fig. 4) (apres avoir soulevé la tole (2).
) 5. D¢ chaque coté :
o Eliminer la brasure
¢nbet D (fig. 1)
v} v F, G H L¢tM (fig. 5)
) 6. Déposer | ensemble tablette d auvent et plancher

des pedales.

PREPARATION.

¢ 7. Préparer la caisse :

Dégrafer la tole restante
e¢n DE (fig. 1)
en FGH (fig. 5)

8. Préparer |'élement neuf :
De chaque cotc :
Percer six trous de ¢» — 5 mm, également espaces

sur la ligne,

cn PQ (fig. 5).

9. Préparer les lignes de degrafage.
Reformer les toles, si necessaire.
Décaper les zones de soudure des elements a

assembler.

(07‘:

Fig. 5



4 OPERATION N° AM3. 801-7 : Traraux sur unit avant de caisse.

5082

Fig. 1
5061 9

5077

5057
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OPERATION N° AM3. 801-7 : Travaux sur unit avant de caisse.

Op. AM3. 801-7

5

5075

Fig. 5

Fig..8

POSE.

double-point)
en DE (fig. 1)
en FGH  (fig. 5)

en IK (fig.
en MH7 | (fi
enI] J1 (fi
en K1 Ly (fi
(
(

LP&Q

en M1 N fi
et en NO fi

& 4

5
. B

Ul 00 00

)
)
)
)
)

et 6)

15. A I'intérieur de la caisse :
Souder par points
en VW et en XY (fig. 7 et 2) (voir page 2)

10. Mettre en place l'ensemble tablette d'auvent et
plancher des pédales sur la caisse.
Le fixer sur le marbre, a l'aide de serre-joints.

~ 11. Présenter le gabarit de la porte AV (gabarit
3808-T (ou MR. 630-82/11).

Rectifier la position des pieces, si néces saire.

12. A I'avant de la caisse et de chaque colé :
Souder par points
en AD (fig. 1) (soudeuse a longs bras, ou

13. Par lvdessous de la caisse et de chaque colé :
Souder par points

en C1 Dy (souder ensemble les toles (1) et (2)
au brancard (3) (fig. 3).

14. Mettre en place les toles de fermeture (4) (fig. 6)
Les souder par points

en O1 Py et symétriquement Ay B (Fig. 3 et 7)

(soudeuse double-point)

en c et d (fig. 7)

16. D¢ chaque coié .
Faire un cordon de soudure a l'autogéne

en KL (fig. 5 et 6)
en LM (fig. 5 et 6)

en PQ (fig. 5)

en G] Hp (fig.
en M1 N1 (fig.

S

8)
8)

)
)
)

8)

Faire deux points de soudure

Braser :
les jonctions detoles :
en FG (fig.
en GH (fig.
les bords de toles
en IK (fig.
en MGy (fig.

Faire des points de soudure «bouchon»

17. Réaliser I'etancheéité par brasure.

6) (coté tole de fermeture)

et aux points de jonction de toles :

enbetD (fig.
enfetM (fig.

18. De chaque cité ;

Mettre en place

- la tole de sertissage (5)

1)
6)

- la tole-support (6)
les fixer par quelques points de soudure.

sation.

(fig. 6)
(tig. 8)

(Voir les opérations correspondantes).

20. Déposer la caisse du marbre.

19. Réaliser |'étanchéité par masticage et |'insonori-



Manuel 559-5

OPERATION N° AM3.801-7 : Travaux sur unit avant de caisse. Op. AM3. 801-7

7

REMPLACEMENT D'UN ENSEMBLE TABLIER SUPERIEUR ET BAIE DE PARE-BRISE

A-80-54

Outils speciaux utiliscs :

- Gabarit de porte AV : 3808-T (ou MR. 630 82/ 11)



8 OPERATION N° AM3. 801-7 : Travaux sur unit avant de caisse.

1 5014

5094

5093

5087 Flg 4

Fig. 5



2 au Manuel 559-5

Correcfif No

OPERATION N° AM3. 00-980 : Liste des insonorisanis, mastics et colles.

Op. AM3.00-980 1

¢ INSONORISANTS.

MINNESOTA de FRANCE
135, Bd Sérurier
75 - PARIS 1Seme

Tel. 202-80-80

2 mm de profondeur)
- Appliquer au pistolet.

- Régler la pression d'air au pistolet de 5 a
6 bars:

- Régler la pression du pot de 2 a 4 bars en-

viron.

PRODUIT EMPLOI PARTICULARITES
REVETEMENT - Appliquer au pinceau (a poils courts etraides)| - Revetement insonorisant et anti-
AUTOGARD - Appliquer a la spatule (stries normales de corrosion.

Séchage complet en 48 heures env.
- Couleur gris clair.

Peut se peindre quelques heures

aprés son application.

- Ne pas croiser les traits de pin-
ceau afin d“éviter la création de

bulles d air.

- Durée de conservation 6 mois en-

viron.

BOSTIK 555

S.A. BOSTIK
5, route de St Leu
95 - MONTMAGNY

Tel. 964.64.12

- Spécialement étudié pour application au
pistolet sans air.

- Peut également s appliquer au pistolet con-

ventionnel, a la brosse, ou a la spatule.

- Epaisseur pouvant atteindre 2 mmn sans

couler.

- Pression au pistolet 5 bars.

- Revetement protecteur insonorisant

et anti-corrosion.
- Hors-poussiére en 30 mn.

Sec a coeur en 48 heures environ.

'

Les mouvements du pinceau doi-
vent etre faits toujours dans le me-
me sens, afin d éviter la formation
de bulles d'air pouvant provoquer
un cloquage.

- Durée de conservation 1 an env.

- Ne jamais « revenir » avec le pin-
ceau ou la spatule sur la couche

déja appliquée avant sechage.

LCH- M 10

ANTISON REXSON
33, av. Gl Michel Bizot
75 - PARIS 12eme

Tel. 344-48-31

- Possibilités d application a la brosse ou a

la spatule.
- Appliquer de préférence au pistolet.
- Régler la pression au pistolet de 5 a 6 bars.

-Reégler la pression a la pompe a 4 bars.

- Revetement protecteur insonorisant

- Seche en 4 heures.

- Pret a l'emploi.

Couleur noire. Existe en beige (a

pistoler)
- Peut se peindre.

Convient comme anti-corrosion

pour véhicules devant transporter
des produits acides (bétailléres,
mareyeurs). Il fqut seulement pro-
téger la couche anti-corrosion,
du plancher du véhicule, par un
caillebotis.




OPERATION AM3. 00-980 : I.iste¢ des insonorisants. mastics et colles.

¢ INSONORISANTS

PRODUIT EMPLOI PARTICULARITES
ASOPHONE - Appliquer aupinceau (a poils courts et - Produit insonorisant et protecteur.
Sté KELLER raides). - Seche en quelques heures (3a 4)

21, quai Alphonse Le Gallo

92 - BOULOGNE s/ SEINE

Tel. 603-15-02
. B03-35-77

Appliquer a la spatule (stries normales de
2 mm de profondeur).

- Appliquer au pistolet.

- Régler la pression d air au pistolet de 5 a
5,5 bars.

- Régler la pression d air a la pompe de 3 a

3,5 bars.

- Couleur noire.

Peut se peindre apres séchage de
48 heures minimum.

- Pret a | emploi. Em cas d épaissis-
sement utiliser 1 'essence ordinaire

comme solvant.

- Ne pas croiser les traits de pin-
ceau afin d éviter la création de
bulles d air. Pocher simplement le
produit.

TEROSON 0.U.T.

TEROSON S.A.
175, av. Jean Jaures

75 - PARIS ( 197)
Tel. 202-50-72

- Application avec pompe TEROSON TA

- Régler la pression d air au pistolet de 4 a
5 bars.

- Regler la pression d air a la pompe de 2,5
a 3 bars.

- Revatement protecteur insonorisan:

- Seche en 3 heures.

- Couleur noire.

- Peut etre peint.

- Pret a l emploi.

- En cas d épaississement et pour le
nettoyage, utiliser le diluant Tero-

son FB.

- Durée de conservation : 6 mois

- Existe en gris sous la réference

TEROSON MAS.

- Conditionne en 20 kg, 50 kg, 200
kg et cartouche plastique de 10 kg.

TEROSON P.

TEROSON S.A.
175, av. Jean Jaures

75 - PARIS (19°)

Tel. 202-50-72

- Application a la brosse ou a la spatule.

- Revetement protecteur insonorisant
- Seche en 3 heures.

- Couleur noire uniquement.

- Peut etre peint.

- Pret a | emploi.

- Diluant : TEROSON FB.

- Conservation : 6 mois.

- Conditionné en 2 kg et 8 kg.

BLACKSON - STATION
Sté BLACKSON

33, av. des Champs Elysées
75 - PARIS Vllle

Tel. 225-14-00

- Appliguer au pinceau (apoils courts et raides)

- Appliquer a la spatule (stries normales de 2

mm de profondeur).

- Application meilleure au pistolet avec un

groupe supresseur.
- Pression a la pompe 1 a 2 bars.
- Pression au pistolet 4 bars

- Revetement protecteur insonorisant
- Seche en 3 ou 4 heures.

- Couleur noire (existeen gris ou

beige).
- Peut se peindre.
- Pret a I'emploi.
- Durée de conservation illimitée.

- Diluant « BLACKSON »
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Op. AM3. 00-980 3

¢ INSONORISANTS

PRODUIT

EMPLOI

PARTICULARITES

BLACKSON S.0.L.

Ste BLACKSON
33, av. des Champs Elysees
75 - PARIS VlIIe

Tél. 225.14.00

- Appliquer au pinceau (apoils courts et raides)

Appliquer a la spatule (stries normales de

2 mm de profondeur)

Application meilleure au pistoist avec un

groupe surpresseur.

" - Pression a la pompe 1 a 2 bars

Pression au pistolet 4 bars

Revetement protecteurinsonorisant
- Seche en 3 ou 4 heures.
- Couleur noire.
- Peut se peindre.
- Pret a | emploi.
- Durée de conservation illimitee.

- Diluant « BLACKSON ».

¢ INSONORISANTS EN PLAQUES

BOSTIK I.F.F.
Ste BOSTIK

5, Route de St Leu

95 - MONTMAGNY

Tel 96464 12

Insonorisation de capot, de portes ou

d auvent de caisse.

Plaques auto-collantes a appliquer apres

deccupe

sur | element a insonoriser

- Complexe auto-collant insonorisant
et antivibratoire.

- Livré en paquet de 5 cartons conte-
nant 5 plaques de 200 mm ~ 450 mm|

- Couleur noire.
Intercalaire de protection a enlever

avant la mise ~n place.

TERODEM SP,
TEROSON S.A.
175, av. Jean Jaures
75 - PARIS XIXe

Tel. 202-50-72

Insoncrisation de capot, de portes ou

d quvent de caisse.

Plaques auto collantes a appliquer apres

decoupe, sur | element a insonoriser

Complexe auto collant insonorisant
Livre en plagues de 500 mm -

S00 mm fcarton de 10)
Intercalaiic de protection a enlever
avant la mise en place.

Couleur noire.

Aspect qautre.

Insonorisation de capot, de portes ou d

vent de caisse.

Plaques auto-collantes a appliquer apres

découpe, sur | elément a insconoriser.

- Carton antivibratoire auto-adhesif.
Pochettes de 4 ou 16 feuilles de

250 mm.

500 mm -

¢ MASTICS

BLACKSON A.D.
Ste BLACKSON

33, av. des Champs Elysees
75 - PARIS Viile
Tel. 225 1400

- Mastics preboudine >~ 6 mm applicable

la main.

a

- Reste plastique dans le temps.
- Couleur grise ou noire.

Peut se peindre.
ou 107 m

illimitce

- Caissettes de 28 m

- Durée de conservation :

BOSTIK 6050

Ste BOSTIK
5, Route de St Leu
95 MONTMAGNY

Tel. 964 6412

'

- Appliquer au pistolet pneumatique ou a main.

Mastic en cartouche de 180 cmZou 350 cm3

Pression 3 a S bars.

- Séchage a | air.
- Hors poussieére en 30 mm.
- Couleur noire.

- Existe en blanc sous la référence

6051
- Peut se peindre.

- Durée de conservation : 1 an
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¢ MASTICS
PRODUIT EMPLOI PARTICULARITES
MASTIC 275 Mastic préboudiné applicable a la main - Reste pateux

Ste REXSON

33, av. Gl Michel Bizot
75 PARIS 12eme

Tel. 344 48-31

Couleur grise.
S = 4,7 mm

- Peut se peindre

Livré en boites de 80 longueurs
de 0,50 m. Poids 2 kg

- Durée de conservation 1 an

MASTIC 2300
Sté  REXSON
33, av. Gl Michel Bizot
75 - PARIS 12eme
Tel. 344-48-31

- Mastic en cartouche

- Mastic au pistolet pneumatique ou a main

Régler la pression d air au pistolet de 3 a5

bars

Séchage al air. Hors poussiere en
4 heures.

- Couleur noire. Existe en blanc sous

la référence 2450

- Peut se peindre

- Peut etre livre en tubes munis de

buses plastiques.

Duree de conservation 6 mois.

TEROSTAT II
TEROSON S.A.
175, av. Jean Jaures

75 - PARIS XIXe

Mastic en bande préboudinée sur papier
intercalaire

Applicable a la main

Reste souple dans le temps
Couleur blanche
Peut se peindre

Sectionronde () ~ 6 mr et 8 mm!

Tel. 202-50-72 ou rectanqulaire (10 mm - 2 mm
15 mm * 2aam, 20 wmme 2 mm)
TEROSTAT AC - Mastic acrylique pour joints, en cartouche Forme,en sechent un joint

TEROSON S. A.

a buse plastique

qui peut etre peint

175, av. Jean Jaures - Application au pistolet a main ou au pistolet| - Excellent vieillissenent
75 PARIS XIXe pneumatique Couleurs' noire, grize¢ ot blanche
Tél. 202-50-72 Livrable par 10 cartouches
Duree de conservation . © nois
PRESTIK SS - Mastic préboudiné ou en ruban Couleur gris clais
Ste BOSTIK - Application a la main - Section ronde de «» 6 mm a 30 mm
5, route de St Leu Section rectanguiaire rubant

95 - MONTMAGNY

Tel. 964-64-12

allant de 3 a 10 mim d epaisseur et
10 a 45 mm de large

Peut se peindre

- Reste plastique dans le temps

- Plus particulierement recommande
. ecrase entre deux surfaces

- Duree de conservation : 10 ans

- On peut augmenter | adhérence en

periode hivernale en enduisant la
surface a mastiquer de fixatif
BSF BOSTIK.
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Op. AM3. 00-980

¢ MASTICS

PRODUIT

EMPLOI

PARTICULARITES

GUN - MASTIC 3041
Ste BOSTIK

5, route de St Leu

95 - MONTMAGNY

Tel. 964-64-12

- Mastic en cartouche plastique.

A extruder au pistolet pneumatique ou a main

- Régler la pression d air au pistolet de 3 a

S bars.

- Polymérise superficiellement sous

8 a 48 heures : 1 ame du joint res-

tant plastique.

- Couleur beige

Peut se peindre une fois sec.

Duree de conservation 2 ans.

GLAZING COMPOUND
Ste BOSTIK
5, route de St Leu
95 - MONTMAGNY

Tel. 96464 12

- Mastic en tube a séchage a | air.

- Couleur noire.

- Livrable en tubes de 200 g munis

d une clé et d une buse d'extru

sion.

- Durée de conservation 3 mois.

ADERIT V
Sté KELLER
21, quai Alphonse Le Gallo
92 " BOULOGNE s SEINE
Tél. 6031502
603 3577

Mastic preboudiné ¢b = 5 mm applicable a

la main.

Couleur grise.
Tres bonne adherence.
Peut se peindre.

Durée de conservation indefinie.

f N° 2 au Manuel 559-5

Correcti

MASTIC 2185
MINNESOTA de FRANCE
135, Bd Serurier
75 - PARIS 19%rme

Tel. 202-80-80

Mastic en cartouche.

A extruder au pistolet pneumatique ou «a

main « 3 M »

Regler la pression d air au pistolet a 7 bars

maxi pour une extrusion mini (soit &

Sechage a | air. Hors poussiere
en 20 minutes.

Couleur grise.

Reste souple dans le temps.
Peut se peindre.

Duree de conservation £ mois.
[

f'xiste en noir sous la reterence

3585.

SCOTCHCALK
MINNESOTA de FRANCE
135, Bd Serurier
75 PARIS “eme

Tel. 202 80-80

- Mastic preboudiné applicable a la main.

Reste plastigue dans le temps.
Couleur grise.

Diametre standard : 6 inm

- Livre en boites de 0,5 kg environ

(60 cordons de 30 cm)

Peut se peindre.

- Duree de conservation : 1 an.

REMARQUES :

1) En principe. les produits préconisés pour le sechage a | air ne doivent pas etre utilises sur des elements

destines a passer en etuve pour peinture.

Toutefois, si un €élément traité avec ces produits devait passer au four | overation ne serait possible qu apres

complete évaporation des solvants, soit en général 48 heures apres | application.

2") Les durées de conservation des produits sont indiquées pour un stockage a | abri de | air dans un endroit

tempére.

3 ) Le nettoyage des buses ou des pinceaux s effectue a | aide de diluant cellulosique ou de white spirit.
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¢ MODE D EMPLOI ET CONDITIONS D'UTILISATION

DES COLLES LES PLUS COURANTES.

MODE D'EMPLOI :

Lies temps de sechage,avant mise en contact des pieces a assembler sont fonction de la température ambiante.

I sont la plupart du temps donnés pour une température de 18 a 207 C.

En general, il faut 1.AISSIER SECHER la colle jusqu a ce que, tout en demeurant collante (poisseuse) elle ne s atta

che plus au doigt lorsqu on la touche légerement.
Pour la MINNESOTA « SPRAY PAVILLONS » en bombe aerosol, laisser secher 5 minutes environ.
Pour les grandes surfaces, il est preférable de coller immédiatement apres application.
La colle BOSTIK « 1400 » doit éetre remplacee par la « 1600 » en cas de pose sur peinture cellulosique.

La colle MINNESOTA « SUPER PLASTIQUE » employee ou réepandue sur peinture synthétique FRAICHE risque de

faire « friser » cette derniere.

En cas de tachage accidentel par la colle BOSTIK 1400 ou autres colles au néoprene, nettoyer immediatement c

I"AL.COOI. | ce qui évite la pénétration de la colle dans les tissus ou similis.

FOURNISSEURS :

SCHULTZ ..o 43, rue de la Mertzau - 68 - MULHOUSE - Tel. 45-45 63
BOSTIK .o, S, route de Saint Leu-95- MONTMAGNY - Tél. 964-64-12
MINNESOTA de FRANCE ........ 135 boulevard Sérurier - 75 - PARIS 19eme - Tél. 202-80-80
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OPERATION N° AM3. 00-980 : Liste des insonorisants, mastics et colles.

Op. AM3. 00-980 7

caoutchouc.

¢ COLLES
i Réfé
Matériaux a coller Support de Gamme de collage Fournisseur eterence A défaut
collage réparation réparation
Bandes feutre asphalté | Toles peintes Enduction du support|{ SCHULTZ Colfix 170
Bandes de calage entre Séchage
caisse et plate-forme. Mise en place.
BOSTIK 1600 1400
MINNESOTA | SUPER PLASTIQUE
Feutre-écru . Appuie- Carton feutre |Enduction au SCHULTZ Colfix 170
tete. enduit.Carton |pinceau du support
Mousse de latex. appuie-tete Séchage.
QOuate grise. Tissu Armature Mise en place. BOSTIK 1600 1400
rhovyline. carton de
Tissu natté. lunette arriere. SPRAY
MINNESOTA UNIVERSELLE | PAVILLONS
) (bombe aérosol)
Accoudoir mousse de Carton aaccou-| Enduction au SCHULTZ Colfix 550
latex. Simili. Simili doir. pinceau du support.
pour rideaux de capot. Simili.. Séchage. 1860 i
Mise en place. BOSTIK 1500
1400
Pour profilés SPECIALE
MINNESOTA
caoutchouc VINYLE
Tissu coton granité. T le peinte. Enduction au SCHULTZ Colfix 170
pinceau sur tole
Séchage. o5 T
Mise en place du EERI
tissu.
MINNESOTA UNIVERSELLE
Feutre enduit de Tole peinte Enduction du feutre | SCHULTZ Colfix 170
chlorure de vinyle Séchage.
perforé. Mise en place.
BOSTIK 1600 1400
SPRAY PAVILLONS Pour
MINNESOTA
(en bombe aérosol)|  garnissage
Caoutchouc. Aluminium. Enduction au SCHULTZ .Colfix 180
Mousse de polyurethane rouleau du support
Mise en place. Pour profilés
MINNESOTA




caoutchouc.

8 OPERATION N° AM3. 00-980 : Liste des insonorisants, mastics et colles.
¢ COLLES
Matériaux a coller cupport de Gamme de collage e S REierence A défaut -
collage réparation réparation
Ajours de porte en Tole peinte Enduction du SCHULTZ Colfix 430
vinyle. Jonc de boite a | carton. support.
gants. Mousse polyuré- | Tube peint. Séchage.
thane planche de bord. Enduction du maté- BOSTIK 1400
Boudin de protection. riau a coller.
polyuréthane. Profil de Séchage. SUPER
brancard de pavillon. Mise en place. MINNESOTA Pour garnissage ]
PLASTIQUE
Bande Klégécel. Glace sécurité| Enduction. SCHULTZ Colfix 550
Séchage.
Mise en place.
BOSTIK 1400
Pour profilés
MINNESOTA
caoutchouc.
Simili rio de dossier Contreplaqué | Enduction au pineeau| SCHULTZ Colfix 550
de banquette arriéve. Tole peinte. ceau du support.
Simili alu de longeron. Séchage. BOSTIK 1400
Mise en place.
MINNESOTA SUPER PLASTIQUE
Feutre enduit PVC. Tole peinte. Enduction au pin- )
. SCHULTZ Colfix 170
Polyuréthane et feutre ceau du support.
insonorisation de Séchage.
tableau. Rubéroid Mise en place. BOSTIK 1600
gaufré de conduit
d'aération. 2 -
MINNESOTA SPRAY PAVILLONS UNI-
{ en bombe aérosol) | VERSELLE
Profilé mousse trappe Tole peinte Enduction au pin- SCHULTZ Colfix 550
de réservoir. Profilé en | Tole traitée. ceau du support et
U pour étanchéité. du matériau.
s BOSTIK 1410
Cales caoutchouc. Séchage.
mousse sur glissieres Mise en place.
de glaces. MINNESOTA Pour profiles SUPER
caoutchouc PLASTIQUE
Toile de coton. Aluminium. Enduction du SCHULTZ Colfix 550
Glissiére rilsan. Pro- Matelassure. support.
filé d'étanchéité de por-} Glace. Séchage.
te de coffre. Mise en place. BOSTIK 1410
P filé
MINNESOTA SlP prolite
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OPERATION N° AM3. 00-980 : Liste des insonorisants. mastics et colles.

Op. AM3. 00-980 9

¢ COLLES
Support de | Fournisseur Reférence
Mateériaux a ccller collage Gamme de collage réparation iEpaation A defaut
Simili reptile dossier Tole peinte. Enduction au pinceau
AV. Profilé caoutchouc | Tole phospha | du matériau et du SCHULTZ Colfix 550
sur conduit d'aération tee. support.
et profilé de portiere. Séchage.
Caoutchouc de pédale Mise en place. BOSTIK 1410
Polyuréthane conduit
de prise d air et d aé- Pour files SUPER
s MINNESOTA i pronoe _
: caoutchouc PLASTIQUE

Mousse de polyuréthane | Aluminium Enduction au rouleau
et coton gratté sur sur support (ou pul SCHULTZ Colfix 180
pavillen alu. vérisation sur

support). SPRAY PAVILLONS | Pour

. MINNESOTA i

Sechage. (en bormbe aerosol) | garnissage|-

Mise en place. '
Mousse de polyuréthane | Polyester Enduction au rouleau
et coton gratté sur sur support (ou pul SCHULTZ Colfix 180
pavillon polyester. vérisation sur

support). SPRAY PAVILLONS

- : MINNESOTA

Se‘chuqe (en bombe aérosol)

Mise en place.
Simili Tole peinte. Enduction des 2

SCHULTZ Colfix 550

faces.

Sechage.

Mise en place.

BOSTIK 1400

MINNESOTA

SPECIALE VINYLE

(bombe aérosol)

Pour

garnissage

Boudin de protection
sur tube de dossier de

siege.

Tole peinte.

Enduction des 2
faces.
Sechage.

Mise en place.

SCHULTZ

Colfix 550

MINNESOTA

Pour profilés

caoutchouc




Correctif N° 2 au Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 660-1 : Montage d un attelage de remorque.

Op. AM3. 660-1 1

MONTAGE D'UN ATTELAGE DE REMORQUE

¢

5242

REMARQUE :

Cet attelage de remorque peut-etre utilisé pour les
véhicules A tous types sauf AW (2 CV 4~ 4) et
AY Série CA (Méhari ).

REALISATION D'UN ATTELAGE DE REMORQUE.

. Préparer |'attelage:

a) Executer lesdiverses pieces de detail (voir

pages 2 et 3).

b) Preparer un fer plat de 20 mm * 4 mm, longueur

550 mm devant servir a aligner les quatre trous

destinés a recevoir les vis de fixation (4), (5),

(6) et (7) des pieces reperées B et E.

Le percer de quatre trous de ¢» = 8 mm :

- I'entr'axe des deux trous extremes sera de
490 mm,

- les deux autres trous seront respectivement a
90 mm et a 70 mm des trous extremes, ( memes
entr'axes que sur les pieces B et E ).

. Assembler les elements:

Positionner,suivant le plan de la page 2,la pie:
ce D et le renfort central C sur la plaque B puis
les souder.

Positionner et souder le fer repére I sur | equer
re F.

Engager le tube A dans le trou durenfort cen
tral C.

A 1 aide uu fer plat realise en prepdaration, ali
gner les pieces B et E ainsi que | extremite du
tube A (Les faces supérieures des pieces B et
E sont sur un méme plan),

Positionner le tube H.

- Positionner 'ensemble IF sur les tubes A et H.
Souder | ensemble ainsi constitué.
Positionneret souder le crochet J et la plaquet-
te G.

Poser les bouchons K en bout des tubes A et H.

MONTAGE.

¢ 3. Fixer l'attelage de remorque:

- Déplacer vers |'avant 1'agrafe de fixation (3) du
fil d alimentation des lanternes de plaque de
police arriere sur le longeron.

Présenter | attelage de remorque et le fixer de
chaque coté a 1'aide des vis (1), (2), (4) et (5)

- Contre-percer le longeron d'apres les trous de
la plaque E et monter les vis (6) et (7).
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OPERATION N° AM3. 660-1
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Adaitit N

OPERATION N° AM3. 660-1 : Montage d'un attelage deremorque.

Op. AM3. 660-1
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OPERATION N° AM3. 721-0: Countrole d une plate-forme

Op. AM3.721.0

1




OPERATION N° AM3. 721-0 : Contréle d'une plate-forme.
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OPERATION N° AM3. 721-0 : Controle d'une plate-forme

Op. AM3. 721-0

3

A. CONTROLE D'UNE PLATE-FORME NUE.

CONTROLE DU DESSUS DU LONGERON AV

MR 630.82/6

A-72-56

CONTROLE DU DESSUS DU LONGERON AR

MR 63‘0_82/6

MR 630 .82/6

CONTROLE DU DESSOUS DU LONGERON AV

NOTA :

Les cotes essentielles du cha ssis figurent sur la

planche ci-contre.

1. Verifier la planéité de la plate-forme.

Utiliser deux regles d'environ un metre de long;
placées transversalement sur la plate-forme a
chaque extrémité.

Controler a vue que les deux regles sont dans

un meme plan.

B. CONTROLE D'UNE PLATE-FORME SUR VOITURE.

=

MR 630 _82/6

CONTROLE DU DESSOUS DU LONGERON AR

. Vérifier | 'équerrage du chassis.

Plate-forme : les diagonales AB et CD doivent

étre égales a 1,6 mm pres et se couper en leur
milieu.

Longeron AV : les diagonales AG et CE doivent
étre éqales et comprises entre 929,5 et 931 mm
et se couper sur l'axe longitudinal de la plate-
forme.

Placer le gabarit MR 630-82/ 7 successivement sous les longerons & l'avant et al'arriére du véhicule.

S'il y a un jeu supérieur @ 10 mm entre le gabarit et 1'extrémité des longerons, il faut redresser et renforcer les

longerons ( voir Op. correspondante ).

S'il s'agit d'un accident plus sérieux, il faut faire un contréle complet de la plate-forme ( voir ci-dessus).
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Correcti N¢

OPERATION N° AM3. 721-3 : Redressage ¢t renforcement des longerons de plate-forme. Op. AM3. 721.3

1
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Fig. 1

Fig. 2

REDRESSAGE ET RENFORCEMENT DES
LONGERONS DE PLATE-FORME.

REMARQUES :

a) Si la plate-forme est déformée a l'arriere de la
traverse T (voir plan de la plate-forme Op. 721-0)
il faut la remplacer.

b) Si les longerons sont déformes avant cette tra-
verse il est possible de les redresser et, dans ce
cas, il faut les renforcer.

Pour poser le renfort intérieur, il faut déposer
l'ensemble moteur-boite de vitesses dans le cas
ou les autres organes du véhicule ne sont pas
accidentés.

1. Redresser les longerons. Vérifier leur position
a l'aide du gabarit MR 630-82/6 si le chassis est
nu ou le gabarit MR 630-82/7 s'il est habille.

2. Dans de la tole de 0,8 am d'epaisseur, réaliser
deux renforts symétriques comme indique figure
1 et deux autres renforts symétriques comme indi-
qué figure 2.

3. Dégager les canalisations de frein et d'essence,
des longerons gauche et droit.

4. Mettre en place les renforts extérieurs (voir fig.
3.). Les fixer a l'ame du chassis par quelques
points de brasure ou de soudure, puis les souder
sur leur pourtour.

5. Fairc la méme opération pour les renforts inte
rieurs (voir fig. 4).

Fig. 3

Fig. 4




1

Op. AM3. 800-000

OPERATION N° AM3.800-000 : Cotes d'habitabilite et d'encombrement. -
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: Cette opération annule et remplace I"opération AM3. 000800 qui doit étre retirée du Manuel.

NOTA
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Op. AM3. 800-00

: Eléments constitulifs de la caisse.

OPERATION N° AM3. 800-00
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Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 801-1 : Remplacement d'un ensemble unit avant et baie de pare-brise.  Op. AM3. 801-1

1

REMPLACEMENT D'UN ENSEMBLE UNIT AVANT ET BAIE DE PARE-BRISE

PRSI

A-80-54

Cetie opération nécessite le passage de la caisse

dau marbre.

Outils speciaux utilisés :

- Marbre : 2600-T ,
~ Supports : 3812-T [ °Y a défaut MR. 630-81/2

- Gabarit de porte AV : 3808-T (ou MR. 630-82/ 11)




2 OPERATION N° AM3. 801-1 : Remplacement d'un ensemble unit avant et baie de pare-brise.

5090

Fig. 3

5012 5054

Fig. 4
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Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 801-1 : Remplacement d'un ensemble unit avant et baie de pare-brise,

Op. AM3. 801-1 3

5091

Fig. 8

5013

DEPOSE.

1. Par l'extéricur de la caisse, et de chaque coté :
- Percer (une tole seulement) et dégrafer

en AB (fig. 1)
en BC (fig. 1)
en DE (fig. 2)
en EF (fig. 2)
¢ten a (fig. 1)

2. Par l'intérieur de la caisse.

- Percer (une tole seulement) et dégrafer (outil
genre Pickavant) au travers de chacun des trous
d'acces
de G en H (fig. 3)

les points de fixation du pavillon sur la traverse

supérieure.

3. Par l'intéricur de la caisse, ¢t de chaque colé .
- Percer
en'b  (fig. 4) (une tole seulement)
¢n ¢ (fig. 4) (une tole seulement)
en ay (fig. 4) (deux toles seulement)
end (fig. 5)
et dégrafer.
- Dégrafer (au burin)
en 17 (fig. 5)
- Dégrafer quelques points de fixation de la tole
(5), en soulever l'extrémité, et dégrafer
¢n KL(fig. 6) (une tole seulement)

4. Par le dessous de la caisse. et de chague cold

- Percer
en F1Ey]  (fig. 7) (une tole seulement)
en EYM  (fig. 7) (deux toles seulement)
en MN (fig. 7)
enNO  (fig. 7)
en PQ (fig. 7) (une tole seulement)

et dégrafer.
NOTA : la tole de fermeture (7) se dépose avec
1'unit.

5. D¢ chague coté :
- Eliminer la brasure
en RS (fig. 8)
et aux points de jonction de toles
en N (fig. 7)
en O (fig. 7)

6. Déposer | ensemble unit AV et baie de pare-brise.



OPERATION N° AM3. 801-1 : Remplacement d'un ensemble unit avant et baie de pare-brise.

5014

Fig. 1 _ Fig. 2

5090

Fig. 3
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Correctif No2 au Manue! 559-5

OPERATION N° AM3. 801-1 : Remplacement d’un ensemble unit avant et baie de pare-brise Op. AM3. 801-1 5

5075 PREPARATION.

¢ 7. Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les toles,si nécessaire.
Fy Décaper les zones de soudure des éléments &
assembler.

¢ 8. Enduire de mastic ( genre Electroplastic) la
traverse supérieusre de baie de pare-brise.

POSE.
N 9. Mettre en place 1l'ensemble unit AV et baie de
pare-brise sur la caisse. Le fixer sur le marbre
(@) a l'aide de serre-joints.
10. De chaque cote :
- Présenter le gabarit de porte AV (gabarit 3808-T,
ou MR. 630-82/11).
Modifier la position de l'unit, si nécessaire.
5077 11. Par I" extéricur de la caisse, et de chaque co1é

- Souder par points :
en AB (fig. 1)

F1 E1 2 M en BC (fig. 1)

en DE (fig. 2)

12. Souder par points le pavillon sur la traverse supé-

rieure au travers de chacun des trous d'acces :
de G en H (fig. 3) ‘

13. Par I'intérieur de la caisse, et de chaque coté :
Mettre en place :

- le gousset (3) (fig. 4)

- la tole de sertissage (1) (fig. 4)
Les fixer par quelques points de soudure.

14. Par le dessous de la caisse, et de chaque coté :
- Souder par points':
en 1J (fig. 5)
Souder ensemble les toles (4) et (5) a la téle du
brancard (6).

5076

¢ 15. De chaque coté :
Mettre en place les toles de fermeture (7) (fig. 9).
Les souder par points :

en FIM  (fig. N

en QU (fig. 9)

en VW (fig. 10)
en X X1 (fig. 10)
enYY] (fig. 10)

en PQ (fig. .7)
en MN (fig. 7 et 9)
en NO (fig 7 et 9)

16 . De chaque coté :

- Souder a l'autogéne bord a bord :
en MN (fia. 7 et 9)
en NO (fig. 7 et 9)




6 OPERATION N° AM3. 801-1 : Remplacement d'un ensemble unit avant et baie de pare-brise.

5015

17. Réaliser I'étanchéité par brasure:
De chaque ¢6té, braser :

- les jonctions de tdles :
en RS . (fig. 8)
en AB (fig. 1)
en BC (fig. 1) (en bouchant les trous de
dégrafage) |

- les bords de toles:
en OT (fig. 9)

en TU (fig. 9) (coté tole de fermeture)
en F1M  (fig. 9)
en VW (fig. 10) (coté plancher)

- les -poihts de jonction de toles
en O (fig. 9 et 10)
cen VetrW (fig. 10)

18. Mettre en place la tdle de sertissage (2) (fig. 9)
de chaque coté.
La fixer par quelques points de soudure.
5013
19. Réaliser I"étanchéité par masticage et |'insono=
risation.
(Voir les opératiens correspondantes).

20. Déposer la caisse du marbre.

Fig. 8

5077 5076




Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 801-4 : Remplacement d'un unit avant sans baie de pmre-brise. Op. AM3. 801-4

1

REMPLACEMENT D'UN UNIT AVANT SANS BAIE DE PARE-BRISE

A-80-54

Cette opération nécessite le passage de la caisse

au marbre.

Outils spéciaux utilises :

- Marbre : 2600-T . & défqut MR. 630-81/2
- Supports : 3812-T

- Gabarit de porte AV : 3808-T (ou MR. 630-82/11



2 OPERATION N° AM3. 801-4 : Remplacement d'un unit avant sans baie de pare-brise.

5016

5083

Fiq. 3

5057

Fig. 2

5010

Fig. 4

5054

Fig. 6
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Correctif N°- 2 au Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 801-4 : Remplacement d'un unit avant sans baie de pare-brise. Op. AM3. 801-4 3
5091 DEPOSE.
1. De l'extérieur de la caisse et de chaque colé :
Percer (une tole seulement) et dégrafer
en AB (fig. 1)
en BC (fig. 1)
en DE (fig. 2)
en EF (fig. 2) -
et en GH (fig. 3) (par le dessous)
2. De l'intérieur de lacaisse et de chaque colé :
Percer ,
en C1 1 (fig. 4) (une téle seulement)
en 1J (fig. 4) (deux toles seulement)
en JK (fig. 5) (une tole seulement par
l'intérieur)
en b (fig.-6)

5075

Fy

E

5009

et dégrafer. »
Dégrafer (au burin a dégrafer)
en LM (fig. 6)
en NO (fig. 7)
(aprés avoir soulevé 1'extrémité de la tole (6).

3. Par le dessous de la caisse et de chaque cote :

Percer i :
en F1 E} (fig. 8) (une tole seulement)
en E1 P (fig. 8) (deux toles seulement)
en PQ (fig. 8)
en QR (fig. 8)
en ST (fig. 8) (une tole seulement)

et dégrafer.

NOTA : La téle de fermeture (10) est déposée avec
['unit.

4.De chaque cote :

Eliminer la brasure aux points de jonction
en a (fig. 1)
en Q et R (fig. 8)

5. D¢ chaque coté, écarter légérement :

- la tole de baie (1), ¢n C (fig. 1)
- la tole de doublure (4), en 1J  (fig. 4)

6. Déposer 1'unit en le dégageant tout d abord des
brancards de bas de caisse, puis de la baie de
pare-brise.

REMARQUE : La tole de baie (1) (fig. 9) est collée

a l'aide de Plastijet, sur les rebords des cloi-
sons intérieures du tablier.

Pour faciliter la dépose, il est parfois nécessaire

de chauffer la tole suivant les lignes

uu', vv' er symétriguement (fig. 9)

(1=110 mm et 1' = 30 mm environ).



4 OPERATION N° AM3. 801-4 : Remplacement d'un unit avant sans baie de pare-brise.

5093

5016

Fig. 3

¢ PREPARATION.

7 . Enlever le mastic adhérent a la face interne

de la tole de baie de pare-brise.
Décaper cette zone.

8. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles,si nécessaire.

9. Décaper les zones de soudure des éléments a

assembler.

10. Déposer un épais cordon de Plastijet sur les re-
bords des cloisons du tablier.

cu WWy et symétriquement (fig. 10)

en XXy et symétriquement (fig. 10).

Fig. 2

5010

Fig. 4
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k—] OPERATION N° AM3. 801-4 : Remplacement d'un unit avant sans baie de pdre-brz’se. Op. AM3. 801-4 5

5057

5054

[
—
Manuel 559-5

Fig: 6

5075

LUL L L LT S L L

POSE.

11. Présenter 1'unit sur la caisse :
Engager la partie supérieure dans les montants de
baie, puis la partie supérieure dans les montants
de baie, puis la partie inférieure sur les brancards
de bas de caisse.

Le fixer sur le marbre, et a 1'aide de serre-joints.
(Rabattre les toles écartées au§ 5).

12. De chaque coté :

Présenter le gabarit de porte AV (gabarit 3808-T,
ou MR. 630-82/11).

Rectifier la position de 1'unit, si nécessaire.

13. De l'extérieur de la caisse et de chaque colé :

Souder par points,

en AB (fig. 1)

en BC (fig. 1) (au travers du trou
d'acces (5), fig. 4)

¢n DE (fig. 2)

en EF (fig. 2)

et en GH (fig. 3)

14. De I'intérieur de la caisse et de chaque coté :

Souder par points
enCy 1 (fig. 4)
en JK (fig. 5)

15. Par le dessous de la caisse ¢t de chaque colé :
Souder par points

en LM (fig. 6) (en soudant ensemble les toles
(6) et (7) au brancard (8) de bas de caisse)

en ST (fig. 8)



6 OPERATION N° AM3. 801-4 : Remplacement d’un unit avant sans baie de pare-brise.

5077 16. De chaque coté.
Mettre en place les toles de fermeture (10) (fig.12).
Les souder par points
enF1 P (fig. 11)
en RZ (fig. 11)
en Al B (fig. 11)
en C] D] (fig. 12)
en G Hy (fig..12)

17. Souder a l'autogéne bord a bord, les toles
en PQet QR (fig. 11)

18. Réaliser I'étanchéité par brasure.

De chaque coté, braser :
- les arétes detoles

en F1 P {fig. 11)
en RY (fig. 11)
en YZ (fig. 11) (coté de fermeture)
en HI GI (fig. 12) (coté plancher)
- les points de jonction de toles
en a (fig. 1)
5076 en et d (fig. 12)

19. De chaque coté :

Braser :
en AB (fig. 1) (boucher les trous de
v dégrafage)
en 1J (fig. 4)

20. De chaque coté :
Mettre en place les toles de sertissage (2) (fig.1)
et (3) (fig. 11).

Les fixer par quelques points de soudure.
21. Réaliser |'étanchéitée par masticage et |'insono-

risation.
(voir les opérations correspondantes).

22. Déposer la caisse du marbre.

5010

Fig. 4




Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 801-7 : Travaux sur unit avant de caisse. Op. AM3. 801-7

1

REMPLACEMENT D'UN ENSEMBLE TABLETTE D'AUVENT ET PLANCHER DES PEDALES

A-80-54

P———

\ 0 0 o

Cette opération nécessite le passage de la caisse

au marbre.

Outils spéciaux utilises :

- Marbre : 2600-T - ou a défaut
- Supports de caisse :3812-T] MR 630-81/2 -

- Gabarit de porte AV: 3808-T (ou MR. 630-82/11)



OPERATION N° AM3.801-7 : Travaux sur unit avant de caisse.

5082

Fig. 1

5061 5091




OPERATION N° AM3.801-7 : Travaux sur unit avant de caisse.

Op. AM3. 801-7 3

DEPOSE.

1. A l'avant de la caisse ¢t de chaque cote :

Percer et degrafer

¢n BC (fig. 1) (une tole seulement)
Percer (outil genre Pickavant)

e PQ (fig. 5) (une tole seulement)

¢l ena (fig. 1) (une tole seulement)
Couper la tole (au ras du bord tombé)

¢n DE (fig. 1)

¢n FGH (fig. 5)

2. Par le dessons de la caisse ot de chaque coté :

Percer et degrafer

cn 1J (fig. 5) (une tole seulement)
en JK (fig. 5) (deux toles seulement)
o KL (fig. 5) (une tole seulement)

(rabattre les bords IK ¢f KM vers | extérieur)

¢ NO (fig. 5) (une tole seulement)

3. Par l'intéricur de la caissc :
Percer (u::e tole seulement) et dégrafer (fig. 2)
cn RS
en TU
v VW
cn XY

et les points

Correctif N° 2 au Manuel 559-5

en e ot d(fig. 2) (par le dessous)
cine (fiq 3)

Par lintéricur de la caisse ot de chaque cotd :
Couper la tole (au ras du bord tombe)

en Ay By (fig. 3)
Degrafer (au burin a dégrafer)

en C1D1 (fig. 3!

«iw A1Cy1 [(fig. 3) (correspond a la ligne PQ

fig. 5, percée au 1),

) 5. D¢ chague colé :
Eliminer la brasure
¢nbet D (fig. 1)
- «nF, G H Le¢M  (fig. 5

) 6. Déposer | ensemble tablette d auvent et plancher

des pedales.

_/ en E1F 7 (tig. 4) (apres avoir souleveé la tole (2).

PREPARATION.

¢ 7. Préparer la caisse :

Dégrafer la tole restante
¢n DE (fig. 1)
en FGH (fig. 5)

8. Préparer |I'élement neuf :
De¢ chaque cote :
Percer six trous de <> = 5 mm, également espaces

sur la ligne,

cn PQ (fig. 5).

9. Préparer les lignes de degrafage.
Reformer les toles, si necessaire.
Décaper les zones de soudure des elements a

assembler.

5075

Fig. 5



4 OPERATION N° AM3. 801-7 : Traraux sur unit arant de caisse.

5082

Fig. 1
5061 lq

5077

Fig. 6

5057

Fig. 7



Manuel 559-5

—

I
L

B S B B

L L L

OPERATION N° AM3. 801-7 : Travaux sur unit avant de caisse. Op. AM3. 801-7 5

5075
POSE.

10. Mettre en place l'ensemble tablette d'auvent et
plancher des pédales sur la caisse.
Le fixer sur le marbre, a 1'aide de serre-joints.

~ 11. Présenter le gabarit de la porte AV (gabarit
3808-T (ou MR. 630-82/11).

Rectifier la position des pieces, si néces saire.

12. A I'avant de la caisse ¢t de chaque coté :
Souder par points
en AD {fig. 1) (soudeuse & longs bras, ou
double-point)
en DE (fig. 1)
en FGH  (fig. 5)

13. Par lvdessous de la caissc et de chaque coté :
Souder par points
en C1 D] (souder ensemble les toles (1) et (2)
au brancard (3) (fig. 3).

14. Mettre en place les toles de fermeture (4) (fig. 6)
Les souder par points

en IK (fig. 5 et 6)
en MH7p | (fig. 6)
en Il J1 (fig. 8)
en K1 Ly (fig. 8)
en M] N (fig. 8)
et en NO (fig. 5)

15. A l'intéricur de la caisse :

Fig. 5 Souder par points

en VW et en XY (fig. 7 et 2) (voir page 2)

en O1 P et symétriguement Ap B (Fig. 3 et 7)
(soudeuse double-point)

Faire deux points de soudure
en c et d (fig. 7)

16. De chaque coté :
Faire un cordon de soudure a l'autogene
en KL (fig. 5 et 6)
en LM (fig. 5 et 6)
Faire des points de soudure «bouchon»
en PQ (fig. 5)

17. Réaliser I'étanchéité par brasure.

Braser :

les jonctions detoles :
en FG (fig. 8)
en GH (fig. 8)
les bords de toles :
en IK (fig. 6)
en MGy (fig. 6)

)

en G] H (fig. 6
en M1 N (fig. 8)
et aux points de jonction de toles :

enbetD (fig. 1)
enfetM (fig. 6)

18. De chaque coté ;
Mettre en place
- la tole de sertissage (5) (fig. 6)
- la tole-support (6) (fig. 8)
les fixer par quelques points de soudure.

(coté tole de fermeture)

19. Réaliser |'étanchéité par masticage et |'insonori-
sation, ‘
Fig..8 (Voir les opérations correspondantes).

20. Déposer la caisse du marbre.




7

Op. AM3. 801-7

Travaux sur unit darant de caisse.

OPERATION N° AM3. 801-7 :

REMPLACEMENT D'UN ENSEMBLE TABLIER SUPERIEUR ET BAIE DE PARE-BRISE

A-80-54

G645 | °nUbWY

Outils spéciaux utiliscs :

- Gabarit de porte AV : 3808-T (ou MR. 630 82/11)



8 OPERATION N° AM3. 801-7 : Travaux sur unit avant de caisse.

5014

5094

Fig. 2

5093

Fig. 5



Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 801-7 : Travaux sur unit avant de caisse.

Op. AM3. 801-7

DEPOSE.

21. Déposer la tole (1) de baie de pare-brise (fig.1).
(Voir 1'opération correspondante). :

22. De chaque coté de la caisse :
Percer et dégrafer (fig. 1)
en BD (une tole seulement, coté tole d'auvent)

en ABC (une tole seulement, coté tole de
tablier)

23. A l'avant de la caisse el de chaque coté :
Percer

en GH (fig. 2) (une tole seulement)

ein 1J (fig. 3) (une tole seulement)

en KL (fig. 3) (une tole seulement)

¢n MN (fig. 3) (une tole seulement)
Percer et dégrafer

en EF (fig. 2) (deux toles seulement)

en LM (fig. 3) (une tole seulement)

24. A ['intéricur de la caisse :
Percer et dégrafer (fig. 4)
¢n OP (une tole seulement)
¢n QR (une tole seulement)
¢n c et d (une tole seulement)

25. A lintéricur de la caisse ¢l de chagque colé :

Dégrafer les lignes (déja percées au § 3)

en ST (fig. 5) (correspondant a GH, fig. 2)
en TU (fig. 5) (correspondant a 1J, fig. 3)
en UV (fig. 5) (correspondant a KN, fig. 3)

NOTA : Le support (2) (fig. 5) de direction est de-
posé avec le tablier superieur.

26. Eliminer la brasure aux points de jonction
de toles :

ena, bet K (fig. 3)

27. Déposer |'ensemble tablier supérieur et
support de direction.

PREPARATION.

28. Préparer 1'élément neuf.
D¢ chaque coté :
Percer quatre trous de § = 5 mm sur la ligne
1J © (fig. 3)

29. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments
a assembler.

POSE.

30. Mettre en place l'ensemble du tablier supérieur et

support de direction. Le fixer a 'aide de serre-
joints.

31. A l'avant de la caisse et de chaque colé :
Souder par points

en EF (fig. 2)
en GH (fig. 2)
en LM (fig. 3)
en MN (fig. 3)
en KL (fig. 3) (soudeuse & long bras)

32. De chaque coté :

Souder par points
en ABC (fig. 1)
en BD (fig. 1)

33. De l'intérieur de la caissce :

Souder par points

en OP (fig. 4)
en QR (fig. 4)

et faire deux points de soudure
encetd (fig. 4)

NOTA : Le tablier supérieur est livré assembklé avec
le support (2) de direction.

34. D¢ chaque coté :
Faire des points de soudure «bouchon» a 1'auto-
gene

en 1J (fig. 3)

35. Poser la tole (1) (fig. 1) de baie de pare-brise
et réaliser son étanchéité par brasure.
(Voir 1'opération correspondante).

36. Réaliser 1'étanchéité du tablier supérieur par
brasure.
Braser aux points de jonction de toles

ena, bet K (fig. 3)

37. Boucher a la brasure, les trous de dégrafage,
en BD (fig. 1)

38. Réaliser I'étanchéité par masticage et I'insono-
risation.
{Voir les opérations correspondantes).



| 559-5

Manue

OPERATION N° AM3. 802-4 : Travaux sur unit arriere de caisse Op. AM3. 802-4

I

REMPLACEMENT DE LA PARTIE SUPERIEURE DE L'UNIT ARRIERE

(Ensemble téle de baie de lunette arriére et doublure d'encadrement)

Outils spéciaux utilisés :

- Gabarit de custode : MR. 630-82/12



2 OPERATION N° AM3. 802-4 : Traraux sur unit arriére de caisse.

5003

5097 : 5045

Fig. 2 Fig. 4

5004

5100
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Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 802-4 : Travaux sur unit arriere de caisse.

Op. AM3. 802-4

3

DEPOSE.

1. Déposer la tole (1) de baie de lunette arriere

(fig. 1).
(Voir 1'opération correspondante).

2. Déposer les deux toles supérieures (2) de custode

(fig. 1).

(Voir 1'opération correspondante).

3. Dégrafer la-doublure inférieure (3), de I'encadre-
ment de coffre (fig. 2).
Déposer les renforts (4).
Percer (une tole seulement) et dégrafer de chaque
coté :

en EF (fig. 2)
en FG (fig. 2)
en HI (fig. 2)
en J (fig. 3) (deux points)
en K (fig. 3) (deux points)
en a (fig. 3)

4. Dégrafer la doublure supérieure, des brancards
de pavillon.

De chaque coté, de l'extéricur de la caisse :
Percer (une tole seulement) et dégrafer,

en L (fig. 3) (trois points)

De lintéricur de la caisse :
Percer (une tole seulement) et dégrafer

¢n'b (fig. 4)
e¢n MN (fig. 4)
en OP (fig. 4)

5. Déposer l'ensemble des doublures d'encadrement
de lunette arriere.

PREPARATION.

6. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments a
assembler.

7. Disposer du masti¢ (genre Plastijet) dans chacune
des encoches (c) de la tole de doublure supe-
rieure :

en QR (fig. 4) et symétrigueme nt

POSE.

8. Mettre en place l'ensemble des doublures d'enca-
drement de lunette arriere.
Le fixer a l'aide de serre-joints.

9. Présenter le gabarit de glace de custode (gabarit
MR. 630-82/12).

Rectifier la position si nécessaire.

10. Assembler les doublures aux brancards de pavil-

lon.

De chaque coté :
Souder par points

¢n'b (fig. 4)
¢n MN (fig. 4)
en OP (fig. 4)

11. Assembler les doublures a I'encadrement de
coffre.
D¢ chaque colé :
Souder par points

en a (fig. 3)
en] (fig. 3) (deux points)
en K (fig. 3) (deux points)
en EF (fig. 2)
en FG (fig. 2)
en HI (fig. 2)

12. D¢ chaque coté :
Souder a l'autogene
en L (fig. 3)
en faisant des points de soudure «en bouchon»
dans les trous de dégrafage pour assembler les
toles de la doublure (5) et du brancard (6).

13. Poser la tole (1) de baie de lunette arriere
(fig. 1) (voir l'opération correspondante).

NOTA : Assembler seulement la tole de baie a 1'en-
cadrement de lunette, et a la gouttiere (3) de

coffre (fig. 2).

14. Poser les deux toles supérieures (2) de custode
(voir 1'opération correspondante).

NOTA : Faire seulement |'assemblage par points.

15. Réaliser I'étanchéité par brasure.
Boucher les trous de dégrafage de la tole de

pavillon
en AB (fig. 1)
en CD (fig. 1) et symétriquement

Braser les jonctions de tole de chaque coté
en e (fig. 5)
en d (fig. 5)

16. Etamer et surfacer de chaque coté

en BC (fig. 1)

17. Réaliser |'étanchéité par masticage.
(Voir 1'opération correspondante).



Additif N° 2 au Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 802-4 : Travaux sur unit arriere de caisse. Op. AM3. 802-4

5

REMPLACEMENT DE LA PARTIE INFERIEURE DE L'UNIT ARRIERE

A. 80-55

- Outils spéciaux utilises
- Gabarit de custode : MR. 630-82/12
- Gabarit de porte arriere : MR. 630-82/ 10

_ Plate-forme de controle : MR. 630-81/2



6 OPERATION N° AM3. 802-4 : Travaux sur unit arriére de caisse.
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Additif N° 2 au Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 802-4 : Travaux sur unit arriére de caisse.

Op. AM3. 8024 7

DEPOSE.

18. Dégrafer le passage de roue, du pied arriere et

de la tablette de lunette arriere :
Percer, de chaque coté :

-al' extérieur

en AB (fig. 1)
en CD (fig. 1)
en EF (fig. 1)
en GH (fig. 2)
en 1J (fig. 2)
en K (fig. 2) (deux points)
en LM (fig. 3)

en N (fig. 3) (un point) (trois téles)
en O (fig. 3)(un point) (une tole)
et dégrafer.

- al'intéricur (fig. 4)

en P (un point) (une tole)
en Q (un point) (une tole)
en R (deux points) (une tole)
en S (deux points) (une tole)
en TU (une tole)

et dégrafer.

19. Dégrafer le soubassement, des brancards de bas

de caisse et des planchers latéraux :
Percer, de chaque coté ;

- par le dessous de la caisse :

en VW (fig. 5)

en XY (fig. 5)
en ZA1  (fig. 5)
en B1C1 (fig. 5)
en DlEl (fig. 5)
en F1G1 (fig. 5)
en Hl (fig. 5) (deux points)

et degrafer.

Eliminer les brasures :
en «c» (fig. 5)
en «d» (fig. 5)
en «wen (fig. 5)

Deéposer les toles de fermeture de brancard de
bas de caisse (1) et la bordure de sertissage (2)
(fig. 5)
Percer, de chaque cote :
en Iy (fig. 6) (une tole) (un point)
en JlKl ( )
en L (fig. 6) (une tole) (un point)
en MlNl (fig. 7)
et dégrafer.

fig. 6) (une tole)

Eliminer les brasures :

en «an» (fig. 2)  en « b» (fig. 3)

5074

Fig. 7

20. Déposer la partie inférieure de 1 unit arriere.

PREPARATION.

21. Préparer les lignes de degrafage.

Reformer les toles, si necessaire.
Décaper les éléments a assembler dans les zones

de soudure.

POSE.

22.

23.

Présenter la partie inférieure de 1'unit arriere ;
le positionner sur la caisse, le fixer sur la pla
te-forme de controle MR. 630-81/2.

Présenter le gabarit de custode (MR.630-82/12)
et le gabarit de porte arriere (MR. 630-82/ 10).
Rectifier la position des divers €léments ;

les fixer a l'aide de pinces serre-toles.

Assembler |'unit arriere aux pieds arriere, aux
planchers latéraux et aux brancards de bas de
caisse :

Souder par points, de chaque coté ;

en AOI (fig. 1)
en PIB (fig. 1)
en CD  (fig. 1)
en EF (fig. 1)
en Il (fig. 6) (un point)
en J1K1 (fig. 6)
en KII"l (fig. 6)
en GlFl (fig.5)
en MlNl {fig. 7)
en TU (fig. 4)



8 OPERATION N° AM3. 802-4 : Travaux sur unil arriére de caisse.
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2 au Manuel 559-5

Additif No

‘OPERATION N° AM3. 802-4 : Travaux sur unit arriére de caisse. Op. AM3. 802-4 9

24. Poser la tole de fermeture de brancard de bas de
caisse (1) et la bordure de sertissage (2) (fig. 5):
Souder par points, de chaque coté

en VW (fig. 5)

en XY (fig. 5)

en ZA1 (fig. 5)-

en B1Cy (fig. 5

en D1Ep (fig. 5)

en Hy (fig. 5) (deux points)

25. Assembler |'unit arriere a la tdablette de lunette
arriere et a la traverse supérieure de coffre :

Souder par points, de chaque cote :

en GH (fig. 2)

en 1J (fig. 2)

en K (fig. 2) (deux points)
en N (fig. 8) (un point]

en O (fig. 8) (un point)

26. Poser, de chaque coté, les gouttieres de porte
de coffre (3) (fig. 8) ;
Souder par points, de chaque coté ;
en 01R1 (fig. 8)
Fig. 8 en SlTl (fig. 8)

27. Exécuter des soudures « bouchon » :
en LM (fig. 8

)
en P (fig. 4)
en Q (fig. 4) v
en R (fig. 4) (deux points)
en S (fig. 4) (deux points)

28. Souder bord a bord & l'autogene :
en XY (fig. 5) pour étanchéite.

29. Exécuter des brasures d' étanchéite :

en «an (fig. 2)

en « b» (fig. 8)
en«c» (fig. 5)
en«d» (fig. 5)
en«en (fig. 5)
en 0P, (fig. 1)

30. Réaliser |'étanchéité par masticage et |'insonori-
sation.

(voir les opérations correspondantes).

31. Déposer la caisse de la plate-forme de controle.



Manuel 559-5

OPERATION N° AM3.

811-1 : Travaux sur brancard latéral de pavillon. Op. AM3. 811-1

1

REMPLACEMENT D'UN BRANCARD LATERAL DE PAVILLON
ET D'UN PIED MILIEU

A-80-54

Outils spéciaux utilisés :

- Gabarit de porte AV : 3808-T (ou MR. 630-82/11)
- Gabarit de porte AR : MR. 630-82/10
- Gabarit de glace de custode : MR. 630-82/12



2 OPERATION N° AM3. 811-1 : Travaux sur brancard lateral de pavillon.

5068

Fig. 3

5049

Fig. 5

5107

Fig. 2

5058

Fig. 4

5044




Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 811-1 : Travaux sur brancard latéral de pavillon. Op. AM3. 811-1 3

DEPOSE. 4. Dégrafer le brancard, de la baie de pare-brise.
Percer (une tole seulement)
1. Déposer la tole supérieure de custode. en NO (fig. 3)
Percer (une tole seulement) en OP (fig. 3)
en AB (fig. 1) (coté tole de custode) en ST (fig. 4)
en CD (fig. 1). en UV (fig. 4)
en EF (fig. 1) en WX (fig. 4)

et dégrafer. et dégrafer.

Eliminer la brasure Déposer le gousset de liaison (1) (fig. 4).

en C (fig. 1)
5. Dégrafer le pied milieu, du brancard de bas de

Déposer la tole supérieure de custode. sdiese,

Percer (une tole seulement)

n YA fig. 5
2. Dégrafer le brancard de la doublure de custode . i 1(‘ (;g )
et du pied arriere. a1l g, 5)
- Percer (deux toles seulement) én o, Uil (fig. 5)
en Epet Fy (fig. 6) (deux points)
en L (ﬁ'g' 2) (deux POintS) en Hy ¢t G (fig. 6) (deux points)
en M (fig. 2) (un point) et dégrafer.
et dégrafer.
Percer (une tole seulement) 6. Déposer le brancard latéral de pavillon.
en G (fig. 2) (trois points)
en H (fig. 2) (deux points)
en'l (fig. 2) (un point)
en QR (fig. 4)
et dégrafer.
PREPARATION.
3. Dégrafer le brancard, de la tole de pavillon. 7. Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les toles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments a
assembler.

Percer (deux toles seulement)
en JK (fig. 2) (coté tole de brancard)
et dégrafer.



4 OPERATION N° AM3. 811-1 : Travaux sur brancard lateral de pavillon.
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Correctif N° 1 au Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 811-1 : Travaux sur brancard latéral de pavillon.

Op. AM3. 811-1

5

Fig. 12

POSE.

8. Présenter : le brancard latéral (2) (fig. 11), la
doublure de rallonge de custode (3) (fig. 11), la
rallonge de custode (4) (fig. 11), son renfort (5)
(fig. 8), l'embout de pied AR, le renfort de pied

milieu (6) (fig. 12), le pied milieu et sa doublure.

9. Présenter :
- le gabarit de porte AV (gabarit 3808-T ou MR.
630-82/11)
- le gabarit de porte AR (gabarit MR. 630-82/10)
- le gabarit de glace de custode (gabarit MR.
630-82/12)

Rectifier la position des divers éléments si
nécessaire.

Déposer les gabarits.

10. Repérer sur la rallonge de custode, la position
du renfort (6) (fig. 12) de pied milieu et du pied
milieu.

11. Déposer le pied milieu, la rallonge de custode,
le renfort de pied milieu sans longer les autres
éléments.

12. Assembler la doublure de rallonge de custode.
Souder par points

en 1y J1 (fig. 7)

en K1 (fig. 7) (un point)

en L] (fig. 7) (un point)

en M1 N1 (fig. 7) .

en O] (fig. 8) (deux points)
en P (fig. 8) (deux poin{s)
en Q1 (fig. 8) (un"point)

13. Avant de la présenter a nouveau sur la caisse;
souder par points sur la rallonge de custode, le
renfort supérieur de pied milieu (6) (fig. 12) ainsi
que le gousset de centrage de pied milieu (7)
(fig. 12) d'apreés- les repéres tracés au § 10.

Présenter la rallonge de custode ainsi préparée
sur la caisse.

La fixer & 1'aide de pinces serre-tdles.

14. Assembler la rallonge de custode.

Souder par points

en N (fig. 3) (un point)

en O (fig. 3) (deux points)
en P (fig. 3) (un-point)

en R1 1 (fig. 8)

en T1 Up (fig. 8)

en V] (fig. 8) (un point)

15. Assembler la doublure de pied milieu sur le
gousset inférieur.
Souder par points

en W1 (fig. 9) (deux points)
en X1 (fig. 9) (deux points)

16. Présenter le pied milieu sur la doublure, le
positionner, le fixer & l'aide de pinces serre-
toles. )

17. Assembler le pied milieu.

Souder par points

en Y] Z1 (fig. 10)
en Cp Dy (fig. 10)
(fig. 10)

en Ay By

18. Positionner et-assembler le gousset de baie
de pare-brise.

"en Eyp F oy (fig. 7)
en Gy Hp (fig. 7)
enlp Jp (fig. 7)



6 OPERATION N° AM3. 811-1 : Travaux sur brancard latéral de pavillo..

5068

5049

N2 A2 L2 K2

R2 S2 T2

19. Présenter et positionner la téle de custode supé-
rieure.
Présenter le gabarit de glaces de custode (gabarit
MR. 630-82/12).
Rectifier la position de la tole de custode si né-
cessaire.
Déposer le gabarit.

20. Assembler la tole de custode partie superieure.

Souder par points

en AB (fig. 1)

en CD (fig. 1)

en EF (fig. 1)
Braser

en C (fig. 1)

21. Réaliser I'étanchéité par brasure.

en Ky Lo (fig. 13)
en Lo M (fig. 13)
enMy Ny (fig. 13)
en Oy Py (fig. 14)
en P30 (fig..14)
enQuRy  (fig. 14)
enRy S 9 (fig. 14)
enS72 T2 (fig. 14)
en Up V2 (fig. 15)
en Vo W2 (fig. 15)
en Wy X2 (fig. 15)

22. Réaliser I'étanchéité et |'insonorisation.

(Voir les opérations correspondantes).



Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 8114 : Traraux sur brancard de bas de caisse. Op. AM3. 8114

1

REMPLACEMENT D'UN BRANCARD DE BAS DE CAISSE
ET D'UN PLANCHER LATERAL

A-80-54
o g o
/
o
0
.

Cette opération nécessite le passage de la caisse

au madrbre.,

Outils spéciaux utilises :

- Marbre : 2600-T
- Supports : 3812-T

Gabarit de porte AV : 3808-T (ou MR. 630-82/11)
- Gabarit de porte AR : MR. 630-82/10

(ou a defaut MR. 630-81/2)



2 OPERATION N° AM3. 8114 : Travaux sur brancard de bas de caisse.
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Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 811-4 : Travaux sur brancard de bas de caisse.

Op. AM3. 811-4 3

DEPOSE.

NOTA : Si les parties avant et arriére du brancard de
bas de caisse n'ont pas été détériorées, il est
préférable de scier ce brancard au droit des lignes
de soudure du plancher latéral et de déposer en
méme temps ce plancher.

1. Dégrafer le plancher latéral.

Percer (une tole seulement)

en AB (fiq. 1)
en BC ‘(fig. 1)
en DE (fig. 1)

et dégrafer.

2. Dégrafer le brancard de bas de caisse, dupied
milieu.

Percer (une tole seulement

)
en Foetl (fig. 1) (deux points)
en GetH (fig. 1) (deux points)
en JK (fig. 2)
en KM (fig. 2)
en MN (fig. 2)
et dégager.

3. Scier le brancard de bas de caisse et le plancher
latéral :

- au droit du plancher des pédales

en EE1 F (fig. 1)

- au droit du plancher a talon

en A Cy Dy (fig. 1)

4. Déposer 1'ensemble plancher latéral et brancard
de bas de caisse.

PREPARATION.

5. Préparer deux manchons de renfort (tole de 0,8 mm
d'épaisseur) suivant les cotes des figures 3 et 4.
(Les dessins représentent les pieces coté droit,
les piéces gauches sont symétriques).

6. Sur le brancard de bas de caisse neuf, scier les
deux bouts
- a 175 mm de 1l'extrémité avant
- a 290 mm de l'extrémité arriere

7. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments
a assembler.

8. Percer dans les parties AV et AR du brancard de
bas de caisse restées sur le véhicule quelques
trous de @ = 5 mm.

Décaper les bords ainsi que 1'intérieur des bran-
cards.

POSE.

9. Mettre en place le brancard ainsi prépare en
introduisant les manchons de renfort dans les
parties de 1'ancien brancard restées en place.
Le fixer a 1'aide de pinces serre-toles..

Présenter les gabarits de porte AV (gabarit 3808-T
ou MR. 630-82/11) et de porte AR (gabarit MR.
630-82/10).

Rectifier la position du pied milieu sur le brancard,
si nécessaire.

10. Soulever la languette (3) (fig. 1) de la doublure
de pied milieu et repérer sur le brancard de bas
de caisse la position intérieure du pied milieu.

11. Déposer les gabarits et le brancard de bas de
caisse.

12. Positionner, d'apres le tracé précédent le gous-
set inférieur de pied milieu et le souder par
quelques points.

13. Positionner et souder par quelques points le
renfort intérieur de brancard de bas de caisse au
droit du pied milieu.



4 OPERATION N° AM3. 811-4 : Travaux sur brancard de bas de caisse.
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Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 811-4 : Travaux sur brancard de bas de caisse.

Op. AM3. 811-4

14. Présenter le brancard de bas de caisse.
Engager lesrenforts AV et AR dans les extrémités
de brancards restés sur la caisse (100 mm -environ
a l'intérieur).

15. Assembler le brancard aux planchers et au pied
milieu.

Souder par points

en JK (fig. 2)
en KM (fig. 2)
en MN (fig. 2)
en | (fig. 1) (deux points)
en F (fig. 1) (deux points)

16. Mettre en place le plancher latéral.
Le positionner par les deux trous (4) et (5) (fig. 5)

Le fixer a 1'aide de pinces serre-toles.

17. Assembler le plancher latéral.

Le souder par points.

- Sur la planche a talon

en AB (fig. 1)
en BC (fig. 1)

- Sur le plancher de pédale

¢n DE (fig. 1)

- Sur le brancard de bas de caisse

en VO (fig. 5)
en TQ (fig. 5)

- Sur les toles de fermeture de brancard de bas de
caisse AV et AR

en SU (fig. 5)
en PR (fig. 5)

18. Souder a !'autogéne.
- Souder bord a bord, sans apport de métal, les
toles du brancard

en El F]_

en C1 Dy

(fig. 1)
(fig. 1)
- Exécuter des points de soudure «bouchon» dans

les trous percés sur les extrémités de l'ancien
brancard resté en place a l'avant et a l'arriere.

19. Réaliser |I'étancheite par brasure.

Braser :

- les bords de toles
en SU (fig. 5)
en PR (fig. 5)

- les jonctions de toles

en JK (fig. 2)
en KM (fig. 2)
en MN (fig. 2)
en WX (fig. 6)
en XY (fig. 6)
cn YZ (fig. 6)
en Z Al (fig. 6)
en Al By (fig. 6)

20. Réaliser I'éetanchéité par masticage et |"insono-
risation.

(Voir les opérations correspondantes).



Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 812-1 : Travaux sur pied milieu.

Op. AM3. 812-1

1

REMPLACEMENT D'UN PIED MILIEU

A-80-54
——
5 ==
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Outils spéciaux utilisés :

- Gabarit de porte AV : 3808-T (ou MR. 630-82/11)
- Gabarit de porte AR : MR. 630-82/10



2 OPERATION N° AM3. 812-1 : Travaux sur pied milieu.
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Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 812-1 : Travaux sur pied milicu.

Op. AM3. 812.1

3

DEPOSE.

1. Dégrafer le pied milieu et sa doublure,du renfort
supérieur de fixation de ceinture de sécurité.
Percer (une tole seulement et dix a douze points)

en AB (fig. 1)
en CD (fig. 1)
en 1J (fig. 2)
en KL (fig. 2)

et dégrafer.

2. Dégrafer le pied milieu et sa doublure du bran-
card de bas de caisse et du gousset inférieur.
Percer (une tole seulement)

en EF (fig. 1)
en GH (fig. 1)
en M et N (fig. 2) (deux points)
en O et P (fig. 2) (deux points)

et dégrafer.

3. Eliminer la brasure

en Q (fig. 1)

4. Scier le pied milieu et sa doublure en dessous
de la ligne de dégrafage
en BD (fig. 1)

5. Déposer le pied milieu et sa doublure.

PREPARATION.

6. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments a
assembler.

POSE.

7. Présenter le pied milieu et sa doublure, les fixer
a l'aide de pinces serre-toles.

Présenter successivement les gabarits de porte
AV (gabarit N° 3808-T ou MR. 630-82/ 11) et de
porte AR (gabarit MR. 630-82/10).

Rectifier la position des éléments si nécessaire.

Déposer les gabarits.

8. Sans bouger la doublure de pied milieu, déposer
le pied milieu.

9. Assembler la doublure de pied milieu aux bran-

cards,
en R (fig. 3) (deux points)
en S (fig. 3) (deux points)
en T (fig. 4) (un point)
en U (fig. 4) (un point)

10. Poser le pied milieu sur la doublure, le posi-
tionner, le fixer a 1'aide de pinces serr-toles.

11. Assembler le pied milieu a sa doublure,

en AE (fig. 1)
en CH (fig. 1)

12. Souder a 1'autogene :

en EF (fig. 1)
en FG (fig. 1)
en GH (fig. 1)

13. Réaliser I'étanchéité par brasure.

Braser :
en VW (fig. 5)
en WX (fig. 5)
en XY (fig. 5)
en Z A (fig. 6)
en A1 By (fig. 6)
en B1C (fig. 6)
en D1E) (fig. 6)



Correctif N° 1 au Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 812-4 : Travaux sur pied arriére. Op. AM3. 812-4 1

REMPLACEMENT D'UN PIED ARRIERE

A-80-54

(e =t
° : %%XX?@X
N //.
/

Outils speciaux utilisés :

- Gabarit de porte AR :  MR. €30-82/10
- Gabarit de glace de custode : MR. 630-82/12



OPERATION N° AM3. 8124 : Travaux sur pied arriere.
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OPERATION N° AM3. 812-4 : Travaux sur pied arriére. Op. AM3. 8124 3

3. Eliminer la brasure
en T (fig. 1 et 4)

DEPOSE.

1. Dégrafer le pied AR.

Manuel 559-5

- de latole de custode inférieure (outil 2662-T
genre Pickavant).

De l'extérieur de la caisse :

Percer (une tole seulement)

en A (fig. 1) (deux points)
et dégrafer.

- du passage de roue ;
Percer (une tole seulement)
en BC (fig. 1)
en DE
en FG
en GH
et dégrafer.

Percer (une tole seulement)
en 1] (fig. 2) (trois points)
et dégrafer.

- de son embout;
A lextéricur de la caisse :

Percer (un point seulement)

en Q (fig. 4) (deux toles)
en R (une tole seulement)
en'J (trois toles)

et dégrafer.

. Dégrafer la doublure de pied AR.

- du passage de roue;

Rabattre la tole se sertissage (1) (fig. 3) des
caoutchoucs d'étanchéité vers 1'extérieur afin
d'avoir acces a la ligne de soudure.

A lintérieur coté doublure :
Percer (une tole seulement)
en KL (fig. 3)

et dégrafer.

Coté passage de roue:
Percer

en M (fig. 2) (un point deux toles)
et degrafer.

De l'intérieur de la caisse :

Percer (une tole seulement)
en N (fig. 3) (deux points)
en O (deux points)

- de la doublure de rallonge de custode;
De l'intéricur de la caisse :
Percer (une tole seulement)
en P (fig. 3)
et dégrafer.

4. Déposer le pied AR et sa doublure.

PREPARATION.

5. Préparer les lignes de dégrafage.
Redresser les toles si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments a
assembler.

6. Sur la doublure de pied AR neuf; déposer le
gousset de renfort de doublure de rallonge de
custode.

7. Assembler par deux points de soudure le pied
AR et sa doublure sur le gousset de liaison pied
AR custode et sur sa doublure (face extérieure).

POSE.

8. Poser le pied AR et sa doublure.
L'engager sur son embout, le positionner sur le
brancard. Introduire le gousset de pied entre la
custode inférieure et sa doublure.
Fixer le pied AR a l'aide de pince serre-toles.

9. Présenter le gabarit de porte AR (MR. 630-82/10)
et le gabarit de glaces de custode (MR.630-82/12).
Rectifier la position du pied AR si nécessaire.
Déposer les gabarits.

10. Assembler le pied AR.

Souder par points

- sur le passage de roue
en BE (fig. 1)
en FG

REMARQUE : Le support de gache (2) (fig. 1) est
livré séparément.



OPERATION N° AM3. 812-4 : Travaux sur pied arriere.
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Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 812-4 : Travaux sur pied arriere. Op. AM3. 8124 5

Assembler le pied AR.
Sur la doublure de pied AR,

en UW (fig. 5)
en WX 14. Assembler le pied AR.
Par brasure
- sur la custode partie inférieure
11. Assembler la doublure de pied AR. en Kl (fig. 5)
Sur le passage deroue - sur le brancard de bas de caisse
en KL (fig. 3) en L] M1 (fig. 5)
en O (deux points)
en N (deux points)
en J1 (fig. 6) (un point)

15. Réaliser |'étancheité par brasure.
Braser a l'intérieur du passage de roue

en N1 O (fig. 6)
12. Monter le support de gache sur le pied AR. en 01 Py (fig. 6)
Le souder par points
en'’Y (fig. 5) (deux points)
en Z Ay
enB] (deux points) 16. Réaliser I'étanchéité par masticage et |'insono-

et a la soudeuse double point SHGELDH.

en C1 (un point) (Voir les opérations correspondantes).
en F (un point)
en E1 Dl

13. Assembler le pied AR.

Souder a 1'autogene (soudure «bouchon»)

- sur la custode inférieure
en G (fig. 5) (deux points)

- sur la doublure de custode
en N (fig. 3) (deux points)

- sur l'embout de pied AR
en R (fig. 4)

- sur la rallonge de custode et 1'embout de pied AR
en Q (fig. 4)

- sur la custode partie supérieure, son gousset
de renfort
en S (fig. 4)

- sur la doublure de rallonge de custode
en P (fig. 3)

- sur le passage de roue

en H1 I (fig. 6)



Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 813-1 : Remplacement d'une baie de pare-brise. Op. AM3. 813-1

REMPLACEMENT D'UNE BAIE DE PARE-BRISE

A-80-54

Outils spéciaux utilisés :

- Gabarit de porte AV 3808-T (ou MR. 630-82/11)



OPERATION N° AM3. 813-1 : Remplacement d'une baie de pare-brise.
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Fig. 1
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Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 813-1 : Remplacement d’une baie de pare-brise.

Op. AM3. 8131

3

5082

5009

DEPOSE.

1. Par l'intérieur de la caisse et au travers de cha-

cun des trous d'accés :
Percer (outil genre Pickavant) et dégrafer

de A en B (fig. 1) (une tdle seulement)
les points de fixation du pavillon sur la traverse
supérieure.

2. Par l'intérieur de la caisse et de chaque coté :
Percer et dégrafer les points

en a . (fig. 2) (une tole seulement)

enb (fig. 2) (une tdle seulement)

en c (fig. 2) (deux toles seulement)
et les lignes

en DE (fig. 3) (une tole seulement)
en FG (fig. 3) (une tole seulement)
en EG (fig. 3) (une tole seulement)

(de telle sorte que h = 120 & 130 mm)

3. Par l'extéricur de la caisse et de chaque coté :

Percer et dégrafer

en HI (fig. 4) (une tole seulement)

en 1] (fig. 4) (une tole seulement)

en KL (fig. 5) (une tole seulement)

en LM (fig. 5) (une tole seulement)

en MD) (fig. 5) (deux toles seulement)
(MD; = 130 a 140 mm)

en F10 (fig. 6) (une tole seulement)
(h'=150 a 170 mm)

en PQ (fig. 6) (une tole seulement)

et le point
en c] (fig. 4) (une tole seulement)

4. De chaque coté :

Eliminer la brasure
en P (fig. 6)
en d (fig.6)

5. Scier les deux montants de baie selon :

NN' (fig.5) (MN = 250 mm environ)

6. Déposer séparément les deux parties de la baie
de pare-brise.

REMARQUE : Il est parfois difficile d'arracher la
partie inférieure (5) (fig. 7), qui est collée par

du Mastijoint aux rebords des cloisons intérieures

du tablier (fig. 8J.

Pour faciliter 1'opération, chauffer latole de baie

suivant les lignes :
RR' et symétriquement (fig. 7)
SS' et symétriquement  (fig. 7)

(m=110mm et m' = 30 mm environ)



OPERATION N° AM3. 813-1: Remplacement d'une baie de pare-brise.

5090

Fig. 1

5012 5010

Fig. 2 Fig: 3

5015




L

-

LIS iy ST W

Manuel 559.5

OPERATION N° AM3. 813-1 : Remplacement d une baie de pare-brise.

Op. AM3. 813-1 5

5082

Fig. 6

5009

PREPARATION.

7. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des €léments a
assembler, ainsi que la face interne de la partie
inférieure (5) (fig. 7) de la baie de pare-brise.

8. Gratter le Mastijoint adhérent aux rebords des
cloisons du tablier, suivant :
TT' et symetriguement (fig. 8)
(fig. 8)

Le remplacer par un épais cordon de mastic neuf
(genre Mastijoint).

UU' et symétriquement

POSE.

9. Mettre en place la baie de pare-brise sur la cais-
se. La fixer a 1'aide de serre-joints.

10. Présenter le gabarit de porte AV (gabarit 3808-T
(ou MR 630-82/11) de chaque cote. ‘
Rectifier la position de la baie si nécessaire.

11. Souder le pavillon par points sur la traverse
superieure, au travers de chacun des trous
d acces :

de A en B (fig. 1)

12. Do chagque colé :

Souder par points

en PQ (fig. 6)

en KL (fig. 5)

en LM (fig. 5) (au travers du trou d'ac-
ces (4), fig. 3)

en HI (fiq. 4)

en 1J (fiq. 4)

13. D¢ chague c61é. mettre en place :
" la tole de doublure (3) (fig. 3)
le gousset (1) (fig: 2)

la tole de sertissage (2) (fig: 4)

14. D¢ chague coré :
Souder par points-

en MCy (fig. 5)
en C1 F1. (fig. 6)
en F1 O (fig; 6)
en aaj (fig. 2)

15. De chaque coté :

Braser les jonctions de toles :
en HI 5 (fig. 4)
en 1J (fig. 4) (en bouchant les

trous de dégrafage)

et aux points de jonction de téles
en d (fig. 6)
en P (fig. 6)

16. Réaliser |'étanchéité par masticage.
(Voir 1'opération correspondante).



Correctif N° 1 au Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 821.1 : Travaux sur panneau de coté. Op. AM3. 821-1

1

REMPLACEMENT D'UN PANNEAU DE COTE

{Ensemble brancards de pavillon et de bas de caisse,
vied milieu et arriere)

A-80-54

Cette opération necessite le passage de la caisse
au marbre.

Outils spéciaux utilisés :

- Marbre : 2600-T o :
- Suppotts | 35047 ou a défaut MR. 630-81/2

- Gabarit de porte AV : 3808-T (ou MR. 630-82/11)
- Gabarit de glace de custode : MR. 630-82/12



OPERATION N° AM3. 821-1 : Travaux sur panneau de cété.

5068

5069 ¢ 5067

Fig. 5
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Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 821-1 : Travaux sur panneau de coré.

Op. AM3. 821-1

3

DEPOSE.

1. Dégrafer le panneau de custode.
De "exiéricur percer (une tole seulement) (fig. 1).
¢n AB (coté custode)
en DE
en FG

et degrafer.

Eliminer la brasure

en C (fig. 1)

Déposer le panneau de custode.

2. Dégrafer la doublure (1) de rallonge de custode
de la doublure de custode (fig. 2)

Percer (une tole seulement) (fig. 2)

cn H (trois points)
en'l (deux points)
cen J (un point)

et degrafer.

3. Dégrafer le pied AR du passage de rove.

De [intéricur, percer (une tole seulement)
en K (fig. 3) (deux points)
en M (fig. 3) (trois points)

De l'extéricur. percer

cn K (fig. 2) (une tole seulement)
en NO (fig. 4) (une tole seulement)
en PQ (fig. 4) (une tole seulement)
¢n QR (fig. 4) (deux toles seulement)
en TU (fig. 5) (une tole seulement)

dégrafer.

4. Dégrafer les toles de fermeture de brancard de

bas de caisse.

5. Eliminer les brasures

en L (fig. 2)
en Ay (fig. 6)
en Cy (fig. 6)
en Oy (fig. 6)

Déposer les tolesde fermeture de brancard de bas
de caisse.

. Dégrafer le brancard de bas de caisse de la plan-

che a talons.

Percer (une tole seulement)
en P1 Qy (fig. 6)
en P1 R (fig. 6)

et degrafer.

5027

Percer (fig. 6)
en VW (deux toles)
en XY (deux toles)
en Z A1 (une tole)
en B C (une tole)
en D1Eq (une tole seulement)
en F1G) (une tole seulement)
en G1V (une tole seulement)
en Q171 (une tole seulement)
en K1 L (une tole seulement)
en L] H) (une tole seulement)
en M1 (deux points et une tole seulement)
en N1 (deux points et une téle seulement)

et dégrafer.




4 OPERATION N° AM3. 821-1 : Travaux sur panncau de coté.
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Correctif N° 1 au Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 821-1 : Travaux sur panneau de cote.

Op. AM3. 821-1 5

Percer (une tole seulement)

en 51 T (fig. 7)
en T] Uj (fig. 7)
et dégrafer.

. Dégrafer le plancher latéral du plancher a talon

et du plancher des pédales.

Percer (une tole seulement)

en V1 W1 (fig. 8)
en »Wl X1 (fig. 8)
en Y] 21 (fig. 8)

et dégrafer.

. Scier le brancard de bas de caisse au droit de

la tole de fermeture avant de brancard de bas de
caisse et le long du bord releve.

en 21 2 (fig. 8 et 9)

. Dégrafer le brancard de pavillon, de la‘tole

de pavillon.

Percer
en Ay Bo (fig. 10) (deux toles seule-
ment, coté tole de brancard)
en Cy Dy (fig. 11) (une tole seulement)

et dégrafer.

10. Eliminer la brasure

en By (fig. 11)

11. Dégrafer le brancard de pavillon, de la baie de

pare-brise.

A l'intérieur, percer (fig. 12)

en Fp Go (deux toles)
en Hp 19 (une tole seulement)
en Jp Ko (une tole seulement)

et dégrafer.

Déposer le gousset.

A l'extérieur, percer (une tole seulement)

en Ly (fig. 13) (un point)
en M2 (fig. 13) (trois points)
en N (fig. 13) (un point)

12. Déposer le panneau de coté.

PREPARATION.

13. Sur le panneau de cété neuf, couper 1'extrémité
avant du brancard de bas de caisse sur une lon-
gueur de 175 mm.

14. Préparer un manchon (tole de 0,8 mm d'épaisseur)
suivant les cotes indiquées sur la figure 14 (seule
la piéce droite est représentée, la gauche étant
symétrique).

Introduire ce manchon dans le brancard de bas de
caisse neuf, sur une longueur de 100 mm.

Le souder par points.

15. Percer trois trous de @ = 5 mm
en 13 (fig. 18) (voir page 6)

16. Percer quelques trous de § = 5 mm dans la
partie du brancard de bas de caisse restant sur
1'unit AV. Dégager les bords, ainsi que 1'intérieur
du brancard.

17. Enduire de mastic, genre Electro-plastic, les
zones de soudure du pavillon sur la baie de pare-
brise et sur le brancard de pavillon.

18. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments a
assembler.

POSE.

19. Mettre le panneau de coté neuf en place.
Presenter le manchon de renfort dans le brancard
de bas de caisse partie avant.

Présenter ensuite le gousset de pied AR entre

la tole de custode inférieure et sa doublure.

Vérifier la mise en place des divers points de
fixation. (Baie de pare-brise, custode, passage
de roue).

Fixer le panneau de cété a l'aide de pinces serre-
toles.

20. Présenter le gabarit de porte AV (3808-T ou gabarit
MR. 630-82/11).

Présenter le gabarit de glace de custode (gabarit
MR. 630-82/12).
Rectifier la position des éléments, si nécessaire.

Déposer les gabarits.



6 OPERATION N° AM3. 821-1 : Travaux sur panneau de coté.
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Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 821-1 : Travaux sur panneau de cote.

Op. AM3. 821-1 7

Fig. 12

5071

5068

Fig. 19

21. Mettre en place le plancher latéral, en le posi-
tionnant a l'aide des trous,
en Oy ¢/ Py (fig. 15 ou 16)

Le fixer @ l'aide de pinces serre-toles.

22. Assembler le brancard de pavillon, o lo baie
de pare-brise, au pavillon et a ladoublure de
custode.

Souder par points :

en Ly (fig. 13) (un point)

en My (fig. 13) (trois points)
en Np (fig. 13) (un pcint)

en H3 (fig. 18) (trois points]
enJ3 (fig. 18) (un point!

en Ap Bop {fig. 18)

Mettre en place le gousset (3) (fig."12}.
Le souder par points

en Fp Go (fig. 12)
en Hp 19 (fig. 12)
enJ2 Ko fig. 12,

23. Assembler le brancard de bas de caisse, aux
planchers.

Souder par points,

enS1 T (fig. 7)

en T U (fig. 7)

en ) Vo (fig. 15)
en Sy To (fig. 15)
en Q2R2 (fig. 16)
en 02 (fig. 16)
enYpZ? (fig. 16)
en Woy Py (fig. 16)

24. Assembler le pied arriere, au passage de roue.

Souder par points

en M (fig. 3) (trois points)
en K (fig. 3) (deux points)
en A3z B3 (fig. 17)
en C3 D3 (fig. 17)
en E3 F3 (fig. 17)
en F3G3 (fig. 17)

25. Assembler la tole superieure de custode.
La mettre en place en la fixant @ 1'aide de pinces
serre-toles. ’
Vérifier sa position a l'aide du gabarit de glace de
custode (MR. 630-82/12).
Souder par points

en K3N3 (fig. 19)
en O3 P3 (fig. 19)
en Q3R 3 (fig. 19)



8 OPERATION N° AM3. 821-1 : Travaux sur panneau de coté.
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Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 821-1 : Travaux sur pannedau de cote.

Op. AM3. 821-1

9

26. Assembler latole de fermeture,au -brancard de
bas de caisse.

Mettre en place la tole de fermeture et la souder
par points (fig. 6).

en P1 Q)
cn p]_ R 1
en VW
en XY
en Z Ay
en Bl Cq
en D1 E
en F1G
en G1'V
en M1 (deux points)
en N (deux points)

Mettre en place la tole de fermeture (4) (fig. 6).
La souder par points sur son pourtour.

Souder a l'autogene.

- A l'avant souder bord a bord (sans apport de
métal) les deux éléments du brancard bas de
caisse.

- Exécuter des points de soudure «bouchon» dans
les trous percés dans la partie restante du bran-
card sur 1'unit avant.

- Exécuter des points de soudure «bouchon» dans
les trous perces,

en 13 (fig. 18) (voir page 6)

28. Réaliser I'étancheéité par brasure.

Braser :

- les bords de toles

en T3 U3
en U3z V3
en W3 X3
en Y3 23
en Y3 Cy
en Dy

en Ag By

- les jonctions de toles

en E9

en Egq et Fy

- en bouchant les trous de

¢n NO
en PR
(@ C2 DZ
(@7 G4

29. Réaliser |'étanchéité par masticage et |'inso-

norisation.

(Voir les opérations correspondantes).
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OPERATION N° AM3. 821-4 : Travaux sur cusiode.

Op. AM3. 821-4

1

REMPLACEMENT D'UNE TOLE SUPERIEURE DE CUSTODE

5068

Fig. 1

5024

Fig. 2

DEPOSE.

1. Percer (une tole seulement) et dégrafer :
en AB (fig. 1) (coté tole de custode)
en CD (fig. 1)
en EF (fig. 2)

2. Eliminer la brasure :
ena (fig. 2)

3. Déposer la tole de custode.

PREPARATION.

4. Préparer les lignes de d¢grafage.
Reformer les toles, si nécessaire.

Décaper les zones de soudure de 1'élément neuf.

POSE.

5. Mettre en place la tole de custode.
La maintenir a 1l'aide de serre-joints.

6. Souder par points :
en AB (fig. 1)
en CD (fig. 1)
- en EF (fig. 2)

7. Réaliser I'étanchéité par brasure.
Braser les jonctions de tole
en a (fig. 2)

8. Réaliser I'étanchéité par masticage.
(Voir 1'opération correspondante)



2 OPERATION N° AM3. 821-4 : Travaux sur custode,

REMPLACEMENT D'UNE TOLE INFERIEURE DE CUSTODE

5068

Fig. 1
DEPOSE.
1. Percer :
en AB (fig. 1) (une tble seulement)
en CD (fig. 1) (une tole seulement)
en a (fig. 1) (deux toles seulement)
en ¢ (fig. 2) (une téle seulement)
et dégrafer.
5046 2. Eliminer la brasure :

enb (fig. 1)

3. Dégager la tole en la tirant vers l'avant de la
caisse.

PREPARATION.

4. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure de 'élément a

remplacer.

POSE.

5. Mettre en place la tole inférieure de custode, en la
glissant sous la tole supérieure (1) de custode.
Fig. 2 La fixer a 1'aide de serre-joints.

6. Souder par points :
en AB (fig. 1)

en ¢ (fig. 2)
en CD (fig. 1)
en a (fig. 1)

7. Réaliser I"étanchéité par brasure. .
Braser les téles
enb (fig. 1)
8. Réaliser I'étanchéité par masticage.
(Voir 1'opération correspondante)
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Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 821.7 : Travaux sur passage de roue arriére.

Op. AM3. 821-7

1

REMPLACEMENT D'UN PASSAGE DE ROUE ARRIERE ASSEMBLE

(Ensemble passage de roue, brancard inférieur de custode et montant latéral de coffre)

A-80-55

£105
: ,.—;\'/1
N & 17
2 B
\ ‘ :
; &

,. ‘v,&j
>

;555""

Outils spéciaux utilisés :

Gabarit de custode : 630-82/12



2 OPERATION N° AM3. 821-7 : Travaux sur passage de roue arriere.

5069 Fig. 2

5046

Fig. 4
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Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 821-7 : Travaux sur passage de roue arriere. Op. AM3. 821-7 3

5031

DEPOSE.

1. Dégrafer le passage de rouve, du soubassement.
Percer (fig. 2) :

en AB (une tole seulement)

en BC (une tole seulement)

en CD (deux toles seulement)

en EF (une tole seulement)

en DG , (trois-toles seulement)

(¢n EF et DG, percer deux ou trois points
seulement)

et dégrafer.

2. Dégrafer le passage deroue, du pied arriere.
Percer (fig. 3) :

en LM (une tole seulement)

en NO (une tole seulement)

en OP (deux toles seulement)

en QR (deux toles seulement)

en MP (une tole seulement, coté
passage de roue)

en PQ (une tole seulement, coté
passage deroue) ;

enbetc (une tole seulement) (fig. 2)

endete (une tole seulement) (fig. 2)

Fig. 6

Fiqg. 7

et dégrafer

Eliminer la brasure :
en a (fig. 2)

3. Dégrafer le brancard inférieur de custode, de la
tablette de lunette arriere.
A I'extérieur, percer (fig. 2) :
en JK (deux toles seulement)
en HI (deux toles seulement)
et dégrafer.

A l'intérieunr, percer (fig. 4) :

enieth
et degrafer.

en'b et c (une tole seulement)

en f (une tole seulement)

en g (deux toles seulement)
(

une tole seulement)

NOTA : En b' et ¢', éviter de percer la tole inter-
mediaire du gousset (4) (fig. 4).

Scier la tole du gousset (1), au droit de la dou-

blure (6) (fig. 5) :

en ST (fig. 5)
en TU (fig. 5)
en US' ‘(fig. 5)

NOTA : Le gousset (1) et le renfort (2)-{fig. 1) (voir
page 1) sont fixés sur le passage de roue assem-
blé, livré par le service des Pieces Détachées.

4. Dégrafer le montant de coffre, de |I'encadrement de
lunette arriere :
Percer (une tole seulement) et dégrafer :

enY v (fig. 6)
en j (fig. 6) (un ou deux points)
enYZ (fig. 7)
en Z Ay (fig. 7)



OPERATION N° AM3. 821-7 : Travaux sur passage de roue arriére.

5031

5053
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OPERATION N°® AM3. 821-7 : Travaux sur passage de roue arriere. . ' Op. AM3. 821.-7 )

5079

Fig. 8

Fig. 9

Percer (deux toles seulement) et dégrafer les
points de la zone B (fig. 7).

Soulever 1'extrémité de la tole de la doublure (6)
(fig. 7), et dégrafer les points restant de la fixa-
tion de la doublure du montant (8) sur l'encadre-
ment de lunette.

Eliminer la brasure : .

en k (fig. 6)

5. Dégrafer le montant de coffre, du soubassement.

Percer (une tole seulement) et dégrafer :

en VX (fig. 6)

en C1 D1 (fig. 7)

en D1 Eq (fig. 7)
Percer (une tole seulement) et dégrafer quelques
points :

en VW (fig. 6)

en XY (fig. 6)

pour pouvoir soulever l'extrémité inférieure de la
tole de gouttiere (7) (fig. 6).

Par le dessous du coffre :
Déposer la tole de fermeture (9) (fig. 8) en décou-
pant les bords tombeés.
Soulever le renfort (10) (fig. 8).
Percer (une tole seulement) et dégrafer (fig. 9) :
en F1  (quatre points)
en G 1 (deux points)

cn n

Eliminer la brasure :
en m (fig. 8)

6. Deposer le passage de roue assemblé.

PREPARATION.

7. Dégrafer les découpes de tole
- de la tole de fermeture (9) (fig. 8)
- du gousset (1) (fig. 5)
restant sur les éléments non déposés.

8. Sur 1'élément neuf : faire quatre a cing trous
de 0 = 5 mm dans la zone By (fig. 7) de la dou-

blure de custode.

9. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments a
assembler.



6 OPERATION N° AM3. 821-7 : Travaux sur passage deroue.
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OPERATION N° AM3. 821-7 : Travaux sur passage de roue arriere,

Op. AM3. 821.7 7

Fig. 5

Fig. 8

5103

POSE.

10. Mettre en place le passage de roue assemblé.
Le fixer a 1'aide de serre-joints.

11. Présenter le gabarit de glace de custode (gabarit

Rectifier la position si nécessaire.

12. Assembler le passage de roue au soubassement
et a I'encadrement de lunette arriere.

Souder par points (fig. 9) :
en F] (quatre points)

en G (deux points)

Mettre en place la tole de gouttiere (7) (fig. 6)

Souder par points :

en VW (fig. 6)
en XY (fig. 6)
en VX (fig. 6)
enj (fig. 6)
en YZ (fig. 6 et 7)
en Z Al (fig. 6 et 7)
en AB (fig. 2)
en BC (fig. 2)
en CD (fig. 2)

Mettre en place la tole de fermeture (9) (fig. 8).

La souder par points sur son pourtour.

13. Assembler le passage de roue a la tablette de
lunette arriere, et a la tole de custode.

A l'extérieur, souder par points :
en JK (fig. 2)
en HI (fig. 2)

A l'extérienr, souder par points :

en g (fig. 4)
enieth (fig. 4)
en TU (fig. 5) (faire un point au travers

du trou d'acces (5), fig. 4).



OPERATION N° AM3. 821-7 : Travaux sur passage deroue arriére.

5070

5069 _ 5031
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OPERATION N° AM3. 821-7 : Traraux sur passage de roue arriére. Op. AM3. 821.7 9

5048

14. Assembler le passage de roue au pied arriere.

Souder par points :

en betc (fig.‘Z)
endete (fig. 2)
en LM (fig. 3)
en PN (fig. 3)
en QR (fig. 3)
en MP (fig. 3)
en PQ (fig. 3)

15. Souder a 1'autogene :

Faire des points de soudure en «bouchon» dans
les trous pergés dans la zone By (fig. 7).

Souder :
en C1 D (fig. 7)
en D1 Eq (fig. 7)

16. Réaliser |'étanchéité par brasure.

Braser les points de jonction de toles :

en a (fig. 2)

en k (fig. 6)

- ¢n m (fig. 8)
les bords de toles :

¢n op (fig. 2)

en MP (fig. 3)

e¢n Pq (fig. 3)

Boucher les trous de dégrafage :

en HI (fig. 2)

17. Réaliser I'étanchéité par masticage et |'insono-
risation.

(Voir les opérations correspondantes).
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OPERATION N° AM3. 822.1 : Remplacement d'une tole latérale d'auvent. Op. AM3. 822-1

1

REMPLACEMENT D'UNE TOLE LATERALE D'AUVENT

A-80-54
NI
= N iy ¢ ;
’ OQ =
o X%%
T Xx%
e S \ MY =

Outils spéciaux utilisés :

- Gabarit de porte AV : 3808-T (ou MR. 630-82/11)



OPERATION N° AM3. 822-1 : Remplacement d'une tole latérale d'auvent.

5014 DEPOSE.

A B &7 1. Percer et dégrafer (fig. 1) :

C en AB (deux toles seulement)
en BC (deux toles seulement)
en CD (une tole seulement)
en DE (une tole seulement)

, en EF (deux toles seulement)
en FG (une tole seulement)
“en GH (une tole seulement)
en GI (une tole seulement, sauf en point b,
deux toles seulement)

en IA (une tole seulement)

en IB (une tole seulement)

2. Eliminer la brasure aux points de jonction :

en b, cetd (fig. 2)
ene, fetg (fig. 3)
o\
A i
E D
Fig. 1
PREPARATION.

4. Preparer les lignes de dégrafage.
Reformer lestoles si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments a
assembler. ' '
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OPERATION N° AM3. 822-1 : Remplacement d'une tole latérale d'aunvent. Op. AM3. 822-1

3

5081

5084

Fig. 3

POSE.

5.

Mettre en place la tole latérale d'auvent.

La fixer a l'aide de serre-joints.

ou MR. 630-82/.11).

Rectifier la position de la tole, si nécessaire.

. Souder par points (fig. 1)

en BC
en CD
cen DE
en EG
en GH
en GA
cn AB
en 1B
(au travers du trou d'acces (1), fig. 2).

.Réaliser I'étanchéité par brasure.

Braser aux points de jonction destoles

enb, cerd (fig. 2)
ene, telg (fig. 3)

. Braser (en bouchant les trous de dégrafage)

(fig. 1)

en AB
en BC

Mettre en place la tole (fig. 3).

La souder par points
en JK . (tig. 3)

9 . Réaliser I'étanchéité par masticage.

(Voir 1'opération correspondante).

. Présenter le qabarit de porte avant (gabarit 3808-T
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OPERATION N° AM3. 822-4 : Travaux sur tole d'auvent.

Op. AM3. 822-4

REMPLACEMENT D'UN SUPPORT DE PIVOT SUPERIEUR

Fig. 2

DEPOSE.

1. Percer (une tole seulement

en AB (fig. 1)
en CD (fig. 1)
en a (fig. 2)
‘en EF (fig. 2)

et dégrafer.

2. Déposer le support.

PREPARATION.

3. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments a
assembler.

POSE.

4. Mettre le support en place.
La distance entre les deux trous pilotes b et ¢
doit étre de :

m= 345 mm

5. Souder par points :

en BB (fig. 1)
en CD (fig. 1)
en a (fig. 2)
en EF (fig. 2)



OPERATION N° AM3. 823-1 : Remplacement d'un montant de coffre arriere. Op. AM3. 823-1 1

REMPLACEMENT D'UN MONTANT DE COFFRE ARRIERE

{Ensemble de la tole de gouttiere de coffre et de sa doublure)




OPERATION N°® AM3. 823-1 : Remplacement d'un montant de coffre arriere.

Fig. 3
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OPERATION N° AM3. 823-1 : Remplacement d'un montant de coffre arriere.

Op. AM3. 8231

3

DEPOSE.

1. Dégrafer le montant,de |'encadrement de lunette

arriere.

Percer :
ena (fig. 1) (une tole seulement)
en'b (fig. 1) (deux toles seulement)
en AB (fig. 1) (une tole seulement)
endere  (fig. 2) (une tole seulement)

et dégrafer.

Percer (une tole seulement) et dégrafer tous les
points

de la zone C (fig. 1)
Soulever 1'extrémité de la doublure inférieure de
custode (2) (fig. 1). .
Percer (une tole seulement) et dégrafer le reste
des points de fixation de ladoublure (1) sur la
doublure supérieure de custode (fig. 1).

2. Dégrafer le montant, du passage de rove.

Percer :
¢n DE (fig. 1) (unetole seulement)
en c (fig. 1) (deux toles seulement)
en FG (fig. 1) (une tole seulement)
en LM (fig. 2) (une tole seulement)

et dégrafer.

3. Dégrafer le montant, du plancher de coffre et
de la traverse arriere.
Percer (une tole seulement) et dégrafer :

en HI (fig. 1)
en 1] (fig. 1)
en KL (fig. 2)

Soulever 1'extrémité de la gouttiere (3) (fig. 2).

Par le dessous du coffre, déposer la tole de fer-
meture (4) (fig. 3) en coupant les bords tombes.
Percer (fig. 3)

engeth (une tole seulement)
en i (deux toles seulement)
en'j (une tole seulement)

et degrafer.
Dégrafer :
dans la zone N (fig. 4)
les points de fixation de la doublure (1).sur la
traverse arriere.

4. Eliminer la brasure :
enf (fig. 2)
en k (fig. 3)

5. Déposer le montant, en le dégageant vers le bas.

PREPARATION.

6. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles, si nécessaire.
Décaper les tones de soudure des éléments
assembler.

POSE.

7. Mettre en place la doublure (1) (fig. 1), en I enga

gd

geant par le dessous du coffre.

(o1

8. Mettre en place la tole de gouttiere (3) (fig. 2) en
la glissant sous 1'encadrement de lunette arriere
Fixer les pieces a l'aide de serre-joints.

9. Assembler le montant a |'encadrement de luretie
arriere.
Souder par points :
dans la zone C (fig. 1) (quatre points ¢ la sou
deuse double-point)

enaclhb (fig. 1)
en AB (fig. 1)
end et e (fig. 2)

10. Assembler le montant au passage de rouve.
Souder par points :

en DE (fig. 1)
en c (fig. 1)
en FG (fig. 1)
en LM (fig. 2)

11. Assembler le montant au plancher de coffre et
a la traverse arriere.
Souder par points :

en LK (fig. 2)
en OP (fig. 2)
eniet] (fig. 3)
dans la zone N (fig. 4) (quatre points)

12. Mettre en place la tole de fermeture (4) (fig. 3)
et la souder par points sur son pourtour.

13. Souder a l'autogene :
en HI (fig. 1)
en 1J (fig. 1)

14. Reéaliser I'étanchéité par brasure.

Braser :
en f (fig. 2)
en k (tig. 3

15. Réaliser I'étanchéité par masticage.
(Voir 1'opération correspondante).






OPERATION N° AM3. 825-1 : Remplacement d'un pavillon.

Fig. 1 Fig. 4

5085

5080

Fig. 3
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OPERATION N° AM3. 825-1 : Remplacement d'un pavillon.

Op. AM3. 825-1

3

DEPOSE.

1.

De chaque colé :
Eliminer 1'étain

en BC (fig. 1) (tel que m= 450 mm)

. Eliminer la brasure :

(fig. 2)

enaeta

. Dégrafer le pavillon sur son pourtour.

De chaque coté :
Percer (une tole seulement)

en AB (fig. 2)

en BC (fig. 2)

en CD (fig. 2)

en DE (fig. 2)
et dégrafer.

. A llintéricur de la caisse.

Décoller a l'aide d'une lame tranchante) le mastic
interposé entre les toles :

en FG (fig. 3)

en HI (fig. 3)

. Déposer la tole de pavillon.

. Déposer, si nécessaire la traverse centrale (1)

(fig. 3) en la dégrafant des brancards latéraux.

PREPARATION.

7.

Enduire d'un épais cordon de mastic (genre
Plastijet) les faces d'appui de la traverse
centrale (1) et de la traverse supérieure (2) de
lunette, sur latole de pavillon (fig. 3) :

en FG
on HI

(fig. 3) ¢t syméitriguement
(fig. 3) ¢t symétriquement

. Dans le cas du remplacement de la traverse cen-

trale (1) (fig. 3), l'assembler au pavillon avant
montage de celui-ci.
Placer les deux extrémités dans les empreintes
formées sur le bord de tole,

¢n be (fig. 2) et symétriquement
Faire un point de soudure a chaque extrémitée.

. Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les toles si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments a
assembler.

10. Enduire de mastic, genre Electro-plastic, la

zone d'appui du pavillon :
en CD (fig. 2) et symétriquement
en DE (fig. 2) et symétriguement

POSE.

11. Mettre le pavillon en place.
Le fixer a 1'aide de serre-joints.

12. Assembler le pavillon a la traverse supérieure
de pare-brise.

Souder par points de chaque coté, au travers de
chacun des trous d'acces

en JK (fig. 4)

13. Assembler le pavillon, aux brancards latéraux
et a I'encadrement de lunette arriere.

De chaque coté :
Souder par points

cn AB (fig. 2)
en BC (fig. 2)
en CD (fig. 2)

14. D¢ chaque coté :
Etamer et surfacer

en BC (tig. 1)

15. Réaliser I'étanchéité par brasure.
Braser

enacetal

(fig. 2)

16. Reéaliser I'étancheité par masticage et |'insono-

risation.
(Voir les opérations correspondantes).



OPERATION N° AM3. 825-4 : Remplacement d'une tole de baie de lunette arriere. Op. AM3. 825-4 I

REMPLACEMENT D'UNE TOLE DE BAIE DE LUNETTE ARRIERE




2 OPERATION N° AM3. 825-4 : Remplacement d'une tole de baie de luneite arriére.

5037

5045
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OPERATION N° AM3. 825-4 : Remplacement d'une téle de baie de lunette arriére. Op. AM3. 825-4 3

DEPOSE. POSE.
1. De chague coté : 10. Mettre en place, la tole de baie de lunette, en
Eliminer 1'étain l'engageant sous la tole du pavillon.
en CH (tel que h = 450 mm) La fixer a 1'aide de serre-joints.
2. Dégrqfer la tole de bqie, de I'encadrement de 11. Assembler la téle de baie a |'encadrement de
lunette : lunette.
De chaque coté, percer (fig. 1) De chaque coté :
¢n AB (une tole seulement) Souder: par points
¢n BC (une tole seulement) en AB (fig. 1)
en CD (deux toles seulement) en BC (fig. 1)
et dégrafer. en'CD (fig. 1)
3. Dégrafer la tole de baie de la gouttiere de 12. Assembler la tole de baie @ la gouttiere de
coffre arriere : coffre arriere.
De chaque coié. percer De chague coté :
en EF (fig. 1) (une tole seulement) Souder par points
en JK (fig. 2) (une tole seulement) en EF (fig. 1)
et dégrafer. en JK (fig. 2)
4. Dégrafer la téle de baie de goutticre latérale, 13. Assembler la tole de baie a la gouttiere latérale.

De chague coté : .
q De¢ chaque coté :

Percer - -
en GH (fig. 1) (une tole seulement) s a ki .
: A en GH (fig. 1)
en HI (fig. 1) (deux toles seulement) .
(HI = 160 mm) en HI (fig. 1)
en CH (fig. 1) (soudeuse double-point)

¢n HC (fig. 1) (une tole seulement)

et dégrafer. -
14. Réaliser I'étanchéité par brasure.

5. D¢ chaque coté : De chaque caoté :
Eliminer la brasure Braser les jonctions de toles
en a (fig. 2) (coté tole de custode) en a (fig. 2)
en b (fig. 2) en'b (fig. 2)

De chaque coté :

6. A l'intéricur de la caisse : A 3
Boucher,a la brasure les trous de dégrafage du

Passer une lame tranchante (pour décoller le

mastic) : e o
- entre la tole (1) de baie de lunette et la tole e Gl (f%g‘ 1)
en HI (fig. 1)

de pavillon
en LM et symétriquement (fig. 3)

- entre la tole (1) de baie de lunette et la tole
(2) de doublure

15. De chaque coté :
Etamer et surfacer

. . °n CH
en NO et symétriguement (fig. 3) o
7. Dégager la tole de baie de lunette en la tirant 16. Réaliser I'étanchéité par masticage.
vers le bas, et en soulevant légérement la tole (Voir l'opération correspondante)

du pavillon (¢n CD, fig. 1).
PREPARATION.

8. Préparer les lignes de dégrafage.
Redresser les toles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments a
remplacer.
9. Disposer un épais cordon de mastic (genre
Plastijet) sur 1'éxtrémité de la tole (1) de baie
de lunette
en LM et symétriguement (fig. 3)
Disposer du mastic (genre Plastijet) dans chacune
des encoches (c) de la tole (2) de doublure (fig.3).
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OPERATION N° AM3. 831-1 : Remplacement d'un plancher des pedales.

Op. AM3. 831.1

1

REMPLACEMENT D'UN PLANCHER DES PEDALES

|

A-80-54




OPERATION N° AM3. 831.1 : Remplacement d'un plancher des pédales.

5075

5084

Fig. 4




Correctif N° -2 au Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 831-1 : Remplacement d'un plancher des pédales.

Op. AM3. 8311 3

DEPOSE.

1. A l'avant de la caisse et de chaque c6té :
Percer (une tdle seulement) et dégrafer (fig. 1)

en AB
en BC
en CD
en DE
Percer (une tole seulement)
en DH (fig. 1)
Couper la téle (au ras du bord tombé)
en EFG  (fig. 1)

2. Par le dessous de la caisse et de chaque coté :

Percer et dégrafer (fig. 2)
en KL,
‘en LM
en MNO (une tdle seulement)

(une tole seulement)
(deux téles seulement)

(Rabattre les bords KM es MO, vers 1'extérieur),
et en 1J (fig 1) (une tole seulement)

3. Par l'intérieur de la caisse et de chaque colé :

Dégrafer (au burin a dégrafer)
en RS (fig. 3) (correspondant a la ligne DH,
fig. 1, percée au § 1),
en ST (fig. 3)

en UV (fig. 4) (aprés avoir soulevé la tole (4).

4. Eliminer la brasure aux points de jonction de

toles,
en B, E, F, et G (fig. 1)
en N et O (fig. 2)

5. Déposer le plancher des pédales.

PREPARATION

¢ 6. De chaque co1é :

Degrafer la tole restante

en EFG (fig. 1)

7. De chaque cote :
Préparer I'élément neuf.
Percer six trous de ¢ = 5 mm également espacés
sur la ligne,

en DH (fig. 1)

8. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des €léments a

assembler.

¢

POSE.

9. Mettre en place le plancher des pédales.
Le fixer a l'aide de serre-joints.

10. A I'avant de la caisse et de chaque coté :
Souder par points (fig. 1)
en AB
en BC
en CD
en DE
en EFG

11. Par le dessous de la caisse et de chaque coté :
Souder par points
en ST (fig. 3) (souder ensemble les téles (3)
et (4) sur le brancard (5) (fig. 3 et 4)
en 1] (fig. 1)

12. De chaque coté :
Mettre en place les toles de fermeture (2) (fig. 2)

Souder par points

en KM (fig. 2)
en OPQ (fig. 2)
en WX (fig. 5)
en A1B) (fig. 5)
en ClDl (fig. 5)
en MNO (fig. 2)

13. De chaque coté :
Faire un cordon de soudure autogéne

en MN (fig. 2)
en NO (fig. 2)

des points de soudure « bouchon »
en DH (fig. 1)

14. Réaliser |'étancheéité par brasure.

Braser :
qux jonctions de toles
en EF (fig. 1)
en FG (fig. 1)
aux points de jonction de toles
en Bet G (fig. 1)
en aetO (fig. 2)
Les bords de tole (fig. 2)
en KM
en OP

en PQ (coté tdle de fermeture (2).

15. De chaque cote :
Mettre en place la téle de sertissage (1) (fig. 2).
La fixer par quelques points de soudure.

16. Réaliser |'étanchéité par masticage et |'insonori-

sation.

(voir les opérations correspondantes).
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OPERATION N° AM3. 831-4 : Travaux sur planchers.

Op. AM3. 8314 1

REMPLACEMENT D'UN PLANCHER LATERAL

5071

Fig. 1

5073

DEPOSE.

1. Dégrafer le plancher latéral, du plancher a talon.

A Uintérieur de la caisse, percer (une tole seu-

lement)
en AB (fig. 1)
en BC (fig. 1)

et degrafer.

Par le dessous de la caisse, percer (une tole seu-
lement)

en GH (fig. 2)
et dégrafer.

. Dégrafer le plancher latéral du plancher de pédales

A D'intéricur de la caisse, percer (une tole seule-

ment)
en DE (tig. 1)

Par le dessous de la caisse, percer (une tole
seulement)

en KL (fig. 2)
et dégrafer.

. Dégrafer le plancher latéral du brancard de bas

de caisse.

Sur le dessous de la caisse, percer (une tole seu-

lement)
en 1] (fig. 2)
en MN (fig. 2)

et dégrafer.

4. Eliminer la brasure

¢n G et H (fig. 2)
en Ker b (fig. 2)

L LLLLLLLLL

5. Déposer le plancher latéral.

PREPARATION.

Fig. 2

6. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments a
assembler.



2 OPERATION N° AM3. 831-4 : Travaux sur planchers.

POSE.

7. Présenter le plancher latéral.
Le positionner a l'aide des trous pilotes

Le fixer a l'aide de pinces serre-tdles.

8. Assembler le plancher latéral au plancher a
talon.
Souder par points

en AB (fig. 1)
en BC (fig. 1)
en NG (fig. 2)
en GH (fig: 2)
2 D B 1 C 9. Assembler le plancher latéral au plancher des
pedales.
Souder par points
" Fig. 1 en DE (fig. 1)
en ML (fig. 2)
en LK (fig. 2)

10. Assembler le plancher latéral au brancard de
bas de caisse.
Souder par points
en 1J - (fig. 2)
en MN (fig. 2)

11. Réaliser I'étanchéité par brasure.

en MK (fig. 2)
en NH (fig. 2)

12. Réaliser I'étanchéité par masticage et l'insono-
risation.
(Voir les opérations correspondantes)

Fig. 2
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OPERATION N° AM3. 831-7 : Remplacement d une tole de fermeture formant support Op. AM3. 831.7 1

de cric (arant et arriéere)

REMPLACAMENT D'UNE TOLE DE FERMETURE FORMANT SUPPORT DE CRIC AVANT

5077

5076

Fig. 2

DEPOSE.

1. Couper le bord tombé du plancher des pedales,
en AB (fig. 1)
en BC (fig. 1)

2. Dégrafer la tole de fermeture (1) du brancard et
du plancher des pedales.
Rabattre légérement le rebord AF vers 1'exterieur.
Percer :

en F (fig. 1 et 2) (une tole seule-
ment)
en AG (fig. 1) (deux toles seulement)

et degrafer.

Percer (une tole seulement, coté tole (1) de ferme-
ture) (fig. 1)

en CE (fig. 1)
en HI (fig. 2)
en JK (fig. 2)
en LM (fig. 2)
3. Eliminer la brasure :
en B (fig. 1)
en C (fig. 1)
en CD (fig. 1)
cn a (fig. 1 et 2)

4. Déposer latole de fermeture.

PREPARATION.
5. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles si nécessaire.

Décaper les zones de soudure des éléments a
assembler.

POSE:

6. Mettre en place la tole de fermeture.
La fixer a 1'aide de serre-joints.

7. Souder par points :

en CE (fig. 1)

en F (fig. 1 et 2) (deux points)

en AG (fig. 1) (en interposant la tole

de sertissage 2)

en HI (fig. 2)

en JK (fig. 2)

e¢n LM (fig. 2)

8. Souder a l'autogene :
en AB (fig. 1)
en BC (fig. 1)

9. Réaliser I'étanchéite par brasure.
Braser qux points de jonction de toles :

en C (fig. 1)
en a (fig. 1 et 2)
enb (fig. 2)
Braser le bord de toles
en CD (fig. 1)
en DE (fig. 17 (coté tole de ferme-
ture)
en HI (fig. 2) (coté plancher)



2 OPERATION N° AM3. 831-7 : Remplacement d une tole de fermeture formant support

de cric (avant et arriere).

REMPLACEMENT D'UNE TOLE DE FERMETURE FORMANT SUPPORT DE CRIC ARRIERE

DEPOSE.

1. Couper le bord tombé du plancher latéral
5074 cn AB (fig. 1)

2. Dégrafer la tole de fermeture,du brancard et du
plancher a talon.

Rabattre légerement le rebord de brancard vers
l'extérieur.
Percer (deux toles seulement),

en BC (fig. 1)

en PQ (fig. 2)

et dégrafer.

Percer (une tole seulement)

¢n DE (fig. 1)

¢n EF (fig. 1) .
en GI (fig. 2) (cote tole de fermeture)
en 1J (fig. 2)

en KL (fig. 2)

¢n MN (fig. 2)

en NO (fig. 2)

en OP (fig. 2)

et degrafer.

3. Eliminer la brasure :

cn A (fiq‘ 1)
cna (fig. 2)
¢n'b (fig. 2)

4. Déposer la tole de fermeture.

PREPARATION.

5078 5. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments a

assembler.
POSE.
6. Mettre en place la tole de fermeture. La fixer a
l'aide de serre-joints.
7. Souder par points :
en Gl (fig. 2)
en 1] (fig. 2)
en KL (flg 2)
en MN (fig. 2)
en NO (fig. 2)
en OP (fig. 2)
en DE (fig. 1)
Fig. 2 en EF (fig. 1)

Mettre en place la tole de sertissage (1) (fig. 2)
et souder par points :

en BC (fig. 1)
en PQ (fig. 2)
Braser les bords de toles 8. Souder a 'autogéne
en AB (fig. 1)
en GH (fig. 2)
en HI (fig. 2) (coté tle de fermeture) 9. Réaliser I'étanchéité par brasure .
en MN (fig. 2) Braser les points de jonction de tdles
en NO (fig. 2) en A (fig. 1)
en OP (fig. 2) ~enb (fig. 2)



Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 832-1 : Remplacement d'un soubassement arriere assemble. Op. AM3. 832-1 1

REMPLACEMENT D'UN SOUBASSEMENT ARRIERE ASSEMBLE

{Ensemble plancher & talon, plancher de coffre et traverse)

A-80-54

Cette opération nécessite le passage de la caisse

au marbre,

Outils spéciaux utilisés :

- Marbre : 2600-T

- Suppol«t 3812_T }OU a défaut MR 630-‘81/2



2 OPERATION N° AM3- 832-1: Remplacement d'un soubassement arriére assemblé.

5074 5050

Fig. 1 Fig. 3
5027
5071

Fig. 4

5072

5079

Fig.'6
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OPERATION N° AM3. 832-1 : Remplacement d'un soubassement arriére assemblé.

Op. AM3. 832-1 3

5032

5048

Fig. 8

DEPOSE.

1. Dégrafer le plancher a talon, des brancards et des
planchers latéraux.
Par le dessous de la caisse ¢t de chaque coté,

Percer (fig. 1) :

enaceth (une tole seulement)

en AB (une tole seulement)

en CD (une tole seulement)

en DE (deux toles seulement, en
rabattant les bords CD et
DE)

en FG (une tole seulement)

en FH (une tole seulement)

et dégrafer.

Par le dessous de la caisse ¢f de chaque coté :
Percer (fig. 2) :
en 1 (une tole seulement)
en KL (une tole seulement)
en MN (une tole seulement)
en NO (une tole seulement)
en PQ (deux toles seulement)
en RS (une tole seulement)
enc (deux toles seulement)

et dégrafer.
Dégrafer au burin, de chaque coté (fig. 2) :

enJ (coté plancher)
la tole de la doublure (4), du brancard.
Découper les bords tombés et déposer la tole de
fermeture (2) (fig. 2).
Ecarter la tole de fermeture (1) (fig. 1) vers le bas.
A lintéricur de la caisse ¢t de chaque colé :
dégrafer au burin

en TU (fig. 3)

en UV (fig. 3 et 4)

2. Dégrafer le plancher de coffre, de chacun des
passages de rouve.

Percer (une tole seulement) et dégrafer :
en WX (fig. 5)
en XY (fig. 5)
en Z Ay (fig. 6)
en C1 D (fig. 6) (coté traverse) (8)
cn e (fig. 6)
et end (fig. 6) (deux toles seulement)

Découper les bords tombés, et déposer la tole de
fermeture (6) (fig. 6).

3. Dégrafer la traverse arriere (8) de chacun des
montants (9) de coffre (fig. 7) )
Percer (une tole seulement) et dégrafer :

dans la zone B1  (fig. 6)

uniquement les points de fixation du montant de
coffre sur la plaque de renfort (7) (fig. 6).

NOTA : La plaque de renfort (7) est déposée avec le
soubassement assemblé.
Percer :
en g (fig. 7) (deux toles seulement)
en heti ( 7) (une tole seulement)
enj (fig. 7) (une tole seulement)
en E] F (fig. 8) (une tole seulement)
en F1 G ( ) { )
et dégrafer.

fig. 8) {une tole seulement

4. Eliminer la brasure :
en C (fig. 1)
en f (fig. 6)

5. Déposer le soubassement assemblé.



4 OPERATION N° AM3. 832-1 : Remplacement d'un soubassement arriere assemblé.

5074 5050
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OPERATION N° AM3. 832-1 : Remplacement d'un soubassement arriére assemble.

Op. AM3. 832-1 S

PREPARATION.

6. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer les toles si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments a assembler.

5032

Fig. 7

5048

Fig.'8

POSE.

7. Mettre en place le soubassement assemblé.
Le fixer sur le marbre, et sur la caisse a l'aide
de serre-joints.

8. Assembler le plancher a talon, au brancard et au
plancher latéral (de chaque coté).

Souder par points :

en actb (fig. 1)
en AB (fig. 1)
Par le dessous de la caisse; souder par points :
en TU (fig. 3) '
en UV (fig. 4)

Mettre en place la tole de fermeture (1) (fig. 1).
Souder par points :

en CD (fig. 1)
en DE (fig. 1) (interposer la tole
de sertissage)
en FG (fig. 1)
en FH (fig. 1)
en 1J (fig. 2)
en KL (fig. 2)
en MN (fig. 2)
en NO (fig. 2)
en PQ (fig. 2) (interposer la tole

de sertissage (3))

Terminer la fixation de latdle de fermeture (1)
(fig. 1).

Mettre en place la tole de fermeture (2) (fig. 2).
La souder par points sur son pourtour.

9. Assembler le plancher de coffre a chacun des
passages de roue.

Souder par points :

en WX (fig. 5)
en XY (fig. 5)
en Z A1 (fig. 6)
enectd (fig. 6)

10. Assembler la traverse arriere a chacun des
montants de coffre.
Souder par quatre points :
dans la zone B] (fig. 6)
le montant de coffre a la plaque de renfort (7).

Mettre en place la tole de fermeture (6) (fig. 6).
La fixer par points sur son pourtour.
Souder par points :

enj (fig. 7)
en E] F1 (fig. 8)
en F1 G (fig. 8)

11. Souder a 1'autogéne.
Faire des points de soudure «bouchon»

en g, heti (fig. 7)
12. Réaliser I'étanchéité par brasure.
Braser : '
Aux points de jonction de toles :
en c (fig. 1)
en k (fig. 2)
en f (fig. 6)
Sur les bords de toles :
en CH (fig. 1)
en CD (fig. 1



6 OPERATION N° AM3. 832-1 : Remplace ment d'un soubassement arriére assemblé.

5027

Braser les bords detoles (fig. 9)
en H11y
enl] 1
en J1 K1
en J1 L1
en L1 M1

13. Réaliser I'étanchéité par masticage et |'insono-
risation.
(Voir les opérations correspondantes).
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OPERATION N° AM3. 832-4 : Travaux sur soubassement arriére.

Op. AM3. 832-4

1

REMPLACEMENT D'UN PLANCHER A TALON
ET DE SA DOUBLURE

A-80-54

o R
' /
o=

Cette opération nécessite le passage de la caisse

au marbre.

Outils spéciaux utilisés :

- Marbre : 2600-T

- SUPpOrt 3812-T } ou a défaut MR. 630-81/2



2 OPERATION N° AM3. 832-4 : Travaux sur soubassement arriére.

5106 Fig. 3 5078

J D
A1 B C Hi G1 F1 1 I E+

Fig. 4 Fig. 5
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OPERATION N°® AM3. 832-4 : Traraux sur soubassement arriére. Op. AM3. 832-4

DEPOSE.

1

PREPARATION.
7. Couper, de chaque coté, le bord tombé du plancher
latéral,
en SW (fig. 3)

Deégrafer le plancher a talon.

De chaque colé :
Percer (fig. 1) :

¢n AB (une tole seulement)
enbetc (deux toles seulement)
en a (une tole seulement)

et dégrafer.

. Dégrafer la doublure de plancher a talon.

D¢ (/’ﬂ!///(‘ cole :
Percer (fig. 2)
en HI (une tole seulement)
en JK (une tole seulement)
et degrafer..
Dégrafer (au burin) la tole de doublure
en M (fig. 2) (coté plancher)
de la tole de brancard.

. Dégrafer les toles (1) de fermeture de brancard

(fig. 2).

De chague cote :

Percer
cn JK (fig. 2) (une tole seulement)
cn LM (fig. 2) (une tole seulement)
cn NO fig. 2) (une tole seulement)
en PQ lfig. 2) (deux toles seulement)
cn RS lfig. 3) (deux toles seulement)
en TU (fig. 3) (une tole seulement)
en UV (fig. 3) (une tole seulement)
cn SW (fig. 3) (une tole seulement, coté

tole de fermeture (2)

en XY (fig. 3) (une tole seulement)

cne et f (fig. 3) (une tole seulement)
et dégrafer.

. Ecarter la tole de fermeture (vers le bas), et

degrafer de chaque coté :
en-Al By (fig. 4)
en By Cp (fig. 4)

. Eliminer la brasure :

end (fig. 2)
en' W (fig. 3)
en G1 Hp  (fig. 5)

. Deposer le plancher a talon et sa doublure.

8. Préparer les lignes de dégrafage.

Reformer les toles si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments a
assembler.

POSE.

9. Mettre en place la doublure du plancher a talon..
La fixer sur le marbre.
La fixer sur la caisse par quelques points de
soudure.

10. Mettre en place le plancher a talon.
Le fixer a 1'aide de serre-joints.

11. Assembler le plancher a talon et sa doublure,
aux planchers et aux brancards.
D¢ chaque colé :
Souder par points

¢n AB (tig. 1)
en CE (fig. 1)
en FG (fig. 1)
en DG (fig. 1)
en JK (fig. 2)
en AR (fig. 4)
en B1Cy (fig. 4) (par le dessous de la

caisse)
12. Assembler les toles (2) de fermeture de bran-
card (fig. 2).

De chaque coté :
Souder par points

en LM (fig. 2)
en NO (fig. 2)
cn OP (fig. 2)
en PQ (fig. 2)
cn RS (fig. 3)
en TU (fig. 3)
en UV (fig. 3)
en Eq H (fig. 5)
en E1 1 (fig. 5)
en F1 1 (fig. 5)

13. Mettre en place, de chaque coté, les toles de
sertissage (2) (fig. 2). Les fixer par quelques
points de soudure.

14. Faire un cordon & 1'autogéne

en SW (fig. 3)
15. Réaliser |'étanchéité par brasure.
Braser :
les points de jonction de toles :
en d (fig. 2)
en W (fig. 3)
les bords de toles :
en LM (fig. 2)
en NO (fig. 2)
en OP (fig. 2)
en Gl Hp (fig. 5)

16. Réaliser I'étanchéité par masticage et |'insono-
risation.
(Voir les opérations correspondantes).
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OPERATION N° AM3. 832-4 : Travaux sur soubassement arriere.

Op. AM3. 832-4

9

REMPLACEMENT D'UN PLANCHER DE COFFRE ARRIERE

A-80-54
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6 OPERATION N° AM3. 832-4 : Travaux sur soubassement arriére.

Fig. 2 5089

Fiqg. 5 5048

Fig. 4




2 au Manuel 559-5

Correctif N°

¢

OPERATION N° AM3. 832-4 : Traraux sur soubasscement arriere.

Op. AM3. 832-4

DEPOSE.

1. Dégrafer le plancher de coffré, du plancher a talon:

De chaque colé :

Percer (fig. 1)

en AB (une tole seulement)
¢nbetc (deux toles seulement)
en a (une tole seulement)

et degrafer.

2. Dégrafer le plancher de coffre,de la doublure du
plancher a talon et des brancards:
De chague coté :

Percer
en CD (fig. 2) (une tole seulement)
en 1] (fig. 3) (une tole seulement)
en KL (fig. 3) (une tole seulement)
en d (fig. 3) (deux toles seulement)

et dégrafer.

3. Couper les bords tombés de la tole (1) (fig. 3)
de fermeture arriere et la deposer.

4. Dégrafer le plancher de coffre,des passages de
roue arriere:
De chague coté :
Percer (une tole seulement) et dégrafer

en EF (fig. 2)
en GH (fig. 2)
¢n MN (fig. 4)

5. Dégrafer le plancher de coffre,de la traverse
arriere:
De chague cotd : ;
Percer (une tole seulement) et dégrafer

cn OP (fig. 5)
cn QR (fig. 5)
en f (fig. 5)
en ST (fig. 6)
cn TU (fig. 6)

6. D¢ chague cold :
Eliminer la brasure
on e (fig. 4)

7. Rabattre completement les bords tombés sur la
doublure (2) (fig. 3) :
¢n CD (fig. 2) (deux trous)
en 1] (fig. 3) (deux trous)

8. Déposer le plancher de coffre, en le degageant
par le dessous de la caisse.

PREPARATION.

9. Sur le plancher neuf . Percer a ¢ = 5 mm
de chague coié :
en ST (fig. 6) ( deux trous)
en TU (fig. 6) (deux trous)

10. Préparer les lignes de dégrafage.
Reformer la tcle,si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des élements a
assembler.

POSE.

11. Présenter le plancher de coffre par le dessous de
la caisse.
Engager tout d'abord 1 extrémité arriere sur la tra-
verse arriere. Terminer la mise en place par 1'a-
vant.

Le fixer a 1'aide de serre-joints.

12. Rabattre les bords tombés de la doublure (2) du
plancher a talon (fig. 3)
en CD (fig. 2) ¢t symétriquement
en 1] (fig. 3) ¢t symétriquement

13. Assembler le plancher de coffre au plancher a

talon et aux brancards:

De chague cotd :
Souder par points

cn AB (fig. 1)
en 1] (fig. 3)
e¢n KL (fig. 3)

Mettre en place la tole (1) (fig. 3) de fermeture
arriere et la fixer par points sur son pourtour.

14. Assembler le plancher de coffre aux passages
de roue et a la traverse arriere:
De chaque cold :
Souder par points

¢n EF (fig. 2)
c¢n GH (fig. 2)
¢n MN (fig. 4)
cn OP (fig. 5)
en QR (fig. 5)
15. Souder a l'autogene.(soudure « bouchon »)
en ST (tig. 6)
en TU (fig. 6)
en f (flq 5)

16. Realiser I'etancheité par brasure:
De chagque cotd, braser:
les bords de tole et les trous de dégrafage :

¢n CD (tig. 2)
en 1] (fig. 3)
les points de jonction de toles :
cn e (fig. 4)

les bords de tole :
en FG (fig. 2)

17. Réaliser I'étanchéité par masticage et |'insono-
risation.

(Voir les opérations correspondantes).



3 OPERATION N° AM3. 832-4 : Travaux sur soubassement arriére.

REMPLACEMENT D'UNE TRAVERSE ARRIERE

5048

DEPOSE.

1. Dégrafer la traverse,du plancher et de la gouttiere

de coffre.
Percer (une tole seulement) et dégrafer de chaque
coté :

cen AB (fig. 1) (coté tole de traverse, en

rabattant le rebord des toles)

¢n CD (fig. 1)

cn a (fig. 1)

en'b (fig. 1)

¢n EF (fig. 2)

2. Degrafer la traverse,de la doublure de montant
de coffre.

Percer (une tole seulement) et degrafer de chaque
coté :

¢n GH (fig. 2)
Couper les bords tombeés de la tole de fermeture
(1) (tig. 2) et la déposer.
Percer (deux toles seulement) et dégrafer de
chaque cote :

dans la zone | (fig. 2)

uniquement les points defixation visibles

en 1 (fig. 3)

des toles de la traverse et du renfort (2) sur la
doublure (3) (fig. 3).

NOTA : Les toles de renfort (2) sont déposées
avec la traverse arriere.

3. Eliminer la brasure,
De chaque colé

cn ¢ (fig. 2)
4. Deposer la traverse arriere, en la degageant vers
le bas.
PREPARATION.

Fig. 2 5103

5. Préparer les lignes de degrafage.
Reformer les toles,si necessaire.
Décaper les zones de soudure des elements a
assembler.

6. Avant la pose de la traverse neuve, vérifier que
la plaquette de fixation de gache de la porte de
coffre est en place.

Fig. 3
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OPERATION N° AM3. 832-4 : Travaux sur soubassement arriére. ‘ Op. AM3. 832-4

5041

Fiq. 3

POSE.

7. Mettre en place la traverse, en l'engageant par
le dessous du coffre.
La fixer a l'aide de serre-joints.

8. Assembler la traverse a la doublure de montant
de coffre.
De chaque coté :
Faire quatre points de soudure
en'l (fig. 2)

9. Assembler la traverse au plancher et a la gout-
tiere de coffre.
De chaque colé :
Souder par points

en AB (fig. 1)
cn a (fi(} 1)
en E1 F (fig. 1)
en D (fig. 1) (un point)

10. Mettre en place de chaque coté, les toles de
fermeture (1) (fig. 2). Les fixer par points sur
leur pourtour.

11. De chaque caotd :
Faire des points de soudure autogene «bouchon»
de chaque coté, dans les trous de dégrafage :

en CD (fig. 1)
Souder
en d (tig. 4)

12. Réaliser I'étanchéité par brasure.
De chagque coté :
Braser
en ¢ (fig. 2)

13. Réaliser I'étanchéité par masticage.
(Voir 1'opération correspondante)

5048

Fig. 4
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OPERATION N° AM3. 841-0 : Réglages d unc porte latérale AV. Op. AM3. 841-0 I

REGLAGE D'UNE PORTE LATERALE AVANT.

5238

5164

1. Desserrer les vis de fixation de la gache (1).

2. Monter les supports (2) de vis de pivot.

Interposer entre la tole latérale d'auvent et les pivots
une cale de réglage (3) de 2 mm d'épaisseur.

Poser les vis de fixation (4) (5) et (6) sans les serrer
(rondelles plates sous teéte). ’

3. Mettre la porte en place sur les pivots préalable-
ment graisses.

4. Régler la porte longitudinalement.

Déplacer, d'avant en arriere les supports de pivot
pour obtenir un jeu entre la contreplaque (7) de
gache et la plaque de boitier de serrure (8) un jeu
de 2 mm en « a». Tout en conservant un jeu (J =
8 * 2 mm) constant entre 1'encadrement et la porte.
Si nécessaire placer des cales de réglage sous la
gache. (1).

Serrer les vis de fixation (4) (5) et (6).

5. Régler la hauteur de la porte.

Agir sur les vis de pivot pour obtenir un jau (J =
8 + 2 mm) entre le haut de porte et la rallonge de
custode.

6. Régler la porte latéralement,

Si au montage de l'aile AV la porte se trouve en re-
trait, il est possible d'interposer entre la tole
latérale d'aquvent et les supports (2) de vis de pi-
vot des cales de réglage (3) supplémentaires.

7. Serrer les vis de fixation de la gache (1) aprés
s'etre assuré du bon fonctionnement de la serrure.

5161




Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 841-1 :

Remplacement des portes latérales avant. Op. AM3. 841-1

1

REMPLACEMENT DES PORTES LATERALES AVANT

5164

DEPOSE.

1.

(28]

Déposer l'axe (1) du tirant de porte (2). Dégager
le tirant de porte de lachape (3).

. Desserrer 1'écrou (4) du pivot inférieur.

. Desserrer la vis (5) de fagon a la dégager du

pivot inférieur.

. Déposer la porte en la faisant basculer du bas

et en la soulevant.

ATTENTION : Protéger la peinturede 1'aile avant

a l'aide d'un chiffon.

POSE.

5

10. Régler la porte (voir Opération correspondante).

Engager le pivot supérieur (7) de la porte sur la

vis (6).

. Serrer la vis (5) de facon a supprimer le jeu de

la porte.

. Serrer 1'écrou (4).
. Engager le tirant (2) dans lachape (3).

. Monter 1'axe (1).
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Correctif N
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OPERATION N° AM3. 841-2 : Déshabillage et habillage d'une porte laterale avant, Op. AM3. 841-2 1

DESHABILLAGE ET HABILLAGE D'UNE PORTE LATERALE AVANT

DESHABILLAGE.
1. Déposer la porte (voir opération correspondante)

2. Déposer le panneau intérieur (1) :

a) Déposer 1'accoudoir (2) afin d'avoir acces aux vis
de fixation du panneau.
Pour cela :
Introduire, entre 1'accoudoir (2) et le panneau (1)
perpendiculairement a celui-ci un réglet (A), der-
riere le téton (3), et l’engager jusqu'a venir buter
sur le panneau (1).
Le faire glisser vers l'arriere de 30 mm environ
tout en le maintenant perpendiculaire au pannean

de facon a dégager la languette d'arrét (5) de son
logement (b).

Laisser le réglet (A) dans cette position.

Tirer 1’accoudoir (2) vers l'arriere suivant la fle-
che (a) de fagon a dégager les deux tétons (3) et
(4) de leurs logements (c) et (d),

Soulever 1'accoudoir paur le déposer.

b) Déposer les deux vis (6) et (7).
Redresser les pattes (8) et (9) de fixation du pan-
neau (1).
Dégrafer le panneau (1) en faisant levier avec une
spatule en os pour ne pas détériorer la peinture.
Déposer le panneau intérieur (1).

w
N

Déposer les bouchons d'étanchéité d'agrafes de
fixation de panneau.

Décoller les deux feuilles d' étanchéité extérieure
de porte.

Décoller la feuille d'étanchéité intérieure de porte.

4. Déposer les glaces de porte :

Faire coulisser les deux glaces vers l'avant de la
porte.

Déposer la coulisse verticale arriere a 1'aide d'un
petit tournevis.

Soulever a l'arriere la coulisse inférieure (10).

Tirer vers l'arriere la cale plastique (11) et la

déposer.

Remettre la coulisse inférieure (10) dans son logement
sur la porte.

Positionner les glaces latérales dans le milieu de la
coulisse inférieure. Dégager la glace avant en
I'appuyant sur la coulisse inférieure (10) pour
qu'elle échappe de la coulisse supérieure.

Déposer ensuite la glace arriére en procédant de la
méme facon.

5. Déposer la coulisse inférieure (10), la coulisse
supérieure et la coulisse verticale avant.
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5158

5161

5987

OPERATION N° AM3. 841-2 : Déshabillage et habillage d'une porte latérale avant.

—

6. Déposer les joncs d'enjolivement d'encedrement
inféerieur de glace :

Redresser les pattes a chaque bout.
Déposer le jonc extérieur en le tirant vers le haut

Déposer le jonc intérieur en percant les cing
rivets @ & = 3 mm.

7. Déposer la commande intérieure de serrure :

a) Déposer le bouton (1) de commande de déverrouil-
lage ; pour cela :
Tourner a fond le bouton (2) de commande de ver-
rouillage dans le sens de la fleche (a).
Appuyer sur le bord du bouton (1) tout en mainte-
nant le bouton de commande de verrouillage.
Le faire basculer, et introduire un réglet sous le
houton de déverrouillage du coté opposé a l'appui.
Faire levier et déposer le bouton (1).

b) Déposer les vis (3) et (4) et leurs rondelles plates.
Désaccoupler la commande intérieure de serrure,
de la tige de commande. '

Déposer la commande intérieure de serrure.
Déposer la feuille d' étanchéité a l'intérieur.

8. Déposer la serrure :
Déposer les vis (5), (6) et (7) de fixation de'la
serrure. '
Déposer le boitier extérieur (9) et la plaque exté-
rieure (8) de boitier.
Déposer la serrure et la tige de commande.

9. Déposer la commande extérieure de serrure (13)
Déposer les écrous (11) et leurs rondelles plates.
Déposer 1'étrier (10) de fixation de commande
extérieure de serrure.

Déposer la plaque de renfort intérieur (12) de pan-
neau extérieur de porte.
Déposer la commande extérieure de serrure (13).

10. Déposer le pivot supérieur et le pivot inférieur
de porte.
Déposer les vis de fixation des pivots.
Ne pas égarer les cales de réglage.

11. Déposer le tirant de porte.
Déposer les deux écrous de fixation de tirant de
porte et leurs rondelles plates.
Déposer le tirant de porte.
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OPERATION N° AM3. 841-2 : Déshabillage et habillage d une porte latérale avant. Op. AM3. 841-2 3

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Déposer, sur la porte avant gauche le rétroviseur
extérieur :

- Déposer la vis (1) et sa rondelle éventail.

- Déposer 1'écrou (2).

- Déposer le rétroviseur extérieur.

HABILLAGE.

Poser le tirant de porte.
Poser et serrer les deux écrous de fixation.
(rondelle plate).

Poser le pivot supérieur et le pivot inférieur.
Poser et serrer les vis de fixation (ne pas ou-
blier de remettre les cales de réglage).

Poser la serrure et sa tige de commande :
Mettre la serrure en place.

Poser le boitier extérieur (4) et la plaque de
boitier (5).

Poser et serrer les vis (6), (7) et (8).

Poser la commande extérieure de serrure :

Mettre en place la commande extérieure de ser-
rure (9).

Poser le renfort intérieur (10), les rondelles (14)
si elles existent et l'étrier (11)

Poser les rondelles « contact » (12) et les écrous
(13). Positionner la commande extérieure de
serrure (9) et serrer les écrous (13).

Poser la commande intérieure de serrure :

Coller, a l'intérieur de la porte, sur le panneau
intérieur de porte, et au dessus du trou de pas-
sage de la commande intérieure de serrure, un
carré de plastique de 100 mm de coté pour 1 étan-
chéité.

Accoupler la commande intérieure a la tige de
commande.

Mettre la commande en place sur la porte et la
fixer a 1'aide des deux vis (15) et (16) (rondelle
plate).

Positionner la commande pour obtenir un verrouil-
lage et un déverrouillage corrects de la porte; s'il
y a lieu, déplacer les vis de fixation (15) et (16)
dans les boutonnieres (a) et (b).

Bloquer les vis quand le réglage est ubtenu.
Poser le bouton de commande de déverrouillage
(il suffit de 1'enfoncer dans son logement).

Sur la porte avant gauche, poser le rétroviseur
extérieur :

Présenter le rétroviseur extérieur sur la porte.
Poser et serrer 1'écrou (2) en maintenant le contre
écrou (3).Poser et serrer lavis (1) (rondelle éventail)
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OPERATION N° AM3. 841-2 : Déshabillage et habillage d'une porte latérale avani.

5210

19.

21.

20.

23.

24.

Poser les joncs d'enjolivement d’encadrement in-
férieur de glace=

Percer, a l'intérieur de la porte, les cing trous

& = 3 mm de fixation du jonc d'enjolivement inté-
rieur.

Poser le jonc d’enjolivement intérieur et le fixer
par cing rivets aluminium de ¢ = 3 mm ; rabattre
ensuite les extrémités du jonc

Agrafer le jonc extérieur puis rabattre les extrémi-
tés du jonc.

Poser dans | encadrement :

- la coulisse verticale avant,
- la coulisse supérieure,

- la coulisse inférieure.

Poser les glaces de porte :

Placer, au milieu de la coulisse inférieure, la
glace avant, puis en appuyant 1 engager dans la
coulisse supérieure.

Engager ensuite la glace arriére en procédant de
la meme fagon.

Faire glisser les deux glaces vers l'avant.
Présenter obliquement la cale plastique (2) sous la
coulisse inférieure (1), 1 'encoche centrale (a) di-
rigée vers l'extérieur.

Pousser la cale (2) vers l'avant jusqu'a ce qu'elle
se mette en place dans 1 embout prévu a cet effet.
S'assurer du coulissement correct, des glaces.
Monter la coulisse verticale arriere.

22. Poser le panneau intérieur :

a) Poser, a l'intérieur de la porte, une feuille de plas-

tique pour assurer 1'étanchéité de la porte, la col-
ler en haut sur le panneau intérieur de la porte et
en bas sur le panneau extérieur.

Coller les feuilles d'obturation des découpes sur
le panneau de porte.

Poser les bouchons d' étanchéité d'agrafes de
fixation de panneau.

Poser a l'aide d'un rivet POP de ¢ = 3,25 mm les
pattes (5) et (6) de fixation de panneau.

Agrafer le panneau intérieur.

Poser et serrer les deux vis (3) et (4) de fixation
de panneau (rondelle plate) et rabattre les pattes

(5) et (6).

b) Poser 1'accoudoir :

Engager lalanguette (7) a I'avant de 1'accoudoir
dans son logement (b) sur le panneau.

Engager les deux tétons (8) et (9) dans leurs loge-
ments (c) et (d) sur le panneau.

Pousser l'accoudoir vers l'avant pour le verrouil-
ler. (languette (10) dans son logement (e) sur le
panneau).

Poser la porte sur le véhicule (voir Op. Corres-
pondante ).

Régler la porte (voir Op. Correspondante ).
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Additif N° 2 au Manuel 559.5

OPERATION N° AM3. 841-4 : Remplacement d'un encadrement de glaces de porte. Op. AM3. 841.4 1

REMPLACEMENT D'UN ENCADREMENT DE GLACES DE PORTE
5491

5492

5953

MR.630-83/13

Fig. 3 .

DEPOSE.

1. Déposer I'encadrement de glaces de porte.

Percer a l'avant et a 'arriére de la porte :

en AB (fig. 1) (une tole seulement)
en a (fig. 1) (une tole seulement)
en b (fig. 2) (deux toles seulement)

et dégrafer.

POSE.

2. Placer les bras mobiles de 1 outil MR. 630-83/13
dans la position correspondante a la porte, en dé-
placant les axes (1), (2), (3) (fig. 3).

Présenter et centrer l'ghtil dans 1'embouti AR de la
partie supérieure de la porte, le téton de centra-
ge dans la di coupe AR de 1'embouti.

3. Présenter !'encadrement de glaces neuf sur
l'outil, faire plaquer l'encadrement sur les pa-
tins de 1'outil.

Fixer l'encadrement sur la porte a l'aide de pinces
serre-toles.



OPERATION N° AM3. 8414 : Remplacement d'un encadrement de glaces de porte.

5956

5492

Fig. 5

4. Poser |I'encadrement de glaces.

Percer deux trous 0 = 3,25 mm de chaque coté :
enacthb (fig. 4)

Poser des rivets «POP» 0 = 3,2 mm.

Déposer 1'outil MR. 630-83/13 et les pinces serre-
toles.

5. Braser les bords de tole de | encadrement de
glaces sur la porte, de chaque coté :

en CD (fig. 4)
en EF (fig. 4)

Braser en «bouchon» de chaque cote :

en e (fig. 5)
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Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 842-0 : Reglage drumie porte latérale AR.

Op. AM3. 842.0 1

REGLAGE D'UNE PORTE LATERALE AR.

5163

5238

1. Desserrer les vis de fixation de la gache.

2. Monter les supports (1) de vis de pivot :

Interposer entre le pied milieu et les supports de pi-
vot une cale de réglage (2) de 2 mm d'épaisseur.

Poser les vis de fixation (3) (4) et (5) sans les serrer
(rondelles plates sous téte ).

3. Mettre la porte en place sur les pivots préalable-
ment graisses.

4. Regler la porte longitudinalement.

Déplacer d'avant en arriére les supports de pivot -
pour obtenir entre la contreplaque de la gache et
la plaque de boitier de serrure un jeu de 2 mm
tout en conservant un jeu (J = 8 mm * 2 mm)
constant entre 1'encadrement et la porte. Si néces-
saire placer des cales de réglage sous la gache.

Le bord avant de la porte AR doit etre parallele a
celul de la porte AV a 2 mm pres sinon déplacer
I'un des supports de pivot.

Serrer les vis de fixation (3) (4) et (5).

5. Regler la hauteur.

Agir sur les vis de pivot pour obtenir un jeu (J =
8 * 2 mm) entre le bord supérieur de la porte et
la rallonge de custode.

Le bord supérieur de la porte et la ligne de lumiére
doivent etre alignés sur ceux de la porte avant a
1 mm pres.

6. Régler la porte latéralement.

La porte AR doit étre dans le méme plan que la porte
AV ou en retrait de 1 mm maxi. Si nécessaire in-
terposer des cales de réglage (2) entre le pied
milieu et les supports de pivot.

7. Serrer les vis de fixation de la gache aprés s'étre
assuré du bon fonctionnement de la serrure.
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Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 842-1 : Remplacement d'une porte latérale arriére. Op. AM3. 842.1

REMPLACEMENT D'UNE PORTE LATERALE ARRIERE

5164

DEPOSE.

1. Déposer l'axe (1) du tirant de porte (2).

Dégager le tirant de porte de la chape (3).

2. Desserrer 1'écrou (4) du pivot inférieur.

3. Desserrer la vis (5) de fagon a la dégager du
pivot inférieur.

4. Déposer la porte AR en la faisant basculer et
en la soulevant.

ATTENTION : Pour ne pas détériorer la peinture,
protéger la porte avec un chiffon.

POSE.

5. Engager le pivot supérieur (7) de la porte sur la

vis (6).

6. Serrer la vis (5) de fagon a supprimer le jeu de
la porte.

7. Serrer 1'écrou (4).

8. Engager le tirant (2) dans la chape (3) et monter
l'axe (1).

‘9. Régler la porte (voir Opération correspondante).



Correctif N° 2 au Manuel 559-5

7114

7115

5983

OPERATION N° AM3. 842.2 : Deshabillage et habillage d'une porte latérale arriére

Op. AM3. 842-2 1

DESHABILLAGE ET HABILLAGE D'UNE PORTE LATERALE ARRIERE

.7~ DESHABILLAGE

2.

Bie

1. Déposer la porte (voir Opération correspondante ).

Déposer le panneau intérieur (1) :

a) Déposer 1'accoudoir (2) afin d'avoir accés

aux vis de fixation du panneau.

Pour cela :
Introduire entre 1'accoudoir (2) et le panneau
(1) perpendiculairement & celui-ci, un réalet
«A» derriere le feton (3) et {'engager jusqu'a
venir buter sur.le panneau (1).
Le faire glisser vers l'arriére de 30 mm envi-
ron tout en le maintenant perpendiculaire au
panneau de facon & dégager la languette
d'arret (5) de son logement «b».
Laisser le réglet «A» dans cette position.
Tirer l'accoudoir (2) vers 1l'arriere suivant
la fleche «a» de fagon a dégager les deux
tetons (3) et (4) de leurs logements «C» et
«dn
Soulever 1'accoudoir pour le déposer.

b) Déposer les deux vis (6) et (7).

Redresser les pattes (8 ) et (9) de fixation

du panneau (1).

Dégrafer le panneau (1 ) en faisant levier

avec une spatule en os pour ne pas détériorer

la peinture.

Déposer le panneau intérieur (1).

Déposer les bouchons d'étanchéité d'agrafes de
fixation de panneau.

Décoller les deux feuilles d’étanchéité extérieures
de porte.

Décoller la feuille d'étanchéité intérieure de
porte.

Déposer les glaces de porte :

Faire coulisser les deux glaces vers 1'avant de
la porte.

Déposer la coulisse verticale arriere a 1'aide
d'un petit tournevis.

Soulever a I'arriére la coulisse inférieure (10 )
Tirer-vers l'arriére la cale plastique (1) et la

.déposer.

Remettre la coulisse inférieure (10) dans son
logement sur la porte.

Positionner les glaces den's le milieu de la cou-
lisse inférieure ( 10).

Dégager la glace arriére en 1'appuyant sur la
coulisse inférieure (10) pour qu'elle échappe de
la coulisse supérieure.

Déposer ensuite la glace avant en procédant de
la méme facon.

Déposer :
- la coulisse inférieure (10),
- la coulisse supérieure,
- la coulisse verticale.avant.
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OPERATION N° AM3. 842-2 : Deshabillage et habillage d'une porte latérale arriére.

6. Déposer les joncs d'enjolivement d'encadrement
inférieur de glace:
Redresser les pattes a chaque bout.
Déposer le jonc extérieur en le tirant vers le
haut.
Déposer le jonc intérieur en percant les cing
rivets a ¢ = 3 mm.

7. Déposer la commande intérieure de serrure :

a) Déposer le bouton (1) de commande de
déverrouillage.

Pour cela
Tourner & fond le bouton (2) de commande

de verrouillage dans le sens de la fleche «an.
Appuyer sur le bord du bouton (1) tout en
maintenant le bouton de commande de ver-
rouillage.

Faire basculer le bouton (1) et introduire

un réglet sous le bouton de déverrouillage (1)
du coté opposé a l’appui. Faire levier, et
déposer le bouton (1).

b) Déposer les vis (3) et (4) et leurs rondelles
plates.
Désaccoupler la commande intérieure de
serrure,de la tige de commande.

Déposer la commande intérieure de serrure.

Déposer la feuille d'étanchéité & 1'intérieur.

8. Déposer la serrure et sa tige de commande :

Déposer les vis (6), (7) et (9) de fixation de
la serrure.

Déposer le boitier extérieur (5) et la plaque
extérieure (8) de boitier. .
Déposer la serrure et la tige de commande.

9. Déposer la commande extérieure de serrure (13):

Déposer les écrous (11) et leurs rondelles plates.
Déposer 1'étrier (10) de fixation de commdnde
extérieure de serrure.

Déposer la plaque de renfort intérieur (12) de
panneau extérieur de porte.

Déposer la commande extérieure de serrure (13 ).

10. Déposer le pivot supérieur et le pivot inférieur
de porte.
Déposer les vis de fixation des pivots.
Ne.pas éqarer les cales de réglage.

11. Déposer le tirant de porte.

Déposer les deux écrous de fixation de tirant
de porte et leurs rondelles plates.

Déposer le tirant de porte.
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OPERATION N° AM3. 842-2 : Deshabillage et habillage d'une porte latérale arriere Op. AM3, 842.2 3

HABILLAGE.

12. Poser le tirant de porte.
‘Poser et serrer les deux écrous de fixation
(rondelle plate).

13. Poser le pivot supérieur et le pivot inférieur.
Poser et serrer les vis de fixation. (Ne pas

oublier de remettre les cales de réglage).

14, Poser la serrure et sa tige de commande :
Mettre la serrure en place.
Poser le boitier extérieur (1) et la plaque de
boitier (4).
Poser et serrer les vis (2), (3) et (5).

15. Poser la commande extérieure de serrure :
Mettre en place la commande extérieure de

serrure (6 ).

Poser le renfort intérieur (7),les rondelles (11)
si elles existent, et 1'étrier (8).

Poser les rondelles «contact» (9) et les écrous

5988 (10). Positionner la comniande extérieure de

serrure (6) et serrer les écrous (10).

16. Poser la commande intérieure de serrure :

Coller, a l'intérieur de la porte, sur le panneau
intérieur de porte, et au-dessus du trou de
passage de la commande intérieure de serrure,
un garré de plastique de 100 mm de coté pour
1'étancheite.

Accoupler la commande intérieure a la tige de
commande.

Mettre la commande en place sur la porte et

la fixer a l'aide des deux vis (12) et (13).
Positionner la commande pour obtenir un verrouil
lage et un déverrouillage corrects de la porte. S'il
y'a lieu déplacer les vis de fixation (12) et (13).

Bloquer les vis quand le réglage est obtenu.
Poser le bouton de commande de déverrouillage

5158 y e
(il suffit de l'enfoncer dans son logement).

17 . Poser les joncs d'enjolivement d’encadrement
inférieur de glace
Percer, a l'intérieur.de la porte, les cinq trous
& = 3 mm de fixation du jonc d'enjolivement
intérieur.
Poser le jonc d'enjolivement intérieur et le
fixer par cinqrivets aluminium de ¢ = 3 mm.
Rabdttre ensuite les extrémités du jonc.
Agrafer le jonc exteérieur puis rabattre ensuite
les extrémités du jonc.

18 . Poser dans l'encadrement :

- la coulisse verticale avant,
- la coulisse supérieure,

- la coulisse inférieure.
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4 OPERATION N° AM3. 842-2 : Deshabillage et h.ubz'llage d'une porte latérale arriére.

5210

19. Poser les glaces de porte :

Placer, au milieu de la coulisse inférieure, la
glace avant,puis en l'appuyant,l'engager dans
la coulisse supérieure.

Engager ensuite la glace arriére en procédant
de la meme fagon.

Faire coulisser les deux glaces vers l'avant.
Présenter obliquement la cale plastique (2)
sous la coulisse inférieure (1), 1'encoche
centrale «a» dirigée vers l'extérieur.

Pousser la cale (2) vers I'avant jusqu’a ce
qu'elle se mette en place dans 1'embouti prévu

a cet effet.
S'assurer du coulissement correct des glaces.
Monter la coulisse verticale arriére.

20. Poser le panneau intérieur :

'/E‘—‘—‘:—‘—‘—_—_—_—_—‘—_—_—*———‘- -———:—"————“———————————Af a) Poser, a l'intérieur de la porte, une feuille

[ : \ j [ N plastique pour assurer 1'étanchéité de la
_/ L_J N porte. La coller, en haut sur le panneau

i — i — intérieur de la porte, et en bas sur le panneau

extérieur.

Coller les feuilles d'obturation des découpes
sur le panneau de porte.

Poser al'aide d'un rivet POP de & = 3,25 mm
les deux pattes (5) et (6) de fixation de
panneau.

Poser les bouchons d'étanchéité d'agrafes de
fixation de panneau.

Agrafer le panneau intérieur.
Poser et serrer les deux vis (3) et (4) de

fixation de panneau (rondelle plate) et rabat-
tre les pattes (5) et (6).

b) Poser I'accoudoir :
Engager la languette (7) a l'avant de 1'accou-
doir dans son logement « e» sur le panneau.
Engager les deux tétons (8) et (9) dans leurs
logements «C» et «d» sur le panneau. v
Pousser 1'accoudoir vers 1'avant pour le

verrouiller (languette (10) dans son logement
«b» sur le panneau ).

5224

21 . Poser et régler la porte. ( Voir Opérations cor-
respondantes).
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OPERATION N° AM3. 844-0 : Réglage de la porte de coffre arriere. Op. AM3. 844-0

REGLAGEDE LA PORTEDE COFFRE ARRIERE

5002

1. Régler la porte de coffre en hauteur.

Débloquer de chaque coté la vis (1) de fixation de

charniere sur la caisse.

Le pointeau extérieur de la porte de coffre doit
se trouver dans le prolongement de la baie de

lunette arriere.

Serrer la vis (1) de fixation de charniere.

2. Régler la porte de coffre latéralement.

Débloquer de chaque coté les écrous (2) et (3)

de fixations de charniére sur la porte.

Répartir les jeux entre ailes et porte de coffre.
Tout en conservant un jeu (J = 8 mm + 2 mm)
sur toute la longueur de la porte.

Serrer les écrous (2) et (3).

3. Régler l'engachage de la serrurede porte de
coffre en déplacant la serrure ou la gache dans

leurs boutonnieres.
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OPERATION N° AM3. 844-1 : Remplacement d'une porte de coffre arriére. Op. AM3. 844.1

REMPLACEMENT D'UNE PORTE DE COFFRE ARRIERE

5168

DEPOSE.

1. Dégager le circlips (1) et les deux rondelles
plates (3) de l'axe d'articulation (2).

2. Dégager la béquille (4) de porte de coffre de
son axe (2).

3. Desserrer de chaque coté, la vis (5) de fixation
des charnieres (6) sur la caisse.

4. Déposer la porte decoffre en la soulevant.

POSE.

5. Présenter la porte de coffre, engager les char-
nieres (6) sur la vis (5) et sous la rondelle
(7) de chaque cété.

6. Serrer les vis (5).
7. Monter la béquille (4) de porte de coffre, les
deux rondelles plates (3), le circlips (1) sur

l'axe (2).

8. Régler la porte de coffre. (voir Opération corres-
pondante).



Correctif N° 1 au Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 850-0 : Réglages des éléments. Op. AM3. 850-0

REGLAGES DES ELEMENTS

(Cas du remplacement de la caisse)

Aprés le remplacement de la caisse, il est conseillé de procéder & la pose et au réglage des ¢léments

dans l'ordre suivant :

- Régler les‘ portes latérales avant

- Régler les portes latérales arriere

- Régler les ailes arriere

- Régler la porte arriére de coffre (ou la porte de hayon, dans le cas d'un break)
- Réqier les ailes avant et les passages de roue

- Régler la téle d'habillage

- Régler le capot
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OPERATION N° AM3. 851-0 : Réglage desailes AV et AR.

Op. AM3. 851-0 1

REGLAGE DES AILES AV et AR.

5238

REGLAGE D'UNE AILE AV.

1. Le jeu entre ailes et portes AV doit étre régulier
sur toute la hauteur et mesurer J = 8 * 32 mm.

2. La ligne de lumiére doit se trouver a 1 mm pres
a la méme hauteur que celle de la porte avant.

3. S'assurer que la porte AV est en retrait de 1 mm
par rapport aux ailes AV.

4. Ces divers réglages sont obtenus en utilisant les
boutonnieres de fixation de l'aile. Toutefois on
peut etre amené a modifier le retrait de la porte
avant en modifiant le calage sous les supports de
vis de pivot.(voir Op. AM3. 841-0)

5. Bloquer les vis de fixation de l'aile apres réglage.

REGLAGE D'UNE AILE AR.

6. Régler la hauteur a l’avant de 1'aile AR :
Le bord supérieur de l'aile AR doit se trouver a
1 mm pres dans le prolongement du bord supérieur
de la porte AR ou a la rigueur légerement en
retrait.

7. Régler le jeu (J =8 * 2 mm) sur toute la hauteur
de l'aile AR.

Le retrait de I'aile AR par rapport a la porte AR ne
doit pas excéder 2 mm.

Ces divers réglages sont obtenus en utilisant les
boutonnieres de fixation de 1'aile.

8. Bloquer les vis de fixation de l'aile apres réglage.
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OPERATION N° AM3. 85]-] : Remplacement d'unc aile avani.

Op. AM3. 851.1

1

REMPLACEMENT D'UNE AILE AVANT

POSE.

4. Présenter l'aile AV, porte AV ouverte.

Prendre soin de ne pas abimer la peinture sur la

tole d'habillage et sur la porte AV.

5. Accoupler l'aile AV sur I'unit AV
Poser et serrer les deux vis (4) et (5)
(rondelle plate large sous téte).

5141

5181

DEPOSE.

1. Désaccoupler l'aile AV de la tole d'habillage
Déposer les vis (1) sur le dessus.
(2) et (3) a l'intérieur.

2. Désaccoupler 1'aile AV de l'unit AV.
Ouvrir la porte AV pour avoir acceés aux deux vis
de fixation sur l'unit AV.
Déposer la vis (4) en haut.
et la vis (5) en bas.

3. Déposer 1'aile AV.

5182

6. Accoupler 1'aile AV sur la tole d'habillage.
Poser et serrer :
- la vis (1) sur le dessus,
- les vis (2) et‘(3) a l'intérieur.

7. Régler la position de 1'aile (voir opération corres-
pondante).
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OPERATION N° AM3. 851-4 : Remplacement d'une aile arriére.

Op. AM3. 851-4 1

REMPLACEMENT D'UNE AILE ARRIERE

5171

5172

5169

DEPOSE.

1. Désaccoupler l'aile arriere
- du pied arriére.
Déposer la vis (1)
- du passage de roue.

A l'intérieur du coffre :
Déposer les écrous et les rondelles 21

En dessous :
Déposer la vis (3) et sa rondelle,
1'écrou (4) et sarondelle.

2. Sur l'aile droite seulement :

Désaccoupler la tubulure de remplissage d'essence,
pour cela:

Déposer le bouchon, de la tubulure afin d'avoir
acces aux vis de fixation sur l'aile AR.

Déposer les trois vis et leurs rondelles plates.

3. Déposer le feu arriere.

Deposer les quatre vis de fixation du couvercle de
feu arriere.

Déposer le couvercle de feu arriere et son joint.

Déposer les vis (5) et (6) de la platine de feu AR.

Déconnecter les trois fils d'alimentation, du feu AR.

Déposer la platine de feu AR.

4. Déposer l'aile AR.

ATTENTION : Protéger la peinture de l'aile AR en
interposant un chiffon entre 1'angle du pare-chocs
et l'aile AR.

5170




OPERATION N° AM3. 851-4 : Remplacement d'une aile arriére.

5171

5172

5169

POSE.

5. Présenter 1'aile AR.
Engager le faisceau du feu arriére dans le trou de
l'aile.

Poser et serrer a 1'intérieur les écrous (2) (rendelles
plates larges sous téte).

Poser et serrer en dessous la vis (3) et 1'écrou (4)
(rondelles plates).

6. Sur I'aile AR droite : Accoupler la tubulure de
remplissage d'essence.

Poser et serrer les trois vis de fixation (rondelle
plate sous téte).

Poser le bouchon de remplissage.

- 7. Poser le feu AR.

Connecter les fils du faisceau sur la platine.

Fixer la platine a l'aide des vis (5) et (6).

Poser le couvercle de feu AR. Le fixer a l'aide de
ses quatre vis.

8. Régler 1l'aile AR (voir Opération correspondante).

5170
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Additif N° 1 au Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 852-0 : Réglage d'un capot.

Op. AM3. 852-0 1

REGLAGE D'UN CAPOT.

5125

Fig. 1

1. Desserrer les vis de fixation (1),(2) et (3) du
support de charniére et régler la hauteur du capot,
par rapport au bord supérieur de l'aile AV, en uti-
lisant les boutonniéres (A),(B) et (C) (fig. 1).

2. Bloquer les vis de fixation (1),(2),(3) (fig.1).

3. Régler l'autre coté du capot.

4. Desserrer les vis (4) et (5) de la charniere, des

deux cotés du capot (fig. 1).

Régler le capot pour obtenir un jeu réqulier et sensi-
blement égal entre (J1) et (J2) d'une part,et
(J3) et (J4) d'autre part (fig. 2), en utilisant les
boutonniéres du capot pour (J1) et (J2) et les
boutonniéres de la charniére pour (J3) et (J4)
(fig. 2).

5. Bloquer les vis de fixation (4) et (5) (fig. 1)

4923
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Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 852-1 : Remplacement d'un capot.

Op. AM3. 852-1

1

REMPLACEMENT D'UN CAPOT

5125

DEPOSE.

1. Déposer, de chaque coté, les vis (1) et (2) de
fixation du capot sur les charniéres.

Débrancher la durite du lave-glace.

2. Déposer le capot aprés avoir dégagé la béquille.

POSE.

3. Présenter le capot sur les charniéres et sur sa
béquille.

Poser et serrer de chaque coté les vis (1) et (2).

Monter la durite du lave-glace.

4. Régler le capot (voir Opération correspondante).



Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 853-0 : Réglage d une tole d'habillage.

Op. AM3. 853-0

1

REGLAGE D'UNE TOLE D'HABILLAGE
5232

Le réglage de la tole d'habillage ne presente pas
de difficulte, il suffit en effet que le bord «a»
extérieur de la tole d'habillage coincide de

chaque coté avec le bord de 1'aile.



Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 853-1 :

Remplacement d'une téle d'habillage. Op. AM3. 853-1 1

REMPLACEMENT D'UNE TOLE D'HABILLAGE
5131

5130

5143

DEPOSE.

1. Maintenir le capot ouvert a 1'aide d'une cordelette
en évitant de venir buter sur l'auvent supérieur de
caisse.

2. Déposer la bequille de capot.

3. Déconnecter le cable de masse de la borne néga-
tive de la batterie.

4. Déconnecter le faisceau électrique (1),

- des phares (2)

- de la bobine (4)

- de l'avertisseur (7)

- des lanternes et clignotants (3).

Déconnecter le fil de masse sur le demi-carter de
ventilation.

Détacher les colliers plastique (5) et (6) de fixation
du faisceau sur la tole de recyclage.

Déconnecter le fil de masse des lanternes et cligno-
tants.

Poser le faisceau sur le passage de roue gauche.

5. Déconnecter de la bobine (4),

- les fils de bougies,
- le fil de l'allumeur.

6. Desaccoupler les commandes,

a) d'ouverture de capot.

Retirer 1'épingle de 1'axe d'articulation de la
biellette (8).

Dégager la biellette de son axe, la faire pivoter
autour de la tige de commande (9) dans le sens
de la fleche (a) de fagon a amener la fente de
la biellette en face du cran de la tige de com-

mande (9).
Dégager la biellette (8) de la tige de commande
(9).

Dégager le cable de la patte d'arrét sur le passa-
ge de roue et le rabattre sur la tole d'habillage.

b) de réglage des phares.

A l'intérieur du véhicule sous la tablette d'au-
vent desserrer le bouton de commande (10) de
fagon & dégager les cables decommande (11).

Dégager le cable de commande de la tole d'au-
vent et les rabattre sur la tole d'habillage.



2 OPERATION N° AM3. 853-1 : Remplacement d’une tole d’habillage.

7. Déposer la tole d'habillage.

A l'extérieur et a l'intérieur du passage de roue,
desserrer de chaque coté les deux vis (1) et
(2) et déposer la vis (3) de liaison passage de
roue-tole d'habillage.

A l'intérieur, et de chaque coté, déposer les vis
(5) et (6) de liaison téle d'habillage-aile AV
ainsi que la vis (7) sur le support de tole
d'habillage.

Desserrer lavis (8) sur le support de la tole
d'habillage.

Sur le dessus de l'aile, déposer la vis (4) de
liaison tole d'habillage-aile AV.

Déposer la tole d' habillage.

POSE.

8. Poser la tole d'habillage.

Engager la tole sous les rondelles des vis (8) de
fixation sur les supports.

S'assurer du bon positionnement des boutonniéres
de la tole d'habillage sur les passages de roue
AV (rondelle sous téte de vis).

Régler la position des ailes. Elles doivent affleurer
les bords de la tole d'habillage.

Serrer les vis (8) defixation sur les supports,
les vis (1) et (2) de fixation sur le passage
de roue. '

Poser et serrer
les vis (3) de fixation sur le passage de roue,
les vis (4) (5) et (6) de fixation sur les ailes,
les vis (7) de fixation sur les supports.
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OPERATION N° AM3. 853-1 : Remplacement d'une tole d’bhabillage. Op. AM3. 853-1 3

5143

9. Monter les commandes.

a) de phares : Engager les cdbles de commandes
(2) par les trous pratiqués dans 1'auvent, les
accoupler au bouton de manoeuvre (1).

Tendre les cables. Faire glisser sur la caisse
les caoutchoucs d'étanchéité et les mettre en
place dans les trous de l'auvent.

b) d'ouverture de capot : Monter la biellette (4)
sur la tige de commande (3), la faire pivoter
dans le sens de la fleche (a).

Engager le cable d'ouverture (5) du capot sur
la patte d'arrét de gaine prévue sur le passage
de roue.

Monter la biellette sur son axe. Poser 1'épingle
d'arrét de biellette.

10. Connecter le faisceau électrique.

Fixer le faisceau (12) sur la tolede recyclage (13)
a l'aide des deux colliers (14) et (17).
Connecter les fils sur les phares (6),
les lanternes et clignotants (7)
l'avertisseur (8)

la bobine (16).
annecter le fil de masse (10) sur la tole de recy-
~ clage (13) et le fil de masse sur les lanternes et
clignotants.
11. Connecter sur la bobine,
- les fils de bougies (14) et (9),
- le fil de 'allumeur (15).
12. Poser la béquille de capot.

13. Connecter le cable a la borne de la batt erie.

14. Régler le capot et sa fermeture (voir Opération
correspondante).
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OPERATION N° AM3. 853-2 : Déshabillage et habillage d'une 16le dA’babz'llzzge. Op. AM3. 853-2 1

DESHABILLAGE ET HABILLAGE D'UNE TOLE D'HABILLAGE.

5177

5112

DESHABILLAGE.

1. Déposer la tole d'habillage (voir opération corres-
pondante).

2. Déposer les vis de fixation (1) sur les supports
extremes (2) de pare-chocs avant.

Déposer les écrous de fixation (4) et (6) sur les sup-
ports avant (5).

Déposer le pare-chocs et les deux supports avant (5).

3. Déposer les vis de fixation (3) des supports ex-
tremes sur la tole d'habillage.

Déposer les supports extremes (2).

4. Dégager les ressorts (17) (18) et déposer les feux
indicateurs de direction (19).

5. Déposer les vis de fixation (11) des supports de
bobine d'allumage (9) sur la tole d'habillage.

Déposer la bobine d'allumage et ses supports.

6. Déposer la commande d'ouverture de capot (10)

Déposer les vis de fixation (12) sur la tole d'habil-

lage.

7. Déposer les vis de fixation (13) de la tole de re-
cyclage (8) sur la tole d'habillage.

Desserrer sans les déposer les vis de fixation (7)
sur la tole d'habillage (partie inférieure).

Déposer la tole de recyclage (8).

8. Déposer les porte de phares (20).

Déposer les vis de fixation (21) et (22) de la porte de
phare sur la tole d'habillage.

9. Déposer les vis de fixation (14) et (15) (16) (23)
et (24) du support de phares sur l¢tole d habillage

Déposer les supports de phares et les phares.

10. Dégager le cache calandre plastique en le tirant.

Déposer les vis Parker de fixation (25) (26) (27) et
(28) de la grille de calandre sur la tole d'habillage

Déposer la grille de calandre.

11. Déposer le caoutchouc d' étanchéité, du support
inférieur. ‘



2 OPERATION N° AM3.853-2 : Déshabillage et habillage d'une tole d'habillage.

5177

12 11 10

5112

5124

HABILLAGE.

12. Poser la tdle de recyclage (8).

Engager les vis de fixation (7) dans leurs bouton-
niéeres (rondelle éventail) serrer les vis.

Poser et serrer les vis de fixation (13).

13. Poser la bobine d'allumage (9) et ses supports.

Poser le support droit, poser ensuite la bobine dans
le support droit, monter enfin le support gauche.
Serrer les vis de fixation (11) des supports.

14. Poser la commande d'ouverture du capot (10).

Poser sans les serrer les vis de fixation (12) de la
commande d'ouverture de capot.

15. Poser les feux indicateurs de direction (19).

Présenter les feux par l'intérieur fixer les ressorts
(17) et (18) dans leur trou d'accrockage.

16. Poser les phares et leurs supports.

Présenter les phares et leurs supports.

Poser et serrer les vis de fixation (14) (15) (16) (23)
et (24).

17. Poser de chaque coté les portes de phares (20)

Poser et serrer les vis de fixation (21) (22)

18. Poser les supports extremes de fixation de pare-
chocs avant (2).

Poser la vis de fixation (3) sans la serrer.

19. Poser le pare-chocs avant.

Présenter le pare-chocs, poser les supports avant
(5).

Poser et serrer les écrous (4) et (6) (rondelles plates
sous écrous).

Poser les vis de fixation (1) sur les supports extrée-
mes (2) de pare-chocs.

Serrer les vis de fixation (1) et (3).

20. Coller le caoutchouc d'étanchéité sur le support
inférieur.

21. Poserlatdle d’habillage (voir op ération correspon-
dante).

22. Effectuer les réglages, de fermeture du capot, et
des phares (voir opérations correspondantes)

23. Poser la grille de calandre.

Engager la grille de calandre dans son logement.
Poser les vis Parker de fixation (25) (26) (27) et (28)
et les serrer. Poser le cache calandre.
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OPERATION N° AM3. 853-4 : Travaux sur pare-chocs AV

et AR.

Op. AM3. 853-4

1

5178

REMPLACEMENT D'UN PARE-CHOCS AV.

DEPOSE.

. Déposer, de chaque coté la vis (1) de fixation

de pare-chocs sur les supports extrémes.

. Déposer, de chaque coté les écrous (2) et (3) de

fixation sur les contre-lames de pare-chocs.

. Déposer 1'ensemble pare-chocs AV.

POSE.

. Présenter et positionner le pare-chocs AV.

. Poser et serrer, dechaque coté, les ecrous (2)

et (3) de fixation sur les contre-lames de pare-
chocs (rondelles plates sous les écrous).

. Poser et serrer, dechaque coté, les vis (1)

de fixation du pare-chocs sur les supports extre-
mes (rondelles plates sous téte).



2 OPERATION N° AM3. 853-4 : Traraux sur pare-chocs AV el AR,

REMPLACEMENT D'UN PARE-CHOCS AR.

5170 DEPOSE.

1. Déconnecter les fils d'alimentation (2) et (3) des
feux éclaireurs de plaque de police.

2. Déposer, de chaque coté les écrous (4) et (5) et
leurs rondelles plates.

3. Déposer, de chaque coté, les vis (1) de fixation
sur les supports extrémes.

4. Déposer le pare-chocs AR et la tole de finition
de pare-chocs AR.

POSE.

5. Présenter et positionner le pare-chocs AR et
la tole de finition de pare-chocs AR.

6. Poser et serrer, de chaque coté les vis (1) de
fixation sur les supports extrémes.

7. Poser et serrer, de chaque coté les écrous (4)
et (5) de fixation sur les supports AR (rondelles
plates sous téte).

8. Connecter les fils (2 et 3) sur les feux éclaireurs
de plaque de police.
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OPERATION N° AM3. 961-1: Remplacement d'une glace de pare-brise.

Op. AM3. 961-1 1

REMPLACEMENT D'UNE GLACE DE PARE-BRISE

5186

5187

DEPOSE.

1. Déposer les balais d’essuie-glaces.

2. Dégager, a l'aide d'un tournevis 1'extrémité du
jonc d'enjolivement. Tirer sur le jonc pour le
déposer.

3. Déposer la glace de pare-brise.

Couper la levre intérieure du caoutchouc de scelle-

ment avec un tranchet.

Déposer la glace de pare-brise en la poussant vers
l'extérieur.

POSE.

4. Monter sur le caoutchouc de scellement une cor-
delette ¢» ~ 4 mm dans la gorge devant se monter
sur la baie de pare-brise.

5. Monter sur le pare-brise le caoutchouc de scelle-
ment les bouts de la cordelette devant se croiser
sur le bas du pare-brise.

6. Présenter le pare-brise muni de son scellement
sur la baie de pare-brise par 1'extérieur faire
ressortir les cordelettes a l'intérieur.

7. Appuyer de l'extérieur sur le pare-brise tout en
tirant & l'intérieur la cordelette.

NOTA : Pour éviter de déchirer la levre du caout--
chouc de scellement, tirer la cordelette le plus
prés possible de la glace et paralléelement a celle
ci.

8. Finir la mise en place de la glace du pare-brise
en frappant sur celle-ci de l'extérieur a 1'aide
d'un maillet en caoutchouc.

9. Poser le jonc d'enjolivement a l'aide de 1'outil
3815-T la jonction s'effectue en haut et au milieu
de la glace de pare-brise.

10. Poser les balais d'essuie-glace.



Correctif N° 1 au Manuel 559-5

OPERATION N° AM3.961-4 : Trayaux sur glaces latérales. OP. AM3.961-4 1

REMPLACEMENT DES GLACES DE PORTE LATERALE AV et AR‘%.

DEPOSE.

1. Glisser les deux glaces vers 1'avant de la porte

5210

2. Déposer lacoulisse verticale AR a l'aide d'un
petit tournevis (les coulisses sont maintenues
dans 1'encadrement de glaces par des agrafes).

3. Soulever a l'arriere la coulisse inférieure (1).

4. Déposer la cale plastique (2) en la tirant vers
arriere. -
5. Remettre la coulisse inférieure (1) & sa place

dans l'encadrement.

6. Déposer les glaces.
- de la porte latérale AV :

Positionner les deux glaces aqu milieu de la coulisse
inférieure (1).

Dégager la glace AV en l'appuyant sur la coulisse
inférieure (1) pour échapper de la coulisse supé-
rieure.

Déposer ensuite la glace AR en procédant de la
meme fagon.

- de la porte AR.
Procéder de la meme facon mais en commengant par
la glace AR.

A 96-50 7. Déposer la coulisse inférieure ( 1)
la coulisse supeérieure
la coulisse verticale avant.

POSE..

8. Poser la coulisse verticale avant
la coulisse supérieure

/E Sl eic o nipepieiepgsipuibpdesed E—T—:_—:_—:‘::::::::::_? 1 a cou 11 sse in fé rieure ( 1 )

/?fﬁ — Gg 9. Poser les glaces.

_________________________________ Pour la porte AV: Placer la glace AR au milieu de la

coulisse inférieure et l'engager dans la coulisse
superieure.
a Engager ensuite la glace AV.

Pour la porte AR : procéder de la meme fagon en

commencant par la glace AV.
Faire glisser les deux glaces vers l'avant.

10. Presenter de hiais la cale plastique (2) sous la
coulisse inferieure (1) l'encoche centrale (a) di-
rigée vers | extérieur.

11. Pousser la cale sous la coulisse, elle se logera
dans 1'embouti de la porte prévue a cet effet.

12. S'assurer du coulissement correct de la glace.

13. Monter la coulisse verticale AR.



OPERATION N° AM3. 961-4 : Travaux sur glaces laiérales.

REMPLACEMENT D'UNE GLACE DE CUSTODE.

5209

5185

DEPOSE.

1. Déposer le profilé d'enjolivement avant de glace
de custode (1):pour cela déposer :
- les vis (2) (3) et (4)

’

2. Déposer la glace de custode.

Exercer une pression sur la glace de l'intérieur du
véhicule et a l'avant.

Dégager le caoutchouc de scellement vers le haut.

Déposer la glace de custode en la tirant vers l'avant.

POSE.

ATTENTION : La pose de la glace de custode s'ef-
fectue avec les joncs d'enjolivements supeérieur
et inférieur montés sur le caoutchouc de scellement.

3. Introduire une cordelette & = 4 mm dans la gorge
du caoutchouc de scellement.

4. Présenter la glace de custode.

Engager la pointe (a) du scellement sur la baie, la
cordelette a l'intérieur du véhicule.

5. Exercer une poussée, sur la glace de l'extérieur et
a l'arriere.
6. Mettre le scellement en place en tirant sur la corde-

lette du bas puis sur la cordelette du haut.

7. Finirla mise en place de la glace de custode en
en frappant au maillet caoutchouc.

8. Poser le profilé d'enjolivement avant (1).
Serrer les vis (2) (3) et (4).



Additif N° 1 au Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 961-4 : Travaux sur glaces latérales

Op. AM3. 961-4 3

\

MR. 630-84/19

REMPLACEMENT D'UN BOUTON DE MANOEUVRE.

DEPOSE :

1°) Déposer la vis (3), la rondelle (4), la bague
d'étanchéité (2), le bouton de manoeuvre (5)
et la cale caoutchouc (6).

POSE :

2°) Présenter sur la glace AV (1) :
- la bague d'étanchéité (2),
- la cale caoutchouc (6),
- le bouton de manoeuvre (5),
- la vis (3) munie de sa rondelle (4)

3°) Serrer la vis (3) a environ 5SmAN (0,5 m.kg).

REMPLACEMENT D'UN BOUTON DE BLOCAGE.

-DEPOSE :

1°) Déposer 1'écrou (11) a l'aide de 1'outil

MR. 630-84/19.
ATTENTION : 1'écrou (11) possede un pas a

gauche.
2°) Déposer la douille de manoeuvre (12 ).

3°) Déposer 1'écrou (13) a 1l'aide d'une clé a
ergots.

4°) Déposer la patte de guidage (10), le bouton
de blocage (8) et la rondelle antidérapante

(9).
POSE :
5°) Présenter sur la glace arriere (7) la patte
de guidage (10), le bouton de blocage (8)
muni de sa rondelle antidérapante (9) et
1'écrou (13).
6°) Serrer 1'écrou (13) a 7 mAN (0,7 m.kg)

7°) Présenter sur le bouton de blocage (8), la
douille de manoeuvre (12).

8°) Serrer 1'écrou (11) a 1,5 mAN (0,15 m.kg).



8629

8630

Additif N° 3 au Manuel 559-5
8631

8637

OPERATION N° AM3-961-4a : Travaux sur glaces de portes latérales arant Op AM3-961-4¢ 1

(Vihicules sortis depuis Juin 1970).

REMPLACEMENT D'UN MECANISME LEVE-GLACE

ET D'UNE GLACE DESCENDANTE

DEPOSE

1 Déposer :
- La manivelle leve.glace et son embase (appuyer
sur 'embase pour chasser la goupille)
- L accoudoir

2 Dégrafer le panneau de garniture de porte.
Déposer les feuilles vinyle d'étanchéité (2)et (3)

Deposer le ressort (1)

3 Déposer les vis (4) de fixation du mécanisme leve-

glace (5)
Pousser le mécanisme vers l'arriere de la porte
pour dégager ses galets des supports (6) et (7) de

la glace.
Degager le mécanisme leve-glace de la porte.

4 Deposer la glace descendante :
Faire basculer la glace vers l'avant,la taire echap-
per de la coulisse du montant supérieur (9) et la
degager par l'exterieur de la porte (voir photo)

POSE

5. Engager la glace descendante dans la porte en pro-
cedant de fagon inverse qu'a la dépose (s'assurer
que la glace est bien engagee dans les coulisses,

en la faisant fonctionner a la main).

6 Engager le mécanisme leve-glace (5) dans la porte.
Engager les galets du mécanisme dans les supports
de glace (6) et (7)

Fixer provisoirement le mécanisme sur son support

par les vis (4) (rondelles contact)

7 Régler le leve-glace :
Positionner le mécanisme leve-glace (5) et le mon-
tant inférieur (8) dans les boutonniéres de fixation
pour obtenir un-guidage correct et un fonctionne-
ment doux en manoeuvrant la glace.
Serrer les vis et les écrous.

8 Coller les feuilles vinyle d'étancheité (2) et (3)
(prévoir le passage du ressort (1)
Monter des bouchons d'étanchéité neufs dans

les trous d'agrafage du panneau.
Monter le panneau de garniture de la porte.

Monter 1'accoudoir.

Monter 1'embase de manivelle, la manivelle et sa
goupille.




8661

8654

2 OPERATION N° AM3-961-4 a : Travaux sur glaces de portes latérales arant
(Véhicules sortis depuls Tuin 1970)

REMPLACEMENT D'UN DEFLECTEUR FIXE:

NOTA : Pour déposer le déflecteur fixe il fautdépo-

ser le mécanisme leve-glace et la glace descendante.

DEPOSE

9
10

11

Déposer le mécanisme leve-glace et la glace des-
cendante (voir méme opération § 1 a 4)

Déposer l'enjoliveur intérieur (2)et la brosse de
glace (1) (percer les rivets Pop de fixation al'aide
d'un forét (5 = 3,25 mm).

Déposer la coulisse (6) de l'encadrement supérieur
Dégager la coulisse (4) dumontant supérieur (3),

ATTENTION : Ne pas tenter de déposer la coulisse

12

qui est eégalement engagée dans le montant infé-
rieur (7). _

Déposer les vis (8) de fixation du montant infé-
rieur. -

Degager par le bas de la porte, le montant infé-
rieur (7) muni de la coulisse (4) en le faisant pi-
voter d un quart de tour vers la droite,

N

13

14

afin de faire echapper le support élastique de la

tringle de commande de serrure Ce support elas-

que est fixé sur le montant (7.

Par |'intérieur de la porte,desserrer, (sans le dé-
poser) 1'écrou de la vis (9) de fixation de la patte
inférieure A du montant (3).

Déposer la vis (5) de fixation supérieure du mon-
tant (3).

Degager le montant (3) de la porte.

Degager le déflecteur fixe de ses caoutchoucs de
scellement en le tirant vers l'arriére.
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8653

AL 9642

2 au Manuel 559-5

Additif N¢

8654

OPERATION N° AM3-961-4 a: iracaux sur glaces de portes latérales avant

Op. AM3-961-4a 3

(1 éhicules sortis depuis Tuin 1970)

POSE

15 Monter le deflecteur fixe :

Engager le déflecteur fixe (muni de son caoutchouc
de scellement arriere (1))dans les caoutchoucs de
scellement d'encadrement (talquer ou mouiller a
l'eau savonneuse les bords du déflecteur et les
gorges des caoutchoucs de scellement pour faci-
ter 1'opération).

16 Mettre en place le montant supérieur (2) en com-

mengant par engager la patte inférieure A o bou-
tonniere ouverte dans la vis de fixation (4).
beiller a ce que la patte | solt bien engagee entre
U'encadrement inferieur (5) et la rondelle d'appui

(3)de la vis (1)

Poser la vis (7) de fixation supérieure du montant
(2) (rondelle contact)

Serrer par 1'intérieur de la porte l'ecrou de la vis
(4) de fixation inférieure

17 Mettre en place le montant inférieur (8) muni de la

coulisse (6) en 1'engageant par le bas de la porte
(s'assurer que support elastique est bien engagé
dans la tringle de commande de la serrure)

Poser les vis (9), ies serrer provisoirement (ron-
delles contact).




8654

8661

OPERATION N° AM3-961-4 a: Travaux sur glaces de portes latérales Avant
(Viéhicules sortis depuis luin 1970)

19

20

18

Mettre en place les coulisses (1) et (2)

Fixer 1'enjoliveur intérieur (4) et la brosse (3) de
glace a 1'aide de rivets Pop (& 3mm).

Monter le meécanisme leve-glace et la glace des-
~endante (voir méme opération § 5 a 8).



 —

Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 961-7 : Remplacement d'une glace de lunetie AR. Op. AM3. 961.7 1

REMP LACEMENT D'UNE GLACE DE LUNETTE AR.

5189

DEPOSE.

1. Dégager a l'aide d'un tournevis 1'extrémité du
jonc d’enjolivement (dans les angles inférieurs)

NOTA : Le jonc d'enjolivement est en deux morceaux.

Tirer sur le jonc pour le déposer.

2. Déposer la glace de lunette AR.

Couper la levre intérieure du caoutchouc de scelle-

ment avec un tranchet.

Déposer la glace de lunette AR en la poussant vers

I’ extérieur.

POSE.

3. Monter sur le caoutchouc de scellement une corde-
lette & = 4 mm dans la gorge devant se monter
sur la baie de lunette AR. les brins de la cordelet-
te devront se croiser a la partie basse de la lunet-
te AR.

4. Mcnter sur la glace de lunette AR le caoutchouc
de scellement.

5. Présenter la glace de lunette AR sur la baie par
I"extérieur.

Faire ressortir les cordelettes a l'intérieur.

6. Appuyer sur la glace de lunette AR de l'extérieur
tout en tirant sur la cordelette.

NOTA : Pour éviter de déchirer la léevre du caout-
chouc de scellement, tirer la cordelette le plus
prés possible de la glace et parallélement a celle
ci.

7. Finir la mise en place de la lunette AR en frap-
pant sur celle-ci de 1'extérieur, al'aide d'un
maillet en caoutchouc.

8. Poser les joncs d'enjolivement a l'aide de 1'outil
3815 T la jonction des deux brins d'effectue dans
les sangles inférieures de la lunette AR.



Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 982-2 : Préparation d'une caisse AM3. Op. AM3

Etanchéite et insonorisation

. 982.2

1

a) Appliquer du mastic (voir tableau des produits préconisés Op. AM3. 00-980) aux points suivants

(voir repere sur la figure).

10.

11.

12.

13:

14.

15.

16.

17.

18.

19;

. Liaison montant de pare-brise - brancard de pavillon

. Liaison tole latérale d'auvent-entrées de portes

. Liaison auvent-toles latérales d'auvent

. Liaison pavillon-brancard de pavillon

. Liaison tole de fermeture extérieure et intérieurede pied milieu

. Liaison tole de fermeture extérieure et intérieure de pied supérieur AV (montant pare-brise)

. Liaison tablier d'auvent-dome d'auvent

. Liaison supérieure du tablier d'acuvent

. Liaison pied milieu (partie supérieure)-brancard de pavillon

Liaison pavillon-brancard de pavillon (partie AV)

Liaison brancard de bas de caisse - plancher de caisse
Liaison partie inférieure de montant de custode

Liaison montant de custode et lunette AR

Liaison brancard de pavillon et panneau de custode
Liaison passage de roue et fond de coffre

Liaison brancard de bas de caisse-planche a talon

Liaison partie inférieure de pied AR - passage de roue
Liaison encadrement inférieur de coffre

Liaison traverse inférieure de lunette AR



OPERATION N° AM3.982-2 : Préparation d'une caisse AM3.

Ftanchéité et insonorisation.

A 98-55
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OPERATION N° AM3. 982-2 : pPréparation d'une caisse AM3. Op. AM3. 982-2 3
Ftanchéité et insonorisation. A 98-56
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OPERATION N° AM3. 982-2 : Préparation d'une caisse AM3.

Etanchéile et insonorisation.

A 98-54
Section J Section K Section P
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Additif N° 1 au Manuel 559-5

OPERATION N° AM3,982-2 : Préparation d'une caisse AM3. Op. AM3, 982.2

Etanchéité et insonorisation.

b) Appliquer ur produit de protection insonorisant ( voir tablecxuv des produits préconisés)
| 20 - sur la partie extérieure du collecteur d'air

22 - sur la partie extérieure de la tole d'auvent et du plancher de pédales

28 - sur la partie intérieure du collecteur d'air

32 - sur lua partie extérieure du passage de roue

33 - sur la partie extérieure du fond de caisse.

c) Appliquer des plaques auto-adhésives d'insonorisant genre TERODAEM
| 21 - sur la tablette d'auvent partie ‘gauche (coté moteur)
23 - sur la tablette d'auvent partie centrale gauche (coté moteur)
24 - sur la tablette d'quvent partie centrale droite (coté moteur)
25 - sur la tablette d'auvent partie droite (coté moteur).
26 - sur la tablette d'auvent partie droite (coté habitacle)
27 - sur la tablette d'auvent partie gauche (coté habitacle)
29 - sur les planchers latéraux arriére gauche et droit (intérieur)
30 - sur les planchers latéraux avant gauche et droit (intérieur)

31 - sur le plancher central avant.

* TERODAEM vendu par la Sté TEROSON 175, avenue Jean Jaurés - 75 PARIS 19° - Tél. 202-50-72



OPERATION N° AM3. 982-2 : Préparation d'une caisse AM3.

Etanchéité et insonorisation.

A. 98-61

A. 98-60

A. 98-58

il

28
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Op. AM3. 982-2
A. 98-62

Smaxi

Etanchéite ¢t insonorisation.

29

98-59

AL

Y

0
Smaxi

600

S5maxi

-

P8
600
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Additif N° 1 au Manuel 559-5

OPERATION N° AM3. 988-1 : Remplacement d'une garniture de pavillon. Op. AM3. 988-1 1

REMPLACEMENT D'UNE GARNITURE DE PAVILLON

4876

4877

DEPOSE.

1. Déposer les sieges AV et AR.

REMARQUE :

La matelassure de garniture de pavillon étant de la
laine de verre comprimée, il est conseille :

a) de protéger les garnitures feutre a l'intérieur du
véhicule et de procéder en fin de travail a un
nettoyage soigné de ces garnitures.

b) de se protéger les mains lors de la manipulation
de la garniture (port de gants).

2. Déposer le bandeau supérieur de baie de pare-
brise et le rétroviseur intérieur.

Déposer les vis (1) et (2) de fixation des demi- ban-
deaux. 7

Déposer le demi-bandeau en le dégageant de dessus
le support de rétroviseur.

Répéter cette opération de ' autre coté pour deéposer
|'aqutre demi-bandeau.

Déposer les vis (3) et (4) de fixation du rétroviseur
sur la doublure de baie de pare-brise.

3. Déposer le plafonnier.

Déposer la glace de plafonnier.

Déconnecter les fils d'alimentation en les dégageant
de leurs pinces.

Déposer les vis de fixation (5) et (6) du plafonnier
sur la traverse de pavillon.

Déposer le plafonnier.

4. Déposer la garniture de pavillon.

Dégager la partie avant de la garniture de pavillon
en glissant un réglet entre 1'extrémité de la gar-
niture et la doublurede baie de pare-brise.

Faire bailler la garniture au milieu de la baie de pare-
brise. De 1'extérieur de la voiture, exercer a cet
endroit, une traction vers le bas sur la garniture
pour la faire tomber.

Sortir la garniture par la porte AR.

NOTA : En raison des fissures qui se créent dans
la matelassure de garniture de pavillon il est
préférable de changer la garniture a chaque de-
pose.



OPERATION N° AM3. 988-1 :

Remplacement d'une garniture de pavillon.

4878

4876

4877

POSE.

5. Présenter la garniture de pavillon.

S'assurer que le bord AR de la garniture s applique
sur toute sa longueur sur la doublure de lunette

AR en (a).

Engager ensuite un bord latéral de la garniture sur
la doublure de brancard latéral de pavillon en (b).

Appuyer sur la garniture de l'autre coté pour faire
monter la garniture sur le brancard latéral de
pavillon.

6. Poser le bandeau supérieur et le rétroviseur
intérieur.

Poser les deux demi-bandeaux et les fixer a 1'aide
des vis (1) et (2) (Rondelles plates sous tétes).

Poser le rétroviseur et le fixer a l'aide des vis

(3) et (4).
7. Poser le plafonnier.

Faire sortir les deux fils d'alimentation par le trou
percé dans la garniture de pavillon.

Fixer la platine du plafonnier a 1'aide des deux

vis (5) et (6).
Connecter les fils d'alimentation a leurs bornes.
Poser la glace de plafonnier.

8. Poser les sieges AR et AV.



Additif n° 1 au Manuel 559-5

BREAK AMI 8

(AMF 3 - AMC 3 - AMU3)



LISTE DES OPERATIONS FIGURANT
AU FASCICULE N°5 DU MANUEL 559

BREAK « AMI 8» (AMF3 - AMC3)

Seules les opérations particuliéres aux véhicules AMF3 et AMC3 ont été traitées et font 1'objet de la liste ci-dessous.
Pour les autres opérations, se référer aux opérations AM3 de numéros correspondants.

Numéro
de Observations DESIGNATION
1"Opération

Correctif N° 2 au Manuel 559-5

CAISSE:
AMB3. 800-C00 Cotes d‘hﬂbitabiliié et d'encombrement.
AMB3. 800-00 “Eléments constitutifs de la caisse.
AMB3. 802-4 Travaux sur unit arriére de caisse. :

Remplacement de la partie supérieure de 1'unit arriére.
AMB3. 811-1 Travaux sur brancard latéral de pavillon.

Remplacement d'un brancard latéral de pavillon et d'un pied

milieu.
AMB3. 812-4 Travaux sur pied arriere.
Remplacement d'un pied arriere.
AMB3. 821-4 Travaux sur custode.

Remplacement d'une tdle supérieure de custode.
Remplacement d'une tole inférieure de custode.
AMB3. 821-7 Travaux sur passage de roue arriére.

Remplacement d'un passage de roue arriére assemblé

AMB3. 825-1 Remplacement d'un pavillon.

AMB3. 844-0 ; Réglage d'une porte de hayon arriere.
AMB3. 844-1 Remplacement d'une porte de hayon arriére.
AMB3. 961-4 Travaux sur glaces latérales.

Remplacement des glaces de porte latérale avant et arriere.

Remplacement d'une glace de custode.

AMB3. 961-7 Remplacement d'une glace de porte de-hayon arriére.
AMB3. 982-2 Préparation d'une caisse
Etanchéité
Voir Op. AM3. 982-2 Insonorisation

AMB3. 988-1 Remplacement d'une garniture de pavillon
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1

: Eléments constitutifs de la caisse.
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Additif n°

OPERATION N° AMB3. 802-4 : Travaux sur unit arriére de caisse Op. AMB3. 802-4

1

REMPLACEMENT DE LA PARTIE SUPERIEURE DE L'UNIT ARRIERE

Outils spéciaux utilisés :

Gabarit de custode : MR. 630-82/15



CPERATION N° AMB3. 802-4 : Travaux sur unit arriere .de caisse

5516

%

Fig. 3

DEPOSE.

1. Déposer les deux toles supérieures (1) de custode.
(fig. 2) -
(voir 1'opération correspondante).

2. Dégrafer I'arriere du pavillon : (fig. 1)

Percer les rivets «Pop»
en AB,

Percer et dégrafer sur une longueur de 300 mm envi-
ron '
en CD
en EF

Décoller, a 1'aide d'un tranchet, le mastic interposé
entre le pavillon et latraverse arriere.

3. Dégrafer |'unit supérieur (2) du brancard de pavil-
lon (3) (fig. 3) :

" De chaque cété percer et dégfafer

--Par le dessous
en GH (fig. 3) (une tdle seulement)
- A l'intérieur

en a (fig. 4) (deux toles seulement)

4. Dégrafer |'unit supérieur de la doublure de rallon-
ge de custode :

De chaque c6té, percer (une tole seulement) et dégra-
fer i

en 1J (fig. 4).

5. Dégrafer I'unit supérieur (2) de I'unit inférieur (4)
(fig. 2) :

De chaque coté, percer (une tole seulement) et dégra-
fer
enb (fig. 5)
en KL (fig. 6)

Eliminer la brasure

en c (fig. 5)

6. Déposer 1'unit supérieur arriére de caisse.

PREPARATION.

7. Reformer les toles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments a
assembler.

8. Eliminer le mastic resté collé a 1' arriére du pa-
villon.

9. Enduire d'un épais cordon de mastic (genre
Plastijet) la face d'appui de latraverse arriére sur
le pavillon.



Additif n® 1 au Manuel 559-5

OPERATION N° AMB3. 802-4

. Travaux sur unit arriere de caisse.

Op. AMB3. 8024 3

5569

Fig. 6

POSE.

10. Mettre en place 1'unit supérieur arriere sur la
caisse. L'emboiter dans le brancard de pavillon,
puis dans les montants de 1'unit inférieur.

Le fixer & l'aide de serre-joints.

11. Présenter le gabarit de baie de glace de custode
(gabarit MR. 630-32/15).

Rectifier la position si nécessaire.

12. Assembler |" unit supérieur a l'unit inférieur :

De chaque coté :
Souder par points
en KL (fig. 6)
en'b (fig. 5) (deux points).

13. Assembler |'unit supérieur @ la doublure de
rallonge de custode :

De chaque coté :
Souder par points (fig. 4)
en 1J

14. Assembler |'unit supérieur et le pavillon au
brancard de pavillon :

Souder par points
en CD (fig. 1)
en EF (fig. 1)

Braser la jonction des toles

en a(fig. 4)
15. Assembler |'unit supérieur au pavillon :
Poser les rivets «Pop»

en AB (fig. 1)

16. Poser les deux toles supérieures de custode :
(voir 1'opération correspondante).

NOTA : Faire seulement l'assemblage par points.

17. Réaliser |'étanchéité par brasure :

Braser en «bouchons » les points de dégrafage
en CD (fig. 1)
en EF (fig. 1)

Braser la jonction des toles
en c (fig. 5)
en b (fig. 5)

18. Réaliser |'étanchéité par masticage.
(voir 1'opération correspondante).
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Additif N°

OPERATION N° AMB3. 811-1: Travaux sur brancard latéral de pavillon. Op. AMB 3. 811-1

REMPLACEMENT D'UN BRANCARD LATERAL DE PAVILLON
ET D'UN PIED MILIEU :

Outils spéciaux utilisés :
- Gabarit de porte AV = MR. 630-82/ 11

- Gabarit de porte AR = MR. 630-82/16
- Gabarit de custode = MR. 630-82/15



OPERATION N° AMB3. 811-1: Travaux sur brancard latéral de pavillon.

5518

5673

Fig. 2

DEPOSE.

1. Déposer la tole supérieure de custode (1) (fig. 1)

(voir opération correspondante)

2. Déposer la partie supérieure (2) du pied arriere

(fig. 1)

Percer (une tole seulement) (fig. 1) :
en AB
en CD
en DE

Eliminer la brasure (fig. 1) :
en a

en b

Percer (deux toles seulement) (fig. 1) :

CNEC

Dégrafer les points de soudure, puis dégager la tole

en la pliant comme indiqué (fig. 2).

Percer (une tole seulement) (fig. 3).

en d (deux points)
et dégrafer.

Dégrafer au burin le point de soudure situé

en e (fig. 3).

Déposer la partie supérieure du pied arriere.



Additif N° 1 au Manuel 559-5

OPERATION N° AMB 3. 811-1: Travaux sur brancard latéral de pavillon. Op. AMB3. 811-1 3

5674

-3. Dégrafer la doublure de pied arriere du brancard

de pavillon.

A l.’exte’rieur :
Percer (une tdle seulement) (fig. 2) :
en FG

en HI
en f (un point)

A linterieur :

Percer (une tole seulement) (fig. A4) .
en g (deux points)
en h (un point)

Eliminer la b;asure :
eni(fig. 4).

Dégrafer les points de soudure.

Lid. 3 2o 4. Dégrafer le brancard de pavillon de ["unit

arriere.

Percer (fig. 5) :
en JK (une tole s,eulemgnt)
en LM (deux toles seulement)

et dégrafer.

A l'intérieur :
Percer (deux toles seulement)
en j (fig. 6)

Fig. 4 5672 . { 5569 y

Eilgits Fig. 6



4 OPERATION N° AMB3. 811-1: Travaux sur brancard latéral de pavillon.

5516

Fig. 8 5676

Fig. 9 5675

5. Dégrafer le brancard de pavillon du pavillen.
Percer et dégrafer (fig. 7) :
Par le dessous :

en NO (une tole seulement)
en OP (deux toles seulement).

Par le dessus :

en PQ( deuxtoles seulement)

6. Dégrafer le brancard de pavillon de la baie de
pare-brise.

Scier le brancard de pavillon :
suivant k (fig. 8).

Percer et dégrafer (une tole seulement) :
en RS (fig. 8)
~enletm (fig. 9)

Eliminer la brasure :
enn (fig. 8) '

Déposer la partie avant du brancard en coupant a la
cisaille 1'embout du brancard latéral resté fixe
sous le brancard avant du pavillon.

7. Déposer le brancard latéral de pavillon.

Scier le pied milieu au ras du brancard de bas de
caisse :
en p (fig. 10Q)

Dégrafer le pied milieu vers l'extérieur, et déposer
le brancard latéral vers le bas.

PREPARATION

8. Dégrafer 1'embout du pied milieu (3) sur le bas
de caisse (fig. 10)

9. Reformer les toles, si nécessaire.

Décaper les zones de soudure des éléments a

assembler.
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OPERATION N° AMB3. 811-1 :Travaux sur brancard latéral de pavillon. Op. AMB3. 811-1 5

5676

Eigaull

5102

5673

Fig. 13

POSE.

- 10. Présenter : la doublure de rallonge de custode,

le brancard latéral, le renfort de fixation de cein-
ture de sécurité AR, le gousset de centrage du
pied milieu, la doublure de pied milieu, le renfort.
inférieur de pied milieu, le pied milieu.

11. Présenter :
- le gabarit de porte AV (gabarit MR. 630-82/11)
- le gabarit de porte AR (gabarit MR. 630-82/16)
- le gabarit de baie de glace de custode
(gabarit MR. 630-82/15).

Rectifier la position des éléments, si nécessaire.

Déposer les gabarits.

12. Repérer sur la rallonge de custode, la position
du pied milieu et de son renfort (4) (fig. 12).

13. Déposer le pied milieu et son renfort, la rallonge
de custode, sans déplacer les autres éléments.

14. Assembler la doublure de rallonge de custode.
Souder par points : (fig. 11)

en q (trois points)

en r (deux points)

en s (trois points)

en.t e u (un point)

Braser des points de soudure « bouchon » dans les
trous de dégrafage (fig. 11) :
enrt
entetu

15. Assembler le renfort de fixation de ceinture de
sécurité AR.

Souder par points : (fig. 13)
en v et w (un point)
dans la zone x (trois ou quatre points)
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6 . OPERATION N° AMB3.811.1: Travaux sar brancard latéral de pavillon.

5676

5516

Eigsil5

Fig. 16

16. Assembler sur la rallonge de custode le renfort
supérieur et le gousset de centrage.

Présenter la rallonge de custode ainsi préparée.

Mettre en place le brancard latéral en engageant
1’embout en forme de lanquette sous le brancard
avant de pavillon.

17. Assembler le brancard latéral a la doublure de
rallonge de custode.

Souder par points (fig. 14) :
en TU

Braser (fig. 14)

en y (un point de soudure « bouchon »)
en VW (le bord des toles).

18. Assembler la rallonge de custode.

A sa doublure :

Souder par points (fig. 14) :
en Al Bl
en Cl D1

Sur le brancard latéral :

Souder par points (fig. 15)
@ 15k 2

Souder a l'autogéne en « bouchon » les points de dé-

grafage :
en F1 G1 (fig. 15)

19. Assembler la doublure de pied milieu et son
gousset (5) sur le bas de caisse (fig. 16)

Souder par points (fig. 16)
en H1 (quatre points)
en 11 (deux points)
en J1 (deux points)

Braser le bord des toles du gousset (5) sur le bas de
caisse. (fig. 16)

-
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OPERATION N° AMB 3. 811-1 : Travaux sur brancard latéral de pavillon. Op. AMB 3. 811-1 7

5677

20. Assembler le pied milieu.

Souder par points (fig. 17)
en K1 L1
en M1 N1

en O1 (trois ou quatre points)
21. Assembler la partie supérieure de pied AR.

Souder par points (fig. 18)
en P1 Q1
en R1 S1

23. Assembler la tole supérieure de custode.

Présenter et positionner la tole de custode avec le
gabarit de baie de glace de custode (gabarit MR.
630-82/15)

Souder par points (fig. 19) :
en T1 U1
en V1 W1
en X1 Y1

23. Réaliser |"étanchéité par brasure.

Braser les bords detoles :
en al (fig. 18)
en bl (fig. 18)
en cl (fi
(
(

g. 20)
en dl (fig. 20)
en el (fig. 20)

en f1 (fig. 14)

24. Réaliser I'étanchéité par masticage et |'insono-
risation.
(voir les opérations correspondantes).

Fig. 18 55117 5364

i
i
H

S

Eig: 119 Fig. 20



OPERATION N° AMB3. 812-4 : Travaux sur piced arriére

Op. AMB3. 812-4

1l

REMPLACEMENT D'UN PIED ARRIERE

A. 80-57

Outils spéciaux utilisés :

Gabarit de custode :

Gabarit de porte AR

MR 630-82/15

: MR 630-82/16



OPERATION N° AMB3. 812-4 : Travaux sur pied arriére

5517

S B S

R i s TS

DEPOSE.

1. Dégrafer le pied arriere et sa doubjure, du renfort
supérieur de fixation de ceinture de sécurité :

Percer (une tole seulement et dix a douze points) :
en AB (fig. 2
en CD (fig. 2
en EF (fig. 3
en GH (fig. 3
en a (fig. 3
et dégrafer.

)
)
)
)
) (deux points)

2. Dégrafer le pied arriere et sa doublure, de la
tole inférieure de custode :

Percer (une tole seulement) :
en 1J (fig. 2) (trois points)
en b (fig. 3) (deux points)
et dégrafer.

3. Dégrafer le pied arriere et sa doublure,du passage
de roue :

Percer (une tole seulement) :
en KL (fig. 1)
en MN (fig. 1)
en OP (fig. 3)
en QR (fig. 4) (trois points)
et dégrafer.

4. Dégrafer le pied arriere et sa doublure,du brancard
de bas de caisse :
Percer (une tole seulement) :
en ST (fig. 1)
en UV (fig. 1) v
en XY (fig. 4) (deux ou trois points)

5. Scier le pied arriére et sa doublure en dessous des
derniers points dégrafés :

en BC (fig. 2)

6. Eliminer la brasure :
en c (fig. 2)
en d (fig. 2)
en e (fig. 3)

7. Déposer le pied arriére et sa doublure.

PREPARATION.

8. Reformer les toles si nécessaire.

Décaper les zones de soudure des éléments a assem-
bler.
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Additif n°® 1 au Manuel 559-5

OPERATION N° AMB3. 812-4 : Travaux sur pied arriére

Op. AMB3. 8124 3

Bges

5561

9. Assembler le support de gache (1) au pied arriere
(fig. 1) :

Positionner le support de gache dans l'empreinte (f)
du pied arriére (fig. 1) ; le souder par points sur
son pourtour.

10. Assembler les goussets de lidison pied arriere a
panneaux de custode inférieure :

Positionner la doublure de pied arriere et son gous-
set de liaison sur lacaisse.

Souder par quatre points
en g (fig. 3)

Déposer‘la doublure de pied arriére

Assembler le pied arriere a sa doublure en soudant
par deux points les goussets de liaison.

BPEOSE:

11. Mettre en place le pied arriére, en engageant la
partie supérieure dans le brancard de pavillon,
puis en centrant les goussets de liaison entre pan-
neau de custode et doublure

12. Présenter les gabarits de porte AR (MR. 630-82/19)
et de baie de glace de custode (MR. 630-82/15 ).

Rectifier la position du pied arriére si nécessaire, le
fixer a 1' aide de serre-joints.

Déposer les gabarits.

13. Assembler le pied arriere a sa doublure :

Souder par points :
en DV (fig. 1)
en Al (fig. 2)

14. Assembler le pied arriere et sa doublure au pas-
sage de roue :
Souder par points :
en KL (fig. 1)
en MN (fig. 1)
en OP (fig. 3)
Souder a1’ autogene (soudure «bouchon »)

en RQ (fig. 4)

15. Assembler le pied arriere et sa doublure a la
custode inferieure :

Souder par points :
en 1J (fig. 2)

Braser (en «bouchon») les points de dégrafage sur le
panneau inférieur de custode et sa doublure :
en 1J (fig. 2)
enb (fig. 3)

Braser la jonction des toles :
en c (fig. 2)



4 OPERATION N° AMB3. 812-4 : Travaux sur pied arriére

5519
! < 16. Assembler le pied arriere et sa doublure au bran-
! : > card de bas de caisse :
| - Souder par points :
i g A en XY (fig. 6)
| > < en Al Bl (fig. 5)
¢ Braser la jonction des toles (fig. 5) :
2 ‘ en Al Bl
: ' ¢ en Bl Cl
S
: > C1 B1 . 17. Assembler le pied arriere et sa doublure au
= brancard de pavillon :
Fig. 5 5563
A l'interieur :
/}M»wuv

en E (tig. 7)
en a (deux points) (fig. 7)
les points de dégrafage.

! D1 . : Souder a i‘ autogéne (soudure «bouchon»)
f
F

Braser la jonction des toles :
en k (fig. 7)

F a' \(K A l'exterieur :
szl g X

Braser la jonction des toles :

; .‘:\Y . en d (fig. 8)

18. Réaliser I'étanchéité par brasure :

2 5570
Fig. 6 Braser la jonction des toles (fig. 6).

en D1 E1
en E1'Y

19. Réaliser I'étanchéité par masticage et |'insonori-
sation.

(voir 1'opération correspondante).

Fig. 7 2262
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OPERATION N° AMB3. 821-4 : Travaux sur custode.

Op. AMB3. 821-4

Il

REMPLACEMENT DES TOLES DE CUSTODE

Outils spéciaux utilisés :

Gabarit de custode : MR. 630-82/15



2 5 o OPERATION N° AMB3.‘82'|-4: Travaux sur custode

REMPL;&-CEMENT D'UNE TOLE SUPERIEURE DE CUSTODE

5562

Fig. 1 DEPOSE.

1. Percer (une tole seulement) et dégrafer :
en AB (fig. 1)
en CD (fig. 1)

5564 en EF (fig. 2)
F 2. Déposer la téle de custode.
E o ~ PREPARATION.

3. Reformer les toles, si nécessaire.
Décaper les zones de soudure de 1'élément neuf.

POSE.

4. Mettre en place la téle supérieure de custode. La
maintenir a 1' aide de serre-joints.

. . 5. Présenter le gabarit de baie de glace de custode
Fig. 2 (MR. 630-82/15).
Rectifier la position si nécessaire.

6. Souder par points :
en AB (fig. 1)
en CD (fig. 1)
en EF (fig. 2)

7. Réaliser |'étanchéité par masticage.
(voir 1'opération correspondante).



Additif n® 1 au Manuel 559-5

OPERATICN N° AMBS3. _82]-4 s Travaux sur custode

Op. AMB3. 8214 3

REMPLACEMENT D'UNE TOLE

INFERIEURE DE CUSTODE

5562

1.

3¢

DEP@SE:

Percer (une tole seulement) :
en AB (fig. 1)

en CD (fig. 1)

en DE (fig. 1)

Percer (deux toles seulement) :
en aet b (fig. 1)

. Eliminer la brasure d'étanchéité :

en c (fig. 2)

Déposer la tole en la tirant vers 1' avant de caisse.

PREPARATION.

4. Reformer les toles, si nécessaire

Décaper les zones de soudure de 1'élément neuf.

ROSER

5

Mettre en place le panneau inférieur de custode, en
le glissant sous le panneau supérieur (1) (fig. 1).
Le fixer a |' aide de serre-joints.

Présenter le gabarit de custode (MR. 630-82/15).

. Souder par points (fig. 1) :

en AB
en aeltb
en CD
en DE

. Réaliser une soudure «bouchon ».

en aetb (fig. 1)

. Réaliser I' étanchéite par brasure :

Braser la jonction des toles
en c (fig. 2).

9. Réaliser I'étanchéité par masticage :

(voir 1'opération corres pondanté) :



Additif N° 1 au Manuel 559-5

OPERATION N° AMB3. 821-7 : Travaux sur passage de roue arriére. Op. AMB 3. 821.7

1

REMPLACEMENT D'UN PASSAGE DE ROUE ARRIERE ASSEMBLE.

(Ensemble passage de roue, brancard inférieur de custode et montant latéral de coffre).

A.80-57

Outils spéciaux utilisés :

Gabarit de custode : MR. 630-82/15



0PERAT|0N N° AMB 3. 821-7 : Travaux sur passage de roue arriere.

5563




Additif n® 1 au Manuel 559-5

OPERATION N° AMB3. 821.7 : Travaux sur passage de roue arriere. : Op. AMB3. 821-7 3

DEROSE!

1. Dégrafer le passage de roue,du pied arriere :
Percer (fig. 2) :
¢n AR (une tole seulement)
¢n CD (une tole seulement)
¢n DE (deux toles seulement)
¢n AE (une tole seulement)

Percer (fig. 1) :

en a (trois points, une tole seulemen!

Percer (fig. 3) :
¢n b (deux points, une tole seulement

et dégrafer.

Eliminer la brasure :

en c(fig. 1).

Fig. 5 2. Dégrafer le passage de roue,du soubassement :

Percer :
en FG (fig. 2) (deux toles seulement)
en GH (fig. 1) (une tole seulement)
en 13 (fig
(
(

(
(
1) (une todle seulement)
(
(

end (fig. 1) (trois points, trois toles seulement)
en e (fig. 1) (trois points, trois toles seulement)
5567 en JK (fig. 1) (quelques points).

et dégrafer.

3. Dégrafer le montant de coffre,du soubassement :
Par le dessous de caisse :

Déposer la tole de fermeture (1) (fig. 4) en découpant
les bords tombés.

Soulever le renfort et la tole de passage de roue (2)

(fig. 4 et 5).

Percer (une tdle seulement) (fig. 5) :
en OP
en QR

et degrafer.

Eliminer la brasure :
en j (fig. 4).

4. Dégrafer la tole de fermeture,du montant de coffre:

Percer (fig. 6) :

en JK (une tole seulement)

en g (deux toles seulement)

enh (deux points, une tdle seulement)
¢n LM (une tole seulement)

eni (deux points, deux toles seulement)

en JN (une tole seulement)
et dégrafer.

Déposer la tole de fermeture (3) formant gouttiere
(fig. 6).



OPERATION N° AMB3. 821-7 : Travaux sur passage de roue arriére.

5. Dégrafer le montant de coffre,de 1'unit arriere

5568 supérieur :

A lintériear :
Percer : (fig. 7) :
en LS (une tole seulement)

et dégrafer.

A lextérieur :
Percer (fig. 1) :
en 1 (une tole seulement)

et dégrafer.

Eliminer la brasure :
en k (fig. 7).

Fig. 7 6. Déposer le pessage de roue assemble.

PREPARATION.

7. Dégrafer les découpes de la tole de fermeture (1)
(fig. 4) restant sur la tole (4) (fig. 4).

8. Reformer les toles, si nécessaire.

Décaper les zones de soudure des éléments a

assembler.

e
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OPERATION N° AMB3. 821.7 : Travaux sur passage de roue arriére.

Op. AMB3. 821.7 5

[

5561

Eig. 2

5i03

POSE.

9. Mettre en place le passage de roue assemblé.

Le fixer & l'aide de serre-joints.

10. Présenter le gabarit de baie de glace de custode
(gabarit : MR. 630-82/15)

Rectifier la position, si nécessaire.

11. Assembler le passage de roue au pied arriere.

Souder par points (fig. 2) :
en AB
en CD
en AD

Souder trois points :
en a (fig. 1)

12. Assembler le passage de roue au soubassement.

Souder par points (fig. 5)
en OP (cing points)
en QR (six points)

Mettre en place la tole de fermeture (3) formant gout-
tiere. (fig. 5).

Souder par points (fig. 1) .
en FJ

13. Assembler les toles de custodes.

Souder par points (fig. 1)

en 1.



OPERATION N° AMB3. 821.7 : Travaux sur passagé de roue arriere.

High8

Fig. 6

(-



Additif N° 1 au Manuel 559-5

OPERATION N° AMB 3. 821-7 : Travaux sur passage de roue arriére. Op. AMB 3. 821.7 7

14. Assembler la tole de fermeture au passage de 18. Réaliser I'étanchéité par brasure :

roue :

Braser les jonctions de toles :

Souder par points (fig. 6)
: en ¢ (fig. 1)

en JK
en LM en HI (flq ].)
S en AE (fig. 1)

enk (fig. 6)

enj (fig. 4)

15. Assembler le montant de coffre a ['unit supe-

rieur arriere : en 1 (fig. 1)

Souder a l'autogene :

Faire des points de soudure en « bouchon » dans
les trous percés dans la zone m (fig. 8). 19. Réaliser |"étanchéité par masticage et |'inso-

norisation.

(Voir les opérations correspondantes).

16. Souder a 1l'autogene :

“ Faire des soudures en « bouchon » dans les

trous perceés :
en d (fig. 1)
enl (fig. 1)
en'n (fig. 1)

en M(fig. 6)

17. Mettre en place la tole de fermeture (1) (fig. 4).

La souder par points sur son pourtour.



OPERATION N° AMB3. 825-1 : Remplacement d'un pavillon. Op. AMB3. 825-1

REMPLACEMENT D'UN PAVILLON




OPERATION N° AMB3. 825-1: Remplacement d'un pavillon.

5516
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Additif No 1 au Manuel 559-5

OPERATION N° AMB3. 825-1 : Remplacement d'uxn pavillon.

Op. AMB3. 825-1

3

DEPOSE.
1. Dégrafer la pavillon :

Percer (une tdle seulement)
en AB (fig. 1)
en BC (fig. 1)

et symétriquement
A l'arriere :

Percer les rivets «Pop»
en DE (fig. 1)

2. Eliminer la brasure :
en aeta (fig. 1)

3. Déposer la tole de pavillon :
A llintérieur :

Décoller, a 1'aide d'un tranchet, le mastic inter-
posé entre pavillon et traverses centrale (3) et
arriere (2) (fig. 2).

De chaque colé :

Rabattre 1égérement la doublure de brancard de
pavillon (1) (fig. 2), afin de permettre la dépose
de la tole de pavillon.

4. Déposer, si nécessaire, la traversé centrale (3)
(fig. 2) en la dégrafant des brancards latéraux.

PREPARATION.

5. Enduire d'un épais cordon de mastic (genre Plasti-
jet) les faces d'appui des traverses arriere (2)
et centrale (3) (fig. 2), sur la téle de pavillon.

6. Dans le cas de remplacement de la traverse cen-
trale (3) (fig. 2), 1'assembler au pavillon avant
montage de celui-ci.

Placer les deux extrémités dans les empreintes
formées sur le bord du pavillon.
en bc (fig. 1) et symétriquement

Faire un point de soudure @ chaque extrémijté.

7. Reformer les toles si nécessaire.
Décaper les zones de soudure des éléments a
assembler.

8. Enduire de mastic, genre Electro-plastic, la zone
d'appui du pavillon,
en AB (fig. 1) et symétriquement
en BC (fig. 1) et symétriquement

ROSE:

9. Mettre le pavillon en place.
Le fixer a 1'aide de serre-joints.

10. Assembler le pavillon a la traverse supérieure

de pare-brise:

Souder par points, de chaque c6té, au travers des
trous d'acces,

en FG (fig. 3)
11. Assembler le pavillon aux brancards latéraux:

Souder par points
en BC (fig. 1)

et symetriquement

12. Assembler le pavillon a la traverse supérieure

arriere:

Percer six trous ¢ = 3,25 mm
suivant DE (fig. 1)

en respectant les cotes de la fig. 1 pour éviter
de retomber dans les trous existants.

Poser les rivets «Pop».

13. Redresser et mettre en forme les bords: du
brancard de pavillon (1) (fig. 2).

14. Réaliser |'étanchéite par brasure :

Braser
en aceta (fig. 1)

15. Réaliser |'étanchéité par masticage et l'insono-
risation :

(voir 1'opération correspondante).



Additif N° 1 au Manuel 559-5

OPERATION N° AMB3. 844-0 : Réglage d'une porte de hayon arriére Op. AMB3. 844-0 1

REGLAGE D'UNE PORTE DE HAYON ARRIERE

B s s S N

Kiged : 5456

Fiqg. 4

15460

ALIGNEMENT.

1. Débloquer:
- les écrous (1) et (2) (fig. 1)
- les vis (3) (fig. 1)

2. Manceuvrer plusieurs foisla porte de hayon AR,
afin d'aigner lesdeux charniéres pour éviter un

coincement.
Agir sur les lumiéres (a) et (b) (fig. 2).

Serrer les écrous (1) et (2) (fig. 1)

3. Agir sur les lumiéres (b) (fig. 2) pour aligner en
hauteur, la porte de hayon AR avec le pavillon.

Serrer les vis (3) (fig. 1).

4. Desserrer les vis (4) et (5) (fig. 3)

Déplacer les butées caoutchouc (6) (fig. 3) vers
l'extérieur afin de mettre en légére contrainte la
porte de hayon AR sur les butées fixes (7) (fig. 4)
des montants de coffre.



2 OPERATION N° AMB3. 844-0 : Réglage d’une porte de hayon arriére

15461

VERROUILLAGE.

5. Agir sur la vis de réglage (8) (fig. 5) du bouton-
poussoir pour régler le débattement du péne en
serrant ou desserrant celle-ci.

6. Régler la gache (9) en agissant sur les vis (10)

pour obtenir un accrochage correct (fig. 6).

NOTA : Le verrouillage est normal si, en levant la
porte d'environ 150 @ 200 mm, puis en laissant
retomber celle-ci, elle s'enclenche parfaitement.




Additif N° 1 aqu Manuel 559-5

OPERATION N° AMB3. 844-1: Remplacement d'un> porte de hayon arriere Op. AMB3. 844-1

REMPLACEMENT D'UNE PORTE DE HAYON ARRIERE

5457

DEPOSE.

1. Déposer :
- les agrafes (1)
- les axes (2)

- les rondelles caoutchouc (3) et (4)

2. Dégager les extrémités supérieures des ressorts
compensateurs (5).

3. Déposer :
- les vis de fixation (6)
- les rondelles éventail (7)

- les rondelles «contact » (8)

4. Déposer la porte dehayon AR

POSE.

5. Présenter la porte de hayon AR et poser les vis
(6) munies des rondelles éventail et «contact».

6. Engager les extrémités des ressorts compensa-
teurs dans la chape de fixation.

Poser les rondelles caoutchouc (3) et (4), les axes
d'articulation (2) et leur agrafe (1).

7. Régler la porte de hayon AR.

(voir 1'opération correspondante).



Additif N° 1 au Manuel 559-5

OPERAT

ION N°

AMB3

. 961-4 : Travaux sur glaces laterales.

Op. AMB3. 961-4 Il

5447

A. 96-50

REMPLACEMENT DES GLACES DE PORTE
LATERALE AVANT ET ARRIERE.

DEPOSE.
1. Pousser les deux glaces vers 1'avant de la porte.

2. Déposer la coulisse verticale AR a l'aide d'un
petit tournevis (les coulisses sont maintenues
dans 1'encadrement de glaces par des agrafes).

3. Soulever a l'arriére la coulisse inférieure (1).

4. Déposer la cale plastique (2) en la tirant vers
l'arriére.

5. Remettre la coulisse inférieure en place dans
l'encadrement de porte.

6. Déposer les glaces.

a) Porte latérale AV :
Positionner les deux glaces qu milieu de la
coulisse inférieure (1).
Dégager la glace AV de la coulisse supérieure
en l'appuyant sur la coulisse inférieure.

Déposer ensuite la glace AR en procédant de
la méme fagon.

b) Porte latérale AR :

Procéder de la méme fagon, mais en commen-
cant par la glace AR.

7. Déposer :
- la coulisse inférieure
- la coulisse supérieure,
- la coulisse verticale avant.

ROSE:

8. Poser :
- la coulisse verticale avant,
- la coulisse supérieure,
- la coulisse inférieure.

9. Monter les glaces :
a) Porte AV :

Placer la glace AR au milieu de la coulisse
inférieure. Appuyer pour l'engager dans la cou-
lisse supérieure.

Monter la glace AV, en procédant de la méme
fagon.

Faire glisser les deux glaces vers l'avant de
la porte.
b) Porte AR :
Procéder de la méme fagon, mais en commen-
cant par la glace AV.
10. Présenter de biais la cale plastique (2)sous la

coulisse inférieure (1), 1'encoche centrale (a)
dirigée vers l'extérieur.

11. Pousser la cale sous la coulisse : elle se logera
dans l'embouti de la porte prévu a cet effet.

12. S'assurer du coulissement correct des glaces.

13. Poser la coulisse verticale AR.



OPERATION N° AMB3. 961-4 : Travaux sur glaces latérales.

5439

REMPLACEMENT D'UNE GLACE DE CUSTODE

DERGSE:

14.Dégager vers 1'extérieur du véhicule la levre
intérieure (1) du caoutchouc de scellement de la
glace de custode, en commencant par le coin su-
périeur AV.

15.Déposer.la glace de custode en la poussant vers
l'extérieur.

BOSE:

16 .Monter le caoutchouc de scellement sur la glace
de custode.

17. Monter sur le caoutchouc de scellement une
cordelette @ = 4 mm, dans la gorge devant se
monter sur la baie de glace de custode.

18.Présenter 1'ensemble sur la baie de glace de
custode, par l'extérieur en passant les extrémités
de la cordelette a 1'intérieur.

19 Appuyer de l'extérieur et tirer la cordelette le
plus pres possible de la glace et parallelement
a celle-ci.

20 Finir la mise en place en frappant sur la glace,
de 1'extérieur, a 1l'aide d'un maillet.



Additif N° 1 au Manuel 559-5

OPERATION N° AMB3. 961-7 : Remplacement d'une glace de porte de hayon arriere.

Op. AMB3. 961-7

REMPLACEMENT D'UNE GLACE DE PORTE DE HAYON ARRIERE

5443
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DEROSE.

1. Déqgager vers l'extérieur du véhicule la levre
-intérieure (1) du caoutchouc de scellement de
la glace.

2. Déposer la glace de porte de hayon AR, en la
poussant vers l'extérieur du véhicule.

POSE.

3. Monter le caoutchouc de scellement sur la glace
de porte de hayon AR.

4. Monter sur le caoutchouc de scellement, une
cordelette @ = 4 mm, dans la gorge devant se
monter sur la baie de la porte de hayon AR. Les
extrémités de la cordelette devront se croiser
a la partie inférieure de la glace.

5. Présenter l'ensemble sur la baie de porte par
l'extérieur.
Faire ressortir les cordelettes a 1'intérieur.

6. Appuyer sur la glace de 1'extérieur et tirer sur
la cordelette.

NOTA : Pour éviter de dechirer la levre du caout-
chouc de scellement, tirer la cordelette le plus
prés possible de la glace et parallelement a
celle-ci.

7. Finir la mise en place de la glace de porte de
hayon AR en frappant sur celle-ci, de 1'extérieur,
a l'aide d'un maillet.



Additif n® 1 au Manuel 559-5

OPERATION N° AMB3. 982-2 : Préparation d'une caisse AMB3 Op. AMB3. 982-2

Etanchéile et insonorisation

1

ETANCHEITE

Appliquer du mastic (voir tableau des produits préconisés Op. AM3. 00-980) aux points suivants (voir repére sur la

figure).

Liaison montant de pare-brise, brancard de pavillon

Liaison tole latérale d'auvent, entrées de portes.

Liaison auvent, toles latérales d'auvent.

Liaison pavillon, brancard de pavillon.

Liaison tole de fermeture extérieure et intérieure de pied milieu.

Liaison téle de fermeture extérieure et intérieure de pied supérieur AV (montant de pare-brise).
Liaison tablier d'auvent, dome d'auvent.

Liaison supérieure du tablier d'auvent.

Liaison pied milieu (partie supérieure), brancard de pavillon.

0. Liaison pavillon, brancard de pavillon (pdrtie AV).

11. Liaison brancard de bas de caisse, plancher de caisse

12. Liaison brancard de pavillon, rallonge de custode

13. Liaison traverse supérieure AR, panneau supérieur de custode.
14. Liaison montant de coffre, tole de fermeture.

15. Liaison tole supérieure et inférieure de traverse supérieure AR
16. Liaison rallonge de custode, panneau supérieur de custode.
17. Liaison pied AR, panneau supérieur et inférieur de custode.

18. Liaison montant de coffre, panneau inférieur de custode.



OPERATION N° AMB3. 982-2 :Préparation d'une caisse AMB3

Etanchéité et insonorisdtion.

A. 98-55

Détail a Détail b

=

Vue suivant F 3

Vue suivant F2

B




Correctif N° 2 au Manuel 559-5

OPERATION N° AMB3. 982-2 : Préparation d'une caisse AMB3 Op. AMB3. 982-2 3

Etanchéite
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OPERATION N° AMB3. 982-2 : Préparation d’une caisse AMB3

Etanchéite
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Additif N° 1 au Manuel 559-5

OPERATION N° AMB3. 988-1: Remplacement d'une garniture de pavillon Op. AMB 3. 988-1 Il

REMPLACEMENT D'UNE GARNITURE DE PAVILLON
DEPOSE:.

1. Déposer les sieges AV et AR.

3. Déposer le plafonnier :
Déposer la glace de plafonnier

Déconnecter le fil d'alimentation en le dégageant de
sa pince.

Déposer les vis de fixation (1) et (2) du plafonnier
(fig. 1).

Déposer le plafonnier.

3. Déposer le bandeau supérieur de baie de pare-
brise et le réetroviseur intérieur :

Déposer les vis de fixation (3) et (4) du demi-bandeau
dégager celui-ci du support de rétroviseur (fig. 2).

Déposer 1'autre demi-bandeau.

Déposer les vis (5) et (6) et le support de rétroviseur

{fig. 2)"

4. Déposer la garniture de pavillon :

Glisser entre la traverse supérieure AR et la garni-
ture une lame fine et courbe, pour tirer vers le
bas la garniture, et la cintrer en sens inverse.

Dégager un des coins de la garniture du brancard de
pavillon et déposer la partie AR (7) (fig. 3).

Déposer le raidisseur (8) (fig. 3).

Tirer vers l'arriere, la partie centrale (9) et la cintrer
en sens inverse pour la déposer (fig. 3).

Déposer le raidisseur AV (10) et la partie AV (11) de
la garniture de pavillon (fig. 3).

5446

Eighes



OPERATION N° AMB3. 988-1 : Remplacement d'une garnitire de pavillon

POSE.

5. Poser la garniture de pavillen:

Poser la garniture AV (11) et le raidisseur AV (10)

(fig. 3). Placer entre le pavillon et le raidisseur
les tampons mousse, pliés en deux.

Cintrer vers le bas la garniture centrale (9) et la

placer sur les brancards latéraux de pavillon.
Pousser au centre, vers le haut pour redonner la
courbure, puis engager la garniture dans le rai-
disseur AV, en poussant vers l'avant et en guidant
avec un réglet.

NOTA : Passer le fil d'alimentation du plafonnier.

Poser le raidisseur central (8) (fig. 3) et les tam-
pons mousse.

Poser de la méme maniére que précédemment la gar-

niture AR (7) (fig. 3).

6. Poser le bandeau supérieur de baie de pare-brise

et le rétroviseur intérieur :

Poser le support de rétroviseur et les vis (5) et (6)

sans les serrer (fig. 2)

Engager le demi-bandeau sous le support de rétrovi-
seur et poser les vis de fixation (3) et (4) (fig. 2).

Poser ' autre demi-bandeau.

Serrer les vis (5) et (6) (fig. 2).

7. Poser le plafonnier :

Poser le plafonnier et les vis de fixation (1) et (2)
(fig. 1)

Connecter le fil d'alimentation

Poser la glace de plafonnier.

8. Poser les sieges AV et AR.

5446
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Manuel 559-5

LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT
AU FASCICULE N° 5 DU MANUEL 559

) NUMERO REFERENCE
DESIGNATION Méthodes Réparation de
Nouveau Ancien I'outil vendu
MOIDBEE s 5 sen soomans sos saws 5emes 50 & 955 260 § s © 65 msas mows « Tewpmens 2600-T
Supports de caisse (pour 2600-T) .....ovvvviviiiiiiiiiiiiiiiinns 3812-T
Plateforme de: CONIrOLe’ e « s ses s s as sgemens £ ves qums s oms © s s MR. 630.81/2
Calibre de icontrole de&: LONGETON, i s s s s won swssn s ssisss susess svioie MR. 630.82/6 | MR. 3747-1 a
Calibre de controle de longeron (sur voiture) .................... MR. 630.82/7 | MR. 3747-3 af.
Gabarit de porte @Vant: sxs wms messes s s aus naws sses ses some s oo s MR. 630.82/11 3808-T
Gabarit de porte arriere .........o.ooviiieiiiiiiiiii MR. 630.82/10
Gabarit de custode .....c.ooviiiiiiiii i MR. 630.82/12
Outil pour mise en place des joues d'enjolivement ..... ....... 3815-T
3806-T

Pince pour sertissage des joints d'étanchéité ...................




Correctif n® 1 au Manuel 559-5

LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT
AU FASCICULE N° 5 DU MANUEL 559

Berline « AMI 8» (AM3) ¢t Break « AMI 8» (AMB3)

NUMERO REFERENCE
DESIGNATION Méthodes Réparation de
Nouveau Ancien 1'outil vendu
MATBIE , o vov v mom s 55 45 68 5B E MM EEFHEE e 2600-T
Supports de caisse (pour 2600-T) . . ... .............. 3812-T
Plateforme de contréle . ... .. ... ... . ... .. ... ... MR. 630-81/2
Calibre de controle de longeron . . . . .. ... .. ... ... .. MR. 630-82/6 | MR. 3747-1 «
Calibre de controle de longeron (sur voiture) . .. ........ MR. 630-82/7 | MR. 3747-3 a
Gabarit de porte avant . . . . ... MR. 630-82/11 3808-T
Gabarit de porte arriére (AM3 sculement) ... ... ME. 630-82/10
Gabarit de custode (AM3 seulement) . .. . . ... ... ... ... MR. 630-82/12
Gabarit de porte arriere (AMB 3 sculement) . ... ..o .. .. MR. 630-82/15
Gabarit de custode (AMB3 sculement) . .. .. ... ... .... MR. 630-82/16
Outil pour mise en place des joncs d'enjolivement . ... ... 3815-T
Pince pour sertissage des joints d'étancheite . ......... 3806-T
Appareil a dégrafer les soudures par points . . . ... ... ... 2662-T
3802-T

Pince pour pose desrivets . . ... ... .. ... ... ... ..
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LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT
AU FASCICULE N° 5 DU MAMUEL 559

Berline « AMI 8» (AM3 ) et Break « AMI 8» (AMF3 - AMC3)

NUMERO REFERENCE
DESIGNATION Méthodes Réparation de
Nouveau Ancien 1'outil vendu

Plate-forme de controle . . ... ... ... . ... .. ... ..
Calibre de controle de longer‘on ....................
Calibre de controle de longeron ( sur véhicule) . . . .. ... ..
Gabarit de porte avant . . . .. ... Lo
Gabarit de porte arriere (Berline sculement) . . ... .. ...
Gabarit de custode ( Berline seulement) . ... .. ... ... ..
¢ Gabarit de porte arriere (B;eak seulemenl ) w: s vooncw am 5w
¢ Gabarit de custode ( Break seulement) .. . .. .
Outil pour mise en place des joncs d'enjolivement . . ... ..
Pince pour sértissage des joints d'étanchéite . . ... ... ..
Appareil a dégrafer les soudures par points . ... ... ... ..
Pince pour pose des rivets .. ... ... .. ... .. ... ..

¢ Gabarit pour remplacement des encadrements de glaces

de portes latérales . « v v v v vt i e

MR. 630-81/2
MR. 630—82/6 MR. 3747-1 a
MR. 630-82/7 | MR. 3747-3 a
MR. 630-82/11
MK. 630-82/ 10
MR. 630-82/12
MR. 630-82/16
MR. 630-82/15

MR. 630-83/13

3808-T

3815-T
3806-T
2662-T

3802-T




Manuel 559 - 5

MR.630-81/2

Cette plateforme de con‘role est utilisable pour le controle des carrosseries des
véhicules AZ tous types et AZU - AY - AK - AM - AMB - AMU - AM3 -

Ce montage peut-étre utilisé pour le controle et 1'assemblage des éléments mais
ne peut en aucun ¢as servir pour des opérations de verinage en poussée ou en tirage.

Réalisation de la plateforme -
- Couper l'avant de la plateforme (AY. 721-1 ou 721-1a) comme indiqué Pl. 2/3 -

- Percer les trous supplémentaires (voir P1. 2/3) -

- Monter la plateforme sur pieds (voir P1. 1/3) : pieds A renforts E et traverse AR - D -
(voir P1. 3/3).

- Réaliser les supports latéraux comme indiqué Pl. 2/3 - section S - Les fixer a la
plateforme (voir Pl. 2/3).

- Réaliser les supports J - K- G- H -

Utilisation de la plateforme -

Pour véhicules AM3 et AY : utiliser la plateforme sans les supports (J - K - G - H).
Pour les véhicules AZ et AZU : monter les supports J et K.

Pour les véhicules AK - AM - AMB : monter les supports G et H.
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Cotes relatives des points par rapport aux axes: XX et Y Y

Repere(X. _ X|Y._ .Y |Position|Repere| X. . X |Y.__Y|Position|Repére|X._ X |Y. .Y |Posilion[Repére|X. . X|Y__ Y |Position
1 390 | 440 C 2 431 437 c 3 464 | 375 C 4 457 | 335 C
S 435 | 225 C 6 418 185 C 7 406 73 C
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Figure 1
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Cotes relatives des points par rapport aux axes: XXetYY

Repere|X _ X |Y_Y |Position|Repere| X_X |Y_—Y |Position|Repere|X_.X | Y__Y |Position [Repere| XX | Y__Y Position
1 260 455 A 11 239 432 B 21 1379 307 C 31 314 157 D
2 |45 500 A 12 (211 458 B 22 |39 157 C 32 |203,5|314 D
3 |452,5|340 A 13 141 471 B 2 3 |402 117 C 33 [218 324 D
4 1448,5|300 A 14 (101 469 B 2 4 |390 111 .5 @ 34 |213 341 D
S |407 72 A 195 57,5|462.5 C 25 |372 6 C 35 |209 |34 D
6 [391,5| 19 B 16 97.5 | 460 C 26 |384.5 3.5 D 36 |196 |363 D
7 |378,5| 57 B 17 1259,5|451 C 27 [371.5| 41.5 D 37 |177.5]500 D
8 |323,5(209,5 B 18 |299,5|448 C 28 |35 41 D 38 |260 455 D
9 |308,5(248.5 B 19 |348 |406 C 2 9 |342.5|117 D

10 [253 294.5 B 2 0 |374 347 C 30 [329 185 D
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Correctif N° 2 au manuel 559-5

MR _ 630 _ 82/M1

Figure 1
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Exemple
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4 trous @5 a contrepercer au montage i @
\\_’i___‘ - @
Ne |
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T Coupe suivant axe Y.Y. =T
T N ra )
| |
LI == I &I'—TO—\ =Sl =X 4] =4
i | b aj c — |
Ao X |
Cotes relatives des points par rapport aux axes : XXetYY
Repére|X._.X |Y._Y |Position|Repere| X._X |Y_Y |Position|Repére| X._.X [Y._Y |Position|Repere | XX |Y._Y |Position
1 340 [400 A 11 [401 |167,5| B 21 |464 [476 C 31 298 [145.,5 D
2 | 501 |500 A 12 |[275,5|308 B 22 |493 |416 C 32 |274 |152 D .
3 [489,5(279,5| A 13 |247,5|337 B 23 |510,5|403 C 33 |262,5(279 D
4 512 |272,5| A 14 [106 |449 B 2 4 [495,5|366 C 34 |284 |284 D
S |509,5[232,5| A 15 | 46 |[410,5| B 25 |446 |244,5| C 35 |283 |32 D
6 |498,5| 81 A 16 | 30 |49 C 26 |430,5/207,5| C 36 |262,5329 o
7 | 496 41 A 17 (222 |507,5| C 27 (374 81 C 37 |257 |500 D
8 |470 37.5| A 18 |22 |[505,5| C 28 |360 43.,5| C 38 |180 385 D
9 [415 [120 B 19 |420 |S00 C 29 |285 97 D
10 |427,5|137,5| B 2 0 |460 |498 C 30 (307 j(106,5/ D
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Figure 1
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10151015 ép. 10

4 trous @=5a contrepercer au

14
13
12
2755
Exemple
p ;
B
// .
'/
i
A

montage

-

!

3D
3
33

“TG9
‘
36

Coupe suivant axe Y.Y. /l//_r
|
K=

!
|
T
L

37 ous les rayons non
cotes r=

S e — =S| — S ——— <4
b al X c e

] Cotes relatives des points par rapport aux axes : XXetYY

Repere|X.—. X |Y._Y |Position|Repere| X._.X | Y_Y |Position|Repere| X._.X |Y._Y |Position|Repere | XX |Y._—Y |Position
1 1340 400 A 11 (401 167 .5 B 21 |464 476 C 31 |298 [145.5 D
2 | S01 500 A 12 |275,5|308 B 22 [493 416 c 32 |274 152 D
3 |489,5(279,5 A 13 |247,5|337 B 23 |510,5(403 C 33 |262,5(279 D
4 |512° |272,5 A 14 |106 |449 B 2 4 |495,5|366 C 34 |284 284 D
S |509,5|232.5 A 18 46 410,5 B 25 |446 244,5| C 35 |283 324 D
6 |498,5| &1 A 16 30 |490 C 26 |430,5(/207,5| C 36 [262,5]|329 D
7 | 496 41 A 17 |222 |507,5 C 27 |374 81 Cc 37 |257 500 D
8 |470 37.5| A 18 [262 |505,5| C 28 |360 43.5| C 38 |180 385 D
9 415 |120 B 19 |420 |S00 c 29 |28 97 D

10 |427,5[137,5 B 2 0 [460 [498 C 30 |307 [106.5 D
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