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OPERATICN N° AY. 000 : Caracidristiques et réglages. Op. AY. 000 3

Allumage

Ecantdnont destoainaerse i Cin St 0 e el 0,40 + 0,05 mm

Eorneialhvinaoess ol sl S Boel e B BReRE 5 0

Ardm celayromatigest e Wi e Ll B 100 = 2030" 3 1360 £ 12 tr/ mn allumeur
Rl O e R e v R L [l e L

Ecartenient deselectrodes . vivommeon s vt mersnns D)6 2 0.7 mm

Circulation d'huile

|
; Chialdedhaile., Ve s ] L S i W ou SAE 10 W 30
p Contenance moteur (aprés démontage des couvre-culasses) 2,3 |
E BApte S NS i+ B
‘ Entre mini et maxi ... e R L SR i LT

Prossiontd' hunile (roinOp AN . 2000 0 vn i e 2,8 0,3 bars a 4.000 tr/ mn, I"huile étant & 80° C.

IY - EMBRAYAGE.

F
A3y -
2 Réglage des linguets
e ! ; . e e
B H : distance entre butée de linguets et plateau de pression = 32 > mm
z
= h : distance entre carter tdle et plateau de pression =12 mm
B
B
N Ressorts d'embrayage
‘ Nombre de ressorts Repére Longueur sous charge Charge (en kg)
3 Rose 25 mm 27 %,5
E 2 Orange 25 mm ' il ‘3’5
g V - BOITE DE VITESSES
|
! Contenance huile = 0,9 L. environ d'huile SAE 80 EP
=1 Couple conique

Sur AYA tous types = 8 x 29




4 OPERATION N° AY. 000 : Caractéristiques et réglages
Rapports des vitesses.
Rapport de la Couple Démultiplication
boite conique totale
1 0,127 0,035
2 0,278 0,076
3 0,468 8 x 29 (129
4 0,642 17
M.AR 0,118 0,032
VIl - ESSIEU AVANT i
- 45" '
Rioties en clacncidioite po . SRS il @ e ;;
L ATEOSSADE v oL i e s it
Boltestdbraguees o ngitae i S e NG (0 Gl e (F
@hasse w0 i 0 Nan conirolable sur voituge ol Lo 160
VIl - ESSIEU ARRIERE 1
Pincement des roues vers l'avant ......cooes e 0a8 mm
R e e e o e i e IO s L (O
IX - SUSPENSION (voir Op. A. 433-0) )“
Régloges des hauteurs
Véhicules Dimension des pneus Hauteur avant Hauteur arriére
i 125 - 380 X '
288 £ 2 B3 = 2
Berline 135 - 380 X ,2 mm 383 ,5 mm
X - DIRECTION
Quverture des roues vers l'avant ... vvve e 0@ 3 mm
Braquages s s ot i Ll L 35_?:
(garantie de 10 mm entre le pneu et le bras c6té braquage et de I mm enwre le batteur et le bras du cété opposé
au braguage). 5,
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OPERATION N° AY. 100-00 : Caractéristiques du moteur.

MOTEUR

Op. AY. 100-00 1

POINTS PARTICULIERS

Culasse.

Jeu des culbuteurs {(moteur chaud)
admission ou échappement = 0,2 mm

Serrage des vis de culasse
= 10 mAN (1m.kg)

- 2éme serrage = 25 m AN (2,5 m.kg)

- ler serrage

Serrage de 1'écrou du couvre-culasse = 5 a 7 mAN
(0,5 20,7 mkg)

Serrage des écrous des brides de tubulure admission
et échappement = 14,5 mAN (1,5 m.kg).

Alésage des guides de soupapes
! O,UESmm
0

échappement = 8,5 * 8.025 i

admission =8

m

Largeur des siéges de soupapes = (0,94 1,5 mm

Angles des portées de soupapes
admission = 1209
échappement = 900

Tarage des ressorts de soupapes

Ressorts extérieurs - longueur libre = 38,6 mm

longueur = 24,4 mm sous charge de 47,3 a 48,3 kg
longueur = 31,7 mm sous charge de 21,2 a 24,6 kg

Ressorts intérieurs - longueur libre = 28,8 mm

longueur = 15 mm sous charge de 9 4 10 kg
longueur = 22,3 mm sous charge de 3,7 4 4,7 kg

Fléches maxi des tiges de culbuteurs = 0,2 mm

Carter moteur.

Serrage des vis des 1/2 carters = 14 a 19 mAN
(1,4 a 1,9 m.kg).

Serrage des vis du tamis d*huile = S mAN (0,5 m.kg)

Serrage des vis de fixation du support avant =
59 mAN (6 m.kg).

Pistons et bielles.

Chauffer. les pistons a 60° C pour monter les axes.

Alésage des bagues de bielles =

20,005 1 $e001 mm.

Circulation d'huile.

Qualité = SAE 20 ou SAE 10 W 30

Contenance du carter - aprés vidange = 2 1. .
aprés démontage des couvre-culasses = 2,3 1.

Pompe a huile

Jeu latéral des pignons = 0,04 4 0,06 mm

Pression = 2,8 + 0,3 bars.

(huile & 80° C, moteur tournant & 4000 tr/ mn).

Réfrigérateur :

Serrage des vis raccord 27 &4 29 mAN (2,74 2,9 m.kg)

Yolant.

Serragé des vis de fixation = 38 mAN (3,8 m.kg).
Voile maxi de la couronne de démarreur = 0,3 mm

Pompe & essence.

La tige de commande au point le plus bas doit dépas-
ser l'entretoise de 1 mm

Allumeur.

Avance centrifuge = 100 + 2030 34 1360 + 12 ¢/ mn
allumeur

Point d'allumage = 12¢
Angle de fermeture des grains de contact = 144 + 20
Ecartement des grains de contact = 0,40 * 0,05 mm
Ecartement des pointes de bougies = 0,7 mm
Bougies = type AC 43 F

Marchal 35




2 OPERATION N° AY. 100-00 : Caractéristiques du moteur.

CARBURATEURS SOLEX

CARBURATEURS SOLEX

Vaoitures avec embrayage clussique Réglage du ralenti.

(repére sur le levier de commande d'accélérateur) 0

Embravage classique : 850 tr/ mn

=¥

Solex 32 PICS 38 et 3B AT

Embroyage centrifuge : régler jusqu'au «léchage» du

tambour puis desserrer de 1/8 de tour.
Vf)itures aAvrec merrz- e O En.!ri uye . b
Yag fug Réglage du frein de ralenti :

{repére sur le levier de commande d'accélérateur) g
; Temps de retour : 1 4 2 secondes.

(voir Op. AY. 142-0).

Solex 32 PCIS 59 ot F3OUA F
/"{h‘ 1
e
Réglages POSE DU MOTEUR.
Mlesareventusis G e st e L 28 Réglage de la garantie d'embrayage.
Gielene principal St i e e ) i A 2
Jeude 1 4 2 mm {mesuré entre la téte du cable et 3
* Calibreur d'automaticité avec tube d'émul- la fourchette d'embrayage). :i
S L o s fabcan i n s b IS L
Gicleur de ralenti o bk seiabe e i, b S 55 Réglage du cable de starcer ‘_—5
o
Calibreur dlair du ralents . 160 Gatie de 3 i e Crae ) ¥
Siereidilpointedl i s s s e 1,3 $
B e e e s B ST Ventilateur
Progression trois trous €tagés ... 175 Serrage de 1"écrou : 51 mAN (5,2 m.kg).

* Depuis Novembre 1967 tous les véhicules du type P.A (avec filtre et silencieux) ont un carburateur équipé d'un
calibreur d'automaticité marqué AC et le repére sur le levier de commande d'accélérateur est :

38 A pour voitures 4 embrayage classique. -

39 A pour voitures & embrayage centrifuge.

Les réglages des carburateurs des véhicules équipés d'un filtre a air seulement (sans silencieux) restent inchangés.




OPERATION N® AY. 1114 : Travaux sur cylindres et pistons. Op. A.Y. Tt 124 il

REMPLACEMENT D'UN ENSEMBLE CYLINDRE -
PISTON.

DEPOSE.

1. Déposer la culasse (voir Op. AY. 112-1).

2. Dégager le cylindre.

3. Déposer le piston,
-Déposer les segments d'arrée (1) d'axe
=Déposer I'axe du piston & ["aide d'un exwacteur :
- MR. 3682-10 pour motear 425 cu’ (AY)
= MR. 3682-120 pour mateur 602 cn’ (AYA3),
4. Nettoyer les piéces.

POSE. (
\
NOTA : Le piston est apparié avec son cylindre.
Cet ensemble est vendu par le Service des

pieces détachées. Il ne faut scus aucun prétexte

remplacer une de ces pigces sans l'aurre. ‘

5. Monter le piston sur la bielle.

Les pistons droit et gauche sont repérés par les (
:
letrres 0 ec G, la lettre se place vers l'avant

du moteur.

a) Mettre en place le segment d'arrér (1) qui se
trouvera coté volant-moteur aprés montage du (
piston.

Lorrecli] |

b) Amener le piston 4 une température d'environ |
60°C en le plongeant dans un bain d'huile ou (
540 en le chauffant dans un four pour permectre

- I'introduction de I'axe a la main.
'’ MR.:3682_10

c) Engager 'axe préalablement huilé dans le ‘
bossage avant du piston, le faire désaffleurer (
de 2 4 3 mm de la face intérieure du bossage, N

d) Présenter le piston sur la biclle et achever la :
mise en place de 'axe, Placer le second seg- ‘
ment d'arret (1) s'assurer qu'il est bien engagé (
dans sa gorge. |

REMARQUES : Au cours de ces opérations, ne pas 4
cogner la jupe de piston sur la bielle ou sur les
goujons de culasse. Les segments d'étanchéité \
et racleur portent une des indications : Haut, H
ou Top gravée sur la face supérieure. Certe indi-

cation, au montage, doit étre orientée vers la
parrie supérieure du piston.
Des segments mal orientés provoquent une
consommation d'huile exagérée.
Si 'on remonte un piston usagé, en ne remplagant
que les segments, s'assurer qu'ils tournent

" librement dans leur gorge.




2 OPERATION N° AY. 1114 ;: Travaux sur cylindres el pistons.

6. Monter les segments sur les pistons, si nécessai-
re. Orienter les coupes a 120°.
7. Monter le cylindre.

- Huiler le piston & la burette (un pinceau entraine
des impuretés ou perd ses poils).

Placer une bague d'entrée de segment sur le
piston. Utiliser :

- une bague 1654-T powr moteur 425 fm'3 (AY),
- une bague 3002-T pour mofeur 602 cm3 (AT,
Monter le cylindre préalablement huilé, sans le
faire tourner pour ne pas déplacer la coupe des

segments, et en orientant les encoches des ai-
lettes.

8. Monter la culasse (Voir Op. AY. 112-1).

9. Régler les culbuteurs (Voir Op. AY. 112-0).

Correcit




OPERATION N° AY. 112-3 : Remise en étal d'une culasse.

Op. AY. 1123

Pil. 223

1613-T

DEMONTAGE,

1. Déshabiller les culasses.

Dégager :

- les joints caoutchouc (1)
- les coupelles (2),
- les ressorts (3) ,

- les rondelles d'appui (4).

2. Déposer les axes de culbuteurs -

- Déposer les vis (5) de fixation des axes,
- Dégagér : :

- les rondelles d'appui (6),

= lesiressorts (7).

- les culbuteurs (8),

- les entretoises (9).

3. Placer la culasse g '&tau (support 3001-T).
Amenér la vis de butée (A) du support de culasse

au cortact des soupapes, en la vissant 3 la

main.

4. Déposer les soupapes.

a) Mettre les axes cn place, les fixer 4 l'aide des

Vis.,

Comprimer les ressorts de soupapes 4 'aide de

I'outil 1613-T prenant appui sous l'axe.




2 OPERA;”ON N° AY. 112-3 : Remise en état d'une culasse

3583

b) Dégager :

- les demi-segments d'arrée (7),

- les cuvetres (6),

& -~ les ressorts (4) et (3),
- les capuchons de centrage (2),
- les joints d'étanchéiwé (5).

c) Déposer la'c_uléssé du support 3001-T.
1 5 6 7 Dégager

A 26 - les soupapes il

150° —_
2ol - les axes de culbutcurs

s
“*/ MONTAGE.

a

% ! : 5. Rectifier les soupapes.

i

7
”/

Utiliser une rectifieuse pour soupapes.
Angle de la portée des soupapes :
CAdm s 2 (e
Eehil 9o

Faire un rayon de 0,5 mm sur les anglés des té-

tes de soupapes en «a» et «b»,

6. Rectifier les siéges de soupapes.

Selon le type du moteur, utiliser les meules suivan-

te st
( s 3 3 : 3 5
' % ? i . | 425 cm” | 602 cm 2 i X 425 ¢m” § 602 em
Siéges d'admission (AY) (AYA3) Slegesd échappement (AY) (AYA3)
Pour la portée : Pour la portée :
Meule monoconique 1200 ... | 1661-T 1662-T Mecule monoconique 900 ... 1663-T
Pour le dégagement supérieur : Pour le dégagement supérieur ; : loaeE
Meule biconique 150° ............ 1631-T Meule biconigue 1500 ..., 1632-T
Pour le dégagement inférieur - 1630-T| Pour le dégagement inférieur : .
Mecule biconique 900 ..., ......... 1631-T Meule biconique 600 ........ S 1632-T | 1633-T

7. Roder les soupapes.

Utiliser le rode-soupapes 1615-T.

Il faut que le grand diametre de la portée soit
égal au plus grand diametre de la soupape et que

la largeur «l» de la portée de la soupape sur le
siége soit comprise entre 0,9 cr 1,5 mm.




OPERATION N° AY, 112.3 : Remise eﬁ etat d'une culasse. : Op. AY. 112.3 3

‘ 8. Nettoyer soigneuse'ment les culasses afin d'élimi-
(‘) : — , Slss ner toute trace d'émeri dfms les chapelles de pas-
b . ' sages des gaz. [

2421.T : S'assurer que les trous de graissage débouchant sous
les capuchons (échappement) ne sont pas obstrués,
sinon faire tremper la culasse dans un bain de
diluant cellulosique pendant une heure environ.

9. Tarer les ressorfs de soupupes.

Maoteurs 425 (m (AY) et 602 cm” (AYA3).

Utiliser 'appareil 2420-T équipé d'un ressort
2421-T. :

Pour contzdler le ressort intérieur, il faur interposer

2420-T " une cale de 8 mm entre l'extrémité du ressort et
l'un des guides de l'appareil.

( tf * | Genre de ressort Long. libre | Longueur sous cha'rge " Tare en kg | Longueur sous charge Tare en kg

Extérieur : . - 38,6 mm 24,4 mm ' ~43. 57 3 48,3 51,7 mm 215208 246
TGtEEIBae o 28,8 mm 15 mm - 94a 10 22,3 mm Za A

e

= : . 3584

10, Monter les soupapes.

“Poser les axes (1) comme indiqué au § 4, méme’
opération.

Huiler les queucs de soupapes et les portées avec

une burette. Mettre les soupapes en place.

Fixer la -CL.I.I.B.SSE (2) 4 l'érau & l'aide du support
3001-T.

Amener la vis de butée (A) du support au conract
des soupapes en la vissant & la main.

Mettre en place :

VSIT2

-.les joints d'éranchéité,

réf.Floquet Pour cela : placer le capuchon de mentage en plastique
sur l'extrémicé de la tige. Glisser le joint sur le
capuchon. Descendre le joint jusqufs\t buter sur le I
guide. !
B 5 Fls223 Utiliser la pince VSIT2 reference Floquet pour ter-
1. : ' : miner |'engagement.
Placer : I
- les capuchons de centrage, |
- les ressorts, !
- les cuvertes. "
W
16131 * Comprimer les fessorts a I'aide du compresseur de

ressort 1613 2T

.

‘Placer les demi-segmencs d'arfét. ! \

Déposer‘la culasse. du'suppbrt,l




4 OPERATION N° AY. 1123 : Remisc en état d 'une culasse.

P20

5 " 1
11. Monter les culbuteurs.
Déposer les axes des culbuteurs.

Placer sur 'axe (s
- une rondelle d'appui (3),
- le ressort (4),
- le culbuteur (9),
- 'entretoise (G).
Poser 'axe ainsi équipé,.sur'la culasse, serter la
vis (2). :

Faire la méme opération pour le deuxiéme axe.

12. Mectere en place sur les tubes enveloppes :

- les rondelles d'appui (10),
- les ressorts (o,

- les cuvettes (8), .

- le joint double (7).

Faire la méme opérarion sur l'autre culasse.

PL. 228

bt et ANO T g, e




OPERATION N° AY, 120-0 : Conirale du cdlage de la distribution. Op. AY. 120-0 1

YERIFICATION DU CALAGE.

REMARQUE : Pour faire cette opération, il faut que
le moteur soit froid.

1. Déposer le couvre-culasse. Placer un récipient
pour recueillir 1'huile.

2. La soupape d admission étant levée au maximum,
régler le jeu du culbuteur de la soupape d'échap
pement : :

- a 2,40 mm pour un moteur 425 cm3 (AY)
- a 1,95 mm pour un moteur 602 cm3 (AYA 3).

3. Introduire une pige A de @ = 6 mm dans le trou
prévu pour le controle de 1'allumage.

Tourner le moteur dans le sens inverse du sens de la
marche jusqu'a ce que la pige pénétre dans le f"
trou du volant. 3 !

Mesurer le jeu au culbuteur de la soupape d'échappe- [
ment. 5i la distribution est bien calée ce jeu doit
étre compris entre :

Correctif N° 3 an 541

- 0,06 mm.et 0,80 mm pour un moteur 425 e¢m3 (AY) |

- 0,04 mm et 0,83 mm pour un moteur 602 e¢m3
(AYA 3).

La cale de 0,06 cu 0,04 doit passer, une épaisseur de’
cales de 0,80 cu 0,83 ne doit pas dépasser. I:

4. Régler les culbﬁteurs (voir Op. AY. 112-0). (

5. Monter le couvre-culasse.

Etablir le niveau d huile du moteur. Mettre le moteur
en marche.

Vérifier | étanchéité du joi;it.
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OPERATIONM N® AY. 211-0 . Réglages sur allumeur et bougies.

Op. AY. 211-0 5

Avance allumeur
!

500

1000

1500

2000 2500 @ rfmn
allumeur

CONTROLE DE L'AVANCE CENTRIFUGE.

Ce contrdle sans démontage ne peut étre fait qu'avec
unc lampe stroboscopique, un déphaseur d'angle,
et un compte-tours. Il faut faire au préalable, un
repére sur le volant et sur le carter moteur au
point d'allumage.

29, Repérér la position du point d'allumage.
Brancher une lampe témoin « A» entre la borne -
(repére bleu) de la bobine (1) d'allumage et la

masse (le cable d'embrayage par excmple)

'Deconneder les fils, des bougtes.

Mettre le contact.

Tourner le moceut, par le volant, dans le sens de la
marche. Au momernt précis ob la lampe s'allume,
tracer avec précision deux repéres, en face 1'un
de l'aurre I'un sur le volant, ['autre sur le carcer
moteur (sur une patte d'accouplement 4 la bofite de
vitesses, rrait de crayon sur un motrceau de papier
adhésif par exemple).

30. Dégager 1a lampe témoin. Connecter les fils aux
bougies.

31. Mectre en place la lampe strobo scopique et son
déphasecur, et le compte-tours.

32, Connecter les fils des bougies. Mettre le moteur
en marche et contréler la courbe. Si celle-ci est
mcorrecte, procéder au réglage de 'avance cen-
trifuge ou au remplacement des masses.

33, Arréter le moteur. Déposer la lampe stroboscopi-
que et son déphaseur, et le compte-tours.

A défaut de lampe stroboscopique, utiliser 'appareil
1692-Tbis (voir §§ suivants méme opération).




- i OPERATION N° AY. 2110 : Réglages sur allumeur et bougies.

CONTROLE ET REGLAGE DE L'AVANCE
CENTRIFUGE:

34. Déposer l'allumeur (Op. AY. 211-1).

35, Fixer le secteur gradué « A» de l‘appéreil 1692-Tbis
al'aide de'la vis (1) de fixation de ' allumeur.

36 . Monter sur la came, en l'engageant a fond, le
~ ‘porte aiguille «B» et serrer modérément la vis de

maintien «C»,

37 . Tourner le volant pour amener |'aiguille en face

du trait repére «O» de 'appareil. "“»t G

38 . Exercer un mouvement de rotation de la droite vers
la gauche, sur le porte aiguille, sans forcer: En

{in de coursc I'aiguille doit se trouver dans la E
zone «D» ce qui correspond & un débattement des b
masses compris entre ranea i f\?\
e,
. =
Si 1'aiguille se trouve en dehors de cette zone «Do ®
il faut régler la course des masses en pliant les
‘partes de butée «E» et «F». Les masses doivent [
Luter simultanément sur leurs pattes.
39, Déposer 1'appareil 1692-T. bis. ‘ i
-a., |

40. Monter 'allumeur (voir Op. AY. 211-1).

3991 |

41. Régler le point d'allumage (voir #% 20 et suivants v
méme opération).




OPERATION N° AY. 220-0 : Vérification et réglage de la pression dhuile Op. AY. 220-0 1

Controle de la dépression dans le carter.

BN ) - | CONTROLE DE LA PRESSION D'HUILE. |

1. Fairc chauffer le moteur (un quart d'heure envi-
ron),

2. Lorsque la température de 'huile atteint 800C
arréter le moteur. '
Déposer la calandre et la grille de calandre.
Déposer le ventilateur (voir Op. AY. 241-1).

3.Sur moteur 425 cm’ (AY),maintenir ["induit sur le
vilebrequin, & I"aide de la vis de fixation du venti-
lateur (interposer une rondelle plate de 10 x 30,
épaisseur — 2 mm).

4. Déposer la vis de graissage, de la culasse
droite. Monter le tube de prise de pression du
manométre & I'aide du raccord MR. 3705.

o

3270

Utiliser un manometre de 0 a4 10 bars.

NOTA : St l'essai doit étre relativement long,
monter le ventilateur pour éviter un échauffement
exagéré du moteur. Dans ce cas, faire passer le
tube de prise de pression du manométre au ras de
['encastrement du cylindre dans la culasse, entre
le collecteur d'air et le cylindre.

Correctif N 3 an 541

5. Mettre le moteur en route. Le faire tourner-a
4000 tr/ mn. Lire la pression qui doit étre de
2.8 £ 0,3 bars. (Motears 425 (:m3 AY, et 602 Cm3

= _‘ AYA3).

‘_ Arréter le moteur.

- S1 la pression est incorrecte, modifier le nombre

de rondelles du clapet de tarage.
- Si la pression est trop faible, augmenter I'épais-

seur des rondelles. Si la pression est trop forte,

diminuer cecte épaisseur.

6. Débrancher le manométre. Mettre en place la vis
de graissage.de la culasse en intercalant le
joint double cuivre.

7. Monter le ventilateur (voir Op. AY. 241-1), Ia
calandre et la grille de calandre. [

8. Weritior et Eblic Sl 'y liew, e givean dibnile J

du moteur. 0




Vérification et réglage de la pression d'huile
Controle de la dépression dans le carter

2 OPERATION N° AY 220-0:

CONTROLE DE LA DEPRESSION DANS LE
CARTER MOTEUR.

3 o , -
ity 9. Pour vérilier la dépression dans le carter moteur,
utiliser le. manomeétre 2 eau MR. 3898a.

L'une des extrémités sera branchée sur le tube
caoutchouc d'étanchéité de jauge d'huile.

10. Le moteur tournant au ralenti, accélérer 1ége-
rement pour stabiliser les niveaux du manometre, :
. @v

ATTENTION : Le liquide doit monter dans la branche
du manométre reliée au moteur.

Lol

ot

. - . m

11. Lire la différence des niveaux : =
=

. A m

Elle doit étre de : -
2.

3 : oy

- Moleur 425 cm’ (AY) : E G
au ralenri : S cm mini S

3 3000 tr/mn : 10 cm mini.

- Moteur 602 cop (AYAZ) ¢ |

au ralenti @ & cm mint Q ‘

22000 tr/ mn : 15 ¢m mini. ‘

Dans le cas contraire, il faut remplacer le reniflard.

MR. 38980




Carrectif N* 3 aun 541

[ 4

OPERATION N°® AY. 312.1 : Travaux sur err.’.braya.g.e,

Op. AY. 312-1 3

B. Véhicule a embrayag(j centrifuge.

a) Véniljer I'étac de la surface d'appui du disque sur
le tambour et la rectifier si nécessaire. (Voir méme
Op. § 4a). Utiliser le mandrin MR. 3700-100.

Important : En aucun cas, il ne faut retoucher la
portée des masselotes sur le tambour d'embrayage.

Si cette portée est défectueuse, il faut changer le

tambour.

b) Habiller le tambour d'embrayage.
Monter : LR
- le roulement 2) dans le tambour, & 'aide d'un
mandrin ¢t 4 la presse.
- le jonc (1) d'arrée

-c) Monter le tambour d'embrayage.

ler cas :L'arbre de commande ou le carter de boite
a €té remplacé. : :

Il faut procéder au réglage de la position du tam-
bour d'embrayage. Ce réglage assure la portée cor-
recre des massclottes dans le rambour. Ce réglage

s obtient en choisissant une entreroise de roulement,

d épaisseur convenable.

d) VRégiler la position du tambour d'embrayage.

- Utiliser la régle 1755-T équipée d'un comparateur
2437-T.

- Etalonner le comparateur en plagant la régle sur
le marbre.

- Placer une entretoise de réglage de 3,1 mm d'épais-
seur contre le roulement céré disque d'embravage.

- Présenter le tambour, sans mécanisme d'embra-
yage sur l'arbre de commande. Serrer provisoire-
ment |'écrou.

- A l'aide du comparateur, mesurer la cote catre le
plan d'assemblage du carter de bofre et la face
(a) du bossage recevanr le roulement dans le tam-
bour d'embrayage.

La cote relevée cst par exemple de 5,65 mm. Cetre

cote deit étre comprise entre 5,12 et 5,42 mm pour
que le tambour soit & la bonne position.

Dans l'exemple choisi, le tambour doit avancer de

5,63 = 3,42 = 0,23 mm, il faut choisir une entres \

roise de réglage dont l'épaisseur sera plus forte
de 0,23 mm que celle montée pendant I'cssai.

L'entreraise devrg} donc mesurer :
Syl =8 S A




4 OPERATION N° AY. 312.1 : Travaux sur embrayage.

Choisir parmi les entretoises vendues par le Service

des piéces détachées, celle d'épaisseur immédia
tement supérieure.
Dans l'exemple choisi, il faut monter une entretoise

(1) d"épaisseur — 3,4 mm.

NOTA : Les entretoises de réglage vendues par le
Service des piéces détachées vont de 0,3 en 0,3 mm
depuis 2,5 muoi jusqu'a 4 mm d'épaisseur.

2eme cas : L'arbre de commande ou le carter de
- belte n'a pas éré remplacé.

- Dans ce cas remertere 'entretoise trouvée au 3

{ démantage.
A - Placer l'entretoise contre le roulement, la col- . B
ler a la graisse. Q)
- Présenter le disque d'embrayage, le centrer 4 .

I'aide d'un mandrin épaulé ou d'un arbre de com-

mande engagé dans le roulement : (Mandrin 1713-T

pour bofte de vitesses équipée d'un arbre de com-

mande a dentelures). e 3 S

- Monter le mécanisme (2), serrer les vis (3)
(rondelle grower).

- Engager deux vitesses : lére et 4éme pour im-
mobiliser |'arbre de commande. )

- Présenter le tambour d cmbrayage sur l'arbre de
commande. Visser et serrer de 30 4 40 mAN
(3 a4 m.kg), 'éarou (4) (pas & gauche).

REMARQUE : Pendant le serrage de 1'écrou, soute-
nir la clé pour ne pas appuyer sur l'arbre de com~
mande. Rabacire le métal de ['écrou en (a) dans L
le fraisage de l'arbre.

ATTENTION : Pendant cette opération faire «tenir
coup» sous i‘é'crou, afin que les filets de retour |
d'huile ne s'impriment pas daps ['alésage du cat- :
Cers,

Poser le levier de commande des fourchertes. E

5. Poser le moteur (voir Op. AY. 100-1a).




OPERATION N° AY, 314-0 : Reéglage de la garantie d'embrayage, Op.. AY. 314-0 1

¢+ REGLAGE DE LA GARANTIE D'EMBRAYAGE.

1. Le pédalier étant fixé et lag pédale en butée, la
hauteur de pédale doit etre L= 130,5 + 5 mm. de
I'angle inférieur du patin & la tole de plancher.

Sinon griffer la tole du support en «a» pour obtenir
cette cote.

2. Régler la garantie d'embrayage.

Desserrer le contre-écrou (2).

)
e

Aqir sur 1'écrou (1) pour obtenir un jeude 1 & 2 mm
entre la tete du cable et la fourchette d'embraya-
ge.

Faire cette vérification en maintenant le cable de
debrayage tendu par son extrémité libre, et en ap-
puyant légerement sur la fourchette de débrayage,
pour amener la butée graphitée au contact de la
butée de linguets.

Carrectif N® 3 du 541

Serrer le contre-écrou (2).

NS

3. Mettre le moteur en marche, dccélérer et s'assurer
que les vitesses passent normalement en débrayant.
Sineon, il est nécessaire de régler le mécanisme.

(voir Op. AY. 312-3).




OPERATION N° AY. 334-0 : Réglage des fourchettes de commande des vitesses, : .jfoP' AY. 334.0 1

& ¥
& b

REGLAGE DES FOURCHETTES.

1. Déposer la roue de secours.

2. Déposer le couvercle de boite.
Déposer : !

- la patte defixation sur boite, des tuyaux de freins.
Faire glisser le couvercle sur la droite du véhicule.

3. Régler la fourchette de 2eme-3éme.

- S'assurer que |'axe de fourchette est au point
mort.

- Placer la cale de reglage 1786-T (épaisseur
1,8 mim) sur le segment de ralenti de lfarb_re de
commande. ;

- Desserrer la vis de fixation de la fourchette,
Amener le baladeur (2) de 2éme-3éme au contact
de la cale de réglage; a cette position, serrer la
vis de fixation de lu fourchette (rondelle grower).
Dégager la cale 1786-T.

4. Régler la fourchette de Tére M.AR. (2éme 3ame
etant au point mort)."

- S'assurer que l'axe de lére M.AR. est au point
mort. .

- Desserrer les vis defixation de la tourchette.
Positionner le baladeur de' 1are M.AR. (1) qu mi-
lieu de sa course sur le baladeur de 2éme-3éme,
ce qui revient a aligner la face AR (a) du bala-
deur lére M.AR. avec l'extrémité AR de la partie
rectifiée du baladeur 2éme:-3eme,

- Serrer les deux vis de la fourchette (rondelle
grower).

5. Régler la fourchette de surmultiplice.

- S'assurer que l'axe de fourchette de 4éme est au
point mort. N

- Placer une cale de réglage sur le segment de
ralenti de la roue de renvei de réducteur,

 Utiliser : g

- une cale 1785-T (épaisseufid, 55 mm) pour les

: véhic)ulesAYA («DYANEw, sor'ies jusque Mars
1968), , s i

- une cale 3153-T (épaisseur 2,7 mm) pour les
véhicules AYA 3 («DYANE 6» sorties jusque
Octobre 1968). S '

- Desserrer la vis de fixation de la fourchette. :
Amener le baladeur (3) de surmultipliée au con-
tact de la cale de reglage : a cette position,

_serrer la vis de fixation de la fourchette sur 1'axe
(rondelle grower). : '

- Degager la cale.

6. Controler successivement le passage-de toutes les
vitesses. : : :

7. Poser le couvercle de boite. Engager le couvercle
par la boite du véhicule. Poser la patte de fixation,
sur boite, des tuyaux de freins.

8. Poser la roue de secours.




Additif N° 3 au 541

OPERATION N° AY, 436<0 : Contrale et tarage d'un frotter.

Op. AY, 436-0 1

CONTROLE ET TARAGE.

1. Déposer le frotteur (Voir Op. AY. 436-1).
2, Serrer le corps A de 1'appareil 3452-T dans un

étau. Placer le frotteur sur les trois tenons.

3. Poser l'entraineur B de 1'appareil 3452-T sur

le frotteur.

4. Animer le frotteur d'un mouvement alternatif

pour le faire chauffer. (Environ 60 déplacements

d'un angle de 607).

5. Mesurer le couple de glissement (clé dynamomé-

trique 2471-T). Les couples de glissement doi-
vent étre de :

23a27 mAN (2,34 2,7 m.kq)

ATTENTION : Le couple ne doit pas étre relevé

au début du mouvement, mais en glissement
continu.

6. Régler le tarage du frotteur : Serrer ou desser-

rer l'écrou (1), pour obtenir les couples de glis-
sement indiqués qu & 5. Aprés chaque serrage

ou desserrage de 1'écrou, frapper légérement sur
le moyeu a I'aide d'un maillet pour assurer la
mise en place des pigces. Pour accéder a 1'écrou
(1), il faut retourner le frotteur sur le montage.

REMARQUES IMPORTANTES -

1°) 81 au cours du réglage, le couple de glissement

varie peu malgré le serrage de I"écrou, il faut
proceder a la remise en état du frotteur (Voir

Op. A. 436-3).

2°) Il faut toujours terminer le réglage en agissant

sur l'écrou (1) dans le sens du serrage.




OPERATION N° AY. 451.0 : Réglage sur jreins. ' Op. AY. 451-0 1

REGLAGE DES CAMES DE FREIN AVANT.

1. Lever le véhicule & l'avant (support MR. 3300-70
" placé sur un cric rouleur).

2. Tourner |'axe de la came & 1'aide d'une clé de 14
(clé 2126-T) dans le sens indiqué par les fléches,
tout en tournant le tambour '& la main, jusqu'a ce
que le segment entre en contact avec le tambour.

Revenir‘légérement en arriere pour le libérer, rappro-
cher @ nouveau jusqu'a ce que la gcxrnlture frotte
légerement.

Ne jamais terminer le réglage en revenant en airiére.

Le segment doit étre 1églé le plus prés pessible du
tambour, afin que la course de la pédale soit fai~
ble.

Opérer de méme pour 1'autre segment.

3. Effectuer la méme opération sur 1'autre roue.

4. Mettre le véhicule au sol.

CENTRAGE DES SEGMENTS DE FREIN AVANT.

5. Relever le diametre du tambour .

Correctif N° 3 an 541

a) Agir sur la came de réglage d‘un'segmént .pour
que la garniture effleure le tambour.

(Faire tourner le tambour pour tenir compte du
taux-rond).

b) Déposer le tambour {voir Op. AY.451-1b §§ 1 & 3)
puis fixer I'appareil a centrer les freins 3568-T
¢ ou 3570-T sur le plateau de sortie de boite. !

¢ NOTA : L'appareil 3568-T est remplacé par 1 appa-
reil 3570-T utilisable sur tous les modéles de
véhicules «2 CV» (tambour @ = 200 mm) et «3 CV»
(tambour @ = 220 mm).

c) Régler 1'index (A) de I'appareil, pour qu'il effleure
la garniture & la partie supérieure du segment.




2 OPERATION N° AY. 451.0 : Réglage sur freins.

6. Centrer les segments de frein. ﬂ:\\.' : ‘

REMARQUE IMPORTANTE : Les conditions de ré-
glage données ci-dessous permettent deux posi-
tions différentes des segments de frein.
Il est préférable que les deux segments avant
droit et gauche, et les deux segments arriére
droit et gauche, des freins avant, aient la méme
position.'.
Pour cela : repérer le point haut des excentriques
de point fixe (un coup de pointeau sur la face
extérieure du six pans de réglage).
Les deux repéres faits sur les excentriques des
segments avant droit et gqauche, doivent étre
orientés tous les deux dans le méme sens, soit
vers |'avant, soit vers l'arriére du pluteau de -
frein, et de wéférence vers l'arridre. “‘*‘-;,' ‘
Procéder d'une maniére analogue pour les seq-
ments arriéres.

a) Faire tourner le plateau de sortie de boite. Le
centrage est correct lorsque !'index (A) effleure
‘les garnitures sur tout leur pourtour.

Obtenir cette condilion en agissant successive-

ment sur les excentriques de point fixe, et les E
cames de réglage. g

: o~

4 b) Deposer 1'appareil 3568-T ou 3570-T, puis serrer - -
et goupiller les deux écrous crénelés (1) des ®
excentriques., : | 1 E
Desserrer les cames pour faciliter le meontage du R <
tambour. : 1
i3l i

7. Poser les tambours de frein (voir Op. AY. 451-1b 7 |

%8 5 a 10). j i

8. Réqler les cames (voir § 2 méme Op.). |




de roue et d’ une joue d’aile,

OPERATION N° AY. 851.2 : Déshabillage et habillage d’une aile avant, d'un passdge Op. AY, 851.2 1

3951

DESHABILLAGE.

1. Déposer :

- I'enjoliveur de phares muni de son joint,

- le bloc optique (2) muni de son cable 17) de
commande de réglage des phares,

- le rirant (8) de fixation d'aile,

- le suppore (6) de bloc optique,

- le couvercle (3) de feu indicateur muni de son
joint (4) d'éranchéité,

- 'étrier (5) de fixation du feu indicateur,

- le feu (9) indicateur de direction,

- la bavette (7) d'aile,

- la garniture (15) d'étanchéiré de passage de
roue,

- les colliers caoutchouc (16)de fixation du fajs-
ceau,

- les oeillers cacutchoue (13),

- les butées caoutchouc {14,

- le profilé (1) de finition.

72 Déposer (sur le passagede roue gauche seulement),
- la pincette (14) de fixation de levier,
- le levier (11) de verrouillage du capot,
- la rondelle (12) d'appui de levier.

HABILLAGE.

3. Monrer :

- le profilé (1) de finirion,

- les butées caoutchouc (1 0),

- les oeillets caoutchouc (13)

- les colliers caoutchouc (16) de finition du fajs-
ceau,

- la gamiture (15) d'étanchéite,

- la baverte (7) d'aile,

- le feu (9) indicateur de direction,

- I'étrier (5) de fixarion du feu,

- le couvercle (3) de feu muni de son joint (4)
d'éranchéieé,

- le support (6) de bloc optique,

- le tirant (8) de fixation d'aile,

- le bloc optique (2) muni de son cible (17) de
commande,

- I'enjoliveur de phares muni de son joint.

4. Monter (sur le passagederoue gauche seulement)

- la rondelle (12) d'appui,
- le levier (11) de verrouillage de capot,
- la pincette (14) de fixation de levier.




OPERATION N° AY. 881-1 : Remplacement des commandes de serrures et des serrures Op. AY. 861-1 1

de portes latérales aveant ou arriére,

e

3 aun 541

Additif N°

&
L ]




3271

OPERAT ION N° AY. 861-1 : Remplacement des commandes de serrures et des serrures
de portes laterales avant ou arriére.

|

3ge2

3995

3300

DEPOSE,
N

1. Déposer les vis de fixation du panneau de porte.

2. Déposer le panncau de porre.

Pour la dépose, décoller légérement le panneau a la
s =5 £5 P :
partie inférieure et lc tirer vers le bas.

3. Extraire le bouton poussoir (6) a l'aide de 1'outil
MR.3978-30, de la capsule (5) de retenue de serru-
re.

NOTA : Les bourons poussoirs doivent résister 4 un
efforr de rraction de 20 kg mini.

Si l'extracrion du bouton poussoir se fait facilement,
remplacer la capsule de retenue qui est déformée.

4. Pour déposer le bariller (7), appuyer par le trou
«an sur la paillerte (8).

5. Dégrafer le coussinet (1) de passage de tige (2) de
commande.

Additif N° 3 au 541




OPERATION N° AY, 861-1 “Remplacement des commandes de serrures et des serryros

Op. AY. 861-1 3

de pories latérales quant ou arriére.

3881

3885

3886

6. Déposecr les trois vis (4) de fixation de serrure.

% Déposer la commande (2)de serrure ct la serrure

(3).

" 8. Déposer les deux écrous (12 de fixation de poi-

gnée extérieure (10).

9. Déposer la poignée extérieure (10), le guide (13)
de bouton poussoir et la semelle (9) d'éranchéité.

POSE.

10. Présenter sur la porte, la semelle (9) d'étanchéité
la poignée excérieure (10) munie de son guide (13)
de bouton poussoir, les rondelles (11) et les écrous
(2

11. Sezrer les écrous (12).

12. Présenrer sur la porte, la partie intérieure (3)
de serpire nmnie de sa tige (2) de commande. la
partie extérieure (3) de serrure er les trois vis (4)
munies de leurs rondelles.

13. Serrer les trois vis {(4)a 3 m!\N(O,S m.kg).

14. Agrafer le coussiner (1) de passage de tige (2)
de commande,

15. Présenter et engager -le bouton poussoir (6) dans
la capsule (3) de retenne

IMPORTANT : Le wrou«a» da houton-poussoir de
serrure a condamnartion doit étre positionné vers

I"avant du véhicule,

16. Poser et fixer le panneau de porte,

3




! OPERATION N°® AY. 961-1 : Trauaur sur les glaces de portes latérales avant, Op. AY. 961-1 1
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OPERATION N° AY. 961-1 : Travaux sur les glaces de pories latérales avant,
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3850

NDPERATION N° AY. 961-1 : Travaux sur les glaces de portes latérales avant Op. AY. 961-1 3

3816_T

REMPLACEMENT DES G LACES.

BEECSE.

1. Déposer les cing vis (4) de fixation de guide-
glaces de porte.

2. Déposer le guide-glaces (6) de porre.

A Déposer les trois vis (7) de fixation de coulisse
de glaces. ;

4. Déposer la coulisse (3) de glaces et les glaces
i),
POSE.

5. Chausser les glaces (1) et (2) dans la coulisse.

6. Monter un septain (¥ — 3 mm environ) dans la
coulisse de glaces.

Afin de faciliter la mise en place du septain, utiliser
I'outil 3816-T.

Croiser les extrémités du septain au cenue de la
partic inférieure de la glace.

7. Préscnter les glaces dans la baie de porte AV.

Engager le caoutchouc a la parrie inférieure, le

seprain sortant coté intérieur.

8. Tirer le septain pendant qu'un aide frappe exté-
rieurement avec un maillet en peau dec porc pour
mertre la coulisse en place & mesure de 'avan-
cement du travail.

9. Poser les trois vis (7) dans la rainure de la cou-
lisse (voir sections H, J, E).

10. Présenter le guide-glaces (5) et le fixer par les
cing vis (4) munis de leurs rondelles (5).
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OPERATION N° AY. 961-1 : Travaux sur les glaces de portes laidrales avant

258210
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OPERATION N° AY. 961-1 : Travaux sur les glaces de pories latérales avant. Op. AY. 9611 5

"MR.3462-110

REMPLACEMENT D'UN BOUTON DE MANOEUVRE.

DEPOSE.

11. Déposer la vis (5), la rondelle (6), la bague (4)
d'étanchéité, le bouton (7) de manoeuvre et la cale
caoutchouc (8).

POSE.

12. Présenter sur la glace avant (1): la hague (4)
d'étanchéité, la cale cacutchouc(®), le bouton
(7) de manoeuvre er la vis (3) munie de sa rondelle

(6).

13. Serrer la vis (5)a 5 mAN (0.5 m.kg).

REMPLACEMENT D'UN BOUTON DE BLOCAGE.
DEPOSE.

14, Déposer l'écrou (12) a 1'aide de 1'outi]l MR .3462-
110,

ATTENT ION : I__.'écrou (12) est taraudé a gauche,

15. Déposer la douille (13) de manoeuvre.
18. Déposer I'écrou (14) a I'aide d'une clé & griffes,

17. Déposer la patte (11) de guidage, le bouton (9) de
blocage et sa rondelle anti-dérapante (10),

POSE.

18. Présenter sur la glace AR (2) la patte (11)de guida-
ge , le bouron (%) de blecage muni de sa rondelle
(L0) et l'écrou (14).

19. Serrer 1'écrou (14) 3 7 mAN (0,7 m.kg).

20. Présenter sur le bouton (9) de blecage,la douille

(13) de manoceuvre er I'écrou G120

21. Serrer 'écrou (12) 4 1,5 mAN (0,150 m.kg)

REMPLACEMENT D'UNE GARNITURE D'ETAN-
CHEITE ENTRE GLACES AV. ET AR.

DEPOSE.
22. Déposer,en la tirant,la parniture(3) d'étanchéits.
POSE.

23, Poser la garniture d'étanchéité sur la glace AR et
la pesitionner.
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METHODES REPARATIONS

Ce Manuel livré sous une couverture de présentation est prévu pour &tre

inclus dans le Manuel de Réparations du véhicule A No 536.

Les gammes communes aux véhicules A et AY ne sont pas répétées (voir

liste des opérations.
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LISTE DES OPERATIONS ——)

CARACTERISTIQUES

MOTEUR
EMBRAYAGE

BOITE DES VITESSES
TRANSMISSION
ESSIEU AVANT

ESSIEU ARRIERE
SUSPENSION

DIRECTION
FREINS

ELECTRICITE
CARROSSERIE

P




LISTE DES OPERATIONS FIGURANT

AU MANUEL AY.

( Véhicules 2CV, sortis depuis Septembre 1967)

Numéro

de

1'Opération

Observarions

DESIGNATION

A

AY.
AY.
AR
AN
AY.
AY.

AY.
AY.
AT
AW
AY.

LB
AY,
AY.

A
AY.

A

000

100-00
100-1 a
100-2
100-2a
100-3
111-4

TLALALEY
112-0
112-1
s
112-4

120-0
120-1
120-4

121-1
133-1

voir Op. A. 100-3a

voir Op. A, 111-5

yoir Op.. A. 112-4

voir Op. A, 121-1

CARACTERISTIQUES

Caractéristiques et réglages

MOTEUR

Caracréristiques du moteur

Remplacement d'un moteur seul

Déshabillage et habillage d'un ensemble moteur-bojte

Déshabillage et habillage d'un moteur seul

Remise en état d'un moteur

Travaux sur ensemble cylindre pisron
Remplacement d'un ensemble cylindre piston
Remplacement d'une bague de pied de biclle

Remplacement des segments de piston

Pose des filets rapporrés

Réglage des culbuteurs
Remplacement d'une culasse
Remise en état d'une culasse
Travaux sur culasse
Remplacement d'un ressort de soupape
Remplacement d'un culbuteur ou d'un axe
Remplacement d'une enveloppe de tige de culbuteur
Contréle du calage de la distribution
Remplacement des poussoirs
Suppression de fuites au palier moteur
Suppression d'une fuite au palier AR
Suppression d'une fuite au palier AV
Remplacement d'un volant ou d'une couronne de démarreur
Travaux sur suspension moteur
Remplacement des blocs élastiques AV
Remplacement d'un suppore AR

Remplacement d'une tubulure d'admission

Remplacement d'un joint de rubulure

e e e G
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LISTE DES OPERATIONS FIGURANT T
AU MANUEL AY,
2 (Véhicules 20V, sortis depuis Seplembre 19G7)
Numéro m
de Observations DESIGNATION l
'Opération
AY. 142-0 | Réglages sur ralenti ‘

Préréglage du ralent

Réglage du ralenti

Réglage du frein de ralenti

AY. 142-1 Remplacement d'un carburareur

AY. 142-3 Remise en érat d'un carburateur

Remise en état d'un carburateur SOLEX 32 PCIS
AY. 142-4 Travaux sur commande de carburateur

Remplacement d'une tirecte de starrer

Remplacement d'une tige & rotule d'accélérateur

AY. 171-1 Reniplacement d'un filtre 4 air

AY. 171-3 Remise en état d'un filure & air

AY. 175-1 Remplacement d'une pompe a essence
AY. 173-3 voir Op. A. 173-3| . Remise en ¢rat d'une pompe & essence
AY. 175l voir Op. A. 175-1 Travaux sur réservoir d'essence

Remplacement d'un réservoir (berlines)
Nettoyage d'un filtre (berlines)

AY. 180-1 4 Travaux sur échappement

Remplacement d'un silencicux

Remplacement d'un pot de détente

AY. 211-0 Réglages sur allumeur et bougies

Controle du point d'allumage

Réplage des Crontactﬁ

Réglage du point d'allumage

Controle et réglage de l'avance centrifuge
Nerroyage er réglage des bougies

AY. 211-1 Travaux sur allumeur

Remplacement d'un condensareur
Remplacement d'un rupteur

Remplacement d'un allumeur
Remplacement d'unec came ou des masses d'avance
AY. 211-3 Remise en érat d'un allumeur

veir Op. A, 212-0 | Controle d'une bobine

AY. 212-1 Remplacement d'une bobine

AY. 220-0 Controles sur circulation d'huile
Controle de la pression d'huile (sur voiture)

Controle de la dépression dans le carter

e A =, FH A G Bl e g Yy




LISTE DES CPERATIONS FIGURANT

AU MANUEL AY.

(Véhicules 2CV, sortis depuis Septembre 1967)

Numéro
de

I'Opération

Observations

DESIGNATION

AY. 220-1

AY, 241-1

AY. 300-0

AY. 312-00
Ay, 3121

AY. 312-3

AY. 314-0
AY. 314-1

AY. 300-0
AY. 330-00
AY. 330-1
AY. 330-3a

AY. 334-0
AY. 334-1

AY. 334-3

AY. 372-1

AY. 372-1a

AY. 410-00
AY. 410-0

AY. 410-1
AY. 410-3

voir Op.

voir Op.

voir Op.

voir Op.

voir Op.
voir Op.
voir Op.
voir Op.

>p o

- 300-0

2.512-00

#3123

. 314-1

. 300-0
. 330-00

330-1

. 320-3a

voir Op. A. 334-3

voir Op. A, 372=1

soir Op. A, 410-00

voir Op. A. 410-3

Travaux sur circulation d'huile
Remplacement d'un reniflard
Remplacement d'un réfrigérateur
Remplacement d'un siége de claper
Travaux sur reftoidissement
Remplacement d'un ventilateur
Remplacement d'un collecreur d'air
p
Controle de ['alignement d'un ensemble moteur-bojte
g

EMBRAYAGE
Caractéristiques et réglages
Remplacement d'un embrayage
Remplacement d'une couronne porte masselottes
Remise en érat d'un embrayage
Réglage de la garantie de débrayage
Travaux sur commande d'embrayage
Remplacement d'un cdble de débrayage
Remplacement d'une butée d'embrayage

BOITE DE VITESSES
Contréle de 1'alignement d'un ensemble- moteur-bojte
Caractéristiques et réglages
Remplacement d'une bofte de vitesses
Remise en état d'une boite de vitesses
Remplacement des segments de ralenti
Réglage des fourchettes de commande
Travaux sur commande des vitesses
Remplacement du levier de commande des fourchettes
Remplacement d'une commande de vitesses sur tablier
Remplacement des axes de fourchettes et fourchettes
Travaux sur organes de commande des vitesses
Remise en état d'un levier de fourchetres

TRANSMISSIONS
Travaux sur transmission 4 croisillons
Remplacement d'une transmission (cbté pivot)
Remise en état d'une transmission
Remplacement d'une méchoire 4 coulisse ou d'un croisillon
Travaux sur transmission a billes
Remplacement d'une transmission (céré pivot)
Remplacement d'une transmission (coté sortie de boite)
Remplacement de la gaine d'étanchéité (coeé pivot}
Remplacement de la gaine d"éranchéité (cbré bojte de vitesses)

ESSIEU AVANT

Caractéristiques er réglages

Réglage sur essieu
Contréle de 1'inclinaison d'un pivot
Réglage de I'ouverture des roues AV
Réglage du braquage

| Remplacement d'un essieu AV direction
P

Remise en état d'un essieu AV,

==
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LISTE DES OPERATIONS FIGURANT
AU MANUEL AY. =

4 (Véhicules 2CV, sortis depuis Sepiembre 1967)
Numéro
de Observations DESIGNATION
I'Opération
AY. 410-4 Travaux sur bras d'essieu avant

Remplacement d'un bras

Controle d'un bras

Remplacement d'une burée de débattement

AY. 4131 Travaux sur pivot d'essieu avant

Remplacement d'un moyeu avant ou d'un roulement de moyeu
Remplacement d'un pivot ou d'un axe de pivot

ESSIEU ARRIERE

AY. 420-00 voir Op. A.420-00| Caraccéristiques et réglages

AY. 420-0 Contréle sur essieu arriére

Controle du pincement

Controle du carrossage

Contrdle de la position des bras

AY. 420-1 Remplacement d'un bras arriere

AY. 420-3 voir Op. A. 420-3 | Remise en érat d'un bras arriére

AY. 420-4 Remplacement d'une traverse arriére
SUSPENSION

AY. 433-0 voir Op. A. 433-0 | Contréle et réglage des hauteurs

Contréle des hauteurs
Réglage des hauteurs
Réglage des butées de débattement avant

AY. 434-1 Remplacement d'un pot de suspension
AY. 434-3 voir Op. A. 434-3 | Remise en érat d'un pot de suspension
AY. 435-1 Travaux sur batteur

Remplacement d'un batteur
Contréle d'un barteur

AY. 436-0 voir Op. A. 436-0 Controle ec tarage d'un frotteur

AY. 436-1a Remplacement d'un frotceur

AY. 436-1b Remplacement d'un amortisseur

AY. 436-3 voir Op. A. 436-3 | Remise en état d'un frotreur
DIRECTION

AY. 440-00 voir Op. A. 440-00| Caractérisriques et réglages

AY. 440-0 Réglage sur direction

Réglage de l'ouverture des roues AV

Réglage du braquage

AY. 441-1 Remplacement d'un velant (voiture avec anti-vol)
Remplacement d'un tube fixe (voiture avec anti-vol)
AY. 441-1a voir Op. A. 441-1a] Remplacement d'un volant

Remplacement d'un tube fixe

AY. 442-3 voir Op. A. 442-3 Remise en état d'une direction
FREINS
AY. 4510 Réslages sur frein

Réglage des cames de frein AV
Réglage des cames de frein AR
Centrage des segments de frein AV
Centrage des segments de frein AR

Réglage de la pédale de frein




LISTE DES OPERATIONS FIGURANT

AU MANUEL AY.

(Véhicules 2CV, sortis depuis Septembre 1967)

Numéro
de

I'Opération

Observations

DESIGNATION

AY. 451-1b

AY. 451-4

AY. 453-0

AY. 453-1

AY, 453-3

AY. 454-0
AY. 454-1

AY. 510-1
AY. 521-1
AN 5255
AY. 532-1
AY. 532-3
AY. 533-1
AY. 535-0
AY. 535-1
AY. 540-0
AY. 560-1

voir Op. A. 451-1b

voir Op. A. 454-0

voir Op. A, 535-0

Travaux sur freins avant
Remplacement d'un rambour
Remplacement des segments de frein
Remplacement d'un plateau de frein ou d'un arbre différentiel
ou d'une bague d'étanchéité de roulement
Travaux sur freins arriére
Remplacement d'un tambour
Remplacement d'un cylindre de roue
Remplacement des segments
Purge des capalisations de frein
Réglage de la pédale de frein et du poussoir du maitre cylindre
Travaux sur commande de frein
Remplacement d'un maitre cylindre
Remplacement d'un pédalier
Travaux sur organes hydrauliques de frein
Remise en état d'un maitre cylindre

Remise en etac d'un cylindre de roue (avec joint torique)
Réglage du frein & main
Travaux sur commande de frein & main
Remplacement d'ua levier intermédiaire
Remplacement d'une tiretre de frein & main
Remplacement d'un ressort de cliquer de tirette

ELECTRICITE

Montage de 1'insrallation électrigue
Remplacement d'un tableau de bord
Remplacement d'une tirette de démarreur
Remplacement d'une dynamo
Remplacement d'un balai

Remplacement d'un démarreur

Controle d'un régulaceur

Remplacement d'un régulateur

Réglage des phares

Travaux sur essuie-glace




LISTE DES OPERATIONS FIGURANT
AU MANUEL CARROSSERIE AY.

(Véhicules 2CV, sortis depuis Septembre 1967)

Numéro
de DESIGNATION
I'Opération
AY. 00a Conseils de réparation
AY. 630-0 Contréle de la caisse au marbre
AY. 630-2 Utilisation du marbre et des gabarits de controle
AY. G36-2 Peintures
AY. 660-1 Montage de 'artelage de remorque
il FAE) Controle d'une plate-forme
AN D Déshabillage et habillage d'une plate-forme
AN 779 Redressage et renforcement des longerons de plate-forme
AY. 800-0 Réglage des élémenrs
AY. B00-1 Remplacement d'une caisse
AY. B00-2 Déshabillage et habillage d'une caisse
AY. 801-1 Remplacement d'un unit AV
AY. 811-1 Remplacement d’un brancard de bas de caisse
AY. 811-4 Remplacement des entrées de porres
ANB12-1 Remplacement d'un support de patte de cric AV ou AR
AY. 812-4 Remplacement d'un pied milieu
ANEEB1RS] Remplacement d'une traverse intermédiaire
AY. 813-4 Remplacement d'une baic de pare-brise
AY. 821-1 Remplacement d'un panneau de coté
AY. 821-4 Remplacement d'un panneau de custode
A E2 1T Remplacement d'un passage de roue, d'un panncau de custode et d'une rallonge de panneau
de custode
AV SO Remplacement d'un passage de roue
AY 5991 Remplacement d'une téle latérale d'auvent
ANCSEA Remplacement d'un panneau AR
AN 831-1 Remplacement d'un plancher de pédales
AY. B31-4 Remplacement d'un plancher latéral
AN 2317 Remplacement d'un planche a talon
AN Ba ] Remplacement d'une tole de fond de coflre
AY. B32-4 Remplacement d'un soubassement
AY. 897-1 Remplacement d'un unit AV inférieur
AY. 841-1 Remplacement des portes
AY. 841-2 Habillage des portes
AY, 841-4 Remplacement d'une charniére de portes latérales AV et AR
AY. 844-2 Habillage des entrées de portes
AN E51-1 Remplacement d'une aile AV
AY. 851-4 Remplacement d'un passage de roue
AY. 851-7 Remplacement d'une aile AR
AY. 851-11 Remplacement d'unc aile AV, d'un passage de rouc et d'une joue d'aile
AY 857 Remplacement d'un capot
AY. 832-2 Habillage d'un capot
AY. 852-4 Remplacement d'une calandre
AN 852 Remplacement d'une joue d'aile
AN sEas 1 Remplacement d'une réle d'habillage
AY. 853-4 Remplacement de I'ensemble d'habillage AV




LISTE DES OPERATIONS FIGURANT
AU MANUEL CARROSSERIE AY.

(Véhicules 2CV, sortis depuis Septembre 1967) 5

F

Numéro

de ) DESIGNATION

I'Opération

AY 8537 Remplacement d'un pare-chocs, d'une tdle d'habillage et du support d'habillage
AY. 854-2 Montage d'un profilé d'enjolivement de scellement de glace
AY. 854-5 Montage d'un profilé d'enjolivement sur jet d'eau d'entrées de portes latérales
AY. 861-1 Remplacement des commandes de serrures et des serrures des portes latérales AV er AR
AY. 861-4 Remplacement des serrures de porte de hayon et du capor
AY. 961-2 Montage d'un pare-brise, d'une glace de hayon et d'une glace de porte larérale AR e
AY. 961-5 Montage d'une glace de porte latérale AV \
AY. 971-1 Remplacement d'une capote \
- AY. 9711 Remplacement d'un portique mobile de capote

*‘ AY. 971-7 Remplacement d'un caourchouc d'étanchéité supérieur de baie de pare-brise i 'Q
AY. O971-11 Remplacement d'un caoutchouc de brancard de pavillon s |
AY. 980-00 Produits pour étanchéité et insonorisation
AY, 980-2 Préparation d'une caisse AY. Etanchéité et insonorisation.

e




OPERATION N® AY. 100-1 : Remplacement d'un ensemble moteur-boite de vitesses Op. AY. 100-1 1

REMPLACEMENT D'UN ENSEMBLE MOTEUR -
BOITE.

DEPOSE.

1. Maintenir le capot levé a l'aide d'une cordelerte,
attention A ne pas mettre le capot en appui sur
les balais d'essuie-glace.
Dégager la béquille de capot, de son support,
Déposer la roue de secours.

2. Déposer les cibles négatif et positifs dégager
le fil d'alimentation, de la borne du démarreur
(capuchon) et le fil de masse du régulateur, sur
la boite de vitesses. Déposer la batterie,

3. Déconnecter :

- les fils (1) de bougies, de la bobine I rm
- les fils (3) d'alimentation, de la bobine, b |
- les fiches des fils d'alimentation des phares .

Siaiint LI R T TR T T T T % &5 : |
MIHHIEN EERRANATAGRANG g (cbeé droi) y
EHSHIRY AnnsHmIsasian g, © 4 o (

ITEGAD AEAA ARE {

4. Déposer le silencieux d'admission et le filtre &
air (Moir Op. AY. 171-1).

5. Déposer les colliers caoutchouc (2) de maintien

- du faisceau et du cible de commande de phare

£ droit sur la barre du support de roue de secours, _

e et déposer I'ensemble support de roue (4) et bo- i

z bine. (il (q
6. Déposer le ventilateur (voir Op. AY. 241-1), Ia

e calandre et la grille de calandre, A

:‘?l 7. Déconnecter les fils ( |@

3 8\

o - (6) de la dynamo

4

- (8) de I*allumeur.

Dégager le faisceau de la patte ainsi que du collier {:
(7} et du collecteur d'air \\

8. Désaccoupler :

- le levier (5) de commande des fourchettes, de {
P [

la bieliette d'attelage. L4
- la tuyauterie d'arrivée d'essence a la pompe, et

l'obturer. Dégager le ruyau de la patte sur collec-

teur, -
Diésaccoupler la commande (10),du papillen du car- ‘H‘-L.Q
burateur et dégager la rotule cécé pédale. E
Désaccoupler [2 commande (9) de starter, A
- la commande (11) de démarreur, !,';Q
- les commandes (12) de chauffage,
- les manches (13) de chauffage,
- le tuyau d'échappement, de I"embout de sortie ¢
du pot de détente. f 1

|
- les plateaux d'entrainement des transmissions \&
des arbres de différentiel, maintenir les tam-
bours a 1'aide d'une vis.
Désaccoupler le cable de compteur.

9. Déposer le conduit de chauffage sur rablier.
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OPERATION N° AY. 100-1 : Remplacement d'un ensemble motenr-boite de vitesses

10. Déposer le cable d'embrayage.

Faire appuyer par un aide sur la fourchette d'em- 1
brayage ou desserrer les écrous (4) et dégager |
I'embout du cable, de la chape de pédale.

e

Dégager le céble, de la fourchecte, de la caisse et
de la patte sur boite de vitesses. /|

11. Désaccoupler les tubes d*alimentation de freins
avant,

Désaccoupler le tube (2) de liaison de 1'embout du
flexible (3). Dévisser complétement "écrou (6)
de fixation du flexible et dégager le flexible,
1'écrou (6) et la rondelle plate (5).

12. Déposer les écrous de réglage des cibles de
frein a main.

13. Déposer ['ensemble moteur-boite de vitesses.

Déposer les deux vis de fixation du moteur sur la

traverse avant.

Défreiner et desserrer les vis (7) de fixation arriére
de la boite de vitesses.

e N°2 qu Manuel 541

@ jo

Mise

Utiliser la chaine 1619-T pour lever |'ensemble.

Lever légérement et dégager les cables de frein de
leur conduit dans la traverse du chassis.

Dégager les tubes nylon des pattes sur la tole de |
protection moteur.

NOTA :A défaut de chaine ou d'appareil de levage,
I'ensemble peut étre déposé a la main par deux
ouvriers & condition de déposer les ailes et les
joues d'aile.

Poser I'ensemble & terre (placer une cale de 15 cm i
sous la boite de vitesses pour ne pas déformer
¢ le pot de détente),

Dégager la chaine.
REMARQUE : Ne pas déplacer l'ensemble moteur-

boite de vitesses en le faisant glisser sur le
sol afin de ne pas détériorer le carter moteur.




OPERATION N° AY. 100-1 : Remplacement d'un ensemble moteur-boite de vitesses. Op. AY. 100-1

POSE,

13, Mettre en place la chaine de levage 1619-T.

14, Présenter I'ensemble moteur-bojre -

Engager
- les cdbles de frein & main, dans les conduajts de i

la traverse.

- Continuer 3 descendre l'ensemble -

- Guider les embouts des cables de frein dans les

barillets des leviers,

- Guider les vis (1) dans le support sur tube-

essieu.

Mettre en place les vis de fixation des sSupports-

moteur AV, sans les serrer (arréroir sous téte),

Serrer les vis (1) de fixarion des supports AR :

rabatire les arrétoirs.

'

Serrer les vis de fixation des supports AV

rabatrre les arréroirs.

jour N®2 au Manucl 541

3

Mise

Visser provisoirement les écrous de réglage des
cables de frein & main.

15. Déposer la chaine de levage,

16. Accoupler les transmissions aux plateaux d'ar- j
bre de diffé rentiel. Serrer les vis (2) (rondelle "‘,
grower) de 5 a 6 m.kg (49 4 59 mAN).



4 OPERATION N° AY. 100-1 : Remplacement d'un ensemble moteur-boite de vitesses.

17. Accoupler le cdble d'embrayage.

Engager le cable (1) dans le trou de la parre sur boite
de vitesses puis dans la fourchetre. Engager 1'au- I
extrémité du cable dans la caisse, Faire appuyer k
par un aide sur la fourchette d'embrayage et mettre ‘
en place l'embout du cédble dans la chape de pédale.

18. Régler la garantic d'embrayage. Visser l'écrou
(5) de réglage pour obtenir un jeu entre burée gra-
phitée et butée de linguets correspondant & une
course de 1 a 2 mm A l'extrémité de la fourchette.
Serrer le contre-écrou,

1. Accaupler les tubes de frein.

"\\ Placer sur le tube de liaison (2), I'écrou (7) et la 3
rondelle (6). |
Engager I'embout du flexible dans la patte sur boite 1
de vitesses.
R Accoupler le tube de liaison (2) au flexible (voir
, Op. A 453-1 § Sb pour les précaurions de montage
du raccerd).
Approcher sans la serrer, la vis raccord (8) du tube
de liaison.
B Mettre en place la rondelle plate (6). Setrer I'écrou

(7) tout en maintenant l'embour pour ne pas vriller
le flexible,

Serrer la vis raccord (8) de 0,5 4 0,7 m.kg (5 a 7maN)

20. Monter le flexible de compteur sur la prise de
mouvement sur boite. Poser 'arrétoir. :

21. Menter les commandes, d'accélérateur, de starter A
et de démarreur,
- Accoupler la tige (10) de commande d'accélérateur
a l'axe du papillon et 4 la pédale.

Mise & jour N° 2 au Manue! 541

-Engager le cdble (11) de starter dans le levier de
commande.

-Engager la gaine dans le supporr :
serrer modérément la vis d'arrét.

-Laisser une garde de 3 4 5 mm & la tirette, de
fagon a4 obtenir unc bonne fermeture du disque.
Serrer la vis sur le céble.

- Accoupler la tirette (12) de commande de démarreur,
au levier du contacteur, la régler sans tension ni
flottement. Serrer 'arréc de cable (13).

22. Accoupler le levier (9) de commande des viresses
au levier de commande des fourchettes. L'axe doit
entrer sans jeu dans la bague caoutchouc; sinon,

changer cette bague.
Ne jamais la graisser.

23. Monter le conduit de chauffage.

24. Accoupler le tuyau d'échappement au pot de dé-
tente,

25. Monter I'ensemble support-bobine-roue de secours.




OPERATION N° AY. 100-1 : Remplacement d'un ensemble moteur-boite de vitesses. Op. AY. 100-1 5

27. Copnecter les fils :

- le fil et le cdble (2) de batteric au contacteur
de démarreur (capuchon),

- le fil d'avertisseur,

——
3668

- les fiches des fils d'alimentation des phares,

- les fiches (3) d'alimentation de la bobine,

- les fils (1) de bougie & la bobine,
- les fils (4) de la dynameo,

- le fil (6) de 'allumeur, le maintenir en rabattant
la patte téle (5) du collecteur d'air.

Poser les colliers caoutchouc de maintien du faisceau 7
et du cdble de commande de phare droit. {(r‘
b
\J
D,
28. Accoupler le tube d'arrivée d'essence, 4 la {('
pompe.

3358

L —

29. Monter le cdble de massc de la batterie a la vis
AV. D. de fixation du support de levier de com- 7
mande des fourchettes et le fil de masse du régula~ || QK
teur. Poser la batterie. Connecter les cédbles posi- N
tif et négatif aux bornes de la batterie.

e
Y

Mise & jour N° 2 au Manuel 541
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30. Contréler le point d'allumage.

(Voir Op. AY. 211-0).

31. Monter le ventilateur, (Voir Op. AY. 241-1).

- la calandre,

- la grille de calandre.



6 OPERATION N° AY, 100-1 : Remplacement d'un ensemble moteur-boite de vitesses.

32. Vérifier les niveaux d'huile :

- Faire le niveau d'huile du moteur {(huile SAE 20
ou 10 W/ 30) contenance 2 1. (2,2 1. aprés dé-
montage).

- Faire le niveau d'huile de la boite (huile extréme
pression SAE 80 EP contenance : 1 l.environ).

NOTA : Un niveau trop €lévé ou une huile trop épaisse
peuvent amener des perturbations dans le fonction-
nement de la boite.

33. Régler le frein & main (Voir Op. A. 454-0).

34, Purger les canalisations de frein (Voir Op.
ATAS2-0).

35. Poser les silencieux d'admission et le filtre
a air (Voir Op. AY. 171-1).

s073

36. Mettre le moteur en marche. Laisser chauffer,
s'assurer que les vitesses passent normalement.

37. Régler les culbuteurs & chaud :

0,20 mm & 'admission et a |'échappement.
(Voir Op.AY. 112-0).

38. Régler la pression d'huile {(Voir Op. AY. 220-0).
la pression doit étre comprise entre 2,5 et 3,1
bars & 4000 tt/ mn (1' huile étant 4 80°C environ)

Mise & jour N° 2 an Manucl 541

39. Régler le ralenti (Voir Op. AY. 142-0)

40. Accoupler les deux manches (1) de chauffage.
Accoupler les tiges de commande aux volets de ‘
ptise d'air : accrocher le ressort (2) de maintien

a l'ocil de la tige.

¢ NOTA: Les 8% 30 et 32 ne sont & faire que si le

moteur a été démonté ou remplacé.
41, Monter la béquille de capot.
Poser la roue de secours. | &

42, Vérifier la fermeture du capot et le fonctionnement !,

de la serrure de capot.




OPERATION N® AY, 100-1 o : Remp/ar:emt"n? d'un motewr seul. : Op. AY. 100:-1 q i

DEPOSE. ‘

1. Maintenir le capot levé 4 |'aide d'une cordelerte
(attention & ne pas mettre le capot en appui sur
les balais d'essuie-glace).

Déposer :
- la roue de secours, {
- les manches de chauffage (1),
- 'ensemble pare-chocs et support d'habillage
{voir Op. AY. 853-7),
- le ventilateur (voir Op. AY. 241-1),

Déconnecter le cible négatif, de la batterie.

2. Désaccoupler :
- les commandes de chauffage (3),
- les commandes de carburateur,
- le fil (2) d'avertisseur,
- les fils (7) de bougie, de la bobine,
- le tuyau (6) d'arrivée d'essence,
- les fils (10) de 'allumeur et (8) de la dynamo.

3. Dégager les fils de la patte (9) sur collecteur, et
du cellecreur,

4. Déposer le tube de liaison tubulure-pot de détente

- TR ARE ELTATR I et le pot de détente (voir Op. AY. 180-1),
I i ;mnimrimlllillllllll f’

T asﬂillilﬂlll il - r’:
D : lll ilmmm{

5. Déposer la patte (4) de maintien du fil de bougic
gauche et 'avertisseur (3).

6. Déposer les vis de fixation des blocs élastiques -
avant.

7. Lever légérement la bolte de vitesses a 1'aide de S
I'ouril MR. 3300-310 ou,a défaut,intercaler une
cale de bois entre la réte d'un cric et la boite de
viresses,

8. Désaccoupler le moteur de la boite (clé 1791-T
pour les écrous infé:iegrs).

9. Déposer le moteur (chaine de levage 1619-T),




2 OPERATION N° AY. 100-1a : Remplacement d'un moteur seul.

POSE.

1 10. Présenter le moteur sur la hofte de vitesses.

Stassurer que les deux pieds de centrage (3) sont
2 en place dans leur logement sur le carter-moteur.

S'assurer également que le logement, de ces pieds,
dans le carter d' embrayage n'est pas déformé.

REMARQUE IMPORTANTE : Si les logements des
pieds de centrage sont détériorés il faut remplacer

4 le carter-moteur ou le carter-bolte, un mauvais

alignement de la boite et du moteur provoquant

3 une détérioration rapide de 1'embrayage.

Pour vérifier ' alignement de |'ensemble moteur-bofte
de vitesses, voir I'Op. A. 300-0 .

Mettre en place les entretoises (2) sur les pieds de
- centrage (3) et sur les goujons (1) et (4),

11. Accoupler le moteur & la bofte.

ler cas: moteur a embrayage centrifuge.
Présenter la boite sur le moteur, engager 1'extré-
mité de 1'arbre de commande dans la douille &
aiguilles du vilebrequin.

2eéme cas : moteur d embrayage classique,
Mettre une vitesse en prise. Présenter le moteur
sur la bolte, engager les goujons pour amener le
moyeu cannelé du disque au contact de 1'arbre de i
commande. Tourner le volant 4 la main pour assurer
I'engagement des cannelures. Serrer les écrous
(rondelle grower) des goujons d'assemblage moteur-
bolte (clé 1791-T pour les écrous inférieurs).

12. Laisser descendre le moteur sur la traverse avant.

13. Poser et serter les vis de fixation des blocs &las-

tiques (arrétoir sous téte).
g

14. Poser 'avertisseur (9) et 1a patte (8) de maintien
du fil de bougie gauche. Serrer 1"écrou (rondelle
grower),

15. Poser le tube de liaison tubulure-pot de détente
et le pot de dérente (voir Op. AY. 180-1),

16. Engager les fils (12) et (14) dans le collecteur
d'air et sous la patte (13) sur collecreur.

17. Accoupler :
- les fils (14) a 1'allumeur er (12) a4 la dynamo,
- le tuyau d'arrivée d'essence (6),
- les fils (11) de bougies, & la bobine,
- le fil (6) d'avertisseur,
- les commandes de carburateur,
- les commandes (7) de chauffage,
- les manches (5) de chauffage.




OPERATION N° AY, 100-1 a : Remplacement d'un moteur seul. Op. AY. 100:1 ¢ 3

18. Connecter le chble négarif, & la batterie.

' . 19. Vérifier et régler si nécessaire, le point d'allu-
mage (voir Op. AY. 211-0).

20. Faire le niveau d'huile du moteur.

21. Poser :
- le ventilateur (voir Op. AY. 241-1),
- I'ensemble pare-choc et support d'habillage
(voir Op. AY. §53-7),

22. Vérifier ct régler si nécessaire la garantie d'em-

brayage (voir Op. AY. 314-0).

23, Faire chauffer le moreur et régler les culbuteurs \
si nécessaire (voir Op. AY. 112-0).

O 24. Régler le ralenti (voir Op. AY, 142-0). . f‘

P

{




OPERATION N°® AY. 100-2 : Deshabillage et habillage d'un ensemble moteur- Op. AY. 100-2 1

hoite de vitesses (pour remplacement du moteur).

DESHABILLAGE,

1. Mettre cn place unc chaine de levage 1619-T et
lever I'ensemble moteur-boite,

Vidanger le moteur et les couvre-culasses.

2. Déposer l'ensemble por de détente-tube de liaison
(2).
Déposer les deux demi-colliers (1).
Déposer les vis (3). Ne pas désaccoupler les
pots (en «a»).

3. Placer l'ensemble moteur-hoire sur une table
d'arelier. Déposer la chalne.

4. Désaccoupler le moteur, de la boite (clé 1791-T).

NOTA : En dégageant la boite de vitesses, s'assurer
qu'elle ne repose pas sur 'arbre de commande

les filets de retour d'huile s'imprimeraient dans
le carter.

5. Déposer :

- la couronnc porte-masselottes (embrayage centri-
fuge) ou le mécanisme d'embrayage (cmbrayage
classique)

- les bougies (clé 1601-T) et les fils

- le filere 4 air et le carburateur

- la pompe A cssence

- les deux blocs élastiques avant,

- le collecteur d'air et le reniflard

- les supports avant moteur

- I'ensemble des tubulures admission et échappe-
ment

- les prises de chauffage

- la dynamo (ne pas tirer par le couverclz porte-
balais pour ne pas arracher les fils),

| 3 - ‘ i Dégager :

- l'induir, du vilebrequin (extracteur 2205-T).

|
1
{
{
§




2 OPERATION N° AY. 100-2 : Déshabillage et habillage d'un ensemble moteur-boite de

vitesses (pour remplacement du moteur ).

HABILLAGE.
6. Monter la dyname (voir Op. AY. 532-1).

7. Monter la pompe & essence.

- Huiler la tige de commande, la mertre en place
dans son alésage. Vérifier qu'elle coulisse li-
brement. Faire tourner le moteur 4 l'aide du vo-
lant pour amener la rige au point le plus bas.
S'assurer que l'entreroisc isolante est propre,
la placer sur le carter, la rige (1) doit dépasser
de 1 mm de 'entretoise.

- Remplir de graisse (graisse spéciale roulement)
le logement du levier. Monter la pompe. Serrer
les vis (rondelle grower).

8. Monter la durite , sans collier, sur I'embout de
refoulement, de la pompe,

9. Monter le reniflard.

Poser un joint Klingérit entre la bride et le carter.

Serrer les vis (rondelle éventail),

10. Poser I'ensemble des tubulures admission et
échappement :

REMARQUE :

Dans le cas ot l'on monte une tubulure provenant
d'un moteur usagé, il faut vérifier la planéité
des brides. Si le défaut de planéiré dépasse
0,1 mm, surfacer les brides.

- Poser les toles supérieures de chauffage sur les
culasses. Présenrter les joints métalloplastiques,
enduirs de pate Lowac sur les deux faces, enga- ¢
ger les tubulures sur les goujons. Serrer les écrous

(rondelle éventail)de 1,54 1,9 mkg (154 19m N).
11. Poser le carburateur (3).

Mettre en place 'entretoise (4) enduite de pate
Lowac sur les deux faces.

T\

Monter le carburareur en orientant la cuve vers 1'a-
vant du moteur, Serrer les écrous (5) (rondelle
évenrail). Accoupler la durite (2).

12. Monter le filtre g air.

Poser le filtre a air (7). Placer le raccord caout-
chouc (6) entre reniflard et filtre a air. (Certe
liaison doit étre éranche).




OPERATION N° AY. 100-2 : Deshabillage et habillage d'un ensemble moteur-boite de Op. AY. 100-2 3

vitesses (pour remplacement du moteur).

13. Monter ;

- les bougies et les fils

- les supports avant moteur. Serrer les vis a
6 m.kg, soit 58 m AN. (rondelle grower).

- le collecteur d'air et les priscs de chauffage.
Serrer les vis (rondelles plate et grower).

- les deux blocs élastiques AV,

- la couronne porte-massclotres (embrayage cen-
trifuge), ou le mécanisme d'embrayage (embraya-

ge classique) (voir opération A 132-1).

- = i

14. Accoupler la boite de vitesses, ity f‘
S oy o

a) Placer le moteur sur une table d'atelier. Le faire W

reposer sur la face avant du collecteur d'air (le

moteur ne doit pas contenir d'huile). i /‘

{ (

b) S'assurer que les deux pieds de centrage (3) sont

en place dans leur logement sur le carter moteur. \{\‘

S'assurer également que le logement, de ces b
pieds dans le carter d'embrayage n'est pas défor-

mé. »('

\

REMARQUE IMPORTANTE : Si les logements des ’
pieds de centrage sont détériorés, il faut rempla- / ({‘
cer le carter-moteur et ou remplacer ou redresser

le carter-boite, un mauvais alignement de la bhofte

et du moteur provoquant une détérioration rapide /

1 i

de I'embrayage, ‘\
-

Pour vérifier 'alignement de I'ensemble moteur-bofte
voir l'opération n® A 300-0. F ‘
\

c) Mettre en place les entreroiscs (2) sur les pieds

de centrage (3), et sur les goujons (1) et (4). | Q
o




4 OPERATION N° AY. 100-2 : Déshabillage et habillage d'un ensemble moteur-boite de

vitesses (pour remplacement du moteur ).

15. Assembler la boite de vitesses (préalablement

vidangée). 4

ler cas. Moteur a embrayage centrifuge.

Présenter la boite sur le moteur, engager I'extrémité
de 'arbre de commande dans la douille 4 aiguilles.

2eme cas. Moteur a embrayage classigue,

Metrre une viresse en prisc. Présenter la boite sur
le moteur, l'engager sur les goujons pour amener
I'arbre primaire au contact du moyveu cannelé du
X disque. Agir sur les deux tambours pour faire
: tourner |'arbre primaire, la boite doit descendre
par son propre poids.

S'assurer que le carter d'embrayage et les deux
demi-carters moteur sont en contace, Sinon, les
pieds de centrage génent la mise en place, parce-
que le disque d'embrayage n'esc pas centré.

- Libérer le disque en desserrant les vis de fixation

mécanisme sur le volant,

- Centrer le disque en déplagant la boite pour faci- | |
liter I'entrée des pieds de centrage. !

- Placer le support d'avertisseur sur le goujon supé-
rieur gauche, serrer les écrous de fixation de la
boite (clé 1791-T) (rondelle grower).

- Serrer les vis de fixation du mécanisme d'embraya-
ge sur le volant s'il ¥ a lieu.

14. Monter I'ensemble pot de détente et tube de
ligison (2).
- Placer une ¢ale de bois (1) de 15 em d'épaisseur A

sous la boite de vircsses.

- Présenter l'ensemble. Visser de quelques filets
les vis (3) de fixation du pot de détente sur le
carter de boite (rondelles plate er grower). I

- Monter les demi-colliers (1) d'accouplement du tube
d'échappement (serrer les vis)..

- Serrer définitivement les vis fixant le por de détente
a la boite de vitesses,

17. Mettre I'ensemble moteur-boire de vitesses A terre.

- Placer une cale de 15 cm d'épaisseur sous la boite
pour ne pas déformer le pot de dérentc.




OPERATION N° AY. 100-2 a : Déshabillage et habillage d'un moteur seul Op. AY. 100-2 1 I

(pour remplacement ou remise en état).

DESHABILLAGE ET HABILLAGE D'UN MOTEUR.
DESHABILL AGE.

1. Vidanger le moteur et les couvre-culasses (en les
déposant),

Placer le moteur sur une table d'atelier.

Déposer :
- les bougies (clé 1601-T),

- le reniflard (3) (cas du remplacement moteur),
- la pompe a essence, sortir la tige de commande
et I'entretoise isolante,

- les blocs élastiques.

2. Deposer le filtre a air (4) : (voir Op. AY. 171-1).

- la tubulure d'admission et d'échappement (2) et
ses joints.

I
|
|
|
1
|
|
{
|
\
\
3. Déposer : i
.
- le carburateur, sortir I'entrewoise, \
¥

4. Déposer la dynamo : (voir Op. AY. 532-1). \

5. Déposer :
- le collecteur d'air (1) et les prises de chauffage, “:
- les supports avant moteur,
- I'embrayage.

i a" : -

6. Nettoyer les pieces, { ({\‘
\4
HABILLAGE, i
7. Monter la dynamo {voir Op. AY. 532-1 pour les pré- Q'
cautions de monrage). &
8. Monter la pompe a essence, L[‘
{
\ \
Huiler la tige de commande (5) et vérifier qu'elle W
: , Sy S
coulisse librement dans son alésage. Faire tournet
le moteur a la main pour amcner la rige au point le /
plus bas. :\I\
Stassurer que les (aces de 'entretoise sont propres, =
la metere en place.
e S i . . e
Vérificr que 'extrémicé de la tige dépasse de 1 mm, ‘
mini, la face supérieure de |'entretoise (6). g
Remplir de graisse le logement du levier de la pompe
4 essence (graisse & roulement), ‘
1
Monter la pompe 4 essence. Serrer les deux vis (ron- = | NS

delles plate et grower).




OPERATION N° AY. 100-2 a : Déshabilluge et habillage d'un moteur seul

(pour remplacement ou remise en etat).

(g8

9. Monter la tubulure d'admission et d'échappement.

Présenter les joints sur les culasses,

NOTA : Les joints doivent etre remplacés a chaque

intervention.
Mettre de la pate Lowac sur les deux faces des joints.

Engager les tubulures (2) sur les goujons. Secrer les
gag i)

écrous (rondelle  éventail).

10. Manter le carburateur.

Placer |'entretoise (enduire de pate Lowac sur les

deux faces).

Monter le carburateur en orientant la cuve vers l'avant

du moteur,

Serrer les écrous de fixation de 1,5 &4 1,9 m.kg
(15 a 19 maN) (rondelle grower),

Accoupler la durite, sans collier,

11. Menter le reniflard (3).

Poser le joint Klingérit entre bride et carter,
Serrer les vis (rondelle éventail).

12. Monter le filtre a air (4) (voir Op. AY, 171-1).
13. Monter les bougies (clé 1601-T).

14. Monter :
-le collecteur d'air (1) et les prises de chauffage
(rondelles plate et grower),
- les supports moteur avant, serrer les vis,
- les blocs élasriques, serrer les écrous provisoi-
rement, la position des blocs est déterminée au
montage sur le véhicule,

15. Monter |'embrayage (Voir Op. ‘A. 312-1).

16. Mettre le moteur & terre,




\
OPERATION N° AY. 1114 : Travaux sur cylindres et pistons. Op. AY. 1114 1 j

: |
REMPLACEMENT D'UN ENSEMBLE CYLINDRE - L
PISTON. ‘

DERFGSE.
1 Déposcr la culasse (voir Op. AY. 112-1). "

2. Dégager le cylindre,

3. Déposer le piston,
-Déposer les segments d'arret (1) d'axe |
-époser l'axe du piston & l'aide de I'extracreur ‘ .
(MR. 3682-10)

4. Netroyer les piéces. ‘
POSE. H

NOTA : Le piston est apparié avec son cylindre. ]
Cet ensemble est vendu par le Service des f
pieces détachées. Il ne faut sous aucun prétexte R

remplacer une de ces pigces sans l'autre.

5. Monter le piston sur la bielle. 7

Les pistons droit et gauche sont repérés par les
lettres D et G, la letwre se place vers l'avant
du moteur.

{
L'axe et le piston sont repérés au crayon élec- ( \
trique; aprés montage, ces deux repéres doivent :
coincider,

f
a) Mettre en place le segment d'arrét (1) qui se ‘(r {‘
trouvera coté volant moteur aprés montage du X

piston.

b) Amener le piston & une températare d'environ ',(
600C en le plongeant dans un bain d'huile ou \\
en le chauffant dans un four pour permettre <
Tintroduction de l'axe & la main,

¢) Engager l'axe préalablement huilé dans le
bossage avant du piston, le faire désaffleurer
de 2 4 3 mm de la face intérieure du hossage.

d) Présenter le piston sur la bielle et achever la
mise en place de 'axe. Placer le second seg-
ment d'arrér (1) s'assurer qu'il est bien engagé
dans sa gorge,

REMARQUES : Au cours de ces opérations, ne pas A ‘
cogner la jupe de piston sur la biclle ou sur les '\1‘4
goujons de culasse. Les segmenrs d'étanchéité
et racleur portent une des indications : Haut, H ;
ou Top gravée sur la face supérieure. Cetre indi- Q\‘

o

cation, au mentage, doit étre orientée vers la
partie supérieure du piston.

Des segments mal orientés provoquent une
consommation d'huile exagérée,

Si I'on remonte un piston usagé, en ne remplagant
que les segments, s'assurer qu'ils tournent
librement dans leur gorge.




2 OPERATION N° ‘AY. 1114 : Traveux sur cylindres et pistons.

§. Monter les segments sur les pistons, si nécessai-
re. Orienter les coupes & 1200,

7. Monter le cylindre.

- Huiler le piston a la burette (un pinceau

entraine des impuretés ou perd ses poils). b |

Placer unc bague d'entrée de scgment (1654-T) |
sur le piston.

Monter le cvlindre préalablement huilé, sans le

\ faire tourner pour ne pas déplacer la coupe des |
segments, et en oricntant les encoches des
ailettes,
B
8. Monter la culasse (voir Op. AY. 112-1).
|
B ; 9. Régler les culbuteurs (voir Op. AY. 112-0).




OPERATIDN N® AY. 112-0 : Réglage des culbuieurs

Op. AY. 112-0 1

REGLAGE DES CULBUTEURS.

1. Placer un récipient sous les culasses pour récupé-
rer l'huile et déposer les couvreiculasses.

2. Regler le jeu des culbuteurs.

Faire le réglage, moteur chaud, &4 0,20 mm pour les
soupapes admission ct échappement, (La cale de
0,20 doit passer librement, la cale de 0,25 ne doit
pas passer). Régler une soupape lorsque |'autre

soupape du méme cylindre est levée au maximum.

Desserrer le contre-écrou (1) et régler par la vis

rotule (2). Serrer le contre-écrou.

3. Monter les couvre-culasses.

S'assurer qu'il n'y a pas d'aspérité sur le plan de
joint. Les faces en contact doivent étre séches.

Coller le joint caoutchouc sur le couvre-culasse
(colle Bostick 1400 ou Minnesota F 19).

La partie la plus large du joint se monte vers le bas,

En «an.,

NOTA : Un mauvais montage des joints ou un serrage
insuffisant de 'écrou de fixation du couvrc-culasse

peut entrainer la perte totale de 1'huile.

Serrage de I'écrouide 0,5 4 0,7 m.kg (5 4 7 m AN).

4. Faire le niveau d'huile.
Mettre le moteur en marche. (Vérifier 1'étanchéité

des joints).




OPERATION N° AY. 112-1 : Remplacement d'une culasse.

Op. AY. 112.1 1

BEPOSE,

1]

25

[#%]

Déposer la roue de secours.
Déconnecter le ciable négatif de la batteric

{extracteur de cosses 2200-T si nécessaire).

Déposer la joue d'aile, 1'aile ¢t le passage de
roue, du coré ou le rravail est 3 effectuer (voir

Op. AY. 851-1 &8 4 et 7).

Désaccoupler la tige d'accélérareur, du levier
de commande de papillon, et déposer la manche
(1) de chauffage.

Désaccoupler le tube d'arrivée d'essence (6) du

carburateur.

Déposer I'ensemble tubulures et earburateuyr
(sans désaccoupler la tirette de starter) :

Déposer ;

- les demi-colliers (3) de serrage du tube de liai-
son tubulure-pot de détente,

- les écrous (5) de fixation des tubulures sur la

culasse,

Dégager 'ensemble et le laisser reposer, sur

l'arriére du moteur.

Déposer les joints entre tubulures et culasse.
Obturer les orifices de la culasse, du cdté op-
posé ou le rravail est a effectuer,

Déconneceer le fil (2) de la bougie. Déposer la
bougie (clé 1601-T).

. Amener le piston au point mort haut en fin de

temps de compression (coté culasse a remplacer)
les deux culbureurs ne doivent plus étre cn
contact avec leur soupape respective, Déposer
le ventilateur {voir Op. AY. 241-1).

. Sur culasse cote gauche seulement :

Desserrer -
- le collier de scrrage du tube de liaison (4)
rubulure-por de détente.

Faire pivoter le tube dc liaison vers I'extérieur
du véhicule afin de pouveir avancer le collecteur
d'air,




2 OPERATION N° AY. 112-1 : Remplucement d 'une culasse.

8. Deposer :

- la tige (1) er le ressort (2) de commande du volet.

- la prise de chauffage (4),
- la téle supérieure (3) avec puits de bougie.

- les deux vis de fixacion des blocs élastiques
sur plate-forme.

9. Desserrer les guatre écrous des supports AV
moteur sur le collecteur d'air. Dégrafer le

faisceau de la patre soudée sur le collecteur
d'air.

10. Lever le moteur a l'aide de 'ouril MR. 3300-310
ou & défaut intercaler une cale de bois entre
la tére du cric et le carter-moteur. Dégager le

collecreur d'air vers l'avant, sans le déposer.

11. Désaccoupler le tube de graissage, de la
culasse.

12. Déposer la culasse.
Déposer :

- le couvre-culasse . Placer un récipient pour
recueillir I'huile,

- les wois écrous (5) de fixation en commengant

par 1'écrou inférieur.

13. Maintenir le collecteur d'air écareé vers 'avane,

Dégager la culasse et les tiges de culbuteurs.

14. Excraire les poussoirs & I'aide d'un fil de fer

formant crochet prenant appui dans un des trous
de graissage.




OPERATION N° AY. 112-1 : Remplacement dune culasse. Op.-AY. 1121 3

POSE.

15. Nertoyer le dessus du piston et le plan de joint

sur cvlindre.

16. Huiler les poussoirs et les metwe en place dans

leur logement.,

17. Préparer la culasse.

Huiler et placer les tiges de culbuteurs dans les

tubes-enveloppes la rotule de plus grand diame-

tre coOté poussolr).

REMARQUE : La fléche de la tige en «a» nc doit pas
dépasser 0,2 mm. La controler sur deux vés (si
nécessaire, redresser la tige au maillet). La ro-

tule ne doit présencer ni bavure, ni rayure, ni

trace d'usure.

Stassurer que les rondelles d'appui, les ressorts,
les coupelles et le joint deuble sont bien en pla-

ce sur les tubes-enveloppes et que les faces
d'appui des joints sur lc carrer sont propres.
Vérifier la position du jeint double (1) (voir
figure). \

‘4_“-“ z
e

18. Monter la culasse.

#

a) Pousser le collecteur d'air vers 'avant et pré-

senter la culasse.

b) Approcher progressivement les rrois écrous (2)
(rondelle plate) jusqu'a ce que la culasse soit

.

¢

4

en appul sur le cylindre et le cylindre sur le

V

—
S i, i L

carter. Pendant certe opération, guider les tubes-
enveloppes pour que 1'épaulement des caout-
choucs d'éranchéité pénétre dans les alésages

du carrer.

Serrer provisoirement les écrous a 0,5 m.kg
(4,9 mAN) maxi en commencant par 1'écrou
inférieur,

— M




4. OPERATION N° AY. 112.1 : Remplacement d'une culasse.

19. Accoupler le tube de graissage sur la culasse,
S'assurer que les trous de la vis-raccord ne sont
pas obstrués.

Placer un joint cuivre double, neuf, sur le rac-
chrds Sereer e wisy

20. Mectre en place :

le collecteur d'air,

- la téle supérieure (3) avec puits de bougie
(rondelles plate et grower),

- la prise de chauffage (4) (rondelles plate et

crantée),

- la rige (1) er le ressort (2) de commande du volet.

| 21. Poser I'ensemble tubulures et carburateur,

Poser les joints métalloplastiques enduits de
pate Lowac sur les deux faces, sur la culasse,
I1 est nécessaire de monter des joints neufs A
chaque intervention. Présenrer les rubulures et

engager le raccord caoutchouc sur le reniflard,
Accoupler le tube (6) d'arrivée d'essence au cat-
burateur.

Serrer les écrous (5) des tubulures d'échappement
ct d'admission a 1,5 m.kg (14,7 m N) - rondelle
crantée) clé dynamométrique 2471-T.

Poser les demi-colliers (7) de serrage du rube

de liaisen (8) tubulure-pot de détente.

22. Sur culasse, coté gauche seulement :

- le collier de serrage du tube de liaison tubulure-
pot de détente,

23. Serrer les écrous de culasse -
ler serrage = 1 m.kg (10 m AN)
2éme serrage = 2.5 m.kg (24,5 mAN)

Commencer toujours le serrage par 1'écrou infeé-
rieur.




OPERATION N° AY. 112-1 : Remplucement d'une culasse. Op. AY. 1121 S

24. Baisser le moteur puis poser :

- les deux vis de fixation des blocs élastiques
sur plate-forme. Intercaler un arrétoir sous la
téte des vis. Serrer les vis, rahattre les arrg-
toirs,

- Serrer les quatre écrous des supports AV moteur
L sur lecollecteur d'air,

- Agrafer le faisceau par la patte soudée sur le
collecteur d'air.

25. Poser le ventilateur; 'orienter de facon qu'a la
mise en place de la manivelle, celle-ci soit hori-
zontale, les pistons érant au point mort haut,
serrer la vis de fixation du ventilateur (rondelle
grower) en immobilisanr le volant 3 I'aide d'un
tournevis : 5.2 m.kg (51 maN).

26. Régler le jeu des culbuteurs (voir Op. AY.112-0).

27. Poser la bougie. Intercaler un joint mérglloplas- o

; gl s 5 L : {

tique (clé 1601-T). Connecter le fil 4 la bougic. {

28. Monter le couvre-culasse muni de son joint. ’

/

S'assurer qu'il n'y a pas d'aspérité sur le jeint, ct |
que les faces en contact sont séches,

NOTA : La partie la plus large du joint se monte
vers le bas. Un mauvais positionnement du joint
Ou un mauvais serrage peut entrainer la perre L&
totale de I'huile. Le joint doit étre collé sur le

couvre-culasse (colle Bostik 1400 ou Minesota ‘

E19). {

29. Accoupler la tige d'accélérateur au levier de
commande, de papillon et poser la manche de
chauffage.

30. Faire le niveau d'huile et connec-cr o cable
négatif a la bacterie,

i
‘ \ q
31. Mcrtre le moteur en marche et vérifier 'éranchéi- b AR
t¢ des raccords et des tubes-enveloppes.

32. Le moteur érant chaud, vérificr le réglage des
culbuteurs (voir Op. AY. 112-0).

33. Poser laile, le passage de roue et la joue d'aile
(rondelle grower),

Poser la roue de secours. |



| OPERATION N* AY. 112-3 : Remise en état d'une culasse. Op. AY. 1123 1

DEMONTAGE.

1. Déshabiller les culasses.

Dégager :

- les joints cacutchouc (1)
- les coupelles (2),
- les ressorts (3)

- les rondelles d'appui (4).

2. Déposer les axes de culbuteurs

- Déposer les vis (5) de fixation des axcs,

- Dégager : !
- les rondelles d'appui (6), {‘
- les ressorts (7), \

- les culbuteurs (8),

- les entretoises (9). i/
(\
@
3. Placer la culasse & I'étau (support 3001-T). p
Amener la vis de butée (A) du support de culasse E-"{‘
. I‘\
any contact des soupapes, en la vissant a la \\
main. o
5‘:"‘.‘
4
1613 _T ( '
4. Déposer les soupapes. W
a) Mettre les axcs cn place, les fixer 4 1'aide des £1 ‘
' vis .

Comprimer les ressorts de soupapes a l'aide de

I'outil 1613-T prenant appui sous l'axe.




2 OPERATION N° AY. 112-3 : Remise en état d'une culasse,

b) Dégager ¢ {

- les demi-segments d'arréc (7),

- les cuvettes (6),

f‘:! - les ressorts (4) et (3),
e P i T : ]
F‘ - les capuchons de centrage (2),

- les joints d'étanchéité (5).

c) Déposer la culasse du support 3001-T.
1 2 3 5 6 7 Dégager :

- les soupapes (1),

- les axes de culbuteurs.

MONTAGE.

5, Réctifier les soupapes.
Utiliser une rectifieuse pour soupapes.
Angle de la portée des soupapes :
Aldm S P
e i e

Faire un rayon de 0,5 mm sur les angles des té-

tes de soupapes en «a» et «bw.

6. Rectifier les sieges de soupapes.

Utiliser les meules suivanres :

I Sicges d'admission Sieges d'échappement
Pour la portée : Pour la portée :
Mcule monoconique 1200 ... 1661-T Meulefmpnos gnrquenOies =8 B0 S 1663-T
Pour le dégagement supérieur : Pour le dégagement supérieur :
iewle breonrquesl 0o BT S T el (5316 Medlesbiconique 500 iie vt o St D iGE sl
Pour le dégagement inférieur : Pour le dépagement inférieur :
Meule biconigue 909 ... 1631-T Mevilefbizotiigue s GUEN s e e G R

7. Roder les soupapes.

Uriliser le rode-soupapes 1615-T.

Il faut que le grand diametre de la portée soit
égal au plus grand diamétre de la soupape et que
la largeur «1» de la portée de la soupape sur le
siége soit comprise entre €.,9 er 1,5 mm.




OPERATION N° AY, 112:3 : Remise en etat d'une culasse.

GpAY 1123 0

2421_T

2420_T

B. Nettoyer soigneusement les culasses afin d'élimi=
ner toute trace d'émeri dans les chapelles de pas-
sages des gaz.

S'assurer que les trous de graissage débouchant sous
les capuchons (échappement) ne sont pas obstrués,
sinon [aire tremper la culasse dans un bain de
diluant cellulosique pendant une heure enviren.

9. Tarer les ressorts de soupape.

Utiliser 'appareil 2420-T équipé d'un ressort
2421-T.

Pour contraler le ressort intérieur, il faut interposer

une cale de 8 mm entre l'extrémité dn ressort et
I'un des guides de l'appareil. (r

Genre de ressort Long. libre

Longueur sous charge

Extéricur :

38,6 mm
28,8 mm

24 .4 mm

Intérieur : 15 mm

Tare en kg | Longueur sous charge | Tare en kg
43,7 a 48,3 31,7 mm 21,24 246
9310 22,3 mm A48 4.7

réf.Floquet

10. Monter les soupapes.

”

Poser les axes (1) comme indiqué au & 4, méme (1

opération.

Huiler les queues de soupapes et les portées avec
une burette. Mettre les soupapes en place. [
Fixer la culasse (2) 4 'étau a l'aide du support '
3001-T.

Amener la vis de butée (A) du support au contact
des soupapes en la vissant a la main.

1
44
Metere en place : \
- les joints d'étanchéité, :
Pour cela : pla‘ccr le capuchon de montage en plastiqus-(‘
sur l'extrémité de la tige. Glisser le joinr sur le \
capuchon. Descendre le joinr jusqu'a buter sur le b
guide. I
Utiliser la pinCE MEIT2 référence Fh)quet pour ter- q
miner 'engagement.
Placer : 1)

- les capuchons de centrage,

- les ressoeorts,

\
- les cuvettes.

i
i

Comprimer les ressorts a 'aide du compresseur de

ressort 1613-T.

Placer les demi-scgments d'arrée.

Déposer la culasse du support. {




4 OPERATION N° AY, 112-3 : Remise en état d'une culasse.

11. Monter les culbuteurs,
Déposer les axes des culbuteurs.

Placer sur 'axe (1) :
- une rondellé d'appui (3},
= le ressort (4),
- le- culbuteur (5),

- I'entretoise (G).

Poser 'axe ainsi équipé, sur la culasse, serrer la
vis (2).

Faire la méme opération pour le deuxiéme axe.

12. Mettre en place sur les tubes enveloppes :

- les rondelles d'appui (10),

R - les ressorts (9),
- les cuverres (8),
- le joint deuble (7).
Faire la méme opération sur l'autre culasse.
i A
<
)
[
.
B
[ .




OPERATION N°® AY, 120-0 .

Contréle du calage de la distribution. Op. AY. 120-0 1

VERIFICATION DU CALAGE,

REMARQUE : Pour faire cette opération, il faut que
le moteur soit froid,

1. Déposer le couvre-culasse. Placer un récipient
pour recueillir 1'huile,

2. Régler le jeu du culbuteur de la soupape d'échap-
pement 2,40 mm (la soupape d'admission étant

levée au maximum). - ‘ (d
'f"

3. Introduire une pige A de ¢ = 6 mm dans le trou
prévu pour le concréle de 1'allumage,

|
Tourner le moteur dans le sens inverse du sens de la
marche jusqu'a ce que la pige pénétre dans le trou (e

du velant, (|

Mesurer le jeu au culbuteur de la soupape d' échap-
pement. Si la distribution est bien calée ce jeu doit |
étre compris entre 0,06 mm et 0,80 mm, 5

‘ | (‘
La cale de 0,06 doit passer, une épaisseur de cales
de 0,80 ne doit pas passer.

; t(

4. Régler les culbureurs (voir Op. AY. 112-0). A
'
5. Monter le couvre-culasse, gl.ﬂ'ﬂ
A\
9

Etablir le niveau d'huile du moteur, Mettre le moteut ;

en marche, t;
A\
Vérifier I'écanchéité du joine. / i
[ 4




OPERATION N° AY. 1201 . Remplacement d'un pou.s-.soin Op. AY. 120-1

REMPLACEMENT D'UN POUSSOIR,

DEPOSE.

11 Déposcr la culasse (1) (voir Op, AY. '112-1).

2. Extraire les poussoirs a I"aide d'un fil de fer
formant crochet, prenant dans un des trous de
graissage.

POSE.

3. Huiler les poussoirs, les mettre en place dans
leur logement. :

4. Poser la culasse (1) {voir Op. AY. 112-1).

:r




OPERATIGN N° AY. 120+4 : Suppression de fuite aux paliers moteur. Op. AY. 1204 i

MR_3754_10

SUPPRESSION D'UNE FUITE AU PALIER
ARRIERE.

1. Vérifier la dépression régnant dans le carter.
(voir Op. AY. 220-0).

Si la dépression est inféricure au mini, remplacer le
reniflard.

2. Effectuer un essai sur roure, moteur chaud. Si la
fuite existe toujours, il faut intervenir sur le mo-
ST

3. Déposer le moteur (voir Op. AY. 100-1 a).
4. Déposer ie volant moteur.

5. Dégager la bague d'étanchéité AR.
Utiliser l'appareil MR. 3404-70 : percer deux
trous ¢» 2 mm diamétralement opposés dans le
joint. Visser les tiges de l'extracteur dans ces
trous. Extraire le joint en vissanr la vis centrale
de 1'extracteur.

6. Vérifier que la portée du vilebrequin recevant la

bague ne porte ni trace de coups, ni rayure longi-
tudinale.

REMARQUE : Ne jamais polir la portée du vilebre-
quin recevant la bague pour ne pas dérruire la
microturbine existant sur cette portée.

7. Monter la bague d'étanchéité :

- Enduire l'alésage et la surface extérieure de la
bague avec de la graisse (graisse a haut point
de fusion).

- Orienter le bord du caoutchouc de la bague vers
1'intérieur du moteur.

- Utiliser 'appareil de mise en place MR. 3754-10.
Huiler le cone intérieur de l'appareil avec de
I'huile moteur.

- La bague doit désaffleurer de la partie arriére
du carter de 0,3 mm.

REMARQUE : Ne monter que des bagues vendues
par le Service des piéces détachées.

8. Monrer le volant, serrer les vis a 3,8 m.kg.
(38 mAN). Pendant le serrage, immobiliser le
volant & I'aide d'un tournevis passé entrc deux
dents de la couronne de démarreur,
REMARQUE : Il faut remplacer les vis de fixation
du volant & chaque démontage.

9. Poser le moteur (voir Op. AY. 100-1 a).

,’_—“ V£ e

o —

//”; ‘



% OPERATION N° AY. 1204 : Suppression de [uite wux paliers moteur,

SUPPRESSION D'UNE FUITE AU PALIER AVANT.

10, Vérificr la dépression régnant dans le carter.

(voir Op. AY. 220-0).

Si la dépression est inférieure au mini, remplacer le
reniflard.

Effectuer un essai sur route, moteur chaud. Si la fuite 1
existe toujours, il faur intervenir sur le moteur. i

11. Déposer la dynamo (voir Op. AY. 532-1). 1 ]

12. Vérifier que le jeu latéral ou diaméural du vile- ‘
brequin n'est pas exagéré.

13, Dégager la bague d"étanchéicé AV. Utiliser
I'appateil MR. 3404-70.

- Percer deux trous de ¢6 = 2 mm diamétralement
opposés dans le joint.

& - Visser les tiges de |'extracteur dans ces trous,

- Extraire le joint en vissant la vis centrale de

["extracceur.

14. Vérificr que la portée du vilebrequin recevant la
bague nc porte ni trace de coups ni rayure longi-
tudinale

e NOTA : Ne jamais polir la portée du vilebrequin pour

ne pas détruire la microturbine existant sur cette
portée.

15. Enduire 'alésage et la surface extérieure de la
bague avec de la graisse (graisse a haur point
de fusion).

- Oricnter le bord du caoutchouc de la bague vers
I'intérieur du moteur.

16. Mettre la bague en place & 'aide d'un tube (tube
& extérieur = 45 mm - ¢ intéricur = 31 mm
longueur = 100 mm).

REMARQUE : Pendant I'opération de mise en place
des bagues, veiller 4 ne pas décériorer la lévre !

rectiliée du joint, ce gqui entraincrait une fuite.

17. Poser la dynamo (voir Op. AY. 532-1).




OPERATION N°® AY. 133-1 : Trevaux sur suspension moteur.

Op. AY, 133-1 1

REMPLACEMENT DES BLOCS ELASTIQUES
AVANT DU MOTEUR.

DEPOSE.

1. Déposer :
- le ventilateur (voir Op. AY. 241-1),
- les vis de fixation des blocs élastiques sur la
traverse avant,
- les écrous (1) de fixation des blocs élastiques sur
le collecreur d'air.

2. Lever le moteur 4 'aide de 1'ouril MR. 3300-310.
A défaut utiliser un cric rouleur, en intercalant
une cale en bois. Dégager les blocs élastiques (2).
POSE.

3. Engager les blocs élastiques (2) entre la traverse
avant et le collecteur d'air,

Visser les écrous (1) sans les serrer (rondelles plate
et prower).,

Descendre le moteur, Serrer les vis de fixation des
blocs sur la traverse, Rabattre les arrétoirs. Serrer
les écrous { 1),

4. Monter le ventilateur (voir Op. AY. 241-1).

REMPLACEMENT D'UN SUPPORT ARRIERE
MOTEUR.

DEPOSE.
5. Déposer les deux conduits souples de chauffage,

6. Desserrer de plusieurs tours les vis de fixation (3)
du support arriére moteur sur la boite de vitesses.

7. Lever la bolte de vitesses et placer une cale de
bois entre la boite et la traverse du chissis.

8. Déposer les vis (5) de fixation du suppott sur le
tube d'essien, dégager le support (4).

POSE.

9. Engager le support arriére (4) sur le support fixe
d'essieu, serrer les vis (5) de fixation {(rondelle
ErOWer),

10. Enlever 1a cale de bois, descendre la boire de
vitesses. Amener les vis (3) de fixation du suppott
arriére moteur dans le suppore sur tube d'essieu :
Serrer les deux vis (3) et rabattre 1'arrétoir.

’:--‘-"‘". A}‘ _i‘-‘): Pl l;ﬁi-




OPERATION N° AY. 141-1 : Travaux sur tubulures d'admission et d'échappement. : Op. AY. 1411 1

REMPLACEMENT D'UN JOINT DE TUBULURE
1 OU D'UNE TUBULURE.

DEPOSE.
‘1. Déconnecter le cible négatif, de la batterie..

2. Déposer le filtre a air (voir @Qp. A¥: 171-17,

3. Déposer les demi-colliers (1) d‘accoup[émenf I(/f

du tube d'échappement, & la tubulure.

I
4. Désaccoupler la tige d'accélérateur du levier /

de commande de papillon. . '\ (Q

|

¥

Désaccoupler le cable de commande de starter.

Désaccoupler la durite d'essence du raccord sur (

carburateur {voir Op. AY. 142-1),

Dégager I'ensemble tubulures carburateur et joints,

5 Dépoger les écrous (3) de fixation des tubulures. (”(G

6. Nettover les plans de joint. : f(@
[
ATTENTION : Ne pas faire tomber de corps étcanger
dans les conduits des culasses, :
7. Dans le cas de remplacement d'une tubulure 5\(‘-@
- Déposer le carburateur, dégager |'entretoisc (2) \ ~:~,~%w
- Déposer le callier (4) de maintien de la tige =
d'accrochage du filtre 3 air. g(@
N\
POSE. f
8. Dans le cas de remplacement des joints, vérifier \

la planéité des brides. ‘
Placer la tubulure sur un marbre; le défaut de planéiré ff
ne doit pas dépasser 0,1 mm. \
Sinon, déposer le carburateur.

Surfacer les brides (4 la fraise ou & la lime).

9. Enduire de pite Lowac chaque face des joints

métalloplastiques.




2 OPERATION N° AY. 141-1 : Travaux sur tubulures d’admission et d'échappement.

10. Mettre les joints en place sur les culasses,
- Le sertissage du jeint doit se trouver coé

tubulure.

REMARQUE : Une entrée d'air par un joint de bride
d'admission, en provoquant une mauvaise carbu-

ration, perturbe gravement la marche du moteur.

11. Présenter les tubulures et serrer les écrous (5)
des brides a 1,5 m.kg (14,5 mAN) (rondelle

éventail).

12. Poser les demi-colliers (1) d'accouplement du
tube d'échappement a la tubulure. Serrer les
\. % deux vis d'assemblage de 1 &4 1,2 m.kg (10 a 12
mAN).

13. Dans le cas de remplacement d'une tubulure :

- Placer l'entretoisc (3), enduite de pite Lowac

sur les deux faces, sur la tubulure,

'\-\‘3.-
%)
- Poser'le carburateur. Serrer les écrous (2) de
k 1,554 1,6 mkg (15,5 2 16 mAN) (rondelle
&\ . grower).
- Poser le collier (4) de maintien de la tige
d'accrochage du filtre & air.
A
v 14. 'ACCOUP].E-‘I la rige d'accélérateur au levier de
N ; commande de papillon.
Accoupler et régler la tiretre de starter.
F
by Accoupler la durite d'essence.
h |
f“ 15. Poser le filtre & air (voir Op. AY. 171-1).
l :
R 16. Connecter le céble négatif, 3 la batterie.

17. Mectre le moteur en marche, le laisser chauffer

hl et régler le ralenti (voir Op. AY. 142-0).




OPERATION N° AY. 142+0 : Réglage du ralenti. Op. AY. 142-0 i

PRE-REGLAGE DU RALENTI,

REMARQUE : Cette opération n'est a effectuer

qu'aprés une remise en état du carburateur.

Carburateur SOLEX 32 PCIS et 32 PICS.
a) Pre-reglage de la vis de butee de papillen.
Desserrer complétement la vis (1),

Fermer & fond le papillon des gaz en poussanr le
levier (2). Maintenir le levier (3) du frein de ra-
lenti en appui sur sa butée (b). A certte position

il doit y avoir du jeu entre |'extrémitcé de la vis A
{1) et sa burée sur le levier. Visser alors la vis f(
(1), pour amcner son extrémité au contact du levier
(3) (tout en maintenant les leviers), puis la visser

de deux tours et demi. (,J

1:) Pré-réglage de la vis qualitative (de richesse).

Visser a fond la vis qualitative (4) sens fr)r(fer'et la
dévisser de deux tours un quart.

REGLAGE DU RALENTI.

1. Réglage de la vis de richesse.

. a) Le moteur ayant atteint sa température de fone-
tionnement, régler la vis (1) de butée de papillon
des gaz pour obtenir un régime de 650 e/ mn,

b) Visser lencement la vis qualitarive (4) jusqu'a ce
que le moteur tourne de facon trés instable. A ce
moment, dévisser cette vis pour obtenir le régime
le plus rapide,

2. Réglage du régime.

a) Sur moteur équipé d'un embrayage classique,visser

la vis (1) de butée de papillon des gaz pour obtenir
un régime de 850 fEO tr/ ma.

b) Sur moteur équipé d'un embrayage cenrrifuge, visser
ptogressivement la vis (1) de butée de papillon des
gaz jusqu'an moment oll le tambour d'embrayage
automatique commence & etre entrafné (léchage),puis

desserrer de 1/8 de tour.




OPERATION N° AY, 142-0 : Réglage du ralenti.

REGLAGE DU FREIN DE RALENTI.

NOTA
Avanc d'effectuer le réglage du frein de ralenri,
ol Fant
- s'assurer que la tge (3} de commande de ' ac-
célérateur n'est pas tordue et ne touche a aucun

organe dans son déplacement.

- s'assurer que le levier (2) du frein de ralenti se

déplace sans point dur.

Accélérer franchement et lacher 1'accélérateur.

=

Relever le temps écoulé 4 partir du moment ou la vis
de butée (1) vient en contact avec le levier (2),
et le moment ot le levier (2) vient en butée. Ce
temps doit etre compris entre deux & trois secondes,

sinoen -

- Déplacer la patte (4) d'accrochage du ressort de
rappel sur la tige d'accélérateur (3), du nombre
de crans suffisants pour obtenir cette condition.

Tendre le ressort pour diminuer le temps et inverse-
ment. Commencer le réglage en mettant la patte
d'accrochage dans le cran (a) du milieu.



OPERATION N° AY. 142-1

: Remplucement d'un corburateur.

Op. AY. 142.1 1

BEPOSE:

1. Déposer le filtre @ air : (voir Op. AY. 171-1)

2. Désaccoupler :

- la durite (1) d'essence, du carburateur pour
décoller la durite, la pousser vers le carburateur

comme pour la mettre en place, puis la dégager;

ceci évite d'arracher le tube laiton et de dété-

riorer le dessus de cuve,

- la tirecte (3) du starter, : A
- latige (4) de commande du levier de papillon : (('
faire basculer l'agrafe (5) et dégager la tige;

attention 3 ne pas égarer la rondelle feutre (6).
3. Déposer le carburateur, dégager l'entretoise (8).

4. Obturer 1'orifice de la tubulure d'admission &
1*aide ‘d'un chiffon afin d'éviter 'introduction de

corps étrangers,

POSE.

5. Enlever le chiffon placé a la dépose.

Enduire de pite Lowac les deux faces de |'entretoise
(8) et la poser; s'assurer que la bride du carbura-
teur est propre, serrer les écrous (7) de [ixation
de 1,554 1,6 mkg(15.5 4 16 mAN) (rondelle

grower).

6. Accoupler :
—la tige (4) de commande au levier de papitlon;
intercaler la rondelle feutre (G) entre le flanc de

I'agrafe et le palier nylen du levier. Verrouiller

I'agrafe (5) sur la tige,

la cirerte (3) du starter et la régler. S'assurer que

le starter ouvre et ferme complétement et que le 1.

ressort de rappel (2) raméne le levier 4 la position \\
intermédiaire,

la durite (1) & la cuve du carburarcur. Utiliser

exclusivement la durite de @ = 12 x 5 vendue
par le Service des piéces détachées. Il est inu-

tile de mettre un collier.

7. Poser le filtre & air (voir Op. AY. 171-1).




OPERATION N°® AY 142.3 : Tvavaux sur carburaicur

Op. AY 1423 1

REMISE EN ETAT D'UN CARBURATEUR SOLEX
32 PCIS.

DEMONTAGE.

1. Désaccoupler le dessus de cuve (2) du carbura-
teur et dégager le joint papier (3)

2. Déshabiller le couvercle.
Déposer :
- le bouchon filtre (1 ) et son filtre
- le pointeau (10) et son joint cuivre (13)
- le levier (9) de commande de frein de ralenti
- et dégager le levier butée (11)
- le volet (12) de départ son axe (a) ct son res-
s50rtL.

3. Déposer : |
- le flotteur (22) et son axe (21) (
- le poussoir (24) du piston de frein de ralenti {
sa bague de centrage (23) son piston et son
ressort, J
- - le gicleur de ralenti (20). ‘ ;(‘
- le gicleur principal (14) (
- le clapet anti-retour (15)
- I'ajutage d'automaticité (16)

- le levier (19) de starter et son ressort d'arrét. A
- I'écrou (18) et désaccoupler le levier (6) de (
I'axe (17) de papillon des gaz. O
- le couvercle (4) de pompe de reprise sa membra-
ne et son ressort, 7, 1
(Ne pas dévisser 1'écrou freiné (5) qui régle .le f(
débit de la pompe). W

- le levier de commande (8) des gaz, le papillon
et son axe.
- la vis de richesse (7) er son ressort,

4. Netroyer les pieces 4 [Yessence ot souffler soi-
gneusement les conduits du carburateur et les
différents gicleurs & 'air comprimé.

REMARQUES.

a) Ne jamais employer defils métalliques pour dé-
boucher un gicleur.

b) S'assurer que la membrane de pompe de reprise
est en bon état sinon la remplacer.

c) S'assurer que le pisron de frein de ralenti, coulis-
se libremenr dans son puits et que le clapet anti-
retour {15) est étanche.

d} S'assurer que le pointcau de la vis de richesse (7))
n'est pas marqué ni déformé, sinon la remplacer,

e) Vérifier I'état du pointeau (13)
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OPERATION N° AY 142.3 : iravaux sur carburateur.

MONTAGE.

5. Monter la vis de richesse (23) et son ressort.
Ne pas serrer la vis a fond, ce qui provoquerait

une détérioration du trou.

6. Monter le levier de commande des gaz (8) le

papillon et son axe.

7. Monter le couvercle (6) de pompe de reprise. sa
membrane et son ressort, (La spire de plus petit

diamétre orientée vers la membrane),

8. Accoupler le levier (22) a 1'axe (3) de papillon

des gaz. Serrer |'écrou (4).

9. Monter :

- le levier (7) de starter er son ressort d'arcét.

- 'ajutage d'automaticité (5)

- le clapet anti-retour (2)

- le gicleur principal (1)

- le gicleur de ralenti (9)

- le poussoir (13) du piston de frein de ralenti.
sa bague de centrage (12) son piston et son
ressort.

- le flotteur (11) et son axe (10)

10. Monter sur le dessus de cuve :
- le volet (16) de départ, son axe (a) eL son
LeS50rt.
- le levier (24) de commande de frein de ralenti
et mettre en place le levier butée (14)
- le peinteau (18) et son joint cuivre (17)

- le bouchon filtre (19) et son filtre.

11. Mettre en place le joint papier (21)

12. Accoupler le dessus de cuve (20) au carburateur

serret les six vis de fixation (25)

13. Fairc le pré-réglage du ralenri (voir Op. AY
142-0)




OPERATION N° AY 142.3 : Travaux sur carburateur Op. AY 142.3 3

REGLAGE DES CARBURATEURS SOLEX

Reglages du carburateur SOLEX types : 4
32 PCIS repére n° 39 avec frein de ralenti (embrayalge centrifuge) (/(

32 PICSrepére n® 38 sans frein de ralenti (embrayage classique)

Réglages.
Alésage venturi 28 Calibreur d' air de ralenti 160
Gicleur principal 150 Siége de pointeau 1.3
Calibreur d'air d'automaticicé 215 Flotteur STl g
Gicleur de ralenti 55 Progression - trois trous étagés ¢ — 1




OPERATION N° AY. 142-4 : [revaux sur commande de carburateur. Op. AY. 1424 1

REMPLACEMENT D'UNE TIRETTE DESTARTER. 1

DEPOSE.

1. Désaccoupler :

- le cable (4) de starter, de son levier de commande
- la gaine (6), du carburateur.

2. Dévisser |'écrou (2) de fixation de la tirette, sous
la planche de bord.

Dégager la gaine et le cdble.

POSE.

3. Engager la gaine et le cdble de tirette dans la
pa'tte (1) sous la planche de bord. Mettre en place
la rondelle plate et I'écrou (2) sur la gaine.
Serrer 1'écrou (la lertre S étant verticale).

4. Engager la gaine et le cdble dans le passe-fil du
tablier ainsi que dans le collier caoutchouc de
maintien sur céiblerie.

5. Accoupler ;

- le cable (4) au levier de commande du starter,
- la gaine (G) au support sur le carburateur. Serrer
modérément la vis (5) d'arrér de gaine.

Avant de serrer la vis (3) laisser une garde de 3 4
a5 mm a la tirette pour assurer la fermeture
compléte du starter,




il
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REMPLACEMENT D’UNE TIGE A ROTULE
| D'ACCELERATEUR.

DEPOSE.
6. Faire basculer 'agrafe (3) de maincien de la tige
(4) sur le levier de commande (2) et dégager la

tige du levier, |'aprafe (3) et la rondelle feucre (1),

7. Décrocher le ressort de rappel (sur la patte de ré-

glage) et dégager en «a» la rotule de la tige
d'accélérateur, de la pédale.

8. Dégager la pédale d'accélérateur, de la plaquetce-
support (5).

POSE.

9. Engager la rotule {(c) de la tige d'accéléraceur (4)
dans le caourchouc d'éranchéité sur la 16le
d'auvent en «bw,

10. Engager la premiére branche de l'agrafe (3) sur
la tige (4) puis la rondelle feutre (1) jusqu'a ce
qu'elle soit au ras de l'extrémité de la rige. Pré-
senter l'ensemble sur le levier (2) et engager a
fond la tige dans le palier nylon. Placer la 2&me
branche de l'agrafe ct la basculer pour la verrouil-
ler sur la tige

11. Mettre ed place la pédale d'accélérateur dans la
plaquette-supporr (5) (graisser I'articulation).
Engager la rotule (¢) de la tige dans le palier
caoutchouc de la pédale, légérement huilé (liquide
spécial pour frein). Accrocher le ressort de rappel.

: 12. Régler la tension du ressort (voir Op. AY. 142-p
réglage du frein de ralenti).
c %




OPERATION N°¢ AY. 171-1 : Remplacement d'un f(ilire & air.

Op. AY. 171-1

REMPLACEMENT D'UN FILTRE A AIR.

.

DEPOSE.
1. Desserrer I'écrou (4) a oreilles.

2, Décrocher le ressort (1) de sa patte d'atcache (2).

Déposer le filtre.

3. Dégager le raccord caoutchouc (3) du reniflard

puis déposer le filuwe muni de son raccord.

POSE.

4. Placer le filtre sur le carburateur en engageant
le raccord caoutchoue (3) sur le reniflacd.

5. Accrocher le ressort (1) A sa patte d'attache (2).

6. Poser et serrer 1'écrou (4) a oreilles (rondelle
plate).

¥

/ r,‘fm Vo




OPERATION N° AY. 171-3 : Remise en édtat d'un filire ¢ air : Op. AY. 171.3 1

DEMONTAGE.

1. Dépeser le couvercle en dévissant les écrous (1)

et (2), dégager 1'élément filtrant (3).

2. Nettoyer l'élément filirant & ['essence.

MONTAGE.

3. Imprégner 'élément filtrant, d'huile moteur demi- (|

fluide. Laisser égoutter,

4. Placer l'élément {iltrant sur le fond de filtre. 3
Poser le couvercle puis serrer les écrous (1) et (2)

b . (écrous a oreilles)




OPERATION N® AY, 173-1 : Rempl{memem: d'une _pompf:‘& essence. Op. AY. 173=1 1

REMPLACEMENT D'UNE POMPE A ESSENCE,

DEPOSE.

1. Dégager les durites (1), des raccords de pompe :
pour décoller les durices, les refouler vers la
pompe comme pour le montage, puis les dégager

ceci évite d'arracher le tube laiton et de détériorer
le corps de la pompe.

2. Déposer la pompe.

ATTENTION : Les vis et les rondelles peuvent i (
tomber entre le collecteur d'air et le carcer. N

| POSE.

\

| 3. Amener la tige (3) de commande 4 sa position la
plus basse en faisant toutner le moteur. 8 assurer
que la rige dépasse de 1 mm de la face supérieure
de l'entretoise isolante. Sinon diminuer 1'épaisscur

de l'entretoise ou la remplacer, f

4. Remplir de graisse (graisse spéciale roulement)
le logement du levier de commande dans ['entre-
toise.

Monter la pompe. §

Serrer les vis (2) (rondelles plate et grower),

5. Accoupler les durites (1) aux raccords de pompe.




OPERATION N° AY, 180-1 : Trevaux sur échappement.

Op. AY. 180-1 1

aotd ..m.ﬂ«ii.&.;lmlh.ﬂmma

REMPLACEMENT D'UN TUBE DE LIAISON
POT DE DETENTE-SILENCIEUX.

DERGSE,

1. Déposer la roue de secours et la manche de chauf-

fage droite.

2. Déposer les deux demi-colliers (1) de fixation du
twbe au pot de détente,

3, Desserrer le collier (5) de fixation du tube, au

silencieux.
4, Dégager le wbe.

REMARQUE : Dans certains cas il est nécessaire de
déposer le passage de roue (voir Op. AY. 851-4).

POSE.
5. Engager le wbe dans le silencieux.

6. Poser et serrer les deux demi- celliers (1) de fixa-
tion du tube au pot de détente.

Serrer le collier (5) de fixation du tube sur le silen-

cieux.

7. Poser la manche de chauffage droite et la roue de
SECoUrs,

REMPLACEMENT D'UN SILENCIEUX.

DEPOSE.

8. Desserrer les deux colliers (2) et (S).

9. Déposer les vis (3) et (4) de fixation de la patte
de maintien des anneaux de suspension de silen-
cieux.

10, Dégager le silencieux.

POSE.

11. Présenter le silencieux.

Poser et serrer les vis (3) et (4) de fixation de la
patte de maintien des anncaux de suspension de
silencieux.

12. Serrer les deux colliers (2) et (5).

REMPLACEMENT D'UN TUBE DE SORTIE.

DEPOSE.

13..Dcsserrcr le collier (2) de fixation du tube au
silencieux,

14. Déposer les vis (6) et (7) de maintien des colliers.

15. Dégager le tube.

POSE.

16. Engager le tube dans le silencieux.

17. Poser et serrer les vis (6) et (7) de maintien des

colliers.

18. Serrer le collier (2) de fixation du tube sur le

silencieux.

o
§ .

.

B i

—
W




2 OPERATION N° AY, 180-1 : Trauaux sur €chappement.

REMPLACEMENT D'UN POT DE DETENTE.

DEPOSE.

19. Déposer la roue de secours.

Déposer les manches de chauffage.

20. Desserrer le collier de fixarion au pot de déten-
te du tube avant d'échappement.

Déposer les deux vis (1) de fixation du pot de déten-
te sur boite de vitesses.

21. Déposer les deux demi-colliers ¢ 2) de fixation
du pot de détente au tube de liaison entre pot de
détente et silencieux.

22. Déposer les demi-colliers (4) de fixation du tube
avant, a la tubulure,

23. Dégager le pot de détente (3),

POSE.

24. Engager le pot de détente (3).

Poser sans les serrer les deux vis (1) de fixarion du
pot de détente sur la boite de viresses.

25. Poser et serrer les deux demi-colliers (2) de
fixarion du pot de détente au tube de liaison pot
de détente-silencieux,

|

Serrer les demi-colliers (4) de fixation du tube avant
a la tubulure.

26. Serrer le collier de fixation au pot de détente du F
tube avant d'échappement.

Serrer les vis (1) de fixation du pot de détente a la
boite de vitesses.

27. Poser les manches de chauffage.

Poser la roue de secours.




OPERATION N° AY. 2110 : Réglages sur allumeur et bougies. Op. AY. 211-0 1l

CONTROLE DU POINT D'ALLUMAGE.

1. Brancher une lampe témoin « A» entre la borne
(repére bleu) de la bobine (1) d'allumage et la
masse, (le cable d'embrayage par exemple).

Déconnecter les fils de bougies.

2. Mettre le contact, f

3. Introduire une pige «P» (p = 6 mm, longueur
= 150 mm) dans le carter moteur cbté gauche, et
la maintenir en appui sur le volant.

4. Tourner le moteur, par le volant, dans le sens de 1
la marche. Au moment précis ol la pige s'engage

dans le trou du volant (point d' allumage), la
lampe témoin doit s'allumer. Si la lampe s'allume

point (retard), d'un angle supérieur & 1o, (2/3

avant le point d'allumage {(avance) ou aprés ce |
d'une dent ou d'un entre-dent de la couronne de (

démarreur), il faut régler le point d'allumage.

|G
Repérer le point d'allumage sur le volant. (\:

5. Faire ce méme contréle pour |'autre cylindre : B
tourner le volant dans le sens de la marche. N

Repérer le point d'allumage sur le volant, S'il y a
un écart de plus de 3° (une dent et un entre-dent
de la courenne de démarreur), entre ces deux points
procéder au démontage de 1'allumeur,

6. Couper le contact, dégager la pige «P» et la
lampe témoin « A,

Connecter les fils, aux bougies.
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CONTROLE DE L'ECARTEMENT DES CONTACTS.

7. Ce contréle ne peut se faire sans démontage,
qu'a I'aide d'un oscilloscope & grand écran ou
d"un contréle‘ur‘d' angle de came (Dwellmétre).
L'angle de fermerure des grains doit étre de
144 £ 20, ce qui cotrespond A un écartement des
grains de : 0,4 £ 0,05 mm.

Sur un méme allumeunr, il ne doit pas y avoir un
écart de plus de 10 30" cntre les angles de fer
meture des deux bossages de la came.

REMARQUES :

a) L'oscilloscope permet de faire un examen complet
de l'allumage et en particulier, la vérification des
différences possibles entre les angles de fermeture
des grains.

b) Le controleur d'angle de came permet de vérifier
I'angle de fermeture des grains de contact mais ne
permet pas de vérifier s'il y a une différence d'angles
entre les deux bossages de la came, J

REGLAGE DES CONTACTS.

8. Déposer le ventilateur (voir Op. AY. 241-1).

9. Déposer les vis (1) et le couvercle (2) du carrer
d'allumeur.

REMARQUE :

Vérifier I'étac des grains de contact : s'il y a fot-
mation de cratere, il faut remplacer les contacts

{voir Qp. AY. 211-1).

A. Réglage avec appareils de contréle.

10. Brancher un oscilloscope ou un contrdleur d' angle
de cante,

11. Mettre le moteur en marche, Desserrer la vis (4)

ey et déplacer le support de conracr fixe (3) dans le ]
/ . sens voulu pour obtenir un angle de fermeture des i
| contacts de 144° + 20, Serrer la vis (4), Contrdler
1

a nouveau et régler si nécessaire,




OPERATION N® AY. 211-0 : Réglages sur allumeur el bougies, Op. AY. 211-0 3

12. Conrcroler 1'angle de fermemre des contacts sur
les deux bossages de la came :
Seul, l'oscilloscope permet de faire ce controle
(voir § 7 méme opération).

REMARQUES : Pendant ces opérations ne pas laisser
tourner le moteur trop longtemps pour évirer un
échauffement anormal. Si un défaut est constaté
(voir § 7) procéder aux interventions indiquées au

Silisg

A défauc d'oscilloscope ou de conudleur d'angle de
came, régler I'écartement des grains de contact
a l'aide d'un jeu de cales,

13. Reglage au jeu de cales.

Tourner le moteur par le volane, pour qu'un des bos-
sages de la came (4) leve le linguer (3) & sa hau-
teur maxi.

A ce point ['écartement de grains de contact doit étre J
de 0.4 mm. Sinon desserrer la vis (G) et déplacer
le support de contact fixe (5) dans le sens voulu
jusqu'a ce que l'écartement soit correct.

14. Serrer medérément la vis (6). -

15. Tourner le moteur pour que le deuxiéme bossage 2 (
de la came (4) lave le linguet (3) 4 sa hauteur
maxi,

Contraler & nouveau 'écactement des grains. Si {
la cote mesurée est inférieure & 0,35 ou supérieure {
a 0,45 mm, la came ou 'arbre & cames est défec- \
tucux.

Pour s'cn assurer :

- Sans faire tourner le molcur, déposer I'allumeur, (
démonter la came et la remonter aprés "avoir \
tournée de 1800 sur l'extrémicé de 'arbre 4 cames,
Monter I'allumeur de fagon que la came leve le
linguet &4 sa hautcur maxi.

Refaire la mesure de l'écartement des grains
deux cas peuvent se présenter ;

AU sy
- la cote mesurée est maintenant comprise ente ¥
' 0,35 et 0,45 mm : ceci indique que ['autre bos- ( (
sage de la came est usé; il faut remplacer la \
came (voir Op. AY. 211-1). :
DS
- la core mesurée est identique & celle relevéc ,'(
précédemment (début du § 15). (

Ceci indique que 'extrémité de ['arbre & cames
est faussée; il faur remplacer 1'arbre & cames

(voir Op. A 100-3a §§8 17 a 33).

16. Poser le couvercle (2) et les trois vis (1) (rondelle \
évenrail) sur le carter de 1'allumeur b

17. Poser lc ventilateur (voir Op. AY. 241-1).
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OPERATION N° AY. 2110 : Réglages sur cllumeur et bougies.

REGLAGE DU POINT D'ALLUMAGE.
18. Déposer le ventilateur (voir Op. AY. 241-1).

Introduire une pige «P» (b = 6 mm, longueur = 150 mm)
dans le trou prévu dans le carter moreur coté G.
Tourner le moteur par le volant jusgqu'a ce que la
pige pénétre dans le trou du volant. Le motecur est

au point d'allumage.

19. Déconnecter les [ils des bougies. Brancher une
lampe témoin « A» entre : la borne - (repére bleu)

de la bobine d'allumage (1) ¢t la masse (le cable
d'embrayage par exemple), Mertre le contact.

20, Déposer les trois vis (3) et le couvercle (4) de

1'allumeur. Ramener, & la main, les masselottes

d'avance centrifupge a leur position de repos
(les rapprocher).

21. Desserrer les deux vis (95) de fixation de 1'allumeur.

Chercher ensuite le point exact du décollement des

linguets en tournant le boitier (2). La lampe s'allu-
;\ me au moment précis du décollement des linguets.
) Serrer les vis (5). Monter le couvercle (4) a l'aide
des trois vis (3) (rondelle éventail sous téte).

[\\ 22. Faire rourner le moteur (par le volant) dans le
; sens de la marche, la lampe s'éteint. Arréter la
roration au moment précis ou la lampe s'allume

de nouveau (le moreur a fait un tour).

La pige deit s'engager dans le trou du volant moteur.

Si le trou du volant a dépassé la pige il vy a du retard,

B 4 e . 5

& Il faur régler le poine d'allumage sur ce cylindre ;
il 1 :

} en aucun cas l'avance ne devanr érre inférieure a

g 2

Il ne doit pas y avoir un écarr de plus de 30 (une
dent + un entre-dent de la couronne de démarreur)

entre le point d'allumage d'un cylindre er celui de

["autre cylindre sinon remplacer la came.

,) 23. Poser le ventilateur (voir Op, AY. 241-1).




OPERATION N° AY. 211.0 : Réglages sur allumeur et bougies.

Op; KX 2104055

Avance dallumeur
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CONTROLE DE L'AVANCE CENTRIFUGE.

Ce contrble sans démontage ne peut étre fait qu'avec
une lampe stroboscopique, un déphaseur d'angle,
et un compte-tours. Il faut faire au préala_blc, un
repére sur le volant et sur le carter moteur au

point d'allumage.

24, Repérer la position du point d'allumage.
Brancher une lampe témoin « A» entre la borne -
(repere bleu) de la bobine (1) d'allumage et la

masse (le cable H‘embrayage par excmple).
Déconnedter les fils, des bougies.

Mettre le contact.

Teurner le moteur, par le volant, dans le sens de la
marche. Au moment précis ol la lampe s'allume,
tracer avec précision deux repéres, en face l'un
de 1'autre, 1'un sur le volant, ['autre sur le carter
moteur (sur une patte d'accouplement a la boite de
vitesses, traic de crayon sur un morceau de papier
adhésif par exemple),

* 25, Dégager la lampe témoin. Connecter les fils aux

bougies.

26. Mettre en place la lampe stroboscopique et son
déphaseur, et le compte-rours.

27. Connecter les fils des bougics. Mettre le moteur
en marche et conerdler la courbe. Si celle-ci est
incorrecte, procéder au réglage de |'avance cen-

trifuge ou au remplacement des masses.

28. Arréter le moteur, Déposer la lampe stroboscopi-
que et son déphaseur, et le compte-tours.

A défaut de lampe stroboscopique, utiliser 1"appa-
reil 1692-T (voir §§ suivants méme opération).

-




G OPERATION N° AY. 211-0 : Réglages sur allumeur et bougies.

CONTROLE ET REGLAGE DE L'AYANCE
CENTRIFUGE.

29. Déposer 'allumeur (Op. AY. 211-1).

30. Fixer le secteur gradué « A» de |'appareil 1692-T
a l'aide de la vis (1) de fixacion de 1'allumeur.

31. Menter sur la came, en I'engageant 3 fond, le
porte aiguille «B» et serrer modérément la vis de
maintien «C ». |

32. Tourner le volant pour amener |'aiguille de 1'ap-
pareil en face du trait repére «d

33. Exercer un mouvement de rotation de la droite vers e |
la gauche, sur le porte aiguille, sans forcer. En 1
fin de course 1'aiguille doit se trouver entre les 1
traics repéres « AZD» ce qui correspond a un débac-
tement des masses compris entre G° et 80,

Si I'aiguille se trouve en dehors de cecte zone « AZRB ",
il faut tégler la course des masses en pliant les
pattes de butée « E» et «F», Les masses doivent
buter simultanément sur leurs pattes.

34. Déposer 'appareil 1692-T.
35. Monter 1'allumeur (voir Op. AY. 211-1),

36. Régler le point d'allumage (voir §6 18 et suivants
méme opération).




OPERATION N° AY, 2111 : Travaux sur allumeur,

Op. AY. 211.1 1

REMPLACEMENT D'UN CONDENSATEUR.

DEPOSE.
1. Déposer le ventilateur (vorr Op. AY. 241-1),

2. Déposer la vis (4) de connexion du fil d'alimenta-
tion de 1'allumeur.

3. Déposer 1'écrou de fixarion du condensateur (2)
sur son support (3) (cet écrou se wouve derriére

le support (3).

4. Déposer la vis (1) de fixation du condensateur (2)
sur le boltier d'allumeur,

5. Dégager le condensareur,

ROSHS

6. Mettre le condensareur cn place dans son support
(3) et serrer I'écrou de fixation (rondelle éventail).

7. Fixer le condensateur (2) sur le boitier d'allumeur
al'aide de la vis (1) (rondelle éventail sous tete),

8. Connecter le fil d'alimentation de "allumeur &

I'aide de la vis (4) (rondelle éventail sous téte).
9. Monter le ventilateur (voir Op. AY., 241-1).
CONTROLE D'UN CONDENSATEUR.

10. Controler l'isolement.

Appliquer une rension alternative de 110 volts entre
la borne (5) et 1'enveloppe (a) du condensateur
pendanc 1 mn, en interposant une lampe en série
dans le circuit,

Sila lampe s'allume, I'isolement est défectueux,

11. Contraler lo capacite.

Utiliser un capacimétre.
La capacité doit étre comprise entre 0,18 et 0, 22MF,




) OPERATION N° AY. 211«1 : Travauy sur allumeur.

REMPLACEMENT D'UN RUPTEUR.

12. Cette opération est facilitée par la dépose de
I'allumeur (voir §§ 14 a4 17 méme opération).

REMARQUE : Avant de remplacer le rupteur (voir
Op. AY. 211-3) (contact fixe (1) et linguet (2)

Il faut : |

1. Vérifier le tarage du ressort (3) du linguet. La
pression cxercée sur le roucheau doit étre de

450 a 550 g, sinon remplacer le ressort (3).

(=]

» Vérifier 'érat des grains de contact. St ceux-ci 1

T T—

présentent un cratére il faut les remplacer, [ 1

At L'opération qui consiste & les surfacer 4 l'aide |
g d'une lime plate est proscrice,

13. Aprés le remplacement d'un rupteur il faut :

1. Régler I' écartement des grains de contact
{Voir Op. AY. 211-0).

T ——_—

2. Régler le point d'allumage
(voir Op. AY. 211-0).

N T

, | |




OPERATION N° AY. 2111 : Travaux sur allumenr.

Op. AY. 211-1

3

REMPLACEMENT D'UN ALLUMEUR.

DEPOSE.

14. Déposer le ventilateur (voir Op. AY. 241-1),

15. Déposer la vis (2) de connexion du fil d'alimen-
tation de I'allumeur,

16. Déposer les deux vis (1) et dégager I'allumeur.

17. Déposer les trois vis (3) et le couvercle (4).

POSE.

18. Graisser légerement la tdle de protection (5).
Mettre 1'allumeur en place en écarrant le linguet
mobile (6). Serrer provisoirement les vis (1) de
fization (rondelle plate sous téee),

19. S'assurer que le toucheau fibre est légerement
graissé sur la face (f) qui porte sur la came

(graisse spéciale roulement).

20. Connecter le fil d'alimentation 3 I'aide de la
vis (2) (rondelle évenrail sous téced.

21. Régler I'écartement des contacts (voir Op, AY.
211-0y,

22. Régler le point d'avance (voir Op. AY. 211-0).

23. Monter le couvercle (4) et le fixer 4 1'aide des
trois vis (3) (rondelle éventail sous téte).

24. Monter le ventilateu (voir Op. AY. 241-1).




4 OPERATION N° AY. 2111 : fravaux sur allumeur.

~—7 e — ~—

,:\;w' 4

-

REMPLACEMENT D'UNE CAME OU DES MASSES
D'AVANCE.

DEPQSE.

25. Déposer 'allumeur (voir §% 14 4 17 méme opéra-
tion).

26. Dégager la tole de prorecrion (6),

27. Déposer :
- le jone d'artée (2),
- la rondelle butée (3).

28. Dégag.er :
- la came (4),

- les deux masses d'avance (5).

29. Nertover les pieces.

POSE:

30. Huiler légerement 1'extrémité de 1'arbre (1), et
les axes (a) des masses d'avance sur le plateau
porte-came et sur le plateau d'entrdinement, Placer
les masses d'avance (5) sur leurs axes (a) de la
came (4) ct présenter I'ensemble sur 'arbre (1) en
engageant les masses d'avance sur les axes du
plareau porte-masses.

NOTA : Orienter les masses d'avance comme indiqué

sut la phorto,

31. Placer :
- la rondelle butée (3),
- le jone d'areét (2).

32. Placer la tole de protection (6)-

33. Poser 'allumeur (voir §% 18 a 24 méme opération),




OPERATION N° AY. 211-3 ;

Remise en état d 'un allumeur.

Op. AY. 211-3 Il

11

REMISE EN ETAT D'UN ALLUMEUR.
DEMONTAGE.
1. Démonter le couvercle du carter d'allumeur,

2. Déposer les vis (6) et (10), le condensateur (9)
avec sa borne laiton, les deux feuilles isolantes

(i

REMARQUE : Si le linguer doit étre réurilisé,
vérifier le tarage du ressort (1). La pression exer-
cee sur le toucheau doit écre de 4504 550 g sinon
remplacer le ressort (1).

3. Dégager le linguer (2) de l'axe (a), avec son res-
sort (1) et les deux isolants (5).

4. Déposer la ':lis {4) et le contacr fixe (3).

5. Dégager le canon isolant (8) du carter (11), de
1'allumeur.

REMARQUE IMPORTANTE : Vérifier I'érar des grains
decontact. §'il y a formation de cratere il faut les

remplacer.
MONT AGE.

6. Mettre en place le supperr de contact fixe (3) sur
l'embase de 1'axe (a) du carrer (11) d'allumeur,
visser provisoircment la vis (4) (rondclles plate et
grower).

=

Gratsser 1'axe (a) et placer le linguet (2) muni de
son ressort (1) et de ses deux iselants (5). Graisser
légerement le toucheau fibre en «b» (graisse spé&

ciale roulement).

8. Placer le canon isolant (8) dans le trou de passage
de la vis laiton {6).

G. Présenter le condensateur (9) avec ses deux
feuilles isolantes (7) sur le carter d'allumeur,
metere en place et serrer les vis (6) et (10)
(rondeclle évenrail).

10. Monter provisoirement le couvercle d'allumeur,

11. Poser 1'allumeur (voir Op. AY, 211-1).




Contrisle de [n dépression dans le carter.

OPERATION N° AY. 220-0 : Vérification et réglage de la pression d'huile Op. AY. 220-0 1L I
f
|
|

CONTROLE DE LA PRESSION D'HUILE. {|

1. Faire chauffer le moteur (un quart d'heure envi- L
ron), |

: : : Ii
2. Lorsque la température de 1'huile atteint 809, ‘
arréter le moteur. |
|

Déposer le ventilateur (voir Op. AY. 241-1).

3. Maintenir l'induit sur le vilebrequin, a 'aide
de la vis de fixation du ventilateur (interposer ‘ ;
une rondelle plate de 10 x 30, épaisseur = 2 mm) . |
|

4. Déposer la vis de graissage, de la culasse
droite. Monter le tube de prise de pression du
manométre & 1'aide du raccord MR, 3705.

Utiliser un manométre de 0 & 10 bars.

NOTA : Si 'essai doit étre relativemenc long,
monter le ventilateur pour éviter un échauffement
exagéré du moteur. Dans ce cas, faire passer le
tube de prise de pression du manomérre au ras de
l'encastrement du cylindre dans la culasse, entre
le collecteur d'air et le cylindre.

; | T & 5. Mettre le moteur en route. Le faire tourner a
MR 3705 I 4000 tr/ mn. Lire la pression qui doit étre de 7
2,8 £ 0,3 bars. Arréter le moteur. ( k

- 8i la ptession est incorrecte, modifier le nombre
de rondelles du clapet de tarage. . <

|

\

- Si la pression est trop faible, augmenter 1'épais-
scur des rondelles. Si la pression est trop forte,
diminuer cette épaisseur.

6. Débrancher le manométre. Mettre en place la vis
de graissage de la culasse en intercalant le il
joint double cuivre. ; ‘

7. Monter le ventilateur (voir Op. AY. 241-1). \-

8. Vérifier et érablir s'il y a lieu, le niveau d'huile 7| ‘

du moteur.




2 | OPERATION N® AY 220.0 : Vérification et réglage de la pression d'huile

Contrile de la dépression dans le carter

CONTROLE DE LA DEPRESSION DANS LE
CARTER MOTEUR.

9.Pour vérifier la dépression dans le carter moteur
utiliser le manomeétre & eau MR. 3898a,

L'une des extrémités sera branchée sur le tube
caoutchouc d'étanchéité de jauge d'huile.

10. Le moteur tournant au ralenti, accélérer lége-
rement pour stabiliser les niveaux du manométre.

ATTENTION : Le liquide doit monter dans la branche
du manométre reliée au moteur,

11. Lire la différence des niveaux :

Elle doit étre de ;

au ralenti : 5 ¢m d'eau mini.
L]
4 3000 tr/mn : 10 em d'eau mini. F
Dans le cas contraire, il faut remplacer le reniflard.




OPERATION N° AY 220-1 : Travaux sur circulation d'huile.

Op. AY. 220-1

=

REMPLACEMENT D'UN RENIFLARD D'HUILE

DEPOSE.

1. Désaccoupler le raccord caoutchouc (1) entre
filtre &4 air et reniflard, du reniflard (2).

2. Désaccoupler le raccord caourchouc (3) entre
Jauge & huile et reniflard, du reniflard (2).

Desserrer les vis (4) de fixation.

Déposer le reniflard (2) et son joint.

POSE.

3. Présenter lc reniflard muni de son joint.

Serrer les vis (4) de fixation du reniflard (rondelle
éventail).

4. Accoupler le raccord caoutchouc (1) entre filtre
a azir et reniflard, au reniflard (2).

3. Accoupler le raccord caoutchouc (3) entre jauge
a huile er renitlard, au reniflard (2),

il




2 OPERATION N° AY. 220-1 : Travaux sur circulation d huile.

REMPLACEMENT D'UN REFRIGERATEUR.

DEPOSE.

REMARQUE IMPORTANTE :

Ne jamais faire rourner le moteur sans réfrigérareur,
unc parrie de la circulation d'huile se trouverait
coupée. Il est possible, en dépannage, de rem-
placer provisoirement le réfrigérateur par un tube,

5. Déposer le vencilateur {voir Op. AY. 241-1).

6. Déposer le collecteur d'air (voir Op. AY. 241-1).

7. Couper et extraire les fils de fer arrétant les vis
orientables de fixation des tubes,

Déposer les deux vis orientables (5) de fixation des
tubes et la vis (2) de fixation sur carter aprés
avoir déposé 1' écrou (2).

Dégager le réfrigérateur (1) et les entretoiscs (3),

POSE.

NOTA : Avant de poser un réfrigéraceur neuf, il faut '
nettoyer les canalisations au rrichleréthyléne ou
a l'essence. Les souffler & l'air comprimé.

S

on utilise un réfrigérateur ayant servi, il faut le

nettoyer. Le laver sommairement au gas-oil. Le

souffler a ['air comprimé. L'immerger dans un bain

de diluant cellulesique, pendant 30 mn. Faire cir-
culer le diluamt dans le réfrigérateur pour enlever
les impuretés, souffler a l'air comprimé.

8. Placer un joint métalloplastique (6) entre le rac-
cord du rube de graissage (7) de culasse et le

carter.

NOTA : Pour maintenir ce joint en place, déformer
légerement le tube de graissage (7) pour que son
raccord appuie sur le joint. S'assurer également
que I'alésage du raccord est bien en face du trou

taraudé dansle carter.




OPERATION N° AY. 220-1 : Travaux sur cireulation d huile.

Op. AY. 220-1 3

9. Engager les vis orientables (5) dan's les raccords
des rubes du réfrigérateur, intercaler un joint mé
ralloplastique de chaque cété du raccord.

10. Présenter le réfrigérateur (1) ; faire prendre i la
main, les vis (5) orientables de quelques filets

seulement.
- S'assurer de la présence des joints.
- Serrer les vis (5) de 2,7 a4 3 m.kg (27 a 30 mAN).

- Les arréter a l'aide d'un fil de fer (4) passant
dans le trou percé dans la céte des vis et lié

autour du tube.

11. Monter la vis (2) de {ixation. Intercaler les entre-

toises (3) entre carter-moteur et pattes du réfrigé-
rateur (rondelle plate sous la tete de vis et sous
1" écrou),

- Serrer 'écrou de la vis (2).

12. Monter le collecreur d'air (voir Op. AY.' 241-1).

13. Moater le ventilateur (voir Op. AY. 241-1).

]




OPERATION N° AY, 2411 : Travaus sur refroidissement. Op. AY. 241.1 1 i

REMPLACEMENT D'UN VENTILATEUR.

DEPOSE.

3006 T

1. Déposer la calandre et la grille de protection.

2. Déposer le ventilateur. |

Déposer la vis de fixation du ventilateur en immobij-
lisant le volant moteur & 1'aide d"un tournevis.

Donner un coup de manivelle comme pour metcre le

moteur en route, i

3. Si le ventilateur ne se décolle pas, serrer la vis _Uli
de fixation énergiquement puis la desserrer de /]
deux tours environ. Utiliser alors 'extracteur 3006-T. !

REMARQUE : Ne pas donner de choc sur la dent de )

loup ce qui risquerait de fausser le vilebrequin. 1
Al
.fl"r r
POSE. ' My i
¥
- - )i
4. Amener les pistons au point mort haut en tournant A1
le velant. / ( K

5. Monter le ventilateur, 'orienter de facon qu'a la
mise en place de la manivelle celle-ci soit hori- '{ :
zontale.

6. Serrer la vis de fixation du ventilateur (rondelle
grower) en immobilisant le volant 4 1'aide d’un
tournevis @ 5,2 m.kg +205 {51 maN).

7. Monter :
- la grille de protection et la calandre,




OPERATION N° AY. 241:1 : Travaux sur refroidissement.

REMPLACEMENT D'UN COLLECTEUR D'AIR.

DEPOSE.

8. Déposer :
- I'ensemble pare-chocs et support d'habillage
(voir Op. AY. 853-7),
- le ventilateur (3) (voir §8 1 & 3 méme opération).

9, Déconnecter les trois fils (9) (7) sur dynamo et sur

allumeur.

Dégager le faisceau de la parre (8) sur collecteur
b

10. Déposer 'ensemble corps de dyname-couvercle
porte-balai (G).

11. Déposer les vis de maintien du collecteur, sut

culasses.

Déposer les demi-colliers (5) de serrage du tube de
liaison de la tubulure au pot de détente.

12. Desserrer :

- le collier de setrage du tube de liaisen au pot de
détente.

13. Faire pivoter le tube de liaison vers l'extérieur
du véhicule.

14. Déposer les quatre écrous (2) des supports AV

moteur sur le collecteur d'air.

- Déposer les deux vis (1) de fixartion des blocs

élastiques sur plate-forme.

- - Lever le moteur a l'aide de 1'outil (MR. 3300-310)
ou & défaut intercaler une cale de bois entre la
tete du cric et le carter-moteur pour échapper les
goujons des blocs élastiques du collecteur d'air.

- Dégager le collecteur d'air (4),



OPERATION N° AY, 241.1 : Travaux sur refroidissement. Cp. AY. 241.1 3

POSE.

15, Engager le collecteur d'air (4). 1

Poser les vis de fixation sur culasses et les serrer.

16. Mettre en place les blocs élastiques.

Laisser descendre le moteur en centrant les goujons
des blocs élastiques dans les trous du collecteur !
d'air. Serrer les écrous (2) (rondelles plate et {1
éventail) de fixation du collecteur d'air sur supports ‘7

AV.

Visser les deux vis (1) de fixation des blocs élastiques }
sur plare-forme. Rabattre les arréroirs. UE

17. Mettre en place le wbe de liaison.

- Poser les deux demi-colliers (5) de serrage du
tubc de liaison de la tubulure au por de détente.

- Serrer le collier du tube de liaison au pet de
détente.

18. Poser l'ensemble (6) corps de dynamo, couvercle '__'j L
porte-balai. U

19. Metrre en place le taisceau des fils sous la pat- ;
te (8) soudée sur collecteur d’air. B

meur en intercalant une rondelle évenrail sous
la téte des vis.

20. Poser le ventilateur (3) (voir méme Op. 88 44 7).

- Accoupler ies fils (9) (7) 4 la dynamo ct a 'alla- 1| (*

21. Poser l'ensemble pare-chocs et support d'habil- IREY
lage (voir Op. AY. 853-7) I




OPERATION N° AY, 312:1 : Travaux sur embrayage.

Op. AY. 312.1 1

REMPLACEMENT D'UN EMBRAYAGE.

BEPOSE.

in Déposer le moteur (voir Op. AY, 100-1 a).

2. Céposer |'embrayage.

AL Veéhicule a embrayuge clussique.

Déposer : ;
- le mécanisme d'embrayage,
- le disque.

B. Véhicule a embrayage centrifuge.

a) Déposer le tambour d'embrayage :

- - Déposer le levier de commande des fourchettes.
- Mertre deux vi_tesses en prise (lére et 4éme).

- Dévisser 'écrou (1) de blocage du roulement
(pas a4 gauche).

REMARQUE : Pendant le desserrage, soutenir la clé
pour ne pas appuyer sur l'arbre de commande : les
filets de la turbine de retour d huile risqueraient
de s'imprimer dans l'alésage du carter.

- Dégager l'ensemble rambour (3} er mécanisme (2).

b) Déshabiller le tambour d'embrayage :
- Désaccoupler le mécanisme d'embrayage (2).

- Dégager le disque et 1'enrretoise de réglage du
tambour.

¢) Déposer :
- le déflecteur (4) d'buile,
- le jonc d'arrét {5),
- le roulement (),

NOTA : Le déflecteur d'huile et le jonc d'arrét sont
a remplacer a.chaque dépose.

3. Nettoyer les piéces.




OPERATION NO AY. 3]2“] 5 Tfab‘ft!.l.% SUr fmf,;r(lyageﬁ

RORE:

4. Poser l'embrayage.

A, Véhicule d embrayage classique.

a) Vérifier I'érat de la surface d'appui du disque
sur le volant et la rectifier si nécessaire,

(mandrin MK. 3700-110).

Exécuter certe opération au tour, a 'aide d'une meu-
le: O(n‘peur, a la rigueur faire cette opération a
l'ouril a condition d'obtenir une surface parfaite-
ment polie.

NOTA : A chague rectification de la face d'appui

«b» du disque sur le volant, reroucher de la méme
quantité la zone d'appui «a» du mécanisme d'em-
brayage. Les deux opérarions doivent étre effec-
tuées sans déposer le volant du tour, afin de
réaliser le parallélisme des deux zones retouchées.
Remplacer les vis de fixation du volant & chaque
dépose (couple de serrage 3,8 m.kg. ou 38 mAN).

b) Vérifier le disque :

Les garnitures doivent étre séches, sans tiches
d'huile et les rivets (1) doivent &tre en retrait
des garnitures.

- S'assurer que le disque coulisse librement sur
l'arbre de commande de la boite de vitesses.

- S'assurer que les faces d'appui du disque sur le
volant er sur le plateau d'embrayage sont propres
ainsi que les taces d'appui du carcer tole, ot du
velant moteur.

¢) Accoupler I'embrayage au moteur :
- Centrer le disque 4 1'aide d'un mandrin 1713-T.

S'assurer au cours du serrage des vis (3) d'assemblage
du mécanisme (4) sur le volant (2) que le mandrin
coulisse librement.

-~ Serrer les vis (rondelle grower).

- Dégager le mandrin.




OPERATION N° AY. 312:1 : Travaux sur _mnfbrayage. : Op. AY. 3121 3

B. Feéhicule & embravage centrifuge.

a) Vérifier |'état de la surface d'appui du disque sur

le tambour et la rectifier si nécessaire. (Voir méme
Op. § 4a). Utiliser le mandrin MR. 3700-100.

b) Habiller le tambour d'embrayage.

- Enduire de graisse le roulement (3) jusqu'au ni-
veau des billes (graisse A.S.T.M. 160 vendue
par S.P.C.A. 61, rue du Dessous des Berges
PARIS 13éme. !

c) Monter :
- le roulement (3),
- le jonc d'arrec (2), [
- le déflecteur (1) d'huile. il

d) Monter le tambour d'embrayage.
; ler cas : l'arbre de commande ou le carter de boite s |
1755 —T ‘ 2437_'[' a été remplacés.

I1 faut procéder au réglage de la position du ram-

bour d'embrayage. Ce réglage assure la portée cor-
recte des masselottes dans le tambour. Ce réglage
s'obticnt en choisissant une entretoise de roulement,
d'épaisseur convenable.

e) Régler la position du tambour d'embrayage.

- Uriliser la régle 1735-T équipée d'un comparateur ;
2457 T. :

- Etalonner le comparateur en plagant la régle sur
le marbre.

seur contre le roulement coté disque d'embrayage.

i
- Placer une entretoise de réglage de 3,1 mm d'épais- /| (
1'%

. r . 1 )
- Présenter le tambour, sans mécanisme d'embra- (

vage sur l'arbre de commande. Serrer provisoire- A
ment |"écrou.

: 7

- A l'aide du comparateur, mesurer la cote entre le y ‘
plan d'assemblage du carter de boite et la face (il
(2) du bossage recevant le roulement dans le tam- \
bour d'embrayage. ; ]

,
La cote relevée est par exemple de 5,65 mm. Certte L
cote doit étre comprise entre 5,12 et 5,42 mm pour A\
que le rambour soit 4 la bonne position.

Dans l'exemple choisi, le tambbur doit avancer de ' (
5,65 = 5,42 = 0,23 mm, il faur choisi~ une entre= R
roise de réglage dont 'épaisseur sera plus forte l

F

de 0,23 mm que celle montée pendant l'essai.

L'entretoise devra donc mesurer :

3,1+ 0,23 = 3,33 mm. !




4 OPERATIDN ND AY. 3]2‘] s T!'CZ’U(HLD(‘ sur em.f)raya-ge.

Choisir parmi les entretoises vendues par le Service
des pieces dérachées, celle d'épaisseur immédia-
tement supérieure. :

Dans l'exemple choisi, il faut monrer une entretoise
b1
(1) d'épaisseur — 3.4

NOTA : Les entretoises de réglage vendues par le
Service des piéces détachées vont de 0,3 en 0,3 mm
depuis 2,5 mm jusqu'a 4 mm d'épaisseur.

Zeme cas ; L'arbre de commande ou le carter de
boite n'a pas été remplacé.

- Dans cc cas remetire |'entretoise trouvée au
démontage.

- Placer l'entretoise contre le roulement, la col-
ler a la graisse.

- Présenter le disque d'embravage, le centrer a
I'aide d'un mandrin épaulé ou d'un arbre de com-
mande engagé dans le roulement : (Mandrin 1713-T
pour boite de vitesses équipée d'un arbre de com-
mande a dentelures). :

- Menter le mécanisme (3), serrer les vis (4)
(rondelle grower),

- Engager deux vitesses : lére et 4éme pour im-
mobiliser 1'arbre de commande.

- Présenter le tambour d’embrayage sur l'arbre de
commande. Visser et serrer a 3 q mkg.

(30 a 3l mAN), 'écrou (5_) (pas a gauche).

REMARQUE : Pendant le serrage de |l écrou, soute~
nir la ¢lé pour ne pas appﬁyer sur l'arbre de com-
mande. Rabattre le méral de |'écrou en (a) dans
le fraisage de l'arbre.

Pendant cette opération faire «tenir
coup» sous l'écrouy afin que les filets de retour
d'huile né s'impriment pas dans 'alé¢sage du'car-
ter.

Poser le levier de commande des fourchertes.,

5. Poser le moteur (voir Op. AY. 100-1a).



OPERATION N° AY. 312.1 : Travaux sur embrayage.

Op. AY. 312.1 5

REMPLACEMENT D'UNE COURONNE
PORTE - MASSELOTTES.

DEPOSE.

6. Déposer le moteur (voir Op. AY. 100e1la).

7. Déposer la couronne porte-masselottes (1).

REMARQUE : Aucune intervention n'est possible
sur cet embrayage. Les masselottes de la cou-
ronne et leurs garnitures ne peuvent étre ni
remplacées, ni retouchées (lime ou toile). Elles
ne peuvent étre remises en forme, la concentri-
cité des masses et leur équilibrage sont réalisés
aprés montage. La portée dans le tambour ne peut
étre rectifiée.

BOSE.

8. Vérifier 1'étar des garnitures des masselottes.
Les garnituwes doivent étre séches, sans tAche
d'huile.

- Monter la couronne (1) porte-masselottes,
y

- Serrer les vis (2) (rondelle éventail) de 0,9 a
1,4 m.kg (9 & 13,7 mAN).

9. Poser le moteur (voir Op. AY. 100-1a),




OPERATION N° AY, 3140 : Regluge de la gurantie de débrayuge. Op. AY, 3140 1

1. Le pédalier étant fixé, la hauteur de pédale doir i
érre L = 130,5 £ Smm. Sinon griffer si nécessaire I}
la tdle du support en « a» pour obtenir cette
cote.

2. Régler la garantie d'embrayage. La pédale étant i
en butée en «a» visser ou dévisser |'écrou (1)
pour abtenir un jeu de 1 2 2 mm entre la téte du
céble et la fourchette d'embrayage.

o




OPERATION N° AY. 334-0 : Réglage des fourchettes de commande des vitesses. Op. AY, 3340 1

REGLAGE DES FOURCHETTES.

1. Déposer la roue de secours. {1

2. Deposer le couvercle de boite. |

Déposer : [ |
- la patte de fixation sur boite, des tuyaux de freins. ‘

Faire glisser le couvercle sur la droite du véhicule.

3. Régler la fourchette de 2eme-3ame. il

- S'assurer que l'axe de fourchette est au point I
mort.

- Placer la cale de réglage 1786-T (¢paisseur
1,8 mm) sur le segment de ralenti de 1'arbre de
commande.

- Desserrer la vis de fixation de la fourcherre.
Amener le baladeur (2) de 28me 3&me au contact

de la cale de réglage ; a cette position, serrer la

vis de fixarion de la fourchette (rondelle grower).
- Dégager la cale 1786-T.

4, Reégler la fourchette de lere M. AR. (2éme 3eme
étant au point mort).
- S'assurer que l'axe de lére M. AR. est au point Al
mort,

- Desserrer les vis de fixation de la fourchette.
Positionner le baladeur de leére M. AR. (1) au mi-
lieu de sa course sur le baladeur de 2éme 3éme. i
ce qui revient a aligner la face AR (a) du bala- |
deur lére M. AR, avec l'extrémité AR de la partie i
recrifiée du baladeur 2éme 3éme.
- Serrer les deux vis de la fourchette (rondelle
grower).
5. Régler la fourchette de surmultiplie:
- S'assurer que |'axe de fourchette de 4éme est au
polnt mort. 7
- Placer la cale de réglage 1785-T (épaisseur i (
1,55 mm) sur le segment de ralenti de la roue de .
renvol de réducteur.
- Desserrer la vis de fixation de la fourchette.

Amener le baladeur (3) de surmulupliée au contact !\\

de la cale de réglage : a cette position, serrer la
vis de fixation de la fourchette sur l'axe (rondel~

o

le grower). ( ]

- Dégager la cale. W N

6. Controler successivement le passage de toures les 'ﬁ‘
‘?

vitesses.

7. Poser le couvercle de boite. Engager le couvercle 5‘,\
par la droite du véhicule. Poser la patte de fixation, W

sur boite,des tuyaux de freins.

8. Poser la roue de secours.

e




2 OPERATION N° AY. 334=1 : Trovaux sur communde de Biies sk

REMPLACEMENT D'UNE COMMANDE DE
VITESSES SUR TABLIER.

DEPOSE.
8. Déposer la roue de secours.

9. Dégoupiller ['axe (1) d'articulation de la commande
des vitesses,

Déposer ;
- I'axe (3) du support sur tablette d'auvent,

10. Déposer :
- la boule (2) du levier de vitesses.

Dégager le caoutchouc d'étanchéité vers |'extérieur.
Dégager 'ensemble de la commande de vitesses par

['avant du véhicule,

11. Déposer si nécessaire les bagues élastiques des
différentes articulations.

ROSH:

12. Poser si nécessaire les bagues élastiques.

13. Présenter I'ensemble de commande de vitesses,
\i dans l'ouverture du tablier en |'engageant par
I'avant du véhicule.

Mettre en place le caoutchouc d'éranchéicé, |'engager
par 'extérieur,

14. Mettre en place : o
- I'axe (3) du support sur tablette d'auvent.’

Goupiller |'axe (1) (intercaler une rondelle plate)
d'articulation de la commande des vitesses.

15. Visser la boule (2} sur le levier de commande de
vitesses,

16. Poser la roue de secours.

NOTA : Ne jamais huiler les bagues caoutchouc ou
coussinets Rilsan du levier, ni les bagues élas-
tiques des axes d'articulation. St le coulissement
est dur, pulvériser du tale (uniquement) sur la
commande aprés l'avoir essuyée a l'aide d'un

chiffon propre et sec.




OPERATION N° AY. 372-1 a : Travaux sur transmissions a billes. Op. AY, 372-1 a 1

REMPLACEMENT D'UNE TRANSMISSION.

(coté pivot),

DEPOSE.

1. Déposer la joue d'aile, 1'aile et le passage de roue,
du coté o le travail est & effectuer. (Voir Op.

AY, 851-1-4 et 7).

4y S kil
2. Lever le véhicule et le caler sous le chissis a la il
hauteur de I'essieu avant. |

3. Déposer la roue.

4. Retirer la goupille (2) et déposer I'écrou (1) de ‘
blocage du meyeu : maintenir le moyeu (3) a l'aide i
d'une broche (A), introduire dans ['un des trous et
prenant appui sur le pivot.

IMPORTANT : Ne jamaisfaire prendre appui a la
broche (A), sous le levier d'accouplement de di-
rection, ce qui risquerajt d'entrainer la rupture
des vis de fixation du levier.

Pendant le desserrage de I'écrou du moyeu, mettre
le pivot en appui sur une cale pour éviter la dété- [\ |
rioration de la butée de débattement de bras. ‘

5. Braquer la direction & fond.

6. Dégager I'accordéon d'éctanchéité (5) aprés avoir
dessercé le collier (6). :

((
7. Dégager la transmission (4). A}

REMARQUE : Si la transmission est réutilisée, s'as- ‘
surer que la gaine d'étanchéité (8) est en bon étar '
et les colliers de fixation (7 et 9) correctement
serrés. En effet un manque d'écanchéité entraine-

5
rait une détérioration rapide du joint homocinéti- q
|

que. Si nécessaire, déposer la gaine (8). Ne pas \
nettoyer le joint homocinétique par immersion. b




Travaux sur transmissions o billes.

OPERATION N° AY, 372-1 a:

FOSE.
8. Habiller la transmission.

Aprés avoir graissé (Graisse RETINAX AM) le joint
homocinétique a billes, monter :

a) la gaine d'étanchéité (5), si nécessaire. La fixer
par les colliers (4) et (6).

b) 1'accordéon (2) d'éranchéité des cannelures,

9. Graisser les cannelures (B) du coulisseau de sor-
tie de boite de vitesses.

10. Engager la transmission (1):

a) dans les cannelures du coulisseau de sortie de

bolte de vitesses.

b) dans le moyeu (direction braquée a fond).

NOTA : Sur ce type de transmission la position des
cannelures de |'arbre par rapport a celles du cou-
lisseau est indifférente,

11. Immobiliser le moyeu a ['aide d'une broche (A)
voir § 4 - Serrer 1'écrou (7) de 35 4 40 m.kg (soit
343 a 392 mAN). Goupiller,

12. Mettre en place l'accordéon (2) sur le coulisseau.

Le fixer & I'aide d'un collier (3).

13. Poser la roue, Serrer les écrous de 4,5 2 6 m.kg.
(soit 44 a 59 mAN).

14, Mettre le véhicule a terre.

15. Poser le passage de roue, 1'aile et sa joue.
(voir Op. AY. B51-1- 4 et 7).



OPERATION N° AY. 410-0 : Reglages sur un essicu avant, Op. AY. 410-0 1! Il

//\ i ‘

= oY
N

: o1 a2 SBgo O

CONTROLE DE L'INCLINAISON D'UN PIVOT.

INOTA : Ce contrdle est a effectuer pour une vérifi-
carion des bras aprés un choc,

Toutefois, si 'axe du pivot a un jeu excessif, au-
cunc mesuze n'est possible.

1. vérifier que la roue AV {coté du pivot 4 contréler)
n'est pas voilée.

2. Placer le véhicule sur un sol plan horizental.

Caler le véhicule, sous le chissis a4 |'avant pour
obtenir une hauteur de 300 mm (pige 2300-T}
entre le sol et le dessous du moyeu du bras, de
chaque c¢6t¢ du véhicule.

.“{ =

_—

3. Aligner les roues AV. £t

a) Amener le repére gravé du cache-mobile de direc-
tion, au ras du guide des rotules, cété gauche.

by Pour aligner les roues sur une voiture, dont la
direction ne posséde pas de repére gravé sur
le cache-mobile, procéder de la fagon suivante :

Tendre un fil & hautcur du centre des roues, amener
ce fil au contact des roues, comme indiqué sur '
le dessin, Déposer la bavette pour ne pas étre \
£ENE. '

Mettre la roue avant paralléle au fil, en tournant le
volant de direction pour que les cotes ¢aj » et
«a» soicnt é pales,

| |




%) OPERATION N° AY. 410-0 : Réglages sur essieu avant.

4. Mesurer le carrossage de la roue dans ces condi-
tions. Utiliser 'appareil 2313-T, Le fil doit étre
dans la zone «1» de U'eppureil. Sinon déposer le
bras (voir Op. AY 410-4 86 1 4 5) et le concrdler
{voir Op. A. 410-4 §§ 20 et sulvancs),

REMARQUE : Il faut impérativement transformer I'appa-
reil 2315-T en 2313-T, cn mentant les plaguertes
25312-T (suivre les indications fournies par le

constructeur),

5. Lever la voiture jusqu'a ce que les roues avant
quittent le sol.

Braquer la roue & fond, le pivor en appui sur la vis
de braquage. Si l'on travaille sur la roue droite,

bragucr 4 droite, et inversement.

Remetire la voiture au sol, le moyeu du bras en appui
sur la pige 2300-T (voir § 2 méme Op.).

6. Mesurcr le carrossage de la toue, dans ces condi-

tions. Utiliser "appareil 2313-T, Le fil doit éire
dans la zone «25 de Uappareil,

Sinon, dépeser le bras (voir Op. AY. 410-4 §5 1 a 3)
ct le contréler (voir Op. A. 410-4 §8§ 20 et sui-
vants).




OPERATION M° AY. 410-0 : Héglrzgt.’.‘? sur essteu avandt, Op. AY. 410-0 3

REGLAGE DE L'OUVERTURE DES ROUES AVANT.

NOTA : Les roues doivent ouvrir vers 'avant. La dif-

férence entre 1'avant ec 'arriére doic étre de 1 & i

3 mm. Pour faire cette opération, i/ est nécessaire

que les hauteurs avant et arricre, sous chissis, |

soient reglees (voir Op. A. 433-0).

~

Placer les roues comme pour la marche en ligne

droite. ‘

8. Utiliser la plaque de ripage 2319-T ou & défaur,
une pige dont il existe plusieurs modeles dans le .

commerce.

Dans ce cas procéder de la fagon suivante :

- Mesurer a la hauteur de 'axe des roues, la distance

.

entre les bords extérieurs des jantes 4 l'avant.

Marquer & la craie les points mesurés. Faire avancer
la voiture pour que les roues tournent d'un demi- ‘
tour et mesurer & l'arriér + la distance entre les

reperes (remis & la méme hauteur ). Si cette distance

st plus petire de 1 & 3 mm, le réglage est correct; |' 

sinen procéder au réglage. N

9. Régler I'ouverture des roues.

b i Déposer la roue de secours et la manche & air coté {
M R—4373 droit. \
En agissant sur le volant de direction, placer les [

rotules (1) de crémaillere au milieu de leur course

(roucs placées comme pour la marche cn ligne

droite). { iq
\\ &
l

Pour réaliser cette condition, utiliser une cale de
positionnement MR, 4373,

\

\

\

|
|

| L4
4




4 OPERATION N° AY. 410.0 : Reglages sur essieu avant, 4

Fixer la cale MR 4373 par les deux vis supéricures

(1) {ixant la gli-ssiére de cache-mobile.

NOTA : A défaur de cale MR 4373, positionner les

rotules de crémaillére en amenant le rrait gravé

sur le cache-mobile de direction au ras de la glis-

siere, cdté droit du véhicule.

MR_;4373

Contrdler I'ouverture des roues comme indiqué % 8,

méme opérarion.

Sans déposer les ailes, desserrer les écrous (2) des

vig de blocage des manchons )

Tourner chague manchon de la méme quantité, pour

obtenir le réglage.

NOTA : Un rtour effectué sur un manchon fait varier

la position de la roue de 6 & 7 mm.

Orienter verticalement les colliers (4) de serrage
des manchons (3), les vis de fixarion érant placées

vers le haut. La position de la feate «b» est in-

différente a condition que les points «a» ne soient

pas situ¢s dans celle-ci,

Répartir également la garantie «c» de débattement

des rotules. Serrer les écrous (2) des vis de blo-

cage des manchons.
Déposer la cale MR. 4373,

Poser la manche & air cdté droit er la roue de secours.




OPERATION N° AY. 410-0 : Régltzges sur essten avanld,

Op. AY. 410-0

5

REGLAGE DU BRAQUAGE.

NOTA : Pour faire cette opération, il est nécessaire
que les hauteurs avant et arriére, sous chidssis,

soient réglées (voir Op. A. 433-0),

10. Meéttre le véhicule sur un sol plan et horizontal,

11. Braquer & fond. Vérifier qu'il existe une garantie

de 5 mm environ entre le poeu et le bras, et
une garantie de 1 mm minimum entre le batteur

et le bras, du coté opposé.

Dans le cas contraire, agir sur la vis (1) de butée

de braquage, située sur le bras.

12. Contréler le braguage de 1'autre roue.

o

—




OPERATION N° AY. 410-1 : Remplacement d'un essicu avant - direction. Cp. AY. 410-1 1

DEPOSE. \
|

1. Déposer les joues d'ailes, les passages de roue Il
et les deux ailes avant. (voir Op. AY. 851-1- 4 ec 7). | |

Déconnecter les cables, de la barrerie
(extracteur 2200-T, si nécessaire). |

Déposer la roue de secours, les manches de chauflfage. fi

2. Lever le véhicule a 1'aide d'un support MR,3300-70
placé sur un cric rouleur, i

Caler sous le chassis & la hauteur de ['essieu avant

et de l'essieu arriére. R |

Déposer les deuy roues avant.

3. Déposer en «¢a» la vis du collier de serrage du tube
de dircction sur le pignon de crémaillére. Utiliser,
si nécessaire, le levier 1951-T pour dégager le
tube du pignen.

- Coté droit déposer le tube de liaison pot de dé-
tente-silencieux (voir Op. AY. 180-1).

. E - if {
4, Désaccoupler les titants de suspension. ( \;

NOTA : Il est toujours préférable, aprés une dépose

et pose d'essieu de procéder au réglage des hau- L

reurs, Toutefois, pour désaccoupler les tirants de

suspension sans dérégler les hauteurs ni la répar-
tirion des poids du véhicule, on peut opérer sur
chaque bras, de la fagon suivante :

Déposer une des pincetres d'arrér (1) du couteau (3).
- Dégager le couteau.

IMPORTANT ; Aprés dégagement du tirant, ne pas
visser ou dévisser |'embout (2) pour ne pas modi-
fier le réglage.




OPERATION N° AY. 410:1 : Remplacement d'un essicu avant-direction. Op. AY. 410-1 3

8. Desserrer les vis (1) de fixation de la boite de vi-

tesses sur le support élasrique arriére.

9. Desserrer les deux écrous a oreilles (2) de réglage
de chble de frein a4 main.

==

10. Placer une cale de bois (A) (épaisseur 25 mm)
entre la boite de vitesses et la traverse du chassis. ]

11. Déposer les quatre vis (3) de {ixation de la tra-
verse d'essieu sur le chassis. Dégager I'ensemble

essieu direction et bras gauche par le coté pauche

du véhicule.

4 s 5 - |

NOTA : Si 'ensemble essieu-direction et bras est |
a remplacer il faut, préalablement, déposer le bras 1
droit pour permertre la pose de l'essien sur le

chassis sans déposer I'ensemble moteur-boite ou

la carrosserie.

Attention au collier de serrage du tube de direction || | ||
sur le pignon de crémaillére. '

12. Présenter |'ensemble essieu-direction et bras |
gauche, sur le chéssis, en l'engageant par le coté

gauche du véhicule. ‘

NOTA : a) S'assurer de la présence de l'accordéon
d'étanchéité sur l'arbre de transmission gauche.

b) Graisser ['arbre & coulisse et les canne- - il
lures de |'arbre de transmission (Graisse adhésive). Y

c) Placer le collier de serrage du tube de
direcrion sur le pignon de crémaillére

Engager, en méme temps, l'arbre de transmission dans

l'arbre 4 coulisse.

ATTENTION : *

t
La position de l'arbre cannelé dans 'arbre a coulis- | §

se est indifférente pour les transmissions & billes.

—



4 OPERATION N° AY. 410-1 : Remplacement d'un essien avant-direction.

13. S'assurer que les pieds de centrage de la traverse
d'essieu soient bien engagés dans les trous du

chéissis. Fixer I'essieu au chissis.

Intercaler un arrétoir sous les tétes de vis et les
serrer & 5 mokg. (42 mAN). Rabattre les arréroirs.

Mettre en place 'accordéon d'étanchéité sur 1'arbre

a coulisse et serrer le collier.

14. Dégager la cale de bois A ct accoupler la boite

au support sur essicu par les vis (1). Rabartre
I'arréroir sur les téres de vis.

15. Poser le bras d'essieu droit.

a) Enduire de graisse (graisse spéciale roulement)
les roulements intérieur (2) et extérieur.

b) Présenter le bras sur la traverse d'essieu.

Engager en méme temps |'arbre de wransmission pré-
alablement graissé (graisse adhésive) et munj de
l'accordéon d'éranchéité dans l'arbre 4 coulisse.

¢) Mertre en place le roulement extérieur a I'aide d'un

tube MR. 3616-20 B (longueur 50 ram).

d) Visser et serrer 1'écrou 4 encoches a 5

3 m.kg mini
(54 mAN) (clé 1833-T)

Le bras doit tourner sans point dur.




OPERATION N° AY. 410:1 : Remplacement d'un essien avant-direction. Op. AY. 410-1 5

Amener le créneau le plus proche d'un trou de goupille
en face de ce trou, en serrant |"écrou.

Goupiller 1'écrou et écarter les branches de la goupil-
le dans 1'alésage de la traverse,

e} Monter le frotteur (1).

Présenter, le frotteur, muni de la coupelle d*étanchéi- |

té, sur.les tenons (a) de la rraverse d'essieu. ’

Amener les lumiéres du moveu de frotteur en face des
tenons (clé 3451-T) et terminer la mise en place

du frotteur sur les renons.

Avec l'autre extrémité de la clé 3451-T, faire colnci-
der les trous de fixation du flasque de frotteur et
ceux de la coupelle d'étanch‘éité avec les trous
taraudés du moyeu de bras d'essicu.

f) Poser le carter de protection, placer une rondelle ‘
éventail sous la réte des vis. j

g) Poser la paine d'étanchéité et serrer le collier.

\
16. Accoupler la harre de direction au levier de pivot j
droit, _ (
a) Garnir de graisse adhésive le logement intérieur de 1
la rotule du levier. Graisser la rotule et les siéges, /

b) Le cache-poussiére (2) étant en place sur le levier
présenter la rotule de celui=ci de facon & ce que
les méplats «b» sojent paralléles a la barre de
direction peur faciliter I'engagement dans la
lumiére.




6 OPERATION N° AY. 410-1 ; Remplacement d'un essieun avant-direction.

c) Faire glisser le cache-poussiére (2) sur le levier
et sur I'embout de la barre de direction.

d) Poser le siége de rotule. Visser et serrer "écrou
de réglage (3) (¢lé MR. 3691-3). Le desserrer de
1/6 de tour environ puis poser la goupille (4).

Mettre en place l'accordéon d'étanchéitd (3) sur 1'arbre
a coulisse et serrer le cellier (1).

17. Accoupler les tirants de suspension.

Présenter 'embout (7) dans la chape du bras. Graisser
P
le couteau (8), muni d'une pincette, le mettre en
place et l'arréter en montant la deuxiéme pincette

(6).

Slassurer que le pare-poussiére est hien en place sur
I'embout de réglage.

18. Accoupler I'ensemble volant et tube de direction.

(voir Op. AY. 441-1 ou AY. 441-1 a).
19. Poser les deux roues avant.

20. Régler le frein & main (voir Op. AY. 454-0).

21, Mettre le véhicule & terre (support MR. 3300-70

placé sur un cric roulcur). Serrer les écrous de 1

- |
v/ roues de 4 & 6 m.kg. (39 &4 59 mAN). : i
A 22. Monter le rube de liaison pot de détente-silencieux
) ) (voir Op. AY. 180-1).
l';/'
23, Régler I'ouverrure des roues (voir Op. AY. 440-0).
W 24. Régler le braquage (voir Op. AY. 440-0).
=

25. Connecrter les cables aux bernes de la batterie.

Poser les passages de roues, les ailes avanr et les
joues d'aile (voir Op. AY. 851-1- 4 et 7).

26. Régler les hauteurs s'il y a lieu.
:& (voir Op. A. 433-0), ;

27. Poser les manches de chauffage et la roue de
Secours.
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OPERATION N° AY. 4104 : Travaux sur bras d'essicu avant. Op. AY. 4104 1 l
f
f

REMPLACEMENT D'UN BRAS. i

DEPOSE.

S

1. Déposer l'aile et sa joue du coté du bras a rem-

placer(veorr Op. SAY., B51-1)

/n. Cis
MR. 3300.70

=

Du coté droit déposer le tube de liaison pot de détente- |
silencieux (voir Op. AY. 180-1).

2. Lever le véhicule en calant sous le chidssis & la
hauteur de l'essieu AV et AR, (Support MR. 3300-
70).

Déposer la roue.

3. Déposer la transmission cdté pivot.
(voir Op. AY. 372-1 a).

4. Désaccoupler le tirant de suspension (1) sans dé-
visser la chape (2), pour ne pas dérégler les
hauteurs.

Déposer une pincette (4), maintenir le bras, dégager
le couteau (3).

Désaccoupler la barre de direction, du levier de pivot

(clé MR. 3691-3).

5. Deposer le bras d'essieu.

Desserrer le collier et dégager la gaine de protection
du frotteur.

Dégager :
- le carter de protection,
- le frotreur.

—

Dégoupiller et déposer 1'écrou (clé 1833-T).

Dégagerle bras d'essieu de la traverse en frappant
derriére le bras avec un maillet, si nécessaire, (

Céposer le roulement (6) et le joint (3) a l'aide de v

I'extracteur 1829-T.

DESHABILLAGE. : (\

6. Déposer le pivot (voir Op. AY. 413-1).

7. Déshabiller le bras. kg

Chasser les cages extérieures des roulements a galets,
a l'aide d'une broche & aréte vive.

NOTA : Repérer les cages si elles doivent érre u

réutilisées.

8. Déposer la vis de limitation dec hraquage.




2 OPERATION N° AY. 410-4 : Travaux sur bras d'essiew avant.

HABILLAGE. sl

9. IHabiller le bras.

a) Monter : les cages extérieures des reulements a
galets a 'aide d'une broche a aréte vive.

b) Monter le pivot (voir Op. AY. 413-1). |

c) Monter la vis de limitation de braquage.
POSE. !

10. Poser le bras.

Préscater le joint (1) et le roulement (2). Meture en
place cet ensemble a 'aide d'un tube (tube MR.
3616-20A).

Enduire de graisse les roulements intérieur et exté- ]

MR.3616_20.A

rieur (graisse adhésive).

Présenter le bras muni des cages de roulements.

> J Merttre en place le roulement extérieur. (Tube MR.
3616-20B).

Visser et serrer 1'écrou (3) a 3,5 m.kg. (54 mAN)
{clé 1833-T).

&

R e =

Ew

Le bras doit tourner sans point dur.

j Goupiller 1'écrou.
11. Monter le frotteur (voir Op. AY. 436-1 a).

12. Accoupler la barre de direction au levier de pivot
(voir Op. AY. 410-1).

p ' 13. Poser la transmission (voir Op. AY. 372-1 a).

14. Accoupler le tirant de suspension (4).

Amener |'embout (35) dans la chape du bras, placer le
couteau (6) muni d'une pincette et l'arréter avec la
deuxiéme pincette (7).

Poser la roue, serrer les écrous de 4 & 6 m.kg.

(40 4 G0 mAN).
15. Mertre la voiture & terre (support MR. 3300-70).
16. Vérifier le parallélisme (voir Op. AY. 440-0).

17. Régler le braguage (dans le cas ou le bras
d'essieu a été remplacé) (voir Op. AY. 440-0).

18. Monter l'aile et sa joue. (voir Op. AY. 851-1).

19. Du cécé droit poser le tube de liaison por de

détente-silencieux (voir Op. AY. 180-1}.

20. Régler les hauteurs si nécessaire. (voir Op. AY.433-0)
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CONTROLE D'UN BRAS

20. Déposer et déshabiller le bras. Faire pivoter le mandrin «As jusqu'a ce que les

(voir 8§ 1 4 8 méme opération). deux broches reposent exactement sur le marbre.

Mesurer 1'écartement «dla entre les pointes A une
21. Contréler le bras. extrémité, puis |'écartement «dzp a I'autre extré-
mité,

Présenter le bras sur un montage de contrdle ;
Ces deux longueurs doivent tre égales & 10 mm

(montage MR 3745). )
prés. Sinon le bras est a remplacer.

Placer la broche «B» dans I'alésage «co de 1'axe /f ‘
de pivot. 22. Hobiller et poser le bras,

Placer le mandrin «As porte-broche dans 1'alésage (voir §% 9 220 m&me opération).

du moyeu.

33-0l




OPERATION N® AY.410e4 : Traveux sur bras d'essieu ovant.

REMPLACEMENT D'UNE BUTEE DE
DEBATTEMENT.

23. Déposer le bras,

(voir §§ 1 a2 5 méme opération),

24. Remplacer la butée.

Déposer la cage extérieure du roulement, a |'aide
d'une broche a aréte vive, (cété& butée de débat-
tement).

Buriner et meuler les bavures de soudure de |'an-

cienne butée,

Souder la nouvelle butée en la positionnant sui-
vant les indications ci-contre. Utiliser la soudure

électrique et protéger le bras, avec de ['amiante

mouillée, pour éviter toute déformation de |'alé-

sage du roulement,

25. Monter la cage extérieure du roulement 4 ['aide

d'une broche & aréte vive, S'assurer que la cage

porte correctement sur son appui.

26. Poser le bras,

(voir §§ 10 a 20 méme opération).




OPERATION N° AY. 4131 : Travoux sur pivot d'essicu avant. Op. AY, 413-1 1

MR.3436-40.a
B R

REMPLACEMENT D'UN MOYEU AVANT OU
D'UN ROULEMENT DE MOYEU.

BDERPOSE.

1. Déposer la joue d'aile, I'aile et le passage de
roue du coté du moyeu ou du roulement & remplacer

{voir Op. AY. 851-1- 4 et 7).

2. Lever le véhicule (supparc MR. 3300-70 placé sur
un cric rouleur). Caler sous le chissis 4 la hau-
tcur de la traverse d'essieu.

Déposer la roue.

3. Beposer la transmission (cété pivor).

Voir opérarion AY - 370 1a 85 447,

4. Déposer le moyeu.

- Caler sous le bras,
- Chasser le moyeu (1), du pivot & 1'aide
d'un mandrin MR. 3436-40 a.

5. Déposer le roulement.

- Percera l'aide d'un foret de ¢ 4 mm, les coups
de pointeau qui arrérent la bague-écrou. Déposer
la bague-écrou en utilisant la ¢lé 3301-T (sans le
guide extérieur) et |'embour 3303-T.

- Chasser le roulement de I'alésage du pivot, &

I'aide d'un jet de cuivre, si nécessaire.




OPERATION N° AY4]3~] . Travaux sur pivot d'essicw avant.

1813 -T

REMARQUE : La cage intérieure du roulement peut
rester sur la fusée.
Extraire cette cage avec l'extracreur 1813-T.

6. Déposer les bagues d'étanchéité,

Chasser les bagues d'éranchéité, du pivet et de la
baguc-écrou.

7. Nettoyer les piéces.

POSE.

8. Poser les bagues d'étanchéite,

a) Mcrtre en place la bague d'étanchéiré dans la
bague-écrou, les lévres de la bague orientées
vers le roulement.

La bague d'éranchéité doit étre ‘en retrair de
0.1 40,5 mm de la colleretre d'appui de roulement

b) Mettre cn place la bague d'étanchéité dans l'alésage
du moyeu. La bague doir étre épalement en retraic de
0,1 2 0,5 mm par rapport & la collererte d'appui du
roulement.

Utiliser pour le montage des deux bagues, le tas

MR. 3676-10.

9. Controler le roulement.

Serrer les deux couronnes intérieurcs 1'une contre
I'autre a l'aide d'un boulon er de deux rondelles.

Vérifier le jeu du roulement.
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10. Monter le roulement.

= Enduire le roulement de graisse {graisse spéciale
roulement) et le mettre en place dans l'alésage
du piver 4 1'aide d'un tube portant sur la couron-
ne extérieure du roulement.
Tube diamétre extéricur = 70 mm

longucur = 100 mm

- Visser et serrer la bague-écrou de 15 & 20 m.kg.
(147 4 196 m N). Utiliser la clé 3301-T (sans
le guide extérieur) avec |'embour 3303-T.
Arréter la bague par deux coups de pointeau.

I't. Monter le moyeu.

= Mertre en place le moyeu dans le roulemenr, au
maillet.

- Enlever la cale placée sous le bras.

12. Poser la transmission.

Voir opération AY. 372-1 a §§ 8 a 12,

13. Poser la roue, mettre le véhicule a terre (support
: .

MR. 3300-70 placé sur un cric rouleur) et serrer les ‘
écrous de roue. \

i
14. Poser le passage de roue, l'aile et la joue d'aile \ |
(voir Op. AY. 851-1- 4 et 7).




OPERATION N° AY. 413-1 ;: Travaux sur pivot d'essien avant.

1858_T

REMPLACEMENT D'UN PIVOT OU D'UN
AXE DE PIVOT.

DEPOSE.

15. Déposer la transmission (céré pivor).

Voir opération AY. 372-1 a §§ 1 a 7.

16. Déposer le batteur.
Désaccoupler la barre (1) de direcrion du levier de
pivot. (Utiliser la clé MR. 3691-3).

17.Déposer le pivot.

Défreiner le bouchon inférieur de pivor et le déposer
a l'aide d'un tournevis,

Chasser le bouchon expansible & 1'aide d'une broche
de diamétre 8 mm et de longueur 200 mm.

Extraire l'axe en utilisant l'appareil 1858-T.
NOTA : Dans certains cas on ne peut déposer l'axe
qu'a l'aide d'une presse, ce qui nécessite la

dépose du bras.

Dégager le pivot et la rondelle de frottement, les
rondelles de butée et le pare-poussiére.

0




T
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SO SN

BE

—

N oo

18. Déshabiller le pivet.

Déposer le moyeu er le déshabiller (voir §§ 44 6
méme opération).
Déposer le levier de pivot, du pivot.

19. Nettoyer les piéces.

Pose,

20. Habiller le pivot. (voir §5 8 4 11 méme opéracion).

Poser le levier de pivot, sur le pivot. Serrer les
visde 1,52 2 mkg (14,7 4 19,6 m N).
Rabatetre les pans de l'arrétoir.

21. Monter le pivot.

REMARQUE :
Si les bagues supéricure et inférieure sont ova-
lisées ou détériorées, 1l faut les remplacer

(voir Op. A. 410-3 §§ 9 er 13).

Préparer un faux axe de pivot & bout conique.
Diamétre de 'axe = 16,5 mm
Longucur = 150 mm

Placer dans le pare-poussiere (1)
- une rondelle de butée (2),

- la rondelle de frottement (3),
- une autre rondelle de butée (2).

Présenter le pivotr sur le bras. Entre le pivot et

le bras, a la partie inférieure, engager l'ensemble

pare-poussiére et rondelles. Positionner le tout :

a l'aide du faux axe. | {
v

Mesurer le jeu entre le pivot et le bras en «a» a
I'aide d'un jeu de cales. Ce jeu doit étre de 0,1
a 0,4 mm, Obrtenir cette condition en choisissant [ ;‘
des rondelles de butée parmi celles vendues par W\

le Service des piéces détachées.




6] OPERATION N° AY. 413:1 : Travaux sur pivot d'essieu avant.

1 Nettoyer soigneusement 'axe au trichlorérthyléne.
Picrrer les cachets de contrdle. Huiler lés bagues
R =g supérieurc ot inférieure de pivor Suiffer ['axe
de pivot, puis le merire en place : commencer
e l'engagement 4 'aide d'une massette de cuivre,
1 ‘ puts utiliser 'appareil 1858-T.
N :
Ny -
Lo
[~ -
™~ : ATTENTION : Orienter les trous «a» de 'axe comme
| 2 indiqué sur la figure ci-contre. La partie inférieure
| de I'axe doit &tre en retrait de la partie inférieure
|

du pivor, d'une distance «h» = 5,75 & 6 mm.
piver, !

Remplir de graisse (graissc adhésive) I intéricur de
I'axe er les espaces disponibles entre 'axe, le
bouchon expansible (1) et le bouchon inférieur (2).

—

Serrer le bouchon (2) 4 I'aide d'un tournevis. Rabattre
la collerette sur le corps du pivot.

ey

T

Metire en place le bouchon cxpansible (1).

i\ L'aplatir au marteau pour le serrir. Rabartie le méral
du pivet, en quatre points, 4 l'aide d'un matoir
pour arréter le bouchon expansible.

Posecr le barreur.

Si le pivot a été remplacé, poser le graisseur,

22. Accoupler la barre de direction au levier de pivot
(voir Op. AY. 410-1 & 16).

Utiliser la clé MR, 3691-3,

N,

\ g

23. Poser la transmission (cdté pivot).
>

Voir opération AY. 372-1 a SRR R

| :



OPERATION N° AY. 420-0 : Contriles sur essieu arriere.

Op. AY. 420-0 1

CONTROLE D'UN BRAS ARRIERE.

Ce contréle est a effectuer pour une vérification des

bras aprés un choc.. Il comporte deux opérations :

- le controle du pincement

- le contrdle du carrossage.

1. Controler le pincement des roues AR,

Les roues doivent pincer vers l'avant, Le pincement
doit ¢rre compris entre O et 8 mm? Pour faire
cette opération, 1l est nécessaire que les hau-

teurs AV et AR soicnt réglées (voir Op. A. 433-0),

Mesurer 4 la hauteur de l'axe des roues, la distance.
entre les bords extérieurs des jantes & 'avant.
Marquer & la craie les points mesurés. Faire avan-
cer le véhicule pour que les roues tournent d'un
demi-tour et mesurer 4 |'arriére la distance entre
les repéres (remis & la méme hauteur). Utiliser
une pige dont il existe plusieurs modéles dans
le commerce ou la plaque de ripage 2319-T. Si le
pincement n'est pas dans les tolérances, un des

bras ou les deux bras sont {aussés.

Dans ce cas :

Controler la position des bras AR (voir & 5 et sui-
vants méme opération) ou démonter les bras (voir
Op. AY. 420-1) et les contrdler (voir Op. A. 420-3),

Si le pincement est dans les tolérances contréler

le carrossage.

2. Controler le carrossage des roues AR.

Vérifier et établit s'il v a liew, la pression des pneus.

Placer le véhicule sur un sdl plan horizontal,

Caler le véhicule pour que les hauteurs AR du
dessous du moyeu des bras, au sol soient de
388 mm (a droite et 4 gauche). Utiliser la pige
2300-T munie de la jauge 2308-T. Si nécessaire

charger le véhicule pour obtenir cette haureur.




2 OPERATION N° AY. 420-0 : Contriles sur essieu arriére.

3. Déposer 1"aile AR du cété a contrdler.

4. Contréler le carrassage : utiliser 'appareil
2313-T. Le fil doit écre dans la zone 3 de l'ap-
pareil. Sinon déposer le bras (voir Op. A. 420-1)
et le contréler (voir Op. A. 420-3). :

Il faut impérativement transformer 'appareil 2315-T en

2313-T en monrant des plaquertes 2312-T. Suivre
les indications du constructeur.

CONTROLE DE LA PGCSITION DES BRAS ARRIERE

REMARQUE : Il peut étre nécessaire, en cas d'usure
anormale d'un pneu, de vérifier le pincement de
chaque roue AR.

5. Placer le véhicule sur un sol plan et horizontal.
Les hauteurs AV et AR doivent étre correctement
réglées (voir Op. A. 433-0).

6. Placer l'appareil MR 3756-20 comme indiqué ci-
contre.

i

7. Desserrer la pige mobile (F) et I'éloigner de la
jante. Amener la touche (A) au contact de la jante
. / a la haurcur de l'axe de la fusée en faisant cou-
}?}' lisser la fourche (B) dans le support (C).
k Immobiliser la fourche en serrant la vis (D).

8. Opérer de la méme facon sur l'autre roue avec

N'autre cété de l'appareil,

¥
3 9. De chaque coté, amener la touche mobile (F) au
Ii contact de la jante. Lire sur chague vernier le
24 chiffre placé en face du trait repére.

ks Exemple : 2 mm & droite et | mm & gauche.

\|

tj "," 10. Dégaper les fourches (B). Avancer le véhicule
¢

pour faire tourner les roues exactement d'un demi-
tour.
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11. Recommencer les opérations des §§ 7 a4 9.
Les chiffres lus sur les verniers seront par

exemple : i 4

3 mm & droite et 6 mm & gauche.

12. Faire la moyenne des deux lectures dans |'exem- |

ple choist : ‘
A droite i 2,5 mm !
et a gauche 1:;—6 =i

Cette movenne doit &étre comprise entre O et 4 mm,
sinon, le bras est faussé.

: REMARQUES :
OUVERTURE PINC_EMENT a)D'un méme coté du véhicule, si 'écart entre

les deux lectures est supéricur 4 4 mm, la jante I

a un voile trop important (voile réel maxi ? mm} (i

b) Dans les contréles, plusieurs cas peuvent se

présenter :

1. Au cours des deux lectures, le repére «a» de
la pige mobile (F) se trouve dans la zone de
pincement. Soient «p» et «p' » ces deux lec-
rures; la position du bras sera : I

p+p l
: |

Sip+ p' est égal ou inférieur 3 4 mm le bras ‘
2
est bon sinon, le remplacer. il

2. A l'une des lectures il y a un pincement «p» E
et & l'autre, une ouverture «o» (repére «a»
dans la zone d'ouverture). ‘

Si «p» est supérieur & «o» la position du bras "‘
sera : / |
p-o
2
Sip-oestégal ou inférieur 3 4 mm le bras )
2

est bon, sinon le remplacer.

Si co» est supéricur & «p» le bras est a rempla-
cok

3. Si au cours des deux lectures, le repére «a» A\
de la pige mobile se trouve dans la zone

d'ouverture : le bras est & remplacer, H
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DEPOSE.

1. Lever le véhicule (support MR. 3300-70, placé sur
un cric rouleur). Caler sous le chis sis 4 la hauteur i

de l'essien AV er de l'essicu AR,

Déposer la roue du coré on le travail est a effectuer.

2. Déposer |'amortisseur. ‘
P |

Déposer les deux écrous crénelés (1) de fixation de

l'amortisseur et le dégager.

3. Désaccoupler le tirant de suspension du bras.

NOTA : Pour ne pas dérégler les hauteurs er la
répartition des poids, opérer comme indiqué ci-
dessous :

- Faire un repére de peinture sur 'embour porce-
couteau (2) er sur l'extrémité filetée du cirant.

- Desserrer le tirant pour libérer le couteau (3) de

suspension.

- Déposer une des pincettes (4) d'arrét du couteau.
Maintenir le bras. Dégager le coureau cr laisser
reposer le bras. ! it

4. Dévisser les deux écrous-raccord (7) des tubes de
frein sur le raccord trois veies AR (6), sur le coté
gauche du véhicule. (un seul écrou-raccord sur le
cété droit). Déposer la vis (5) de fixation du raccord
AR (6) sur le chassis.

5. Deposer le bras d'essieu.




2 OPERATION N° AY. 420-1 : Remplacement d'un bras d’essieu AR.

Déposer le pare-poussiére du moveu de bras.
P Y

Dégoupiller et déposer |'écrou de réglage (clé 1833-T).

Dégager le bras, dec la traverse d'essieu, en frappant

sur le bras a l'aide d'un maillet, si nécessaire.

6. Deshabiller la traverse.

Si nécessaire, déposer le roulement intérieur et le
joint feutre ocu caoutchouc.

NOTA : Seuls les véhicules AY. PO. ont la waverse
arriére équipée d'un joint d'étanchéité en caoul-
choue, du cdlé de lo coisse. Sur ces types de
véhicules, le joint d éranchéité en feutre est
conservé sur l'écrou a encoches.

a) Joint d'etancheité en feutre :

- Extraire la garniture feutre, de la cage tole du
joint, & l'aide d'un tournevis (ceci pour permettre
la prise de l'extracreur dans la cage du joint).

- Extraire le roulement (extracteur 1829-T bis).

REMARQUE : Il est possible de transformer un ex-
tracteur I829-T en 1829-T bis en apportant les
medifications indiguées par le MR. 3698-10a.

Chasser la demi-cage tole du joint, pouvant rester
sur la traverse.

b) Joint d'étanchéité en caoutchoue :

- Introduire 1'étrier de 1'extracreur 1829-T bis
derriére le joint et extraire joint et roulement
enscmble.
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EOSE:.

7. Habiller la traverse.

NOTA : Les joints d'étanchéité en feutre ou en
caoutchouc sont & remplacer & chaque dépose.

SRR

3 atetet

e
et etatetytetyt
. %ol
Cr ettt el
I ". ‘O‘.." o

a) Placer le joinr d'éranchéité sur la portée du palier,

en respectant l'orientation ci-contre. Pour le joint

cacutchouc, la partie plane du joint doit toujours

‘ | se trouver contre le roulement. Utiliser le tube

MR. 3616-20. A.

b) Monter la cage intéricure du roulement intérieur sur
la portée de la traverse d'essieu, d'abord a 'aide
d'un tube MR. 3616-20.B (pour le passage du rou-
lement sur la premiére portée de traverse), puis
avec le tube MR. 3616-20.A pour assurer sa mise

en place.

IMPORTANT : Si les roulements qui équipent un méme
bras sont de marques différentes, prendre soin de
ne pas les intervertir au montage. Il ne faut jamais
monter une cage a rouleaux S.K.F. dans une cage
de roulement TIMKEN ct inversement, les cénes

des rouleaux n'étant pas les mémes.

8. Poser le bras d'essieu.

a) Enduire de graisse (graisse spéciale roulement)
les roulements extérieur et intérieur.

b) Préseater le bras sur la traverse d'essieu en s'aidant,
au besecin, d'un cric rouleur placé sous le batreur.




4 OPERATION N° AY. 420-1 : Remplacement d'un hras d'essien AR.

MR * 3616- 20-B c) Mertre en place le roulement extéricur sur la tra-

g : : e verse d'essieu a l'aide d'un tube.
(tube MR. 3616-20.B).

d) Visser et serrer 1'écrou crénelé a 5,5 m-kg. mint

(55 mAN)

Utiliser la clé 1833-T.

Le bras doit rourner sans point dur, Amener Je créneau
le plus proche d'un trou de goupille, en face de ce
trou, c¢n serrant (ne jamais desserrer). Goupiller
I'écrou. Ecarter les branches de la goupille dans
I'alésage de la traverse.

e) Poser le pare-poussiére de moyeu de bras.

9. Accoupler les tubes (1) de frein au raccord trois
voies AR (2). Poser des garnitures neuves a
chaque monrage (voir Op. A. 451-4. Remplacement
d'un cylindre de roue),

T




OPERATION N° AY. 4201 : Remplacement d'un bras d'essicu AR. Op. AY. 420-1 5

Approcher d'aboerd les deux raccords (1), puis poser I
la vis (3) de {ixation du raccord AR (2) sur le chis-
sis. Terminer le serrage des raccords de 0,6 et i
0,8 m.kg. (5,9 & 7,8 mAN).

ATTENTION : Le tube souple ne doit roucher ni le
chdssis, ni le bras, dans les débattements.

10. Accoupler le tirant de suspension.
Présenter 'embout porte-couteau (4).

Maintenir le bras. Engager le coureau (6) et laisser :
reposer le bras. Poser la pincette (5). | !

|

‘

|

Visser le tirant dans ["embour (4), jusqu'au repére de ||
11l

peinrure. |

11. Poser 'amortisseur.

Placer dans ['ordre : 1
- les rondelles épaulées (7) (les plus épaisses), ‘

- les rondelles (8) anti-bruit, %

- I'amortisseur (voir Op. AY. 43G-1 b pour oricnta- [l
tion), i |
|

- les rondelles anti-bruic (9),
- les rondelles épaulées (10) (voir Op. AY. 436-12a),

Scrrer les écrous (11) a 2,4 m.kg. (23,6 mAN) et les
goupiller.

12. Purger les canalisations (voir Op. A, 453-0).

13, Poser la roue et mettre le véhicule a terre. i ’1‘
{(support MR. 3300-70 placé sur un cric roulcur). A \_

14, Controler les hauteurs et les‘régler, si nécessaire, |
(voir Op. A. 433-0).




OPERATION N° AY. 420-4 : Remplacement d'une traverse arricre. Op. AY. 420-4 1

REMPLACEMENT D'UNE TRAVERSE ARRIERE.

DEPOSE.

1. Déposer les bras d'essieu et déshabiller la tra-

verse (voir Op. AY. 420-1 8§ 1 a 6).

2. Déposer le réservoir d'essence (berlines seule-

ment (voir Op. A. 175-1a §§1 a 6). i

3. Déposer la traverse (1) d'essieu ;
- Défreiner les quatre vis (4) de fixationZ
- Déposer les quatre vis (4) de fixation.
Dégager :

- I'arrétoir (3) double

- la cale (2) b e

- la traverse (1).

POSE.

4. Présenter la traverse sur le chissis en I"enga-
geant par un coté du véhicule,

Placer la cale aluminium (2) entre traverse et
chdssis : s'assurer que le pied de centrage de
la cale est engagé dans le trou du chissis et
celui de la traverse, dans le trou de la cale.

5. Mettre en place les vis (4) de fixation, la téte

des vis sous le chassis.

- Intercaler un arrétoir (3) sous les tétes des i

VIS,

- Serrer les vis de 44 5 m.kg (40 4 SO mAN).

- Rabattre les arr€roirs (3).

6. Poser le réservoir d'essence (berlines seulement)
(voir Op. A. 175-1a §§ 74 12).

7. Habiller la traverse et poser les bras d'essieu
(voir Op. AY. 420-1 §§ 7 a 14).




OPERATION N® AY, 434-1 : Rempluacement d'un pot de suspension. Op. AY, 434:1 1

CEPOSE.

1. Lever le véhicule & l'aide d'un support placé sur
un cric rouleur (support MR. 3300-70). |

Caler sous le chissis a la hauteur des essieus AV
et AR du c6té du por a déposer. ; If

2. Déposer 'amortisseur AR (voir Op. AY. 436-1 b).

3. Désaccoupler les tirants de suspension.

Déposer une pincerte d'arret (2) et dégager le cou-
teau (1).

Faire cette opérarion sur chaque bras.

4, Dégager le pare-poussiére (3) des embouts de ré-
glage (7).

5. Déposer le pot de suspension.

a) Dévisser complétement 1'écrou (B) de réglage
intérieur de 'embout AV et 1'écrou extérieur (G) i
de l'embout AR (clé 2186-T) en maintenant les {\
embouts a 'aide de la clé (3458-T). NN

b) Déposer I'embour (3) AR du tirant. |




e

OPERATION N° AY. 434-1 : Remplacement d'un pot de suspension.

c) Dégager 1'embout AV du support sur longeron
puis dégager le pot de suspension vers l'avant
en faisant passer le tirant AR dans le support

sur longeron.

BOIE

NOTA : Les pots de suspension a butées élastigues
sont livrés complets par le Service pigces déta-
chées. L'avant du pot de suspension est repéré
par les lettres AV sur I'enveloppe téle.

6. Paser le pot de suspension.

Placer les écrous intérieurs (2) contre les butées

4 g 20 ok
élastiques.

Présenter le pot de suspension en engageant le'tirant
AR dans le support sur chdssis puis le tirant AV
dans la fente «f» aménagée dans le support AV,

Engager les embouts de réglage (3) dans les supports
et visser I'écrou intérieur de I'embout avant jusqu'a
ce que sa face interne soit au ras de l'extrémité du
filetage de 'embout. Bloquer I'écrou extérieur (4)
(clé 218G-T) tout en maintenant l'embout & 1'aide

de la clé 3458-T.

Monter I'embout AR. Visser provisoirement les écrous

Visser 'embout sur le tirant AR.




OPERATION N° AY. 434-1 : Remplacement d'un pot de suspension. Op. AY, 434.1 5

7. Engager les embouts porte-couteaux dans les
chapes téles du bras d'essieu.

Placer les couteaux préalablement graissés, monter
les pincettes.

8. Mertre le véhicule & terre (support MR, 3300-70).

9. Régler les hauteuwrs (voir Op. A. 433-0).

10. Placer les pare-poussiére sur les embouts de ré-
glage.

11. Monter 'amortisseur AR.

REMARQUE : Les écrous des axes de fixation de
I'amortisseur ne doivent étre serrés que lorsque
les hauteurs sont réglées et la voiture au sol
afin d'éviter la détérioration des silentblocs.




OPERATION N° AY. 435-1 : Travaux sur balteur.

Op. AY. 435-1 1

MR.3300_-70

REMPL-ACEMENT D'UN BATTEUR.

DEPOSE.

1. Lever le véhicule (support MR,3300-70 placé sur
un cric rouleur).

Caler sous le chdssis a la hauteur de 'essieu AV ou
AR.

Déposer la roue.

2. Déposer les deux écrous (2) de fixation et dégager
le batteur, du support.

NOTA : Employer un jet de bronze si nécessaire,

l'une des vis de fixarion étant montée dure dans le
support.

POSE.

3. Présenter le batteur, le bouchon (1) de remplissage
dirigé vers le haur,

Serrer les écrous (2) de fixation 4 6 m.kg (59 mAN).

4. Poser laroue, mertre le véhicule a terre.

CONTROLE D'UN BATTEUR.

5. Secouer verticalement le batreur, le bouchon (1) de
remplissage dirigé vers le haut. Le batteur est en
bon érar, si I'on sent la masse intérieure se dépla-
cer (un fore bruir de frortement est normal),

6. Remplacer 'huile

- Dévisser le bouchon (1) er vider "huile conrenue
dans le batteur,

Verser 85 cm® d'huile de vaseline.

- Visser le bouchon (1).




OPERATION N° AY, 436-1 : Remplacement d'un frotteur. Op. AY, 436-1 L

REMPLACEMENT D'UN FROTTEUR

CEPOSE.

1. Déposer 'aile du coté on le travail est a elfectuer

(voir Op. AY. 831-1).

Pour le c6té droit déposer le tube de liaison pot de
dérente silencieux (voir Op. AY. 180-1). |

2. Placer la voiture sur un €lévateur. |

Déposer :

- le collier (1), l
- la gaine d'éranchéité (2). '

3. Dépaser le carter de protection (3).

Dégager le frotreur (4) des tenons de la traverse, en |
le décollant a4 'aide d'un mailler si nécessaire.

Dégager la coupelle d'étanchéité (5). (1
1
. u
EOSE:. 8|
f
1

4. Nettoyer les plans de joint de la traverse, du frot-
reur ¢t du carter de protection. 1




(E9]

0PERAT|0N N° AY, 436-1 : Remptfa('cmeni o ‘un frotteur.

5. Monter le frotteur.

Présenter le frotteur (1) muni de la coupelle d'écan-
chéité sur les tenons «a» de la traverse d'essieu.

a) Amener les lumiéres (b) du moyeu de frotteur en
face des tenons «a» (clé 3451-T) et terminer la
mise en place du frotteur sur les tenons.

NOTA : Eviter la mise en place par choc qui risque
d'entrainer des bavures er nuirait a 'étanchéicé
de 1'ensemble.

b) Avec l'aurre extrémité de la clé 3451-T, faire
coincider les trous (d) de fixation avec les trous
taraudés (c) du moyeu du bras d'essieu, ainsi que
les rrous de la coupelle d'éranchéité.

6. Poser le carter (2) de protection.

Serrer les vis (3) - (rondelle évelntail)”

7. Poser la gaine d'étanchéité, serrer le collier.

!
8. Monter 'aile (voir Op. AY. 851-1).

}/ : ’ ‘

y/ Si lc travail aété exécuté du coté droit, monrer le

tube de liaison pot de détente-silencieux
(voir Op. AY. 180-1).




OPERATION N° AY. 436-1c : Remplacement d'un amortisseur,

Op. AY. 436-1¢ 1

REMPLACEMENT D'UN AMORTISSEUR

DEPOCSE.

1. Placer le véhicule sur cales ou sur un pont éléva-

teur.

. Déposer les goupilles (1).

. Débloquer et déposer les écrous (2), les rondelles

épaulées (7) ainsi que les rondelles anti-bruits

(6).

. Dégager I'amortisseur (3) puis les rondelles anti-

bruits (5) et les rondelles épaulées (4).

POSE.

5. Positionner les rondelles épaulées (4) et lesron-

delles anti-bruits (5) sur les axes de 1l'amortis-
seur.

NOTA : Les rondelles épaulées les plus épaisses

(4) se montent coté chissis.

. Présenter 'amortisseur en dirigeant I'empreinte

«a» vers le haut et les trous d'évacuation «c»
vers le bas,

. Poser l'amortisseur sur ses axes : (I'extrémité

«b» sur le chdssis et 'extrémité «d» sur le bras),
puis les rondelles anti-bruits (6) et les rondelles
épaulées (7).

. Serrer les écrous (2) a 2,4 m.kg, soit 23,6 m AN,

puis poser les goupilles (1). Ces écrous ne doi-
vent étre serrés que lorsque le véhicule repose
sur ses roues pour éviter de mettre les silentblocs
en contrainte,

. Mettre le véhicule & terre (cas de l'utilisation

d'un élévateur),

o em——




OPERATION N° AY. 440-0 : Réglages sur direction. Op. AY. 440-0 1

REGLAGE DE L'OUVERTURE DES ROUES AVANT

NOTA : Les roues doivent ouvrir vers l'avant. La |
différence entre 'avant et ['arriére doit étre de 1l

1a3 mm.

Pour faire cecte opération, il est nécessaire que

Op. A. 433-0).

|
|
|
|
les hauteurs avani et arriére, sotent réglées (voir 1

|
1. Contréler ["ouverture des roves. t
|
|

Placer les roues comme pour la marche en ligne

droire,

2. a) Utiliser la plaque de ripage 2319-T, en suivant

les directions données par le constructeur.

b) A défaut, utiliser une pige dont il existe plu-

sieurs modéles dans le commerce. Il

|
Procéder de la fagon suivante : i
Mesurer 4 la hautcur de I'axe des roues, la distance |
entre les bords extérieurs des jantes a l'avant. I
Marquer 4 la craie les points mesurés. ‘
Faire avancer la voiture pour que les roues tournent
d'un demi-tour et mesurer & 'arriére, la distance
entre les repéres (remis 4 la méme hauteur). Si
cette distance est plus petite de 1 a 3 mm, le

réglape est correct, sinon procéder au réglage.
¥ g

T MR _4373

3. Régler I'ouverture des roues.

a) S'assurer que les rotules centrales de crémail-
lére sont placées exactement au milieu de leur

course.

b) Pour réaliser cecte condition, utiliser une cale
de positionnement MR. 4373 de la fagon suivante.
Déposer la roue de secours et la manche & air coté
droit. -
En agissant sur le volant de directien, placer sensi- ‘A
blement les rotules (1) de crémaillére au milicu de | «{fL{
leur course (roues placées comme pour la marche l N

en ligne droite).

: |



2 OPERATION K AY. 440-0 : Réglages sur dircetion,

Fixer la cale MR. 4373 par les deux vis supérieures
: L ' R 3 A

(1) fixant la glissiére de cache-mobile,

NOTA : A défaur de cale MR, 4373 positionner les

rotules de crémaillére en amenant le wait gravé

sur le cache-mobile de direction au ras de la

glissiere, coté droit du véhicule.

R

A

c) Conrroler 'ouverture des roucs comme indiqué

§ 2, méme opération.

d) Sans déposer les ailes, desserrer les écrous (2)

des vis de blocage des manchons (3,

Touwrner chugue manchon de la méme quaniite, pour

obrenir le réglage.

NOTA : Un tour effecrué sur un manchon fair varier

la position de la roue de 6 &4 7 mm.

e) Orienter verticalement les colliers (4) de serrage

des manchons (3), les vis de [ixation érant

placées vers le haut. S'assurer que les points
«a» ne sont pas situés dans la fente «bs du

manchon.

{) Réparcir également la parantie ¢c» de débattement

des rotules. Scrrer les écrous (2) des vis de

blecage des manchons.

g) Déposer la cale MR. 4373,

Poeser la manche & air ¢cét¢ droit et la roue de secours.




OPERATION N° AY. 440-0 : Régluges sur direction. Op. AY. 440-0 3

REGLAGE DU BRAQUAGE.

NOTA :Pour faire cette opération, il est neeessaire
que les houlewrs avant et arriére soient réglées
(voir Op. A. 433-0)

4. Mettre le véhicule sur un sol plan et horizontal.

5. Braquer & fond. Vérifier qu'il existe une garantic
de S mm environ entre le pneu et le bras du coté
du braquage et une garantie de 1 mm minimum

entre le batreur et le bras du coué opposé, ‘

- Dans le cas contraire, agir sur la vis (1) de

butée de braquage située sur le bras. i

6. Contrdler le braquage de l'autre roue.




nw
OPERATION N° AY. 413-1 : Travaux sur pivot d'essieu gvant. Op. AY. 413-1 7 I

|
24. Régler I'ouverture des roues avant. f
(woit Obi AY. 440-0); ‘I

25. Régler le braq.uagc.
(voir Op. AY. 440-0). {l

26. Graisser le pivot (graisse adhésive).




fw
OPERATION N° AY. 441:1 : Travaux sur direction (Véhicules munis d'un anti-vol). Op. AY. 441-1 i .}I

REMPLACEMENT D'UN VOLANT.
(voir Op. AY. 441-1a § 1 a 4).

REMPLACEMENT D'UN TUBE DE DIRECTION ET
D'UN TUBE FIXE DE DIRECTION.

DEPOSE. jitl

REMARQUE :
La bague de verrouillage d'anti-vol étant soudée
sur le tube de direction, il n'est pas possible de
déposer ce tube sans déposer le tube fixé.

1. Déposer :
- l'enjoliveur (1) du volant de direction,

- les trois vis de fixation du volant sur le tube de |

direction.

- Dégager le volant. il
- Déconnecter les fils de 1'anti-vol. i

2. Déposer la vis (4) du collier de serrage du tube

sur le pignon de crémaillére.

- Déposer les vis (2) et (3).

L2

Déposer 1'écrou conique de maintien de la plaquet-
te et de la contre-plaque de fixation de tube fixe
et de ['anti-vol,

Uriliser 1'outil 3902-T ; pour chacun des écrous pro- l |
céder de la facon suivante.

- Placer l'ensemble corps (A) et écrou & canon (R} il
sur |'écrou conique (5).

- Serrer 1'écrou a canon (B) sur l'extrémité de ‘ F
I"étrier pour faire pénétrer les couteaux du corps \ i;
(A), dans 1'écrou conique (5). il

1

- Dévisser "écrou conique en agissant sur le six il

pans du corps (A). 1

- Faire la méme opération pour |'autre écrou.

REMARQUE : Les écrous sont & remplacer & chaque 'l

intervention.

4. Dégager le tube du pignon de crémaillére.

Déconnecter les fils d'alimentation a 1"anti-vol.

5. Dégager 'ensemble tube fixe et tube de direction.

b DEgaer e tihe; Fixedi bt e: difectioh. < k&

Déposer la bague caourchouc et la bague Rilsan. S ‘




2 OPERATION N° AY. 441:1 : Travaux ser direction (Véhicules munis o ‘un anti-vol).

POSE.

7. Placer les roues comme pour la marche en ligne
droite.

8. Poser la bague Rilsan er la bague caoutchouc sur
le tube de direction.

- Engager le tube fixe sur les deux bagues et sur
le tube de direction.

9. Placer le volant sur le tube. Poser les trois vis

de fixzation du volant sur le tube de direction.

Poser l'enjoliveur (3) de volant.

10. Placer sur le tube de direction le collier de ser-
rage (1).

11. Orienter le volant de facon 4 obtenir d — e a
60 mm pres.

12. Amener le collier (1) de serrage a la hauteur de
la gorge du pignon et poser la vis (2) du collier
de serrage. Intercaler un arrétoir, sous téte et
sous écrou. Serrer |'écrou a 1,9 m.kg maxi
(18,6 mAN) pour éviter d écirer la vis, Rabattre
les arrétoirs.

13. Poser les vis (4) (5) et les deux écrous a rtéte
conique approchés a la main. (Intercaler Iz pla-
querte (G) er la contre-plaque (7),(voir page 1).
Centrer le tube fixe :Dans la limite permise par le
jeu du pignon de direction, déplacer 'ensemble rube
de direction et tube fixe, vers 'avant et vers |'ar-

ri¢re,puis vers la gauche et vers la droite; placer l'en-

semble & la position moyenne et serrer, sans les
rompre, les écrous a téte arrachable.

Choisir parmi les cales de réglage vendues par le
Service des pieces détachées, celles qui laisseront
subsister un jeu «] » compris entre 0,05 et 0,5 mm
entre le support supérieur et la planche de bord
avant le serrage des vis (5).

Serrer les vis (5) puis les vis (4). Vérificr le fonc-
rionnement de 1'anti-vol et la rotation du tube de
direction.

Serrer définitivement les écrous coniques de mainticn
de la plaquette (6) de la contre-plaque (7) de fi-
xation de tube fixe et de l'anti-vol jusqu'a rupture
des tétes.

Q)
s
;HH

) |-

14. Connecter les fils.




OPERATION N° AY. 441l a:

Travaux sur direction (Vébicules sans anti-vol). Op. AY, 441-1a 1

REMPLACEMENT D'UN YOLANT.
DEPOSE.

1. Déposer I'enjoliveur (1) en le soulevant & l'aide

d'un tournevis fin.

2. Déposer les trois vis (9). Dégager le volant.
BOSE.

3. Placer le volant sur le tube de direction. Serrer
les vis (3) (rondelle grower).

4, Poser l'enjoliveur (1).

REMPLACEMENT D'UN TUBE DE DIRECTION ET
D'UN TUBE FIXE DE DIRECTION.

DEPOSE.

REMARQUES : Pour les véhicules équipés d'un anti-
vol, voir Opération AY. 441-1.

La bague de verrouillage d'anti-vol étant soudée sur
tous les tubes de direction, il n'est pas possible
de déposer ces tubes sans déposer les tubes fixes,

5. Déposer :

- I'enjoliveur (1) du volant de direction,
- les trois vis (5) de fixation du veolant sur le tube
de directien.

Dégager le volant.

Déposer la vis (6) du collier de serrage du tube sur le
pignon de crémaillére.

Déposer Jes vis (2) (3) (4) de fixation du tube fixe.

6. Dégager le tube du pignon de crémaillére. Utiliser
le levier 1951-T si nécessaire.
Dégager l'ensemble tube fixe et tube de direction.

7. Dégager le tube fixe du tube de direction.

Déposer la bague caoutchouc et la bague Rilsan.
POSE.

8. Placer les roues comme pour la marche en ligne
droire.

9. Poser la bague Rilsan et la bague cacutchouc sur

le tube de direction.

Engager le tube fixe sur les deux bagues et sur le
tube de direcrion.




OPERATION N° AY. 441.1a : Travaux sur direction (Véhicules sans anti-vol).

10. Placer le volant sur le tube. Poser les trois vis
(3) (rondelle grower).

11. Placer, sur le tube de direccion :
- le collier de serrage (1).

12. Orienter le volant de facon & obrenir d — e &
60 mm prés:

13. Amener le collier (1) de serrage a la hauteur de
la gorge du pignon et poser la vis (2) du collier
de serrage. Intercaler un arrétoir, sous téte et sous
ecrou. Serrer l'écroud 1,9 m kg maxi (1 8,6 mAN)
pour éviter d'étirer la vis. Rabattre les arrétoirs.

Poser les vis (5), (6) et (7) de fization du tube fixc
sans les serrer; les approcher 4 la main, centrer
le tube fixe : dans la limite permise par le jeu du
pignen de direction, déplacer I'ensemble tube de
direction et tube fixe, vers l'avant et vers l'arrie-
re, vers la gauche et vers la droite; placer I'ensem-
ble 4 la position moyenne et serrer les vis (7).
Choisir parmi les cales de réglage vendues par le
Service des piéces dérachées, celles qui laisseront
subsister un jeu «J » compris entre 0,05 et 0,5 mm
entre le support supérieur et la planche de bord
avant le serrage des vis (6).

Serrer les vis (6) puis les vis (5).
Vérifier la rotation du tube de direction.

REMARQUE :

Un montage en contrainte du tube fixe pourrait entrai-
ner, aprés un certain kilométrage, une rupture du
tube de direcrion.

14. Poser l'enjoliveur (4) de volant.




OPERATION N°® AY. 451:0 : Reglage sur freins. Op. AY. 4510 il

REGLAGE DES CAMES.DE FREIN AVANT.

1. Lever le véhicule a l'avant (support MR. 3300-70, |

placé sur un cric rouleur).

2. Tourner 'axe de la came & l'aide d'une clé de 14
{clé 2126-T) dans le sens indiqué par les fléches,

tout en tournant le tambour & la main, jusqu'a ce

\
‘

que le-segment entre en contact avec le rambour. 1
B

Revenir légérement en arriére pour le libérer, rappro-

cher 4 nouveau jusqu'a ce que la garniture frocte
légérement. - .

Ne jamais terminer le réglage en revenant en arriére.

tambour, alin que la course de la pédale soit fai-

ble.

\
Le segment doit &tre réglé le plus prés possible du }
\
\

Opérer de méme pour l'autre segment.
3. Effectuer la méme opération sur 'autre roue. i

4. Mettre le véhicule au sol. fIf

CENTRAGE DES SEGMENTS DE FREIN AVANT, I

5. Relever le diametre du tambour. .

a) Agir sur la came de réglage d'un segment pour
que la garniture effleure le tambour. I

(Faire tourner le rambour pour tenir compte du
faux-rond).

b) Déposer le tambour (voir Op. AY. 451-1 b §§ 1 a 3)

puis fixer 'appareil & centrer les freins 3568-T,

sur le plateau de sortie de boite.

¢) Régler 'index (A) de I'appareil, pour qu'il effleure “-,,L"._..
la garniture a la partie supérieure du segment. e

3568-T




2 OPERATION N° AY. 4510 : Réglage sur freins.

6. Centrer les segments de frein.

REMARQUE IMPORTANTE : Les conditions de ré-
glage données ci-dessous permerttent deux posi-
tions différentes des segments de frein.

Il est préférable que les deux segments avant
droit et gauche, et les deux segments arriére
droit et gauche, des freins avant, aient la méme
position.

Pour cela : repérer le point haut des excentriques
de point fixe (un coup de pointeau sur la face
extérieure du six pans de réglage).

Les deux repéres faits sur les excentriques des
segments avant droit et gauche, doivent &tre
orientés tous les deux dans le méme sens, soit
vers l'avant, soir vers l'arriére du plateau de
frein, et de préférence vers l'arriere.

Procéder d'une maniére analogue pour les seg--
ments arriéres,

N

a) Faire tourper le plateau de sortie de boite. Le
centrage est correct lorsque 1'index (A) effleure

356 8-—T les garnitures sur tout leur pourtour.
& P

Obtenir cette condition en agissant successivement
sur les excentriques de point fixe, et les cames de
réglage.

b) Déposer 'appareil 3568-T, puis serrer et goupil-
ler les écrous crénelés (1) des excentriques.
Desserrer les cames pour faciliter le montage du
tambour.

i 7. Poser les tambours de frein (voir Op. AY. 451-1 b
585 & 10).

A 8. Régler les cames (voir § 2 méme G




OPERATION N° AY. 451-4 : Travaux sur freins arriéres. Op. AY. 451-4 1

REMPLACEMENT D'UN TAMBOUR ARRIERE.

DEPOSE.
1. Lever le véhicule (support MR. 3300-70, placé sur il

un cric rouleur).
Caler sous le chissis & la hauteur de l'essieu.

2. Déposer la roue. |

3. Déposer le tambour,

a) Percer 3 l'aide d'un forét de § 4 mm, les coups ‘
de pointeau «a» qui arrétent la bague-écrou (1). i

b) Déposer la bague-écrou.
Utiliser la clé 3301-T avec embout 3303-T. il
Placer le guide (B) sur les trois tocs de roue.
Immobiliser le tamboutr 3 l'aide d'un levier (C,;
prenant appui sur deux tocs de roue et sur le
sol.

Placer I'embout (A) et la clé (D).

Visser 1'écrou (E) sans le bloquer. Verrouiller .
la clé (D) et 1'écrou (E), a l'aide de la broche I.
(F). Dévisser la bague-écrou du moyeu en agis-

sant sur les six pans de la clé (D).




2 OPERATION N° AY. 451-4 : Travaux sur freins arrieres.

c¢) A l'aide d'un bédane relever en «a» le métal
rabattu dans le fraisage de la fusée.
Déposer 'écrou (1) de blocage de roulement.

d) Déposer le tambour (extracteur 2003-T).

—_—

REMARQUE : Il arrive que la cage intérieure du rou-
lement reste sur la fusée.
Extraire certe cage a l'aide d'un extracteur compor-
tant un corps 1750-T et un ensemble 1813-T com-
posé de deux coquilles et d'une frette.

4. Déshabiller le tambour,
a) Chasser le roulement.

b) Chasser la garniture d'étanchéité.




OPERATION N° AY. 451-4 : Travaux sur freins arrieres.

Op. AY. 451-4 3

MR_3445_.24
“—\\\

)

MR_3445_20

POSE.

5. Préparer le tambour.

Remplacer les tocs de roue (si nécessaire).

REMARQUE : Pour remplacer les tocs de roue, ne
jamais désaccoupler complétement le tambour du
moyeu : remplacer seulement un toc & la fois.

La rectification du tambour est réalisée a l'usine,
les deux piéces assemblées.

a) Chasser un toc de roue et sertir le toc de
remplacement (montage MR. 3445-20 et bou-
terolle MR, 3445-24).

b) Percer le logement de 1'ergor (1'éloigner de
l'ancien trou). Enfoncer 1'ergot, s'assurer
qu'il ne désaffleure pas et l'arréter par un
coup de pointeau.

6. Habiller le tambour,

a) Mettre en place la garniture d'étanchéité (1),
la lévre du jeint dirigée vers le roulement.
Le plan «b» de la garniture doit étre en retrait
des ] * 8’3 mm, par rapport & la collerette «a»
d'appui du roulement afin que celui-ci ne
vienne pas frotter contre la garnirure.

b) Contrdler le roulement : serrer l'une contre
l'autre les deux couronnes intérieures a l'aide
d'un boulon et de deux rondelles.

Véritier le jeu du roulement.

c) Monter le roulement : enduire le roulement de
graisse (graisse spéciale roulement). Le mettre
en place dans l'alésage du moyeu, & la presse
eta l'aide d'un tube portant sur la couronne
extérieure.

Tube : @ intérieur = 72 mm
@ extérieur = 75,5 mm
longueur = 100 mm

| 5;
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2135_T

€3

A_416_99

7. Rectifier le tambour.

Rectifier au tour, la portée des segments de frein
(mandrin 2135-T).

La tolérance de faux rond est de 0,1 mm maxi
(vérifier au comparateur).

Ne pas augmenter de plus de 2 mm le diameétre
d'origine qui est de 180 mm,

8. Poser le tambour,

a) Centrer les semgments de freins (voir Op. AY.
451-0 §% 10 er suivants).
Aprés réglage serrer les écrous (1) et goupiller,

b) Mettre en place le tambour sur la fusée. Utili-
ser un tube portant sur la cage intérieure du
roulement,

Tube @ intérieur = 36,5 mm
@ extérieur = 44 mm
longueur = 200 mm

¢) Poser I'écrou (2). Cet écrou est 4 remplacer
& chaque démontage,
Serrer 'écrou 2 30 m.kg (so0it 295 m AN).
A I'aide d'un mateir, rabattre en«as, la colle-
rette de I'écrou dans le fraisage de la fusée,
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d) Remplir de graisse (graisse spéciale roulement) ‘
le bouchon réle (2) de la bague-écrou.

c) Serrer la bague écrou (lj.
Utiliser la clé 3301-T avec 1'embout 3303-T.
Placer le guide sur les trois tocs de roue.
Immobiliser le tambour & 1'aide d'un levier
prenant appui sur deux tocs de roue et sur le sol,
Serrer la bague-écrou (1) de 15 4 20 m.kg
(14,7 4 19,6 mAN), l'arréter par deux coups de I
pointeau «a». I

9. Poser la roue.

' g
10. Metcre le véhicule au sol. '*'Q;_\&
g |




6 OPERATION N° AY, 451-4 : Travaux sur freins arriéres.

REMPLACEMENT D'UN CYLINDRE DE ROUE.

DEPOSE.

11. Déposer le tambour (voir §§ 1 & 3 méme Op.).

12. Déposer le cylindre de roue :

- Désaccoupler le tube (2) de frein, du cylindre
de roue,

- Ecarter les segments 4 1'aide des cames (3).

- Déposer les deux vis (1) de fixation et déga
ger le cylindre.

POSE.

13. Poser le cylindre de roue :

a) Présenter le cylindre et le fixer par les deux
vis (1) (rondelle grower).

b) Accoupler le tube (2) de frein :




OPERATION N° AY. 451-4 : Travaux sur freins arrieres. Op. AY. 4514 i fl

Mettre en place une garniture (2) sur le rube.

NOTA : Les garnitures de raccords doivent étre

remplacées a chaque démontage.

La garniture doit étre en retrait de 2 mm de l'ex-
trémité du tube.

Centrer le tube dans 1'alésage en le présentant il
suivant l'axe du trou. S'assurer que [extrémite It
du tube pénétre bien dans le petit alésage en b. |
Faire prendre 1'écrou raccord a4 la main et le ser-
rer modérément (0,6 a 0,8 m.kg)(59 & 79 mAN).
Ce serrage relativement faible est suffisant pour

assurer une bonne éranchéité.

Un excés de serrage occasionnerait une fuite.

¢) Rapprocher les scgments a 'aide des cames.

14. Poser le tambour (voir § 8 b-c-d-e méme Op.). I

15. Régler les cames (voir Op. AY. 451-0 § 2). i

|
16. Purger les canalisations (voir Op. AY. 453). i

o

17. Poser la roue.

e e,

e
=

Wﬂ/[;;é%?’

18. Mettre le véhicule a terre (support MR. 3300-70,

placé sur un cric rouleur). ‘3




8 OPERATION N° AY. 451-4 : Travaux sur freins arriéres.

3

REMPLACEMENT DES SEGMENTS DE FREIN.

DEPOSE.

19. Déposer le tambour (voir §5 1 & 3 méme Op.).

20. Déposer les segments de frein -

- Déposer les calottes (1) 4 l'aide de 1'outil
3556-T et dégager les ressorts d'appui de
segmcnt.

- Décrocher le ressort (2) de rappel des seg-
ments a l'aide d'une pince étau genre NOVA-
GRIP.

- Déposer les écrous (3) des axes de point fixe.
Dégager les rondelles plates (4) les segments
et les excentriques (5) des segments.

21. Nettover les pigces,

REMARQUE : Pour conserver une bonne répartition
de freinage, il faut roujours remplacer fes quatre
segments d'un méme essieu.

Il faut aussi que les tambours aient le méme état
de surface.
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sk

+ 2135-T1 |

- 22. Rectifier le tambour. I

Rectificr la portée des segments dans le tambour.

g L= Urtiliser le mandrin 2135-T. La tolérance de faux-

rond est de 0,1 mm maxi.

plus de 2 mm le diamérre d'origine du tambour
qui cst de 180 mm.

!
f
[
|
Vérifier au comparateur. Ne pas augmenter de ‘
|
|

A_416_99

23. Monter les segments de frein :

Huiler légérement les excentriques (1) et les

metrre en place dans les scgments de frein.

NOTA : Les garnitures doivent érre bien séches, sans
tache d'huile; sinon remplacer les scgments.

Placer les cames a leur position la plus basse.
Présenter les segments sur le plateau. Monter

a lavant le segment dont la partie dégagée est
vers le haut. |
Merrre cn place les rondelles plates (2) sur les

axes d'excentriques, serrer les écrous (5) provi-

soirement. Monter les tiges, les ressores d'appui, I
les calortes (4) et les verrouiller sur les tiges a

l'aide de I'outil 3556-T. S'assurcr que les seg-

ments articulenr librement.

Accrocher le ressore (3) de rappel des segments
a l'aide d'une pince étau genre NOVA-GRIP,
{Observer le sens de montage indiqué sur la

figure, le fil entre les deux enroulements, dirigé
vers le haut), i
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OPERATION N° AY. 451-4 : Travaux sur freins arriéres.

24. Centrer les scgments de frein (voir Op. AY.
451-0 §§ 13-14-15).

25. Poser le tambour de frein (voir méme Op. § 8).

26. Régler les cames (voir Op. AY. 451-0 § 2).

27. Purger les canalisations si nécessaire (voir Op.

AY. 453-0 §8 1 4 G).

28. Poser la roue.

29. Meture le véhicule a terre (support MR. 3300-70

placé sur un cric rouleur).

@




OPERATION N¢ AY, 4530 : Purge des canalisations et régluge de lo pedale de frein. Op. AY, 453-0 1

PURGE DES CANALISATIONS.

REMARQUE : Pour que les freins soient efficaces,
il ne doit rester aucune bulle d'air dans les cana-
lisations.

1. Faire le plein du réservoir et surveiller le niveau
pour le récablir au fur et a mesure des besoins
(utiliser exclusivement le liquide spécial pour
frein ou les liquides spéciaux pour circuits hydrau-
liques & l'exclusion des liquides LHS 2 et LHM),

2. Déposer le capuchon cacutchouc protecteur de la
vis de purge du cylindre de roue AR droit. Placer
sur la vis de purge un tube caourchoue (tube ¢
intérieur = 6 mm - longueur = 300 mm).

TFaire wemper 'extrémité du tube dans un récipient
transparent de préférence (verre, bouteille etc..)
contenant déja un peu de liquide spécial.

3. Desserrer la vis de purge d'un demi-tour environ
’ purg

4. Faire actionner la pédale de frein par un aide.

A chaque coup de pédale, une certaine quantité de
liquide s'échappe du tube entrainant des bulles
d’air se trouvant dans les canalisations. Faire
actionner la pédale jusqu'a ce qu'aucunc bulle
ne sorte plus du tube.

A ce momeanr, la pédale érant maintenue, en pression
et le tube toujours plongé dans le liquide, bloquer
la vis de purge,

Déposer le tube cacurchouc de purge.

Mettre en place le capuchon protecreur.

5. Effecruer les mémes opérations pour chaque roue
dans l'ordre suivant :

roue AR. G. - rouc AV. D. - roue AV. G.




2 OPERATION N° AY, 453-0 : Purge des canalisations et réglage de la pédale de frein. r

Ne pas oublier de faire le niveau du réservoir

(liguide spécial).

REMARQUE : Il existe dans le commerce des appa-
reils & pression, permettant une purge continue,
et qui donnent de bons résultats.

Leur emplol est trés recommandé.

6. Controler I'étanchéite.

Pour cela : Appuyer sur la pédale, aussi fort que
possible pendant 30 secondes & 1 minute. Si la
pédale résisre, 1'éranchéité est bonne ; si, au
contraire elle s'abaisse plus ou moins rapidement,
il existe une fuite.

Observer également le réservoir. Si le liquide est
refoulé, c'est que la coupelle du maitre-cylindre
n'est pas étanche.

Il faut immédiatement procéder a la remise en état

de cet organe (voir Op. AY. 453-3).
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REGLAGES SUR PEDALIER.

7. Veérifier la hauteur de pedale,

La pédale étant ¢n appui en «a» la hauteur L do1t
&tre de : L = 130,5 £ Smm du dessus du patin a la
tole de plancher.

Griffer si nécessaire la tole du support en «a» pour
obtenir cette cote,

8. Régler le poussoir de maitrescylindre.

Desserrer le contre=éerou (1). Visser ou dévisser le
poussoir pour obtenir une garde de 14 5 mm & la
pédale avant 'attaque du piston de maltre-cylindre

pat le poussoir.

Serrer le contre-écrou.

9. Régler le contacteur de stop. \

La pédale étant en appui en «a», appuyer sur la pé- |
dale jusqu'au moment od la lampe de stop s'al-
lume : la course doir &tre au maximum de 10 mm

Reléacher lentement la pédale et repérer la position
ou la lampe s'éreint. Entre cette position et-la

position de repos de la pédale (en butée en «a»),
la came doit étre au minimum de 1,5 mm.

Obtenir ces conditions en griffant la patte support de

contacteur. |
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REMPLACEMENT D'UN MAITRE-CYLINDRE.

BEEOSE,

1. Déposer :

- la roue de secours,
- la manche de chauffage gauche.

Vidanger le réservoir de liquide.

2. Désaccoupler :
- le tube (3) liaison des freins AR

Déposer le flexible de frein avant 5 |

Dévisser le raccord (6) puis 1'écrou (7).

Dégager 1'écrou (7) et la rondelle plate (8) sur le
tube de liaisen (3).

Désaccoupler le flexible (4), du maitre-cylindre.

3. Déposer :

- le réservoir (1) de liquide hydraulique (attention
au joint cacutchouc),

- les deux vis de maintien (2) de l'ensemble maitre-
cylindre et pédalier sur le tablier d'auvent.

4. Désaccoupler :
- le cable de débrayage,
- les fils du contacteur de stop. ‘
|
5. Dégager le pédalier et le maitre-cylindre par |'inté- 1
rieur du véhicule. : i
6. Dégoupiller et déposer 1'axe (11) de la chape.

7. Déposer les entretoises (10).

}
. : : i
Pour cela percer a ¢b=10,5 le sertissage des entreroi- {
ses et les dégager, l

|

REMARQUE :
Les entretoises (10) sont a remplacer a chaque
intervention.

Dégager le maftre-cylindre.

POSE.

8. Engager les entretoises (10) dans leur logement.

‘
%
|
I
9. Sertir les entretoises a leurs deux extrémités de |
fagon qu'aprés sertissage l'entretoise ne désaf-

fleure pas le support (9).

Uriliser un peingon conique pour sertic l'entretoise.
10. Poser et goupiller 1'axe (11) de la chape.

11. Engager le pédalier et le martrescylindre par
l'intérieur du véhicule.
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12. Poser les deux vis (2) de maintien du maftre-
cylindre sur tablier d'auvent.

13. Poser le réservoir (1) de liquide hydraulique
(intercaler un joint caourchouc).

Serrer 1'écrou de 3,5 4 4,9 m.kg (35 4 45 mAN). Faire
le niveau,

14. Accoupler :
- le cable de débrayage,

- les fils du contacteur de stop.

15. Accoupler :
- le tube de liaison (3) des freins AR

Poser le flexible (4) de frein avant ;
Accoupler le flexible au maitre-cylindre (joint cuivre).

Engager le flexible, sans le vriller, dans le trou de

son support sur boite.
Accoupler er faire prendre & la main le raccord (6).

Fixer le flexible (4) 3 son support, serrer |'écrou (7).

Serrer le raccord (6) de 0,6 a 0,8 m.kg (632 8 mAN).

16. Régler la garantie de la pédale de freins (voir
Op. AY. 453-0).

17. Purger les canalisations (voir Op. AY. 453-0),

18. Monter :
- la manche de chauffage gauche,
- la rouc de secours.

REMPLACEMENT D'UN ENSEMBLE PEDALIER -
MAITRE-CYLINDRE.

BEPOSE]
19. Voir Opération remplacement d°un maitre-cylindre
g las.

20. Déshabiller le pédalier :
Déposer :

- la tige de poussée du maftre-cylindre,
- les ressorts de rappel de pédale,

- les patins caoutchouc,

- le contacteur de stop.

ROskE:
21. Habiller le pédalier :

Poser :
- la tige de poussée du maltre-cylindre,
- les ressorts de rappel de pédale,

- les patins caoutchouc,
- le contacteur de stop.

lf | 22, Poser le pédalier. Voir méme Opération § 11 a 18.
G 23. Régler le contacteur de stop (voir Op. AY. 453-0).
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REMISE EN ETAT D'UN MAITRE-CYLINDRE.

DEMONTAGE.

REMARQUE :
Pour faire cette opération, il faut déposer l'ensem-
ble pédalier et maitre-cylindre (voir Op. AY. 453-1)
mais il ne faut pas désaccoupler le maiwe-cylindre,

du pédalier.
1. Déposer le jonc d'arréc (7).
2. Dégoupiller et déposer 'axe (9)de la rige de poussée.
Dégager la tige de poussée (8).

3. Dégager : ‘
- la rondelle de butée (6), 5
- le pisten (4),
- la coupelle (3),

- le ressort (2),
” - la soupape (1).

Déposer la coupelle (5), du piston.

4. Nettoyer les pieces.

a) Nettoyer toutes les piéces a l'alcool. \
A défaut, employer du liquide spécial pour frein,
trés propre a l'exclusion de tout autre produit.

b) L'alésage du maitre-cylindre ne devra présenter

aucune trace de rouille ou coups : dans le cas
contraire, le remplacer,

S'assurer que les passages (a) (b), et {c) ne sont
pas obturés.

c) Immerger toutes les piéces dans du liquide pour
frein, pour le remontage.

7

%, 74
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MONTAGE.

5. Engager dans le corps du mafitre-cylindre :

- la soupape (1),

- le ressort (2,
- la coupelle principale (3),
- le piston (4) muni de la coupelle (3).

Placer la rondelle de butée (6).

Comprimer le ressort, mettre en place le jonc (7).

- Engager la tige de poussée (8).
- Poser et goupiller 'axe (9) de la tige de poussée
(rondelle plate 10).

6. Régler le pédalier (voir Op. AY. 453-0).
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OPERATION N°® AY. 454-1 : Traveux sur commande de frein ¢ main. Op. AY. 454.1 1 |
|

\

REMPLACEMENT D'UN LEVIER INTERMEDIAIRE.

DEPOSE,

1. Déposer : ”
- la roue de secours, |
- les deux joues.d'ailes,
- les passages de roue,
- les deux ailes avant (voir Op. AY. 851-1 §§4
et 7);

- les manches de chauffage,
- la batterie.

\
|
2. Désaccoupler ; : ‘:
I
1l

- la tige (1) de tirette de frein & main, du levier
intermédiaire (2), !
- le {lexible (3) de compteur, du carter de boite

pour faciliter 'accés aux rivers (6).

3. Déposer les écrous (4) de réglage des embouts

.des cables de frein. |‘|

Décrocher le ressort (5) de rappel. : A

4. Couper les deux rivets tubulaires () au burin pour
désaccoupler les paliers et les dégager des sup-

ports sur chdssis. |

5. Sortir I'ensemble du renvoi, du véhicule en le

dégageant par le haur. q|

NOTA : Si l'arbre des leviers a du jeu dans les
paliers, il faut remplacer I'cnsemble du renvor ;
cet ensemble non démontable est vendu par le i

Service des pigces dérachées.




2 OPERATION N° AY. 454-1 : Travaux sur commande de frr’.’ffn o mein.

BOSE.

6. Mettre en place les barillets (2) dans les leviers.
Engager le renvor dans les supports et les em-

bouts filetés des cables dans les barillets.

Fixer le renvoi a l'aide de deux vis (1) de 5 % 15
(faire un méplat sur la téte de la vis pour per-

MECre son montage).

7. Visser provisoirement les écrous (4) de réglage
des cdbles.

Accoupler la tirette (5) de frein et la goupiller.

Accrécher le ressort (3) de rappel.

Accoupler le flexible (6) de compteur.

8. Régler le frein @ main,
(voir Op. AY. 454-0).

9. Monter :
- les passages de roue,
- les deux ailes avant,
- les deux joues d'ailes (voir Op. AY. 851-1
§§ 4 et 7),
- les manches de chauffage,

- la batterie.

Poser la roue de secours.




OPERATION N® AY. 454-1 : Travaux sur commande de frein ¢ main. Op. AY. 454-1

REMPLACEMENT D'UNE TIRETTE DE FREIN A
MAIN.

DEPOSE.

10. Déposer la roue de secours.

Dégoupiller et déposer 1'axe (2) d'accouplement

de la tirette (1) sur la biellette (3).

11. Dégager l'ensemble de la tirette (1) par 'inté-

ricur du véhicule.

POSE.

12. Huiler légérement la tige de cirette et 'engager
dans le support, en déverrouillant le cliquet a

l'aide du bouten poussoir monté sur la poignée.

13. Accoupler la tiretre (1) & la biellette (3).

Goupiller 'axe.

14. Poser la roue de secours.




ELECTRICITE

OPERATION N° AY. 510-1 : Wontage de Uinsialluiion électrique. Op. AY. 510-1 1

TABLEAL] DES LAMPES

Désignation

Quantireé

Type de lampe

Code Européen P 45 - T 41-6 V 45/40 W (sélelcrive jaune)

Phare - Code %
(NE - R 13G6-15)
Clignorants
6 BA 15s-1plot-6V-15W(gros ballon) (N.F.- R 13G-09)
Feux de stop
Plafonnier 1 BA 15s-6V-7W(IN.F. R 136-04)
Lantcrnes AV ) BA 9s-6V -4 W(NF.RI136-33)
Lanternes AR 2 Navetie 6 V -4 W (N.F. - R 136-0%)
Vovant de charge 1 BA-9s-12V-3W(NF. R I136-04)
Eclairage tableau 1 BA 9s-6V-2W(NF.RI136-04)




7

/

T T

e

el

Ty

S

ST

G | 5Ot=p—or1a—]

TR
LS LSS

T R e TR,

AV NOILVOI41d123713.d YINIHDS

311214153713

19
29

Fananoo

19]o1A
id43an
abnoy
diop

[ NNT-IN]
BANDK
aunop
neig
suo|g

S9p opon




"

H OPERATION N° AY510-1 : Montage de 'installation élecirique

Op. AY 510-1 2

10.
14 g
127
15:
14.

15

Feu indicateur de direction AV droit

/ .Phare AV droit

Allumeur.
Phare AV gauche
Feu

indicateur de direction AV gauche

Dynamo

. Démarreur.

Bobine.
Avertisseur,
Barterie.
Boitier de feux indicateurs de direction
Régulateur.

Moteur d'essuie-glace.

Interrupreur de stop.

Interrupteur d'allumage.

REPERE DES PIECES

16.

18.

19,

29,

30.

. Rhéostar de jauge

Commutateur d'éclairage et d'avertisseur

. Interrupteur d'essuie-glace.
P g

Lampe d’éclairage du tableau de bord.

Indicateur d'essence.

. Voyant de charge.
. Commurateur des feux de stationnement.
. Commande des feux indicateurs de direction.

. Plafennier.

a essence.

. Feu indicateur de direction AR droit.
. Feu indicateur de stop droit.
. Lanterne et éclaireur de plaque de police AR droit

28. Lanterne et éclaireur de plaque de police AR gauche.

Feu indicateur de stop gauche.

Feu indicateur de direction AR gauche.
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H OPERATION N° AY 510-1 : Montage de linstallation élecirique Op. AY 510-1 3

o
Faisceru ! : Colen Nomenclature des fils
du fil des embouts
Avant 1 Noir Démarreur (7)
Noir a borne "BAT" du régulateur (12)
Noir a interrupteur de stop (14)
Noir a commutateur des feux de stationnement {2])
Noir a interrupteur d'allumage (15)
Noir a commutateur (16) d'éclairage et d'avertisseur
Noir 4 jonction arriére
Avant 2 Rouge Dynamao (6)
Rouge a bonne "DYN" du régulateur (12)
Violet a voyant de charge (20)
- Avant 3 Jaune Dynamo (6) '
* Jaune a borne "EXC" du régulateur (12) i It
Avant 4 Violet Interrupteur d'allumage (15)
Violet a boitier des feux indicateurs de direction (11)
Violet a indicateur d'essence (19)
Violer 4 voyant de charge (20)
Rouge a bobine ¢'allumage (8)(borne +).
Rouge 4 moteur d'essuie-glace(13)
Noir 4 interrupteur d'essule-glace (17)
Avant o) bleu Interrupteur d'essuie-glace (17)
Bleu a moteur d'essuie-glace (13)
Avant G Bleu Bobine d'allumage (8) (borne<
Bleu a allumeur (3)
Avant 7 Rouge Boirtier des feux indicateurs de direction (11)
' Rouge a commande des feux indicateurs de direction (22) If|
* Avant 8 Masse du régulateur (12)
a4 masse (boite de vitesses)
Avant 9 Jaune Commande des feux indicateurs de direction (22)
Blanc a jonction arriére
Bleu a jonction aile avant gauche
Avant 10 Vert Commande des feux indicarteurs de direction (22) I
Bleu 4 jonction arriére l
Bleu a jonction aile avant droit
Avant 11 Jaune Indicateur d'essence (19)
Jaune a jonction arriére
Avant 12 Blanc Commutateur d'éclairage et d'avertisseur (16)
Blanc a avertisseur (9)
Avant 13 Jaune Commutateur (16) d'éclairage et d'avertisseur
Jaune a jonction aile avant gauche.
Jaune a jonction aile avant droit,
Avant 14 Vert Commutateur (16) d'éclairage et d'avertisseur

—_
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r OPERATION N° AY 510-1 : Montage del'installarion électrique Op. AY 510-1 4

Faisceau Ne Couleur Nomenclature des fils
du fil des embouts
Avant 14 Vert 4 jonction aile avant gauche
Vert 4 jonction aile avant droit
Avant 15 Vert Commutateur (21) des feux de stationnement
Rouge a jonction aile avant gauche
Mauve a jonction arriére
Avant 16 Rouge Commutateur (21) des feux de stationnement i
Rouge & joncrion aile avant droit
Vert A jonction arriére : '
Avant 17 Rouge Interrupteur de stop (14)
Rouge 4 jonction arriére
: Fil volant 18 Mauve Commutateur (16) d'éclairage et d'avertisseur
“ Rouge a lampe d'éclairage (18) du tableau de bord
Bleu 4 commutateur des feux de stationnement (21)
Aile AV gauche 13 Jaune Jonction aile avant gauche
Jaune a phare AV gauche (4) (feu de route)
Aile AV gauche | 14 Vert Jonction aile avant gauche
Vert 3 phare AV gauche (4) (feu de croisement)
Aile AV gauche 15 Rouge Jonction aile avant gauche
Rouge 4 phare AV gauche (4) (veilleuse et feu de stationnement)
Aile AV gauche 9 Bleu Jonction aile avant gauche
a feu indicateur de direction AV gauche (5)
Fil volant 19 Feu indicateur de direction AV gauche (5)
4 masse (vis de fixation du support de phare)
Fil volant 20 Phare avant gauche (4) ,
* 4 masse (vis de fixation du support de phare) 3
Aile AV droit 13 Jaune Jonction aile avant droit |
Jaune a4 phare AV droit (2) (feu de route)
Aile AV droit 14 Vert Jonction aile avant droit
Vert a phare AV droit (2) (feu de croisement) ‘ ‘
Aile AV droit 16 Rouge Jonction aile avant droit {
Rouge 3 phare AV droit (2) (Veilleuse et feu de stationnement) |
Aile AV droit 10 Bleu Jonction aile avant droit ‘I '
4 feu indicateur de direction AV droit (1)
Fil volant 21 Feu indicateur de direction AV droit (1)
4 masse (vis de fixation du support de phare)
Fil volant 22 Phare avant droit (2)
4 masse (vis de fixation du support de phare)
Filvolant 23 Marron Indicateur d’essence (19) er lampe d'éclairage du tableau
Marron a4 masse
Arrigre 1 Noir Jonction arriére
a plafonnier (23)
|

—
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T

OPERATION N° AY 510-1 : Montage de !'installation électrique Op. AY 510-1

Faisceau

Couleur

Nomenclature des fils

dufil des embouts
Arriére 9 Blanc Jonction arriére
' Bleu a feu indicateur de direction AR gauche (30)
Arriére 10 Bleu Jonction arriére
Bleu a feu indicateur de direction AR droit (25)
Arriére Lt Jaune Jonction arriére
Jaune a rhéostat de jauge A essence (24)
Arrigre 15 Mauve Jonction arriére
& éclairage plaque de police et lanterne AR gauche (28)
Arrigre 16 Vert Jonction arriére
Mauve a éclairage plaque de police et lanterne AR droit (27)
Arriére 17 Rouge Jonction arriére
& stop arriére droit (26) et arriére gauche (29)
Fil volant 24 Rhéostar de jauge a essence (24)

4 masse.




ELECTRICITE

- OPERATION N° AY. 510:1a : Montage de l'installation électrique 12 volts Op. AY. 510:1a 1

TABLEAU DES LAMPES |

Désignation Quantité Type de lampes h |

. Code Européen P 4_‘: ~pdl =12 Ve 45/40 W
Sélective jaune (NF R - 136-15)

Phare-Code 2

X

Clignotants BA 15s - 1 plot - 12 V - 15 W (gros ballon)
Feus de fon G (NF R - 136-09)
Lanternes AV o BA 95 =12V -4 W(NF R = 136-33)

Lanterne AR ‘ : '
Eclairage plague de police 3 BA 9s - 12 V-4 W (NF R - 136-33)
Eclairage tableau !

Voyant de charge it ) BA9s5-12Va«1,2W(NFR-=136=04)
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H OPERATION N° AY. 510-Ya : Montage de l'instattion électrique 12 volts. Op. AY. 510-1a &

gl

10.

1158

12.

15

15.

REPERE DES PIECES

. Feu indicateur de direwcti()n avant droit 16. Interrupteur d'essuie-glace
. Phare avant droit 17. Lampe d'éclairage du tableau de bord
. Bobine d'allumage 18. Indicareur d‘(‘.SS;ErICE‘
. Phare avant gauche 19. Vovant de charge
. Feu indicateur de direction avant gauche 20. Commutateur des feux de stationnement
. Allumeur - 21. Commuctateur des feux indicateurs de direction
. Dynamo 22. Interrupteur de stop
. Avertisseur 23. Interrupteur d'allumage
Démarreur  24. Rhéostar de jauge a essence
Batterie 25. Feu indicateur de direcrion arriére droit
Moteur d'essuie-glace 26. Indicateur de stop arriére droit
Bofre a fusibles 27. Lanterne et éclaireur de plaque arriére droit
Boitier clignotant | 28. Lanterne et éclaireur de plaque arriére gauche
. Régulateur _ 29. Indicateur de stop arriére gauche

Commutateur d'éclairage et d'avertisscur 30. Feu indicateur de direction arriére gauche.

i
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7 OPERATION N° AY. 510-1a : Montage de l'installation électrigue 12 Volis. Op. AY. 510-1a 5
e Cm‘llcur
Faisceau fil b Nomenclature des fils
embouts
Avant 1 Noir Démarreur (9)
Noir a régulateur (14) (borne «BAT »)
Noir a interrupteur d'allumage (23)
Noir & commutateur {15) d'éclairage et d'avertisseur
Jaune : 4 boite a fusibles (12) (fusible n® 3)
Avant 2 Jaune Boite a fusibles (12) (fusible n®3)
Noir a interrupteur de stop (22
Noir 4 commurateur (20) des feux de stationnement
An’aﬂ 3 Violet Inrerrupteur d' allumage (23) |
Rouge 4 bobine d'allumage (3)
Bleu 4 boite a fusibles (12) (fusible n® 2)
Avant 4 Mauve Commutateur (15) d'éclairage et d-avertisseur
Rouge 3 boite a fusibles (12) (fusible n° 1)
| Avant 5 Rouge Boite a fusibles (12) (fusible n® 1) |
Rouge 4 lampe d'éclairage (17) du tableau de bord |
Bleu a commutateur (20) des feux de stationnement |
Avant €] Elcu Boite a fusibles {12) (fusible no 2)
Violet a voyant de charge (19) f
Violet a indicateur d'essence (18) \
Rouge a moreur (11) d'essuie-glace (arret automatique) __“
Noir a interrupteur (16) d'essuie-glace
Violet a boitier clignoteur (13}
Avant 7 Bleu Interrupteur (16) d'essuie-glace
Bleu a moteur d'essuie-glace (11)
Avant 8 Jaune Dynamo (7) (borne «EXC»)
. Jaune a régulatcur (14) (borne «EXC») |
|
9 Rouge Dynamo (7) (borne «DYN ) :
Rouge a régulateur (14) {borne «DYN »)
Violet 4 voyant de charge (19)
Avant 10 Masse du régulateur (14) ‘
a4 masse dynamo (10) |
Marron 4 jenction avant droit
Marron a jonction avant droit ‘
Marron a jonction avant gauche 1
Marron 4 jonction avant gauche (]
Avant 11 Rouge Boitier clignoteur (13} |
Rouge a commutateur (21) des feux indicateurs de direcrion
Avant 12 Vert Commutateur (21) des feux indicateurs de direction
Bleu 4 jonction avant droit
Bleu 4 jonction arriére
Avant . 13 Jaune Commutateur (21) des feux indicateurs de direction
Bleu 4 jonction avant gauche
Blanc a jonction arriére
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OPERATION N° AY. 510-1¢ :

Montage de U'installation électirique 12 volts.

Op. AY. 510:1a

£

Couleur
Ne du
=20 des : .
Faisceau : Nomenclature des fils
fil embouts
Avant 14 Blanc Commutateur (15) d'éclairage et d'avertisseur
Blanc 4 avertisseur (8)
Avanr 15 Jaune Commutateur (15) d"éclairage et d'avertisseur
Jaune 4 jonction avant droit
Jaune a jonction avant gauche
Avant 16 Vert ‘Commutateur (15) d'éclairage et d'avertisseur
Vert & jonction avant droit
Vert a jonction avant gauche
Avant iz Rouge Interrupteur de stop (22)
Rouge a jonction arriére
Avant 18 Yert Commutatcur (20) des feux de stationnement
Rouge 4 jonction avant gauche
Mauve a jonction arriére
Avant 19 Rouge Commutateur (20) des feux de stationnement
Rouge 4 jenction avant droit
" Vert 4 jonction arriére
o
] :
Avant 20 Jaune Indicateur d'essence (18)
Jaune 4 joncrion arriére
Fil volant 2 Bleu Bobine d'allumage (3)
? Bleu a allumeur (@)
Fil volant 2 Marron Indicateur d'essence (18)
Marron a4 masse (sur tube de direction)
Avant gauche 10 Marron Jonction avant gauche
Marron & phare avant gauche (4) (masse)
Avant gauche 10 Marron Jonction avant gauche -
a feu indicateur de direction avant gauche (5) (masse)
Avant gauche 13 Bleu Jonction avant gauche
Bleu 4 feu indicateur de direction avant gauche (5)
Avant gauche 15 Jaune Jonction avant gauche
Jaune a phare avant gauche (4) (feu de route)
Avant gauche 16 Vert Jonction avant gauche
Vert a phare avant gauche (4) (feu de croisement)
Avant gauche 18 Rouge Joncrion avant gauche
Mauve a phare avant gauche (4)(veilleuse)
Avant droit 10 Marron Jonction avant droit
Marron 4 phare avant droit (2) (masse)
Avant droic 10 Marron Jonction avant droit

a feu indicateur de direction avant droit (1) (masse)

S 2 i S R S A
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‘ OPERATION N° AY. 510:1a : Moniage de ['installation électrique 12 wolts, Op. AY. 510:1a © ‘
: |
; Couleur I
; Ne du s :
Faisceau 3 c Nomenclarure des fils
fil embouts
Avant droit 16! Bleu Jonction avant droit
Bleu a feu indicateur de direction avant droir (1)
Avant droit s Jaune Jonetion dvant droit [
Jaune a phare avant droit (2) (feu de route)
|
Avant droit - 16 Vert Joncrion avant droit i}
Vert a phare avant dreir (2) (feu de croisement) 1.1
Avant droit 19 Rouge Jonction avant droit L
: Mauve a phare avant droir (2} (veilleuse) [
Arriére L2 Bleu Jonction arriére |
Bleu a feu indicateur de direction arriére droir (25)
Arriére L5 Blanc Jenction arriére
Bleu a feu indicateur de direction arriére gauche (30)
Arriére 17 Rouge Jonction arriére : 1l
Rouge a feu de stop droir (26) et gauche (29)
X Arriére 18 Mauve Jonction arriére
> Mauve a4 éclaireur de plaque et lanterne arriére gauche (28) 11
4 .
E .
;_ Arricre 19 Vert Jonction arriére
3 Mauve a éclaireur de plaque et lanrerne arriére droit (27)
N S ¥ - - !
3 Arriére 20 Jaune Joencrion arriére i
Z 4 . : . 5 |
F Jaune a rhéostat (24) de jauge a essence
| ; : : s
3 Fil volant 23 Marron Rhéostat (24) de jauge a essence
T

a masse




OPERATION N° AY 521-1 : Travaux sur tableaun de bord

Op. AY 521.1 1

REMPLACEMENT D'UN TABLEAU DE BORD
DEPOSE.

1. Déconnecter le cAble négatif de la batterie.
2. Déposer les deux garnitures de boitier (2) du
tableau.

Dégager chague garniture aprés avoir déposé les
vis (3) et les boutons pressions (1),

3. Déposer les quatre vis de fixation (4) du tableau
sur son support (6)

4. Dégager le tableau en le basculant vers le cbté
gauche,

5. Déconnecrer toutes les fiches,

NOTA : Dans lc cas de remplacement d'un ¢lément
du tableau, déposer seulement les garnitures (2)
et le boitier supérieur (7) (vis de fixation (3).

POSE.

6. Connecter toutes les tiches du tableau.

7. Poser le tableau sur son support (G)
Mettre en place et serrer les quatre vis (4) de fixa-
tion (rondelle cuvette).

8. Poser les deux garnitures (2)

Mettre en place sur chaque garniture la vis (3) et
le bouton pression (1)

9. Connecter le cable négatif a la batterie.

REMPLACEMENT D'UN COMPTEUR DE VITESSES
DEPGSE.

10. Déposer les deux garnitures {2) du tableau de
bord.

Dépager chaque garnirure aprés avoir déposé les vis
{3) et les boutons pressions.(1)

11, Déposer le boitier supérieur (7), déposer les deux
vis de fixation (3)

12. Appuyer sur les lamelles de verrouillage et déga-
ger le compreur (8) de son supporr.
Dévisser I'écrou du flexible, (accés par le trou was)

POSE.

13. Présenter le compteur (8)

14, Mertee en place et visser 4 la main, 1"écrou du
flexible de compteur (accés par le trou «a»s)
15. Pousser bien & fond le compteur dans  son loge-

ment , pour encligueter les lamelles ressorts de
verrouillage, Mettre en place la plaque anti-reflet.

16. Poser le boitier supéricur(7)le fixer al'aide des
deux vis (3).

17. Poser les deux garnirures (2) du tableau
Mettre en place les vis(3)er les boutons pressions(1})




OPERATION N° AY. 525.1 : Remplacement d 'une tirette de démarreur. Op. AY. 525.1 1

DEPOSE.

1. Déconnecter le cable négatif de la batterie

(exrracreur de cosses 2.200-T si nécessaire).

2. Desserrer la vis (1) du serre-cable,

3. Dévisser I'écrou fixant la tirette (2) sur la patte

(3). Dégager l'ensemble gaine er cable.

BESE.

4. Engager la gaine et le cable de tirecce dans la ‘

pacte (3) de la planche de bord, Introduire la ron- !

delle puis l'écrou, sur la gaine,

5. Faire passer la gaine et le cable de tirette dans

le passe-fil caoutchouc du tablicr. |

6. Orienter correctement la lettre «DD» et serrer |

I'écrou fixant la tiretee sur la planche de bord. ‘g

7. Accoupler la tiretre de démarreur au levier de
commande de celui-ci. Replier l'extrémuté du cdble,

tendre ce dernier er serrer la vis (1) du serre-cédble.

8. Connecter le cable négatif de la batterie.




OPERATION N° AY. 5321 : Remplacement d'une dynamo.

Op. AY. 532-1 1

REMPLACEMENT D'UNE DYNAMO.
BEPOSE.

1. Déconnecrer le cable négarif de la batterie

(extracteur de cosses 2200-T si nécessaire).
2. Déposer le ventilateur (voir Op. AY. 241-1).

3. Déconnecter ;
- le fil de charge (2} ~ fiche rouge,
- le fil d'excitation (3) - fiche jaune, de la dynamo.

4, Déposer les deux vis (1) de fixation de la dynamo,

5. Dégager la dynamo, de |'alésage du carter, sans
tirer sur le couvercle porte-balars pour ne pas

arracher les fils.

6. Déposer l'induir du vilebrequin, en utilisant
I'extracceur 2205-T . ‘

POSF.

7. Dégraisser a 'alcool, 'alésage conique dans
I'induit et la portée sur le vilebrequin.
S'assurer de la propreté de l'alésage recevant la

dynamo dans le carter-moteur,

8. Placer l'induit sur le vilebrequin.

9. Maintenir les balais levés 4 1'aide de leur ressort

comme indiqué en (a).

10. Graisser légérement 1'alésage du carrer (graisse
spéciale roulement). Engager le corps de la dynamo
dans l'alésage du carter, $'assurer de la présence
des isolants sur les deux vis (1), Faire prendre
ces vis 4 la main, de quelques filets, Les serrer
de 0,5 4 0,8 m.kg (49 4 78 mAN),

ATTENTION : Ne pas dépasser ce couple afin d'é-
viter la rupture des bossages du couvercle porte-
balais.

11. Amener les balais au contact de I'induir.

12. Connecter les fils aux bornes (2 et 3). Intercaler
une rondelle éventail et serrer les écrous. Vérifier
que les fils spnt bien maintenus par la patte (4) et
plaqués contre la face avant du carcer moteur ct

contre le cotps de la dynamo,
13. Poser le ventilateur (voir Op. AY. 241-1).

14. Connecter le cadble négatif de la batterie,

i
1
1l
1




OPERATION N°® AY. 532-3 : {ravaux sur dynamo.

Op. AY. 5323 1

REMPLACEMENT D'UN BALAI,

DEPOSE.

1. Décennecter le cible négatif, de la batrerie
(extracteur de cosses 2200-T si nécessaire),

2. Déposer le ventilateur (voir Op. AY. 241-1).
3. Dépose'r 1'écrou (1) ou les écrous (4) suivant le

balai 4 remplacer. Dégager le ressort puis déposer
le balai.

POSE,

4. Maintenir le ressort (2) ou (3) levé a I'aide d'un
tournevis, et remplacer le balai défectueux.

Poser 1'écrou (1) ou les écrous (4).

REMARQUE : Enrre les écrous (4}, conneccrer le il
de chatge de la dynamo,

5. Poser le ventilateur (voir Op. AY. 241-1),

6. Connecter le cdble népatif a la batterie,




OPERATIONN® AY. 533-1 : Travaux sur démarreur,

Op. AY. 533-1 1

REMPLACEMENT D'UN DEMARREUR.

DEPOSE.

1. Déposer la roue de secours,

2. Déconnecter le cible négatif de la batterie
(extracteur de cosses 2200-T si nécessaire),

3. Déposer l'arrét (2) de cable de commande.

4. Déconnecter les cible s (1) de la borne du

contgacteur,

5. Déposer les vis de fixation (3) et dépager le

démarreur.

POSE.

é. S'assurer de la proprecé de la bride du démarreur
et de la face d'appui sur le carter de hoite,

Présenter le démarreur. Serrer les vis de fixation

(3) (rondelle grower).

7. Connecrér les cables (1) a la borne du contacreur.

8. Accoupler la tirette de commande, la régler sans
tension ni flottement.

Serrer l'arret de céihle (2).

9. Connecter le cible a la borne négative de la
batterie,

10. Poser la roue de secours,

m




OPERATION N° AY. 535-1 : Remplacement d'un régulateur.

Op. AY. 535.1 1

REMPLACEMENT D'UN REGULATEUR.

BERPOSE,

1. Déconnccter le cable de la borne négative de la
batterie.

2. Déconnecter les fils 3-4-5 et 6 du régulareur (1),

3. Déposer les vis (2) de fixation et le régulateur

(i)

POSE.

4, Présenter le régulareur (1), le fixer 4 I'aide des
vis (2) de fixation.

5. Connecter :

- le fil (3) (batterie) repéré noir (rondelle évenrail),

- le fil (4) (excitation) repéré jaune (rondelle
éventail),

- le fil (5) (dynamo) repéré rouge (rondelle
éventail),

- le fil (6) (masse). Le fixer a 'aide de la troi-
siéme vis de fixation (rondelle plate sur la
patte (a) du régulateur (1).

6. Connceter le cible & la borne négative de la
batterie,

7. Mertre le moteur en marche et vérifier le fonction-
nement du régulareur. )




OPERATION N°® AY. 540.0 : Réglage des phares. Op. AY. 540-0 1

REGLAGE DES PHARES

REMARQUE :

Une commande manuelle permet de corriger le réglage
des phares en fonction de la charge de la voiture,
Il faut cependant faire un réglage inicial des
phares, voiture a vide en ordre de marche (avec
I'outillage de bord, roue de secours er cing litres
d'essence dans le réservoir.

1. Régler les flexibles de chaque phare.

a) S'assurer que les flexibles (2) ne font pas
d'angles vifs.

b) Toutner le bouton (1) de commande manuelle 3
fond dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre .

¢) Dévisser le contre-écrou (3) du tendeur (4)
de gaines.

d) Régler la contrainte des gaines (2).
Déposer la porte de phare et dégager le bloc
optique.
Visser le tendeur (4) jusqu'a ce qu'il tourne
librement puis le dévisser jusqu'a ce qu'il soit
au concact de la gaine; & ce moment il devient
dur & tourner a la main.
A cecte position, dévisser encore de deux tours
pour s'assurer qu'il y ait une garde cntre le
serre-cible (@) et le supporr (5).

e) Serrer le contre-écrou (3).

£) Mettre le bloc optique en place ainsi que la
porte de phare.

2. Régler les phares.

a) Placer la voiture sur un sol plan et horizonral,

b) Teumer a fond le bouton (1) dans le sens des
aiguilles d'une montre.

¢) La pression des pneus ct les hautcurs érant
correctes, procéder au réglage des phates a
I'aide d'un appareil genre :
«REGLOSCOPE » ou « REGLOLUX ».

S'assurer que la voiture et 'appareil de réglage

sont sur un méme plan.




2 OPERATION N° AY. 540-0 : Reglage des phares.

3. Régler les phares.

A défaur d'un appareil genre «REGLOSCOPE » ou «REGLOLUX », utiliser le dispositif MR 1572.

a) Placer la voiture dans les mé mes conditions que précédemment.

b) Mettre le tableau en place : accrocher les cdbles méralliques (C) du tableau aux anneaux avant de remorquage

de la voiture (ces cables doivent étre également tendus).
c) Régler la position de fils de réglage sur le rableau (voir ci-dessus).

- les fils verticaux (A) a l'entr'axes des phares

- le fil horizontal (B) & la hauteur de l'axe des phares, diminué de 50 mm.
d) Régler les phares :

Allumer les codes, la ligne supérieure du faisceau doit cffleurer le fil horizontal, les centres des taches lumi-
neuses des faiscecaux doivent étre 4 l'intersection (()) des fils verticaux er horizontal.

NOTA : En cas de «trou neir» dans le faisceau, il faut remplacer la lampe.

P




OPERATION N° AY. 560-1 : [ravaux sur essuie-glace. Op. AY. 560-1 1

REMPLACEMENT D'UN ESSUIE-GLACE.

DEPOSE. i
1. Déconnecter le cable négatif de la batterie.

2. Déposer les porte-balais : les basculer vers ['avant
pour les déverrouiller et les dégager de leur axe |
cannelé.

3. Déposer les écrous de fixation des supports d'axe
de balai; dégager les rondelles cuvette et les

caoutchoucs d'étanchéité.

4. Déposer la partie supérieure (1) de la planche de 1
bord. 1

5. Déposer la buse de dégivrage (2).
Déposer les deux vis de fixation.

Dégager la buse de son conduit,

6. Débrancher les fils d'alimentation du moteur (3). L

7. Déposer |'aérateur (4) cété droit en déposant les
cing écrous de fixation situés sur le tablier cré
moteur.

8. Déposer les deux vis de fixation (placées sous
le moteur d'essuie-glace) du support (5) de com-
mande.

9. Dégager l'ensemble support et commande (5). I

REMARQUE : ki
11 ne faut pas forcer pour dégager les supports d'axe
de balai, de la téle d'auvent; celle-ci se déforme- 2

rait ce qui provoquerait un manque d'étanchéité.




{ 2 OPERATION N° AY. 560-1 : Travaux sur essuie-glace.

POSE.

10. Mettre en place l'ensemble (1) d’essuie-glace.

Poser et serrer les deux vis de fixation & la partie
inférieure du support. Placer la lamelle de masse
du moteur d'essuie-glace sous la téte de la vis
coté droirt.

11. Connecter leé fils (3) d'alimentation du moteur
(2) en respectant la couleur des embouts iseolants,

12. Mettre en place sur les supports d'axe de balai,
les caoutchoucs d'éranchéité, les rondelles cu-
vette, les écrous de fixation des suppores d'axe
sur la tole d'auvent. Sercer modérément ces écrous.

13. Poser et fixer la buse de dégivrage (4) apres
I'avoir accouplée 4 son conduit (6).

14. Poser l'aérateur (5) cété droit.

Mettre en place sur les cing vis de fixation, sur le
tablier le cété moteur, les rondelles caoutchouc
d'éranchéité ec serrer les €crous (rondelle plate),

15. Poser la partie supérieure de la planche de bord

(7) (rondelle cuvette sous la téte des vis de
fixation).

16. Connecter le cible négarif, a la batrerie.

17. Mettre le contact
Mettre l'essuie—.glace en marche puis l'arréter (les

axes de balais se trouvent alors 3 la position
d'arrét automacique.
Couper le contacr,




OPERATION N° AY, 540-1 : Travaux sur phare et commande.

Op. AY. 540:1 1

REMPLACEMENT D'UN FLEXIBLE.

DEEOSE,

1. Déconnecter le cidble négatif de la barrerie.

2. Tourner A fond vers la gauche, le bouton (5) de
commande manuelle.

3. Décendre les gaines du {lexible & remplacer.

Desserrer le contre-écrou (6) et visser le rendeur (7)
4, Désaccoupler le cable (2), sa goupille (3) et sa
gaine (1) du support (4) de commande.

Dégager le [lexible de la tdle d'auvent vers le moteur.

5. Déposer la porte de phare,

Dégager le bloc oprique de son support sans décon-
necter les fils.

6. Desserrer la vis (9) du serre~cable (8) er dégager
le flexible.

POSE.

7. Passer le cible du flexible dans le support du
blec optique par l'intérieur de l'aile et 1'engager
a fond dans le serre-cable (©).

Serrer la vis (8).

8. Passer le flexible dans le passage de roue, le
passer ensuite dans la tole d'auvenrt vers |'incé-
rieur de la voiture.

9. Visser le tendeur (7) aprés avoir desserré le contre-
écrou (6).

Accoupler le cable (2) sa goupille et sa gaine (1) au
suppert de commande.

10. Régler le flexible (voir Opération 540-0 & 1),
11. Merrre en place le bloc optique dans son support.

12. Vérifier le réglage du phare (voir Opération
540-0 & 2 ou 3.

13. Mertre en place la porte de phare.

14, Connccter le cible négatif a la battecie.







OPERATION N° AY. 560-1 : Travaux sur essuie-glace,

Op. AY. 560-1 3

18. Mettre en place les porte-balais (1) sur leur
axe cannelé (2); les engager en position
«déverrouillé », les verrouiller en rabattant les

balais sur le pare-brise.

19. Vérifier la position des balais : (voir figure :
-a—= 50 +8 mm.

Obtenir certe cote en changeant la position du porte-

balai sur son axe cannelé.




4 OPERATION N°® AY. 560-1 : Travaux sur essuie-glace. '

REMPLACEMENT D'UN MOTEUR D'ESSUIE-GLACE

DEPOSE.

20. Déposer l'ensemble essuie-glace et commande

(voir §§ 1 & 9 méme opération).
21. Désaccoupler les tringles de commande (4) et (7):

a) A l'aide d'une pince, ouvrir le clips (5) de main-

tien des wingles (4) et (7) dégager le clips

(5) et sa rondelle plate,

b) Dégager les tringles (4) et (7) de 'axe (6) de

manivelle.

22. Déposer les deux vis de fixation (3) du moteur

(1) sur son support. Ne pas égarer la lamelle de

masse (2).

23. Dégager le moteur (1).

POSE.

24, Mettre en place le moteur (1) orienter les bornes
d'alimentation (8) du moteur (1) vers le coté gau-

che du support.

25. Serrer les vis de fixacion (3). Intercaler du coeé
droit, la lamelle de masse (2) (rondelle éventail

sous téte).

26. Mettre en place les tringles de commande (4) et
(7), sur 1'axe (6) préalablement enduit de graisse

(graisse spéciale cardan),

Placer, a gauche, la tringle & chape (7) (entr'axe

195 mm), et a droite la tringle (4) (entr'axe 175 mm).

Engager les deux tringles en méme temps sur ['axe (G).

Mettre en place la rondelle place, et le clips (5).

27. Poser l'ensemble essuie-glace et commande (voir

$§10a 19 méme opération).




OPERATION N& AY. 560-1 : Travaux sur essuie-glace.

Op. AY. 560-1 5

REMPLACEMENT D'UN ENSEMBLE SUPPORT
ET AXE DE BALAL

BEPOSE,

28. Déposer I'ensemble essuie—glace et commande
(voir 8§ 1 & 9 méme opération).

29. Désacccupler la tringle (7) de commande de
l'axe de balai :

a) A l'aide d'une pince, ouvrir le clips de maintien
(5) de la tringle; dégager le clips et la ron-
delle plare (6).

b) Dégager la tringlle (7), de 'axe (4) de manivelle. :

30. Déposer 'écrou de fixation (2) du support (1)
d'axe de balai.

Dégager le support (1).

POSE.

31. Mettre en place le support (1).d'axe de balai,
(rondelle plate (3) de part et d'autre de la tdle
support).

32. Serrer l'écrou (2) de fixation.

33. Mettre en place la tringle (7) de commande sur
I'axe (4) de manivelle préalablement enduit de
graisse (graisse spéciale cardan ),

Me ttre en place la rondelle plate (6) et le clips (5).

34. Poser I'ensemble essuie-glace ¢t communde (voir
5102 19 méme opération).




6 OPERATION N° AY. 560-1 : Travaux sur essuie-glace.

GRAISSAGE D'UN AXE DE BALAI.
i 6 li koS P |

DEPOSE.

35. Déposer l'ensemble essuie-glace et commande
(voir §% 1 4 9 méme opération).

36. Déposer I'écrou (11) de fixation de l'axe (2)
de balai.

Dégager : la rondelle éventail (10), la rondelle
cuivre (9), la manivelle (12) sans la désaccoupler
de sa tringle, la rondelle plate (8), la rondelle
céloron (7), la rondelle extensible (4), la rondelle
céloron (5);

37. Dégager l'axe (2) de balai du support (4) et e
poser les joints caoutchouc d'étanchéité (3) et
(L).

38. Nertoyer I'axe de balai {2),

POSE.

39. Graisser l'axe (2) de balai.
Utiliser uniquement 1'une des huiles suivantes :
- Ancirouille N'S 3 vendu par CALTEX
- Protex M 40 vendu par S.P.C.A. 61, rue du
Dessous des Berges, PARIS (13eme)
- VOG Oil FR 2M vendu par Sté de VIENNE
151, boulevard Haussmann, PARIS (8éme)

40. Mettre en place sur 'axe (2) de balaj :
le joint (1) en appui sur la colleretre (a), le
joint (3) dans la gorge (b).

41. Engager a fond l'axe (2) de balai dans son
support (4).

42. Mettre en place dans |'ordre :
la rondelle céloron (5), la rondelle extensible ()
la rondelle céloron (7}, la rondelle platc (8)
Ia manivelle (12), la rondelle cuivre (9), la
rondelle éventail (10), I"écrou (11) de fixation,

]

43. Poser l'ensemble essuie-glace et commande
(voir 82 10 & 19 méme opération) .




O PERATION N° AY. 636-00 : Tableaxn des colles, Op. AY. 636-00 1

TABLEAU DES COLLES

Ce tablcau donne les conditions d'utilisation des colles dans la plupart des cas qui peuvent se

présenter lors de la téparacion ou l'entretien des’ véhicules.

MODE D'EMFPLOI :

Les temps de séchage, avant mise en contact des piéces a assembler,sont fonction de la
température ambiance. Ils sont,la plupart du temps donnés pour une température desla s 2000,

En général, il faut LAISSER SECHER la colle jusqu'a ce que, tout en demeurant collante
(poisseuse) elle ne s'attache plus au doigt lorsqu'on la touche légeérement.

Pour la MINNESOTA SPRAY ADHESIVE 77» en bombe aérosol, laisser sécher cing mi- |

nutes environ.
Pour les grandes surfaces, il est préférable de coller immédiatement aprés application.

La colle BOSTIK «1400» doit étre remplacée par la «1600» en cas de pose sur peinture

cellulosique.

La colle MINNESOTA «EC 10995 employée ou répandue sur peinture synthétique FRAICHE,
risque de faire «friser» cette derniére.

\ FOURNISSEURS : i
SCHULTYZ, oooesooiooore. 43 rue de la Mertzau - 68 MULHOUSE - Té1.: 45-45-63. |
BOSTICK oo S, rue de Saint-Leu - 95 MONTMAGNY - Tél.: 964-64-12. ‘
MINNESOTA de FRANCE .... 135, boulevard Sérurier - 75 PARIS 19&me - Tél.: 208-42-80

205-71-19
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g OPERATION N° AY. 636-00 : Tableau des colles.
Matériaux a coller Buppors de Gamme de 'collage I-o’urmss:eur R’éf{‘ren.ce A défaut
collage réparation réparation
Bandes feutre asphalté  [Tdles peintes Enduction du support SCHULTZ Colfix 1370
Bandes de calage entre Séchage
caisse et plate-forme Mise en place BOSTIK 1600 1400
'MINNESOTA | EC 1099
Feutre-€cru. Appuie-téte. fCarton feutre en-| Enduction au pinceau | SCHULTZ Colfix 170
Mousse de latex. Ovare uit. Carron ap- | du suppart
grise. Tissu thovyline  puie-téte. Arma- Séchage BOSTIK 1600 1400
Tissu natté ture carton de Mise en place : e
lunette AR. - MINNESOTA | EC 1099
Accoudoir mousse dela- |Carcon accoudoir Enduction au pinceau SCHULTZ Colfix 550
tex. Simili. Simili pour Simili. du support. ‘
rideaux de capot. Séchage. BOSTIK 1500 1600 ou 1400
Pty MINNESOTA | EC 1099
Tissu coton granité Téle peinte Enduction au pinceau | SCHULTZ Colfix 170
sur tole.
Séchage. BOSTIK 1400
Mise en place durissu MINNESOTA EC 1099
Feutre enduit de chlorure | Téle peinte Enduction du feutre SCHULTZ Colfix 170
de vinyle perforé Séchage
Mise en place BOSTIK 1600 1400
Spray adhésive 77
MIp 6] ‘
bl {en bombe aérosol)
Caoutchouc Aluminium Enduction au rouleau | SCHULTZ Colfix 180
Mousse de polyuréthane du support.
Mise en place MINNESOTA | Spray adhésive 77
{en bombe aérosol)
Ajours de porte en vinyle Téle peinte car- Enduction du support. SCHULTZ Colfix 430
Jonc debofte a4 gants. ton. . Séchage.
Mousse polyuréthane plan|Tube peint, Enduction du matériau
che de bord. a coller. BOSTIK 1400
Boudin de protection polyu Séchage.
réthancj. Profil de brancard Mise en place: MINNESOTA EC 1236
de pavillon.
Bande Klégécel Glace sécurité | Enduction. SCHULTZ, Colfix 550
: Séchage.
Mise en place. BOSTIK 1400
MINNESOTA | EC 711
Simili rio de dossier Contreplaqué Enduction au pinceau SCHULTZ, Colfix 550
de banquette AR, Téle peinte du support
Simili alu de longeron Séchage BOSTIK 1400
Mise en place
MINNESOTA | EC 1236
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OPERATION N° AY. 636-00 : Tableau des colles.

Op. AY. 636-00

i y : Support de e Fournisseur Référence iy
Matérieux a coller collage Gamme de collage réparation réparation éfaut
Feutre enduir PVC. Téle peinte. Enduction au pinceau | SCHULTZ Colfix 170
Polyuréthane et feutre in- du suppart.
sonorisation de tableau. Séchage. BOSTIK 1600
Rubéroid gaufré de con- Mise en place. '
S s e MINNESOTA | Sprayadhésive77
{en bombe ac¢rosol}
Profilé mousse trappe de |Tole peinte. Enduction au pinceau | SCHULTZ Colfix 550
réservoir. Tole traitée du support et du maté-
Profilé en U pour étan- riau. BOSTIK 1410
chéiré.Cales caoutchouc Séchage. :
mloussc sur glissiéres de Mise en place. - MINNESOTA | EC 1236 EC 1000
glaces. 2 % :
Toile de coton Aluminium Enduction du support | SCHULTZ Colfix 550
Glissiére rilsan. Profilé |Marelassure Séchage :
d'étanchéité de porte de |Glace Mise en place BOSTIK 1410
coffre
MINNESOTA BE
Simili reprile dossier AV | Tale peinte Iinduction au pinceau SCHULTZ, Colfie 550
Profilé caoutchouc sur con- | Tale phosphatée | du matériau et du support
duit d'aération et profilé de | . Séchage
portiére. Caoutchouc d(;‘ Pé‘ b,ﬁse en Place BOSTIK 1410
dale. Polyuréthane conduit
de prise d'air er d'aération. MINNESOTA | EC 1099
Mousse de polyuréthane |Aluminium Enduction au roulcau SCHULTZ Colfix 180
et coton gracté avil- Ari-
it i Sk suppettion palvel e ol Spray adhésive
lon alu. sation sur support) 7o
Séchage (en bombe aé-
Mise en place rosol)
Mousse de polyuréthane |Polyester Enduction au rouleau | SCHULTY Colfix 180

et coton gratté sur pa-
villon polyester.

sur support (ou pulvé-

risation sur support). | MINNESOTA |  Spray adkésive

Séchage. g Fp

Misc en place. (en bombe aé-

rosol)

Simili Téle peinte Enduction des deux SCHULTZ Colfix 530

faces

Séchage BOSTIK 1400

Misé en place

MINNESOTA EC 1099

Boudin de protection sur |Tale peinte e o e e SCHULTZ, Colfiz 350
tube de dossier de siége. oo

Séchage MINNESOTA

Mise en place

Spray adhésive
77

(en bombe aé-
rosol)

—



T GENERALITES |

OPERATION N° AY. 00a : Conseils de réparation Op. AY. 00a 1

1- POUR DESSOUDER LES ELEMENTS.

Il est recommandé de percer les points de soudure
électrique & 'aide d'un forét de ¢ = 6 mm environ
affuté 3 1500, en limitant le pergage a 1'élément
a déposer.

NOTA : Il est aussi possible d'utiliser I'extracteur
de points de soudure «PICKAVANT»* qui enléve
les points sans détérioration des panneaux {voir
Fig. 1).

Séparer ensuite les 2 téles 4 l'aide du burin &

dégrafer.

2. POUR ASSEMBLER LES ELEMENTS.

1e SOUDURE ELECTRIQUE.

La soudure électrique doit &tre utilisée en répara-
tion. I1 existe des pinces & transformateur et con-
tacteur incorporés, donnant d'excellents résultats,

Il est conseillé pour réaliser les principaux tra-
vaux de carrosserie, de se munir de l'ensemble
composé comme indiqué ci-contre (voir Fig. 2).

1° une pince classique (A),
2 une soudeuse double points (B),

30 un contacteur A temporisation automatigue {com-
mandant indifféremment 'une ou l'autre sou-
deuse (C),

40 un jeu de porte-électrodes le plus complet pos-
sible permectant le maximum d'accessibilité (D).

@ * Pickavant ;: Etablissement du METALFIX, 36 rue de |'Avenir - CLICHY (92)-Tél. PER. 54-27.

=

—



2 OPERATION N° AY. 00a : Conseils de reparation.

Pour la pince 4 souder, la pression des électrodes doit &tre mazimum, afin de comprimer le plus possible les téles
au droit de la soudure. Pour la soudeuse double points, lorsque I'épaisseur de la téle inférieure n'est pas au-
moins égale & deux fois 'épaisseur de la tdle supérieure , il est indispensable que la partie & souder prenne

appui sur une masse rigide,

Lors d'un wravail continu les électrodes chauffent. Il est possible de les refroidir en les plongeant dans I'eau ;

c'est suffisant pour de faibles échauffements,

Pour de forts échauffements, il faut en plus laisser refroidir I'ensemble afin d'éviter le refoulement de la chaleur

vers le transformateur,

A B &
=
A - SOUDURE P AR POINTS. Fig, 1

a) Portesglectrodes :
Il est nécessaire de choisir les porte-électrodes
suivant le travail & effectuer (voir Fig. 1),
droit (A) incliné (B) ou décroché (C).
Il faut veiller a ce que ceux-ci soient le plus
court possible afin de ne pas diminuer la pres-
sion, et de ne pas augmenter la chute de tension

d @
aux électrodes. ﬂ%
g
Aprés montage s'assurer du parallélisme des
porte-électrodes, 2 & 1200 1

b) Electrodes.

! e “ | [
Il existe différentes formes d'électrodes adap- e 2
tées aux diverses utilisations (cylindriques, 2
rotule, & méplat, excentrées, inclinées, en pied =)
de biche etc ...).

\

1l est indispensable de proportionner le diamé-
tre (d) de portée de chaque électrode & 1'épais- d' ¢ =7
seur (e) de la téle sur laquelle elle travaille.

Fig. 2

d = 2e + 3mm
d' = 2e' 4+ 3mm (voir Fig. 2),

T
ne




i OPERATION N® AY. 00a : Conseils de réparation. Op. AY. 00a 3

Mauvais montages

Pour assurer la longévité et éviter I'écrasement
de I'électrode il faut affuter la pointe & 1200
(pour soudage des tdles d'acier).

Les faces de portée des électrodes doivent tre

paralleles et alignées (voir Fig. 1)

(A, B, C) mauvais montage, (D) montage cormect.
¢) Soudure. i

I1 est nécessaire de respecter un pas de souda-
ge (distance entre 2 points)

Ce pas est d'environ 25 & 30 mm pour les tdles D 11 |
i’ de 1 mm d'épaisseur, Il est inférieur pour les |

t8les plus faibles et supérieur pour les tbles

Montage correct

plus fortes. Fig. 1
La distance mini entre le centre d’un point et

le bord de la téle, doit étre au moins égale au

diamétre du point.

Pour obtenir des points de soudure invisibles
aprés peinture, il est possible d'utiliser 3 pro- ‘
cédés : : 1

Soit appliquer sur la tdle intéressée, B

q. - I'électrode & plein diametre (4 Fig. 2), ; " |

o C [

- I'électrode & rotule (B Fig. 2). - ' ;

Soit interposer entre la téle et 'électrode
ordinaire une plaquette de cuivre rouge

(C Fig. 2).

B- SOUDURE DOUBLE POINTS.

Avec ce procédé, seule la tole supérieure est en
contact avec les électrodes. Fig. 2

Plusieurs cas peuvent se présenter]

0




OPERATION N° AY. 00a : Conseils de réparation.

Soit (e) I'épaisseur de la téle inféricure et (e
celle de la tdle supérieure,

ler CAS - (voir Fig. 1)

Recouvrement des deux tdles (e'< e).

La téle inférieure peut étre de forme ou d'épaisseur
indifférentes (en U, en T, ou en O) si son épais-
seur reste égale ou plus grande que celle de la téle
supérieure,

Dans le cas contraire le court-circuit dans la tdle
supérieure serait trop important et empecherait
la soudure,

2&me CAS - (voir Fig. 2)

Cas fréquent en tolerie automobile e > e'x 1,2

La résistance mécanique &t la rigidité de la téle
supérieure peut &tre plus grande que celle de la
t8le inférieure. Pour éviter un court-circuit trop
important la position de wavail indiquée en (b)
est 4 proscrire. La soudeuse doit travailler comme
indiqué en (a).

3eéme CAS - (voir Fig. 3)

Soudure «& chevals € <2 mm - /&' indifférent.

La téle supérieure peut étre indifféremment d' épai=-
seur supérieure ou inférieure 3 celle de la téle
inférieure, Le court-circuit provoqué dans la téle
supérieure est éliminé, Il est indispensable d'uti-
liser en (d) une électrode & rotule pour éviter une
marque et assurer un maximum de courant en (c).

4eme CAS - (voir Fig. 4)
Soudure «ord & bords e’ge et e*¢ 2mm,

Assemblage de deux tdles sur une tdle inférieure,
un profilé ou un couvre-joint, Mémes avantages
que dans le 3&me cas (court-circuit trés faible),

Possibilité de réduire au minimum la distance

entre électrodes.

[ [} T t
Fig. 1
a
b

Fig, 2

el

Fig. 3




| OPERATION N° AY. 00a : Conseils de réparalion.

Op. AY. 00 o

fimoee=

u 2° SOUDURE AUTOGENE.

de deux éléments soumis & des efferts importants.

Utilisée plus spécialement dans le cas d'inaccessibilité & la pince & souder, ou pour le renforcement de la liaison

Ci-dessous les dimensions des becs de chalumeau qui doivent &tre employés pour la soudure des t8les minces.

Epaisseur de la tdle

Calibrage du bec

¢ du fil d"apport

0,5 mm
1 mm
1,5 mm
2 mm

2,5 mm

40 1.
100 1.
150 1.
225 1.,
225 1

1 mm
2 mm
2 mm
3 mm

3 mm

Protection des téles et de la peinture.

3o SOUDURE PAR BRASURE,

toles.

environ sur |'élément 2 fixer,

3- FINITION.

4« INGREDIENTS.

Le mode d'emploi figure sur 1'emballage.

“ Assembler cet élément en remplissant les trous de brasure.,

Il est nécessaire de déposer de I'amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les défor-
mations, et éviter la détérioration de la peinture,

Utilisée pour le renforcement de jonctions d'éléments, ou pour réaliser des étanchéités d'intersections de

L'assemblage de tdles est aussi possible, il suffit de percer une série de trous ¢ = 6 mm distants de 80 mm

Afin d'obtenir une surface parfaitement lisse aprés soudure autogéne ou débosselage, il est quelqufois nécessaire
de procéder 4 un remplissage en utilisant un mastic appliqué & froid (genre Sintofet).

ATTENTION - La plupart de ces produits ne résistent pas au passage au four pour cuisson de la laque.

NANTERRE - 92, vous pourrez recevoit la liste et les adresses des fournisseurs des mastics, colles, insono-

d@ Sur demande adressée au Service Super Contrble (Méthodes Réparations) 163 Avenue Georges Clémenceau &
risants et produits divers recommandés par ['Usine,

_
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OPERATION N° AY 636-2 :

Peintures

Op. AY 636-2 1

Fig. 1

Reperes des peintures, ‘

Tous les véhicules AY portent sur le tablier une

plaquette ronde en aluminium indiquant la réfé-

rence de la peinture.

Exemple : AC 136 = gris rosé
AC 609 = bleu névé, etc...

Certe plaguertte est fixée par un rivet & l'emplace-

ment indiqué fig. 1.

Mota :

Chaque année, une note technique donne les réfé-
rences des peintures appliquées sur tous les

véhicules pendant I'exercice en cours.




OPERATION N° AY. 800<000 : Cotes d'babitabilite er d’encombrement. (Berline). Op. AY. 800-000 1

1260
1460

‘

i i
Q 1
O i
11
k-
+
3 1
g |
3
N |
z I
L 1
.: |
3
]
Ao

g

|

& =F4 | ol wn

i i {z2) O

: | e

A i o~ ™
h il [
! . |
i el i
1y P i
i b, I
[ G 1
iy, - it
A - i
= It
a 14

+ 1
w\] . i
o i
o I
-

705




#

1U2AND p 2|puayD| 9j0]

d

— & 19 /9D 2p 2yyod ap sydoddng

s2|bpad op yayoub)y

@SSIDD OP SDQ 9P pUDdUDJIg 24n21ddjul A7 Jiun

uo|p) D
®Youp|q

naijilw
Poid

: Elements constitutifs de caisse.

osluq oubd
- 9p aibg

2pojsnd
2P nbauubd op 2buo||Dy

CARROSSERIE AY.

uojjiapd op pupoubug

T



: Eléments constitutifs de caisse.

CARROSSERIE AY.

— e

[PJ94D| J2YyduD| g

s@odjud

anoJ 2p @bbssny

2pojJsno &p
nDauubgd




It OPERATION N® AY. 801-1 : Remplacement d’un unit avant,

Opération nécessitant le passage
de la caisse au marbre,

DEPGSE.

1. Dessouder en -

- DE er symétriquemenct (fig. 2)

- EF et symétriquement (fig. 2)
- FG et symétriquement (fig, 2)

- H] et symécriquement (fig. 2)

- LM et symétriquement (fig. 3)
Fig. 1 Bl 2 - NO et symétriquement (fig, 3)
- PQ et syméwiquement (fig. 4)
- RS et symérriquement (fig. 4)
- TU et symétriquement (fig. S)
- WX et symétriquement (fig. 6) !l
- XY et sy’métriquemént (fig. 6) r

et les points :

- K et symérriquement (fig. 3)
-V et symétriquement (fig. 6)

- 7 et symérriquement (fig. 7)

2. Débraser suivant :

- AB et symétriquement (fig. 2}
- BC er symérriquement (fig. 2)
et en

- a et symétriquement (fig. 2)

- E et symétriquement (fig. 2)

- G er symétriquement (fig. 2)
- b et symétriquement (fig. 4)

- ¢ et symétriquement (fig. 7)

Fig=5
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E
OPERATION N° AY. 801-1 : Remplacement d'un unit avant. Op. AY. 801-1 Z !i

Fig. 5

Fig. 6 Fig. 7

3. Faire couler I'étain suivant : BasE
- CD et symétriquement (fig, 1) 5. Présenter 'unit AV et la fixer sur le support AV

4. Déposer 'unit AV. du marbre (supports 3812-T).

PREPARATION. 6. Souder par points suivant : |
Décaper les zones de soudure des éléments neufs. - DE et symétriquement (fig. 2)

Reformer les téles si nécessaire, : - EF et symétriquement (fig. 2) :

- FG et symétriquement (fig. 2)
- LM et symétriquement (fig. 3)
- NO et symétriquement (fig. 3)




8 OPERATION N° AY. 801-1 : Remplacement d'un unit avant.

- PQ et symétriquement (fig. 4)

- TU et symértciquement (fig. 5)

- WA] et symétriquement (fig. &)
et les points :
- K er symétriquement (fig. 3)

- Z cr symétriquement (fig. 7)

7. Souder (soudeuse double-points)
suivant :
- H] et symétriquement ({ig: 2)
et le point :

- V et symétriquement (fig. 6)

8. Mettre en place les tdles de

fermerure de plancher de pédales

et les fixer par quelques poinrs

de soudure.

Fig. 1 Fig. 2

9. Scuder par points, suivant :
- XY et symétriquement (fig. 6)

- XAj et symétriquement (fig. 6)

- A1, By et symétriquement (fig.6)

- By, Y et symétriquement (fig. 6)

10. Mettre cn place les profilés

d'étanchéité (1) (fig. 2) er les

fixer par quelques points de

soudure;

11. Souder par poinrs suivant

- C, D et symérriquement (fig.2)

12. Braser suivant :
- AB er symétriquement (fig. 1)
- BC et symérriquement (fig. 1)

- Rb ¢t symérriquement (fig. 4)




OPERATION N° AY. 801-1 : Remplacement d 'un unit avant. Op. AY. 801-1 4

i,
i
i
i
l
|
|
[
|
I
Jf
Al
il
‘:
Fig 6 : e E
€L en : 13. Etamer suivant ; I‘[
- a et symétriquement (fig. 2) - CD et symétriquement (fig. 2) '
- E et symétriquement (fig. 2)
- G et symérriquement (fig. 2)
14. Réaliser 'éranchéiré

- € er symétriquement (fig. 2)
- Dy et symétriquement (fig. 2) (voir Op. AY. 980-2) : \
- ¢ et symétriquement (fig. 7) ‘

- d er symétriquement (fig. 7)




il OPERATION N°® AY. 811-1 : Remplacement d'un brancard de hus e caisse.

Fig. 1

Eipg.o2

DEPGOSE.
1.

Dessouder en :

= AR )
@R )
SAEEShp el

- GH (fig. 1)
=K tic )

= [LMChic  2)

= P@ (fip 5)
- RS (fig. 1.4 et 5)
- TU (fig. 4)

- MWifig. 4)
et les points :
<N (fio. 3)

= QR

- X (fig. 4)

= Y (fip 4

. Dessouder la partie inféricure

du pied milieu (voir Op. AY.
812-4),

. Débraser en :

- B (fig. 1)
- affig )
sihe(Eip o5y
= E(fip 5
- d (fig. 5)

. Déposer le brancard de bas de

caisse.

PREPARATION.

Décaper les zénes de soudure des

éléments neufs.

Reformer les tdles si nécessaire.,




OPERATION N° AY. 811-1 : Remplacement d'un brancard de bas de caisse. Op. AY. 811-1 2

BOSE. |

5. Présenrer le brancard de bas de caisse et le
positionner & l'aide du gabarit (3819-T).
Brider 1'élément.

6. Souder par points suivant :
- AB (fig. 1)
- JK (fig. 2)
- ZAp (fig. 3)
- RS (fig. 1, 4 et 5)
~ T (g &)

7. Souder {soudeuse double points) suivant :

- CD {fig. 1)

- EF (fig. 1)

- GH (fig. 1)

et les points :

- N (fig. 3)

- X (fig. 4)

- Y (fig. 4)

8. Souder la partie inféricure du pied milieu
(voir Op. AY. 812-4).

9. Souder les supports de patte d'appui de cric AV
et AR (voir Op. AY. 812-1).

10. Souder le pontet de fixation d'aile AR (1) (tig.4).

11. Braser suivant ;
S e
- VW (fig. 4)
et en
S Btk 1)
by
“eighiig o5 [
ol g5

12. Réaliser I'étanchéité (voir Op. AY. 980-2).




1 OPERATION N°® AY. 811-4 : Remplacement des entrées de portes.

Opéracion nécessitant le passage

de la caisse au marbre.

DEPGSE.

1. Dessouder en -
= AB e
= BEidis 1)
- CD (fig. 1)
= DE (fig 1)
- EE (he 1)
- GH (fig. 1)
Dl el
SN (i P
S ME s
< B phe. )
SRS e )
AR e )
- WX (fig. 6)

Eip. 1

et les points :

=l biat s
- Y (fig. 8)
= i 7
- Aj (fig. 7)




OPERATION N° AY. 811-4 : Remplacement des entrées de pories. Op AY. 811.4

Fig. 4

2. Débraser en :

- a(fig. 1)
- b (fig. 1)
- ef{hig. 3)
- d (fig. 8)
e (fig. 9)
- f (fig. 9)
- g (fig. 10)
- A (fig. 1)
- B (fig. 1)

3. Faire couler 'étain en C (fig.' T

4. Déposer lés entrées de portes,

PREPARATION.

Décaper les zones de soudure des éléments neufs.

Reformer les tdles si nécessaire.

POSE.

5. Présenter les entrées de portes et les brider

a l'aide de serre-joints,




OPERATION N° AY. 8114 : Remplacement des entrées de portes.

(%)

6. Souder par poinrs suivant :

- AB (fig. 1)
-BC (fig. 1)
- CD (fig. 1)
- DE (fig. 1)
- EF (fig. 1)
- JK (fig. 2)
- LM (fig. 2)
- NO (fig. 3)
- RS (tig. 4)
- Cyp, Dy (fig. 5, 8 et D)

er les points :

= N S )
.- Aq (fig. 7)

7. Souder (soudeuse double points) suivant -
= H& (g 1)
et le point T (fig. 5)

8. Souder les.supports de patre d'appui de cric AV
et AR (voir Op. AY. 812-1).

9. Souder le ponter de fixation d'aile AR (1) (fig. 6).

10. Braser suivanr -

= Pelbfion g
- WX (fig. 6)

2l

Fig. 9 - a (fig. 1)
" - b(fig. 1)
- A (fig. 1)
- d (fig. 8)
- e (fig. 9)
= £(fig. 9)
- g (fig. 10)
- B (fig. 1)

11. Etamer en C (fig. 1).

12. Réaliser l'étanchéite.
(voir Op. AY. 980-2).

Fig. 10




OPERATION N° AY. 812-1 : Remplacement d'un support de patte de cric avant Op. AY. 812-1

QU ATTiere.

1

Support de patte de cric AV (fig. 1).

Support de patte de cric AR (fig. 2).

DEPOSE.

1. Dessouder en :

- AB (fig. 1 et 2)
SDE b VNG DR
et le point C (fig. 1)

2. Débraser en ;
-a(fig.1 et2)
S (Em 1 o)

3. Déposer le support de cric.

PREPARATION.

Décaper les zénes de soudure de I'élément neuf.

Reformer les toles si nécessaire,

POSE.

4. Présenter et positionner le support de cric.

5. Souder par points suivants :
- AB (fig. 1 et 2)
- DE iz I ec2)
et le point C (fig. 1)

6. Braser en

e e (o)
- bfig T et 2)




1 OPERATION N°® AY. 812-4 : Remplacement d'un pied milieu.

Eip. |

PREPARATION.

- Décaper les zones de soudure des éléments neufs.

- Reformer les toles si nécessaire,

POSE.

7. Présenter la doublure du pied milicu et la positionner & I'aide

du gabarit (3819-T).

8. Présenter le pied milieu sur la doublure, le positionner et brider

I'ensemble a4 I'aide de serre-joints.

9. Souder par points suivants ;
- AM, DR (fig. 1 et 2)

10. Souder (soudeuse douhle-points) suivants :

HAR FBE NGD s S
- JE; MN, RO (fig. 2)
et les points O, P (fig. 2)
11. Braser suivant :

- MN et RQ (fig. 2)

12. Réaliser I'étanchéité (voir Op. AY. 980-2).

BEROSE.

1. Scier le pied milieu en a (fig. 1)
2. Dessouder en : AB (fig. 1)
BC (fig. 1)
CD (fig. 1)
JX (tig. 2)
3. Déposer la partic supérieure du pied milicu.
4. Dessouder en : EF, GH (fig. 1)
LM, MN, SR, RQ (fig. 2)
et les points @, P (fig, 2)
5. Débraser suivant : MN, RQ (fig. 2)

6. Déposer la partie inférieure du pied milieu.




OPERATION M°® AY. 813-1 : Remplacement de la traverse intermediuire. Op. AY. 813-1

1

Fig. 1

EFEPOSE -(voir Fig. 1).

1. Dessouder en :
- AB
- CD
- EF
- GH

Faire la méme opération de |'autre coré,

2. Déposer la traverse en écartant les brancards
de pavillon.

PREPARATION :

Décaper les zénes de soudure des éléments neufs,

Reformer les tdles si nécessaire,

3. Engager la waverse en écartant les brancards
de pavillon.

4. Positionner la traverse comme indiqué fig. 2
(L = 594 mm me suré sur tdle et sur lc dessus
du brancard de pavillen).

5. Souder en :
- AB
- CDr
- EF.
- GH

Faire la méme opétation de 1'autre coté,




1 OPERATION N° AY. 813-4 : HW?:pltICc?m.:‘fn,t d'une baie de pare brise.

" i

FEig. 1 DEPOSE :

1. Dessouder en :

- AB et symérriquement (fig, 1),
- EF et symétriquement (fig. 2),
- GH et symétriquement (fig. 2),
— G (Her 1),

et les points

- D et symémwiquement (fig, 2),
- )] et symétriquement (fig. 3)

2. Débraser suivant :
- KL et symétriquement (fig. 4),
- LM et symétriquement (fig, 4)
- BN et symétriquement (fig. 3).

3. Faire couler 1"étain en MA et symétriquement

(Fig. 4).
4. Déposer la baie de pare-brise,

PREPARATION :

Décaper les zones de soudure de 1'élément neuf,

Reformer les tdles si nécessaire,

Fig, 2




OPERATION N° AY, 81324 : Remplacement d'une baie de pare-brise. Op. AY. 813-4 2

POSE : It

5. Metrre en place la baie de pare-brise en la fixane |

par quelques points de soudure. }

|

|

|

]

6. Souder par points suivant : il

- AB et symétriquement (fig. 1), 1

_EF " (fig. 2), il

_GH u i f f 1
= CC! (fig, 1),

il

ct les points i

|

- D et symétriquement (fig. 2),

=] g i o

7. Braser suivant : |
- KL et symétriguement (fig. 4),

Fig, 3 - LM n n

- BN + ftig. 3

8. Framer suivant MA et symétriquement (figs 4).
3 1 g J

9. Réaliser l'étancthéité_ - (voir Op. 980-2).

Fig. 4




1 OPERATION N° AY. 821-1 : Remplacement d'un panneau de cole.

Opeéracion nécessitant le passage

de la caisse au marbre,

DEPOSE.

1. Dessouder en -

- AB (fig. 1)
BT et
: DE (fig. 1)
- GH (fig. 3)
- IX (fig. 3)

. - OP (fig. 4)
Fig. 1 - RS (fig. 5)

= MR Ghige 5)

- WX (fig. 6 et 7)
<R (Bg. B

- Al, BI (fig. 8 et 9)
- Al, C1 (fig. 9)
- Cl, D1 (fig. 9)
- D1, El (fig. 9)
- EL,,F1 (fig. 9)
- F1, Gl (fig. 9)

- H1, J1 (fig. 9)
- K1, L1 (fig. 10)
- ML, N1 (fig. 10)

ct les points ;

& TR
- Q (fig. 6)
- V (fig. 6)

2. Dessouder la traverse intermé-
diaire (voir Op:. AY. 831-1),




B2

OPERATION N° AY. 821-1 : Remplacement d'un panncau de coté. Op. AY. 821-1

3. Débraser suivant :

- LM (fig. 2) \
- MN (fig. 2)

er en.

- a(fig. 1)
B ) I
- b(fig. 5) |
- ¢ (fig. 6) :
- (fig- 9) ‘
= diGine 115 i
- e (fig. 11) i
- f (fig. 11)
- ¢ (fig. 11)
- h(fig. 11)

4. Faire couler 'étain suivant NA (fig. 2).

5. Déposer le panneau de cdté.

PREPARATION,

Décaper les zénes de soudure des éléments neufs.

Reformer les tdles si nécessaire. g




OPERATION N° AY. 821-1 : Remplacement dun panneau de cote.

ROSE,

6. Présenter le panneau de céwé; emboiter le bran-
card de pavillon sur la waverse intermédiaire et
dans les goussers de renforts du panneau AR.

7. Préscnter le gabarit (MR. 3454-170) de brancard
de pavillon et positionner le panancau de coté,
Brider I'ensemble & l'aide de serrc-joints.

8. Souder par points suivant :
- AB (fig. 1)
= BE (fig. 1D
- GII (fig. 3)
- JK (g, 5)
ORI Fio
SRS
- 01, P1 (fig. 7)
ALBULL, oY
= Bl Gl e )
SE1 Bl (e 0
SR S O
- El, F1 (fig. 9)
= El. Gl (i, 9}
= BRI B e o)
= 1, T (Eie 100
- ML, NI (fig. 10)

et le point :

- F (fig. 3)

9. Souder (soudeuse double peoints) suivant :
o Bl BN )
et le point Q (fig. 6).

10. Souder la traverse intermédiaire (voir Op. AY.
813-1).

11. Souder les supports de patte d'appui de cric AV
et AR (voir Op. AY. 812-1).

12. Souder le ponter de fixarion d'aile AR, 2 (fig. 8).

13. Braser suivant :
LN e
W e T
ks g )
“WE (fip. )

SF Bl

-a (fig. 1)
= C g1
- ¢ (fig. 6)




Y OPERATION N° AY. 821.1 : Remplacement d'un pannecu de cité.

Op. AY. 821-1 4

- d (fig. 11)
=e (g 1)

= feliipe 1)
= githig L)
- h (fig. 11)

14. Etamer suivant NA (fig. 1).

15. Réaliser I'étanchéité
(voir Op. 980-2).




il OPERATION N° AY. 821-4 : Remplacement d'un punneau de custode.

DEPOSE :

1. Dessouder en :
AP (fig, 1 et 2,
- EF (fig. 3),
- €D (fig. D-

2. Meuler le cordon AE (fig. 1 et 2).

3. Débraser en
- a (fig. 1),
- b (g, D),
- c(fip. 1 et 3),
- d (fig. 4),
~ e (fig, ),
- E (fig. 1).

4. Déposer le panneau de custode par I'extéricur,
PREPARATION :

Décaper les zénes de soudure de 1'élément neuf.
P

Reformer les tdles si nécessaire,

IBfEa s o




OPERATION N AY. 821-4 ; Remplacement d'un panncau de custode. _ Op. AY. 8214

Fig. 5

5.

Mettre en place le panneau de custode en le

fixant par quelques points de soudure.

. Souder par points suivant :

= AB\(tig. .1 ec 2],
- EF (lig. 3),
EE )

Souder (autogene) en AE (fig, 1 et 2).

Braser en :

- a(fig. D,

-b

= (fin. 16t 3),
- d (fig. 4,

< (figd D),

E (fig. 1).

. Réaliser ' étanchéiré - (voir Op« AY. 980~2).




14 OPERATION N°® AY 821.7 - Hem[:ium*mmz! d'un pussage de rowe AR, d 'un penne an
de custode, d'une rallonge de pannean de custode et
i ‘un brancard de pavillon

Opérarion nécessitant le passage de la caisse au
marbre,

DER@SE,

1. Dessouder en :
- DF (fig. 1,2 et 4,
- FG (fig, 2 et 4),
etrle point B (ficid : j
I

2. Débraser en
- AB (fig. 1),
- BC 4
= £ ({ige 20

3. Faire couler 1'étain en CD (figs 1),

4. Dessouder la traverse intermédiaire (1) Sz 40
(voir Op, AY 813-1),




UFERAJIUN NY AY, B21+7 : Kemplacement d 'un passage de roue AR, d'un panneau Up. AT, 821-/ 2 I
de custode, d'une rallonge de punneau de cusiode et '
d'un brancard de pavillon.

5. Dessouder en i it
GH(fig} S}, i
SR 3 I8
-JK n 1§
ki n {\
JLM il
ZINE il
_PQ (fig. 6), I8
_RS H %::

6. Débraser en :
-a (fig. 5),
-b (fig. 7),

u

=
=l 1
=5 it

- g (fig. 5.

7. Déposer l'ensemble,

PREP ARATION. i

Décaper les zones de soudure des éléments neufs.

Reformer les toles si nécessaire. ‘
il




| 3 OPERATION N° AY. 821.7 : Rcmpﬂacement d’un passage de roue AR, d'un panneau
' de custode, d'une rallonge de panneau de custode et
d'un brancard de pavillon.

POSE:

8. Présenter le passage de roue et le brider 4
1'aide de serre-joints.

9. Présenter le panneau de custode et [e brider
a 'aide de serre-joints.

10. Présenter la rallonge de panneau de custode
et la brider & l'aide de serre-joints.

11. Présenter le brancard de pavillon, ['emboiter
sur la traverse intermédiaire et dans les goussets
de renforts du panneau AR.

12. Présenter le gabarit (MR 3454-170) de brancard
de pavillon et rectifier la position des éléments
sl nécessaire.

Brider I'ensemble a 1'aide de serre-joints,

i 13. Souder par points suivant :
: - TS (fig. 8), '
Fig. 8 - WX (fig. 9), Q
-DF (fig., 1,2 et 4), :
- FG (fig. 2 et 4),
GH (fig. 3),
- 1 (fig. 9),
JK (fig. 5)
KL (fig. 5)
- LM (fig. 9)
- NO (fig. 5)
- PQ (fig. 6),
et lepoint E (fig.3 ).

14. Souder (autogeéne) en UV (fig, 8).
15. Braser suivant ;

-AB (fig. 1),

- BC(fig. 1).

et en : -
L .
_ b (fis: T,
e
- d(fig. 7,
SJEiiel Y,
fltige 2y,
- g (fig. 5),
-h (fig. 9.
16. Etamer suivant CD (fig. 1).

17. Souder la traverse inrermédiaire - (voir Op.

AY,813-1).
18. Réaliser 1" étanchéicé - (voir Op. AY, 980-2).




1 OPERATION N° AY, 82111 : Remplacemeni d ‘un passage de roue AR,

Fig. 1 DEPOSE -

1. Dessouder en -
< AB (Fig. 1

B
Sinie
SR
<EF" W

< FG . &

- HJ (fig. 2)
- KL (fig. 3)

- MY (fig. 4).

Eips 3 Fig. 4




OPERATION N° AY. 82111 : Remplacement d'un passage de roue AR. Op. AY. 821-11 2 i

2. Débraser en ;
- a (fig. 1), ‘
- b oelfia 2); il
- d (fig. 4), ; I
-Gt 0,
- f,g,h (fig. 6).

2, Déposer le passage de roue. |

NOTA : La partie supérieure AR du passage de

toue se trouve intercalée entre le renfort i i

; i i I

intérieur de panneau AR (1) et le brancard de .
- o |

pavillon (2) fig. 7. | I
|

PREPARATION :
, ‘ 1l
Décaper les zbnes de soudure de 1'élément neuf, ‘ |
|
|

Reformer les toles si nécessaire.

POSE :

Fig. 6 4. Mertre en place le passage de roue en le fixant
par quelques points de soudure.

5. Souder par points suivant : ! |
- AB, BC, CD, DE, EF, FG (fig. 1), }

- HJ (fig. 2), |
KL (fig. 3),

- MN (fig. 4. I
|

&. Braser en :
- a (fig. ),
- b, ¢ (fig. 2), [l
- d (fig. 4), v i
- e (fig. 3, ; |
S G ; i ‘

|

7. Réaliser 1'étanchéité (voir Cp. AY 980-2).




OPERATION N° AY. 822-1 : Remplacement d'une tole latérale d 'uuvent.

Fig. 2

DEPOSE -
1. Dessouder en ED (fig. 1 et 3).

2. Débiaser en ¢
= b (fig. 2),
= ¢ (fig. 3),

3. Déposer le profilé d'éranchéité 1 (fig. 1 et 3.

4. Dessouder en
~ABI(fig, 1 eti 2),
= BC (fig. 1y,
- CD (fig. 1 et 3),
- DE Y jonction tablier d'auvent et
téle latérale d"auvent,
~ GH (fig. 4,
et le point F (fig. 2),

5. Débraser en :
- a (fig, 2),
- Ab (fig. 2)
=Ll R )
- B(fig. 1)

6. Déposer la tdle latérale d'auvent.

PREPARATION -

Décaper les zbnes de soudure des éléments
neufs.

Reformer les tbles si nécessaire.




OPERATION N° AY. 822-1 : Remplacement dune tole laterale d auvent. Op. AY. 8221 2 il

BOSE .

1. Mettre en place la tole latérale d'auvent en la

|
LARE
fixant par quelques points de soudure, Il
I
|

2. Souder par points sulvant :
- AB (fig. 1 et 2),
= Ch (s 1 et 3), i
Sn o |

- BC (fig. 1) soudeusc double-points, | f
et le point F (fig. 2). LI

3. Présenter le profilé d'éranchéité (1) fig, 1 et 3 |l

et le positionner, Il

Fig. 3

4. Souder par points suivant ; 1l
- DE (fig. 1 et 3).

5. Brascr en :

_a (fig. 2), |
- Ab (fig. 2), : it
-c (fig. 3}, "-\
- B(fig. 1). I

|

6. Réaliser I' étanchéité, |
{ voir Op. AY. 980-2). ‘




QPERATION M° AY. 823-1 : Remplacement d 'un panneau AR. : Op. AY, 823-1 1

DEPOSE :

1. Dessouder en :

- AB et symétriquement (fig. 1), 1l
- BC L (it Lot 2,
= CCk (Hew 2), ‘

- DE et symétriquement (fig. 1), J‘"

& FG it (figu 3)’ Ht‘

& H] i it }

‘ i

2. Débraser en : i:l
- a et symétriquement (fig. 1), [‘
B e, D). I

; 1l

3. Déposer le panneau AR, ;i
. 1l

(1

PREPARATION :

|
‘
Décaper les zones de soudure de 'élément neuf, "L
Reformer les toles si nécessaire, |

POSE :

4. Présenter le panncau AR, le positionner et le
fixer par quelques points de soudure.

5. Souder par points suivant :
- AB ct symétriquement (fig. 1),
= BC " (fig, 1et 2),
= HEGEh D), !
- DE et symétriquement ({ig. 1),
~ BTG : (figs 3), '
o HT a "

6. Braser en:

- a et symétriquement (fig. 1), I
B " (fig. 2). }

7. Réaliser I'étanchéité (voir Op. AY. 980-2). |




1 OPERATION N° AY. 831-1 : Remplacement d'un plancher de pédules.

Opération nécessitant le passage
de la caisse au marbre.

BEPOSE,

1. Dessouder en
- AB er symétriquement (fig. 1)
- DE et symérriquement (fig. 1)

- EF et symétriquement (fig. 1)
- AG (fig. 1)

A e 1)

Fig.sl = KL (big. 1))

- MA' (fig. 1)

- NO (fig. 1)

—P@ o)

- 8T et symétriquement (fig. 3)

et les points :

- C et symétriguement (fig. 1)
- R et symétriquement (fig. 2)
- U (fig. 4)

-V (fig. 4)

2. Débraser en :
- a et symétriquement (fig. 1)
- b et symétriquement (iEEc, 21
- d et symétriguement (fig. 3)

3. Déposer le plancher de pédales.

PREPARATION.

Décaper les zones de soudure des
éléments neufs.

Reformer les toles si nécessaire.



OPERATION N° AY. 831.1 : Remplacement d'un plancher de pédales. : Op. AY. 831-1 2

POSE.

4. Préscnter le plancher de pédales et le fixer sur
le support du marbre (supporrs 3812-T).

5. Souder par points suivane :
- AB et symétriquement (fig. 1)
- FX et symétriguement (fig, 1)
et les points :
- R er symérriquement (fig. 2)
- LI g, 4
-V (fig. 4)

A la soudeuse double-points ;

- AG (fig. 1)
- HJ (fig. 1) 5

- KL (fig. 1) Al
- MA' (tig. 1) il
- NO (fig. 1) Il
- PQ (fig. 1)

Bl b

'.
6. Mettre en place les téles de fermeture 1 g, 2 i
de plancher de pédales et les fixer par quelgues

. points de soudure.

7. Souder par points suivant :

- DE et symétriquement (fig. 1)
- EX et symértriquement (fig. 1)
- XW et symérriguement (fig. 1)
- WD et symérriquement (fig. 1) .

8. Braser suivant :

- 8d et symétriquement (fig. 3)
etec ¢ : 1]
- a et symétriquement (fig. 1) (1
- b er symétriquement (fig.
- ¢ et symértriquement (fig. 2) [
-] etk (fig. 4)

9. Réaliser I'éranchéite,
{voir Op. 980-2).

Fig. 4




OPERATION N° AY 831-4 : Remplacement d 'un plancher latéral, Op. AY 831-4 1

1 Il
|

Qpération nécessitant le passage de la caisse au

matbre. [

ﬁ

Fig 1L ; _ il

DEPOSE. i

1. Dessouder en : : :‘::\i

AB (T Pash il

- CD (fig. 2), 4. Présenter le plancher latéral et le fixer sur le o
-CH " support du marbre. (support 3812-T). !

celos.boinge Bt LR e 2h 5. Souder par points suivant : ‘E‘

2. Débraser en a (fig. 2). - AB (fig, 1), ‘

D D I

3. Déposer le plancher latéral. =G i : ' i

it e 8 I R |

PREPARATION. 6. Braser en a (fig. 2). I

Jécaper les zénes de soudure de |'élément neuf. 7. Réaliser ' étanchéité - (voir Op. AY 980-2), '

Reformer les téles si nécessalre.




1 OPERATION N° AY 831-7 : Remplacement d'une planche a tolon.

Opération nécessitant [e passage de la caisse au

marbre,

DEPOSE.

1. Dessouder en :
- AB et symétriquement (fig. 1),

- B ¥
-DE ! (Fig. 1 et 3),
-EF " ({ng 1):
-FE' (fig. D),

Flg“ : o (flg- 2))

-H] et symétriquement ({ig. 3).

2. Débraser en :
- a et symérriquement (fig, 4),
= b 1 n

- n n

3. Déposer la planche a talon.
PREP ARATION.
Décaper les zénes de soudure des éléments neufs,

Reformer les toles si nécessaire,

Fig. 2




OPERATION N° AY. 831+7 : Remplacement d.'une planche a talon. Op. AY. 831-7 2

POSE :

4. Présenter la planche a talon et la fixer sur le
oE : support du marbre - (support 3812-T},

5. Souder par points suivant :
D - AK et symétriquement (fig. 1),
- DE et symétriquement (fig. 1 et 3),
- EF et symétriquement (fig. 1), a4 ; ;
et 4 la souvdeuse double-points, [
H - FF' (fig. 1),
- GG' (fig. 2).

|

|

Fig. 3 : | 8 i
| 6. Mettre en place les toles de fermerure de

planche a talon (1) fig.1 et les fixer par
quelques points de soudure.

7. Souder par points suivant ; .
- KB et symétriquement (fig. 1)
- BC et symétriquement (fig. 1)
- KL et symértriquement (fig. 1)
- LC et symétriquement (fig. 1)

8. Braser en :
- a et symétriquement (fig. 4),
- b et symétriquement (fig. 4),
- ¢ et symétriquement (fig. 4),
- d et symétriquement (fig. 4),
et suivant :

- HJ et symétriquemenc (fig, 3).
Fig. 4

9. Réaliser ['étanchéité (voir. Op. 980-2).




OPERATION N° AY. 832-1 : Remplacement d 'une tole de fond de coffre. Op. AY, 832-1 1

DEPOSE :

7. Dessouder en :
- AB et symétriquement (fig, 1),

- BC : X

) " g I
-DD' (fig.1),
SARAT

2. Débraser en ; |
- a et symétriquement (fig. 2),
2ah L] "

3. Déposer la tdle de fond de coftre. |

PREPARATION ‘

Décaper les zones de soudure de |'élément neuf,

Fig. 1 : Réformer les toles si nécessaire.

POSE :

4. Mertre en place la tole de fond de coffre en la
fixant par quelques points de soudure.

5. Souder par peints suivant ;
- AB et symétriquement (fig. 1), fl
- BC n e
- AA' (fig. 1),
et 4 la soudeuse double=poinrs,
- CD et symétriquement (fig. 1),
-DD' (fig. 1).

6. Braser en :

- a et symétriquement (fig.2),
o b fn n

Fip.. 2

7. Réaliser I'étanchéicé (voir Op. AY. 980-2),




1 OFERATION N° AY, 832-4: i

emplacement d 'un soubassement.

Opération nécessitanr Je pPassage de la caisse au
marbre,

DEPOSE :

1. Dessouder en -

- AB et symétriquement (fig. 1),

- BG " "

S @D J 5

- DE : .

- EF W il

il i (fig. 1et 2),
~ B - (fig. 1),

- JK i i1

- LM " (fig. 2),

- AA' (figs 1)

2. Débraser en -

&t symétriquement (fig, 3),

U} n

(fig. 3 et 4),
4 (fig. 4),

] "

a
b
e it
q e
(=4

(=]
v

Déposer le soubassement.

PREPARATION

Décaper les zones de soudure des éléments neufs,

Réformer les tbles si nécessaire,



OPERATION N°® AY. 832-4 : Remplacement d ‘un soubassement. Op. AY. 8324 7 {

POSE

4, Présenter le soubassement el le fixer sur les i
supports du marbre, i
(supports 3812-T),

5. Souder par points suivant ;

- AB et symétriquement (fig, 1), 0l

- B : l

-CD 2 n 4

-DE u I

- EF

R I (Bigs Loc D),

- OK (fig, 1), &
A - AA (fig. 1) H

€. Metrre en place les téles de fermeture I
1 (fig. 4) de planche a talon et les fixer par
quelques points de soudure,

7. Souder par points suivant :

- HJ et symétriquement (fig. 1),

- HN n M
- NO i " |
b OJ H " |

8. Braser suivant : i
- LM et symérriquement ({ig. 2), et en :
- a et symélriquement (fig. 3),

A b i1 iy ‘l 1‘
e " (Fig. 3 et 4), &
e " (fig. 4), |
Ja 1 1] -|
Fig. 4 - f d .

9. Réaliser 1'écanchéité (voir Op, AY 980-2).




|
|
Lt
§

OPERATION N° AY. 897-1 : Remplucement d'un wnil avant inféricur.

Opération nécessitant le passage

de la caisse au marbre.

BEPOSE.

1. Dessouder en :

- AB et symétriquement (fig. 2)

- BC et syméwiquement (fig. 2)

- CD ¢t symétriquement (fig. 1)

- EF et symétriquemenr (fig. 1)
- HJ et symétriguement (tig. 3)
= KRS iy )

- LM er symétriguement (fig. 5)
- NO et symérriquement (fig, 5)
- PQ et symétriquemenr (fig. 6)
- QR et symétriquement (fig. 6)

et les peints :

- G et symétriquement (Bl 2]
- S et symétriquement (fig. 6)
- T et symétriquement (fig. 7)

2. Débraser en -

- act symétnquement (fig, 2)
- D et syméeriquenent (61 8l
- b et symétriquement (fig. 5)

- ¢ et symétriquement (fig. 7)
- ¢h er symérriquement (fig. 2)

3. Déposer L'unir inféricur AV.

PREPARATION,

Décaper les zones de soudure des
¢lémenrs neufs,

Reformer les téles si nécessaire.




OPERATION N° AY. 897-1 : Remplacement d'un unit avant inférieur. Op. AY. 897-1 4

Bk

4. Présenter l'unit AV inférieur ec le fixer sur le
support {(3812-T) du marbre.

5. Souder par points suivant :
- AB et symérriquement (fig. 2)
- BC et symétriquement (fig. 2)
- CD et symétriquement (fig. 1) i
- H] et symécriquement ({1g. 3) I
- KK' (fig. 4) I
- LM et symétriquement (fig. 5) ' '
- PV et symétriquement (fig. 6)

et les points ;

- G et symétriquement (fig. 2)
- T et symérriguement (fig. 7)

6. Souder (soudense double-points) suivant :

- EF ct symétriquement (fig. 1)

et le point :

- S et syméuiquement (fig. 6)

7. Mettre en place les toles de fermeture de plancher
de pédales en les fixant par quelques points de
soudure.

8. Souder par points suivant :
- QR cr symérriquement (fig. 6)
- QV et symétriquement (fig. 6)
- VU et symétriquement (fig. 6)
- UR et symétriquement (fig. &)

9. Présenter les profilés d'étanchéité (1) (fig. 1)
et les souder par points suivant :

- WX er symétriquement (fig. 1)

10. Braser suivant :

- Nb et symétriquement (fig. 5)

- eh et symétriquement (figl 2) ‘
et en [
- a et symétriquement (fig. 2)

- D et syméuiquement (fig. 1)

- [ et symérriquement (fig. 1)

- ¢ et symétriguement (fig. 7)

- d et symérriquement (fig. 7)

11. Réaliser l'étanchéire
(voir Op. AY, 980-2).
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3661

OPERATION N° AY. 841-1 ; Remplacement des portes. : Op. AY. 841-1 1

REMPLACEMENT DES PORTES

Portes latérales AY et AR.

DEPOSE.

1. Déposer les vis (1) de fixation de tirant de por-
te

2. Déposer les goupilles (2) de verrouillage et
leurs rondelles (3) sur les charniéres inférieures

3. Déposer les portes en les soulevant.

IMPORTANT.

Aprés avoir désaccouplé les tirants de portes, ne
pas laisser celles-ci s'ouvrir totalement afin
qu'elles ne viennent pas en contact avec la joue
d'aile ou la porte AV, ce qui risquerait de les
détériorer.

P@SE.

4, Préscnrer les portes sur leurs axes (4)

5. Poser les goupilles de verrouillage (2) munies
de leurs rondelles (3) sur les charniéres in-
férieures et ouvrir les branches des goupilles

6. Poser les vis (1) de fixation des tirants de por-
tes

3855




|
|
1
|

3852

3851

OPERATION N° AY. 841-1 : Remplacement des portes.

Porte de coffre arricre.

DEPOSE.

7. Lever la porte comme indiqué sur la figure.

8. Rabarwre les pattes (5) de maintien des axes

(G)

9. Déposer les axes (6)

Déposer la porte,

POSE.

10. Introduire les axes (6) dans les charnieres de

traverse AR sans qu'ils dépasscnt.
11. Présenter la porte.

12 . Introduire les axes (6) dans les charnieres de

porte.,
13 . Relever les pattes (5) de maintien des axes.

14. Fermer la porte tout en accouplant la béquille.




OPERATION N° AY. 841-4 : Remplacement d'une charniére de portes Op. AY. 841-4 1

laterales avant oun arriere.

REMPLACEMENT D'UNE CHARNIERE DE PORTES LATERALES AVANT OU ARRIERE,

DEPOSE.

1. Déposer la porte (voir Op. AY, 841-1)

2. Déposer les quatre vis (1) de fixation de char-

nieres,

3. Déposer les demi-charniéres supérieure (2) et

inférieure (3).

Récupérer les cales (4) de charniére supérieure et

(5) de charniére inféricure.

BOSE.

4. Présenter, les cales supérieures (4)., la demi-

charniére supéricure (2).

Serrer les vis (1) de fixation.

5. Faire la méme opération pour la demi-charniére

inféricure.

6. Monter la porte. (voir Op. AY. 841-1)

7. Régler la porte (voir Op. AY. 8§00-0)




OPERATION N° AY. 844-1: Remplacement des garnitures d'étanchéité de portes. Op. AY. 844-1 it l
|

REMPLACEMENT DES GARNITURES D'ETANCHEITE DE PORTES.

Portes latérales. Ll

DEPOSE.

3849

1. Déposer la vis (1) de tirant de porte.

IMPORTANT. : Aprés avoir désaccouplé les tirants
de portes, ne pas laisser celles-ci s'ouvrir tota-
lement afin qu'elles ne viennent pas en contact
avec la joue d'aile ou la vorte AV, ce qui risque- i

rait de les détériorer.

2. Déposer le profilé de protection inférieure (3)
d'entrée de porte (vis (2)).

3. Déposer en la tirant la garniture d'étanchéicé (4)

d'entrée de porte.

3854

POSE.

4. Poser la garniture d'éranchéité en commengant il

par le bas, au milieu du profilé de protection.

Couper la garniture a longucur.

5. Poser le profilé de protection et le [ixer par les

trois vis (2).

6. Poser la vis (1) de tirant de porte. : il

Porte AR.

DEPOSE.

7. Déposer les garnitures d'éranchéité (5) et (&)

3852

POSE.

8. Poser la garniture d'étanchéité (3) Couper la garni-

ture & longueur

10. Coller la garniture d'étanchéité (6) sur la traverse
supérieure (Colle - voir Op. AY. 636-00).




OPERATION N° AY. 851-1: Remplacement d'unc aile avant. Op. AY. 851-1 1

REMPLACEMENT D'UNE AILE AVANT.

DEPOSE.

1. Déconnecrer le faisceaun (1) (!

2. Déposer le flexible (3) de réglage des pha- .
res (voir Op. AY. 540-1 § 3) (il
3. Déposer les sept vis (4) de fixation de l'aile
et de la joue d'aile sur le passage de roue. I

4. Dégager 'agrafe (5) de fixation de la bavet _
te sur l'aile. |

5. Déposer la vis (6) de fixation de la bavette i
sur le passage de roue er l'aile. _ ‘

6. Déposer les deux vis (7) de fixation de i !‘
l'aile sur la tdle d'habillage. i

7. Déposer la vis (8) de fixation de la tdle de ‘
liaison sur la plate-forme.

8. Déposer l'aile AV. ;

3657

POSE.
9. Présenter l'aile AV et positionner le profilé de
finition (2) '

10. Poscr sans les serrer les sept vis (4) |
les deux vis (7), la vis (8), la vis (6). '

11. Régler I'aile AV (voir Op. AY. 800-0) i

12. Serrer les vis.

13. Poser ['agrafe (5) de fixation de la bavette. ! ‘

14. Connecter le faisceau (1) ' 1|
15, Poser le flexible (3) de réglage des phares.




OPERATION MN° AY. 851-4 : Remplacement d'une aile arriére Op. AY. 851-4 1

REMPLACEMENT D'UNE AILE ARRIERE

DEPOSE.

1. Déposer les trois vis (2)

les cing vis (4) I
la vis ()

2. Déposcr ['aile AR,

3854

IMPORTANT. Les vis (2) sont munies de rondelles ! I

caoutchouc d'étanchéité. Il est recommandé de

les changer aprés chaque dépose. '

POSE.

. 0
3. S'assurer que les ¢écrous clips sont bien position- |

nés sur 'entrée de porre et sur l'aile AR.

4. Présenter 1'aile AR munie de sa garniture (3)
d'éranchéiré.

5. Poser sans les serrer ;
- les trois vis (2)

- les cing vis (4)

3901

6. Présenter er positionner :
- le jonc supéricur (1)
- le jonc AR

7. Serrer les trois vis (2) et les cing vis (4) Ii
a 6 mAN (0,6 m.kg). Ul

3938

8. Poser et serrer la vis (3) 1




OPERATION N° AY.851-7: Remplacement d'un ensemble aile avant, passage Op.AY.851.7 1

|
|
de roue el joue d'aile. i
|




2 OPERATION N°AY.851.7 : Remplacement d'un ensemble aile avant, passage
de roue et joue d’aile,

REMPLACEMENT D'UN ENSEMBLE AILE AYANT, PASSAGE DE ROUE ET JOUE D'AILE,

DEPOSE.

1 Dégager-' le cable de rirette (1) de serrure de ca-
pot en le désaccouplant du levier de renvoi )

Dégager le cable (5), de la serrure de capot. A
(pour caté ganche seulement) =
[\t
%
2, Déconnecter le faisceau(4) .
3. Dégrafer le faisceau du passage de rouec.
4, Déposer le flexible (3) de réglage des phares.
(voir Op.AY.540-1 § 3)
5. Déposer la vis (6) de fixation du passage de roue au
support d'habillage.
6. Deposer les trois vis (7) de fixation de joue d'aile.
7. Déposer la vis (8) de fixation de I"aile sur la caisse. f
)y
a
8. Déposer les deux vis (9 de fixation de I'aile sur la
téle d*habillage.
g
4 9. Déposer la vis (10) de fixation de la tole de
0
s
™«

liaison sur plate-forme,

10. Déposer la vis (11) de fixation de la bavetre et
du passage de roue sur la caisse.-

11. Déposer I'ensemble aile AV, passage de roue,
joue d'aile.



OPERATION N°AY.851-7 . Remplacement dun ensemble aile avant, passage : Op.AY.851.7 3

de roue el joue d'aile.

POSE.

12, Présenter 'ensemble, aile AV, passage de roue.
et joue d'aile en ayant soin de placer le passage
de roue entre ses butées.

13. Poser sans serrer:
- la vis (6)»
- les trois vis (7),
- la vis (8),
- les deux vis (9), (I
- la vis (10), i
- la vis (11). |

3TV6

14, Régler I'ensemble, aile AV passage de roue et
joue d'aile (voir Op. AY 800-0).

Serrer les vis. [

15. Agrafer le faisceau (4) au passage de roue,

3659

16. Connecter le faisceau.

17. Poser le flexible (3)de réglage des phares.

18. Engager le cdble (1) de tirette de serrure de I
capot aulevier de renvoi (2). i

Accoupler le cable (5) & la serrure de capot.
(coté gauche seulement),

3660

19, Régler la commande de fermeture du capot si
nécessaire (voir Op. AY-BG1-4),
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Mise a jour N° 2 au Manuel 541

OPERATION N° AY. 852-1 : Remplacement d’un capol

Op. AY. 852.1

1

REMPLACEMENT D'UN CAPOT.

A 59

Le montage ou le démontage d'un capot ne

présente pas de difficulte.

Nous attirons seulement votre attention sur

les points suivants :

10 - Au montage ou au démontage des axes

de charniéres de capot, il est nécessaire :

De faire maintenir le capot ouvert par un
aide, afin d'éviter de venir buter contre

les porte-balais d'essuie-glace.

De protéger efficacement le pourtour de la
charniére et le bord du capot afin de ne pas

rayer la peinrture.

20 - Aprés mise en place, tourner les axes
pour les amener 4 la position « a » , avant

de fermer le capot.



OPERATION N° AY. 853-1

: Remplacement drune lale d'habillage Op. AY. 853-1 1

REMPLACEMENT D'UNE TOLE D'HABILLAGE.

DEPOSE.
1. Déposer la calandre (voir Op. AY. B52-4 & 1 et 2)

-2. Déposer les deux (1) ¢ fixation du pare-

chocs et dégager le pare-chocs,

3. Déposer les deux vis (2) et dégager les

supports (3) de pare-chocs.

4. Déposer les quatre vie (4), les deux vis (5)
et dégager la téle d'habillage.

POSE.

5. Présenter la tole d‘habillage et les supports (3)
de pare-chocs. ]

Approcher les vis(2).

6. Poser sans les serrer les deux vis (5) et

les quatre vis (4).

7. Régler 'ensemble d'habillage AV si nécessaire
(voir Op. AY. 800-0)

8. Serrer les vis (5).
Serrer les vis (4) & 6 mAN (0.6 m.kg).

9. Positionner les deux suppores (3) et serrer

1&?5 vis (2).
10. Présenter le pare-chocs, serrer les vis (1).

11. Poserla calandre (voir Op. AY. 852-4 §G)




OPERATION N° AY. 853-1 : Remplacement d'une tole d habillage Op. AY. 853-1 1

REMPLACEMENT D'UNE TOLE D'HABILLA GE.

DEPOSE.
1. Déposer la calandre (voir Op. AY. 852-4 § 1 et 2)

2. Déposer les deux (1) d¢ fixation du pare- i

chocs et dégaper le pare-chocs.

et 3. Déposer les deux vis (2) et dégager les 1 :;}
\

supports (3) de pare-chocs.

4. Déposer les quatre vie (4), les deux vis (5) .
et dégager la t6le d'habillage. : | ’

3664

BORE!

5. Présenter la tdle d'habillage et les suppotts (3)

de pare-chocs.

Approcher les vis(2).

6. Poser sans les sefrer les deux vis (5) et

les quatre vis (4).

7. Régler I'ensemble d'habillage AV si nécessaire
(voir Op. AY. 800-0)

3659

8. Serrer les vis (5). ‘ ‘
Serrer les vis (4) & 6 mAN (0,6 m.kg). '

9. Positionner les deux supports (3) et serrer
1(‘:'5 vis (2).

10. Présenter le pare-chocs, serrer les vis (1).

11. Poserla calandre (voir Op. AY. 852-4 § 6) _ it




OPERATION N° AY.853-4 : Remplacement de I'ensemble d'habillage avant. Op. AY.853-4 1

-

2 du Manuel 541
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) OPERATION N° AY.853-4 : Remplécement de l'ensemble d'habillage avani,

REMPLACEMENT DE L'ENSEMBLE D'HABILLAGE AVANT.

DEPOSE.

1. Maintenir le capot ouvert a ['aide d'une cordelette.
2. Déposer la béquille de capot,

3. Dégager le cable (1) de tirette de serrure de capot
en le désaccouplant du levier (2) de renvoi.

4. Déconnecter les faisceaux (3) .
(Sur AYA seulement), déconnecter les fils de la
bobine.

3663

5. Dégrafer les faisceaux des passages de roue.

6. Déposer les flexibles (4) de réglage des phares.
(voir Op. AY.540-1 § 3).

7. Déposer les vis (5)de fixation des joues d'aile.

2 awu Manwuel 541

8. Déposer les vis (6) de fixation des ailes sur la,
caisse.

9. Déposer les vis (7) de fixation des bavertes et des
passages de roue sur la caisse.

3657
Misc a jowur N°
Mise & jour N® 2 au Manucl 541

10. Déposer lesvis (8) de fixation du support
d'habillage sur la plate-forme.

3661

11. Déposer lesvis (9) de fixation des pattes de
liaison surla plate-forme.

12. Déposer I'ensemble d'habillage.




OPERATION N° AY.853-4 : Remplacement de ['ensemble d'habillage m-;.zzm. ; Op. AY.B53-4 3

POSE,

13, Présenter l'ensemble d'habillage en ayant soin

de placer les passages deroues entre leurs bu-

tées.

14. Poser sans les serrer les vis (5) (G) (7) (8) et I
(2L E

3716

15. Régler 1'ensemble d'habillage AV (voir Op. AY.800-0)

3
ol 3
i .
~ A 16. Serrer les vis
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17. Agrafer les faisceaux(3) aux passages de roues.

18. Connecter le faisceau a droite et & gauche.

3660

19. Engager le cable (1) de tirette dans le levier (2)
de renvoi.

Régler la commande de fermeture de capot (voir
Op. AY.861-4).

20. Poser les flexibles (4) de réglage des phares

21. Poser la béquille de capot. Déposer la corde-

lette de maintien de capot.
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OPERATION N° AY, 853-7 : Remplacement d’un ensemble pare=chocs, iéle d'babillage Op. AY. 853.-7 1

et support d'habillage.

REMPLACEMENT D'UN ENSEMBLE PARE- CHOCS, TOLE D'HABILLAGE ET SUPPORT D'HABILLAGE

3662

3658

DEPOSE.

1. Maintenir le capot ouvert a 1'aide d'une cordelet-
e,

2, Déposer la béquille de capot

3. Dégager le céble de tirette de la serrure (1)
de capot.

Dégager le chble de tirette (2) du support d'habil-
lage (3) ’

Sur AY A seulement : déconnecter les fils, de la bobine

4. Déposer les deux vis (4) de {ixation des
ailes AV. au support d'habillage,

5. Déposer les huit vis (5) de fixation du
support d habillage, a la plate forme.

6. Déposer les quatre vis (6) de fixation de
la tole d'habillage aux ailes AV.

7. Déposer les deux vis (7) de fixation de la
tole de liaison de tole d'habillage a la plate-for-
me.

8. Déposer I'ensemble pare-chocs, tdle d'habillage,
calandre et support d'habillage.

POSE.

9. Présenter l'ensemble pare-chocs, tdle d'habilla-
ge calandre, et support et le maintenir pat les
huit vis (3)

10. Poser sans les serrer les deux vis (4)
les quatre vis (Q), les deux vis (7).

145 Régler I'ensemble d'habillage (voir Op. AY.
£00-0).

12. Serrer les vis (3)

13. Engager le cable (2) de tirctre dans sa patte sur
le support d'habillage (3)

14, Engager le cable dans le doige de serrure (1)

- de capot. .

15. Régler la commande de fermeture du capor si
nécessaire (voir Op. AY. 861-4).

16. Poser la béquille de capot.

3659




OPERATION N° AY. 854-2 : Montage d°un profile denjolivement sur jet d'eaun Op. AY. 854-2 1
d'enirées de portes latérales.

MONTAGE D'UN PROFILE D'ENJOLIVEMENT SUR JET D'EAU D'ENTREES DE PORTES LATERALES.

1. Présenter le profilé d'enjolivement 4 I'AV, en
positionnant celui-ci, 2 4 3 mm en retrait de

l'extrémité du jer d'eau.

3906

2. Introduire a la main, ce profilé sur route la

longueur du jet d'eau.

3. Présenter les embouts (inox) 4 I'AV er 4 I'AR.

NOTA : L'embout inox doit recouvrir le profilé

de 8 mm mini, a 1'AV comme a 'AR.

4. Sertir seigneusement les embouts, sur le profi-

1é a l'aide d'une pince multiprise.

3905
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OPERATION N° AY. 861-4 : Remplucement des serrures de porie de hayon et du capot. Op. AY. 861-4 1

REMPLACEMENT DES SERRURES DE PORTE DE HAYON ET DU CAPCT

2

Le montage ou le démontage des serrures ne présente

pas de difficulté

Nous attirons seulement votre attention sur les points

suivants.

Serrure de porte de hayon.

1. Au montage de la serrure. ne pas bloguer la vis
(1) de serrage de poignée. Serrer cetre vis modéré-
ment de telle sorte que le péne tourne sans point

dur.

2. Pour déposer le barillet (4) desserrer la vis (1) et
retirer le jonc (2).

ATTENTION. le jonc doit étre remplacé a chague
démontage.

Nettoyer la broche (3) et le barillet (4) .

Vérifier le bon coulissement du barillet dans la broche
Lubrificr trés légérement avec de |'huile de vaseli.

ne et remonter 1'ensemble.

REMARQUE.

Le réglage de la contrainte des caoutchoucs pour
o i e LR | = 7
réaliser I"étanchéité de la porte, se fait par le
déplacement de la gache sur la wraverse de panneau

arriére.




2 OPERATION N° AY. B&81-4 : Remplacement des serrures de porte de hayon et du capor

Serrure de capot.

BEGE AGE:

3. Régler le levier de verrouiliage (3).

Auvgmenter (ou diminuer) la longueur, du cable de
commande (2) en vissant (ou dévissant) I'écrou de
réglage (4) afin d'obtenir un angle de 152 i

0]

avec la verticale (levier incliné vers U'avant,

4. Régler le verrouillage du capor,

3662

IMPORTANT : Avant d'effectuer toutes opérations

s'assurer du bon fonctionnement de la commande |
de verrouillage du capot. 2

Lorsque l'engichage est correct, le capor doit se
vérouiller en rombant d'une hauteur de 250 mm, (
ne doit pas avoir de jeu verticalement lorsqu'on
tente de le soulever et le déverrouillage doit se
faire sans difficulcé.

Régler I'enpéchage dans les scns :
- lengirudinal en déplagant la serrure (1) dans
scs boutonniéres,

-‘tranversal cn déplagant le doigt (5) de fermeture
dans sa boutonniére,

- vertical en augmenrant ou en diminuant la core
(h)du doigt de fermeture.

3898

3947




OPERATION N° AY. 961-2 : Montage d'un pare-brise, d'une glace de hayon et d’une glace Op. AY. 9612 1
de porte latérale AR.

r MONTAGE D'UN PARE-BRISE, D'UNE GLACE DE HAYON ET D'UNE GLACE DE PORTE LATERALE AR.

1. Chausser la glace dans son cacutchouc.
Utiliser 1'outil 3805-T (voir Op. A. 961-2)

3902

2. Monter un septain (@ = 3 mm environ) dans le
caoutchouc.

- Afin de faciliter la mise en place, utiliser
I'outil 3816-T (voir Op. A. 961-2).

- Croiser les extrémités du septain au ceatre de

la partie inférieure de la glace.

3. Suiffer le caoutchouc de scellement.

3895

4. Présenter la glace dans sa baie.
Engager le caoutchouc A la partie inférieure, le
septain sortant coté intérieur.

5. Tirer sur le septain pendant qu'un aide frappe
extérieurement avec un maillet en peau de porc
pour metire le caoutchouc en place & mesure de

l'avancement du travail.

3891




OPERATION N® AY. 971.1 : Travaux sur capote de caoutchoucs d'étanchéite. Op. AY. 971-1 1

F
REMPLACEMENT D'UNE CAPOTE _ E

3 a |
2 § il
Il
E
DEPOSE. : POSE. i
1. Ouvrir la capote totalement. : 4. Appliquer un cordon de mastic (voir Op. AY. 980-00) |
2 ;g; 2. Déposer les deux vis (1) et les trois vis (2), sur la traverse AR.
- 3. Dégager la capote. 5. Poser la capote. Serrer les trois vis (2) et les deux
3 vis ).
13 6. Refermer la capore.
Ik
L. ) REMPLACEMENT D'UN PORTIQUE MOBILE DE CAPOTE
1=
i g 3 4 4 3 i
‘ ) |
: |
£
~t
g -
6 5 8 7 |
I
i
DEPOSE. POSE. 1
|
7. Déposer les deux bouchons (3) 4 1'aide d'un rourne- 9. Placer 1'un des supports (3) sur la caisse. ‘
vis. Dégager les rondelles plastique (7). Approcher la vis (6) sans la serrer {rondelle crantée). ‘
8. Déposer les vis (G) de fixation des suppores (5). 10. Placer une rondelle plastique (8) sur l'axe du support
Dégager le portique (4), les supports (5) et les ron- Mettre le portique (4) en place. Présenter 1'autre support
delles plastique (8). muni d'une rondelle plastique I e fixer. Dégauchir les

supports. Serrer les vis.

11. Mectre en place les rondelles plastique (7) et les hou-
chens (3). Appuyer fortement sur ces derniers, jusqu'a
ce qu'ils soient verrouillés dans la gorge des axes.




2 OPERATION N° AY. 971-1 : Travaux sur capote et caountchoucs d’élanchéité,

REMPLACEMENT D'UN CAOUTCHOUC D'ETAN-
CHEITE DE CAPOTE SUR BAIE DE PARE-BRISE.

DEROSE

12. Déposer les vis (1) de fixation des enjoliveurs
2 de brancard. Déposer les enjoliveurs (2).

13. Déposer les vis (4) de maintien de caoutchouc.

14. Décoller le caoutchouc (3).

o POSE.
15. Coller le caoutchouc {3) sur la baie de pare-
brise (colle, voir Op. A. 636-00). :
16. Monter les vis de maintien du C&OUtChOLlC. “
17. Monrer les enjoliveurs (2), serrer les vis (1). .
X .
2
REMPLACEMENT D'UN CAOUTCHOUC DE REPOS é §
DE CAPOTE SUR BRANCARD. o 3
L
[} (']
] kl
2
DEPOSE, i 3
O
18. Déposer 'enjoliveur (7) de brancard de pavillon 'S ':
et la vis (5) de bouton-pression. &
==
19. Tirer sur le profilé caoutchouc (6) pour le dégager i
du brancard.
POSE. ;
§ 20. Engager 4 fond, a la main, le profilé caoutchouc
™

(6) sur le brancard de pavillon,

21. Monter 1'enjoliveur (7). Monter le bouton-pression
serrer la vis (5).




OPERATION N° AY, 980-00 : Produits pour étanchéité et insonorisation. Op. AY. 980-00 1

€0

-

- ~
)
F [l
~ o~
Y o
s s
| =
L
=] =
=] =
gl =
2 0 ]
s | o
S
v e
bl ]
ol 0
v iy
i R
o o
v v
e
==




2 OPERATION N° AY 980.00 : Produits pour €tanchéite et insonarisation

INSONORISANTS

PRODUIT EMPLOI PARTICULARITES
REVETEMENT - Appliquer au pinceau (& poils courts et raides) | - Revétement insonorisant et anti-

AUTOGARD

MINNESOTA de FRANCH

135, bd Sérurier
75 - PARIS 19 éme

Tél. 205-71-19
208-42-80

- Appliquer a la spatule (stries normales de 2 mm
de profondeur)

- Appliquer au pistolet

- Régler la pression d'air au pistolet de 5 a
6 bars. :

- Régler la pression du pot de 2 & 4 bars enviren.

corrosion.
- Séchage complet en 48 h environ.
- Couleur gris clair.

- Peut se peindre quelques heures

aprés son application

- Ne pas croiser les traits de pinceau
afin d'éviter la créationde bulles
dfair

- Durée de conservation 6 mois en-
viron.

BOSTIK 510
S.A. Bostik

5, rue de St Leu
95 - MONTMAGNY

Tél. 964-G4-12

- Appliquer au pinceau (4 poils courts et raides)

- Appliquer a la spatule (stries normales de 2 mm
de profondeur)

- Appliquer au pistolet spécial « Stations Bostik
510 »

- Dans ce dernier cas diluer Bostik 510 avec le
diluant spécial Thinner 510 & raison de 8 a

10 % environ.

Régler la pression d'air au pistolet de 6 a2 7
bars environ (ne pas travailler & moins de

Sihars:

Régler la pression du pot & 3 bars environ (ne pas
dépasser 4 bars.

- Revétement protecteur insonorisant
- Séche en une demi-heure environ.

- Les mouvements du pinceaun ou de
la spatule doivent étre faits tou-
jours dans le méme sens, afin d"é-
viter la formation de bulles d'air

pouvant provoquer un cloquage,

- Durée de conservation 1 an envi-
ren.

- Ne jamais « revenir » avec le pin-
ceau ou la spatule sur la couche
déja appliquée,

LCH --M 10

ANTISON REXSON
33, av. Gl Michel Bizot
75 - PARIS 12éme

Tél. 307-79-56

- Possibilités d'application & la brosse ou & la

spatule.

- Appliguer de préférence au pistolet

- Régler la pression d'air au pistolet de 5 a
G bars.

- Régler la pression & la pompe & 4 bars,

- Revétement protecteur insonorisant

- Séche en quatre heures.

- Prét a 'emploi

- Couleur noire. Existe en beige
(a pistoler)

- Peut se peindre.

- Convient comme anti-corrosion
pour véhicules devant transporte
des produits acides bétailléres,
mareyeurs ) Il faut seulement pro-

téger la couche anti-corrosion du

plancher de la voiture par un
caillebotis.

r
U

riﬁh

2 du Mdanruclt 341

a jour N°

Mise
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OPERATION N° AY 980-00 : Produits pour ctanchéire et i}z.son()risazflovg.

Op. AY. 980-00 3

INSONORISANTS
PRODUIT. EMPLOIL PARTICULARITES
ASOPHONL - Produit insonorisant et protecteur.

ste KETLER
21, quat de Boulogne

92-BOULOGNE s/ SEINH

Tel 408-13-60

- Appliquer au pin ceau (& poils courts et raides) .

- Appliguer & la spatule (stries normales de 2 mm

de profondeur)
- Appliquer au pistolet

- Régler la pression d'air au pistolet de 5 &
5.3 bars.

- Régler la pression d'air & la pompe de 3 a
3.5 bars.

- Séche en quelques heures (3 a 4)
- Couleur noire.

- Peut se peindre aprés séchage de
48 heures minimum.

- Préc.a 'emploi. En cas d'épaississe-
ment utiliser 'essence ordinaire

comme solvant.

- Ne pas croiser les traits de pinceau
afifi d'éviter la création de bulles
-d'air. Pocher simplement le pro-

duir,

@, <Y, E.

Sté TEROSON
175 av. Jean ]aur'éﬁs
5 = PARIS 10

Téei.202-50-72

- Possibilités d'application a la brosse ou a la
spatule.

- Appliquer de préférence au pistolet.

- Régler la pression d'air au pistolet de 4 4
5 bars.

- REglcr la pression dair a la pompe de 2,5 &
3 bars.

- Revétement protecteur insonorisant.
- Séche en trois heures.

- Coulcur noire. Existe en gris.

- Peut se peindre.

- Prét a l'emploi, En cas d'épaissis-
sement utiliser le diluant ;
TEROSON F.B.

- Durée de conservation six mois.




4

OPERATION WNo AY 980.00 : Produits pour étanchéité et insonorisation

MASTICS

PRODUIT

EMPL.OI

PARTICULARITES

MASTIC 275

Sté REX SON
33 av. Gl MichelBizot
75 - PARIS 12éme

TélL. 307-79-56

Mastic préboudiné applicable & la main

- Reste pateux

- Couleur grise.

- = 4,7 mm

- Peut se peindre

- Livré en boite de 80 longueurs
¢- de 500 mm Poids 2 kg.

- Durée de conservation 1 an.

2 300

Sté REXSON

Mastic en cartouche
Appliquer au pistolet pneumarique ou & main
Régler la pression d'air au pisrolet de 3

a 9 bars.

- Séchage & 'air. Hors poussiére en
quatre heures.

- Couleur noire. Existe en beige sous
la référence 2400,

- Peuvent se peindre

- Peuvent étre livrés en tubes munis
des buses plastiques.

- Durée de conservation trois mois.

TEROSTAT 9050

Sté TEROSON
175av. Jean Jaurés
Zo=PARIS 1 0¢
Tél. 202-50-72

Mastic préboudiné applicable & la main.

- Reste souple dans le temps.

- Cordons & partir de ¢6 = 4 mm
iusqu'a & — 25 mm.

- Couleur blanche.

- Peut se peindre.

- Durée de conservation un an.

MASSE 104
Sté TEROSON

Mastic en carrouche

Appliquer au pistolet pneumatique ou & main

Régler la pression d'air au pistolet de 1,5 a
1,8 bar.

- Séchage a I'air. Hors poussiére en
une a deux heures.

- Couleur blanc ou noir,.

- Reste souple dans le temps.

- Peut se peindre.

- Livrable en cartouche ou en boite,

- Durée de conservation six & neuf

mois.

PRESTIK AE

Sté BOSTIK
5, rue de St-Leu
95 - MONTMAGNY

Tél. 964-64-12

Mastic préboudiné ou en ruban application

a la main

- Couleur créme.

- Section ronde de ¢h = 6 mm & 30 mm

- Section rectangulaire (ruban)
allant de 3 &4 [0 mm d'épaisscur et
10 & 45 mm de large.

- Peur se peindre.

- Reste plastique dans le temps.

- Plus particuli¢rement recommandé
écrasé entre deux surfaces.

- Durée de conservation dix ans.

o

N°® 2 au Mdnuel 541 %

a jour

Mise




N9 2 au Manuel 541
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OPERATION N° AY 980-00 : Produits pour étanchéité el insonorisation.

MASTICS

Op. AY. 98000 5

PRODUIT

EMPLOI

PARTICULARITES

GUN - MASTIC 3041

Sté BOSTIK

- Mastic en cartouche plastique.
- A extruder au pistolet pneumatique ou & main
- Régler la pression d'air au pistolerde 3 4

5 bars.

- Polymétise superficiellement sous
8 4 48 heures ; 'dme du joint
restant plastique.

- Couleur beige.

- Peur se peindre une fois sec

- Durée de conservation deux ans.

GLAZING-COMPOUND

Sté BOSTIK

- Mastic en cartouche cellophane & extruder au
pistolet

- Régler la pression d'air au pistolet de 2 a.
5 bars.

- Couleur noir ou blanc.
- Livrable en boites, tonnelets ou
tubes de 200 g munis d"une clé.

- Durée de conservation 3 mois.

ADERIT V

St¢ KELLER
21, quai de Boulogne
92-BOULOGNE s/ SEINE
TélL 408-13-60

- Mastic préboudiné ¢» = 5 mm applicable a la

main.

- Couleur grise.

- Trés bonne adhérence.

- Peut se peindre.

- Livrable en futs ou en bidons.

- Durée de conservation indéfinie. i

MASTIC 2185

MINNESOT A de FRANCE
135, bd Sérurier
75 - PARIS 19¢me

Tel. 205-71-19

- Mastic en cartouche

- A extruder au pistolet pneumatique ou & main
«3Ma»

- Régler la pression d'air au pistolet & 7 bars

maxi pour une extrusion mini (soit ¢6 = 2Zmm)

- Séchage a 1'air. Hors poussiéres
en vingt minutes,

- Couleur grise.

- Reste souple dans le temps.

- Peut se peindre

- Durée de conservation six mois.

208-42-80
- Existe en noir sous la référence
3585.
SCOTCHCALK - Mastic préboudiné applicable a la main. - Reste plastique dans le temps.
MINNESOTA de FRANCE LR e
- Diamétre standard : 6 mm
- Livré en boites de 0,5 kg environ
(60 cordons de 30 c¢m)
- Peut se peindre.
- Durée de conservation : un an.
REMARQUES :

o ¥ - = o E 2 N . - A o e PV
19) En principe, les produits préconisés pour le séchage & 1'air ne doivent pas étre utilisés sur des éléments

destinés & passer en étuve pour peinture.

Toutefois, si un élément traité avec ces produits devait passer au four I'opération ne serait possible qu'aprés

compléte évaporation des solvants, soit en général 48 heures aprés ["application

29) Les durées de conservation des produits sont indiquées pour un

tempeéré.

stockage a;1'abri de l'air dans un endroit

3°) Le nettoyage des buses ou des pinceaux s'effectue a l'aide de diluant cellulosique ou de white spirit




F ‘ OPERATION N° AY. 980-2 : Préparation d'une cdisse AY. Op. AY. 980-2 1

Etanchéite et insonorisation.

2 au Manuel 541

Mise a four N°

e




2 OPERATION N° AY.980-2 : Préparation d'une caisse AY, F

Etancheite et insonorisation.

Détail:d Vue suivant FMa

Sechion U

Mise & jour N° 2 au Manucl 541
Mise a jour N° 2 au Manuecl 541

.

Vue suivant F
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Vue suivant F3 SectionG J” I
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OPERATION N° AY. 980-2 : Préparation d'une caisse AY. Op. AY. 980-2 3

Ftancheité et insonorisation.

a) Appliquer du mastic(Voir tableau des produits préconisés Op.AY. 980-00) aux points suivants (Voir

repére sur la figure).

1 - Jonction embout de brancard de pavillon-baie de pare-brise.

2 - jonction tole latérale d'auvent-entrées de portes.

3 - Jonction tdle latérale d'auvent—plancher de pédales.

4 - Jonctien brancard de pavillon-rallonge de panneau de custode.

5 - Jonction rallonge de panneau de custode-entrées de portes,

«
2

G - Jonction entrées de portes-picd milieu,

7 - Jonctions profilé d'étanchéité-téle latérale d'auvent et tablier.
& - Jonction brancard de bas de caisse-entrées de portes.

9 - Jonction brancard de bas de caisse-plancher latéral.

10 - Jonction entrées de portes-renfort du support de charniére.

Misc a jour N° 2 aw Marnucl 54i
Mise @ jour N° 2 du Manuel 541

b) Appliquer un preduit de protection insonorisant (Voir rableau des produits préconisés Op.AY. 980-00).

11 - Sur les jonctions des supports de patte d'appui de cric AV,

12 - Sur les jonctions des entrées de portes et tole latérale d'auvent.




4 OPERATION N° AY. 980-2 : Préparation d'une caisse AY.

Etanchéité et insonorisation.

Vue suivant F1

Section A
Al 1
ey
%Secrion W Section Y
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2 au Marnuel 541
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OPERATION N° AY. 980-2 : Préparation d'une caisse AY. Op. AY. 980-2 5

Etanchéite i insonorisation

a) Appliquer du mastic (Voir tableau des produits préconisés Op. AY. 980-00) aux points suivants (Voir repére
sur la figure).
13 - Joncrion panneau de custode-rallonge de panneau de custode.
14 - Jonction planche a talon-brancard de bas de caisse.
15 - Jonction panneau AR-passage de roue.
16 - Jonction passage de roue-panneau de custode.
@ 17 - Jonction passage de roue-tdle de fermeture de panneau de custode,

18 - Jonction panneau de custode-gousset de raccordement de panneau de custode.

~|
. 19 - Jonction passage de roue-entrées de portes.
~ 3
{5
o 20 - Jonction entrées de portes-brancard de bas de caisse.
ol 21 - Jonction pied-milieu- brancard de bas de caisse.
N
S
) Z : " o e I
Zi 22 - Jonction doublure de pied-milieu - plancher latéral.
5
il s
gf = ,
i 23 - Jonction passage de roue-planche a talon.
Y
] )
wf = : 2
K 3 24 - Jonction passage de roue-tdéle de fond de coffre,

25 - Jonction brancard de bas de caisse-équerre de fixation de ceintures.

26 - Jonction cntrées de portes-renfort du support de charniére.

b) Appliquer un produit de protection insonorisant (Voir tableau des produits préconisés Op.AY. 980-00).

27 - Sur jonctions des supports de patte d'appui de cric AR.




6 OPERATION N° AY. 980-2 : Préparation d'une caisse AY.

Etanchéité et insonarisation.

§ Sechon K-,T
35 |

Section M1

g

=il
2 wn
D
2y
S
<
=

Mise a jour N® 2 au Manwuel 541
Mise a jour N° 2 au Manue!l 541




! OPERATION N° AY. 980-2 : Préparation d'une caisse AY. Op. AY. 980-2 7

Etanchéité et insonorisation.

a) Appliquer du mastic (Voir tableau des produits préconisés Op. AY. 980-00) aux points suivants (voir repére
sur la figure).
28 - Jonction panneau AR-tole de fond de coffre.
29 - Jonction plancher de pédales - plancher laréral,
30 - Jonction plancher latéral - planche & talon.

31 - Jonctions charniére de fixarion de capot —baie de pare-brise et tablier,

32 - Jonction tablier - Collecteur d'air sur tablier.

®

3% - Jonction tablier - plancher de pédales,

34 - Jonctions support de maitre-cylindre - plancher de pédales et rablier.

b) Appliquer un produit de protection insonorisant (Voir tableau des produits préconisés Op.AY. 980-00).

35 - Sur jonctions de planche a talon et fond sous siége partie AV.

36 - Sur jonctions de fond sous siége partie AV et fond sous siége partie AR.

Mise a jour N° 2 au Manwel 541
Mise a jour N° 2 au Manuel 541

37 - Sur jonctions de fond sous siége partie AR et tole de fermeture de cole de fond de coffre.

38 - Sur jonctions de tole de fermeture et tole de fond de coffre.




OPERATION N° AY. 980.2 : Préparation d'une caisse AY,

Etanchéité et insonorisation,

Section B5 Section Bé
+

ﬁ‘ 40\.}
J Vue partelle, suivant F4
/ \
f
42 o |

S Section B7
40 2
41 i

®
>

Mise a jour N° 2 ay Manuel 541
Mise a jour N° 2 au Mdnuel 541




* OPERATION N° AY. 980-2 : Préparation d'une caisse AY. Op. AY. 980-2 c ’

Ftanchéité et insonorisation.

a) Appliquer du mascic (Voir tableau des produits préconisés Op. AY. 980-00) aux points suivants (Voir repére
sur la figure).
39 - Remplie la bordure inférieure de l'aile AR.
40 - Remplir la bordure inféricure de l'aile AV.

41 - Jonction plage de phare - aile AV.

4
,i.

c) Coller du ruban adhésif BARNADER vendu par les ETS. BARNIER et Cie.

42 - Jonction aile AV.

2 au Manuel 541

& jour N° 2 au Manuecl 541
a jour N°

Mise
Mise




10 OPERATION N° AY. 980-2 : Préparation d'une caisse AY. ?

Etanchéité et insonorisation.
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OPERATION N° AY. 980-2 : Preparation d'une caisse AY. Op. AY. 980-2 11

Etanchéité et insonorisation.

b) Appliquer un produit de protection insonorisant (Voir tableau des produirs préconisés Op. AY. 980-00).

43 - Sur la tble latérale d'auvent.

44 - Sur l'intérieur et l'extérieur du collecteur d'air sur tablier.
45 - Sur le passage de roue AR.

46 - Sur 'intérieur du plancher latéral.

47 - Sur |'extérieur du plancher latéral.

L ]
P

48 - Sur le tablier.

49 - Sur l'extérieur du plancher de pédales.

50 - Sur l'intérieur du plancher de pédales.

Mise & jour N° 2 au Manuel 541
Mise & jour N 2 an Manuel 541

. J
£




12 OPERATION N° AY. 980-2 : Préparation d'une caisse AY.

Eranchéite et insonorisation.

se @ jour N° 2 au Mannel 54l

Mise d jouwr N° 2 qu Mangel 541

700*100




OPERATION N° AY. 980-2 : Prépuration d'une caisse AY, Op. AY. 980-2 165

Ftanchéité et insonorisation.

a) Appliquer du mastic (Voir tableau des produits préconisés Op. AY. 980-00) aux points suivants (Voir repére
sur la figure).

51 - Sur le pourtour des charniéres de portes AV et AR.

b) Appliquer un produit de protection insonorisant (Voir tableau des produits préconisés Op. AY. 980-00).

52 - Sur l'intérieur de la porte AV.

53 - Sur l'intérieur de la porte AR,

e

~ 54 - Sur l'intérieur des joues d'ailes AV,

55 - Sur 'intérieur du capot.

N® 2 gu Mapnel 54l
N° 2 gu Manael 541

@ jour !
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1 OPERATION N° AY 980-00 : Produits pour étanchéité et insonarisation

INSONORISANTS
PRODUIT EMPL QI PARTICULARITES
REVETEMENT - Appliquer au pinceau (A poils courts et raides) | - Revétement insonorisant et anti-
AUTOGARD corrosion.

MINNESOTA de FRANCH
135, bd Sérurier
75 - PARIS 19 éme

Tél. 205-71-19
208-42-80

- Appliquer 4 la spatule (stries normales de 2 mm
de profondecur)

- Appliquer au pistolet
- Reégler la pression dfair au pistolet de 5 a
6 kg/ cm?2.
- Régler la pression du pot de 2 & 4kg/ cm2envi-

ron.

- Séchage complet en 48 h environ.
- Couleur gris clair.

- Peut se peindre quelques heures

aprés son application

- Ne pas croiser les traits de pincean
afin d'éviter la créationde bulles
d’air

- Durée de conservation ¢ mois en-

viron.

BOSTIK 510
S.A. Bostik

3, rue de St Leu
95 - MONTMAGNY

Tél 964-64-12

- Appliquer au pinceau (& poils courts et raides)

- Appliquer a la spatule (stries normales de 2 mm

de profondeur)

- Appliquer au pistolet spécial « Stations Bostik
510 »

- Dans ce dernier cas diluer Bostik 510 avec le
diluant spécial Thinner 510 a raison de 8 &

10 % environ.

Régler la pression dair au pistolet de 6 & 7
kg/ cm2 environ (ne pas travailler 4 moins de
5 kg/ cm2)

Régler la pression du pot & 3 kg environ (ne pas
dépasser 4 kg/ cm2)

- Revétement protecteur insonorisant
- Séche en une demi-heure environ.

- Les mouvements du pinceau ou de
la spatule doivent étre faits tou-
‘jours dans le méme sens, afin d'é-
viter la formation de bulles d’air
pouvant provoquer un cloquage.

- Durée de conservation 1 an envi-
ron,

- Ne jamais « revenir » avec le pin-

ceau ou la spatule sur la couche
déja appliquée.

LEH - M 10

ANTISON REXSON
33, av. Gl Michel Bizot
75 - PARIS 12&me

Tél, 307-79-56

—

- Possibilités d'application 2 la brosse ou 4 la
spatule,

- Appliquer de préférence au pistolet

- Régler la pression d'air au pistolet de 5 a
6} l»:g/’cm2

- Régler la pression a la pompe & 4 kg/ cm2

- Revétement protecteur insonorisant
- Séche en quatre heures.
- Préc a I'emploi

- Couleur noire. Existe en beige

(& pistoler)
- Peutse peindre.

- Convient comme anti-corrosion
pour véhicules devant transporter
des produits acides bérailléres,
mareyeurs ) [l faut seulement pro-
téger la couche anti-corrosion du
plancher de la voiture par un

caillebotis.

¢

{

1




‘r OPERATION N° AY 980-00 : Produits pour étanchéité et insonorisation. D

INSOMORISANTS

I @ PRODUIT EMPLOI PARTICULARITES
ASOPHONE - Appliquer au pinceau (& poils courts et raides) | - Produit insonorisant et protecteur.
Sté KELLER - Appliquer 4 la spatule (stries normales de 2 mm | - Séche en quelques heures (3 a 4)
21, quai de Boulogne de profondeur) Sroulir nolie

e el i Cpbliienadinsis 6 - Peut sc¢ peindre aprés séchage de

Tél. 408-13-60

- Régler la pression d'air au pistolet de 5 a 48 heures minimum.
5,5 kg/cm2 - Prét & I'emploi. En cas d'épaississe-

ment utiliser 'essence ordinaire
- Régler la pression d'air a la pompe de 3 &

3,5 kg/ cm2

comme solvant.

- Ne pas croiser les traits de pinceau
afin d"éviter la création de bulles

d'air. Pocher simplement le pro-

Qam : duir. .

QU T - Possibilités d'application & la brosse oua la |- Revétement protecteur insonorisant.
spatule. ;
Sté TEROSON - Séche en trois heures,
44 bis, av. Jean Jaurés | - Appliquer de préférence au pistolet.

- Couleur noire. Existe en gris.

93 - PANTIN - Régler la pression d'air au pistoler de 4 &

ip indre.
Tél. 845-73-82 5 kg/ cm?2 St L

- Prétal loi, E d"épaissis-
- Régler la pression d'air & la pompe de 2,5 a zatis henipiol, Br s depaissic

S sement utiliser le diluant :
g/ cm

TEROSON F.B.

- Durée de conservation six mois.




3 OPERATION N°

AY 980.00 : Produits pour étanchéite et insonorisation

MASTICS

PRODUIT

EMPLOI

PARTICULARITES

MASTIC 275

Sté REXSON
33, av. Gl MichelBizot
75 - PARIS 12éme

Tél. 307-79-56

Mastic préboudiné applicable a la main

- Reste pateux

- Couleur grise.

-~ 4,7 mm

- Peut se peindre .

- Livté en boites de 80 longueurs
de 500 m Paids 2 kg.

- Durée de conservation 1 an.

2 300

Sté REXSON

Mastic en cartouche
Appliquer au pistolet pnéumatique ou & main
Régler la pression d'air au pistolet de 3

a5 kg/cm2

- Séchage a |'air. Hors poussiére en
quatre heures.

- Couleur noire. Existe en beige sous
la référence 2400.

- Peuvent se peindre

- Peuvent étre livrés en tubes munis
des buses plastiques.

- Durée de conservation treis mois,

TEROSTAT 2050

Sté TEROSON

44 bis, av. Jean Jaurés
93 - PANTIN
Tel. 845-73-82

Masrtic préboudiné applicable & la main.

- Reste souple dans le temps.

- Cordens & partir de ¢ = 4 mm
jusqu'a ¢ = 25 mm.

- Couleur blanche,

- Peut se peindre.

- Durée de conservation un an.

MASSE 104
Sté TEROSON

Masrtic en cartouche

Appliquer au pistolet pneumatique ou 4 main

Régler la pression d'air au pistolet de 1,5 &
1,8 kg/ cm?2

- Séchage a 1"air. Hors poussiére en
une a deux heutes.

- Couleur blanc ou noir.

- Reste souple dans le temps.

- Peut se peindre.

- Livrable en cartouche ou en boite.

- Durée de conservation six a neuf

mols.

PRESTIK AE

Sté BOSTIK
5, rue de St-Leu
95 - MONTMAGNY

Teél. 964-64-12

Mastic préboudiné ou en ruban application

a la main

- Couleur créme.

- Section rende de ¢b = 6 mm 4 30 mm

- Section rectangulaire (ruban)
allant de 3 4 10 mm d'épaisseur et
10 & 45 mm de large.

- Peut se peindre.

- Reste plastique dans le temps.

- Plus parriculiérement recommandé
écrasé entre deux surfaces.

- Durée de conservation dix ans.

e e 4
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OPERATION N° AY 980-00 : Produits pour étanchéité et insonorisation.
MASTICS
PRODUIT EMPL.OI PARTICULARITES

GUN - MASTIC 3041

Sté BOSTIK

- Mastic ea cartouche plastique.
- A extruder au pistolet pneumatique ou & main
- Régler la pression d'air au pistolet de 3 4

5 kg/ cm?2

- Polymérise superficiellement sous w
8 a 48 heures ; 1'ime du joint

restant plastique.

- Couleur beige.
- Peut se peindre une fois sec

- Durée de conservation deux ans.

GLAZING-COMPOUND

Sté BOSTIK

- Mastic en cartouche cellophane & extruder au
pistolet

- Régler la pression d'air au pistolet de 2 &
5 kg/ cm?2.

- Couleur noir ou blanc.
- Livrable en boites, tonnelets ou :
tubes de 200 g munis d'une clé.

- Durée de conservation 3 mois.

ADERIT V

Sté KELLER
21, quai de Boulogne
92-BOULOGNE s/ SEINE
Tél. 408-13-60

Mastic préboudiné ¢ = 5 mm applicable & la

main.

- Couleur grise.

- Trés bonne adhérence.
- Peut se peindre.

- Livrable en futs ou en bidons.

- Durée de conservation indéfinie.

MASTIC 2185

MINNESOT A de FRANCE
135, bd Sérurier
75 - PARIS 19&me

Tél. 205-71-19

Mastic en cartouche
- A excruder au pistolet pneumatique ou & main
«3M

Régler la pression d'air au pistolet 4 7 kg/cm2

maxi pout une extrusion mini {soit ¢ = 2mm)

- Séchage a I'air. Hors poussiéres
en vingt minutes.

- Couleur grise.

- Reste souple dans le temps.

- Peut se peindre

- Durée de conservation six mois.

208-42-80
- Existe en noir sous la référence
3585,
SCOTCHCALK - Mastic préboudiné applicable & la main. - Reste plastique dans le temps.
MINNESOTA de FRANCE S P
- Diamétre standard : 6 mm
- Livré en boites de 0,5 kg environ
(60 cordons de 30 cm)
- Peut se peindre.
- Durée de conservation : un an,
REMARQUES :

1°) En principe, les produits préconisés pour le séchage a 1air ne doivent pas étre utilisés sur des éléments

destinés & passer en étuve pour peinture.,

Toutefois, si un élément traité avec ces produits devait passer au four I'opération ne serait possible qu'aprés

. - - . b S . - . |
compleéte évaporation des solvants, soit en général 48 heures aprés I"application. :

27) Les durées de conservation des produirs sont indiquées pour un. stockage & 1'abri de 1'air dans un endroit

tempéré.

3°) Le nettoyage des buses ou des pinceaux s'effectue a I'aide de diluant cellulosique ou de white spirit




1 OPERATION N° AY. 980.2 . Preparation d'une caisse AY.

Fitanchéité et insonorisation.
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OPERATION N° AY. 980-2 : Préparation d'une caisse AY. Op. AY. 980-2

Etanchéité et insonorisation.

a) Appliquer du MASTIC (voir tableau des produirs préconigés Op. AY. 980-00) aux points suivants (voir

repere sur la figure). ‘ ]
1 - Jonction embour de brancard de pavillon-baie de pare-brise.

2 - ionction téle latérale d'auvent-entrées de portes.

3 = Jonction tole latérale d'auvent-plancher de pédales,

4 - Joncrion brancard de pavillon-rallonge de panneau de custode.

5 - Jonction rallonge de panncau de custode-entrées de portes.

6 - Jonction enrrécs de portes-pied milieu.

7 - Jonctions profilé d'étanchéité-tole latérale d'auvent et tablier.

8 - Jonction brancard de bas de caisse-entrées de portes,

9 - Jonction brancard de bas de caisse-plancher latéral.

10 - Joncrion enrrées de portes-renfort du support de charniére.

b) Appliquer un produit de protection INSONORISANT (voir tableau des produirs préconisés Op. AY. 980-00).

11 - Sur les jonctions des supports de patte d'appui de cric AV.

12 - Sur les jonctions des entrées de portes et tole latérale d'auvent,

Lo ) S e TR el B T S el T




OPERATION N° AY. 980-2 . Préparation d'une caisse AY.

Etanchéite et insonorisation.
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Y OPERATION N® AY. 980-2 : Préparation d'une catsse AY. Op. AY. 980-2 4 ?

Ltanchéité et insonorisation.

a) Appliquer du MASTIC (voir tableau des preduits préconisés Op. AY. 980-00). aux points suivants (voir I

repére sur la figure). ‘

1% - Jonction panneau de custode-rallonge de panncau de custode.
14 Jonction planche & talon-brancard de bas de caisse.
15 - Joncrion panneau AR-passage de roue,
.16 - Joncrion passage de roue-panneau de custode.
(m 17 - Joncrion passage de roue-téle de fermeture de panneau de custode. ‘
18 - Jonction panneau de custodc-gousset de raccord ement de panneau de custode.
19 - Jonction passage de roue-entrées de portes.
20 - ]onctioﬁ entrées de portes-brancard de bas de caisse,
21 - Jonction pied-milieu-brancard de bas de caisse, : ‘
22 - Jonction doublure de pied-milieu - plapcher latéral,
23 - Jonction passage de roue-planche 4 talon.
24 - Jonction passage de roue-tdle de fond de coffre.

25 - Jonction brancard de bas de caisse-équerre de fixation de ceintures.

&’( 26 - Jonction entrées de portes-renfort du support de charniére.

b) Appliquer un produit de protection INSONORISANT (voir tableau des produits préconisés Op. AY. 980-00).

27 - Sur jonctions des supports de patte d'appui de cric AR.

e S N e AT A 0 A e T




UFERATION N° AY. 980-2 . Préparation d’une caisse AY.

Etanchéité et insonorisation,
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OPERATION N° AY. 980-2 : Préparation d'une caisse AY. ‘ Op. AY. 980-2 G

Franchéite et insonorisation.

a) Appliquer du MASTIC (voir tableau des produits préconisés Op. AY. 980-00) aux points suivants (voir
repere sur la figure).
28 - Jonction panneau AR-tdle de fond de coffre.
~ 29 - Jonction plancher de pédales - plancher latéral.
30 - Jonction plancher latéral - planche & talon,
31 - Jonctions charniére de fixation de capot —baic de pare-brise et rablier.
32 - Jonction tablier - Collecteur d'air sur tablier.

S Jonction tablier - plancher de pédales.

34 - Jonctions support de maitre-cylindre - planchér de pédales et tablier.

b) Appliquer un produit de protection INSONORISANT (voir tableau des produits préconisés Op. AY. 980-00).

35 - Sur jonctions de planche a talon et fond sous siége partie AV,
3G - Sur jonctions de fond sous siege partie AV et fond sous siége partie AR.

37 - Sur jonctions de fond sous sigge partie AR et téle de fermeture de tile de fond de coffre.

38 - Sur jonctions de téle de fermeture et téle de fond de coffre. |




OPERATION N° AY. 980-2 : Préparation d'une caisse AY
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Ftanchéité et insonorisation
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OPERATION N”l AY. 980-2 . Préparation i 'une caisse AY. Op. AY. 980-2

Etanchéité el insonorisation.

8

a) Appliquer du MASTIC (voir tableau des prddu'its préconisés Op. AY. 980-00) aux points suivants (voir
repere sur la figure).

39 - Remplie la bordure inférieure de l'aile AR.
40 - Remplir la bordure inférieure de l'aile AV.

41 - Joncrion plage de phare - aile AV.

c) Coller du RUBAN ADHESIF BARNADER vendu par les Ets BARNIER et Cie.

42 - Jonction aile AV.




OPERATION N° AY. 980-2 : Préparation d'une caisse AY.

Ftanchéile et insonarisation.

Detail:c

Section C1

¢




T OPERATION N° AY. 980-2 : Preparation d'une caisse AY. Op. AY. 980-2 10

Ftanchéite et insonorisation,

g
€ | ‘ e

b) Appliquer un produit de protection INSONORISANT -(vo-ir tableau des produits préconisés Op. AY. 980-00).

| 43 - Sur la tole latérale d'auvent,

44 - Sur "intérieur et l'extérieur du collecteur d'air sur tablier.
45 - Sur'le passage de roue AR.

46 - Sur 'intérieur du plancher latéral.

47 - Sur l'extérieur du plancher }éréra].

. | &
Wﬁ( 48 - Sur le tablier.

49 - Sur 'extérieur du plancher de pédales,

50 - Sur l'intérieur du plancher de pédales.




11 OPERATION N° AY. 980-2 : Préparation d'une caisse AY. Y

Etanchéite et insonorisation.

700100




Y OPERATION N°® AY. 980-2 : Préparation d'une caisse AY. Op. AY. 980-2 12

Flanchéilé et insonorisation. I

, a) Appliquer du MASTIC (voir tableau des produits préconisés Op. AY. 980-00) aux points suivants (voir
repere sur la figure).

51 - Sur le pourtour des charniéres de portes AV et AR.

b) Appliquer un produit de protection INSONORISANT (voir tableau des produits préconisés Op. AY. 980-00).

52 - Sur l'intérieur de la porte AV. "
53 - Sur l'intérieur de la porte AR.

S4 - Sur |'intérieur des joues d'ailes AV.

e Ea—

55 - Sur 'intérieur du capot,
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CARACTERISTIQUES

EMBRAYAGE

LISTE DES OPERATIONS

4

MOTEUR

v

v

TRANSMISSION

BOITE DES VITESSES

v

ESSIEU AVANT

v

SUSPENSION

ESSIEU ARRIERE

v

FREINS

DIRECTION

v

v

ELECTRICITE

v

CARROSSERIE

v
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LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU MANUEL

Voitures ¢« Dydne Luxe» it

REMARQUE : Les gammes suivantes (numérotées AYA) se rapportent uniquement aux véhicules « Dyane Luxe .

Elles sont imprimées sur papier rose.

Toutes les autres gammes intéressant ce véhicule sont communes aux «Dyane Luxe » et «Dyane Confort »,

Elles sont numérotées AY et imprimées sur papier vert.

NUMERD ] : _ NUMERO
de OBSERVATIONS DESIGNATION des
I' opération , paragraphes
MOTEUR
< AYA. 100-1 Remplacement d'un ensemble moteur-boite de
*’ vilesses
AYA. 100-1a Remplacement d'un moreur seul
AYA. 100-2 Déshabillage et habillage d'un ensemble moteur-
9 boite de vitesses
AYA. 10024 Déshabillage et habillage d'un moteur seul
. i
| DIRECTION
AYA. 441-1a Travaux surdirection (véhicule sans anti-vol)

Remplacement d'un ensemble volant-tube de:

direction.

4;_‘!‘—.";\:“_. SnEipo
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OPERATION N° AYA. 100-1 : Remplacement d' ur ensemble motenr-boite de vitesses. Op. AYA. 100-1 1

REMPLACEMENT D'UN ENSEMBLE MOTEUR-BOITE
DEPOSE.

1. Maintenir le capot levé & 1'aide d'une cordelette.
Attention & ne pas mettre le capot en appui sur les
balais d'essuie-glace.

Dégager la béquille de capot, de son support.

Déposer la bobine et les supports de bobine.

2. Déposer les cables négarif et positif; dégager le
le fil d'alimentation, de la borne du démarreur
(capuchen) et le fil de masse du régulateur, sur
la boite de vitesses. Déposer la batterie,

3. Déconnecter :
- les fiches des fils d'alimentation des phares
(cété droit),
- le fil (4) de 'avertisseur.

4. Déposer le collier caoutchouc (3) de maintien du

faisceau et du cdble de commande de phare droit

sur la manche de chauffage gauche. ;
Déposer les colliers (1) ec (2). M

5. Déposer le ventilareur (voir Op. AY. 241-1). la
calandre ecla grille de caland .

é. Déconnecter les fils :
- (6) de la dynamo, i
- (8) de l'allumeur.

Dégager le faisceau de la patte ainsi que du collier
(7) et du collecteur d'air.

7. Désaccoupler :

- le levier (10) de commande des fourchettes, de la
biellette d'atrelage,

- la tuyauterie d'arrivée d'essence a la pompe, ct
I'obturer. Dégager le tuyau de la patte sur collec-
teur.

Désaccoupler la commande (12}, du papillon du carbu- I |
rateur er dégapger la rotule coté pédale,
Désaccoupler la commande (13) de starrer,

- la commande (9) de démarreur,

- les commandes (5) de chauffage,

- les manches (11) de chauffage,

- le tuyau d'échappement, de 1'embout de sortic du "
pot de détente,

- les plateaux d'entrainement des transmission,
des arbres de différentiel, maintenir les rambours
a l'aide d'une vis.

Désaccoupler le cible de compreur.

8. Déposer le conduit de chauffage sur tablier,




m
2 OPERATION N° AYA. 100-1 : Remplacement d'un ensemble moteur-boile de vifesses.

9. Déposer le cable d'embrayage.
QEI
Faire appuyer par un aide sur la fourchette d'embraya- y
ge ou desserrer les écrous (4) et dégager 1'embout
du cédble, de_la chape de pédale,
Dégager le cable, de la fourchetre, de la caisse et

de la patte sur boite de vitesses.

10. Désaccoupler les tubes d'alimentation de freins
avant.

3742

Désaccoupler le tube de liaison (2) de 'embout du
tlexible (3). Dévisser complétement 1'écrou (6) de
fixation du flexible et dégager le flexible, l'écrou
{6) et la rondelle plate (35).

]l. [)éPOSEI les écrous de Iégldgff des cables de
. frcin a main.
&

12. Péposer I'ensemble moteur-hoite de vitesses.

Déposer les deux vis de fixation du moteur sur la
traverse avant.

Défreiner et desserrer les vis (7) de fixation arriére
de la boite de vitesses.

Utitiser la chafne 1619-T pour lever 1'ensemhle.

Mise @ jour N° 2 au Manuel 541
Mise @ jour N° 2 du Manuel 541

Lever légérement et dégager les cAbles de frein de
leur conduit dans la traverse du chéssis.

e

Dégager les tubes nylon des patres sur la téle de
protection moteur.

NOTA : A défaut de chaine ou d'appareil de levage,
I'ensemble peut étre déposé 4 la main par deux
ouvriers & condition de déposer les ailes et les
jouecs d'aile.

Poser 'ensemble & terre (placer une cale de 15 cm
sous la boite de vitesses pour ne pas déformer
le pot de détente).

Dégager la chaine.
REMAROQUE : Ne pas déplacer 1'ensemble moteur-

boite de vitesses en le faisant glisser sur le sol
afin de ne pas détériorer le carter-moteur.




OPERATION N° AYA. 100-1 : Remplacement d'un ensemble moteur-boite de vitesses. Op. AYA. 100-1 3

REsH:

13. Mettre en place la chaine de levage 1619-T. ‘

14, Présenter 1'ensemble mocteur-boire *

Engager :

- les cables de frein & main, dans les conduits
de la traverse

= - Engager les tubes nylon dans les pattes sur la
téle de protection moteur. {
- Continuer & descendre 1'ensemble :
- Guider les embouts des cédbles de {rein dans L
= les barillets des leviers.
el - Guider les vis (1) dans le support sur tube-
L
3 essieu.
g |5
= |= : Sy
s |z - Mettre en place les vis de fixation des supports
e ¥ moteur AV, sans les serrer (arrétoir sous téte).
(o
°
(=3
Z,
* [k o 1) de fsa
5 B - Serrer les vis (1) de fixation des supports AR :
s g i
. rabartre les arrétoirs.
S
v
b 7
9 B
= = ; Dot .
- Serrer les vis de fixation des supports AV :
rabattre les arrétoirs.
- Visser provisoirement les écrous de réglage b
des cibles de frein & main.
&
o)
¥

15. Déposer la chaine de levage.

16. Accoupler les transmissions aux plateaux d'ar-
bre dedifférentiel. Serrer les vis (2) (rondelle \‘
grower) de 50 & 60 mAN (5 a 6 m.kg).




‘ 4 OPERATION N° AYA. 100-1 : Remplacement d'un ensemble moteur-boile de vitesses. I

| 17. Accoupler le cdble d'embrayage.

Engager le cible (1) dans le trou de la patte sur boite
de vitesses puis dans la fourchette. Engager 1'au-
tre extrémité du cdble dans la caisse. Faire appu-
ver par un aide sur la fourchetre d'embrayage et
mettre en place l'embout du cable dans la chape
de pédale.

18. Régler la garantie d'embrayage. Visser I"écrou
(4) de réglage pour obtenir un jeu entre butée gra-

o phitée et butée de linguets correspondants 4 une
N = course de 1 4 2 mm a l'extrémité de la fourchetce.
Serrer le contre-écrou.
19. Accoupler les tubes de frein.
Sy Placer sur le tube de liaison (2), 1'écrou (6G) et la
Y rondelle (5).
| ; .
/ Engager 1'embout du flexible dans la patre sur boite
p de vicesses.

Accoupler le tube de liaison (2) au flexible (voir
! Op. A. 453-1 § 5b pour les précautions de montage
| du raccord).

Approcher sans la serrer, la vis raccord (7) du tube
de liaison.

Mettre en place la rondelle plate (5). Serrer I'écrou

(6) tout en maintenant I'embout pour ne pas vril-
ler le flexible.

i~
i
iy
I~
v
2
2
4

Serrer la vis raccord (7) de 54 7 mAN (0,52 0,7 m.kg).

20. Monter le flexible de compreur sur la prise de
mouvement sur boite. Poser 1'arrétoir.

21. Monter les commandes, d'accélérateur, de starrer
et de démarreur.

Accoupler la tige (12) de commande d'accélérateur a
I'axe du papillon et a la pédale.

Mise @ jauwr N° 2 au Manuel 541

Engager le cdble (10) de starter dans le levier de
commande.

Engager la gaine dans le support :
serrer modérément la vis d'arrét,

Laisser une garde de 3 & 5 mm & la tirette, de fagon
a obtenir une bonne fermeture du disque.

Serrer la vis sur le cable.

Accoupler la tirette (9) de commande de démarreur au
levier du contacteur, la régler sans tension ni florte-
ment. Serrer 'arrée de cible (8).

22, Accoupler le levier (11) de commande des vitesses
au levier de commande des fourchettes. I.'axe doit
entrer sans jeu dans la bague caoutchouc; sinon
changer cette bague.

Ne jamais la graisser.
23. Monter le conduit de chauffage.

24. Accoupler le tuyau d'échappement au pot de détente.

25. Monter la bobine et les supports de bobine.




OPERATION N° AYA. 100-1 : Remplacement d’un ensemble molenr-boite de vitesses, Op. AYA. 100-1 5

26. Connecter les fils :

- le fil et le cdble de barterie au contacteur de
démarreur (capuchon),

- le fil (1) d'avertisseur,

- les fiches des fils d'alimenctation des phares,

- les fils (2) d*alimentation de la bobine,

- les fils de bougie,

- les fils (3) de la dynamo,

- le fil (5) de l'allumeur, le maintenir en rabattant
la patte téle (4) du collecteur d'air.

27. Accoupler le wbe d'arrivée d'essence, & Ia

9 pompe.

~ it

ol L

Lal (9

S F

I

g 3
& B 5 i

i 28. Monter le cable de masse de la batterie & la vis
3 e :

N © AV.D. de fixation du support de levier de com-

3 - mande des fourchettes et le fil de masse du régula-

—~ s

B teur. Poser la batterie. Connecter les cables posi-

2 tif et négatif aux bornesde la batrerie.

| Y

b 4

@

=P

29. Contrdler le point d'allumage.

(Voir Op. AY. 211-0).

30. Monter le ventilateur, (voir Op. AY. 241-1)

3

- la calandre,

- la grille de calandre.

52
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6 OPERATION N° AYA. 100-1 : Remplacement d'un ensemble moteur-boile de vitesses. Y

31. Vérifier les niveaux d'huile :

- Faire le niveau d'huile du moteur (huile SAE 20
ou 10 W 30),
contenance 2 1. (2,2 . aprés démontage).

! - Faire le niveau d'huile de la boite (huile extréme
7 pression SAE 80 EP).
contenance : 1 1. environ.

NOTA : Un niveau trop élevé ou une huile trop épaisse
il peuvent amener des perturbations dans le fonction-
nement de la boite.

32. Régler le frein 4 main (voir Op. A. 454-0).

33. Purger les canalisations de frein (voir Op.

A 453-0).

34. Mettre le moteur en marche. Laisser chauffer,

e

s'assurer que les vitesses passent normalement,

35, Régler les culbuteurs 4 chaud :

0,20 mm a 'admission et & 1'échappement.
(voir Op. AY. 112-0).

. 36. Régler la pression d'huile (voir Op. AY. 220-0),
la pression doit étre comprise entre 2,5 et 3,1
bars 4 4000 tr/ mn (1'huile étant & 80°C environ).

37. Régler le ralenti (voir Op. AY. 142-0).

Mise @ jour N° 2 au Manuel 541
Mise a jogr N° 2 au Mdruel 541

38. Accoupler les deux manches (1) de chauffage..
Poser les colliers (2) caoutchouc de maintien
du faisceau.

Accoupler les tiges de commande aux volets de

o

P prise d'air : accrocher le ressort (3) de maintien
a I'oeil de la tige.

NOTA : Les §§ 12 et 24 ne sont & faire que si le
| moteur a €té démonté ou remplacé.

39. Monter la béquille de caport.

40. Vérifier la fermeture du capot et le fonctionnement
de la serrure de capot.




OPERATION N° AYA. 100-1 a : Remplacement d'un moteur seul. Qp. AYA.100-1a 1

REMPLACEMENT D'UN MOTEUR SEUL

DEPOSE.

1. Maintenir le capot 2 ['aide d'une cordelette
(attention & ne pas mettre le capot en appui sur
les balais d'essuie-glace).

Déposer :
- la béquille de capot,
- les manches (1) de chauffage

Désaccoupler :
- les fils de la bobine
- le cable de commande de serrure de capot, du
levier de verrouillage sur passage de roue.

Dégager le tube d'arrivée d'essence de son agrafe
de fixation sur support d'habillage.

Déposer :
- 'ensemble pare-chocs, support d'habillage et
bobine (voir Op. AY. 853-7).
- le ventilateur (voir Op. AY. 241-1).

¢

Déconnecter le cable négatif, de la batterie.

2. Désaccoupler :

- les commandes (3) de chauffage,

- les commandes de carburateur,

- le fil (2) d'avertisseur,

- le tuyau (3) d'arrivée d'essence, de la pompe
et le dégager de la patte (4) sur collecteur
d'air,

- les fils (8) de l'allumeur et (6) de la dynamo.

Mise g jour N° 2 au Manuel 541
Mise a four N 2 awuw Mdarnuel 341

3. Dégager les fils de la patre (7) sur collecteur, et
du collecteur.

€

4. Déposer le tube de liaison tubulure-pot de détente
et le pot de détente (voir Op. AY. 180-1),

5. Déposer 1'avertisseur.

6. Déposer les vis de fixation des blocs élastiques

3358

avant et desserrer les écrous de réglage des
embouts des cables de frein.

7. Lever légérement la boite de vitesses a I'aide :
de I'outil MR.3300-310 ou, a défaut, intercaler
une cale de bois entre la téte d'un cric et la bof-
te de vitesses.

8. Désaccoupler le moteur de la boite (clé 1791-T
pour les écrous inférieurs).

9. Déposer le moteur (chaine de levage 1619-T).

REMARQUE : Ne pas déplacer le moteur en le fai-
sant glisser sur le sol afin de ne pas détériorer
son carter.




2 OPERATION N° AYA. 100.1 o : Remplacement d'un motenr seul.

BOSE,

10. Présenter le moteur sur la boite de vitesses.

S'assurer que les deux pieds de centrage sont en
place dans leur logement sur le carter-moteur.

S'assurer également que le logement, de ces pieds,
dans le carter d'embrayage n'est pas déformé.

REMARQUE IMPORTANTE : 8i les logements des
pieds de centrage sont détériorés il faut rempla-
cer le carter-moteur ou le carter-boite, un mauvais

alignement de la boite et du moteur provoquant
une détérioration rapide de I'embrayage.

Pour vérifier I'alignement de 1'ensemble moteur-
boite de vitesses, voir I'Op. A.300-0.

Mettire en place les entretoises (2) sur les pieds (3)
de centrage et sur les goujons (1) er (4).

11. Accoupler le moteur a la boite.

ler cas : moteur a embrayage centrifuge.

Présenter la boite sur le moteut, engager 1'extré-

i~
\* 1Al
e e +
mité de l'arbre de commande dans la douille & o
o : : i
aiguilles du vilebrequin. sfe
2 5
o : - B
ceme cas : molenr a embrayage classique. =|3
: / 5 S
Mettre une vitesse en prise. Présenter le moteur =43
; ol
sur la boite, engager les goujons pour amener le ¢!
4 . 5 A )
moyeu cannelé du disque au contact de 1'arbre de “lz
& 5 b
commande. Tourner le volant 4 la main pour assu- 503
S 5
rer 'engagement des cannelures. Secrer les écrous P ;
’
(rondelle grower) des goujons d'assemblage mo- i
. : T Lla
teur-boite (cle 1791=T pour les écrous inférieurs). = 3

12. Laisser descendre le moteur sur la traverse avant,

13. Poser et serrer les vis de fixation des blocs élas- l

tiques {arrétoir sous téte).

14. Poser ' avertisseur. Serrer 1'écrou (rondelle
grower).

15. Poser le tube de liaison tubulure-pot-de décente
et le pot de détente (voir Op. AY. 180-1).

16. Engager les fils (10) et (11) dans le collecteur
d'air et sous la partte (12) sur collecteur.

17. Accoupler :

= lestfils G110 lallnmens o (10) & la dynamo,
- le tuyau (8) d'arrivée d'essence, 4 la pompe,

aprés l'avoir engage dans la patte (9) sur collec-
teur d'air.

- le fil (7) d'avertisseur,

- les commandes de carburateur,

- les commandes (5) de chauffage,
- les manches (6) de chauffage.




OPERATION N° AYA. 100-1 a : Remplacement d'un moteur seul. Op. AYA. 100-1a 3

18. Connecter le cable négarif, a la batterie.
Ojr* 19. Faire le niveau d'huile du moteur.

20. Poser l'ensemble pare-chocs support d'habillage
et bobine (voir Op. AY, 853-7),

Engager le tube d'arrivée d'essence dans son agrafe
de fixation sur support d'habillage.

Accoupler le cible de commande de serfure de capot
au levier de verrouillage sur passage de roue.

Connecter :
- les fils de bougie & la bobine,

- les fils d'alimentation de la bobine,'

21, Veérifier et régler si nécessaire, le point d'allu-
mage (voir Op: AY, 211-0).

Monter le ventilateur (voir Op. AY. 241-1)

~1. 22. Vérifier et régler si nécessaire la garantic d'em-
by By brayage (voir Op. AY. 314-0).
L ~
o @
§ é 23, Faire chauffer le moteur et régler les culbuteurs
': = si nécessaire (voir Op. AY. 112-0).
] X
5
5 24. Régler le ralenti (voir Op. AY. 142-0).
|
e 4
_5 § 25. Régler le frein a main (voir Op. A. 454-0).
] ’; .
“5 s 26. Monter la béquille de capot.
==

27. Régler le cable de commande de serrure de capot,




T OPERATION N° AYA. 100-2 : Déshabillage et habillage d'un ensemble-motenr- Op. AYA, 100-2 1

hoite de vitesses (pour remplacement du moteur)

DESHABILLAGE ET HABILLAGE D'UN ENSEMBLE MOTEUR-BOITE.

DESHABILL AGE.

1. Mettre en place une chaine de levage 1619-T et
lever I'ensemble moteur-boite.

Vidanger le moteur et les couvre-culasses.

3352

2. Déposer l'ensemble pot de détente - tube de
liaison (1).

Déposer les deux demi-colliers (3).

Déposer les vis (2). Ne pas désaccoupler les pots
(en «a»).

o

3. Placer |'ensemble moteur-boite sur une table
d'atelier. Déposer la chaine.

m
A

E 4. Désaccoupler le moteur, de la boite (clé 1791-T),
L

=

£ NOTA : En dégageant la boite de vitesses, s'assurer
= qu'elle ne repose pas sur |'arhre de commande :

& = les filets de retour d'huile s'imprimeraient dans

& 0 i

3 o le carter.

.

=

5

2

o 5. Déposer :

W

Lo - la couronne porte-masselottes (embrayage centri-
2 )

fuge) ou le mécanisme d'embrayage (embrayage
classique),

- les bougies (clé 1601-T), les fils et la patte de *
maintien coté droit,

@

%

- le filtre 4 air et le carburateur,

- ladurite entre pompe et carburateur,

- la pompe a essence,

- les deux blocs élastiques avant,

- le collecteur d'air et le reniflard,

- les supports avant moteur,

- I'ensemble des tubulures admission et échappe-
ment,

- les prises de chauffage,

- la dynamo (ne pas tirer par le couvercle porte- |’

balais pour ne pas arracher les fils).

Dégager :

- I'induit, du vilebrequin (extracteur 2205-T).




[ 2 OPERATION N° AYA. 100-2 : Déshabillage ot habillage d'un ensemble moteur-

i boite de vitesses (pour remplacement du moteur).

HABILL AGE.

6. Monter la dynamo (voir Op. AY, 532-1).

, 7. Monter la pompe a essence,

- Huiler la tige de commande, la mettre en place
dans son alésage. Vérifier qu'elle coulisse li-

brement. Faire tourner le moteur 4 ['aide du vo-
lant pour amener la tige au point le plus bas.
S'assurer que l'entretoise isolante est propre,
la placer sur le carter, latige (1) doit dépasser
de 1 mm de 1'entretoise.

- Remplir de graisse (graisse spéciale roulement)
le logement du levier. Monter la pompe. Serrer
les vis (rondelle grower),

Q

8. Monter la durite, sans collier, sur I'embout de
refoulement, de la pompe.

9. Monter le reniflard.

) Poser un joint Klingérit entre la bride et le carter.
Serrer les vis (rondelle éventail).

10. Poser I'ensemble des tubulures admission et
échappement :

REMARQUE :

N?® 2 au Manuel 541

Dans le cas ot ['on monte une tubulure provenant
d'un moteur usagé, il faut vérifier la planéité des
brides. Si le défaut de planéité dépasse 0,1 mm
surfacer les brides.

a jour

Mise @ jour N° 2 an Mannel 541

Mise

- Poser les tdles supérieures de chauffage sur les

culasses. Présenter les joints méralloplastiques,
en enduits de pate Lowac sur les deux faces, en-

3930

gager les tubulures sur les goujons. Serrer les
écrous (rondelle éventail) de 15 4 19 mAN (154
1,9 m.kg).

11. Poser le carburateur,

Mettre en place I'entretoise (5) enduite de pate
Lowac sur les deux faces.

Monter le carburateur (3) en orientant la cuve vers
‘/. * I'avant du moteur. Serrer les écrous (4) (rondelle
g éventail) Accoupler la durite (2).

Monter le filtre A air.

o v




N9 2 au Manuel 541
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OPERATION N° AYA, 100-2 : Deshabillage et habillage d'un ensemble moteur- Op. AYA. 100-2 3

boite de vitesses (pour remplacement du moteur),

12. Monter :

- les bougies, lesfils et la patte de maintien
coté droit,

*

les supports avant moteur. Serrer les vis a

60 mAN (6 m.kg) (zondelle grower).

- le collecteur d'air et les prises de chauffage.
Serrer les vis (rondelle plate et grower),

- les deux blocs élastiques AV.

la courenne porte-masselottes (embrayage cen-
trifuge), ou le mécanisme d'embrayage (embra-
yage classique) (voir Op. A, 132-1).

13. Accoupler la boite de vitesses.

a) Placer le moteur sur une table d'atclier. Le faire -
reposer sur la face avant du collecteur d'air (le
moteur ne doit pas contenir d'huile.

b) S'assurer que les deux pieds (3) de centrage sont
en place dans leur logement sur le carter moteur.
S'assurer également que le logement, de ces picds
dans le carter d'embrayage n'est pas déformé.

REMARQUE IMPORTANTE : Si les logements des
picds de centrage sont détériorés, il faut rempla-
cer le carter-moreur et ou remplacer ou redresser
le carter-boire, un mauvais alignement de la bofte
ct du moteur provoquant une détérioration rapide
de l'embrayage.

Pour vérifier l'alignement de 1'ensemble moteur-
boite voir I'opérarion n® A. 300-0

¢} Mettre en place les entretoises (2) sur les pieds
(3) de centrage et sur les goujons (1) et (4).
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OPERATION N° AYA. 100-2 : Déshabillage et habillage d'un ensemble moteur-
boite de viiesses (pour remplacement du moteur),

14. Assembler la boite de vitesses (préalablement
vidangée).

ler cas. Moteur @ embrayace centrifupe
2 £

Présenter la boite sur le moteur, engager 1'excrémi-
té de l'arbre de commande dans la douille a ai-
guilles.

2éme cas. Moleur d cmbravage classigue.
£ f

Mettre une vitesse en prise. Présenter la boite sur
le moreur, l'engager sur les goujons pour amener
'arbre primaire au contact du moyeu cannelé du
disque. Agir sur les deux tambours pour faire tour-
ner I'arbre primaire, la bofte doit descendre par
son propre poids.

S'assurer que le carter d'embrayage et les deux de-
mi-carters mateur sont en contact. Sinon, les
pieds de centrage génent la mise en place, parce
que le disque d'embrayage n'est pas centré.

- Libérer le disque en desserrant les vis de fixation
mécanisme sur le volant.

- Centrer le disque en déplagant la boire pour faci-
liter l'entrée des pieds de cenrrage.

- Placer le support d'avertisseur sur le goujon supe-
tieur gauche, serrer les écrous de fixation de la
boite (clé 1791-T) (rondelle grower).

- Serrer lesvis de fixation du mécanisme d'embrayage
sur le volant s'il y a lieu.

15. Monter |'ensemble pot de détente et tube de
liaison (1),

- Placer une cale beis de 15 cm d'épaisseur sous la
bolte de vitesses.

- Présenter l'ensemble. Visser de quelques filets
les vis (2) de fixation du pot de détente sur le
carter de boite (rondelles plate cr grower).

- Monter les demi-colliers (3) d'accouplement du tu-
be d'échappement (serrer les vis),

- Serrer définitivement les vis fixant le pot de déten--
te a4 la boite de vitesses.

16. Mettre 'ensemble moteur-bofte de vitesses a

LErre,

- Placer unc cale de 15 cm d'épaisseur sous la boite
pour ne pas déformer le pot de détente.

N®2 au Manuel 541

a four

Mise



Y OPERATION N° AYA. 160-2 a : Déshabillage et habillage d'un mateur seul Op. AYA. 100-2a 1

(pour remplacement ou remise en etat)

DESHABILLAGE ET HABILLAGE D'UN MOTEUR.

DESHABILLAGE.

1. Vidanger le moteur et les couvre-culasses (en
les déposant).

Placer le moteur sur une table d'atelier.
Déposer :
- les bougies (clé 1601-T)
- le reniflard (2) (cas du remplacement moteur),
- la pompe & essence, sertir la tige de commande

3351

et I'entretoise isolante.
- les blocs élastiques.
- la patte de maintien de bougie co6té droirt,

2. Déposer :

- le filtre & air

- le carburateur, sortir "entretoise

- la tubulure d'admission et d'échappement (3)
et ses joints.

3. Déposer la dynamo : (voir Op. AY. 532-1)

4. Déposer ;
- le collecteur d'air (1) et les prises de chauffage,
- les supports avant moteur.
l"'embrayage.

Mise g jour N°2 au Manwel 541

5. Nettoyer les piéces.

HABILLAGE.

e

é. Monter la dynamo (voir Op. AY. 532-1 pour les
précautions de montage).

7. Monter lu pompe @ essence,

Huiler la tige (4) de commande et vérifier qu'elle
coulisse librement dans son alésage. Faire tour-

34

ner le moteur & la main pour amener la tige au

point le plus bas.

S'assurer que les faces de l'entretoise sont propres,
la mettre en place.
Vérifier que I'extrémité de la tige dépasse de 1 mm,

mini, la face supérieure de l'entretoise (3)

Remplir de graisse le logement du levier de la pom-
pe 4 essence (graisse a roulement).

Monter la pompe a essence. Serrer les deux vis
(rondelles plate et grower)




OPERATION N° AYA. 100-2 a :

Déshabillage et habillage d un moteur seul
(frour remplacement ou remise en état).

8. Monter la tubulure d*admission etd’échappement

Présenter les joints sur les culasses.

NOTA : Les joints doivent étre remplacés a chaque
intervention.

Mectre de la pate Lowac sur les deux faces des joints.
Engager les tubulures (3) sur les goujons . Coeé
droit monter la patte de maintien du fil de bougie.
Serrer les écrous (rondelle éventail).

9. Monter le carburateur.

Placer I'entretoise (enduire de pite Lowac sur les
deux faces).

Monter le carburateur en orientant la cuve vers 1'a- q

vant du moteur.

Serrer les écrous de fixation de 15 & 19 mAN(1,5 a b
B i~
1,9 m.kg), (rondelle grower) S
2 K
5 B
Accoupler la durite, sans collier. =
ol
10. Monter le reniflard (2). o;
s K
Poser le joint Klingérit entre bride et carrer, S B
5
Serrer les vis (rondelle éventail). é’ 4
=

11. Monter les bougies (clé 1601-T).

12. Monter ;

- le collecteur d'air (1) et les prises de chauffage
(rondelles plate et grower).

- les supports moteur avant, serrer les vis.

- les blocs ¢élastiques, serrer les écrous provisoire-
ment, la position des blocs est déterminée au
montage sur le véhicule.

»'le filtre a air.

13. Monter ["embrayage (Voir Op. A. 312 1).

14. Mettre le moteur a terre.
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OPERATION N° AYA. 441.1q:

Travdux sur direction (uehicules sans anti-val) Op. AYA 441.1a 1

REMPLACEMENT D'UN ENSEMBLE VOLANT-
TUBE DE DIRECTION.

BERPOSE.

1. Déposer :

- l'écrou (3) du collier de serrage du tube sur le
pignon de crémaillére.

2. Dégager 'ensemble (1) volant-tube de direction,
des cannelures du pignon de crémaillére et dépo-
ser le collier (2).

3. Dégager l'ensemble volant-tube de direction du
tube fixe.

POSE.

4. Placer les roues comme pour la marche en ligne
droite.

5. Engager 'ensemble (1) volant-tube de direction
dans le rube fixe (la partie frotrante sur le coussi-
net Rilsan devant étre exempte de peinture, de
graisse et d'huile).

Présenter le collier (2) sur le tube de direction.

6. Positionner le volant de fagon que la branche
soit horizontale a 10% prés.

7. Engager lc tube (1) sur le pignon de crémaillére,

8. Amener le collier (2) de serrage a la hauteur de
la gorge du pignon et poser lavis,

Intercaler un arréroir, sous téte et sous écrou,

Serrer 1'écrou (3) a 19 mAN maxi (1,9 m.kg) pour
éviter. d'étirer la vis.

Rabattre les arréroirs.

: R T L e ST
AP SRR R AT UL RN L USRS



OPERATION N° AYA. 441-1 a : Travaux sur direction (véhicules sans anti-rvol).

[

REMPLACEMENT D'UN TUBE FIXE DE
DIRECTION.

RERPOSE,

9. Déposer I'ensemble volant-tube de direcrion (voir

§5 14 3 méme opération).

Y 10. Déposer les quatre vis (2), les deux vis (1), la
vis (4) et débrancher les deux fils (3) du contacr
d'allumage.

.|
. 11. Déposer le tube fixe de direction.
=
o~
2
° POSE:
=
R 3
12. Présenter le tube fixe de direction seul er poser 3
les vis (2), (1) et {4) sans les bloquer. &
’ 3
~y
13. Poser I'ensemble tube de direction-volant (voir 3
§8 4 4 8 méme opération). &
g
" D
(§ 14, Centrer le tube fixe par rapport au tube de direc- -
tion. Serrer les vis de fixation du tube fixe. -

15, Brancher les deux fils (3) du contact.

*

16. Vérifier la rotation du tube de direction.
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