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OPERATICN N° AY. 000 : Caracidristiques et réglages. Op. AY. 000 3

Allumage

Ecantdnont destoainaerse i Cin St 0 e el 0,40 + 0,05 mm

Eorneialhvinaoess ol sl S Boel e B BReRE 5 0

Ardm celayromatigest e Wi e Ll B 100 = 2030" 3 1360 £ 12 tr/ mn allumeur
Rl O e R e v R L [l e L

Ecartenient deselectrodes . vivommeon s vt mersnns D)6 2 0.7 mm

Circulation d'huile

|
; Chialdedhaile., Ve s ] L S i W ou SAE 10 W 30
p Contenance moteur (aprés démontage des couvre-culasses) 2,3 |
E BApte S NS i+ B
‘ Entre mini et maxi ... e R L SR i LT

Prossiontd' hunile (roinOp AN . 2000 0 vn i e 2,8 0,3 bars a 4.000 tr/ mn, I"huile étant & 80° C.

IY - EMBRAYAGE.

F
A3y -
2 Réglage des linguets
e ! ; . e e
B H : distance entre butée de linguets et plateau de pression = 32 > mm
z
= h : distance entre carter tdle et plateau de pression =12 mm
B
B
N Ressorts d'embrayage
‘ Nombre de ressorts Repére Longueur sous charge Charge (en kg)
3 Rose 25 mm 27 %,5
E 2 Orange 25 mm ' il ‘3’5
g V - BOITE DE VITESSES
|
! Contenance huile = 0,9 L. environ d'huile SAE 80 EP
=1 Couple conique

Sur AYA tous types = 8 x 29




4 OPERATION N° AY. 000 : Caractéristiques et réglages
Rapports des vitesses.
Rapport de la Couple Démultiplication
boite conique totale
1 0,127 0,035
2 0,278 0,076
3 0,468 8 x 29 (129
4 0,642 17
M.AR 0,118 0,032
VIl - ESSIEU AVANT i
- 45" '
Rioties en clacncidioite po . SRS il @ e ;;
L ATEOSSADE v oL i e s it
Boltestdbraguees o ngitae i S e NG (0 Gl e (F
@hasse w0 i 0 Nan conirolable sur voituge ol Lo 160
VIl - ESSIEU ARRIERE 1
Pincement des roues vers l'avant ......cooes e 0a8 mm
R e e e o e i e IO s L (O
IX - SUSPENSION (voir Op. A. 433-0) )“
Régloges des hauteurs
Véhicules Dimension des pneus Hauteur avant Hauteur arriére
i 125 - 380 X '
288 £ 2 B3 = 2
Berline 135 - 380 X ,2 mm 383 ,5 mm
X - DIRECTION
Quverture des roues vers l'avant ... vvve e 0@ 3 mm
Braquages s s ot i Ll L 35_?:
(garantie de 10 mm entre le pneu et le bras c6té braquage et de I mm enwre le batteur et le bras du cété opposé
au braguage). 5,
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OPERATION N° AY. 100-00 : Caractéristiques du moteur.

MOTEUR

Op. AY. 100-00 1

POINTS PARTICULIERS

Culasse.

Jeu des culbuteurs {(moteur chaud)
admission ou échappement = 0,2 mm

Serrage des vis de culasse
= 10 mAN (1m.kg)

- 2éme serrage = 25 m AN (2,5 m.kg)

- ler serrage

Serrage de 1'écrou du couvre-culasse = 5 a 7 mAN
(0,5 20,7 mkg)

Serrage des écrous des brides de tubulure admission
et échappement = 14,5 mAN (1,5 m.kg).

Alésage des guides de soupapes
! O,UESmm
0

échappement = 8,5 * 8.025 i

admission =8

m

Largeur des siéges de soupapes = (0,94 1,5 mm

Angles des portées de soupapes
admission = 1209
échappement = 900

Tarage des ressorts de soupapes

Ressorts extérieurs - longueur libre = 38,6 mm

longueur = 24,4 mm sous charge de 47,3 a 48,3 kg
longueur = 31,7 mm sous charge de 21,2 a 24,6 kg

Ressorts intérieurs - longueur libre = 28,8 mm

longueur = 15 mm sous charge de 9 4 10 kg
longueur = 22,3 mm sous charge de 3,7 4 4,7 kg

Fléches maxi des tiges de culbuteurs = 0,2 mm

Carter moteur.

Serrage des vis des 1/2 carters = 14 a 19 mAN
(1,4 a 1,9 m.kg).

Serrage des vis du tamis d*huile = S mAN (0,5 m.kg)

Serrage des vis de fixation du support avant =
59 mAN (6 m.kg).

Pistons et bielles.

Chauffer. les pistons a 60° C pour monter les axes.

Alésage des bagues de bielles =

20,005 1 $e001 mm.

Circulation d'huile.

Qualité = SAE 20 ou SAE 10 W 30

Contenance du carter - aprés vidange = 2 1. .
aprés démontage des couvre-culasses = 2,3 1.

Pompe a huile

Jeu latéral des pignons = 0,04 4 0,06 mm

Pression = 2,8 + 0,3 bars.

(huile & 80° C, moteur tournant & 4000 tr/ mn).

Réfrigérateur :

Serrage des vis raccord 27 &4 29 mAN (2,74 2,9 m.kg)

Yolant.

Serragé des vis de fixation = 38 mAN (3,8 m.kg).
Voile maxi de la couronne de démarreur = 0,3 mm

Pompe & essence.

La tige de commande au point le plus bas doit dépas-
ser l'entretoise de 1 mm

Allumeur.

Avance centrifuge = 100 + 2030 34 1360 + 12 ¢/ mn
allumeur

Point d'allumage = 12¢
Angle de fermeture des grains de contact = 144 + 20
Ecartement des grains de contact = 0,40 * 0,05 mm
Ecartement des pointes de bougies = 0,7 mm
Bougies = type AC 43 F

Marchal 35




2 OPERATION N° AY. 100-00 : Caractéristiques du moteur.

CARBURATEURS SOLEX

CARBURATEURS SOLEX

Vaoitures avec embrayage clussique Réglage du ralenti.

(repére sur le levier de commande d'accélérateur) 0

Embravage classique : 850 tr/ mn

=¥

Solex 32 PICS 38 et 3B AT

Embroyage centrifuge : régler jusqu'au «léchage» du

tambour puis desserrer de 1/8 de tour.
Vf)itures aAvrec merrz- e O En.!ri uye . b
Yag fug Réglage du frein de ralenti :

{repére sur le levier de commande d'accélérateur) g
; Temps de retour : 1 4 2 secondes.

(voir Op. AY. 142-0).

Solex 32 PCIS 59 ot F3OUA F
/"{h‘ 1
e
Réglages POSE DU MOTEUR.
Mlesareventusis G e st e L 28 Réglage de la garantie d'embrayage.
Gielene principal St i e e ) i A 2
Jeude 1 4 2 mm {mesuré entre la téte du cable et 3
* Calibreur d'automaticité avec tube d'émul- la fourchette d'embrayage). :i
S L o s fabcan i n s b IS L
Gicleur de ralenti o bk seiabe e i, b S 55 Réglage du cable de starcer ‘_—5
o
Calibreur dlair du ralents . 160 Gatie de 3 i e Crae ) ¥
Siereidilpointedl i s s s e 1,3 $
B e e e s B ST Ventilateur
Progression trois trous €tagés ... 175 Serrage de 1"écrou : 51 mAN (5,2 m.kg).

* Depuis Novembre 1967 tous les véhicules du type P.A (avec filtre et silencieux) ont un carburateur équipé d'un
calibreur d'automaticité marqué AC et le repére sur le levier de commande d'accélérateur est :

38 A pour voitures 4 embrayage classique. -

39 A pour voitures & embrayage centrifuge.

Les réglages des carburateurs des véhicules équipés d'un filtre a air seulement (sans silencieux) restent inchangés.




OPERATION N® AY. 1114 : Travaux sur cylindres et pistons. Op. A.Y. Tt 124 il

REMPLACEMENT D'UN ENSEMBLE CYLINDRE -
PISTON.

DEPOSE.

1. Déposer la culasse (voir Op. AY. 112-1).

2. Dégager le cylindre.

3. Déposer le piston,
-Déposer les segments d'arrée (1) d'axe
=Déposer I'axe du piston & ["aide d'un exwacteur :
- MR. 3682-10 pour motear 425 cu’ (AY)
= MR. 3682-120 pour mateur 602 cn’ (AYA3),
4. Nettoyer les piéces.

POSE. (
\
NOTA : Le piston est apparié avec son cylindre.
Cet ensemble est vendu par le Service des

pieces détachées. Il ne faut scus aucun prétexte

remplacer une de ces pigces sans l'aurre. ‘

5. Monter le piston sur la bielle.

Les pistons droit et gauche sont repérés par les (
:
letrres 0 ec G, la lettre se place vers l'avant

du moteur.

a) Mettre en place le segment d'arrér (1) qui se
trouvera coté volant-moteur aprés montage du (
piston.

Lorrecli] |

b) Amener le piston 4 une température d'environ |
60°C en le plongeant dans un bain d'huile ou (
540 en le chauffant dans un four pour permectre

- I'introduction de I'axe a la main.
'’ MR.:3682_10

c) Engager 'axe préalablement huilé dans le ‘
bossage avant du piston, le faire désaffleurer (
de 2 4 3 mm de la face intérieure du bossage, N

d) Présenter le piston sur la biclle et achever la :
mise en place de 'axe, Placer le second seg- ‘
ment d'arret (1) s'assurer qu'il est bien engagé (
dans sa gorge. |

REMARQUES : Au cours de ces opérations, ne pas 4
cogner la jupe de piston sur la bielle ou sur les
goujons de culasse. Les segments d'étanchéité \
et racleur portent une des indications : Haut, H
ou Top gravée sur la face supérieure. Certe indi-

cation, au montage, doit étre orientée vers la
parrie supérieure du piston.
Des segments mal orientés provoquent une
consommation d'huile exagérée.
Si 'on remonte un piston usagé, en ne remplagant
que les segments, s'assurer qu'ils tournent

" librement dans leur gorge.




2 OPERATION N° AY. 1114 ;: Travaux sur cylindres el pistons.

6. Monter les segments sur les pistons, si nécessai-
re. Orienter les coupes a 120°.
7. Monter le cylindre.

- Huiler le piston & la burette (un pinceau entraine
des impuretés ou perd ses poils).

Placer une bague d'entrée de segment sur le
piston. Utiliser :

- une bague 1654-T powr moteur 425 fm'3 (AY),
- une bague 3002-T pour mofeur 602 cm3 (AT,
Monter le cylindre préalablement huilé, sans le
faire tourner pour ne pas déplacer la coupe des

segments, et en orientant les encoches des ai-
lettes.

8. Monter la culasse (Voir Op. AY. 112-1).

9. Régler les culbuteurs (Voir Op. AY. 112-0).

Correcit




OPERATION N° AY. 112-3 : Remise en étal d'une culasse.

Op. AY. 1123

Pil. 223

1613-T

DEMONTAGE,

1. Déshabiller les culasses.

Dégager :

- les joints caoutchouc (1)
- les coupelles (2),
- les ressorts (3) ,

- les rondelles d'appui (4).

2. Déposer les axes de culbuteurs -

- Déposer les vis (5) de fixation des axes,
- Dégagér : :

- les rondelles d'appui (6),

= lesiressorts (7).

- les culbuteurs (8),

- les entretoises (9).

3. Placer la culasse g '&tau (support 3001-T).
Amenér la vis de butée (A) du support de culasse

au cortact des soupapes, en la vissant 3 la

main.

4. Déposer les soupapes.

a) Mettre les axes cn place, les fixer 4 l'aide des

Vis.,

Comprimer les ressorts de soupapes 4 'aide de

I'outil 1613-T prenant appui sous l'axe.




2 OPERA;”ON N° AY. 112-3 : Remise en état d'une culasse

3583

b) Dégager :

- les demi-segments d'arrée (7),

- les cuvetres (6),

& -~ les ressorts (4) et (3),
- les capuchons de centrage (2),
- les joints d'étanchéiwé (5).

c) Déposer la'c_uléssé du support 3001-T.
1 5 6 7 Dégager

A 26 - les soupapes il

150° —_
2ol - les axes de culbutcurs

s
“*/ MONTAGE.

a

% ! : 5. Rectifier les soupapes.

i

7
”/

Utiliser une rectifieuse pour soupapes.
Angle de la portée des soupapes :
CAdm s 2 (e
Eehil 9o

Faire un rayon de 0,5 mm sur les anglés des té-

tes de soupapes en «a» et «b»,

6. Rectifier les siéges de soupapes.

Selon le type du moteur, utiliser les meules suivan-

te st
( s 3 3 : 3 5
' % ? i . | 425 cm” | 602 cm 2 i X 425 ¢m” § 602 em
Siéges d'admission (AY) (AYA3) Slegesd échappement (AY) (AYA3)
Pour la portée : Pour la portée :
Meule monoconique 1200 ... | 1661-T 1662-T Mecule monoconique 900 ... 1663-T
Pour le dégagement supérieur : Pour le dégagement supérieur ; : loaeE
Meule biconique 150° ............ 1631-T Meule biconigue 1500 ..., 1632-T
Pour le dégagement inférieur - 1630-T| Pour le dégagement inférieur : .
Mecule biconique 900 ..., ......... 1631-T Meule biconique 600 ........ S 1632-T | 1633-T

7. Roder les soupapes.

Utiliser le rode-soupapes 1615-T.

Il faut que le grand diametre de la portée soit
égal au plus grand diametre de la soupape et que

la largeur «l» de la portée de la soupape sur le
siége soit comprise entre 0,9 cr 1,5 mm.




OPERATION N° AY, 112.3 : Remise eﬁ etat d'une culasse. : Op. AY. 112.3 3

‘ 8. Nettoyer soigneuse'ment les culasses afin d'élimi-
(‘) : — , Slss ner toute trace d'émeri dfms les chapelles de pas-
b . ' sages des gaz. [

2421.T : S'assurer que les trous de graissage débouchant sous
les capuchons (échappement) ne sont pas obstrués,
sinon faire tremper la culasse dans un bain de
diluant cellulosique pendant une heure environ.

9. Tarer les ressorfs de soupupes.

Maoteurs 425 (m (AY) et 602 cm” (AYA3).

Utiliser 'appareil 2420-T équipé d'un ressort
2421-T. :

Pour contzdler le ressort intérieur, il faur interposer

2420-T " une cale de 8 mm entre l'extrémité du ressort et
l'un des guides de l'appareil.

( tf * | Genre de ressort Long. libre | Longueur sous cha'rge " Tare en kg | Longueur sous charge Tare en kg

Extérieur : . - 38,6 mm 24,4 mm ' ~43. 57 3 48,3 51,7 mm 215208 246
TGtEEIBae o 28,8 mm 15 mm - 94a 10 22,3 mm Za A

e

= : . 3584

10, Monter les soupapes.

“Poser les axes (1) comme indiqué au § 4, méme’
opération.

Huiler les queucs de soupapes et les portées avec

une burette. Mettre les soupapes en place.

Fixer la -CL.I.I.B.SSE (2) 4 l'érau & l'aide du support
3001-T.

Amener la vis de butée (A) du support au conract
des soupapes en la vissant & la main.

Mettre en place :

VSIT2

-.les joints d'éranchéité,

réf.Floquet Pour cela : placer le capuchon de mentage en plastique
sur l'extrémicé de la tige. Glisser le joint sur le
capuchon. Descendre le joint jusqufs\t buter sur le I
guide. !
B 5 Fls223 Utiliser la pince VSIT2 reference Floquet pour ter-
1. : ' : miner |'engagement.
Placer : I
- les capuchons de centrage, |
- les ressorts, !
- les cuvertes. "
W
16131 * Comprimer les fessorts a I'aide du compresseur de

ressort 1613 2T

.

‘Placer les demi-segmencs d'arfét. ! \

Déposer‘la culasse. du'suppbrt,l




4 OPERATION N° AY. 1123 : Remisc en état d 'une culasse.

P20

5 " 1
11. Monter les culbuteurs.
Déposer les axes des culbuteurs.

Placer sur 'axe (s
- une rondelle d'appui (3),
- le ressort (4),
- le culbuteur (9),
- 'entretoise (G).
Poser 'axe ainsi équipé,.sur'la culasse, serter la
vis (2). :

Faire la méme opération pour le deuxiéme axe.

12. Mectere en place sur les tubes enveloppes :

- les rondelles d'appui (10),
- les ressorts (o,

- les cuvettes (8), .

- le joint double (7).

Faire la méme opérarion sur l'autre culasse.

PL. 228

bt et ANO T g, e




OPERATION N° AY, 120-0 : Conirale du cdlage de la distribution. Op. AY. 120-0 1

YERIFICATION DU CALAGE.

REMARQUE : Pour faire cette opération, il faut que
le moteur soit froid.

1. Déposer le couvre-culasse. Placer un récipient
pour recueillir 1'huile.

2. La soupape d admission étant levée au maximum,
régler le jeu du culbuteur de la soupape d'échap
pement : :

- a 2,40 mm pour un moteur 425 cm3 (AY)
- a 1,95 mm pour un moteur 602 cm3 (AYA 3).

3. Introduire une pige A de @ = 6 mm dans le trou
prévu pour le controle de 1'allumage.

Tourner le moteur dans le sens inverse du sens de la
marche jusqu'a ce que la pige pénétre dans le f"
trou du volant. 3 !

Mesurer le jeu au culbuteur de la soupape d'échappe- [
ment. 5i la distribution est bien calée ce jeu doit
étre compris entre :

Correctif N° 3 an 541

- 0,06 mm.et 0,80 mm pour un moteur 425 e¢m3 (AY) |

- 0,04 mm et 0,83 mm pour un moteur 602 e¢m3
(AYA 3).

La cale de 0,06 cu 0,04 doit passer, une épaisseur de’
cales de 0,80 cu 0,83 ne doit pas dépasser. I:

4. Régler les culbﬁteurs (voir Op. AY. 112-0). (

5. Monter le couvre-culasse.

Etablir le niveau d huile du moteur. Mettre le moteur
en marche.

Vérifier | étanchéité du joi;it.

















































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































