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Das vorliegende Handbuch enthdlt die Arbeitsvorgdnge fur die
ID=-Modelle ab September 1966.

Diejenigen Arbeitsvorgdnge, die diese Modelle mit den Modellen
DS 21, DS 21 M, DS 19 A und DS 19 MA
gemeinsam haben, finden Sie im Reparaturhandbuch NR. 527,



AUFSTELLUNG DER IM HANDBUCH BEHANDELTEN ARBEITSVORGANGE

FAHRZEUG ID 19 B (Modelle 1967)

-

Nummer des

Nummer der

i ; ;
Arbeitsvorganges Bemerkungen Bezeichnung des Arbeitsvorganges e,
TECHNISCHE DATEN
DV 000 Technische Daten und Einstellungen
DV 00 Siehe Arb. DX 00a Arbeiten an den hydraulischen Teilen, Vorsichtsmass=
nahmen-beim Einbau
MOTOR
DV 100-00 Technische Daten des Motors
DV 100-1 Auswechseln des Triebwerkes
DV 100-2 Zerlegen und Zusammenbau des Triebwerkes
(zwecks Auswechseln des Motors) 1
Zerlegen und Zusammenbau des Triebwerkes
(zwecks Auswechseln des Getriebes) 25
DV 100-3 Siehe Arb. DY Instandsetzung des Motors
DY 100-3 Ausbau des Zylinderkopfes -
Einstellung des Kurbelwellen=-Seitenspiels 21
Einbau der Nockenwelle 31
Einbau des Zylinderkopfes 317
DV 111-1 Siehe Arb. Auswechseln der Olwanne
DX 100-1
DV 112-0 Siehe Arb. ) PRy
DX 1120 Einstellung des Ventilspiels
DV 112-1 Auswechseln des Zylinderkopfes oder der Zylinderkopf=
dichtung
D 2=3 iehe Arb. ,
v U Sl;Xe 1;2_ 3 Instandsetzung des Zylinderkopfes
=4 i . :
N Sl;l;{e 1;;; 4 Arbeiten am Zylinderkopf
Auswechseln der Kipphebeleinheit (Einlass) 1
Auswechseln der Kipphebeleinheit (Auslass)
DV 120-1 Siehe Arb. Arbeiten an der Steuerung
DX 120-1 Auswechseln der Steuerungskette oder der
Steuerritzel 1
Auswechseln der Nockenwelle 6
Auswechseln der Stdsselbecher 40
DV 133=0 Siehe Arb. Einstellung der Motor-Aufhdngung
DV 133-1 DX 133-0 Auswechseln der vorderen Traverse
DV 141-1 Auswechseln des Ansaugkriimmers
DV 142-0 Einstellung des Leerlaufs
DV 142-1 Auswechseln des Vergasers
DV 142-3 Instandsetzung des Vergasers
DV 142-4 Arbeiten am Vergasergestdnge
Auswechseln des Gaspedals 1
Auswechseln des Gasgestdnges 9
Auswechseln des Betdtigungsrelais 13
DV 171-1 Siehe Arb. Auswechseln des Luftfilters

DY 171-1
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Nummer des

Nummer der

Abeitsverganges Bemerkungen Bezeichnung des Arbeitsvorganges AbsSize
DV 171-3 Siehe Arb. DX 171-3 Instandsetzung des Luftfilters
DV 173-1 Auswechseln der Kraftstoffpumpe
DV 173=3 Siehe Arb. DX 173=-3 Arbeiten an der Kraftstoffpumpe
Instandsetzung der Kraftstoffpumpe SEV-MARCHAL 1
Kontrolle des Dichthaltens 12
DV 174-1 Siehe Arb., DX 174-1 Auswechseln des Zufiihrrohres
DV 174-3 Siehe Arb. DX 174=3 Instandsetzung des Zufiihrrohres
DV 175-1 Siehe Arb, DX 1756-1 Arbeiten am Kraftstofftank
Auswechseln des Tanks 1
Auswechseln des Filters 15
Auswechseln des Messrheostaten 20
Auswechseln des Luftrohres 29
Auswechseln des Einfiillstutzens 39
DV 180-1 Siehe Arb. DL 180-1 Arbeiten an der Auspuffanlage
Auswechseln des Kriimmers . 1
Auswechseln des Auspufftopfes 9
Auswechseln der Austrittsrohre 16
DV 211-0 Einstellungen am Ziindverteiler und an den Ziindkerzen
Einstellung des Ziindzeitpunktes 1
Einstellung auf der Priifbank 4
Siehe Arb. DX 211-0 Reinigung und Einstellung der Ziindkerzen 12
DV 211-1 Auswechseln des Ziindverteilers
DV 211-3 Instandsetzung des Ziindverteilers
DV 212=0 Siehe Arb. DX 212-0 Kontrolle der Ziindspule
DV 220-1 Siehe Arb. DY 220-1 Arbeiten am Schmierkreislauf
Auswechseln der Olpumpe 1
Siehe Arb. DX 220-1 Auswechseln der Filterpatrone
DV 220=-3 Siehe Arb. DX 220-3 Instandsetzung der Olpumpe
DV 231-0 Siehe Arb. DX 231=0 Einstellungen an Riemenscheiben und Keilriemen
Ausrichten der Riemenscheiben 1
Einstellung der Keilriemenspannung 12
DV 231-1 Siehe Arb, DX 231-1 Auswechseln der Wasserpumpe
DV 231-4 Siehe Arb, DX 231-4 Arbeiten an Riemenscheiben und Keilriemen
Auswechseln der Keilriemen fiir die Wasserpumpe 1
Auswechseln der Keilriemen fir die HD=Pumpe 6
Auswechseln der Antriebs-Riemenscheibe 26
Auswechseln des Kugellagers fiir die Antriebswelle 34
DV 232-1 Siehe Arb. DX 232-1 Arbeiten am Kihlsystem
Auswechseln des Kiihlers il
Auswechseln des Ventilators 10
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Nummer des

Nummer der

K ; ;

AbeTupbrganges Bemerkungen Bezeichnung des Arbeitsvorganges AliFes
Auswechseln des Thermostat-Reglers 17
Kontrolle des Reglers 23
Auswechseln der Luftfithrung 25

KUPPLUNG

DV 312=-00 Siehe Arb, DL 312-00 Technische Daten der Kupplung

DV 312-1 Auswechseln der Kupplung

DV 312-3 Siehe Arb. DX 312=3 Instandsetzung der Kupplung

DV 314-0 Siehe Arb, DJ 314-0 Kontrollen und Einstellungen an der Kupplungsbetdtigung
Einstellung des Kupplungsseils
Einstellung des Kupplungsspiels

DV 314-1 Arbeiten an der Kupplungsbetdtigung

Siehe Arb., DL 314-1 Auswechseln der Ausriickgabel 1
Siehe Arb. DL 314-1 Auswechseln des Drucklagers nebst Trager 9
Auswechseln des Kupplungsseils
GETRIEBE

DV 330-00 Siehe Arb. DJ 330-00 Technische Daten des Getriebes

DV 330-1 Siehe Arb, DV 100-1 Auswechseln des Getwriebes

DV 330-2 Siehe Arb, DV 100-2 Zerlegen und Zusammenbau des Getriebes

DV 330-3 Siehe Arb, DJ 330-3 Instandsetzung des Getriebes

DV 330-4 Siehe Arb., DX 330-4 Arbeiten am Achsantrieb, an der Bremsscheibe und am
Achsantriebsla ger
Auswechseln des Achsantriebes oder des
Achsantriebslagers 1
Auswechseln der Bremsscheibe 17

DV 331-1 Siehe Arb. DJ 331-1 Auswechseln des Getriebedeckels

DV 3831-3 Siehe Arb. Dj 831-3 Instandsetzung des Getriebedeckels

DV 334-0 Siehe Arb, DJ 334-0 Einstellung und Kontrolle der Gangschaltung

DV 334-1 Siehe Arb, DJ 334-1 Arbeiten an der Schaltung (Auswechseln)
Auswechseln des Schalthebels 1

DV 334-3 Siehe Arb, DJ 334=3 Arbeiten an den Schaltorganen (Instandsetzung)
Instandsetzung des Schalthebels 1
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Nummer des

Nummer der

B k Bezeich des Arbeits
T — emerkungen ezeichnung des eitsvorganges Abstitze
ANTRIEB
Dv  372=00 Siehe Arb. DX 372=000  Technische Daten und Einstellungen
DV 372-1 Siehe Arb. DX 872-1 Auswechseln der Gelenkwelle oder der Radnabe
DRUCKQUELLE UND DRUCKRESERVE
DV  391-0 Kontrolle des Gasdrucks des Druckspeichers oder
des Federelementes
DV 391-1 Auswechseln der HD=Pumpe
DV 391-3 Instandsetzung der HD-Pumpe (einzylindrisch)
DV 391-3a Siehe Arb, DX 391-3 Instandsetzung der HD=-Pumpe (7 Kolben)
Dv  391-4 Auswechseln des Druckreglers
DV  391-6 Siehe Arb. DX 391-6 Instandsetzung des Druckreglers
DV  391-7 Auswechseln des Verbindungsrohres zwischen HD=-Pumpe
und Druckregler
DV 393-1 Siehe Arb. DX 393-1 Arbeiten am Hydraulikbehélter
Auswechseln des Filters 10
Auswechseln des Hydraulikbehélters 15
VORDERACHSE
DV 410=0 Einstellungen an der Vorderachse
Siehe Arb, DX 410-0 Einstellung des Radsturzes 1
Siehe Arb. DV 440-0 Einstellung der Vorspur S
Siehe Arb. DV 440-0 Einstellung des Radeinschlages 9
DV 410-1 Siehe Arb, DX 410-1 Auswechseln der vorderen Achshilfte
DV  410=-3 Siehe Arb, DX 410-3 Instandsetzung der vorderen Achshilfte
DV  413-1 Siehe Arb. DX 413-1 Arbeiten an Radnabe und Rad
Auswechseln des oberen Kugelbolzens 1
Auswechseln des unteren Kugelbolzens 12
HINTERACHSE
DV 420-1 Siehe Arb. DY 420-1 Auswechseln der Hinterachse
DV 420-3 Siehe Arb. DX 420-3 Instandsetzung der Hinterachse
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Nummer des
Arbeitsvorganges

Bemerkungen

Bezeichnung des Arbeitsvorganges

Nummer der
Absidtze

DV

DV
Dv

DV

DV
DV

DV
DV

DV
DV
Dv

DV
DV

420-4

433-0
433-1

433=3

433-4
433=17

433=8
434-1

434-4
437-0
437-1

440=00
440-0

Siehe Arb., DX 420-4

Siehe Arb. DX 433-0

Siehe Arb, DX 433-1

Siehe Arb. DX 433-3

Siehe Arb, DY 433-4
Siehe Arb, DY 433=7

Siehe Arb., DX 433-8
Siehe Arb, DX 434-1

Siehe Arb. DY 434-4
Siehe Arb. DX 437=0
Siehe Arb. DX 437-1

Arbeiten an der Hinterachse
Auswechseln der Nabe oder der Kugellager fiir
die Nabe
Auswechseln des Dichwinges fir das Kugellager
oder des Anlaufringes

FEDERUNG

Einstellungen an der Federung

Arbeiten an der vorderen Federung
Auswechseln des Federelementes oder des
Stossddmpfers
Auswechseln des Federzylinders
Auswechseln des Hohenkorrektors

Arbeiten an den Federungsorganen
Instandsetzung des Stossddmpfers
Instandsetzung des Zylinders
Kontrolle des Dichthaltens des Zylinders
Kontrolle des Federelementes
Instandsetzung des Hohenkorrektors
Entliiftung des Hohenkorrektors

Auswechseln des vorderen Stabilisators

Auswechseln des Rohrbiindels fiir die vordere Federung
Auswechseln der Lagerschalen des Stabilisators
Arbeiten an der hinteren Federung

Auswechseln des Federelementes oder des
Stossddmpfers

Auswechseln des Federzylinders

Auswechseln des Hohenkorrektors

Auswechseln des hinteren Stabilisators
Einstellung der Hohenhandverstellung

Auswechseln der Hohenhandverstellung

LENKUNG

Technische Daten der Lenkung (mechanisch betdtigr)

Einstellungen an der Lenkung (mechanisch betatigt)
Einstellung der seitlichen Lenkungsstellung
Einstellung der Vorspur
Einstellung des Radeinschlages

11
28

21
24
28
39

12
24

O o =
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Nummer des
Arbeitsvorganges

Bemerkungen

Bezeichnung des Arbeitsvorganges

Nummer der
Absédtze

Dv

DV
Dv

DV

DV

DV
Dv

Dv
Dv

DV

Dv

441-1

442-1
442-3

442-3a

442-4

443-1

443=-3

451-00
451-0

451-1

451=3

Siehe Arb.DX 442-3

Siehe A
Siehe Arb. DX 442-1

Siehe Arb.DX 443-1
Siehe Arb.DX 443-3

Siehe Arb. DX 451=0

Siehe Arb, DX 451-1

Siehe Arb. DX 451-3

Arbeiten am Lenkrad (mechanisch betdtigt)
Auswechseln des Lenkrades

Auswechseln des Trdgers fiir die Lenksdule
Auswechseln der Lenkung (mechanisch betitigt)

Instandsetzung der Lenkung (mechanisch betatigt)

Arbeiten an der Lenkung (Instandsetzung) (hydraulisch
betatigt)
Instandsetzung der Lenkung
Instandsetzung der hydraulischen Betdtigung
Instandsetzung des Zahnstangenritzels mit
Schiebern

Kontwolle auf Priifbank

Arbeiten an der Lenkung (hydraulisch betatigt)
(Auswechseln)
Auswechseln der Lenkung
Auswechseln der hydrulischen  Betdtigung
Auswechseln des Gesamtteils Betdtigungsritzel=-
Lenkkopf -

Auswechseln der Lenkiibertragung

Instandsetzung der Lenkiibertragung

BREMSEN

Technische Daten und Einstellungen

Einstellungen an den Bremsen
Einstellungen an den hydraulisch betétigten Bremsen
Einstellung der Bremstragplatte der hydraulischen
Bremse

Einstellungen an den mechanisch betdtigten
Bremsen

Einstellung des Spiels zwischen Bremstragplatte
und Bremsscheibe

Einstellung des Spiels zwischen Bremsplaketten und
Bremsscheibe

Einstellung der Spannung der Seilhiille

Einstellungen an den Hinterradbremsen

Zentrieren der Bremssegmente

Arbeiten an den Vordemrad=Bremsen (Auswechseln)
Auswechseln der Bremstragplatte fiir die hydraulische
Bremse
Auswechseln der Bremsplaketten fir die
hydraulische Bremse
Auswechseln der Bremsscheiben

Arbeiten an den Vorderradbremsen (Instandsetzung)
Instandsetzung der Bremstragplatte fir die
hydraulische Bremse

31

36

48

60

12
17

23

10
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Nummer des

Nummer der

Bemerkungen Bezeichnung des Arbeitsvorgange
Arbeitsvorganges 8 g A Absitze
DV  451-4 Siehe Arb. DX 451-4 Arbeiten an den Hinterrad=Bremsen
Auswechseln der Bremstrommel 1
Auswechseln der Bremssegmente 7
Auswechseln der Bremstragplatte 19
Auswechseln des Radzylinders 31
DV 433-0 Kontrollen und Einstellungen an der hydraulischen
Bremsbetdtigung (Dosierungseinrichtung)
Kontrolle des Funktionierens der Betdtigung 1
Kontrolle des Dichthaltens der Betdtigung 5
Kontrolle des Funktionierens des Sicherheits-
schiebers 10
Kontrolle des Warnlichtschalters 15
Kontrolle des Dichthaltens des Sicherheitsschiebers 19
Entliiftung der Bremsleitungen 20
DV 4583-1 Arbeiten an der hydraulischen Bremsbetdtigung
Auswechseln des Sicherheitsschiebers 1
Auswechseln der hydraulischen Betdtigung
(Dosierungseinrichtung) 9
DV 433=3 Arbeiten an der hydraulischen Bremsbetétigung
Instandsetzung der hydraulischen Bremsbet4dtigung
(Dosierungseinrichtung) 1
Instandsetzung des Sicherheitsschiebers 11
DV 453-4 Siehe Arb. DX 453-4 Auswechseln der hinteren Gelenkleitung
DV  453-6 Instandsetzung des Pedalwerkes
DV 453-7 Auswechseln des Pedalwerkes
DV 454-0 Einstellung der Handbremse
DV 454-1 Arbeiten an der mechanischen Bremsbetédtigung
Siehe Arb., DX 454~1 Auswechseln der Bremstragplatte 1
Siehe Arb, DX 454-1 Auswechseln der Bremsbetédtigung S
Siehe Arb. DJ 454-1 Auswechseln des Bremsseils 13
ELEKTRISCHE ANLAGE
DV  510-1 Einbau der elektrischen Anlage
DV 520-1 Arbeiten am Armaturenbrett
Auswechseln des Armaturenbrettes
DV 525-1 Auswechseln der Tachospirale
DV  532-1 Auswechseln der Lichtmaschine
DV  5833-1 Auswechseln des Anlassers
DV 535-1 Auswechseln des Reglers
KAROSSERIE = LUFTUNG = HEIZUNG
DV  630-0 Siehe Arb.DX 630-0 Kontrolle der Karosserie auf der Richtplatte




AUFSTELLUNG DER IM HANDBUCH BEHANDELTEN ARBEIT SVORGAN GE
FAHRZEUGE ID 19 B - (Modelle 1967)

Nummer des

Nummer der

k ich des Arbeit
T — Bemerkungen Bezeichnung des Arbeitsvorganges Wt
DV  630-2 Siehe Arb.DX 632-2 Aufbringen des Wagenkastens auf die Richtplatte
DV  642-1 Siehe Arb.DX 642-1 Auswechseln des Heizungshahns
DV  642-3 Siehe Arb. DX 642-3 Instandsetzung des Heizungshahns
DV 851-1 Siehe Arb.DX 851-1 Auswechseln des vorderen Kotfliigels
DV 980-00 Siehe Arb.DX 980-00 Abdichten der Karosserie
DV 980-00b Siehe Arb.DX 980-00b Produkte zum Abdichten und zur Gerduschdampfung .
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Nummer des

Nummer der

Bemerkungen Bezeichnung des Arbeitsvorganges
Arbeitsvorganges 8 g gang Absétze
TECHNISCHE DATEN
DV 000a Technische Daten und Einstellungen
DV 00a Siehe Arb.DX 00a Arbeiten an den hydraulischen Teilen, Vorsichtsmass-
nahmen bein Einbau
MOTOR
DV 100-00a Technische Daten des Motors
DV 100-1a Auswechseln des Triebwerkes
DV 100-2a Zerlegen und Zusammenbau des Triebwerkes (zwecks
Auswechseln des Motors) 1
Zerlegen und Zusammenbau des Triebwerkes
(zwecks Auswechseln des Getriebes) 25
DV 100-3 Instandsetzung des Motors
Ausbau des Zylinderkopfes 4
Einstellung des Kurbelwellen-Seitenspiels 217
Einbau der Nockenwelle 31
Einbau des Zylinderkopfes 317
DV 111-1 Siehe Arb. DX 111-1 Auswechseln der Olwanne
DV 112-0 Siehe Arb.DX 112-0 Einstellung des Ventilspiels
DV 1l12-la Auswechseln des Zylinderkopfes oder der Zylinderkopf=
dichtung
DV 112-3a Siehe Arb. DX 112-3a| InstandsetzungdesZylinderkopfes
DV 112-4 Siehe Arb. DX 112-4 Arbeiten am Zylinderkopf
Auswechseln der Kipphebeleinheit (Einlass) 1
Auswechseln der Kipphebeleinheit (Auslass) 19
DV 120-la Siehe Arb. DX 120-1a Arbeiten an der Steuerung
Auswechseln der Steuerungskette oder der Steuer-
ritzel 1
Auswechseln der Nockenwelle 6
Auswechseln der Stdsselbecher 40
DV 1338-0a Siehe Arb. DX 133-0a] Einstellung der Motor-Aufhdngung
DV 133-1la Auswechseln der vorderen Traverse
DV 14l-la Auswechseln des Ansaugkriimmers
DV 142-0 Einstellung des Leerlaufs
DV 142-1 Auswechseln des Vergasers
DV 142-3 Instandsetzung des Vergasers
DV 142-4 Arbeiten am Vergasergestdnge
Auswechseln des Gaspedals L
Auswechseln des Gasgestdnges 9
DV 142-4a Auswechseln des Betdtigungsrelais 1
DV 171-1 Siehe Arb.DY 171-1 Auswechseln des Luftfilters
DV 171-3 Siehe Arb. DX171-3 Instandsetzung des Luftfilters
DV 173-1 Auswechseln der Kraftstoffpumpe
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2
d d
Nu'mmer = Bemerkungen Bezeichnung des Arbeitsvorganges Numrrier e
Arbeitsvorganges Absitze
DV  173=3 Siehe Arb.DX 173-3 Arbeiten an der Kraftstoffpumpe
Instandsetzung der Kraftstoffpumpe SEV-MARCHAL ik
Kontrolle des Dichthaltens 12
DV 174-1 Siehe Arb. DX 174~-1 Auswechseln des Zufiihrrohres
DV 174-3 Siehe Arb. DX 174-3 Instandsetzung des Zufiihrrohres
DV 175-1 Siehe Arb. DX 175-1 Arbeiten am Kraftstofftank
Auswechseln des Tanks 1
Auswechseln des Filters 15
Auswechseln des Messrheostaten 20
Auswechseln des Luftrohres 29
Auswechseln des Einfiillstutzens 39
DV  180-1 Siehe Arb. DL 180-1 Arbeiten an der Auspuffanlage
Auswechseln des Kriilmmers 1
Auswechseln des Auspufftopfes 9
Auswechseln der Austrittsrohre 16
DV  211-0a Einstellungen am Ziindverteiler und an den Ziindkerzen
Einstellung des Ziindzeitpunktes il
Einstellung auf der Priifbank 4
Siehe Arb. DX 211-0 Reinigung und Einstellung der Ziindkerzen 12
DV 2l11-la Auswechseln des Ziindverteilers
DV 211-3 Instandsetzung des Ziindverteilers
DV 212-0 Siehe Arb.DX 212-0 Kontrolle der Ziindspule
DV 220-0a Kontrolle des Oldruckes am Wagen
DV  220-1 Siehe Arb.DY 220-1 Arbeiten am Schmierkreislauf
Auswechseln der Olpumpe 1
Siehe Arb. DX 220-1 Auswechseln der Filterpatrone
DV  220-3 Siehe Arb. DX 220-3 Instandsetzung der Olpumpe
DV  231-0a Siehe Arb. DX 231-0a Einstellungen an Riemenscheiben und Keilriemen
Ausrichten der Riemenscheiben 1
Einstellung der Keilriemenspannung 12
DV 23l-la Siehe Arb. DX 231~-13 Auswechseln der Wasserpumpe
DV 231-4a Siehe Arb. DX 231~4a Arbeiten an Riemenscheiben und Keilriemen
Auswechseln der Keilriemen fiir die Wasserpumpe 1
Auswechseln der Keilriemen fiir die HD-Pumpe 6
Auswechseln der Antriebs-Riemenscheibe 26
Auswechseln des Kugella gers fiir die Antriebswelle 34
DV  232-la Siehe Arb.DX 232-1a Arbeiten am Kiihlsystem
Auswechseln des Kiihlers 1
Auswechseln des Ventilators 10
Auswechseln des Thermostat-Reglers By
Kontrolle des Reglers 23
Auswechseln der Luftfiihrung 25
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Nummer © Bemerkungen Bezeichnung des Arbeitsvorganges umr?er i
Arbeitsvorganges Absitze
KUPPLUNG
DV 312-00 Siehe Arb.DL 312-00 Technische Daten der Kupplung
DV  312-la Siehe Arb.DX312-1a Auswechgeln der Kupplung (mit Ausbau des Triebwerks)
DV  312-3 Siehe Arb.DX 312-3 Instandsetzung der Kupplung
DV 312-4a Siehe Arb. DX 312-4a Auswechseln der Kupplung (ohne Ausbau des Motors)
DV  314-0a Siehe Arb. DJ 314-0a Kontrollen und Einstellungen an der Kupplungsbetati-
gung
Einstellung des Kupplungsseils
Einstellung des Kupplungsspiels
DV  314-la Arbeiten an der Kupplungsbetdtigung
Siehe Arb. DL314-1 Auswechseln der Ausriickgabel 1
Siehe Arb. DL 314-1 Auswechseln des Drucklagers nebst Trager 9
Auswechseln des Kupplungsseils 1
GETRIEBE
DV 330-00 Siehe Arb.DJ 330-00 Technische Daten des Getriebes
DV 330-la Siehe Arb. DV 330-1a Auswechseln des Getriebes
DV  330-2a Siehe Arb.DV 330-2a Zerlegen und Zusammenbau des Getriebes
DV  330-3 Siehe Arb.DJ330-3 Instandsetzung des Getriebes
DV 330-4a Siehe Arb. DX 330-4a Arbeiten am Achsantrieb, an der Bremsscheibe und am
Achsantriebsla ger
Auswechseln des Achsantriebes oder des
Achsantriebslagers
Auswechseln der Bremsscheibe 117
DV  3831-1 Siehe Arb.DJ 331-1 Auswechseln des Getriebedeckels
DV  331-3 Siehe Arb.DJ 331-3 Instandsetzung des Getriebedeckels
DV  334-0a Siehe Arb.DJ 334~0a Einstellung und Kontrolle der Gangschaltung
DV  334-la Siehe Arb. DJ 334-1a Arbeiten an der Schaltung (Auswechseln)
Auswechseln des Schalthebels 1
DV  334-3a Siehe Arb. DJ 334-3a Arbeiten an den Schaltorganen (Instandsetzung)
Instandsetzung des Schalthebels il




AUFSTELLUNG DER IM HANDBUCH BEHANDELTEN ARBEITSVORGANGE

4 FAHRZEUGE ID 19 B - (Modelle 1968)
Nummer des : . Nummer der
Arbeitsvorganges Bemerkungen Bezeichnung des Arbeitsvorganges Abséitze
ANTRIEB
DV  372-00 Siehe Arb DX 372-00 Technische Daten und Einstellungen
DV  372-1 S.Arb. DX 372-1 Auswechseln der Gelenkwelle oder der Radnabe
DRUCKQUELLE UND DRUCKRESERVE
DV  391-0 Kontrolle des Gasdrucks des Druckspeichers oder des
Federelementes
DV 39l-la Auswechseln der HD-Pumpe
DV 391-3 Instandsetzung der HD-Pumpe (einzylindrisch)
DV 391-3a S. Arb. DX 391-3 Instandsetzung der HD-Pumpe (7 Kolben)
DV 391-4 Auswechseln des Druckreglers
DV  391-6 S. Arb. DX 391-6 Instandsetzung des Druckreglers
DV 391-7 Auswechseln des Verbindungsrohres zwischen HD=Pumpe
und Druckregler
DV 393-1 S. Arb. DX 393-1 Arbeiten am Hydraulikbehalter
Auswechseln des Filters 10
Auswechseln des Hydraulikbehdlters 15
VORDERACHSE
DV 410-0a Einstellungen an der Vorderachse
S.Arb. DX 410-0a Einstellung des Radsturzes 1
S. Arb. DV 440-0a Einstellung der Vorspur 5
S. Arb. DV 440-0a Einstellung des Radeinschlages 9
DV 410-1 S. Arb. DX 410-1 Auswechseln der vorderen Achshilfte
DV 410-3 S. Arb. DX 410-3 Instandsetzung der vorderen Achshilfte
DV  413-1 S. Arb. DX 413-1 Arbeiten an Radnabe und Rad
Auswechseln des oberen Kugelbolzens 1
Auswechseln des unteren Kugelbolzens 12
HINTERACHSE
DV 420-la S. Arb. DY 420-1a Auswechseln der Hinterachse
DV  420-3 S. Arb. DX 420-3 Instandsetzung der Hinterachse



AUFSTELLUNG DER IM HANDBUCH BEHANDELTEN ARBEITSVORGANGE
FAHRZEUGE ID 19 B = (Modelle 1968)

Nummer des
Arbeitsvorganges

Bemerkungen

Bezeichnung des Arbeitsvorganges

Nummer der
Absidtze

DV 420-4

DV 433-0
DV 433-1

DV 433-3

DV  433-4
DV 433-T
DV  433-8
DV  434-la

DV  433-3a

DV 434-4

DV 437-0

DV 440-00

DV 440-0

S.Arb. DX 420-4

S. Arb. DX 433-0
S. Arb. DX 433-1

S. Arb. DX 433=3

S. Arb. DY 433-4
S. Arb. DY 433-7
S. Arb. DX 433-8
S. Arb. DX 434-1a

S. Arb. DX 433-3a

S. Arb. DY 434-4

S. Arb. DX 437-0

Arbeiten an der Hinterachse
Auswechseln der Nabe oder der Kugellager fiir die
Nabe
Auswechseln des Dichtringes fiir das Kugellager
oder des Anlaufringes

FEDERUNG

Einstellungen an der Federung

Arbeiten an der vorderen Federung
Auswechseln des Federelementes oder des Stoss=
dampfers
Auswechseln des Federzylinders
Auswechseln des Hohenkorrektors

Arbeiten an den Federungsorganen
Instandsetzung des Stossddmpfers
Instandsetzung des Zylinders
Kontwolle des Dichthaltens des Zylinders
Kontrolle des Federelementes
Instandsetzung des Hohenkorrektors
Entliiftung des Hohenkorrektors

Auswechseln des vorderen Stabilisators
Auswechseln des Rohrbiindels fiir die vordere Federung
Auswechseln der Lagerschalen des Stabilisators
Arbeiten an der hinteren Federung
Auswechseln des Federelementes oder des
Stossdampfers
Auswechseln des Federzylinders
Auswechseln des Hohenkorrektors
Uberholen des Federzylinders (mit Teflon=Dichtung)

Arbeiten an den Federungsorganen (mit Abdichtung
fiir Muttern)
Instandsetzung des Federzylinders (mit Teflon=
Dichtung und Abdichtung fiir Mutter)

Auswechseln des hinteren Stabilisators

Einstellung der Hohenhandverstellung

LENKUN G

Technische Daten der Lenkung (mechanisch bet4tigt)

Einstellungen an der Lenkung (mechanisch betdtigt)

11
28

21
24
28
39

12
24



AUFSTELLUNG DER IM HANDBUCH BEHANDELTEN ARBEITSVORGANGE
FAHRZEUGE ID 19 B = (Modelle 1968)

Nummer des
Arbeitsvorganges

Bemerkungen

Bezeichnung des Arbeitsvorganges

Nummer der
Absitze

DV

DV
DV

DV

Dv

Dv
DV

DV

DV

Dv

441 -1a

442-1a
442-3

442-3a

442-4a

443-1
443-3

451-00

451-0a

451-1

S. Arb. DX 442-3a

S. Arb. DX 442-4
S. Arb. DX 442-1

S. Arb. DX 443-1
S. Arb. DX 443-3

S. Arb. DX 451-0a

S. Arb. DX 4561-1

Einstellung der seitlichen Lenkungsstellung
Einstellung der Vorspur
Einstellung des Radeinschlages

Arbeiten am Lenkrad (mechanisch betitigt)
Auswechseln des Lenkrades
Auswechseln des Trégers flir die Lenksdule

Auswechseln der Lenkung (mechanisch betitigt)
Instandsetzung der Lenkung (mechanisch betitigt)

Arbeiten an der Lenkung (hydraulisch betitigt)
{(Instandsetzung)
Instandsetzung der Lenkung
Instandsetzung der hydraulischen Betitigung
Instandsetzung des Zahnstangenritzels mit
Schiebern

Arbeiten an der Lenkung (hydraulisch betitigt)
(Auswechseln)
Auswechseln der Lenkung
Auswechseln der hydraulischen Betitigung

Auswechseln des Gesamtteils Betdtigungsritzel=

Lenkkopf
Auswechseln der Lenkiibertragung

Instandsetzung der Lenkiibertragung

BREMSEN

Technische Daten und Einstellungen

Einstellungen an den Bremsen
Einstellungen an den hydraulisch betitigten
Bremsen

Einstellung  der Bremstragplatte der hydrau-

lischen Bremse
Einstellungen an den mechanisch betitigten
Bremsen

Einstellung des Spiels zwischen Bremstragplatte

und Bremsscheibe

Einstellung des Spiels zwischen Bremsplaketten

und Bremsscheibe

Einstellung der Spannung der Seilhiille
Einstellungen an den Hinterradbremsen
Zentrieren der Bremssegmente

Arbeiten an den Vorderrad=Bremsen (Auswechseln)

Auswechseln der Bremstra gplatte fiir die
hydraulische Bremse

Auswechseln der Bremsplaketten fiir die hydrau-

lische Bremse
Auswechseln der Bremsscheiben

31

36

48

60

12
17

23

10



AUFSTELLUNG DER IM HANDBUCH BEHANDELTEN ARBEITSVORGANGE
FAHRZEUGE ID 19 B = (Modelle 1968)

Nummer des
Arbeitsvorganges

Bemerkungen

Bezeichnung des Arbeitsvorganges

Nummer der
Absidtze

Dv

DV

Dv

DV

DV

DV
DV
DV
DV
DV

DV
DV
Dv
DV

DV
Dv

451-3

451-4

453-0

453-1

453-3

453=4
453=6
453=17
454-0
454-1a

510-1b
532=0a
832-1a
532=3a

533-1
535-1a

S.

S.

S.

S.

S.

Arb. DX 4561-3

Arb. DX 451-4

Arb. DX 453-4

. Arb. DX 454-1a

Arb. DX 454-1a
Arb. DJ 454-1a

Arb. DX 632-0a

Arb. DX 532-3a

Arbeiten an den Vorderradbremsen (Instandsetzung)
Instandsetzung der Bremstragplatte fiir die
hydraulische Bremse

Arbeiten an den Hinterrad-Bremsen
Auswechseln der Bremstrommel
Auswechseln der Bremssegmente
Auswechseln der Bremstragplatte
Auswechseln des Radzylinders

Kontrolle und Einstellungen an der hydraulischen
Bremsbetdtigung (Dosierungseinrichtung)
Kontrolle des Funktionierens der Betdtigung
Kontrolle des Dichthaltens der Betdtigung
Kontrolle des Funktionierens des Sicherheits=
schiebers
Kontrolle des Warnlichtschalters
Kontrolle des Dichthaltens des Sicherheitsschiebers
Entlifftung der Bremsleitungen

Arbeiten an der hydraulischen Bremsbetétigung
Auswechseln des Sicherheitsschiebers
Auswechseln der hydraulischen Betédtigung
(Dosierungseinrichtung)

Arbeiten an der hydraulischen Bremsbetétigung
Instandsetzung der hydraulischen Bremsbetdtigung
(Dosierungseinrichtung)

Instandsetzung des Sicherheitsschiebers

Auswechseln der hinteren Gelenkleitung

Instandsetzung des Pedalwerkes

Auswechseln des Pedalwerkes

Einstellung der Handbremse

Arbeiten an der mechanischen Bremsbetdtigung
Auswechseln der Bremstragplatte
Auswechseln der Bremsbetédtigung
Auswechseln des Bremsseils

ELEKTRISCHE ANLAGE

Einbau der elektrischen Anlage (Drehstromlichtmaschine)
Kontrolle der Drehstromlichtmaschine am Wagen
Auswechseln der Drehstromlichtmaschine
Arbeiten an der Drehstromlichtmaschine
Instandsetzung der Drehstromlichtmaschine
"PARIS-RHONE"
Instandsetzung der Drehstromlichtmaschine
"DUCELLIER"
Auswechseln des Anlassers
Auswechseln des Reglers

19
31

10
15
19
20

11

13



AUFSTELLUNG DER IM HANDBUCH BEHANDELTEN ARBEITSVORGANGE
FAHRZEUGE ID 19 B = (Modelle 1968)

Nummer des

Nummer der

Bemerkungen Bezeichnung des Arbeitsvorganges
Arbeitsvorganges 8 z 8 et gang Absétze
KAROSSERIE - LUFTUNG - HEIZUNG
DV  615-la S. Arb. DX 615-1a Auswechseln des vorderen Kennzeichens
DV 615-2a S. Arb. DX 615-2a Zerlegen und Zusammenbau der vorderen Stossstange
DV  615-4a S. Arb. DX 615-4a Auswechseln der vorderen Stossstange
DV  630=0 S. Arb. DX 630-0 Kontrolle des Wagenkastens auf der Richtplatte
DV  630-2 S. Arb. DX 630-2 Aufbringen des Wagenkastens auf die Richtplatte
DV  635-00 S. Arb. DX 635-00 Ratschlidge flir Schweissen
DV  636-00 S. Arb. DX 636-00 Verwendung der Klebstoffe
DV  640-1 S. Arb. DX 640-1 Arbeiten an Liiftung und Heizung
Auswechseln des Liiftungs- und Heizelementes 1
Auswechseln der Liiftungsschichte 10
DV  642-1 S. Arb. DX 642-1 Arbeiten an Heizung und Entfrostung
Auswechseln des Heizungshahns 1
DV  642-3 S. Arb. DX 642-3 Uberholen des Heizungshahns
DV T4l-la S. Arb. DX T41-1a Auswechseln der vorderen Wagenkasteneinheit
DV  741-1b S. Arb. DX 741-1b Auswechseln des Vorderteils der vorderen Wagenkasten=-
einheit
DV 800-000a S. Arb. DX 800-0004 Abmessungen des Fahrzeuges
DV  800-0a S. Arb. DX 800-0a Einstellung der Bauteile
DV  805-0a S. Arb. DX 805-0a Kontrolle des Wagenkastens ohne Richtplatte
DV  85l-la S. Arb. DX 8561-la Auswechseln des vorderen Kotfliigels
DV  851-2a S. Arb. DX 851-2a Zerlegen und Zusammenbau des vorderen Kotfliigels
DV 980-00 S. Arb. DX 980-00 Abdichten des Wagenkastens
DV 980-00b S. Arb. DX 980-00b Produkte zum Abdichten und zur Gerduschdémpfung
DV 980-2a S. Arb. DX 980-2a Vorbereitung der Karosserie und der Verkleidungs=-

elemente
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Austauschseite 11/70/520

AUFSTELLUNG DER IM HANDBUCH BEHANDELTEN ARBEITSVORGANGE

(Fahrzeuge ID 19 B ab Oktober 1968)

Die ID 19 B-Fahrzeuge (DV) ab Oktober 1968 unterscheiden sich von den friiheren nur bei der Durchfithrung
folgender Arbeitsvorgidnge

Nr.. Bemerkungen Bezeichnung des Arbeitsvorganges
Arbeitsvorganges
TECHNISCHE DATEN
DV. 000b Technische Daten und Einstellungen
MOTOR
DV. 100-00b Technische Daten des Motors
DV. 100-1b s. DJ 100-1a Auswechseln des Triebwerkes
DV. 100-2b s. D] 100-2a Zerlegen und Zusammenbau des Triebwerkes
(zum Auswechseln des Motors)
Zerlegen und Zusammenbau des Triebwerkes
(zum Auswechseln des Getriebes)
DV. 112-1b s. DJ 112-1a Auswechseln des Zylinderkopfes oder der Zylinderkopfdichtung
DV. 120-1b s. DX 120-1a Arbeiten an der Steuerung
Auswechseln der Nockenwelle
DV. 141-1b s. DJ 141-1a Auswechseln des Ansaugkriimmers
DV. 142-3b Uberholung des Vergasers
DV. 211-0b Einstellung des Ziindzeitpunktes
DV. 211-1b s. DX 211-1a Auswechseln des Ziindverteilers
DV. 211-3b s. DX 211-3 Uberholung des Ziindverteilers
KUPPLUNG
DV. 314-0b s. DJ 314-0b Einstellungen an der Kupplungsbetidtigung
DRUCKQUELLE UND DRUCKRESERVE
DV. 391-4b s. DX 391-4b Auswechseln des Druckreglers (mit Steuerschieber) oder des
Hauptdruckspeichers
DV. 391-6b s. DX 391-6b Uberholung des Druckreglers (mit Steuerschieber)
Kontrolle des Druckreglers
HINTERACHSE
DV. 420-1b s. DX 420-1b Auswechseln der hinteren Achshélfte
BREMSEN
DV. 453-4b s. DX 453-4b Arbeiten am Bremskreislauf
Auswechseln eines Bremsschlauches fiir die Hinterradbremse
ELEKTRISCHE ANLAGE
DV. 510-1e s. DY 510-le Einbau der elektrischen Anlage
HEIZUNG
DV. 642-1b s. DX 642-1b

Arbeiten am Kreislauf fiir Heizung und Entfrostung
Auswechseln des Heizungshahns.




AUFSTELLUNG DER IM HANDBUCH BEHANDELTEN ARBEIT SVORGAN GE

10
(Fahrzeuge "D=Special” ab September 1969)

Die Arbeitsvorgdnge an den Fahrzeugen ab September 1969 unterscheiden sich von denen an den fritheren Fahrzeugen
nur in folgendem:

Nrf dex Bemerkungen Bezeichnung des Arbeitsvorganges
Arbeitsvorganges
TECHNISCHE DATEN
DV. 000c Technische Daten und Einstellungen
MOTOR
DV. 211-0c Einstellungen an Ziindverteiler und Ziindkerzen
DV. 212=0c s. DX. 212=0c Kontrolle der Ziindspule
ELEKTRISCHE ANLAGE
DV. 610-1h s. DX. 610-1h Einbau der elektrischen Anlage

DV. 820-1c s. DX. 620-1c Arbeiten am Armaturenbrett




ARBEITSVORGANG DV, 000 : Technische Daten und Einstellungen

TECHNISCHE DATEN

ARB. DV. 000

L

ALLGEMEINE MERKMALE :

- Technische Uberwachungsbezeichnung ..... o exrace i wrs ¢ 5ud o ID 19, Serie B
- Handelsbezeichnung s +1%) ie 319 We ol 70 o6 nis 875 eie 976 oiw a6 wis o7 sie ora ID19 B
- Werksbezeichnung  .......... chsceseceeserease e ase e DV
- AUSSTOSS=DAtUIN  svevsoeessocsocecacassaososessosssconncns September 1966
- Anzahl der SitzZpldlZe ..ceveeecevevoeosns 5
« Vorderreifen ..eeeecececenees 5% B B16 W 56 (915 % # 76 $Ie Bl wle Wi sve 180 x 380 XAS 1,9 atii
= Hinterreifen o v bo oo oo vir o o 470 ais ace or oieve oo o W6 Bé WS BTG BhEETE W B s 155 x 380 XAS 1,9 atii
- Ersatzreifen ..eeeceee & $i% §1% 61 058 96 @ §'eTe wie 976w w o tore wia To ouie ox3 ieé 155 x 380 XAS 1,9 atil
180 x 389 ¥AS 1,7 ati
ALLGEMEINE ABMESSUNGEN :
- Radstand +.eevecercrocenaans coes 3,125 m - Bodenfreiheit
~ SpUr, VOITl «oevecess a w56 o, 8 19 258 wie e 1,50 m - Niedrigstellutg .vveseecosnn
- Spur, hinten ........... a i@ 3w vie W 1,30 m - Normalstellung ............
- Linge iiber alles ........... ceeas 4,838 m - 1. Zwischenstellung, oben ..
- Breite iiber alles cesesaaaas cove 1,79 m - 2. Zwischenstellung, oben ..
- Héhe, Normalstellung ...... e 1,47 m - Hochstellung ..............
- Breite der SitzZe : VOIM ......ec00e 1,33 m - Radeinschlag .......... IS b
- Breite der Sitze : hinten ......... 1,19 m - Leergewicht .......
- Nutzlast ......... 3 936 )5 191 15 5 wie wie e .
- Hochstzuldssiges Gesamtgewicht ....
MOTCR
= Steuer=PS  ..eeeciiiiaiinenn, . 11 & THUDBEUIN 15w 'as s 336 s wouiasd aisists
- Anzahl der Zylinder ..... 4 - Verdichtung ..........
-Bohrung ceccecsssccscsces ceee 86 -TatséichlicheLeistung.............
- Hubhthe ........ 85, 6
- Leistung nach DIN .......c0eeuenss
- Maximales Drehmoment nach DIN ..
VENTILSPEL : (bei warmem Motor)
Praktisch
= BiNlass wices e oo ome oo o6 w20 500 0, 20mm

- Auslass

ader

0,065 m
0,150 m
0,170 m
0,225 m
0,250 m
5,50 m
1280 kg
480 kg
1760 kg

1,985 L

1:8

84 SAEPS

bei

5.250 U/min.
78 PS bei
5.250 U/min.
14, 3 mkg

bei

3.000 U/min.



RBEITSVORGANG DV. 000 : Technische Daten und Einstellungen

ZYLINDERKOPF : (s. Arb, DV. 112-1) Anziehen in kaltem Zustand.

1. Anziehen mit 3 mkg

2. Anziehen mit 6 + 0,5 mkg
0
VENTILE :
winkel Kopf-§# Schaft-§ Linge
; ) +0,015 +0,6
Einlass 120 417 7,95 _ 0 115,47 _ 0,25
o +0 +0,45
Ausl 90 39 +0,1 8, 95 104, 0 !
e 2 - 0,015 ®_.0,25
VENTILFEDERN :
Linge Tarierung in kg Lange Tarierung in kg
Innenfeder 30,17 ,4+0,6 22 12 +1
Aussenfeder 39 28,9 +1,6 30, § 60 + 3,2
EINSTELLUNGEN DES VERGASERS :
Vergaser SOLEX 34 PBIC
LUFtEICRUET 1 soo st nse oo 0x0 mie e wie oie w5 26 Beschleunigungspumpe «eeeesscscooans
Hauptdise ..... g 135 Beschleunigerpumpendiise «+cocescscecs.
LuftkorreKtordiise ......eeveeeevonnes 210 Pumpenventil ohne Riicklauf «ec.ececee
Mischrohr ..... A — Nr. 19 Einspritzrohr niedrig «eeecessecceacas.
LECTIAIAUSE. s wre wim 51 wm 5w s 918 o s ws o 50 StATETAUSE. o5 o6 w6 w6 0is a6 516 06 038 506 w10 o5 .
Leerlaufluftdiise s ws v oo o o sraonsm o s 130 Polyamid-Schwimmer ....cececceeene
Leerlaufgemisch=-Regulierschraube ..... Typ A 33 Standard-Nadelventil ..c.eeeceocesse
Einstellung des Leerlaufs : 550 bis 600 U/min,
ZUNDVERTEILER :
Zundverteiler ,.......eee0000000ae0e. SEV-MARCHAL - DUCELLIER
Abstand der Unterbrecherkontakte ...... 0,4mm
PHREEIRIINE oo v me s vma wa wawswsman 190 ol OL T

Automatische Frihzindung ...c.cc0e0.
Elektrodenabstand
Ziindkerzen

e0o0sc0ssecc00000 00

DR A I I A A R I Iy

. maximal 12° bis

. 0, 60mm

. Marchal 36 B

mindestens 10° 30 bei 2200 U/min. Verteiler

Typ 72
50

60
145
517g

1,




ARBEITSVORGANG DV. 000 : Technische Daten und Einstellungen ARB. DV.- 000

SCHMIERKREISLAUF :

- O1 SAE 10 W 30.

- Fassungsvermdgen des Motors : nach Ausbau oder Austausch der Filterpatrone : 5 Ltr.
nach Olwechsel : 4,5 Ltr.

- Zwischen "mini® und "maxi" : 1 Lur. OL

OLWANNE :

- Das Auswechseln der Olwanne erfordert den Ausbau des Motors.

KUHLANLAGE :
Heizung 0°C =10,4 Lu.
- Fassungsvermogen des Kiihlsystems " -50 Cc =10,6 Lu.
‘ " -150C =11,1 L.
" -20°C = 9,5 L.

V. KUPPLUNG (s. Arb. DV. 312-1 und DX. 312-1).

Einstellung der Kupplungsfinger :
- H = Abstand zwischen Kupplungsfinger und Druckplatte = 39, 8 + 1, Smm.
-0 :

- h = Abstand zwischen Auflage Blechgehduse und Druckplatte = 21, 3mm.

Federn :

- 6 Federn dunkelrot markiert Linge = 27, 3mm unter Belastung von = 60, 75 +O kg.

- 3 Federn griin markiert Linge = 27, 3mm unter Belastung von =49 + 2 kg.
o

V. GETRIEBE (s, Arb. DV. 330-1 und DX. 330-1).

Fassungsvermogen in Ol : 2 L, (SAE 90 Hypoid).
IM REPARAT URFALLE : Bei jedem Eingriff am Gewiebe, muss das gesamte Triebwerk ausgebaut werden

(s. Arb, DV. 100-1).

Differentialwelle, Bremsscheiben :

0, 1omm

1

- Maximalschlag der Scheibe
- Starkeunterschied maximal

"

0, 02mm

Kegel- und Tellerrad :

- Ubersetzungsverhiltnis : & x 35.

Gangiibersetzuny :

0,0703 gleich 8,7 km/h bei 1.000 U/min. des Motors.
0,1247 gleich 15, 5 km/h bei 1.000 U/min. des Motors.
0,194 gleich 24, 2 km/h bei 1.000 U/min. des Motors.
: 0,2904 gleich 36, 1 km/h bei 1.000 U/min. des Motors.
Riickwirsgang  : 0,0724 gleich 9 km/h bei 1.000 U/min. des Motors.

B D
.« o .
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ARBEITSVORGANG DV, 000 : Technische Daten und Einstellungen

VI. GELENKWELLEN

Anzugsmoment fiir die Muttern zur Befestigung des Rades ceec.veeeeeoonese

VII. DRUCKQUELLE UND DRUCKRESERVE

8 bis 10 mkg.

Hauptdruckspeicher : Federelemente :
-5
- k: 40 ti
e +15°% - Fillldruck der vorderen Federelemente : 59 - 12 atii
Druckregler :  Serienmdissige Servo=
Lenkung Lenkung - Fiilldruck der hinteren Federelemente : 26 - atii
- Ausschaltung: 140 ati 160 atii - 10
- Einschaltung : 100 atii 135 atil
VIII. VORDERACHSE
RAASTUIZ  vvvreveenocnceeosssecesacesconssssosasscasns cecscensons auf beiden Seiten gleich, um Tmm genau
Nachlauf o seswewonsmens o e wie B34 816 58 ST I 16§58 €18 ol 05 o we ww aie 0re e s o 1° 30" (einstellbar)
VIOISPIE = es s stm 076, w0 69 020 0 cesecasesscescnnan v e oo an oie 86 578 W eeeeee.. schliesst vorn: 2 bis 4mm

Anzugsmoment der Radmuttern

IX. HINTERACHSE

Radstuez «smss 6% @ s W @ s W
VOESPUE sovvevocososveons

Anzugsmoment der Radmuttern

X. FEDERUNG

Vorderachse :

Einstellung der Bodenfreiheit :

Fiilldruck der Federelemente :

Hinterachse :

Einstellung der Bodenfreiheit :

Fiilldruck der Federelemente :

XI. LENKUNG

winkel des Radeinschlages
Vorspur (schliesst vorn)

vo oo

2
507 7 at
- 15

_+10
P iy
+ 2

26
« 10 at

i

8 = 10 mkg

auf beiden Seiten gleich, um lmm genau
schliesst vorn 0 bis 2mm
8 = 10 mkg.

225 + 3mm von der Stabilisatorunterkante zum Boden

334 mm von Stabilisatorunterkante zum Boden

0
42 - 1 Grad
2 bis 4mm
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ARBEITSVORGANG DV. 000 : Technische Daten und Einstellungen ARB. DV. 000

XII. BREMSEN

VORN :

- Hochstzuldssiger Schlag der Scheibe ....vveieerieennieienennann. . 0,15mm maxi
- Hochstzuldssiger Starkeunterschied .....ccevceceeeeceeianeennnnes 0, 02mm maxi

Die Bremsscheiben diirfen nicht bearbeitet werden.,

HINTEN :
- Hochstzuldssige Unrundheit der Trommel ............. v i e wie e 0, 2mm maxi
- @ der Trommel nach Abschleifen (maximal) ....... o w5 a0 & 96 o e 05E w1 8 25Tmm maxi

XII1. ELEKTRISCHE ANLAGE

LICHTMASCHINE : (Wagen ohne Jodscheinwerfer) (wie DX)

- Lichtmaschine DUCELLIER 12 V. 7327 A
- Lichtmaschine PARIS-RHONE 12V. = G10 C39

(Wagen mit Jodscheinwerfer) (wie DX)

- Lichtmaschine DUCELLIER 12 V. 7336 A
- Lichtmaschine PARIS-RHONE 12V, = G10 C 4

ANLASSER : (wie DY)

= Anlasser DUCELLIER 12 V. = 6166 A

- Anlasser PARIS=RHONE 12 V. = D10 B45
REGLER :

- Regler DUCELLIER 12 V. = 8346 A

- Regler PARIS=RHONE 12V, = YT 2116



ARBEITSVORGANG DV. 000a :

TECHNISCHE DATEN

Technische Daten und Einstellungen ARB. DV, 000a

I

1L

IM.

ALLGEMEINE MERKMALE :

- Technische Uberwachungsbezeichnung ......ceeeeeeeeeceeoocss ID 19, Serie B

- Handelsbezeichnung ....ccccecececeeccceccccccccsccecnnns ID19B

= WETRsbEZEICHTIUNE 1« aie wio vie oissi0 50 minioranio ssoisioinie o swisvnms s oisi oo DV

= Ausstoss=DatlUIll  cccceccoccccocscoscsccccocscsosccccsoccse September 1967

= Anzahl der SitZPlAlZE€ .eeeeeeevcrveceescocccssosccssooccnne 5

o VOEAEITEICI o0 sio arn o's 020 910 70 016 010 o' sininio e soimiegie siewaeises o sw s 180 x 380 XAS 1,9 atil
="Hintemeifen s oesm s oo se seem o6 awsies s sreiese o €55 575 638 € 65 8 155 x 380 XAS 1,9 atii
= EPSatmeifen. oo ouiom o v o o o aiors v oaions ve dsw s sie 0w o@s e 155 x 380 XAS 1,9 atii

ALLGEMEINE ABMESSUNGEN :

=Radstand .cecvevecerococcscaccns
= SPUF, VOITL cceccvevsscacsocccces
= Spur, hinten. ....cceveeiececenees
- Linge iiber alles ...cececevcncans

= Breite iiber alles

- Breite der Sitze :

MOTOR

- Hohe, Normalstellung ...........
VOINl ,4e0s0sac0s
- Breite der Sitze : hinten .........

= Steuer=PS ..ccccecccecescnnnnns
- Anzahl der Zylinder «..cceeeeenee
=Bohrung ..cceceeecccceccccacens
= Hubhthe ..ccevceciccsccccocone

VENTILSPIEL :

Praktisches Spiel (s. Arb. DX 112-0).

11

86
85, §

- Bodenfreiheit
= Niedrigstellung ............ 0,065 m
= Normalstellung ............ 0,150 m
- 1. Zwischenstellung, oben .. 0,170 m
= 2. Zwischenstellung, oben .. 0,225 m
= Hochstellung ....ec0e0ceiee 0,250 m
- Radeinschlag ......ccccveveneanse 5,50 m
- Leergewicht .......ccicivennnen. 1250 kg
o NUtZIASt o e:a0 w0 wie w0 016 958 v o1 s 076 w20 480 kg
- Hochstzuldssiges Gesamtgewicht .... 1730 kg

= Hubraum ..ceeecececcoscccocacecs 1,985 L
= Verdichtung ...c.cceevecveccccccss 1:8
- Tatsdchliche Leistung ....ccc0eesee 84 SAEPS
bei
5,250 U/min.
- Leistung nach DIN ....ccvcesneeess 78 PS bei
5.250 U/min.
- Maximales Drehmoment nach DIN .. 14, 3 mkg
bei
3.000 U/min.

bei warmem Motor

bei kaltem Motor

= Einlass
= Auslass

0,20mm
0, 25mm

0,15 mm
0,20 mm
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ARBEITSVORGANG DV, 000a: Technische Daten und Einstellungen

ZYLINDERKOPF : (s. Arb. DV. 112-1) Anziehen in kaltem Zustand.

1. Anziehen mit 8 mkg

2. Anziehen mit 6 + 0,5 mkg

0
VENTILE :
winkel Kopf-# Schaft-@ Linge
. o +0,015 +0,6
Einlass 120 417 7,95 -0 115,47 - 0,25
o +0 +0,45
3 0 :
Auslass 90 9+40,1 8,95 0 015 104,05 1 "o
VENTILFEDERN :
Lénge Tarierung in kg Lénge Tarierung in kg
Innenfeder 30, 7 7,4+0,5 22 12 +1
Aussenfeder 39 28,9 +1,6 30,5 60 + 3,2

EINSTELLUN GEN DES VERGASERS :

Vergaser SOLEX 34 PBIC
(Markierung 90 auf Starterhebel)

Luftrichter .....veeeecccecenacacsce 26 Beschleunigungspumpe eseeceecsecccocos Typ 72
Hanptdlise cceeeeccoccccossccoscccce 135 Beschleunigerpumpendiise cccccevcccse 50
LuftkorreKtordlis€ ....ccecooccecocccs 210 Pumpenventil ohne Riicklauf «ccceeccss

MisChroll ..ccceeecconsccsscnccoose Nr. 19 Einspritzrohr niedrig eecececcsccscoces 60
Leerlaufdiise ...ocevevcocecccececcns 50 StarterdliSe eeeecocecseccccccssccccce 145
Leerlaufluftdiise ....cccecconeeccocsce 130 Polyamid-Schwimmer .ccccecoccococss 5178
Leerlaufgemisch-Regulierschraube ..... Typ A 33 Standard=Nadelventil ..ccoceccocscse 1,1
Einstellung des Leerlaufs : 550 bis 600 U/min.

ZUNDVERTEILER :

Zindverteiler ,......ec000v000ees000. SEV-MARCHAL - DUCELLIER

Abstand der Unterbrecherkontakte ...... 0,45 +0,05 mm

ZUndzeitpunKt +v.eeeeeeeersonenesass 12°vor O.T.

Automatische Frithziindung ............ maximal 12° bis mindestens 10° 30* bei 2200 U/min. Verteiler
Elektrodenabstand ...ccecceeocecesess 0, 60mm

ZUndKerzen ...cocececcecccccscsscoss Marchal 35 B
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ARBEITSVORGANG DV. 000a: Technische Daten und Einstellungen ARB. DV. 000a

SCHMIERKREISLAUF :

- O1 SAE 10 w 30.

- Fassungsvermdgen des Motors : nach Ausbau oder Austausch der Filterpatrone : & L.
: nach Olwechsel : 4,5 L.

- Zwischen "mini” und "maxi” : 1 Lt, Ol

OLWANNE :

- Das Auswechseln der Olwanne erfordert den Ausbau des Motors.

KUHLANLAGE :

Heizung 0O° C =10,4 L.

- Fassungsvermogen des Kihlsystems) " -50 C =10,6 L.
| - -150C =11,1 L.
* -209C = 9,5Lt.

1v. KUPPLUNG (s. Arb. DV. 312-1 und DX, 312-1).

Einstellung der Kupplungsfinger :
- H = Abstand zwischen Kupplungsfinger und Druckplatte = 39, 8 + 1, Smm.
-0

- h = Abstand zwischen Auflage Blechgehduse und Druckplatte = 21, 3mm.

Federn :

4
- 9 Federn rosa markiert Linge = 31mm unter Belastung von = 89 + o kg

V.  GETRIEBE (s. Arb. DX 330-1a)

Fassungsvermdgen in O1 : 2 Lr. (SAE 90 Hypoid).

Differentialwelle, Bremsscheiben :

- Maximalschlag der Scheibe =0, 1omm
- Stiarkeunterschied maximal = 0, 02mm

Kegel- und Tellerrad :
- Ubersetzungsverhéltnis : 8 x 35.

Gangiibersetzung :

: 0,0703 gleich 8,7 km/h bei 1.000 U/min. des Motors.
: 0,1247 gleich 15, 5 km/h bei 1.000 U/min. des Motors.
: 0,1946 gleich 24, 2 km/h bei 1.000 U/min. des Motors.
. ¢ 0,2904 gleich 36, 1 km/h bei 1.000 U/min. des Motors.
Riickwirtsgang : 0,0724 gleich 9 km/h bei 1.000 U/min. des Motors.

.
.

»P.CDN)H
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ARBEITSVORGANG DV, 000 : Technische Daten und Einstellungen

VI. GELENKWELLEN

Anzugsmoment fiir die Muttern zur Befestigung des Rades eeoceeeccaconass

VIL

8 bis 10 mkg.

DRUCKQUELLE UND DRUCKRESERVE

Hauptdruckspeicher :

Federelemente :

)
- 3 { 2
Gradmielis 4 +156 o = Fiilldruck der vorderen Federelemente : 59 * 15 atii
Druckregler :  Serienméssige Servo= 5
Lenkung Lenkung - Fiilldruck der hinteren Federelemente : 26 0 atil
- Ausschaltung: 140 atii 160 atit = A
- Einschaltung : 100 atil 135 atii

VIII. VORDERACHSE

RAASTUEZ oo 0.6 6 56 o1 8 o0 516 o6 516 55 w1668 650 o0 570 win a0 sve ot aia sewieioin wis e se wowe  SU DEIdENl S€iten gleich, um Imm genau
BTN ui oo o o i 5 5 0 5098 0 S S0 K S B e o s ws 5w o0 YELESTRIRT
VOISPUE e escoesesccsosssosossssssassssscacscnsassasssacsscssesss  SChliesst vorn: 2 bis 4mm

Anzugsmoment der RAAMULEIN ceoeecosssscccsossccoassscoscacocsasse

IX. HINTERACHSE

Radsturz .....
Vorspur
Anzugsmoment der RAAMULIEIN «.vveeeecvoocccvocscossscsacsscasssns

00000000000 000600000000000000000000000C000000606000000¢

© 00000000 00000000000000000000000000000000606000000000000000

X. FEDERUNG

Vorderachse :
Einstellung der Bodenfreiheit :
+ 2

Fiilldruck der Federelemente : 59 15 atii

Hinterachse :

1
Einstellung der Bodenfreiheit : 335 f()

+ 2

Fiillldruck der Federelemente : 26 10 atli

XI. LENKUNG

Winkel des Radeinschlages ..cccevvcerccoscnceoceesscccsctcsncencce
VOrspit (SChliesst VOIT) siewe are.oa 00 siv 010 50 910 0:0 0701058 050 018 0 00050 o700 & :0:0 a6

8 = 10 mkg

auf beiden Seiten gleich, um Imm genau
schliesst vorn 0 bis 2mm
8 = 10 mkg.

225 +3mm von der Stabilisatorunterkante zum Boden

0
mm von Stabilisatorunterkante zum Boden

0
42 = 1 Grad
2 bis 4mm



ARBEITSVORGANG DV. 000a : Technische Daten und Einstellungen
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ARB.DV. 000a

XII. BREMSEN

VORN:

- Hﬁchstzulﬁssiger Sch]_ag der Scheibe cescecsesesscecovcece esevosse e

- Hochstzuldssiger Stirkeunterschied =~ -««---- R
HINTEN:

- Hochstzuldssige Unrundheit der Trommel — ....oooiiiiionenennnn.

- ¢ der Trommel nach Abschleifen (maximal)...........cooivueieanns

XIII. ELEKTRISCHE ANLAGE

Drehstrom=Lichtmaschine:

- Drehstromlichtmaschine DUCELLIER 12V =-17530 A
- Drehstromlichtmaschine PARIS-RHONE 12V = A 13R 52

ANLASSER: (wie DY)

- Anlasser DUCELLIER 12V =6166 A

- Anlasser PARIS=RHONE 12V =D10B 45
REGLER:

- Regler DUCELLIER 12V - 8360 A

- Regler PARIS-RHONE 12V = AYD 212

0, 16mm maxi
0, 02mm maxi

0, 2 mm maxi
257 mm maxi



TECHNISCHE DATEN "

ARBEITSVORGANG DV. 000b : Technische Daten und Einstellungen ARB. DV. 000b

1. ALLGEMEINE MERKMALE:

- Technische Uberwachungsbezeichnung ............. s ‘s 91 ¢ o SE 18 8 W ID 19, Serie B

- HandelsbezeichnUNg ceceveeceerenrercneecnnrecnnns & 1% wie wie @ e W ID19B

- Werksbezeichnung SF BER W L B B 9 1R 8 AR B 8080 o 646 8 6848 k' B eevess. DV

- Ausstoss=Datum  eoeeveevnn s 5 ece 1) aious @he oy isnaiopeiene i 5; e5e) sney gte ate: 4t .... Oktober 1968

- Anzahl der Sitzpldtze «.....o.... cwswenen o Wit wie (8 @ o1a) o8 win 016 56 9% ge. O

& Vorderreifen i «u uw sios e oo e o0 oie e w sini a576 wie wa wees wis s s ewsnswswsmae 100 HR 380 XAS 1,9 atll
= HINEFFEITEN s viw 61w ¢ 0 w5 1o 558 646 W06 10 6 W6 46 i 908 94 516 606 160 5180 6,006 06 (0 o 0 06 155 HR 380 XAS 1,9 atii
- Ersatzreifen ....... ceeoes crecsesecans teeecsssesessssacssessses 155 HR 380 XAS 1,9 atll

II. ALLGEMEINE ABMESSUNGEN:

-Radstand .....c000000000. 3,125 mm - Bodenfreiheit
- SPUI, VOIM ¢vveeecocossses 1,80m - Niedrigstellung ............ 0,065 m
- Spur, hinten ............. 1,30 m - Normalstellung ............ 0,150 m
- Ldnge lber alles .......... 4,874 m = 1. Zwischenstellung, oben 0,170 m
- Breite iber alles v..v0v0es. 1,80m - 2. Zwischenstellung, oben 0,225 m
- Hohe, Normalstellung ..... 1,47m - Hochstellung .....cee0ees.. 0,250 m
- Breite der Sitze: vorn...... 1,33 m - Radeinschlag ........0c0000000.. 5,50 m
- Breite der Sitze: hinten .... 1,19m - Leergewicht .................. 1250kg
= Nutzlast ......... w 370 $iave eeeoe.. 480Kkg

- Hochstzuldssiges Gesamtgewicht 1730 kg

II. MOTOR
= STeUer=PS o snwsavveomwen 1l = HUDFAUIIL o 00 000 10 0 01 06 gi0vesn; ot gw 010 1,985 L
- Anzahl der Zylinder...... 4 - Verdichtung ...... esvseoesevess 138
- Bohrung ...........0.... 86 - Tatsidchliche Leistung ...... ceees 91 SAE PS
- Hubhthe ............... 8559 bei
5.500 U/min
- Leistung nach DIN 78 PS bei

5.250 U/min
- Maximales Drehmoment nach DIN 13, 7 mkg

bei

3.000 U/min.

VENTILSPIEL : (bei warmem Motor)

Praktisches Spiel:

= BINlASS oo oiw o0 c0 srwss sw an s 0,20 TN
= AUSIASS s sis we v i 5w s e @ 05020 INIM



2  ARBEITSVORGANG DV. 000b : Technische Daten und Einstellungen

ZYLINDERKOPF : (s. Arb. DV 112-1) Anziehen in kaltem Zustand.

1. Anziehen mit 8 mkg
2. Anziehen mit 6 + 0, 5 mkg
0

VENTILE :
Winkel Kopf=-§ Schaft-§ Linge
0, 015
Einlass 120° 49 7,957 116,057 " g5
14 0° 0 8 +0 +0, 55
Auslass 9 39: i ,95_0,015 104:,05_0,35
VENTILFEDERN :
Linge Tarierung in kg Lange Tarierung in kg
Innenfeder 30,17 7,4 +0,5 22 12 +1
Aussenfeder 39 28, 91 1,6 30,5 60 +3,2
EINSTELLUNGEN DES VERGASERS:
Vergaser SOLEX 34 PBIC 3
(Markierung 93)
Luftwichter 21 Beschleunigungspumpe Typ.72
Hauptdiise 142,56 Beschleunigerpumpendiise 50
Luftkorretordiise 260 oder AH Pumpenventil ohne Riicklauf
Mischrohr v Nr. 130 Einspritzrohr niedrig 60
Leerlaufdiise 55 Starterdiise 145
Leerlaufluftdiise X Polyamid-Schwimmer 5178
Leerlaufgemisch=-Regulierschraube Type Standard-Nadelventil 1,7
Standard
Einstellung des Leerlaufs : 650 + 25 U/min,
ZUNDVERTEILER:
Ziindverteiler ......... ceeevenes SEV-MARCHAL : A 201, DUCELLIER : 4254 A
Abstand der Unterbrecherkontakte 0,45 +0,05 mm
ZUNdZeitpunket « eeeevevoanoncnons 129 vor O.T.
Automatische Frithziindung «.. ... . maximal 14°30° - 16°30" bei 2700 U/min Verteiler

Elektrodenabstand ¢« ceeeeocevcenn 0,60 mm
ZUNAREIZEN o s sie o 0 w0 w10 00 0 e0ie e Marchal 35 B



ARBEITSVORGANG DV. 000b : Technische Daten und Einstellungen ARB. DV 000b

SCHMIERKREISLAUF :

- O1 SAE 10 w 30,
- Fassungsvermdgen des Motors: nach Ausbau oder Austausch der Filterpatrone: § Ltr.
: nach Olwechsel: 4,5 L.

- Zwischen "mini" und "maxi": 1 L. OL

OLWANNE:

- Das Auswechseln der Olwanne erfordert den Ausbau des Motors.

KUHLANLAGE: o

Heizung O C =10,4 L,

- Fassungsvermogen des Kihlsystems " -50C =10, 6 Lu.
b -150C =11,1 L.
. =20 C = 9,5 L,

IV. KUPPLUNG (s. Arb. DV. 312-1 und DX. 312-1).

Einstellung der Kupplungsfinger:

- H = Abstand zwischen Kupplungsfinger und Druckplatte = 39, 8 +1, 5 mm.
-0

- h = Abstand zwischen Auflage Blechgehiuse und Druckplatte = 21, 3 mm.

Federn:

- 1 Feder rosa markiert Linge = 31mm unter Belastung von = 59 +3’ kg

V. GETRIEBE (s. Arb. DX. 830-1a).

Fassungsvermdgen in OL 2 Ltr. (SAE 90 Hypoid).

Differentialwelle, Bremsscheiben:

= Maximalschlag der Scheibe =0, 16 mm
- Stdrkeunterschied maximal =0, 02 mm

Kegel- und Tellerrad:

- Ubersetzungsverhdltnis: 8 x 35.

Ganglibersetzung:

: 0,073 gleich 8, 7 km/h bei 1,000 U/min. des Motors.
:0,1247 " 15,5 km/h bei 1,000 U/min. des Motors.
20,1946 " 24,2 km/h bei 1,000 U/min. des Motors.
:0,2904 " 36,1 km/h bei 1,000 U/min. des Motors.
Riickwirtsgang :0,0724 " 9 km/h bei 1,000 U/min. des Motors.

»J;_m.w»-
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ARBEITSVORGANGDV. 000b : Technische Daten und Einstellungen

V1, GELIENKWELLEN

Anzugsmoment fiir die Muttern zur Befestigung des Rades ......o.c0v0..... 8bis 10 mkg.
VII. DRUCKQUELLE UND DRUCKRESERVE
Hauptdruckspeicher: Federelemente:
-3
- Gasdruck : 40 atii
+15 - Fiilldruck der vorderen Federelemente: 59 K 35 atii
Druckregler: Serienmassige Servo- o
Lenkung ' Lenkung - Fiilldruck der hinterer rederelemente: 26 = 10 atil
- Ausschalmung: 140 atil 160 atii
- Einschaltung: 100 atii 1385 atil
VIII. VORDERACHSE
RAASHIIZ +eevevvnoceseocecesssssnssansasssessanssenassaansenssnsssssess auf beiden Seiten gleich, um 1 mm genau
NACHLAUE v 5 0 s e 00 winmm m mamawe wwmowesenssesssssssssssansnannuosss 1 20 feinstellbar)
VOISPUL  eevoasocsoescsosessacosccsansosoososossssossansoncosssaascess schliesst vorii 2 bis 4 mm

Anzugsmoment der RAMUIEIN . ¢veeecoecosossosseccossoracnsosanccoanes

IX. HINTERACHSE

RAASMIIZ +oveoesesocsaccecsoscocososcrsooces
Vorspur

sos 000 e v oo

e 00000000 0000000000000 0000000000es s

Anzugsmoment der RAAMULIEIT e rooocceccococcosoasscs

X, FEDERUNG

Vorderachse:

& = 10 mKkyg

.

auf beiden Seiten gleich, um 1 mm genau
schliesst vorn 0 bis 2 mm
8 = 10 mkg.

Einstellung der Bodenfreiheit: 235 +3 mm von der Stabilisatorunterkante zum Boden

Fiilldruck der Federelemente:

Hinterachse:

Einstellung der Bodenfreiheit: mm von Stabilisatorunterkante zum B

Fiilldruck der Federelemente:

XI. LENKUNG

e0 00000000 ec0c0 a0 e0s 0000000 sOLOS

winkel des Radeinschlages
Vorspur (schliesst vorn)

000000050000 00me 000000000000 0000000000 0T

oden

10 - 1 Grad
2 bis -4 mm
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ARBEITSVORGANG DV, 000b : Technische Daten und Einstellungen ARB, DV. 000b

X1I. BREMSEN
VORN :

- Hochstzuldssiger Schlag der Scheibe vvvvivureveevneececsceceecesss 0,15 mm maxi
- Hochstzuldssiger Starkeunterschied ....ceesecsessscesescoccesess. 0,02 mm maxi

Die Bremsscheiben diirfen nicht bearbeitet werden.

HINTEN:

- Hochstzulédssige Unrundheit der Trommel ...... is a6 50 o0 04 wm we i 0w . 0y 2 TN MAXT
= @ der Trommel nach Abschleifen (maximal) v.eveeeeecvosocsscssss 207 mm maxi

XIII. ELEKTRISCHE ANLAGE

DREHSTROM=-LICHTMASCHINE:

= Drehsttom=Lichtmaschine DUCELLIER 12V - 7530 A
- Drehstrom-Lichtmaschine PARIS=RHONE 12V = A 13 R 52

ANLASSER:  (wie DY)

REGLER:
- Regler DUCELLIER 12V - 8360 A
- Regler PARIS-RHONE 12V - AYD 212



Zusatzseite 1I/70/529

ARBEITSVORG ANG Nr. DV. 000c : Technische Daten und Einstellungen

TECHNISCHE DATEN

ARB, DV. 000c 1

Die technischen Daten der Fahrzeuge "D-Spécial” ab September 1969 unterscheiden sich von denen der
"ID 19 B"-Fahrzeuge ab Oktober 1968 (Arb. DV. 000b) nur in folgenden Punkten:

I - ALLGEMEINE MERKMALE

TUV-Begelchnng «.usuisssoniesns T ——
Handelsbezeichnung
Werksbezeichnung
Ausstossdatum

.................................

...................................

ID 19, Serie B
D-Spécial

DV

September 1969

ANM. : Das Armaturenbrett ist allen D-Modellen gemeinsam (s. Arb. DX 520-1c, Arbeiten am Armaturen-

brett)
II - MOTOR
StEUET=P8  .iuswowsavmesssassae 11
Anzahl der Zylinder ............. 4
BONEUNG 10 .« on rovm 0 501 s i s s 0 w3 86 mm
HOD o e v 1 3 370 s 0 5 w5 w0 50 8 3 w0 s 85, omm

ANM. :

Gesamthubraum 1,985 L

Verdichtung ................. 8,75

Tatsdchliche Leistung 91 SAE-PS bei 5750 U/min
81DIN-PS bei 5500 U/min

Maximales Dreh-
moment 14mkg SAE bei 3000 U/min

13, 7mkg DIN bei 3000 U/min

Die Kolben sind einheitlich mit denen der DY - DT -Modelle. Die Pleuel sind durchbohrt, um
das Besprithen des Kolbenbodens zu gestatten. Die Lagerschalen der Pleuelkdpfe sind durchbohrt

(siehe TR 431/68).

IIT - GETRIEBE

Fassungsvermégen an O1 = 2 L (O1 SAE 80 Hypoid)

Kegel- und Tellerrad:

Getriebeiibersetzung:

1. Gang =0,0633, d.h. 7,9 km/h bei 1000 U/min
2. Gang =0,1123,d.h. 13, 9km/h bei 1000 U/min
3. Gang = 0,1705,d. h. 21, 2 km/h bei 1000 U/min
4. Gang = 0,2416,d.h. 30  km/h bei 1000 U/min

R. W. Gang = 0,0652,d.h. 8,1 km/h bei 1000 U/min



2 ARBEITSVORGANG Nr. DV, 000c : Technische Daten und Einstellungen

IV - ELEKTRISCHE ANLAGE

Anlasser:

Anlasser DUCELLIER 6201 A (s. DY. 000c)

Ziindspule:
Ziindspule mit Vorschaltwiderstand
DUCELLIER 2777 B SEV. MARCHAL E 44910312

(s. Arb. DX 212-0c)

Ziindverteiler:

DUCELLIER 4254 C SEV. MARCHAL A 252

Kapazitdt des Kondensators: 0,25 - 0, 30}1 F
(s. Arb; DV 211-0c)



ARBEITSVORGANG DV, 100-00 : Technische Daten des Motors

MOTOR -1

ARB. DV, 100-00

BESONDERE MERKMALE

MOTORAUFHANGUNG

Hohe der Silentblécke unter Belastung = 91 © % mm

(s. Arb, DX 133-0)

ZYLINDERKOPF

Um den Kipphebelstdssel des 4. Zylinders abzunehmen,
muss man den Zylinderkopf nach vorn hochheben.
Beim Wiedereinbau Stéssel gleichzeitig mit Zylinder~
kopf einsetzen. ’
Ventilspiel (bei warmem Motor)

Einlass =0, 20 mm
Auslass =0,25 mm

Anzugsmoment der Zylinderkopfschrauben (bei kaltem Motor)

1. Festziehen =3 mkg

2.Festziehen =67 8. 5mkg ‘
Anzugsmoment der Schrauben des Ventildeckels = 0, 75 mkg

Die Ventilsitze kénnen nicht ohne ein Spezialwerkzeug
ausgewechselt werden.

Bohrung der Ventilftihrungen:

Einlass =8 ':8' 8%8 mm
Auslass =g 99 * 8' 8igmm

Breite der Ventilsitze =0,8-1,5mm

winkel Einlass 120°
Austass 90°

Tarierung der Ventilfedern:

Aussen: 89 mm unter Belastung von 28,9 F L kg
30, 5 mm unter Belastung von 60 +3,2 kg

Innen: 30, 7 mm unter Belastung von 7,4 +0, 5 kg
22 mm unter Belastung von 12 +1 kg

Anzugsmoment der Muttern zur Befestigung der Kipp=

hebeleinheit = 2,5 + 0, 3 mkg

MOTORBLOCK

Anzugsmoment des Entleerungsstopfens =3, 5 +0, 5 mkg

Bohrung fiir die Aufnahme der Lagerschalen:
§ =68,7+0,005mkg

KOLBEN UND KOLBENRINGE

Die Kolbenbolzen drehen sich in den Pleuelbiichsen.

Die beiden mit dem Markierungsstift am Kolbenbolzen=
ende gezogenen Striche miissen dem gegossenen, vor=
springenden Teil an einem der Wulste, welcher den
Kolbenbolzen aufnimmt, gegeniiberstehen. Beim Einbau
muss dieser vorspringende Teil zum Schwungrad hin ausge=-
richtet sein, wobei die Nummer der Pleuelstange auf Seite
der Nockenwelle sein muss (s. Arb. DV 100=3).

NOCKENWELLE

Lingsspiel = 0, 05 = 0, 07mm (Es wird reguliert durch
die Stdrke des Haltebiigels).

Anzugsmoment der Biigelschraube =1, 7 fg:% mkg

STEUERUNG

Anzugsmoment der Schraube zur Befestigung des
Kettenspanners "= 1, 7 mkg

Spiel zwischen Spanner und Kette = 0,1 = 0, 5mm.

Anzugsmoment der Schraube des Steuergehéuses

=1,7f8:%mkg

OLPUMPE

Anzugsmoment der Spitzschraube zur Sicherung

=0,6 +0,1 mkg
Anzugsmoment der Schraube fiir die Pumpenstrebe
=8,5 +0,5 mkg
Langsspiel der Achse =0,4-0,5mm

Druck: (O1 SAE 10 W 30 bei 60° C)
0, 550 kg/cm?2 bei 500 U/min. der Pumpe
4+ 8' 5 kg/cm? bei 2000 U/min. der Pumpe

Diese Messung erfordert ein Spezial-Werkzeug

KURBELWELLE

Maximales Diametralspiel der Pleuel =0, 06mm
Maximales Diametwralspiel der Lagerschalen = 0, 06mm
Hauptlager : # =64, 04 oder 63, 54 mm
Pleuellager : § =54  oder 53,5 mm
Anzugsmoment der Muttern fiir die Lagerdeckel

=10 mkg
Anzugsmoment der Muttern fiir die Pleuel

-7+0,5

=710 55 mkg

SCHWUNGRAD

Abstand zwischen Anlagefliche des Gehduses und
Anlageflidche der Scheibe =29 + 8, 2 mm

Beim Schleifen diirfen 0, 5Smm nicht iberschritten
werden.
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben:=6, 5-7mkg

Anzugsmoment der Schrauben fiir die Kupplung
=9, 5 + 0, 3 mkg
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PLEUEL

Ohne Spezialwerkzeug ist es nicht méglich, die Pleuel-
biichsen auszuwechseln.

Nach Einbau muss sich die auf dem Pleuel eingestanzte
Nummer auf Seite der Nockenwelle befinden.

Anzugsmoment der Pleuelmuttern = 7 8: 35 mkg

ZUNDVERTEILER

Abstand der Unterbrecherkontakte = 0, 45 +0,05 mm
Winkelabstand der Ziindfunken (maximal) = 1°30°
Frihziindkurve (Umdrehungen Verteiler):

Hebt ab zwischen 650 und 880 U/min.
bei 1000 U/min = 005" = 2045"

bei 1500 U/min = 4945'= 6°40*

bei 2000 U/min = 8°40'= 10035"

bei 2500 U/min = 10°30'= 12°

Tarierung der Unterbrecherfedern:

DUCELLIER = 700 = 750 gr.

S.E. V. = 850 - 1000 gr.

Leistung des Kondensators : 0, 21=0, 23 BF
Ziindzeitpunkt = 12° vor O, T.
Kontaktabstand der Ziindkerzen = 0, 6mm

VERGASER

SOLEX 34 P. BIC (Markierung 90 auf Starterhebel)

Lufttrichter

Hauptdiise

Luftkorrekturdiise

Mischrohr

Leerlaufdiise

Leerlaufluftdiise
Gemischregulierschraube Typ
Beschleunigerpumpe Typ
Diise fiir Beschleunigerpumpe

Ventil fiir Pumpe (Kugelventil)

Einspritzdise fiir Beschleunigerpumpe, niedrig 60

Starterdiise
Polyamid=Schwimmer
Schwimmernadel
Starterluftdiise

26
135
210
Nr, 19
50
130
A 83
72

50

145
5,7¢g
1,7

6
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MOTOR
- -1
ARB. DV 100-00a

BESONDERE MERKMALE

MOTORA UFHAN GUNG

Hohe der Silentbldécke unter Belastung =
91 + %mm (s. Arb. DX 133=0a).

ZYLINDERKOPF

Um den Kipphebelsttssel des 4. Zylinders abzu=
nehmen, muss man den Zylinderkopf nach vorn
hochheben. Beim Wiedereinbau Stossel gleich=
zeitig mit Zylinderkopf aufsetzen.
Ventilspiel (in warmem Zustand):

Einlass = 0, 20mm

Auslass = 0, 25mm
Anzugsmoment der Zylinderkopf-Schraube (in
kaltem Zustand)

1. Anziehen =3 mkg
Endgiiltiges Festziehen =6+ g» 5 mkg.

Anzugsmoment der Schrauben des Ventildeckels
= 0, 75 mkg
Die Ventilsitze kdnnen nicht ohne ein Spezial=-
werkzeug ausgewechselt werden. Bohrung der
Ventlfiihrungen:
Einlass = 8 f 8: 8%2 mm

0,015
Auslass =8,99 & %
0, 010 ™™

Breite der Ventilsitze = 0,8 = 1, Smm
winkel: Einlass = 120°
Auslass = 90°

Tarierung der Ventilfedern:

Aussenfeder :
39 mm unter Belastung von 28,9 + 1,6 kg
30, 5mm unter Belastung von 60 43,2 kg

Innenfeder: B
30, Tmm unter Belastung von 7,4 + 0,5 kg
22 mm unter Belastung von 12} 1 kg

Anzugsmoment der Muttern zur Befestigung
der Kipphebeleinheit " 2,5 +0, 3 mkg

MOTORBLOCK

Anzugsmoment des Entleerungsstopfens=3, 5 +0, 5Smkg

Bohrurg fiir die Aufnahme der Lagerschalen =
68,7 +0,005 mm
KOLBEN UND KOLBENRIN GE

Die Kolbenbolzen liegen frei in den Pleuelstangen.

Die beiden mit dem Markierungsstift am Kolben=-
bolzenende gezogenen Striche miissen dem ge=

gossenen vorspringender Teil an einem der Wulste

des Kolbens gegeniiberstehen.

Beim Einbau auf die Pleuelstange muss dieser vor=
springende Teil zur Schwungscheibe hin gerichtet

sein, die Nr. der Pleuelstange zur Seite der
Nockenwelle hin. (s. Arb. DV. 100-3).

NOCKENWELLE

Langsspiel = 0, 05-0, 07mm (wird reguliert durch die Stirke
des Haltebiigels).
Anzugsmoment der Bligelschraube =1, 7 f g,g

mkg.

STEUERUNG

Anzugsmoment der Schraube zur Befestigung des
Kettenspanners = 1, 7 mkg

Spiel zwischen Spanner und Kette = 0, 1-0, Smm
Anzugsmoment der Schrauben des Steuergehduses:

1,7 +0,1
-0,3mkg

OLPUMPE

Anzugsi’noment der Spitzschraube zur Sicherung =
0,6 +0,1 mkg ‘
Anz;gsmoment der Schraube fiir die Pumpenstrebe =
3,5 +0,5 mkg
Léinés-spiel der Achse =0, 4=0, 5mm
Druck (Ol SAE 10 W 30 bei 600 )

0, 550 atii minimun bei 500 U/min der Pumpe
4,5 + 85 atii bei 2000 U/min der Pumpe

Diese Messung erfordert ein besonderes Werkzeug

OLDRUCK

Manometer an Schraube zur Schmierung des Zylinder-
kopfes angeschlossen; Ol (SAE 10 W 30 bei ca. 600);
Motor mit ca. 2000 U/min laufend; der Druck muss
3, 8 atii betragen. .

KURBELWELLE

Maximales Diametral=Spiel der Pleuel = 0, 06mm
Maximales Diametral-Spiel der Lagerschalen=0, 06mm
Pleuellager: §§ 54 oder 53, Smm '

Hauptlager: § 64, 04 oder 63, 54mm

Anzugsmoment der Lagerdeckel-Muttern = 10 mkg

Anzugsmoment der Pleuelmuttern =7+0,50

- 0, 25mk8

SCHWUN GSCHEIBE

Abstand zwischen Anlagefliche des Gehduses und An-
lagefliche der Scheibe =29 + 8’ 2 mm.

Beim Schleifen diirfen 0, 5mm nicht tiberschritten
werden.
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben = 6, 5-Tmkg
Anzugsmoment der Schrauben fiir die Kupplung =

2,5 + 0,3

0,4 mkg
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Pleuel

Ohne Spezialwerkzeug ist es nicht mdéglich, die
Pleuelbiichsen auszuwechseln.

Nach Einbau muss sich die auf dem Pleuel ein-
gestanzte Nummer auf Seite der Nockenwelle be-
finden.

Anzugsmoment der Pleuelmuttern = 7 * g: 25 mkg

Ziindverteiler

Abstand der Unterbrecherkontakte = 0, 4mm

Winkelabstand der Ziindfunken (maximal) = 1°30"

Frithziindkurve (Umdrehungen Verteiler):

Hebt ab zwischen 650 und 880 U/min.

bei 1000 U/min. = 0°50' - 2045°
bei 1500 U/min. = 4945' - 6940*
bei 2000 U/min. = 8940' - 10°35*
bei 2500 U/min. = 10930~ 120

Tarierung der Unterbrecherfedern:
DUCELLIER =700 - 750 g
SEV =850 - 1000 g

Leistung des Kondensators = 0, 21 = 0, 23 PF
Zindzeitpunkt: 12° vor O.T.
Kontaktabstand der Ziindkerzen 0, 6mm

Vergaser

SOLEX 34 P BIC (Markierung 90 auf Starterhebel)

Lufttrichter .......oooininiia., . 26
Hauptdlise . .o.vvvrvnnvvnnnannenns 135
Luftkorrekturdiise ....... o e s e sase 210
Mischrohr .......... s T R N° 19
Leerlaufdiise ........covevvveunnn. 50
Leerlaufluftalise ..o rvemsmemensoons 130
Leerlaufgemisch-Regulierschraube Typ A 53
Beschleunigerpumpe .......... . Typ 172
Beschleunigerpumpendiise ......... 50

Pumpenventil ohne Riicklauf
Einspritzdiise flir Beschleuniger=

pumpe, niedriger Typ ............ 60
Starterdlise ....... o 5100 8 (5 010 vees. 145
SChWimmer coveomswensnswonsnsvsne 5,178
Nadelventil ........ %5 0 5 e e TERTIN N/
Startertuftdlise ......ccvivenenccans 6
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BESONDERE MERKMALE

MOTORAUFHAN GUNG

Hohe der Silentblocke unter Belastung = 91 +§ mm
(s. Arb. DX 133=-0a)

ZY LINDERKOPF

Um den Kipphebelstdssel des 4. Zylinders abzunehmen,
muss man den Zylinderkopf nach vorn hochheben.
Beim Wiedereinbau Stdssel gleichzeitig mit Zylinder=
kopf einsetzen.
Ventilspiel (bei warmem Motor)

Einlass = 0,20 mm

Auslass =0,25 mm
Anzugsmoment der Zylinderkopfschrauben (bei kaltem

Mot} 1. Festziehen =3 mke

2. Festziehen =6 * 0% mkg
0
Anzugsmoment der Schrauben des Ventildeckels= 0, 75 mkg

Die Ventilsitze kénnen nicht ohne ein Spezialwerkzeug
ausgewechselt werden.

Bohrung der Ventilfihrungen:

Einlass +0,015
=8-9,010 ™™
Auslass =8,99 * 0,015
0,010

Breite der Ventilsitze

winkel  Einlass 120°
Auslass 90O

=0,8=1,2 mm

Tarierung der Ventilfedern:

Aussen: 39 mm unter Belastung von 28, 9 i ;'g kg
30, 5 mm unter Belastung von 60 = " kg

0, 5
Innen: 30, 7 mm unter Belastung von 17,4 ;: 1.’ kg
22 mm unter Belastung von 12 = kg

Anzugsmoment der Muttern zur Befestigung der Kipp-
hebeleinheit = 2,5 + 0,3 mkg
MOTORBLOCK

Anzugsmoment des Entleerungsstopfens = 4 + 0, 5 mkg

Bohrung fir die Aufnahme der Lagerschalen:
@ = 68, 7+0, 005 mkg

KOLBEN UND KOLBENRINGE

Der Kolbenboden ist durch den Buchstaben "A" gekennzeich=-
net. Die Kolbenbolzen drehen sich in den Pleuelbiichsen.

Der vorspringende gegossene Teil an einem der Wulste, welcher

den Bolzen aufnimmt und der Pfeil am Kolbenboden miissen
zur Schwungscheibe ausgerichtet werden, die Pleuel=Nr.
auf Seite der Nockenwelle (s. Arb. DV 100-3)

NOCKEN WELLE

Langsspiel = 0, 05 = 0, 07 mm (Es wird reguliert durch
die Stiarke des Haltebiigels).

Anzugsmoment der Biigelschraube = 1, 5 = 2 mkg

STEUERUNG

Anzugsmoment der Schraube zur Befestigung des
Kettenspanners =1 +0, 1 mkg

Spiel zwischen Spanner und Kette = 0,1 = 0, 5 mm.

Anzugsmoment der Schraube des Steuergehduses
=1,5 -2 mkg

OLPUMPE

Anzugsmoment der Spitzschraube zur Sicherung
=0,6 + 0, 1 mkg

Anzugsmoment der Schraube fir die Pumpenstrebe
=3,95 + 0, 5 mkg

Langsspiel der Achse =0,4-0,5mm

Druck: (O1 SAE 10 W 30 bei 60° C)

0, 550 kg/cm2 bei 500 U/min.der Pumpe

4,5 % 3O kg/em® bei 2000 U/min. der Pumpe

Diese Messung erfordert ein Spezial-Werkzeug

OLDRUCK

Manometer an Schmierschraube des Zylinderkopfes
angeschlossen. (O SAE 10 W 30 bei ca. 60° ),
Motor bei ca. 2000 U/min laufend:

der Druck muss 3, 8 atii betragen.

KURBELWELLE

Maximales Diametralspiel der Pleuel =0, 06 mm
Maximales Diametralspiel der Lagerschalen =0, 06 mm
Hauptlager: § = 64, 04 oder 63, 54 mm
Pleuellager: § = 54 oder 53,5 mm
Anzugsmoment der Muttern fiir die Lagerdeckel

=10 mkg
Anzugsmoment der Muttern fiir die Pl_ef:uel

SCHWUNGRAD

Abstand zwischen Anlagefliche des Gehduses und

Anlagefliche der Scheibe =29 +0,2 mm
0

Beim Schleifen diirfen 0, 5 mm nicht {iberschritten

werden.

Anzugsmoment der Befestigungsschrauben: = 6, 5 = 7 mkg

Anzugsmoment der Schrauben fiir die Kupplung

_ +0,3
-215_ 0’4mkg
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PLEUEL VERGASER
Ohne Spezialwerkzeug ist es nicht mdéglich, die Pleuel= SOLEX 34 P BIC3 (Markierung 93).

biichsen auszuwechseln,

Nach Einbau muss sich die auf dem Pleuel eingestanzte Beziiglich der Einstellungen siehe Arb. DV 142-8b
Nummer auf Seite der Nockenwelle befinden.

0,5
Anzugsmoment der Pleuelmuttern = 7j 0,25 mkg

ZUNDVERTEILER

Abstand der Unterbrecherkontakte = 0,45 mm
winkelabstand der Ziindfunken (maximal) = 1%30°

Frithziindkurve (s. Arb, DV. 211=0b)

Tarierung der Unterbrecherfedern:

DUCELLIER = 700 = 750 g
S.E.V. =850 -1000g.

Leistung des Kondensators: 0,21 = 0,23 u F
Ziindzeitpunkt = 12° vor O.T.

Kontakwmbstand der Ziindkerzen = 0,6 mm
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AUSBAU

Wagen vorn hochbocken (Vorrichtung 2505-T).
Motorhaube offen halten (Vorrichtung MR. 4158).

Ausbauen :

- Ersatzrad,

- Vordere Kotfliigel,

- Insgesamt Luftfilhrung und Traverse zur
Halterung des Ersatzrades,

- beide Vorderrdder.

Kiihler und Motorblock entleeren (Wasser mit
Frostschutzmittel aufbewahren).

Druck in allen Kreisliufen ablassen
(s. Arb. DX. 00).

Batterie nebst Trager (1) abnehmen.

Hauptbehilter fiir Federungsfliissigkeit ab=
nehmen und auf Stange (2) abkippen.

Luftfilter nebst Trdger abnehmen.

Abschliessen :

- Kabel fiir Lichtmaschine,

- Kabel von Verteiler zur Ziindspule,
= Kabel der Thermometersonde,

- Massekabel an Wasserpumpe.

Vorderes, linkes Federelement ausbauen.

Abschliessen :

- Heizungsrohr von Heizelement,

- Austrittsrohr des Druckreglers von Verbindung,

- Starterbetdtigung (4) vom Vergaser,

- Ubertragung (5) fir Gashebelbetdtigung v m
Vergaser, sie vom hinteren Lager abnehmen,

- Kraftstoffzulaufrohr an der Kraftstoffpumpe,

- Heizungsrohr von starrer Verbindung des
Zylinderkopfes,

- Rohr (3) fiir Ansaugung zum Behdalter von
HD=-Pumpe.
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11. Abschliessen :

- Zufiihrrohr von vorderer, linker Bremstragplatte,
= Zufiihrrohr von vorderer, rechter Bremstrag-
platte,
- Tachospirale (1) von Tachoanschluss am Getriebe,
- Schaltbetitigung :
Tréger (2) von Getriebedeckel abnehmen,
Stange (3) von Getriebedeckel abschliessen und
sie aus Kugelbolzen (4) abnehmen.

- Kupplungszug :

£ y T : el Einstellschraube (8) 16sen,
‘. Wi “"H‘““ o Feder (5) ausbauen,

Stosselstange (6) abnehmen,
Seil (T) aus Gelenkhebel abnehmen.

12,  Abfallrohr fiir Auspuff von Auspuffkriimmer
abschliessen.

Schraube (9) zur Befestigung der Schelle
an Haltelasche des Motors abschrauben.
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13.

Ausbauen :

- Muttern (1) zur Befestigung der Gelenkwellen
an den Scheiben der Getriebeausgangs=
wellen,

- Schrauben zur Befestigung der vorderen
Traverse am Langstrdger.

ZU BEACHTEN :

14.

1a.

Eventuelle Einstellscheiben zwischen Traverse
und Lingstragern markieren und aufheben.

Rechte und linke Gelenkwelle von Radnaben

abschliessen.

Beide Schlitzkopfschrauben abschrauben und
Gelenkwellen soweit wie méglich aus den
Radnaben und Stehbolzen an den Flanschen
der Gewiebeausgangswellen abnehmen.

Bremsseil fiir mechanische Bremse abnehmen.

Mutter und Kontermutter (2) vollstdndig von
Gewindehiilse abschrauben.

Seil aus Hebeln der Tragplatten fiir die
hydraulische Bremse abnehmen.
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16.  Schrauben zur Befestigung der hinteren Silent-
blscke an den Trdgern der Karosserie ab=-
schrauben (Schliissel 14mm, Linge = 700mm,
2418-T).

17.  Triebwerk an Schlinge hidngen und herausheben.

18.  Rohr fiir Riicklauf des Druckreglers am Behilter
abschliessen.

19.  Gesamtteil auf Vorrichtung (A) 3083=T bringen.

Eine Bodenmatte oder ein Sperrholzblatt zwischen
Bremsscheiben und Boden legen, um Brems-
scheiben nicht zu beschddigen.

EINBAU

20. Hintere Motorstiitzen einstellen
(s. Arb. DX, 133=0).

21, Triebwerk an Hebelasche hochheben und auf
Fahrzeug aufsetzen.

Bevor man das Ganze auf seinen Stiitzen ruhen
lasst, Riicklaufrohr des Druckreglers (griin mar-
kiert) anschliessen. Schelle festziehen.

Silentblocks auf hinteren Stiitzen befestigen
(Zahnscheibe und Stiitzplaketten unter
Schraubenkdpfe).

22. Vordere Traverse an Lingstrdgern anschliessen :

Die beim Ausbau zwischen vorderer Traverse
und Lingstrdgern vorgefundenen Scheiben
anbringen,

Schrauben festziehen,

ANMERKUNG :

Der Unterschied der Masse zwischen Brems-
scheibe und Langstrdgern muss auf jeder Seite
80 +2mm betragen, andernfalls Einstellung
durch Auswechseln der Scheiben vornehmen.

23.  Gelenkwellen an den Flanschen der Getriebe=
ausgangswellen anschliessen. Muttern (1)
mit 8,5 = 11 mkg festziehen.
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24, Gelenkwellen an rechte und linke Radnabe
anschliessen.

Schlitzkopfschrauben (1) anbringen und
festziehen.

25.  Seil fiir mechanische Bremse anbringen
(s. Arb. DL. 454-1),

Seil fiir mechanische Bremse einstellen
(s. Arb. DJ. 454-=0).

/4

K
A
o

s

%
T,

26. Abfallrohr fiir Auspuff an Auspuffkriimmer anschliessen,

Flansche (2) anbringen und sie so ausrichten wie obiges Bild zeigt. Schrauben festziehen.

27.  Schelle fiir Auspuffrohr an Halterung unter
Motor befestigen. Schrauben (3) festziehen.
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28.

29.

30.

31.

32.

33.

34,

Anschliessen :

- Zufiihrrohr der vorderen, rechten Bremstrag-
platte (Garnitur griin markiert), Befestigungs-
laschen (3) des Rohrs am Getriebedeckel
befestigen,

= Zufithrrohr der vorderen, linken Bremstrag-
platte (Garnitur griin markiert), Haltelasche
fiir Rohr befestigen,

- Tachospirale (1).

Schaltbetdtigung anschliessen :

Rohr (4) in Kugelbolzen fiir Trager (5) an der
Karosserie einstecken und es an Getriebewelle
anschliessen. Falls erforderlich, Ausrichtung
der Welle durch Verschieben des Trigers (9)
durchfiihren.

Stange an Lasche des Bet4dtigungsrohres an-
schliessen.

Trager (2) auf Getriebedeckel aufsetzen.
Betdtigungshebel in Einkerbung der Welle
bei (a) einsetzen.

Anschliessen :

- Kraftstoffzufithrrohr an Kraftstoffpumpe,

- Austrittsrohr des Druckreglers an Verbindung
(Garnitur griin markiert),

= Gummischlauch an linkes Heizelement,

- Heizungsrohr an starres Rohr des Zylinder=
kopfes.

Vorderes, linkes Federelement einbauen
(Ringdichtung weissmarkiert).

Lenkung einbauen (s. Arb. DV, 442-1),

Ansaugrohr (6) der HD-Pumpe anschliessen
(Rohr griin markiert).

Ubertragung (8) filr Gashebelbetitigung in
hintere Lagerung einsetzen und an Vergaser
anschliessen. Ausrichten, falls erforderlich.

Starterbetédtigung (7) anschliessen.

Anschliessen :

- Kabel fiir Lichtmaschine,

- Kabel von Verteiler zur Ziindspule,
- Kabel der Thermometersonde,

- Kabel an Batterieklemmen.
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36. Kupplungsbetidtigung anschliessen.

Zughiille in Lagerung des Kupplungsgehduses
bringen.

Seil an Ubertragungshebel (3) anschliessen.
Stosselstange (2) anbringen.

Riickholfeder (1) einbauen.

Kupplungsspiel durch Betdtigen der Schraube (4)
einstellen (s. Arb. DJ. 314=0).

37. Luftfilter einbauen.

Gummiverbindung zwischen Filter und
Ventildeckel bringen und Gummiverbindung
zwischen Vergaser und Luftfilter anschliessen,

38. Einbauen :

= Batterietrdger und Behalter fiir Pumpenzufuhr,
- Batterie nebst Trager (5),
- Batterierahmen.

39. Vorderrdder montieren.

Wagen auf Boden absetzen.

40.  Ziindzeitpunkt, falls erforderlich, ein=-
stellen (s. Arb. DV. 211=0).

41.  Kihler und Motorblock fiillen,
Heizungshahn 6ffnen.
Motor anlassen und nach einigen Minuten
Wasserstand ausgleichen.

42. Durch einen Gehilfen das Pedal fiir die
hydraulische Bremse niederdriicken lassen,
um die Bremstragplatten zu zenwieren.

Die Schrauben zur Befestigung der Trag-
platten an den Getriebeausgidngen mit
13 = 14 mkg festziehen.

43. Bremskreisldufe entliiften (s. Arb. DX. 453=0),

44, Leerlauf einstellen,

45.  Anbringen :

- Kotfliigel, Kabelbiindel anschliessen,
- Radzierkappen,

- Liiftungsschacht des Kiihlers,

- Ersatzrad.
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AUSWECHSELN DES TRIEBWERKES

AUSBAU

Wagen vorn hochbocken (Vorrichtung 2505-T).
Motorhaube offen halten (Vorrichtung MR. 4158),

Ausbauen :

- Ersatzrad,

- Vordere Kotfliigel,

- Insgesamt Luftfilhrung und Traverse zur
Halterung des Ersatzrades,

- beide Vorderrdder.

Kiihler und Motorblock entleeren (Wasser mit
Frostschutzmittel aufbewahren).

Druck in allen Kreisldufen ablassen,
(S. Arb. DX. 00).

Batterie nebst Trager (1) abnehmen.

Hauptbehilter fir Federungsfliissigkeit ab-
nehmen und auf Stange (2) abkippen.

Luftfilter nebst Trager abnehmen.

Abschliessen :

- Kabel fiir Drehstromlichtmaschine,

- Kabel von Verteiler zur Ziindspule,

- Kabel der Thermometersonde und des Warn=
lichtschalters fiir Oldruck.

Vorderes, linkes Federelement ausbauen.

Abschliessen :

- Austrittsrohr des Druckreglers von Verbindung,

- Starterbetdtigung (4) vom Vergaser,

- Ubermagung (5) fir Gashebelbetdtigung vom
Vergaser, sie vom hinteren Lager abnehmen,

- Kraftstoffzulaufrohr an der Kraftstoffpumpe

- Heizungsrohr von starrer Verbindung des
Zylinderkopfes,

- Ansaugrohr (3) des Behdlters von HD-Pumpe. -
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11. Abschliessen :

- Zuftihrrohr von vorderer, linker Bremstragplatte,
- Zufthrrohr von vorderer, rechter Bremstrag=
platte,
- Tachospirale (1) von Tachoanschluss am Getriebe,
- Schaltbetdtigung :
Tréger (2) von Getriebedeckel abnehmen,
Stange (3) von Getriebedeckel abschliessen und
sie aus Kugelbolzen (4) abnehmen.

- Kupplungszug :

- Einstellschraube (8) 18sen,

- Feder (5) ausbauen,

-Stosselstange (6) abnehmen,

- Seil (7) aus Gelenkhebel abnehmen.

12. Die Schellen (9) an den Enden des Wellrohres
(10) abnehmen. Das Wellrohr zur Fahrzeug-
riickseite abnehmen.
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13.

Ausbauen :

= Muttern (1) zur Befestigung der Gelenkwellen
an den Scheiben der Getriebeausgangs=
wellen,

- Schrauben zur Befestigung der vorderen
Traverse am Langstréger.

ZU BEACHTEN :

14.

15.

Eventuelle. Einstellscheiben zwischen Traverse
und Lingstragern markieren und aufheben.

Rechte und linke Gelenkwelle von Radnaben

abschliessen .

Beide Schlitzkopfschrauben abschrauben und
Gelenkwellen soweit wie mdglich aus den
Radnaben und Stehbolzen an den Flanschen
der Getriebeausgangswellen abnehmen.

Bremsseil fiir mechanische Bremse abnehmen.

Mutter und Kontermutter (2) vollstdndig von
Gewindehiilse abschrauben.

Seil aus Hebeln der Tragplatten fiir die
hydraulische Bremse abnehmen.
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16.

1.

18

19.

20,

21,

22.

23.

Schrauben zur Befestigung der hinteren Silent=-
blécke an den Tragern der Karosserie ab=
schrauben (Gelenkschliissel 14mm, Linge = 700mm)

Triebwerk an Schlinge hiangen und herausheben.

Rohr fiir Riicklauf (2) des Druckreglers am Behdlter
abschliessen.
Heizungsrohr (1) vom Heizelement abschliessen.

Gesamtteil auf Vorrichtung 3083-Tbis und auf
Tragbock fiir Getriebe MR 3301-260 bringen.

EINBAU

Hintere Motorstiitzen einstellen
(s. Arb. DX, 133=0a).

Triebwerk an Hebelasche hochheben und auf
Fahrzeug aufsetzen.

Bevor man das Ganze auf seinen Stiitzen ruhen
14sst, Riicklaufrohr des Druckreglers (griin mar=
kiert anschliessen. Schelle festziehen,

Silentblocks auf hinteren Stiitzen befestigen
(Zahnscheibe und Stiitzplaketten unter
(Schraubenkdpfe).

Vordere Traverse an Lingstragern anschliessen :

Die beim Ausbau zwischen vorderer Traverse
und Lingstrdgern vorgefundenen Scheiben
anbringen. '

Schrauben festziehen.

ANMERKUNG :

Der Unterschied der Masse zwischen Brems-
scheibe und Langstrdgern muss auf jeder Seite
80 + 2mm betragen, andernfalls Einstellung
durch Auswechseln der Scheiben vornehmen.

Gelenkwellen an den Flanschen der Getriebe=-
ausgangswellen anschliessen. Muttern (1) mit
8, 5 = 11 mkg festziehen.
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24. Gelenkwellen an rechte und linke Radnabe
anschliessen.

Schlitzkopfschrauben (1) anbringen und
festziehen.

25. Seil fir mechanische Bremse anbringen
(s. Arb. DL 454-1.)

Seil fir mechanische Bremse einstellen
(s. Arb. DJ. 454=0).

26. Wellrohr an Auspuffrohr anschliessen.

Die beiden Schrauben (2) fiir die Befestigungs=
schellen des Wellrohres festziehen.

27. Anschliessen :

- Zufithrrohr der vorderen, rechten Bremstrag=
platte (Garnitur griin markiert), Befestigungs=
laschen (3, de Rohrs am Getriebedeckel
befestigen,

- Zufiihrrohr der vorderen , linken Bremstrag-
platte (Garnitur griin markiert), Haltelasche
fir Rohr befestigen,

- Tachospirale (6).

28. Schaltbetdtigung anschliessen :

Rohr (4) in Kugelbolzen fiir Trager (5) an der
Karosserie einstecken und es an Getriebewelle
anschliessen. Falls erforderlich, Ausrichtung
der Welle durch Verschieben des Trégers (9)
durchfiihren.

Stange an Lasche des Betdtigungsrohres an-
schliessen.

Triger (7) auf Gewriebedeckel aufsetzen.
Betitigungshebel in Einkerbung der Welle
bei (a) einsetzen.

29, Anschliessen :

- Kraftstoffzufithrrohr an Kraftstoffpumpe,

- Austrittsrohr des Druckreglers an Verbindung
(Garnitur griin markiert),

- Gummischlauch an linkes Heizelement,

- Heizungsrohr an starres Rohr des Zylinder-
kopfes.
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30. Vorderes, linkes Federclement einbauen
(Ringdichtung weise markiert).

31. Lenkung einbauen (s, Arb. DV.442-1a).

32. Ansaugrohr (6) der H{D=-Pumpe anschliessen
(Rohr griin markiert).

33, Uberwragung (¥) fiir Gashebelbetdtigung in
hintere Lagerung einsetzen und an Vergaser
anschliessen. Ausrichten, falls erforderlich.

Starterbetdtigung (7) anschliessen,

34, Anschliessen :
- Kabel fiir Drehstromlichtmaschine,
- Kabel von Verteiler zur Ziindspule,
- Kabel der Thermometersonde und des
warnlichtschalters fiir Oldruck.

35. Kupplungsbetitigung anschliessen,

Zughiille in Lagerung des Kupplungsgehduses
bringen.

Seil an Ubertragungshebel (3) anschliessen.
Stosselstange (2) anbringer,

Riickholfeder (1) einbauen.

Kupplungsspiel durch Betdtigen der Schraube (4)
einstellen (s. Arb. DJ 314-0a)

36. Luftfilter einbauen.

Gummiverbindung zwischen Filter und Ventil-
deckel bringen und Gummiverbindung zwischer
Vergaser und Luftfilter anschliessen.

37. Einbauen :
- Batterietrdger und Behdlter fiir Pumpenzufuhr,
- Batterie nebst Trdger (5) (Achtung ! Massekabel

des Reglers).
- den Batterierahmen,
38. Vorrader monteren.

Wwagen auf Boden absetzen.

39. Zundzeitpunkt, falls erforderlich, einstellen
(s. Arb. DV. 211-0a),

40. Kiihler und Motorblock fiillen.
Heizungshahn 6ffnen.
Motor anlassen und nach einigen Minuten
Wasserstand ausgleichen.

41, Durch einen Gehilfen das Pedal fiir die
hydraulische Bremse niederdriicken lassen,
um die Bremstragplatten zu zentrieren.,
Die Schrauben zur Befestigung der Trag-
platten an den Getriebeausgdngen mit

Y B g - ot E
Ik 13 - 14 mkg festziehen.
el 4.4 )
——== 42. Bremskreisldufe entliiften (s. Arb. DX. 453=0a)

43. Leerlauf einstellen.

44. Anbringen :
- Kotfliigel, Kabelbiindel a1 schliessen,
- Radzierkappen,
- Liiftungsschacht des Kiihlers,
- Ersatzrad,
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ZERLEGEN UND ZUSAMMENBAU ZUM AUSWECHSELN

DES MOTORS.

1. Triebwerk auf Vorrichtung 3083-T (A) nehmen.

2 Abschliessen :

= Kiihlerstrebe vom Kiihler,
- Biegsame Verbindungen fiir Ansaugung und
Riicklauf von der Wasserpumpe.

3. Ausbauen :

- Kiihler,

- Ventilator,

= Anlasserkabel,
- Luftfilter (2).

4, Ausbauen :

- Kiihlerstrebe (3), Einhdnglasche (4) und
Massekabel der Batterie,

- Keilriemen fiir Lichtmaschine,

- Lichtmaschine nebst Strebe,

- Biigel (1) der mechanischen Bremse.

S. Antriebsriemenscheibe ausbauen :

Mit Kreuzmeissel den umgeschlagenen Teil
der Mutter (6) herausschlagen.

Riemenscheibe (5) abnehmen, (Einstellscheiben
nicht verlieren).

6. Ausbauen :
- Gehduse (7) fir Kugellager der Antriebswelle,

- Schrauben zur Befestigung des Gewiebes am
Motor (Schliissel 2431-T und 1677-T),

- Anlasser.
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T Getriebe von Motor abschliessen,

Z1J BEACHTEN :

Getriebe nicht beim Fortbewegen auf Brems=
scheiben iiber den Boden rollen lassen. Eine
Bodenmatte aus Gummi oder eine Sperrholz=
platte zwischenlegen.

Es ist noch besser, gebrauchte oder auf 350mm
# gebrachte Blindscheiben zu montieren.
Scheiben zwischen Muttern und Scheibe legen,
um richtiges Festziehen zu gewd&hrleisten.

8. Ausbauen :

- Abschirmblech (2) fiir Auspuffkriimmer,
- Auspuffkriimmer (3),

- Heizungsrohr (1),

- Halterung (4) fir Auspuff-Abfallrohr.

9.  Biegsames Rohr (9) fiir Vorwdrmung des Ansaug-
gehduses (12) abschliessen.

10. Ausbauen :

= Wasserpumpe (7),

- Wasserpumpendeckel (8),

7 8 9 10 11 - Insgesamt biegsame Verbindung (10) fiir Luft=
filter und biegsames Rohr (11) zur Verbindung
Luftfilter-Entliifter.

- Kraftstoffzufiihrrohr von Vergaser abschliessen
und abnehmen :

- Kraftstoffpumpe, Isolierscheibe und Stossel ab=
nehmen,

- Verteiler nebst Fiihrung,

- Insgesamt Vergaser und Ansaugkriimmer (12),

- Verbindungsrohr (5) zwischen Druckregler und
HD-Pumpe,

- Insgesamt Trager fiir Druckregler und Druck=
regler,

- HD-Pumpe (6).

- Motor auf Holzgestell bringen und ausbauen :

- Ziindkerzen (Schliissel 3088-T),

- Insgesamt Stiitzarme und Silentblocke fiir
Motorauthdngung,

- Olmessstab,

11. Motordl ablassen.

12. Zentrierstiicke fiir Getriebe aus Motor abnehmen.,
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Zusammenbau.

13.

14.

15.

16.

17,

18.

19.

Stiitzarme fiir Motor mit Silentblécken mon-
tieren,

Einbauen :
- Halterung fiir Auspuff-Abfallrohr (4).

Motor auf Vorrichtung 3083-T setzen.

Einbauen :

- Auspuffkriimmer (3), Dichtungen zwischen-
legen (Bordelung auf Kriimmerseite),

- Heizungsrohr (1), Dichtungen zwischenlege. .

- Auspuffabschirmung (2),

- Wasserpumpendeckel, Dichtungen zwischen-
legen (Einbaurichtung beachten, siehe
Stellung des Winkels (a) der Dichtung),

= Wasserpumpe, Dichtungen zwischenlegen.

Ansaugkriimmer (9) mit Vergaser montieren,
Dichtung zwischenlegen. Muttern progressiv
festziehen (flache Unterlegscheiben unter
Schraubenkopfe).

Schlauch (8) fiir Vorwdrmung an Ansaug-
kriimmer anschliessen, Schelle festziehen.

Gummiverbindung (10) fiir Luftfilter und
biegsames Rohr (11) zur Verbindung zwischen
Luftfilter und Entliifter anbringen.

Schellen festziehen.

Kraftstoffpumpe montieren (s. Arb. DV. 173-1).

Zufthrrohr fiir Kraftstoff an Vergaser an=
schliessen.

Einbauen :

- HD-Pumpe (7), (Dichtung zwischenlegen),

= Insgesamt Tréger fiir Druckregler und Druck=-
regler (5) (Flachscheibe),

= Rolr (6) zur Verbindung HD=Pumpe = Druck=
regler (Rohr und Garnituren griin markiert),

Verteiler einbauen :

- Fiihrung (14) und Plakette (13) zur Befestigung
des Verteilers anbringen. Muttern anschrauben,
ohne sie festzuziehen (Flachscheiben und
Zahnscheiben).

- Verteiler einbauen (s. Arb. DV, 211-1).

Massekabel des Verteilers hinter Rohr (11) und

Kabelschuh'an Stehbolzen zur Befestigung der
Lasche (12) anbringen. Lasche (12) anbringen.
Mutter festziehen.
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20.

21.

22.

23.

24.

2.

26.

Einbauen :

- Zindkerzen,
- Schacht fiir Olmessstab.

Olmessstab anbringen.,

Getriebe an Motor anflanschen.

Zentrierstiicke, versehen mit ihren Sicherungs=
ringen am Motor anbringen.

Getriebe einsetzen und dabei Priméarwelle an
Anwerfklaue drehen.

Anlasser einsetzen. Schrauben zur Befestigung
des Getriebes am Motor anziehen (Schliissel
2431-T).

Das Getriebe wird an der Olwanne mit Hilfe
von zwei abgefasten Schrauben befestigt
(Schliissel 1677-T).

Lagerung fir Kugellager (1) der Antriebswelle
einbauen. Die 3 Befestigungsschrauben fest=
ziehen.

_Antriebsriemenscheibe (2) einbauen (die beim

Ausbau vorgefundenen Einstellscheiben wieder
einbauen).

Ausrichtung der Riemenscheibe tberpriifen
(s. Arb, DX. 231-0). Mutter mit 7, 5 mkg
festziehen, Metall der Mutter in Ausfrédsung
der Welle umschlagen.

Bremsscheiben einbauen.

Der am grossten Durchmesser der Scheibe ge=
messene Maximalschlag darf 0, 15mm nicht iiber=-
steigen.

Vorgehen, wie in Abs. 43 des gleichen Arbeits-
vorganges angegeben,

Haltebiigel fiir mechanische Bremse montieren.

Spiel zwischen Haltebiigel und Bremsscheibe
einstellen (s. Arb. DX. 454-1).

Schrauben mit 10 = 11 mkg festziehen.

Lichtmaschine einbauen,

Stebe (4) fiir Lichtmaschine an Wasserpumpe
anschliessen.

Ausrichtung der Lichtmaschine iberpriifen

(s. Arb, DX. 231-0).

- Keilriemen fiir Lichtmaschine anbringen.

- Keilriemen spannen.
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217,

28.

29.

30.

31.

32.

Anlasserkabel anbringen.

Mutter festziehen.

Kiihlersttebe, Massekabel und Einhénglasche
an Wasserpumpe anbringen.

Ventilator einbauen, Schrauben progressiv

~ festziehen.

Kiihler einbauen und zentrieren.
Kiihlerstrebe an Kiihler anschliessen.

Biegsame Verbindungen fiir Ansaugung
und Ablauf an Wasserpumpe anschliessen.

Motorél einfiillen, 5 Liter O1 SAE 10 W 30.

Silentblocke fiir Motoraufhdngung ein=
stellen (s. Arb. DX. 133=0).
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ZERLEGEN UND ZUSAMMENBAU (ZUM AUSWECHSELN

DES GETRIEBES).

Zerlegen

33. Triebwerk auf Vorrichtung 3083-T bringen.

Abschliessen :

- Kihlerstrebe von Kiihler,

- Biegsame Verbindungen fiir Ansaugung und
Ablauf der Wasserpumpe.

34, Ausbauen :

- Kiihler,
- Ventilator,
- Anlasserkabel,

35. Ausbauen :

= Lichtmaschinenstrebe von Lichtmaschine,

- Bremsplaketten (2),

- Schrauben (3) zur Befestigung der Trag-
platten fiir die hydraulische Bremse an
den Lagern des Getriebeausgangs.

36, Traverse (1) der rechten Bremstragplatte ab-
schliessen und Tragplatte abnehmen.

Traverse zusammen mit linker Bremstrag-
platte abnehmen,

37. Antriebsriemenscheibe ausbauen.

Mit Kreuzmeissel das umgeschlagene Metall der
Mutter (4) herausschlagen.

Mutter (4) und Riemenscheibe abnehmen und
die Einstellscheiben zur Ausrichtung der Riemen-
scheibe aufheben.

38. Ausbauen :

- Haltebiigel fiir mechanische Bremse,

- Ubertragungshebel fiir Kupplungsbetitigung,
- Gehduse fiir Kugellager der Antriebswelle,
- Anlasser.
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39.

Getriebe von Motor abschliessen.

72U BEACHTEN :

40.

a)

b)

)

d)

Getwiebe nicht beim Fortbewegen auf den
Bremsscheiben rollen lassen. Gummimatte
oder Sperrholzplatte zwischen Boden und
Bremsscheibe legen.

Besser ist, eine gebrauchte Bremsscheibe oder
eine auf 350mm § gebrachte Blindscheibe zu
montieren. Scheiben zwischen Muttern und
Scheiben legen, um ein korrektes Anziehen
zu gewdhrleisten.

Schrauben zur Befestigung des Getriebes
abschrauben (Schliissel 2431=T).

Getriebe abnehmen.

Zusammenbau :

Getriebe an Motor anflanschen.

priifen, ob Zentrierstiicke fiir Getriebe in
Motorgehéduse vorhanden.

Getriebe aufsetzen, Primirwelle an Anwerf-
klaue drehen und dabei gegen Getriebe klopfen,
um Einfithrung der Keilnuten zu erleichtern.

Schrauben zur Befestigung des Getriebes
anziehen (Schliissel 2431-T).

Anlasser befestigen.

ANMERKUNG :

41.

42.

Das Getwiebe ist an der Olwanne mit Hilfe von
zwei Schrauben mit Abfasung befestigt
(Schliissel 1677=T).

Einbauen :

- Gehduse (1) fiir Kugellager der Antriebs=

welle (Schliissel 2431-T),
- Ubertragungshebel (2) fiir Kupplungsbetatigung,
- Lichtmaschine nebst Strebe.

Antriebsriemenscheibe einbauen.

Die beim Ausbau vorgefundenen Einstell-
scheiben zur Ausrichtung der Riemenscheibe
zwischenlegen.

Mutter (3) mit 7, 5 mkg festziehen.

Metall der Mutter in Ausfrasung der Welle
umschlagen.
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43.

a)

Bremsscheiben anbringen.

Der Maximalschlag der Scheibe, gemessen an
ihrem grossten @ darf 0, 16mm nicht tibersteigen.

Scheiben oder Abstandsringe zwischen die
Muttern und die Bremsscheibe legen, damit
letztere kraftig an der Scheibe der Differential-
welle angezogen werden kann.

WICHTIG :

b)

c)

e)

f)

8)

h)

i)

Wenn eine gelbe Markierung am Getriebeaus=
gang und der Bremsscheibe vorhanden ist, so
miissen diese beiden Markierungen beim Ein-
bau so nahe wie moglich beieinander liegen.

Messuhr (2437-T) auf Halter (A) (MR 3365-250)
mit Hilfe der Schraube (B) befestigen, (Diese
Schraube gehort zum Werkzeug 2041-T).

Halter (A) am Kupplungsgehduse mit der
oberen Befestigungsschraube der Tragplatte
fiir die mechanische Bremse festhalten.

Fiihlstift der Messuhr an grossten § der
Scheibenfldche anlegen,

Schraube (1) des Halters (A) festziehen,

Scheibe drehen ; der grosste auf der Messuhr
abgelesene Schlag darf 0, 15mm nicht {iber=
steigen.

Andernfalls Scheibe abnehmen und sie nach
einer 1/3-Drehung im Uhrzeigersinn wieder
anbringen.

Schlag erneut messen.

Wenn er tiber 0, 16mm liegt, Scheibe erneut
um 1/3-Drehung im Uhrzeigersinn ver-
schieben.

Wwenn nach einer neuen Messung der Schlag
immer noch tiber 0, 16mm liegt, muss
die Scheibe ausgewechselt werden.

Schlag der neuen Scheibe wie oben
kontrollieren.

Wenn in den 3 moglichen Stellungen der
Schlag tber 0, 16mm bleibt, muss die
Differentialwelle ausgewechselt werden
(s. Arb. DX, 330-4, Abs. 7 und ff.).
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45,

6.

41,

48.

49.

50,

Keilriemen einbauen und spannen

(s. Arb. DX. 231-0).

Einbauen :

- Haltebiigel fiir mechanische Bremse,

- Spiel zwischen Haltebiigel und Brems=
scheibe einstellen (s. Arb. DX. 454-1).

- Schrauben mit 10 - 11 mkg festziehen.

Traverse zusammen mit linker Bremstrag=
platte und rechter Bremstragplatte ein=
bauen.

Traverse an rechte Bremstragplatte an-
schliessen (Flach= und Zahnscheiben).

Schrauben (1) zur Befestigung der Brems=
tragplatten an den Getriebeausgangslagern
anbringen. Schrauben anschrauben, ohne

festzuziehen, (Sie werden beim Einbau des

Motors blockiert, s. Arb. DV. 100=-1,
Abs. 44),

Einbauen :

- Plaketten (3) fiir hydraulische Bremse.

Anbringen :

- Verbindungsbiigel (2) zur Befestigung der
Bremsplaketten.

Anbringen :

- Ventilator ; Schrauben progressiv mit
0, 9 - 1 mkg festziehen,
- Anlasserkabel.

Kiihler einbauen und zentrieren.

Anschliessen :

- biegsame Verbindungen fiir Ansaugung
und Abfluss an der Wasserpumpe,
- Kihlerstrebe an Kihler.

Getriebe mit Ol fiillen ( 2 Liter Ol
SAE 90 Hypoid).
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ZERLEGEN UND ZUSAMMENBAU (ZUM AUS=

WECHSELN DES MOTORS).

Zerle gen

1. Triebwerk auf Vorrichtung 8083~T bis und
MR 3301-260 nehmen.

2. Abschliessen:

- Kiihlerstrebe vom Kiihler,
- Biegsame Verbindungen fiir Ansaugung und
Riicklauf von der Wasserpumpe.

3. Ausbauen:

- Kiihler,

- Ventilator,

- Anlasserkabel,
- Luftfilter (2).

4, Ausbauen:

- Kihlerstrebe (3), Einhidngelasche (4) und
Massekabel der Batterie und des Reglers,

- Keilriemen fiir Drehswomlichtmaschine,

- Drehstromlichtmaschine nebst Strebe
und Lasche (5) zur Befestigung des Ansaug-
rohres,

- die Biigel (1) fiir die mechanische Bremse.

5. Antriebsriemenscheibe ausbauen:

Mit Kreuzmeissel den umgeschlagenen Teil
der Mutter (7) herausnehmen.

Riemenscheibe (6) abnehmen, (Einstell-
scheiben nicht verlieren).

6. Ausbauen:

- Gehduse (8) fiir Kugellager der Antriebs-
welle,

- Schrauben zur Befestigung des Getriebes
am Motor,

- Anlasser.
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ARBEITSVORGANG NV, 100-2a:

Zerle gen und Zusammenbau des Triebwerkes

10.

Getriebe von Motor abschliessen.

(Es dabei auf Vorrichtung MR 3301=-260 rollen
lassen).

Ausbauen:

- Abfallrohr fiir Auspuffrohr,

= Abschitmblech (2 fiir Auspuffkriimmer,
= Auspultkriimmer (3),

= Heizungsiolhi o 1),

- Halterung (4) tus - wpuff-Abfallrohr,

Biegsames Rohr () fiir Voow iimung des Ansaug-
gehduses (12) abschliesseli,

Aushauen:

= Wasserpunipe ¢

= Wasserputlpendec kel (&),

= Insgesamt biegsame Verbindung (10) fiir Lufr=
filter und biegsames Rohr (11) zur Verbindung
Luftfilter-Entliifter

- Biegsames Rohr (138) zur Verbindung Entlifter~
Ansauggehduse,

= Kraftstoffzufithrrohr von Verga:er abschliessen
und abnehmen:

- Kraftstoffpumpe, Isolierscheibe und Stdssel,

- Verteiler nebst Fithrung,

- Insgesamt Vergaser und Ansaugkrimmer (12),

Verbindungsrohr (5) zwischen Druckregler und

HD-Pumpe.

Insgesamt Trédger fiir Druckregler und Druck=-

regler,

= HD=Pumpe (6).

= Motor auf Holzgestell bringen und ausbauen:

- Ziindkerzen (Schliissel 3088=T),

- Insgesamt Stiitzarme und Silentbldcke fiir
Motoraufhdngung,

- Olmessstab,

- Warnlichtschalter (14) fiir Oldruck,

11. Motordl ablassen.

12. Zentrierstiicke fiir Getriebe aus Motor abnehmen.
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ZUSAMMENBA U

13. Stiitzarme fir Motor mit Silentblécken mon-
tieren.

14. Einbauen:
- Halterung (4) fiir Auspuff-Abfallrohr.

Motor auf Vorrichtung 3083-Tbis setzen.

Einbauen:

- Auspuffkriimmer (3), Dichtungen zwischen=
legen (Bordelung auf Kriimmerseite),

- Heizungsrohr (1), Dichtung zwischenlegen,

- Auspuffabschirmung (2),

- Wasserpumpendeckel, Dichtung zwischen=
legen (Einbaurichtung beachten, siehe
Stellung des Winkels (a) der Dichtung),

- Wasserpumpe, Dichtung zwischenlegen.

3083_T.bis

15. Ansaugkriimmer (9) mit Vergaser montieren,
Dichtung zwischenlegen. Muttern progressiv
festziehen (flache Unterlegscheiben unter
Schraubenkd&pfe).

16. Schlauch (8) fiir Vorwdrmung an Ansaug-
kriimmer anschliessen, Schelle festziehen.

Gummiverbindung (10) fir Luftfilter und
biegsame Rohre (11) und (12) zur Verbindung
zwischen Luftfilter, Entliifter und Ansaug-
gehduse anbringen.

9 10 1 Schellen festziehen.

17. Kraftstoffpumpe montieren (s. Arb. DV 173-1).,

Zuftihrrohr fiir Kraftstoff an Vergaser an-
schliessen.

18, Einbauen*

- HD=Pumpe (7), (Dichtung zwischenlegen),

- Insgesamt Tradger fiir Druckregler und
Druckregler (Flachscheibe),

- Rohr (6) zuwr Verbindung HD=Pumpe=-Druck=
regler (Rohr und Garnituren griin markiert).

- Warnlichtschalter (5) fir Oldruck.

19. Verteiler einbauen:

- Filihrung (15) und Plakette (14) zur Befestigung
des Verteilers anbringen. Muttern anschrauben,
ohne sie festzuziehen (Flachscheiben und
Zahnscheiben).

- Verteiler einbauen (s. Arb. DV. 211-1a).

Lasche (13) anbringen, Mutter festziehen.
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20.

21,

22.

23.

;Ql' ;?-} - t g e - 24'
N D :\ 7y

—

28.

26.

Einbauen :

- Ziindkerzen,
- Schacht fir Olmessstab.

Olmessstab anbringen.

Getriebe an Motor anflanschen.

Zentrierstiicke, versehen mit ihren Sicherungs-
ringen am Motor anbringen.

Getriebe einsetzen und dabei Primirwelle an
Anwerfklaue drehen.

Anlasser einsetzen. Schrauben zur Befestigung
des Getriebes am Motor festziehen.

Das Getriebe wird an der Olwanne mit Hilfe
von zwei gefasten Schrauben befestigt.

Lagerung (1) fiir Kugellager der Antriebswelle
einbauen. Die 3 Befestigungsschrauben fest-
ziehen.

Antriebsriemenscheibe (3) einbauen (die beim
Ausbau vorgefundenen Einstellscheiben wieder
einbauen).

Ausrichtung der Riemenscheibe iiberpriifen
(s. Arb, DX, 231-0)., Mutter mit 7, 5 mkg
festziehen, Metall der Mutter in Ausfrdsung
der Welle umschlagen.

Bremsscheiben einbauen.

Der am grdssten Durchmesser der Scheibe ge=
messene Maximalschlag darf 0, 15mm nicht iber=-
steigen. (s. Arb. DV. 100-2, Abs. 43).

Haltebiigel fiir mechanische Bremse montieren,

Spiel zwischen Haltebiigel und Bremssscheibe
einstellen (s. Arb. DX. 454-1).

Schrauben mit 10 = 11 mkg festziehen.

Drehstromlichtmaschine einbauen.

Strebe (2) fir Lichtmaschine an Wasserpumpe
anschliessen.

Ausrichtung der Lichtmaschine iiberpriifen

(s. Arb., DX 231=0a).

- Keilriemen fir Lich tmaschine anbringen.

- Keilriemen spannen,
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29.

30,

31.

32.

33.

Anlasserkabel anbringen.

Mutter festziehen.

Auspuff-Abfallrohr anschliessen. Flan=
sche (1) anbringen und sie so ausrichten

wie Abb. zeigt.
Schrauben festziehen.

Kiihlerstrebe, Massekabel und Einhdnglasche
an Wasserpumpe anbringen.

Ventilator einbauen, Schrauben progressiv
festziehen.

Kiihler einbauen und zentrieren.
Kiihlerstrebe an Kihler anschliessen.

Biegsame Verbindungen flir Ansaugung
und Ablauf an Wasserpumpe anschliessen.

Motordl einfiillen, 5 L, Ol SAE 10 W 30.

Silentbldcke fiir Motoraufhdngung ein-
stellen (s. Arb. DX. 133=0a).
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ZERLEGEN UND ZUSAMMENEAU (ZUM AUSWECHSELN

DES GETRIEBES).

ZIRIEGEN

34. Triebwerk auf Vorrichtung 3083-T bis und
MR 3301-260 bringeu,

Abschliessen :

= Kiihlerstrebe von Kiihler,
- Biegsame Verbindungen fiir Ansaugung und
Ablauf an der Wasserpumpe.

35, Ausbauen :

- Kiihler,
= Ventilator,
- Anlasserkabel,

36. Ausbauen :

- Lichtmaschinenstrebe von Drehstromlicht=
maschine,

- Bremsplaketten (2),

- Schrauben (3) zur Befestigung der Trag-
platten fiir die hydraulische Bremse an
den Lagern des Getriebeausganges.

37, Traverse (1) der rechten Bremstragplatte ab-
schliessen und Tragplatte abnehmen.

Traverse zusammen mit linker Bremstrag-
platte abnehmen.

38. Antriebsriemenscheibe ausbauen.

Mit Kreuzmeissel das umgeschlagene Metall der
Mutter (4) herausschlagen.

Mutter (4) und Riemenscheibe abnehmen und
die Einstellscheiben zur Ausrichtung der Riemen-=
scheibe aufbewahren.

39. Ausbauen :

- Haltebiigel fir mechanische Bremse,

- Ubertragungshebel fiir Kupplungsbetitigung,
- Gehduse fiir Kugellager der Antriebswelle,
- Anlasser,

- Schrauben zur Befestigung des Getriebes,
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40, Getriebe vom Motor abflanschen.

(Es dabei auf Vorrichtung MR 3301-260
rollen lassen).

ZUSAMMENBAU.

41, Getriebe an Motor anflanschen.

a) Priifen, ob Zentierstiicke fir Getriebe in
Motorgehduse vorhanden.

b) Getriebe aufsetzen, Primidrwelle an Anwerf-
klaue drehen und dabei gegen Getriebe
klopfen, um Einfithrung der Keilnuten
zu erleichtern.

c) Schrauben zur Befestigung des Getriebes
anziehen (Schliissel 2431-T).

d) Anlasser befestigen.
ANMERKUNG :
Das Getriebe ist an der Olwanne mit Hilfe

von zwei Schrauben mit Abfasung befestigt.
(Schliissel 1677=T).

42, Eitbaven:

- Gehiuse (2) fiir Kugellager der Antriebs=
welle (Schliissel 2431-T),

- Ubertragungshebel (1) fiir Kupplungsbetitigung,

- Drehstromlichtmaschine nebst Strebe und
Lasche (3) zur Befestigung des Ansaugrohres
der HD=Pumpe.

43, Antriebsriemenscheibe einbauen,

et S " Die beim Ausbau vorgefundenen Einstell-
"‘,‘j“"‘z"" R — - scheiben zur Ausrichtung der Riemenscheibe
‘ — zwischenlegen.
Mutter (4) mit 7, 5 mkg festziehen.
Metall der Mutter in Ausfrdsung der Welle
umschlagen.

44, Bremsscheiben anbringen.

Der Maximalschlag der Scheibe, gemessen an
ihrem grossten § darf 0, 15 mm nicht iibersteigen.
(s. Arb. DV. 100-2, Abs. 43).

WICHTIG :
Wenn eine gelbe Markierung am Geuiebeaus-
gang und der Bremsscheibe vorhanden ist, so
miissen diese beiden Markierungen beim Ein-
bau so nahe wie moglich beieinander liegen.
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45.

46.

417.

48.

49,

50,

al.

Keilriemen einbauen und spannen

(s. Arb. DX, 231-0a).

Einbauen :

- Haltebiigel fiir mechanische Bremse,

- Spiel zwischen Haltebiigel und Brems=
scheibe einstellen (s. Arb, DX. 454=1).

= Schrauben mit 10 - 11 mkg festziehen.

Traverse zusammen mit linker Bremstrag-
platte und rechter Bremstragplatte ein=
bauen.

Traverse an rechte Bremstragplatte an-
schliessen (Flach- und Zahnscheiben).

Schrauben (1) zur Befestigung der Brems-
tragplatten an den Getriebeausgangslagern
anbringen. Schrauben anschrauben, chne
festzuziehen. (Sie werden beim Einbau des
Motors blockiert, s. Arb. DV. 100-1a,
Abs, 44).

Einbauen :

Plaketten (3) fiir hydraulische Bremse,

Anbringen :

- Verbindungsbiigel (2) zur Befestigung der
Bremsplaketten.

Anbringen :

- Ventilator ; Schrauben progressiv mit
1 mkg festziehen,
- Anlasserkabel.

Kiihler einbauen und zentrieren.
Anschliessen :

- biegsame Verbindungen fiir Ansaugung
und Abfluss an der Wasserpumpe,
- Kiihlerstrebe an Kiihler.

Getriebe mit 01 fiillen (2 Liter O1
SAE 90 Hypoid).
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AUSBAU

1. Motor entleeren,
2. Stellung der Kupplungsdruckplatte an der
Schwungscheibe markieren.
Ausbauen:
- Kupplungsdruckplatte (3)
- Schwungscheibe (4)

3. Wasserpumpe (1) und Wasserpumpendeckel (2)
ausbauen. (s, Arb, DX 231-1). Ausserdem
Entliifter (6) nebst Dichtung.

4. Zylinderkopf ausbauen

Ausbauen:

= Rohr (5) zum Schmieren der Kipphebeleinheiten,

- Ventildeckel und Dichtung,

- Dichtungen der Ziindkerzenschichte und die
Scheiben,

- Kipphebeleinheiten flir Auslass,

- insgesamt Kipphebeleinheit flir Auslass und
Trédger, (Schrauben an ihrem Sitz lassen, )
um Verlieren von Teilen zu vermeiden),

- schrauben zur Befestigung des Zylinderkopfes,

- Kipphebelstssel, (ihren Sitz markieren),

- Zylinderkopf nebst Dichtung.

ANMERKUNG:
Da der Zylinderkopf aus Aluminium ist, die
stehbolzen nicht ausbauen, wenn sie nicht
beschadigt sind.

5. Laufblichsen mit Hilfe der Halteschrauben
(8074-T) festhalten (s. A.)

6. Motor auf Fliche der Zylinderkopfdichtung
aufsetzen, unterstiitzt durch die beiden *
Holzkeile von ca., 50mm Stirke.
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T. Steuergehduse ausbauen.

8. Olwanne und Olpumpe ausbauen.

Ausbauen:

- Olwanne,

- Stellschraube (1) fiir Olpumpe,

= Schraube zur Befestigung des Olpumpen-
gehduses am Lagerdeckel Nr, 3.

Olpumpe aus ihrer Lagerung herausnehmen,

9. Nockenwelle ausbauen:

Stdssel aus ihrer Lagerung nehmen (ihren
Sitz markieren).

Ausbauen:

= Kettenfiihrung (4)
- Kettenspanner (3) (aufpassen, dass keine
Teile verloren gehen).

Ritzel (2) der Nockenwelle und Kette abnehmen.

o BRI

Ausbauen : B

- Haltebligel der Nockenwelle

Nockenwelle zur Motorriickseite herausnehmen
(Steuerseite)
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ARB. DV. 100-3

10.

1.

12.

Dichtung (1) ausbauen.

Motor auf die Seite legen. (Nockenwelle nach
oben)

Insgesamt Pleuel=-Kolben-Buchsen ausbauen

ANMERKUN GEN :

10

20

Pleuelstange und Lagerdeckel tragen bei "a"
eine auf beiden Seiten gleiche Zahl.

Wenn die Pleuel in den Motor eingebaut werden,
so zeigt die Zahl im allgemeinen zur Nocken=
welle hin, '

Vor Ausbau mit der Reissnadel oder notfalls

mit Farbe die Einbaufolge der Pleuel in den
Motor markieren, Markierung Bei Pleuel Nr. 1
auf Kupplungsseite beginnen. Auf keinen

Fall diirfen die Pleuel mit Kornerschlag oder
Zahlen markiert werden, wodurch sie verformt
werden kénnten und was zu ernstlichen Stérungen
fiihren konnte.

Wenn die Lagerschalen oder Kolben und
Buchsen wieder verwendet werden sollen, so
milssen sie unbedingt an die gleiche Stelle
wieder eingebaut werden, an der sie sich
vor Ausbau befanden. Die Buchsen miissen
ebenfalls die im Verhdltnis zu den Kolben
gleiche Ausrichtung haben.

a) Ausbauen:

- Pleuellagerdeckel,
= Schrauben 3074=-T zur Halterung der
Buchsen.

Insgesamt Pleuel-Kolben-Buchsen nebst
Dichtungen herausnehmen.
Lagerschalen ausbauen.

b) Kolben und Pleuel ausbauen.
Einen der Sicherungsringe zur Halterung des
Kolbenbolzens abziehen und diesen Bolzen
von Hand abnehmen.

c) Kolbenringe abnehmen (Seegerringzange
benutzen).
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13.

Kurbelwelle ausbauen.

ANMERKUN GEN :

10

Die Lagerdeckel sind durch eine Zahl markiert
mit Ausnahme des Lagerdeckels auf Schwung=
radseite, der nicht gekennzeichnet ist. Der
Lagerdeckel Nr. 4 wird auf Seite des Steuer-
gehduses eingebaut,

Nach Einbau der Lagerdeckel miissen sich die
Zahlen auf Seite der Nockenwelle befinden.

Wenn die Lagemschdden flir den Kurbeltrieb
wiederverwendet werden sollen, so muss
man sie markieren, damit sie wieder an der
Stelle eingebaut werden, die sie vor dem
Ausbau innehatten,

Ausbauen:

= Lagerdeckel der
Hauptlager,

- Lagerschalen und
seitliche Halbschalen
des mittleren Lager-
deckels Nr. 2,

= Kurbelwelle,

- obere Lagerschalen
und die beiden seit=
lichen Halbschalen,
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VORBEREITUNG DER TEILE

\

777
_\|

il

14. Zylinderkopf vorbereiten (s. Arb. DX. 112-3)

15. Motorblock vorbereiten

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Verschlussbleche und Entleerungsstopfen
ausbauen.

Die drei Stopfen der Olkanile abnehmen.

- die beiden Stahlstopfen (1) mit Sechskantkopf
abnehmen,

- Alu-Stopfen ausbauen: ihn hierzu erst mit 6
und dann mit 12mm # aufbohren. Die ersten
Gewinde des Stopfens mit einer Anreissnadel
beseitigen.

Mit 14 x 1, 5mm schneiden, um den Rest des
Stopfens zu beseitigen.

Bohrspéne, die eventuell in die Olkanile
geraten sind, entfernen.

‘Motorblock und Olkanile reinigen.

Anlageflachen der Dichtungen priifen (Buchsen
Zylinderkopf, Olwanne und Steuerdeckel).

Alu=-Stopfen anbringen. Thn soweit ein=
schrauben,bis er in seiner Lagerung versenkt
ist. (lmm unterhalb der Dichtungsfldche).

Stopfen mit Hilfe des Dorns MR 8436-200
bordeln.

Allméhlich vorgehen, damit der Motorblock
nicht springt.

Stahlstopfen nebst Dichtung festziehen.
Verschlussbleche anbringen. Dichtungen
bei jedem Ausbau auswechseln,

Ablassstopfen des Motorblocks mit
8,5 + 0, 5 mkg festziehen.

Priiffen, ob die Zentrierstiicke im Motorblock
vorhanden sind.
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g Motorblock auf Dichtfliche des Zylinderkopfes
aufsetzen.
Lagerschalen fiir Kurbelwelle in Motorblock und
in die Lagerdeckel einsetzen, letztere noch nicht
einbauen. Eventuell die beim Ausbau gemachten
Markierungen beriicksichtigen,

16. Kurbelwelle vorbereiten

Kurbelwelle und insbesondere die Olkanile
reinigen.

ANMERKUNGEN :

19 Man kann notfalls den Zustand der Oberfliche
von Pleuel- und Hauptlager verbessern, indem
man sie abschleift.

Das einzuhaltende Maximalspiel betridgt:
0,06 mm an den Hauptlagern

0,06 mm an den Pleuellagern

2° Das Antriebsritzel der Kurbelwelle kann nicht
ausgewechselt werden,
i c 3° Die Kurbelwellen konnen auf folgende Ab-
[ messungen bearbeitet werden:

g ’ ' Hauptlager : § = 64,04 mm oder 63, 54mm
Pleuellager: # =54 mm oder 53, 5 mm

/_1 L 4° Es ist moglich, die Lagerschalen der Pleuel

einzeln auszuwechseln,

L~  Scheiben_— " |

WICHTIG : Wenn die Lagerdeckel von einem
wenig gewissenhaften Monteur abgefeilt
worden sind, so miissen die Bohrungen im
Gehduse montiert und gebohrt werden,

Lagerdeckel (ohne Lagerschalen) auf Kurbel-
gehduse aufsetzen und Schrauben mit 10mkg
festziehen. .

Durchmesser "a" und "b" vergleichen (Messuhr)
Priiffen, ob sie gleich sind. Andernfalls die
Anlagefldchen der Lagerdeckel mit der Frise
oder der Feile abarbeiten,

Der Unterschied zwischen "a" und "b" .darf
0, 01mm nicht fibersteigen.

Erneut Durchmesser "a" messen und Differenz von

Originalmass (68, 7 + 0, 006mm) nehmen,

Die Differenz ist glé_ich der Stétke "c" der zwischen

Deckel und Gehduse zu legenden Scheiben,
c=68,7+0,005 mm - "a",

Lagerdeckel mit Scheiben einbauen. Mit 10 mkg
festziehen und Mass "a" nehmen. Es muss mit:
dem Originalmass gleich sein, andernfalls die
Scheiben nacharbeiten.



ARBEIT SVORGANG DV. 100-3 : Instandsetzung des Motors

=1
ARB. DV. 100-3

-

17. Insgesamt Pleuel- Kolben - Buchsen vorbereiten

a) 1°- Die Gesamtteile Buchsen und Kolben sind

c)

18.

a)

10

20

30

b)
10

20

aufeinander abgestimmt und werden nur
so verkauft; das Gleiche gilt flir Kolben=
bolzen und Kolben.

- Die Stellung der Buchse zum Kolben ist ohne
Bedeutung.

Pleuel vorbereiten:

19- Pleuelbuchse

Es ist nicht méglich, die Pleuelbuchsen aus=-
zuwechseln. Der Einbau erfolgt nach Ab-
kithlung der Buchse mit Hilfe von Stickstoff
und die Bearbeitung der Bohrung erfotdert
ein Spezialwerkzeug.

29  Kolbenbolzen

Es wird empfohlen, sie bei jeder Instandsetzhing
des Motors auszuwechseln.

Kolben und Pleuel zusammenbauen.
Kolbenbolzen, Pleuelbuchse und Auflager des
Bolzens im Kolben 6len.

In eine der Nuten einen Seegeming fiir die
Sicherung des Bolzens einlegen.

Obwohl die Bolzen in Pleuel und Kolben frei sind,
die Kolben auf ungefshr 60° C erhitzen (Vorzugs=
weise in Ol)

Kolben entsprechend zum Pleuel ausrichten.

Den vorspringenden, gegossenen Teil "a" auf
einen der, Kolbenwulste, wie nebenstehend ge-
zeigt, entsprechend der Pleuelnummer ausrichten.

Kolbenbolzen so einsetzen, dass die beiden am
Kolbenbolzenende mit der Anreissnadel ange=
zeichneten Striche,sich nach Einbau auf der dem
vorspringenden Teil "a™ entgegengesetzten Seite
befinden.

Den zweiten Seegerring zur Kolbenbolzensicherung
einbauen.

Kolbenringe in Kolben einbauen

Kolbenringe mit Hilfe einer Seegerringzange
einbauen. Die Aufschrift "TOP" nach oben
gerichtet.

In folgender Reihenfolge einbauen:

den Olabstreifring (1) mik i¥ut

Ab September 1966 wird dieser Ring mit einer

Expanderfeder eingebaut.
den Abweisring (2)
den Kompressionsring (8). Er ist verchromt und

weist aussen 2 kleine Abfasungen auf,
Schlitze der Kolbenringe ausrichten.

Kompressionsring :

schnitt zur Nummer des Pleuelfusses ausgerichtet.
Olabweisringe:

schnitt in 120° 2y beiden Seiten des Schnittes
des 1. Kolpenringes.
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19. Kolben in die Buchsen einbauen

Kolben und Buchsen &len.

Ring 3070-T auf Kolbenringe setzen. (An=-
bringung auf Seite des Kolbenschaftes
beginnen, innere Abfasung der Buchse zum
Kolbenboden gerichtet).

Kolben in Buchsen einsetzen.

ANMERKUNG: Buchsen entsprechend den beim
Ausbau gemachten Markierungen zu den

3070_T7 Kolben ausrichten.

SEHR WICHTIG! Die Einfiihrung des Olabstreif=
ringes in die Buchse erfordert eine ziemliche
Kraftanstrengung, die jedoch abzustoppen ist,
wenn der Ring in der Buchse zu gleiten beginnt,
damit man den Abstreifring nicht zerbricht,
wenn man ihn gegen den Rand der Buchse stsst.

20. Nockenwelle vorbereiten

a) das Liangsspiel der Nockenwelle muss zwischen -
0, 05 und 0, 07mm liegen.

Haltebiigel (1) in Nut der Welle einsetzen.

Mit Fiihllehre das bestehende Spiel messen.
Liegt es tiber 0,07mm unter den bei unserem
ET-Lager erhiltlichen Biigeln einen solchen
aussuchen, der das entsprechende Spiel ergibt.

b) Priifen, ob der Einstellzapfen des Ritzels auf
der Welle vorhanden ist.

21. Steuerantrieb vorbereiten

a) Zustand des Spanners und der Kettenfithrung
priifen.

b) Es wird empfohlen, die Steuerkette syste=

| AN o e matisch auszuwechseln,

c) Planheit der Dichtungsauflagefliche des
Steuergehduses Uiberpriifen, sie im Bedarfs=-
falle nacharbeiten.
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22.

23.

a)

b)

10

24.

25.

26.

Olwanne vorbereiten

Zugangsblech abnehmen und Wanne nebst Blech
reinigen.

Schwungscheibe vorbereiten

Anlasserzahnkranz auswechseln

- auszuwechselnden Zahnkranz mit Stemmeissel
herausschlagen,

= Zahnkranz mit einem Schweissbrenner mit
800-1000- Liter-Diise anwirmen bis eine
Temperatur von 200-250° C erreicht ist
(strehgelbe Farbe) und dann einbauen.

Zahnkranz auf Schwungscheibe aufsetzen, Zahn-
eingang nach der hinteren Seite der Schwung-
scheibe gerichtet; Zahnkranz schnell aufbringen,
eventuell einen Schlegel dazu benutzen.

Eine Scheibe von 0, 05mm darf nicht zwischen Zahn=~
kranz und Schwungscheibe durchgehen.

Anlagefliche der Scheibe am Schwungrad nach=
arbeiten

- Seegerring und Kugellager flir die Zentrierung
der Getriebeantriebswelle abnehmen.

- Falls erforderlich, Anlagefliche "a" der
Mitnehmerscheibe und Anlagefliche "b" der
Kupplungsdruckplatte um die gleiche Stérke
nacharbeiten.

Der Abstand dwischen den beiden geschliffenen
Flichen muss 29 * g 2mm betagen.

Es darf nicht mehr als in einer Stirke von
0,3 = 0, 5mm abgeschliffen werden.
Kupplungsmechanismus vorbereiten.

(s. Arb. DX 312-3)

Wasserpumpe vorbereiten.
(s. Arb. DX 231-3)

Olpumpe kontrollieren
(s. Arb. DX 220-0)
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EINBAU

ANMERKUNGEN :

10 Die Lagerdeckel sind durch eine Zahl gekenn-
zeichnet, mit Ausnahme des Lagerdeckels auf
der schwungscheibenseite, der nicht markiert
ist,

Lagerdeckel Nr. 4 wird auf Steuerseite montiert.
Nach Anbringung der Deckel miissen die Zahlen
sich auf Seite der Nockenwelle befinden.

2° wenn man die Lagerschalen fiir den Kurbeltrieb
wieder verwendet, so muss man sie entsprechend"
den beim Ausbau gemachten Markierungen wieder
einbauen.

217. Seitenspiel der Kurbelwelle einstellen

ANMERKUNGEN :

1° Das seitenspiel wird mit Hilfe von Halb=
scheiben (1) und (2) eingestellt, die zu
beiden Seiten des mittleren Lagerdeckels
angebracht werden.

99 Die auf den Lagerdeckel aufmontierten
Halbscheiben haben einen Arretierungs=
zapfen,

39 Es gibt zwei Sorten von Halbscheiben (I und
1I auf der Stahlfliche markiert).

Scheiben der Kategorie I =3, 10 = 3,14mm
Scheiben der Kategorie I = 3, 14 = 3, 18mm

Die beiden Halbscheiben, die auf der gleichen
Seite des Lagerdeckels montiert werden, miissen
die gleiche Stirke haben.

Die auf einer Seite des Lagerdeckels montierten
Scheiben kénnen von der auf der anderen Seite
eingebauten verschieden stark sein.

4° scheiben so anbringen, dass die mit Lager-
metall bedeckte Fliche mit der Kurbelwelle
in Berithrung ist.

a) Lagerschalen 6len. Eine Halbscheibe der Kate=
gorie I auf jede Seite des Lagerdeckels auf-
bringen.

b) Kurbelwelle anbringen.

Die beiden Zwischenlager Nr. 1 und Nr. 3
einbauen. Schrauben mit &6 mkg festziehen,

c) Kurbelwelle soweit wie moglich unter Drehep
zur Steuerseite hin driicken.
(Halbscheiben festhalten).
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d) Mit Hilfe einer Fiihllehre Spiel feststellen.
Es muss zwischen 0, 045 und 0, 16mm liegen;
wenn es grosser ist, die Scheiben auf der einen
Seite oder die Scheiben der beiden Seiten durch
Scheiben der Kategorie II auswechseln.

ANMERKUNG: Um sie auszuwechseln, lédsst man

die Scheiben und den Kurbelwellenzapfen drehen,
ohne diesen auszubauen.

28. Kurbelwelle einbauen

a)  Mittleren Lagerdeckel, versehen mit den
beiden Halbscheiben zur Einstellung des
Seitenspiels und die beiden dusseren Lager=
deckel einbauen. Befestigungsschrauben zunéchst
mit 2, 5 mkg und dann endgiiltig mit 10 mkg
festziehen.

pPriffen, ob keim Drehen der Kurbelwelle kein
Hartpunkt besteht und das Seitenspiel unver=
4ndert bleibt,

b) Motor auf die Seite legen, Nockenwelle nach
oben.
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ANMERKUNG: Wenn man die Gesamtteile Pleuel=

Kolben~-Buchsen=-Pleuelschalen wieder verwendet,
so sind sie entsprechend den beim Ausbau gemachten
Markierungen wieder einzubauen.

c) Uber den Block hinweg ein Gesamtteil Pleuel-
Kolben-Buchse einsetzen, wobei der Kolben in
der Buchse auf O. T. stehen muss.

ANMERKUNG: Der vorspringende, gegossene Teil "a"

auf einem Wulst des Kolbenbolzenauges muss zur
Schwungscheibe hin ausgerichtet sein, die Pleuel-
nummer auf Seite der Nockenwelle,

29. Insgesamt Pleuel-Kblben=-Buchsen einbauen

a)

b)

Dichtung auf Buchse aufsetzen, die schwarzen
Striche, die die Verstirkung abgrenzen,
parallel zu den Seitenflichen des Pleuelfusses
und die Verstdrkung (mit braunem Papier ab-
gesetztes Teil) auf Buchsenseite.

Dichtung von Hand bis zur ersten Abfasung
der Buchse bringen. Einbau mit Hilfe des
Bleches MR 4134-20 vollenden (s. A.)
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d)

e)

30)

31)

Lagerschalen anbringen und Slen. Pleuel an
Kurbelwelle anschliessen. Pleuellagerdeckel
einbauen.

Muttern missig fest anziehen.
Ein zweites Gesamtteil einbauen; die beiden

Buchsen mit Hilfe der Schraube 3074-T fest=
halten (s. A).

Nacheinander die beiden tibrigen Gesamtteile
einbauen.

Muttern des Pleuelfusses endgiiltig mit

T 8: Sg mkg festziehen.

Vorher eingedlte Dichtung (1) aufsetzen und
sie so anbringen, dass sie mit der Fliche
des Kurbelgeh4uses blindig ist und die

Lippe zum Gehiuseinnern zeigt, wie aus
nebenstehender Abbildung ersichtlich.

Nockenwelle einbauen

Wwelle von Steuergeh#useseite her in den
Block einbauen.

Den in Abs. 20 bestimmten Haltebligel (3)

einbauen.

Schraube (2) mit1,7 } 8' % mkg festziehen.

(Zahnscheibe unter Schraubenkopf)
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3 2

N

32. Steuerung einbauen

Kolben der Zylinder 1 und 4 in die Nihe von
O.T. bringen.

a) Kette,auf Kurbelwellenritzel bringen, dann
Nockenwellenritzel in Kette einsetzen.
Ritzel so ausrichten, dass der gespannte
Kettenstrang gegenliber dem Spanner steht,
und eine Messlatte, die an den Achsen der
beiden Ritzel vorbeigeht, ebenfalls iiber die
Markierung hinweggeht. (Kérnerschlag oder
roter Farbanstrich beim Nockenwellenritzel),
(Strich mit der Anreissnadel an einer Zahn-
flanke beim Kurbelwellenritzel).

ANMERKUNG: Mittelpunkt des Zentrierstlickes

des Nockenwellenritzels, Achse des Ritzels
und Markierung milssen ausgerichtet sein,

Nockenwelle drehen, bis das Zentrierstlick
und die Gewindeldcher den Bohrungen im
Ritzel gegentiberstehen,

Befestigungsschrauben festziehen,

b) Kettenspanner einbauen:
Einbetmen:

= Zylinder (3) in Korper (2),

- Feder (4) in Zylinder

= insgesamt Gleitschuh (a) und Fithrungsrohr
(5) als Gleitschuhtriger in den Korper.

(Die Feder wird so teilweise zusammen=
gepresst. )

Durch die Gewindebohrung des Schraub-
stopfens (8) einen Imbusschliissel von 3mm
hindurchfithren.

Ihn im Uhrzeigersinn drehen, um den Zapfen
des Filhrungsohres (5) in die Aufnahme des
Zylinders (3) einzubringen.

Gleitschuh (a) an Korper (2) in Anschlag bringen.

Durch Weiterdrehen des Schllissels im gleichen
Sinne den Gleitschuh mit Hilfe des Zapfens
blockieren. (Dies erleichtert das Anbringen des
Spanners).

Filter (1) in Block einsetzen. Spanner befestigen.
Schraube mit 1, Tmkg festziehen.

Gleitschuhtriger 16sen, indem man den Imbus=
schliissel im umgekehrten Uhrzeigersinn dreht
und prilifen, ob der Gleitschuh (a) richtig gegen
die Kette anliegt.

Stopfen (8) festziehen und dabei Sicherungs-
blech (9) zwischenlegen.

Sicherungsblech umschlagen.
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Wagen nach Oktober 1966

Die Schraube (1) ist gedndert (der § der Schraube
ist in Hoéhe des Schlitzes geringer) und die Konter=
mutter (2) ist eine Nylstopmutter.

Auf keinen Fall diirfen die Teile beim Einbau mit
Dichtmasse bestrichen werden.

Eine Nylstopmutter darf auch niemals auf eine
Schraube der fritheren Ausfithrung montiert
werden.

Schraube zur Befestigung der Pumpenstrebe
am Deckel Nr. 3mit 3,5 +0,5 mkg fest-
ziehen.

Kettenfithrung einbauen:

Flihrung anbringen, Schrauben anschrauben,
ohne sie festzuziehen. (Flache Unterlege:.
scheiben unter Schraubenképfe).
Kettenflihrung anbringen und dabei ein mit
der Fiihllehre zu messendes Spiel von 0, 1 =
0, 5mm bestehen lassen.

Schrauben festziehen.

Olpumpe einbauen

Kolben von Zylinder 1 (auf Kupplungsseite)

in O.T. bringen (Kompressionsende); Zylinder 4
(auf Steuerseite) befindet sich dann zwischen
Auslassende/Einlassbeginn.

Dies wie folgt priifen:

Motor auf Seite legen, Nockenwelle nach oben.
Die beiden Stossel und die Kipphebelstangen des
Zylinders 4 anbringen.

Bei einer geringen Bewegung des Kolbens dieses
Zylinders zu beiden Seiten von O, T. miissen
sich die Kipphebelstangen wechselseitig ver=
‘schieben.

Motor wieder auf Dichtungsflache des Zylinder=~
kopfes aufsetzen.

Olpumpe in ihre Lagerung einbringen und zwar
so, dass nach Eingreifen der Ritzel die Mit-
nehmerkerbe parallel zur Achse der Nocken=-
welle steht und die kleinere Seite des Mit=
nehmers zum Motor hin gerichtet ist.

Wwagen vor Oktober 1966

Gewinde der Spitzschraube (1) mit Dichtmasse be=-
streichen. Schraube mit 0,6 + 0, Imkg festziehen,
Fliche der Kontermutter (2) auf Gehduseseite mit
Dichtmasse bestreichen. Kontermutter festziehen.

Es wird empfohlen, die bestehende Mutter und
Schraube durch Teile der neuen Ausfilhrung aus=
zuwechseln. (Nylstop-Mutter).
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34,

35.

36.

Olwanne einbauen

Korkdichtung in Nut des Lagerdeckels auf
Schwungscheibenseite einsetzen. (Enden mit
Dichtmasse bestreichen).

Die beiden Auflageflichen der Wanne auf
dem Motorblock mit Dichtmasse bestreichen.

Olwanne aufsetzen.

Eine Langschraube auf der linken Seite des
Lagerdeckels Nr. 5 (auf Steuerseite) an=
bringen; 2 Langschrauben auf der rechten
Seite des Motors, (2. und 3. Schraube vom
Lagerdeckel Nr. 5 ausgehend).

Alle Schrauben mit 1,7 ¥ g’ 2 mkg festziehen,

Auf die Auflagefliche der Kartondichtung
des Blechdeckels, die mit der Olwanne in
Beriihrung kommt, Fett aufragen, wogegen
die andere Fliache mit Dichtmasse bestrichen
wird.

'%mkg

Blech anbringen, Schrauben mit 1 f 8
festziehen.

Ablassstopfen (neue Dichtung) mit 3 +0, 5 mkg
festziehen,

Steuergehduse einbauen.

Dichtung mit Dichtmasse auf Blechgehiuse
festkleben, Die andere Fliche mit Fett
bestreichen.

Gehduse mit den 3 Muttern (1) befestigen.
(Abstandsscheiben unter die Muttern).
Ebenfalls Schrauben anbringen. (Flache
Unterlegscheiben unter die Schraubenképfe)

é mkg festziehen.

Stossel eindlen.

Sie entsprechend den beim Ausbau ge-
machten Markierungen anbringen,
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31.

a)

b)

Zylinderkopf aufbauen

Priifen, ob die Zentrierstifte im Motorblock
vorhanden sind.

Zylinderkopfdichtung anbringen.

Zylinderkopf auf Block aufsetzen.
Kipphebelstangen anbringen. (Sitz beim Ausbau
markiert). Die Kipphebelstangen fiir Auslass sind
die ldngeren.

Einheit fiir Einlasskipphebel vorbereiten.
Das einem Ende der Einheit am nichsten gele-
gene Schmierloch (a) gibt deren Vorderseite an.

Zusammenbau von dieser Seite her beginnen.

Die nachstehenden Teile auf die vorher einge-
6lte welle bringen (deren Schmierldcher nach
unten und zu den Ventilen hin gerichtet sind):

- 1 Langschraube (1) nebst Deckel (2)

- dicke Scheibe (3)

- 1 Kipphebel (s. Photo zur Orientierung)
- 1 Feder

- 1 diinne Scheibe (4)

- 1 Langschraube

Einbau in der gleichen Reihenfolge weiter durch=-
fithren, wobei die dicke Scheibe (3) durch eine
diinne Scheibe (4) ersetzt wird.

Die Triger filr die Einheit auf die Langschrauben
aufsetzen.

Trdger so einbauen, wie Photo zeigt.

Der vordere Triger weist eine Abfasung auf,
die zur Kipphebelstange ausgerichtet sein
muss, damit diese hindurch kann.

Einen Gumuniring (5) unter die Kopfe der Lang-

schrauben zwischen Trédger der Kipphebéleinheit
und Zylinderkopf legen (mit Ausnahme der vor-
deren Schraube).

Zusammengebaute Kipphebeleinheit auf
Zylinderkopf aufsetzen.

c) Schrauben zur Befestigung des Zylinderkopfes u.
der Einlass-Einheit in der angegebenen Reihen=
folge mit 4 mkg festziehen.
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&s.
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d)

Auslass=Kipphebel einbauen.

Auf Welle anbringen (Schmierldcher nach unten
gerichtet) und dabei von vorn beginnen:

- 1 Kipphebel,
- 1 Feder,
- 1 Scheibe.

Jedes Gesamtteil auf seinen Trager bringen.

Deckel zur Halterung der Welle und der Mutter
anbringen.

ANMERKUNG: Die hinteren Muttern zur Befestigung

e)

der Wellen fiir Auslasskipphebel der Zylinder 1

und 3 werden durch Schrauben mit gebohrtem Hohlkopf

ersetzt, die die Befestigung der Kipphebel ge-
statten. '

Schrauben des Zylinderkopfes und der Einlass~
Einheit in der in Abs. 387c angegebenen Reihen-
folge endgiiltig mit 6 + 8’ ° mkg und die
Muttern zur Befestigung der Kipphebeleinheiten
fiir Auslass mit 2, 5+0,3 mkg festziehen.

3106 =T.

38.

39.

40.

41.

42,

Ventilspiel einstellen

Das Ventilspiel muss beim Einlass 0, 16mm
und beim Auslass 0, 20mm betragen.

Beziiglich Einstellung(siehe Arb.
DX 112-0)
Ventildeckel einbauen

Gummidichtung auf Ventildeckel aufsetzen.

Ventildeckel anbringen und Schrauben
(Messingscheibe unter Kopf) mit ca.

0, 75 mkg festziehen.

Schmierrohr der Kipphebeleinheit einbauen.

Schwungscheibe einbauen

Schwungscheibe auf Kurbelwelle aufsetzen.
Schrauben mit 6, 5 - 7mkg festziehen.

Neues Kugellager in Schwungscheibe einbauen.
Seegerring anbringen.

Kupplungsmechanismus einbauen

Die Anlagefliche der Kupplungsscheibe an der
Schwungscheibe und der Druckplatte miissen
sauber sein.

Kupplungsscheibe montieren und in die Nabe
eine Getriebe-Antriebswelle oder den Dorn
3106~-T einsetzen, um die Zentrierung im
Verhéltnis zum Kugellager der Schwung-
scheibe zu gewdhrleisten.

Kupplungsmechanismus einbauen und dabei
die beim Ausbau gemachten Markierungen
beachten. Schrauben mit 2,5 + {5 mkg
festziehen. (Zahnscheibe unter Schrauben-
kopfe).

wahrend des Festziehens priifen, ob welle
frei gleitet.

ANMERKUNG:

Wenn das Blechgehduse 12 Bohrungen auf-
weist und die Schwungscheibe 6 Gewinde-
bohrungen hat, so ist der Kupplungsmecha-
nismus so zu befestigen, dass 3 Schrauben sich
gegeniiber den Ausriickhebeln befinden.
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AUSBAU

Kihler und Motorblock entleeren.
(Stopfen auf der rechten Seite).

Wasser mit Frostschutzmittel aufbewahren.

Kabel von Batterieklemmen abschliessen.

Druck ablassen (s. Arb. DX. 00),

Luftfilter nebst biegsamen Anschliissen, Ziind=
kerzenkabel, Kiihlerstrebe, Aufhdngelasche
fir Motor und Ventilator abnehmen. Masse=
kabel abschliessen.

Gashebelgestdnge, Starterzug, Kraftstoffzulauf-
rohr zum Vergaser, oberen Schlauch fiir Wasser=
riicklauf und Lichtmaschinenstrebe abschliessen

und Keilriemen abnehmen.

Stecker (1) der Thermometersonde und Masse=
kabel (3) des Verteilers abschliessen.

Unteren Ansaugschlauch der Pumpe und Schmier=
rohr (2) fiir Kipphebeleinheit des Zylinderkopfes.

(2).

Schelle (4) am Auslasskriimmer, Heizungsrohr
am Zylinderkopf (Flansch 5) und Lasche (6)
abnehmen.

Zylinderkopfdeckel nebst Dichtung, Dichtteller
der Ziindkerzenschichte nebst ihren Gummi-
dichtungen abnehmen.
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105,

11,

12.

a)

b)

Schrauben des Zylinderkopfes abschrauben,
Kipphebeleinheiten fir Auslass und Kipphebel-
einheit fir Einlass mit ihren Schrauben ab-
nehmen. Kipphebelstangen abnehmen,

(Thre Stellung markieren),

Zylinderkopf abnehmen, ebenfalls Dichtung
(Zentrierstiicke (7) beachten).
Buchsen mit Hilfe von 2 Schrauben (A) 3074-T

festhalten.

Zylinderkopf zerlegen,

Schlauch (4) fiir Vorwdrmung des Ansaugkriimmers
abschliessen.

Wasserpumpe (6) und Wasserpumpendeckel (5) ab-
nehmen. Ansaugkriimmer (3), Abschirmung (1),
Auslasskriimmer und hintere Platte (2), falls
erforderlich, abnehmen.

ANMERKUNG :

Die Stehbolzen und Muttern fiir Ansaug und Aus-
lass haben nicht die gleiche Steigung.

~Zylinderkopf zusammenbauen,

Einbauen :

Stehbolzen,

hintere Platte (2) nebst Dichtung,

- Kriimmer und Abschirmung (1) fiir Auslass,
Ansaugkriimmer (3),

Wasserpumpendeckel (5) und Pumpe (6),
Dichtung zwischenlegen.

ZU BEACHTEN :

Einbaurichtung beachten.
Siehe Stellung des Winkels (a) der Dichtung,

Schlauch (4) fiir Vorwdrmung des Ansaugkriimmers
anschliessen, Schellen festziehen.
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13.

1.7,

Die beiden Schrauben zum Festhalten der Buchsen
abnehmen (Schrauben 3074-T) (A).

Zylinderkopfdichtung anbringen, sie nach den
Zentrierstiicken (7) zentrieren,

Zylinderkopf aufsetzen,

Kipphebelstangen entsprechend der beim Ausbau
gemachten Markierungen anbringen. (Die
Stangen fiir die Auslass=-Kipphebel sind die
lingeren).

Einbauen :

- Kipphebeleinheit fiir Einlass, ausgeriistet mit
den Kipphebelbdcken, den Zylinderkopf-
schrauben und den sieben Ringdichtungen,

- Kipphebeleinheiten fiir Auslass, Schmierloch
nach unten und nach den Ventilen gerichtet.
Deckel aufsetzen.

Muttern an den Stehbolzen zur Befestigung der
Kipphebeleinheiten fiir Auslass festziehen.

Schrauben zur Befestigung des Zylinderkopfes
anschrauben und dann in der angegebenen
Reihenfolge festziehen (Drehmomentschliissel
2471-T).

1. Festziehen : 3 mkg
2. Festziehen : 6 mkg.

wihrend des Festziehens priifen, ob die Kipp=
hebelstangen richtig in den Kugelbolzen der
Einstellschrauben sitzen.

Wenn der Wagen 500 km gelaufen ist, muss der
Zylinderkopf bei kaltem Motor wieder nachge=
zogen werden.

Es muss unbedingt wie folgt vorgegangen werden :
- Schraube fiir Schraube betdtgen.
- Jede Schraube erst 16sen und dann wieder
mit 6 mkg festziehen (Drehmomentschliissel
2471-T).

Heizungsrohr an Zylinderkopf anbringen, mit
Flansch (5) und Lasche (6) befestigen.
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19.

Schelle an Auslasskriimmer befestigen.

! ZU BEACHTEN :

20.

21.

22.

23.

24,

25,

26.

27,

28,

29.

30.

31.

Einbaurichtung befolgen (s. Abb.).

Schmierrohr (2) an Zylinderkopf befestigen,
Doppeldichtung zwischenlegen.

Ausserdem unteres Wasseransaugrohr und oberen
Schlauch fiir Wasserriicklauf,

Stecker (1) fiir Thermometersonde anschliessen.
Ebenfalls Massekabel (3) des Verteilers (hinter
der Schelle zur Halterung des Schlauches fiir
Motorentliiftung).

Wenn Zylinderkopf, Wasserpumpendeckel oder
Wasserpumpe ausgewechselt wurden, Ausrichtung
der Riemenscheiben tberpriifen (s. Arb. DX.
431-0).

Keilriemen fiir Lichtmaschine anbringen.
Ventilator einbauen (Schrauben mit 0, 9 = 1 mkg
festziehen),

Kiihler= und Lichtmaschinenstreben anbringen.
Lasche zum Einhidngen des Motors befestigen.
Massekabel der Batterie anschliessen.

Starter- und Gashebelgestinge sowie Kraftstoff-
zufiihrrohr zum Vergaser einbauen.

Kipphebel einstellen (s. Arb. DX. 112-0),

Blechteller nebst Gummidichtungen fiir die Ziind-
kerzenschichte einbauen.

Zylinderkopfdeckel aufbauen, Dichtung zwischen-
legen, Schrauben festziehen (Kupferscheibe).

Kabel an Ziindkerzen anschliessen.

Luftfilter nebst biegsamen Verbindungen an-
bringen.

Kiihler mit Wasser fiillen (Heizungsschieber
offnen).

Kabel an Batterieklemmen anschliessen.
Motor anlassen und Leerlauf einstellen.
(S. Arb. DX. 142-0).
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AUSWECHSELN DES ZYLINDERKOPFES ODER DER ZYLINDERKOPFDICHTUNG

AUSBAU

1. <iihler und Motorblock entleeren.
(Stopfen auf der rechten Seite).

wasser mit Frostschutzmittel aufbewahren.

9. Kabel von Batterieklemmen und Thermometer=
Sonde abschliessen.

3. Druck ablassen (s. Arb. DX 00).

4. Lufifilter nebst biegsamen Anschliissen zur
Verbindung Ansaugkriimmer - Entliifter abnehmen.

5. ziindkerzenkabel, Kihlerstrebe, Einhénglasche (1)
und Massekabel (2) abnehmen. '

(2]

Gashebelgestinge (3), Starterzug, Kraftstoff=
zulaufrohr zum Vergaser, oberen Schlauch fiir
wasserriicklauf und Lichtmaschinenstrebe ab=
schliessen und Keilriemen abnehmen.

7. Unteren Ansaugschlauch fiir Wasserpumpe
und Schmierrohr (4) abschliessen.

8. Ausbauen:
- schelle (7) am Auspuffrohr
- Heizungseinheit (5) am Zylinderkopf
- Lasche (6) zur Halterung des Anlasserzuges

9. Ausbauen:

- Zylinderkopfdeckel nebst Dichtung

- Dichtteller der Ziindkerzenschichte nebst
ihren Gummidichtungen.

- ziindkerzen.

10. Schrauben zur Befestigung des Zylinderkopfes
vollstandig abschrauben.
Kipphebeleinheiten fiir Auslass ausbauen.

Kipphebeleinheit fiir Einlass ausbauen.

3936

ANM. : Um die hintere Schraube der Kipphebel-
einheit fiir Einlass abzunehmen, .muss man
den in der Motorausbuchtung sitzenden
Gummistopfen abnehmen; Filz einschneiden
und Schraube durch Aussparung "a" ab-
schrauben.

Kipphebelstange abnehmen.
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11, Zylinderkopf abnehmen, ebenfalls Dichtung
(Zentrierstiicke (7) beachten).

Buchsen mit Hilfe von 2 Schrauben 3074-T
festhalten.

12. Zylinderkopf zerlegen.

Schlauch (4) fiir Vorwdrmung des Ansaugkriimmers
abschliessen.

Wasserpumpe (6) und Wasserpumpendeckel (5)
abnehmen. Ansaugkriimmer und hintere Platte
(2), falls erforderlich , abnehmen.

ANMERKUNG:

Die Stehbolzen und Muttern fiir Ansaug und
Auslass haben nicht die gleiche Steigung.

3074 T

EINBAU

13. Zylinderkopf zusammenbauen.

a) Einbauen:

- Stehbolzen,

- hintere Platte (2) nebst Dichtung,

- Kriimmer und Abschirmung (1) fiir Auslass,

- Ansaugkriimmer (3),

- Wasserpumpendeckel (5) und Pumpe (6),
Dichtung zwischenlegen.

ZU BEACHTEN:

Einbaurichtung beachten.
Siehe Stellung des Winkels (a) der Dichtung,

b)  Schlauch (4) fiir Vorwdrmung des Ansaug-
kriimmers anschliessen, Schellen festziehen,

14. Die beiden Halteschrauben der Laufbuchsen
abschrauben ( Schraube 3074-T).
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18.

16.

1%,

Zylinderkopfdichtung anbringen, sie nach den
beiden Zentrierstiicken zentrieren.

Zylinderkopf aufsetzen, zusammen mit Auslass-
Kipphebelstange fiir 4. Zylinder.

Kipphebelstangen entsprechend den beim Ausbau
gemachten Markierungen anbringen. (Die
Stangen fiir die Auslass-Kipphebel sind die
ldngeren).

Kipphebeleinheit fiir Einlass einbauen, aus=-
geriistet mit den Kipphebelbdcken und den
Zylinderkopfschrauben.

———————

i8.

19.

20.

Um die Kipphebeleinheit fiir Einlass einzubauen,
muss man den Kopf der hinteren Schraube durch
die Aussparung "a" in der Motorausbuchtung
bringen.

Kipphebeleinheiten fiir Auslass einbauen,
Schmierloch nach unten und nach den
Ventilen gerichtet. Deckel aufsetzen.

Muttern an den Stehbolzen zur Befestigung
der Kipphebeleinheiten fiir Auslass festziehen.

Schrauben zur Befestigung des Zylinderkopfes
anschrauben und dann in der angegebenen
Reihenfolge festziehen (Drehmomentschliissel
2471-T).

1. Festziehen : 3 mkg

2. Festziehen : 6 mkg

wihrend des Festziehens priifen, ob die Kipp=
hebelstangen richtig in den Kugelbolzen der
Einstellschrauben sitzen.

ANMERKUNG:

wenn der Wagen 1000 km gelaufen ist, muss
der Zylinderkopf bei kaltem Motor wieder
nachgezogen werden.

Es muss unbedingt wie folgt vorgegangen werden:

- Schraube fiir Schraube betédtigen.

- Jede Schraube erst 18sen und dann wieder
mit 6 mkg festziehen (Drehmomientschliissel
2471-T).

Heizungsrohr (18) am Zylinderkopf anbringen.

Lasche (19) zur Halterung des Anlasserzuges
anbringen.
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21.

Schelle an Auslasskriimmer befestigen.

ZU BEACHTEN:

22.

23.

24.

285,

26.

27

28.

29.

30.

31.

32.

33.

Einbaurichtung befolgen (s. Abb.)

Schmierrohr (3) am Zylinderkopf befestigen.
Doppeldichtung zwischenlegen.

Ausserdem unteres Wasseransaugrohr und
oberen Schlauch fiir wWasserriicklauf,

Stecker (1) fiir Thermometersonde anschliessen,

Wenn Zylinderkopf, Wasserpumpendeckel
oder Wasserpumpe ausgewechselt wurden,
Ausrichtung der Riemenscheiben iiber-
priifen (s. Arb. DX 231-0a).

Keilriemen der Drehstromlichtmaschine an=
bringen. Ventilator einbauen (Schrauben
mit 0,9 - 1 mkg festziehen).

Kiihler- und Lichtmaschinenstreben anbringen.
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