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UTILISATION DU MANUEL

ORDRE DES OPERATIONS.

L'ordre des démontages et montages a été étudié pour obtenir la meilleure
qualité de travail dans le temps le plus court.

NUMEROTATION,

Toutes les gammes se rapportant aux véhicules N. ( véhicules 350 essence) et
les gammes communes aux véhicules N. (véhicules 350 essence) et ND.
( véhicules 350 diesel Perkins ) sont numérotées N. suivi du numéro de
I'opération et sont imprimées sur papier blanc.

Les gammes se rapportant aux véhicules N D. (véhicules 350 diesel Perkins)
sont numérotées ND. suivi du numéro de 1'opération. Elles sont impri-
mées sur papier jaune,

MISE A JOUR.

N

Nous vous ferons parvenir a mesure de leur parution les additifs et correctifs
nécessaires a la mise a jour de ce manuel.

OUTILLAGE.

Nous recommandons 1'emploi d'embouts s'adaptant aux poignées diverses plu-
tdt que celui de clés plates et surtout de clés a molette.

L'outillage spécial est indiqué dans le texte par un numéro suivi de la lettre T.L?

L'outillage de complément que tout réparateur doit se constituer, figure éga-
lement dans le texte. Ces outils portent un numéro précédé de l'indice

MR (2
REMARQUES IMPORTANTES.

Pour tous renseignements techniques concernant ces véhicules, veuillez vous
adresser a notre Service Super Contrdle : 163, Avenue G. Clémenceau
a Nanterre (Seine). Téléphone : 204.40.00.

Pour les renseignements concernant des incidents de fonctionnement, demander
les postes intérieurs 577 ou 578.

Pour les renseignements concernant les outils ou les gammes de réparation,
demander le poste intérieur 575.

MOutils vendus par les Etablissements FENWICK 15, rue Fénelon P ARIS 100.

2 o . . N i
PLes plans d'éxécution figurent dans le manuel a la fin du volume. IlIs sont
classés par ordre numérique.



LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU MANUEL
Vébicule N

NUMERO
de I'opération

DESIGNATION

NUMER O
de paragraphe

N. 00

N. 100-00
N.100-1
N.100-2
N.100-3
N.112-0
N.112-1
N.112-3
N.141-1
N. 142-1
N. 142-3
N.173-1
N.180-1
N.211-0
N.211-3
N.212-0
N.220-3
N.231-1

N.312-00
N. 312-1
N.312-3
N.314-1

N. 330-00
N. 330-1
N. 330-3

N.372-1

N.-391-00
N.391-0

Travaux hydrauliques. Précautions de montage.

MOTEUR.

Caractéristiques du moteur & essence.
Remplacement d'un ensemble moteur bofte.
Déshabillage et habillage d'un moteur.
Remise en état d'un moteur.

Réglage des culbuteurs.

Remplacement d'une culasse.

Remise en état d'une culasse.

Remplacement d'une tubulure d'admission.
Remplacement et réglage du carburateur.
Remise en état d'un carburateur.
Remplacement d'une pompe 3 essence.
Remplacement d'une tubulure d'échappement.
Réglages sur allumeur et bougies - Réglage du point d'avance.
Remise en état d'un allumeur.

Contrdle d'une bobine d'allumage.

Remise en état d'une pompe A huile.

Remplacement d'une pompe 4 eau.

EMBRAYAGE.

Caractéristiques de I'embrayage.

Remplacement d'un embrayage.

Remise en état d'un embrayage.

Travaux sur commande d'embrayage.
Remplacement d'un maitre-cylindre

Remplacement d'un cylindre récepteur

BOITE DE VITESSES.
Caractéristiques de la boite de vitesses.
Remplacement d'une boite de vitesses.

Remise en état d'une bofte de vitesses.

TRANS MISSION.

Remplacement d'une transmission.

SOURCE ET RESERVE DE PRESSION.
Caractéristiques et réglages.
Contréle des organes.

Essai au banc d'un conjoncteur disjoncteur

Vérification de la pression d'un accumulateur.

1a7
8a14

1a8
9412




LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU MANUEL

Vébicule N

NUMERO
de 1' Opération

DESIGNATION

NUMERO
de paragraphes

N.391-1
N.391-3
N.391-4
N.391-6
N.392-1

N.410-00
N.410-0
N.410-1
N.410-3

N. 420-00
N.420-1
N.420-3

N. 430-00
N.430-1

N. 436-1

N.442-1

N.453-0
N.454-0
N.454-1

.510-1
.532-0
.532-1
.533-0
= 533=1
.535-0
. 560-1

Z 2z 2 2 Z Z Z

Remplacement d'une pompe HP
Remise en état d'une pompe HP
Remplacement d'un conjoncteur disjoncteur accumulateur.
Remise en état d'un conjoncteur disjoncteur accumulateur.

Remplacement d'un accumulateur de frein.

ESSIEU AVANT.
Caractéristiques de l'essieu.
Réglages sur essieu avant.
Remplacement d'un essieu AV,

Remise en état d'un essieu AV,

PONT ARRIERE
Caractéristiques du pont AR,
Remplacement d'un pont AR.

Remise en état d'un pont AR.

SUSPENSION.

Caractéristiques et réglages.

Travaux sur ressorts.
Remplacement d'un ressort AR.
Remplacement d'un ressort AV.

Travaux sur amortisseurs.
Remplacement d'un amortisseur AV.

Remplacement d'un amortisseur AR.

DIRECTION.

Remplacement d'une direction.

FREINS.
Purge des freins.
Réglage du frein & main.

Remplacement d'une commande de frein & main.

ELECTRICITE.

Montage de I'installation électrique.
Essai au banc d'une dynamo.
Remplacement d'une dynamo.

Essai au banc d'un démarreur.
Remplacement d'un démarreur.
Essai d'un régulateur au banc.

Remplacement d'un moteur d'essuie-glace.




OPERATION N° N ou P. 00 : Travaux hydrauliques. Op. N ou P.00 1

CIRCUITS HYDRAULIQUES FONCTIONNANT
AU LIQUIDE HYDRAULIQUE MINERAL
L.H.M,

Le fonctionnement correct de toute I'installation hydraulique exige une propreté parfaite du liquide et des
organes hydrauliques. Il y a donc lieu de prendre des précautions méticuleuses pendant le travail, et pour le maga-

sinage du liquide et des piéces de rechange.

ESSAIS -

Les appareils de mesure (banc d'essai 3651-T) sont équipés de joints prévus pour ce liquide. En aucun
cas ces appareils ne doivent étre employés pour des contréles sur circuits hydrauliques utilisant un autre fluide,

par exemple I'huile végétale (FH GouL H S 2 des DS et ID 19).

Pour permettre leur identification, les appareils destinés. au liquide minéral L.H.M. sont peints en vert.
La pompe «Le Bozec» utilisée sur les bancs de contrdle d'injecteurs de moteur Diesel, peut étre employée aprés

nettoyage, pour le contréle des organes fonctionnant au liquide minéral L.H.M.

Les essais doivent étre faits bien entendu, avec du. liquide minéral [..H.M.

ORGANES ET PIECES CAOUTCHOUC -

Toutes les piéces en caoutchouc (joints, tubes, membranes etc.) sont de qualité spéciale pour le liquide

minéral et sont repérées en. vert,

Ne monter que des organes repérés en vert et prévus pour le fonctionnement au liquide minéral L.H.M.

Ne jamais monter de piéces analogues de qualité différente, prévues pour un autre fluide.



2 OPERATION N° N.ou P.00 : Travaux hydrauliques.

1. MAGASINAGE.

Tuyauteries, organes et piéces détachées seront conservés a l'abri de la poussiére et des chocs.

Les joints et les tubes caoutchouc seront conservés & l'abri de la poussiére, de l'air, de la lumiére et de

la chaleur.

Le liquide doit étre conservé dans les bidons d'origine, soigneusement bouchés. Nous conseillons I'emploi
de bidons de 1 litre (pour les compléments) ou de 5 litres (dans le cas de vidange) pour éviter de conserver des

bidons entamés.

2. PRECAUTIONS A PRENDRE PENDANT LE TRAVAIL.

Avant toute intervention, laver soigneusement le véhicule, ou au moins la zone de travail.
Avant de désaccoupler un raccord, nettoyer soigneusement le raccord et la zone a l'essence.

Opérer ensuite de la fagon suivante :

Faire tomber la pression :

a) Desserrer la vis de détente du conjoncteur-disjonéteur.

b) Manoeuvrer la pédale de frein plusieurs fois de suite, jusqu'au moment ot 'on n'entend plus de bruit de
de passage du liquide.

c) ou brancher un tube souple sur la vis de purge d'un cylindre de roue AV et d'un cylindre de roue AR puis
désserrer légérement les vis de purge et appuyer sur la pédale de frein jusqu'a ce qu'il n'y ait plus

d'écoulement de liquide.

3. PRECAUTIONS A PRENDRE APRES AYOIR DESACCOUPLE LES RACCORDS.

a) Obturer les canalisations métalliques a 1'aide de bouchons (bouchons prévus pour le liguide hydraulique
minéral L.H.M.) et les tubes caoutchouc a 1'aide de goupilles cylindriques de diamétre approprié et de
longueur =50 mm. °

b) Protéger les brides raccords des faisceaux de tubes a l'aide de papier gommé, genre scotch,

NOTA : Les raccords des faisceaux doivent étre montés sans contrainte,



OPERATION N° N. ou P. 00 : Travaux hydrauliques. Op. N.ou P.00 3

4. PRECAUTIONS A PRENDRE POUR LES ORGANES HYDRAULIQUES DEPOSES.
Obturer les orifices des organes 4 mesure des démontages.

REMARQUE IMPORTANTE :

Tous les bouchons et goupilles devront étre soigneusement nettoyés avant utilisation.

5. PRECAUTIONS AVANT MONTAGE.

Les wbes acier ,seront soufflés a 1'air comprimé. Les tubes caoutchouc et les joints caoutchouc seront

lavés a l'essence et soufflés a l'air comprimé.

Le nettoyage des organes hydrauliques se fera a I'essence a l'exclusion de tout autre produit. Aprés lavage

souffler les piéces a l'air comprimé.

6. MONTAGE DES JOINTS.

REMARQUE IMPORTANTE.
Tous les joints et garnitures caoutchouc (utilisés dans les organes hydrauliques et pour I'étanchéité des

raccords vissés ou & brides et pour les plaquettes porte-joints) porteront un repere a l'encre verte :
garnitures : un trait suivant une génératrice

joints toriques : un trait sur le flanc.

a) Plaquettes porte-joints.

Avant de remonter une plaquette, s'assurer que tous les joints caoutchouc sont en place et qu'ils sont en
bon état (non déformés, ni fendus). Il faut examiner les joints trés soigneusement, au besoin & l'aide d'une loupe;

il est préférable de remplacer les joints & chaque intervention (ces joints portent un repére vert).

A la mise en place, s'assurer que les trous de passage du liquide, de la plaquette, correspondent & ceux

des brides.



4 OPERATION N° N.ou P.00 : Travaux hydrauliques.

b) Garnitures.

NOTA : Les garnitures de raccord doivent étre rem-
placées a chaque démontage.

1. Mettre en place une garniture (a) sur le tube. Elle
doit étre en retrait de 2 mm de l'extrémité du tube.

(Cette garniture doit porter un trait vert suivant

une génératrice).

2. Centrer le tube dans 'alésage en le présentant

dans 1'axe du trou.

IMPORTANT : S'assurer que l'extrémité du tube

péneétre dans le petit alésage en «b».

3. Faire prendre !'écrou raccord & la main. Sur cer-
tains organes l'axe des trous est oblique par rap-

port & la face du bossage recevant 1'écrou.

4. Serrer modérément l'écrou : 0,6 4 0,8 m.kg. Ce
serrage relativement faible est suffisant pour as-
surer une bonne étanchéité. Un excés de serrage

occasionnerait une fuite.
c) joints toriques.

REMARQUES :

1. Les joints toriques portent un trait repére d'encre verte sur l'un des flancs. Au montage dans les organes il faut
positionner le joint pour que le flanc portant le repére soit orienté du coté de I'arrivée de pression. Cette orien-

tation est indiquée dans la gamme de remise en état de chaque organe.

Il n'y a pas d'orientation particuliére pour le montage des joints dans les plaquettes porte-joints.

2. Par construction les joints toriques sont d'autant plus étanches que la pression est plus élevée. On n'augmente

pas l'étanchéité en augmentant le serrage des raccords.

Remplacement des joints toriques.

1. Humecter les joints avec du liquide hydraulique minéral (L.H.M.).
2. Mettre un céne en place.

3. Mettre le joint en place en le faisant glisser sur le céne.



OPERATION N° N.ou P.00 : Travaux hydrauliques. Op.N.ou P.00 5

7. MANOME TRES.

Pour effectuer les différents contrbles et réglages des organes hydrauliques du véhicule, 1'emploi de mano-
métres est indispensable. Pour que ces contrdles et réglages soient valables il est nécessaire que l'appareil em-
ployé soit suffisamment précis. Les manométres du banc 3651-T possédent la précision requise. Pour qu'ils conser-

vent cette précision ils sont protégés a 'aide d'amortisseurs (dash-pots).

Nous vous conseillons toutefois de vérifier périodiquement 1'étalonnage de ces manométres par comparaison
8

avec un manométre neuf que vous réserverez a cet usage.

8. VERIFICATION AVANT TRAVAUX.

Si un incident de fonctionnement se produit il faut, avant toute intervention, s'assurer que le circuit H.P.
est en charge, pour cela :

Le moteur tournant au ralenti :

- dévisser d'un tour 2 un tour et demi la vis de purge du conjoncteur-disjoncteur (on doit entendre dans le conjonc-
teur un bruit de fuite)

- resserrer la vis de purge du conjoncteur-disjoncteur. S'assurer que la disjonction se fait normalement.

Dans le cas contraire, vérifier dans 1'ordre :

- qu'il y a du liquide en quantité suffisante dans le réservoir (liquide L.H.M.)
- que le filtre du réservoir est parfaitement propre et en bon état

- qu'il n'y a pas d'entrée d'air sur le circuit d'aspiration de pompe

- que la courroie de la pompe HP ne patine pas

- que la vis de purge est bien serrée.

9. VERIFICATIONS APRES TRAVAUX.

Aprés tous travaux, vérifier :

1) I'étanchéité des raccords
2) la garantie existant entre les tubes : ils ne doivent pas &tre en contrainte entre eux ni sur un autre organe fixe

ou mobile.



MOTEUR

OPERATION N° N. 100-00 : Caractéristiques du moteur. Op. N. 100-00 1

POINTS PARTICULIERS

Suspension moteur. Les 2 traits tracés au crayon électrique en bout d'axe
. doivent étre du cdté opposé a la partie saillante
Hauteu.r des blocs &lastiques sous charge venue de fonderie sur un des bossages de I'axe.
(Voir Op. N.133-0) Au montage sur la bielle, cette partie saillante doit
étre orientée par rapport au n® frappé sur la bielle.
Culasse. (Voir Op. N.100-3, § 17 c).

Jeu des culbuteurs (2 froid) : admission = 0,20 mm

échappement = 0,25 mm Arbre a cames.

Serrage des vis de culasse (4 froid) : Jeu longitudinal = 0,05 2 0,09 mm. (se régle par I'é-
ler serrage = 4 m.kg paisseur de l'étrier de maintien).
L e . +0,5
serrage définitif =6 * ;7 m.kg. Serrage de la vis de I'étrier = 1,7 fg’; m.kg.
Serrage des vis du couvre culbuteurs = 0,75 m.kg. o
Les siéges de soupapes ne peuvent étre remplacés Distribution. )
sans un outillage spécial. Serrage de la vis de fixation du tendeur de chaine =
Alésage des guides de soupapes : 1,7 m.kg.
dmission = 8 *0:015 ’ Jeu entre tendeur et chaine = 0,1 2 0,5 mm.
admission -0,010 ™M Serrage des vis du carter de distribution : 1,7 Tg'}?’m.kg
échappement = 9 FO0L5 oy, ’
0:010 Pompe a huile.
Largeu; des s1?ges- dz sf)up.apei :2%’08 . 12 s Serrage de la vis pointeau d'arrét = 0,6 +0,1 m.kg.
Angle des portees - admission - 1 Serrage de la vis de patte de pompe = 3,5 +0,5 m.kg
échappement = 90° Jeu longitudinal de l'axe = 0,4 4 0,5 mm.
Tarage des ressorts de soupapes : Pression (huile SAE 20 a 60°C)
39 mm sous charge de 28,9 + 1,6 kg 0,900 kg/cm? 3 2500 tr/ mn pompe.
30,5 mm sous charge de 60 + 3,2 kg. 4,5 +8v5 kg/ cm? 4 2000 tr/ mn pompe.
Serrage des écrous de fixation de rampe d'échappe- Cette mesure exige un outillage spécial.
t=2,5+0,3 m.kg. .
et £0,3 & Vilebrequin.
. o Jeu diamétral maxi des bielles = 0,06 mm.
Bloc cylindres. Carter inférieur. Jeu diamétral maxi des coussinets = 0,06 mm.
; Porté i 1=
Alésage recevant les coussinets ¢ = 68,7 + 0,005 mm M:;t:;isde.‘sqsbl:elslzso; ?3 562;:4 o g
Serrage du bouchon de vidange = 3,5 £ 0,5 m.kg. Jeu latérai =0,0452 0 1,6 mm .
Serrage des vis de la plaque de visite= 1 N gvi m.kg Se régle au moyen de demi-joues placées de chaque
' cété du palier central,
Serrage des vis du carter inférieur = 3 +0,5 m.kg. Joues classe 1, épaisseur 3,10 2 3,14 mm
Joues classe 2, épaisseur 3,14 32 3,18 mm
. Serrage des écrous de paliers = 10 m.kg
Chemises. Serrage des écrous de bielles = 7 +g»;g m.kg.
Il existe 2 modéles de hauteurs différentes, re[?érées Serrage de I'écrou de poulie = 20 m.k,g.
Classe 1 : 1 trait fin sur la collerette supérieure.
Classe 2 : 2 traits fins sur la collerette supérieure. Volant.
Aprés mise en place sans joint le retrait par rapport Distance entre face d'appui du carter et face d'appui du
au groupe doit éwre de 0 a 0,04 mm. disque = 29 +92 mm.

La rectification ne doit pas dépasser 0,3 4 0,5 mm.
Serrage des vis de fixation = 6,5 2 7 m.kg

Les axes sont libres dans les bielles. Serrage des vis de l'embrayage = 2,5 ’:8:2 m.kg.

Pistons et segments.




















































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































