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PLANCHES




LISTE DES PLANCHES FIGURANT AU DICTIONNAIRE il

NUMERO

ORGANES de planches DESIGNATION
CARROSSERIE ............ 1 Vue longitudinale de la caisse.
2 Vue arriere de la caisse.
3 Cotes principales de la caisse.
APPAREILS DE LEVAGE ET 4 Levage de la voiture.
DE MANUTENTION. 5 Levage de la carrosserie.
6 Manutention de la caisse.
MARBRE ET GABARITS. .. 1 Implantation du marbre.
8 Utilisation du marbre.
9 Position des supports.
10 Accessoires du marbre.
11 Accessoires du marbre.
12 Vue du brochage avant de la caisse.
13 Vue du brochage arriére de la caisse.
14 Contrdle d’un avant de caisse (sans passage au marbre).
15 Contréle d’un unit AV et d’un unit AV de caisson.
16 Gabarit pour unit AV de caisse.
17 Outils divers.
18 Utilisation des gabarits.
TOLERIE .. oo oo 19 Redressage d’un longeron d’unit AV.
20 Remise en position d’un unit AV.
21 Remise en position d’un unit AV (plan des découpes).
22 Remplacement d’un unit AV de caisson.
23 Remplacement d’un c¢6té d’unit AV de caisson.
24 Remplacement d’un unit AV de caisse.
25 Remplacement d’un unit AV de caisse (sans ouverture des brancards).
26 Remplacement d’un unit AV (avec ouverture des brancards).
27 Remplacement d’une tole de fermeture d’unit AV et brancard de caisse AV.
28 Remplacement d’une tole de fermeture latérale de longeronnet AV.
29 Remplacement d’un pied AV (partie supérieure de caisse).
30 Remplacement d’un pied AV (partie inférieure de caisse).
31 Remplacement d’un pied AV et d’une tole latérale d’auvent (partie inférieure de caisse).
32 Remplacement d’un pied AV et d’une tole latérale d’auvent.
33 Remplacement d’une tole de dome d’auvent.
34 Remplacement d’une téle de fermeture de pied AV inférieur.
35 Remplacement d’une tole de dome d’auvent, d’un tablier supérieur et d’une tablette d’auvent.
36 Remplacement d’une tole de dome d’auvent, d’un tablier supérieur et d’une tablette d’auvent.
37 Remplacement d’un pied milieu.
38 Remplacement d’un brancard de bas de caisse et d’un pied milieu.
39 Remplacement d’une tole de fermeture de brancard, d’une doublure de longeron, et d’un pied
milieu. ]
40 Remplacement d’une tole de fermeture de brancard, d’une doublure de longeron, et d’un pied
milieu.
41 Remplacement d’une partie de brancard de pavillon, pieds et doublure de panneau de custode.
42 Remplacement d’une partie de brancard de pavillon, pieds et doublure de panneau de custode.
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II LISTE DES PLANCHES FIGURANT AU DICTIONNAIRE
NUMERO
ORGANES de planches DESIGNATION
TOLERIE ... .:.cocouivoe. 43 Remplacement dun pied AR, traverse, toles et panneaux de coté.
44 Remplacement d’un pied AR, traverse, toles et panneaux de coté.
45 Remplacement d’une doublure de panneau de custode.
46 Remplacement d’un pied AR.
47 Remplacement d’un pied et d’une téle de fermeture latérale AR.
48 Remplacement d’un pied, d’une téle latérale et d’une tole de fermeture de passage de roue.
49 Remplacement d’une partie de traverse inférieure AR de caisse.
50 Remise en état d’un coffret pour boitier AR.
51 Remplacement d’une téle de fond de coffre AR.
52 Remplacement d’une téle de liaison AR. :
53 Remplacement d’une tdle de passage de roue AR et d’un panneau AR de fermeture de coffre.
54 Remplacement d’une tdle de passage de roue AR et d’un panneau AR de fermeture de coffre.
55 Remplacement d’un panneau AR de fermeture de coffre.
56 Remplacement d’une traverse AR supérieure de caisse.
57 Remplacement d’une tole de tablette de lunette AR.
58 Remplacement d’un unit AR de caisse.
59 Remplacement d’un unit AR de caisson.
60 Remplacement d’un unit AR de caisson.
61 Remplacement d’un arriére de caisse.
62 Remplacement d’un arriére de caisse.
FERRAGE................. 63 Remplacement des caoutchoucs d’étanchéité de porte de coffre AR.
64 Remise en état d’un pavillon en plastique.
65 Remplacement d’une glace de pare-brise.
66 Alignement des portes, des ailes et du capot.
67 Etanchéité.
68 Etanchéité.
69 Soudure des pattes de fixation des biellettes dcs tirants de portes AR.
70 Remplacement d’un léve-glace de porte.
71 Remplacement d’une bordure de finition AR de pavillon.
72 Attelage pour remorque (ensemble).
73 Attelage pour remorque (assemblage).
74 Attelage pour remorque (détails).
SYSTEME POUR REMOR- 75 Remorquage par levage du véhicule.
QUAGE. .76 Remorquage par levage du véhicule (détails).
SELLERIE ................ 7 Dégarnissage d’un brancard de bas de caisse.
78 Garnissage d’une caisse, des ailes AV et du capot (vue AV).
79 Garnissage d’une caisse, des ailes AV et du capot (vue AR).
80 Garnissage d’une caisse, des ailes AV et du capot.
OUTILS DIVERS. .......... 81 Composition d’un vérin.
82 Outils divers.
83 Outils divers.
PEINEURE . . :c.ooivccnsns 84 Insonorisation de la caisse.




CARROSSERIE ID19 -DS 19

By
_____ \VJUE LONGITUDINALE DE LA CAISSE
TOLE DE FERMETURE AV
DE PASSAGE DE ROUE W
BRANCARD DE PAVILLON DOUBLURE DE PANNEAU DE CUSTODE ,

PIED AV (PARTIE 'SUPERIEURE DE CAISSE) UNIT AR DE CAISSE

TOLE DE FERMETURE SUPERIEURE DE PIED AV \

TOLE DE DOME D' AUVENT

TABLIER NU (PARTIE SUPERIEURE)

UNIT AV DE CAISSON (PARTIE AV)

PIED AR

o ok, Y ¥
: Pt ‘ [
! COFFRET POUR BOITIER AR

] /

P BRANCARD DE BAS DE CAISSE TRAVERSE |NFéRIEURE AR

UNIT AV DE CAISSON l TéLE DE FERMETURE D'UNIT AV TéLE DE FOND DE COFFRE AR

ET BRANCARD AV DE CAISSE
PIED MILIEV

PIED AVANT(PARTIE INFéRIEURE DE CAISSE)

TOLE LATERALE D'AUVENT

TOLE DE FERMETURE LATERALE
DE LONGERONNET AV




CARROSSERIE

VUE ARRIERE DE LA CAISSE

TRAVERSE SUPERIEURE AR DE CAISSE r RENFORT INFERIEUR DE PIED MILIEU

TOLE NUE DE TABLETTE DE LUNETTE AR
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PANNEAU AR DE FERMETURE DE COFFRE UNIT AR DE CAISSON (PARTIE AR) J TOLE DE LIAISON AR

=

TOLE DE FERMETURE

LATERALE INFERIEURE DE PIED AR

TOLE DE FERMETURE AV
DE PASSAGE DE ROUE AR




CARROSSERIE ID 19 -DS 19

F’L.‘3

_____ COTES PRINCIPALES DE LA CAISSE
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V
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entre faces

NOTA :

PAR CONSTRUCTION,LES
COTES D'ENTR'AXE DES
GUIDES D'AILE AV PEUVENT
ETRE A * 2mm

PAR CONSTRUCTION | UN AXE
D'UN ALESAGE DE PALIER
D'ARTICULATION DE BRAS AR
PEUT PASSER A 5mm DE
L'AXE DE L'AUTRE ALESAGE ,
LES DEUX AXES ETANT

i PARALLELES

|
| NOTA .
\

l.
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OPERATION
D 620-B

APPAREIL DE LEVAGE MR 3319-50
non vendu

hauteur a = 1850m

PEUT ETRE UTILISE AVEC
L'ENSEMBLE MOTEUR-BOITE
NON DEPOSE

POUR LES COTES D EXECUTION DE
CES DEUX APPAREILS, CONSULTER LE
SERVICE DES METHODES REPARATIONS

CARROSSERIE

— - LEVAGE DE LA VOITURE

ID19-DS 19

PL. 4

APPAREIL DE LEVAGE MR 3319-30

-non vendu

hauteur @ = 3000 m

PEUT ETRE UTILISE AVEC
L'ENSEMBLE MOTEUR-BOITE
NON DEPOSE

|




OPERATION CARROSSERIE

D 620-B
LEVAGE DE LA CARROSSERIE

—_—

APPAREIL DE LEVAGE MR-3319-40

non vendu

O it

I

Wiy oo
F U | — T -
—

POUR LES COTES D'EXECUTION

CONSULTER LE SERVICE DES METHODES REPARATIONS

ID19-DS19

i I

S
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QOPERATION

ID19-DS 1©

PL..

CARROSSERIE

MANUTENTION DE LA CAISSE

620-B

~

7

CONSULTER LE SERVICE DES METHODES REPARATIONS

POUR LES COTES D'EXECUTION

TRAVERSE DE REMORQUAGE MR 3662-80
non vendue

CHARIOT MR 3662-40
non vendu




CARROSSERIE ID19-DS 18
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POUR TRAVAILLER DANS DE BONNES
CONDITIONS NOUS VOUS CONSEILLONS
D'OBSERVER LA COTE DE HAUTEUR DU SLAFAND DU BEUTHE
MARBRE =640 mm
LES SUPPORTS SERONT EXECUTES EN 3600 minimum MONORAIL OU SUPPORT
BOIS OU EN MAGONNERIE. . A PLACER AU DESSUS DE L'AXE
POUR LES COTES D'EXECUTION, LONGITUDINAL DU MARBRE

' CONSULTER LE SERVICE DES METHODES

REPARATIONS

40

} I ESPACE A LAISSER LIBRE AUTOUR DU MARBRE _
1500 POUR MANUTENTIONS ET TRAVAUX SUR COQUES (cotes minima)
3210 1 800 environ ' ]
4400 o1 900 environ(déepassement de l'arriére de caisse) :
f i T ' ’
1800 800 | 600 1400 | i 3000 i
: || ! y
L — e 1
— et |
8010 :
1500 ‘

-

ki)




CARROSSERIE ID19-DS 19

PL. S

ACCESSOIRES
vendus sous le n? 2606-T -
Se montent sur |la plate - forme

du marbre 2600-T
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CARROSSERIE . D19 -IDSHS

PL. O

POSITION DES SUPPORTS

717 715 74 712 713 719 719 710 724

iy J

736 76 715 714 713 Al




CARROSSERIE

ACCESSOIRES DU MARBRE

)
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ID19-DS 19
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—— ACCESSOIRES DU MARBRE

CARROSSERIE

D .

720 722

2 cales épaisseur mini

2 cales épaisseur maxi

723

ID19-DS 19

L4

barre d'alignement @-19,85

o

piéces symétriques

—

Q

© 06
@006 e

735




OPERATIONS CARROSSERIE ID 19 - DS 19

D 620-C 12
D 620-D _____  VUE DU BROCHAGE AVANT DE LA CAISSE PL.

717 720 721 723 714 722




OPERATIONS CARROSSERIE ID 19 -DS 19

PL S

D 620-C
D 620-D VUE DU BROCHAGE ARRIERE DE LA CAISSE _____

727 . 729 726 730= 731 710 719
: . :

733

732

T 734 L 719




DS 19-1D 19

CARROSSERIE

5

OPERATION

= iy

-

— CONTROLE D'UN AVANT DE CAISSE

D 620-A

SANS PASSAGE AU MARBRE

723




OPERATIONS

CARROSSERIE ID19-DS 19
D 620-A N
D.620-D — CONTROLE D'UN UNIT AVANT ____ PL. 15
D 741 -1
D 741-1a’ —— ET D'UN UNIT AVANT DE CAISSON
D 741-3a
b 741-3b

GABARIT MR 3454-140
non vendu

737

TRAVERSE AV DE ROUE DE SECOURSN*PD D741-7

o
W

i
\ W ‘\‘: ‘n‘\:\“‘“ \\\\\ \\k\

\ \\
o
’_-n/

non vendu GABARIT

vendu sous le n® 2631-T




CARROSSERIE

GABARIT POUR UNIT AVANT DE CAISSE

Fig.1 - GABARIT MR 3454-140
non vendu
3 6 29 1
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B
oupe A Coupé B .6 Tale épaisseur 1,5
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7 | _Fer en T 20x25x3 717
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1 ©}3ze0r

ID19-DS 19

L. 16

Fig.2 — GABARIT MR 3454 -110

non vendu

344,25+ 025

.
'l

i il il (O

i

2

11 Fer plat epaisseur 1O

r=20 ,
®) iy Wy Ak By leo
! 2 ¢ :20 pour
f————— %&9)25-4 axe emmanche dur
2 Acier V2 dur 3Acier V2 dur
35 30 @=30 _
8:19 .31 33307 || B:1725,05
ab, ||-2-3° -
Em s0}355 by
20 to tio
L@=20 =20

emmancheé dur

emmancheé dur

Fig.3 - BARRE D'ALIGNEMENT POUR RELAIS DE DIRECTION

vendue sous le n22609-T

C737)

TAcier stub P-19,85

l_ 950




OPERATIONS

D 741-2
D 741-3a

CARROSSERIE

ID19-DS19

OQUTILS

DIVERS

‘ BL. 7

FEE———

Fig.1 — MONTAGE DES VIS INFERIEURES AR. DE FIXATION
D’UN DEMI-ESSIEU AV.

©-28

BAGUE C
@:16,;7]
N
1345°
+1
12 o
27

ECROU @=14 pas 15

VIS D412 86a)

] @:14,5

Acierlp dur trempé

APPAREIL MR-4234

non vendu

BAGUE

D

Acier % dur trempe  9:16,7 @-28
cier Y dur trempe I__/ e
AN

@:14,5
1345° ;
25+O
oo St

Fig.2 _ REDRESSAGE DES BOSSAGES
DU RELAIS DE DIRECTION

BROCHES MR 4234-10

non vendues

Acier Y2 dur au chrome molybdéne traité (trempé + revenu)

R:=110/130 kg/mm? type35CD 4

300
200 . 59 |
-S4 = 10 | 1 maxi |, 2545°

30°
2.30.9°| @05 2 pas 2,5
8:30:9°

150 9105 |

¢ ; T

P48 pas 2,51 ///////// ( | \?O"
' 3
20 300 'L‘“




IDMS=IDSHO

PL. - 18

CARROSSERIE

UTILISATION DES GABARITS

T

GABARITS
vendus sous le n? 2635




OPERATION

D 741-3a

CARROSSERIE fl L

REDRESSAGE D'UN LONGERON D'UNIT AVANT

LONGERON RELEVE

ID19:DSH2

PL. 19




OPERATION R ID 19-DS 19

D 741-3b PL 20

REMISE EN POSITION D'UN UNIT AVANT

“ lh }rr{
Iﬂ[”

|[1[|r
h

‘CLE DE SERRAGE DES BROCHES

/s
s
pad

vendue sous le n*2617-T




1D.19-DS19:

CARROSSERIE

OPERATION
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PLAN DES DECOUPES
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OPERATION CARROSSERIE ID19-DS 19

D 741-1

REMPLACEMENT D'UN UNIT AV DE CAISSON PL. 22

0

i,
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,i - : ’
il il




OPERATION
D 741-1a

R CARROSSERIE preae

REMPLACEMENT D'UN COTE D'UNIT AV DE CAISSON

D19~ DS 19,

___PL.23




OPERATIONS

D 741-4
D 71-4a

£\
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N N i

Fig. 3
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CARROSSERIE

REMPLACEMENT D'UN UNIT AV. DE CAISSE

ID19-DS 19

PL. 24

Fig.1
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Fig. 2

PLANCHER DE PEDALE

PLANCHER DE CAISSE

TOLE DE L'UNIT




OPERATION

CARROSSERIE ID19-DS 19

D 741-4a

REMPLACEMENT D'UN UNIT AV DE CAISSE _____ PL. 25

SANS OUVERTURE DES BRANCARDS
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OPERATION CARROSSERIE ID 19-DS 19

R PL. 26

REMPLACEMENT D'UN UNIT AVANT DE CAISSE

AVEC OUVERTURE DES BRANCARDS

A A A




OPERATION
D 741-7a

CARROSSERIE

REMPLACEMENT D'UNE TOLE DE FERMETURE D'UNIT AV

ID 19-DS 19

ik 2

ET BRANCARD DE CAISSE AV

T




OPERATION
DS 7%1-7

CARROSSERIE Canit R0y ID 19- DS 19

REMPLACEMENT D'UNE TOLE __ ; pLSEC

DE FERMETURE LATERALE DE LONGERONNET AV
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OPERATION

ID 19-DS 19

pL. 29

CARROSSERIE

‘UN PIED AVANT

REMPLACEMENT D

D 812-1

’

PARTIE SUPERIEURE DE CAISSE

SECTION MM’

SECTION EE’

M
W,
0

SECTION NN

’

SECTION HH




ID 19-DS 19

Py B0

UN PIED AVANT

/

CARROSSERIE
PARTIE INFERIEURE DE CAISSE

REMPLACEMENT D

OPERATION
D 812-7

tole laterale dauvent

pied inférieur

SECTION MN




ehEmeial CARROSSERIE ID19-DS. 19

D 812-7a: - PL. 31
REMPLACEMENT D'UN PIED AVANT ET D'UNE TOLE _____

LATERALE D'AUVENT )

: ey
—_— PARTIE INFERIEURE DE CAISSE // /{/{’/
/4
- S /4
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téle de 8/10 ou 1mm




OPERATION . CARBOSSERIE e ID 19-DS 19

D 812-7a Bl 32

. "REMPLACEMENT D'UN PIED-AVANT @ e

____ ET D'UNE TOLE LATERALE D'AUVENT ____
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GABARIT

vendu sous le n® 2635-T




OPERATION
D 822-1

ID 19- DS 19

PL. 33

CARROSSERIE

REMPLACEMENT D'UNE TOLE DE DOME D'AUVENT
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OPERATION
D 812-7b

CARROSSERIE

—___ REMPLACEMENT D'UNE TOLE DE FERMETURE

DE PIED AVANT INFERIEUR ____

;
H
/

/

N
-

1D 19-DS 19

PL. 34




OPERATION CARROSSERIE ID19-DS 19

D 822-1a PL. 35

REMPLACEMENT D'UNE TOLE DE DOME D'AUVENT

D'UN TABLIER SUF’E::RIEUR ET D'UNE TABLETTE D'AUVENT

/o . ] ,"\
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o A o {/ [ 1 !
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ID 19-DS 19

OPERATION
D 822-1a

CARROSSERIE

— REMPLACEMENT D'UNE TOLE DE DOME D'AUVENT
D'UN TABLIER SUPERIEUR ET D'UNE TABLETTE D'AUVENT

PL. 36
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OPERATION CARROSSERIE ID 19-DS 19

D 812-1a ; : F’L. 37

e REMBLACEMENT -BDUN PIEDMILIEY: . £ o0

Fig. 1

Fig. 3
" VUE INTERIEURE SUIVANT G

Fig. 2
SECTION RS

y o
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OPERATION
D 810-1

REMPLACEMENT D'UN BRANCARD DE BAS DE CAISSE

SR CARROSSERIE R

ID19-DS 19

P =

ET D'UN PIED MILIEU

SECTION XY




’ (
OPERATION CARROSSERIE ID19 -DS 19

D 810-1a

REMPLACEMENT D'UNE TOLE DE FERMETURE DE BRANCARD, _ DL 39

D'UNE DOUBLURE DE LONGERON

SECTION XY

ET D'UN PIED MILIEU

[’.'ff’h




ID 19-DS 19

pL. 40

,

APRES REPARATION

.

“.SECTION WZ A OBTENIR

RS S

S~

e ~———

OPERATION

CARROSSERIE

REMPLACEMENT D'UNE TOLE DE FERMETURE DE BRANCARD,

D 810-1a

___ D'UNE DOUBLURE DE LONGERON

ET DUNCPIED MILIEL)




OPERATION
D 810-4

CARROSSERIE

REMPLACEMENT D'UNE PARTIE DE BRANCARD DE PAVILLON,

1D 19-DS 19

__pL. 41

PIEDS ET DOUBLURE DE PANNEAU DE CUSTODE




OPERATION . CARROSSERIE o .. ID19- DS 19

D 810-4 =0 42

REMPLACEMENT D'UNE PARTIE DE BRANCARD DE PAVILLON,

— PIEDS ET DOUBLURE DE BPANMNEAU DE -CUSTODE.: ...




OPERATION
D 812-4

CARROSSERIE

REMPLACEMENT D'UN PIED AR, TRAVERSE,

TOLES ET PANNEAUX DE COTE __

ID1S9-DS 19

PL. 43




: IDNSBSHS
OPERATION CARROSSERIE N

D 8124 PL. 44

—— REMPLACEMENT D'UN. PIED AR, TRAVERSE, _____

. TOLES ET PANMEAUX DE COTES.
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— ET D'UNE TOLE DE FERMETURE DE PASSAGE DE ROUE ____
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TRAVERSE INFERIEURE AR DE CAISSE
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_____ REMPLACEMENT D'UNE TOLE DE PASSAGE DE ROUE AR

—_ ET D'UN PANNEAU AR DE FERMETURE DE COFFRE ____
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CARROSSERIE el ID 1©9-DS 19

REMISE EN ETAT D'UN PAVILLON EN PLASTIQUE ____ L. 64

Fig. 2
Fig. 1

melange plastique forme
cellophane
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Fig, 3

toit en matiere plastique
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crevé dans pavillon
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CARROSSERIE
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Fig. 2
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- ALIGNEMENT DES PORTES, DES AILES _ PL. ©6

ET DU -CAPOT

BB A o s L

DESSUS DU BRANCARD DE BAS DE CAISSE
MUNI DE SA GARNITURE

Fig. 4 Fig. 5

CAPOT OUVERT CAPOT FERME
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ETANCHEITE

Fig. 2 - COUPE AA Fig. 12 _ ! Fig. 4
. Fig.3 - COUPE BB
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Fig.5
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est symétrique par rapport 3 I'axe XX’




ID 19-DS 19

pL 68

CARROSSERIE

OPERATION

»

el A ETANEREITE

D 800-2

Fig, ©

Fig. 8

~—

el R g A

Fig. 11 — SECTION AA

14
<

zones enduites de colle Bostick

= T~ ; ;

G "
./ ml?l. {—— {—1 :
S e T TR G (U AL £

i i i
—— TN

i
i

Tole de 0,5508




OPERATION CARROSSERIE ID 19-DS 19

& e pL. 69
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OPERATION
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CARROSSERIE

REMPLACEMENT D'UNE BORDURE

DE FINITION AR DE PAVILLON
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OPERATION T AR RGOS SERIE
D 620-F

ID19-DS 19

PL. 72

——  ATTELAGE POUR 'REMORQUE __.__

ENSEMBLE

1 Ensemble du support
A i Tube acier 25x 3 sans Tube de renfort
soudure étiré a froid
2 Cornieres 20x12x2 Cornieres extérieures de renfort de caisse
2 Corniéres 20x12x2 Cornieres extérieures de renfort de caisse
2 Téles de 1.5 A Toles en équerre de renfort intérieures
de coffre
E 1 Téle de 2 Téle de renfort AR dans coffre
F 1 Tole de 1,5 Tole de cété droit du corps de support
G 1 Tole de 1.5 Corps de support
H 1 Corniére 20x12x2 Corniére fixant tube sur corps de support
J 1 Corniére 20x12x2 Corniére fixant tube sur corps de support
K 1 Téle de 2,4 Attache pour crochet
L= 1 Téle de 1,5 Tole de cété gauche du corps de support
M 1 Fer U 36x18 =3 Renfort du corps de support
3  Acier Vis fixant 'attache pour crochet H8x16
<) Acier Ecrous des vis H8
3 Acier Rondelles WL 8
COUPE XX’ 60 Rivets d'assemblage du support @:4 TR
D NOTA : DANS L'AXE DU PARE-CHOCS, FAIRE UNE OUVERTURE

0O>w

RECTANGULAIRE DE 30 x125 position voir PL.73

POIDS DE LA REMORQUE EN CHARGE 750 KG
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D 620-F ]l 73

ATTELAGE POUR REMORQUE

ASSEMBLAGE

DEMI-VUE AR ( PARE - CHOCS DEMONTE ) o VUE DE GAUCHE

Ly,

4 rivet
"T__ i - :
1"“1;5}!!?15 de 230 pour rivetage du support
L}
DEMI-VUE EN PLAN Assemblage par soudure al'arc et rivets
Srivets @:4 TR (les rivets seront posés a chaud )
équidistants ——
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ASSURER LA PRISE DU CROCHET
SUR LES MOYEUX DES BRAS
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""ASSURER LA PRISE DU CROCHET
SUR LES BRAS INFERIEURS




OPERATION CARROSSERIE

D 620-E

REMORQUAGE PAR LEVAGE DU VEHICULE

ID 19-DS 19

Sl S

DETAILS DE LA CHAINE

Fig.-1 _ ENSEMBLE DES CHAINES

Fig.2 — CROCHET (1)

; opie
1anneau O du fil 20 pieces

Diintesieur 80 2anneaux @ du fil 14

Qinterieur 56

Monter l'anneau 3

avant soudure

Fig. 3 — TRIANGLE DE REMORQUAGE (2)

Le =y
l_2téles soudées

200

épaisseur 4

chaine Acier doux Martin
B rupture 353 40 kg/mm 2
allongement 28 %% mini
force 275 kg
3 290
chaine chaine A
A 80
13.0 @=20
3
0P

avant soudure
Fig. 5 _ MADRIER (4)

epaisseur 60 . 2piéces bois de sapin

P =
MR S e

chaines B= 792mm par brin(chaine de 12 CNM 601) 22 maillons

longueur, approximative des chaines
chaines A = 900 mm par brin(chaine de 12 CNM 601) 25maillons

Monter les 4 anneaux (3)

Fig- 4 — MAILLON D'AMARRAGE (3)

6 piéces

B _,_11
Acier doux Martin
rupture 35340 kg/mm 2
allongement 28% mini
force 275kg
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D 981-2 : PL. 77

DEGARNISSAGE D'UN BRANCARD DE BAS DE CAISSE

Fig.1 — COUPE DU LONGERON Fig. 2 \, A Fig. 3
4 Q
DE BRANCARD GARNI 2 COUPE DE LA PLANCHE A TALON -
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GARNISSAGE D'UNE CAISSE,DES AILES AV
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ET DU CAPOT

VUE AR DE L'INTERIEUR DE LA CAISSE

35

—))9)

N\
Ny

285

/

]

JIIIIIIIII

32

o]

45

P

23

26




OPERATION CABRGBSERIE = o DS19

DS 900-08
— GARNISSAGE D'UNE CAISSE,DES AILES AV PL-80

ET DU CAPOT

Fig-1— AILE AV . Fig- 2 — CAPOT
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UTILISATION DU DICTIONNAIRE

I. ORDRE DES OPERATIONS
Tolerie.

Le dictionnaire ne traite que le remplacement des éléments de carrosserie vendus par notre Service des piéces détachées.
I1 importe de respecter les lignes de coupe, de degrafage et de soudure indiquées dans le dictionnaire.

Les travaux de débosselage sont des cas d’ especes, variables avec 1’étendue et la profondeur de la déformation. Nous ne les
avons pas traités. Les procédés spéciaux pour la réparation des éléments en aluminium sont cependant donnés.

Nous décrivons les outils et notons les produits nécessaires a tous ces travaux.

Ferrage.

Seules sont décrites les opérations nécessitant des précautions spéciales. Par exemple : remplacement du léve-glace, des glaces
de pare-brise, et de lunette AR, etc. Sont décrites aussi les opérations d’entretien présentant un caractére spécial.
Par exemple : entretien d’une lunette AR en plexiglas, coulissement des glaces de portes.

Sellerie.

Les travaux de degarmssage ne sont pas traités. Il s’agit toujours de cas d’espece correspondant aux travaux de tdlerie.
Un sellier doit pouvoir exécuter tous les travaux sans instructions particuliéres. Toutefois, sont décrites les opérations néces-
sitant des précautions spéciales.

Par exemple : dégarnissage d’un brancard de bas de caisse, ou opération nécessitant la confection de gabarits pour découpage
d’éléments dans du tissu ou isolants.

Peinture.

Les gammes de peinture, sur tole, aluminium et plastique figurent dans le dictionnaire.

II. PRESENTATION DU DICTIONNAIRE

Principe de numérotation.

Le numéro est composé :
a) D’une ou plusieurs lettres majuscules (indicatif du type du véhicule) D, ID, DS.

NOTA. — Lorsque lopération s’applique indifféremment aux véhicules DS 19 et 1D 19, seule la letire majuscule D est employée.

b) d’un nombre de 3 chiffres (désignant un élément ou partie d’élément) ;
¢) d’un numéro de codification (indiquant le genre de travail) séparé du nombre précédent par un tiret.
d) Codification utilisée.

Le chiffre 0 indique les réglages.

Les chiffres 1, 4, 7 indiquent les déposes et poses.

Les chiffres 2, 5, 8 indiquent les déshabillages et habillages.
Les chiffres 3, 6, 9 indiquent les remises en état.

EXEMPLES — D 932-0 : Réglage des siéges AV (Réglage).

D 825-1 : Remplacement d’un pavillon (Dépose et pose).
D 741-2 : Mise en place d’une vis inférieure AR de fixation d’un demi-essieu AV (Hablllage)
D 823-3 : Remise en état d’un pavillon (Remise en état).



QUELQUES CONSEILS

POUR LA SEPARATION DES ELEMENTS

L’assemblage des éléments est réalisé a la soudure électrique par points.

Pour séparer 2 éléments et éviter d’arracher les tdles, il faut percer les points de soudure a I’aide d’un foret de ¢ — 6 mm,
angle de coupe a 150°, en limitant si possible le percage a I’élément a déposer.

Pour terminer la séparation des téles, utiliser un burin & dégrafer (vendu sous le no 2699-T).

POUR L°’ASSEMBLAGE DES ELEMENTS
le SOUDURE ELECTRIQUE PAR POINTS :

N

Utiliser une pince a souder universelle, dont la pression des électrodes assure le contact des toles & assembler.
Dans certains cas, utiliser une soudeuse en bout (emploi délicat).

20 SOUDURE AUTOGENE :
Dans le cas d’inaccessibilité a la pince a souder.

Utilisation des becs :

Nous vous rappelons les dimensions des becs de chalumeau qui doivent étre employés pour la soudure des téles minces.
Epaisseur de la téle : 0,5 mm, calibrage du bec 40 1, ¢ du fil d’apport 1 mm;
1

mm, 100 1, 2 mm;
1,5 mm, 150 1, 2 mm;
2 mm, 225 1, 3 mm;
2,5 mm, 225 1, 3 mm.

Protection des toles :
Disposer de I’'amiante mouillée aux abords immédiats des soudures pour limiter les déformations.

3o SOUDURE PAR BRASURE :

A n’utiliser que dans quelques cas particuliers, signalés sur les gammes.
Percer sur I’élément a fixer, une série de trous de ¢ — 6 mm distants de 80 mm environ.
Fixer cet élément en remplissant les trous de brasure.

POUR LA FINITION. APPLICATION D’ETAIN.

Ce procédé est couramment employé pour obtenir une surface parfaitement lisse, aprés soudure autogéne ou débosselage
des tdles.
Procéder comme suit :

a) Nettoyer et poncer a la pierre ou au disque abrasif la zone a garnir.

b) Enduire les endroits a étamer d’une péte décapante (genre « Hampton »).
Etaler cette pate a I’aide d’un chiffon suiffé.

¢) Etamer la tole. Utiliser la soudure a 27 9, d’étain (cette soudure fond & 231°C), Pétaler en frottant énergiquement a I’aide
d’un chiffon.



REMARQUE. — On peut également procéder de la fagon suivante :

Préparer un litre de décapant constitué par :
250 g de chlorure de zinc;
100 g de chlorure d’ammonium ;
200 cm? d’alcool dénaturé ;
Eau QS;
Ajouter a ce mélange :
400 g de poudre d’étain pur.
Appliquer au pinceau sur la téle (préalablement poncée) une couche de cette pate. Ce produit permet en méme temps
le décapage et I’étamage.
Chauffer au chalumeau a gaz et frotter énergiquement la zone i étamer a ’aide d’un chiffon.
d) Faire 'apport d’étain (utiliser les baguettes d’un alliage de 18 9, d’étain et 82 9, de plomb. Cette soudure fond a 280°C),
chauffer a I’aide d’un chalumeau équipé d’un bec de 75 1. Régler la flamme « blanche », ¢’est-a-dire avec un léger exces

z

d’acétyléne. Etaler ’étain a Iaide d’une spatule en bois dur suiffée (vendue sous le n° 2669-T).

e) Surfacer I'application d’étain a la lime d’une taille, genre « Silexa ».
Terminer le polissage a la toile émeri (I’usage du disque abrasif est a prohiber pour cette opération, les poussiéres d’étain
dégagées étant extrémement nocives).

POUR LES SOUDURES ET TRAVAUX SUR ELEMENTS EN TOLE D’ALUMINIUM

Les capots moteur, certaines portes de coffre a bagages et certains pavillons sont en tole d’aluminimum AG 3.

La réparation en est aussi aisée que celle des éléments en téle d’acier a condition de suivre les indications ci-dessous.

1o DECHIRURES

Faire disparaitre la peinture en la brilant au chalumeau ou I'enlever au grattoir.

Ramener au mieux les 2 lévres de la déchirure en contact par un chaudronnage rapide.

Dégraisser au trichloréthyléne et gratter soigneusement les hords de la cassure, sur les 2 faces a I'aide d’un grattoir.

Gratter soigneusement le fil de métal d’apport (fil AG 3 de ¢ = 1,5 mm).

Monter sur le chalumeau un bec dont le débit est compris entre 50 et 70 1/h, la pression d’acétyléne ainsi que celle
d’oxygene étant réglée a 300 g/emz.

Délayer le flux de soudage en péte consistante (avec les flux courants) ou trés fluide (avec les flux non corrosifs).

Badigeonner I'envers de la cassure ainsi que la baguette.

NOTA. — a) Si les 2 faces de la déchirure sont accessibles, il Jaut choisir de préférence un flux courant - Deoxydal ou Fluxotalu.
La soudure achevée doit étre lavée a I’eau et brossée énergiquement. L’emploi du flux courant est plus facile (il est vendu
tout prét a Uemploi par le fabricant).

b) Si une face seulement est accessible, il faut choisir un flux non corrosif Neutralinox qui ne nécessite pas de lavage.

Pointer les 2 bords de la déchirure en faisant un point tous les 15 2 20 mm en commencant par la fin de la cassure et
en allant vers I'extérieur, pour maintenir les téles en place. Faire le cordon de soudure en ménageant un exces de métal.
Limer ou araser I'excés de métal du cordon de soudure.

20 CREVES

Dans I’élément accidenté, découper autour du crevé une picce en forme de losange. La déposer.
Découper dans de la téle d’aluminium un losange de mémes dimensions que celui découpé précédemment dans 1’élément
accidenté, de méme épaisseur et méme composition.

NOTA. — La piéce aura toujours la forme d’un losange afin d’éviter Uapparition de criques ou de déformations importantes.
p Ly 8 'pp q 74

Présenter le morceau. Pointer et bien mettre en place les bords du morceau et ceux de la découpe. Faire des points tous
les 15 a2 20 mm en commengcant par les sommets des angles aigus.

Souder : ou bien 2 cotés opposés puis les 2 autres ou bien les 2 c¢otés d’un angle aigu du losange en commengant par le
sommet, puis les 2 autres. Eviter en tous cas de souder successivement et dans I’ordre les 4 cotés du losange.



30 VENTOUSES (chaudes de retrait).
Retreint.
Chauffer au chalumeau la zéne déformée jusqu’a 300°C environ, de préférence par dessous.
NOTA. — Il est possible de contréler cette température sur le métal & Vaide de suif ou de savon qui, & cette température, virent au brun.

Dés que cette coloration est obtenue, le retreint commence au centre de la déformation.
11 est possible de réaliser plusieurs retreints successifs & condition de s’écarter progressivement du centre et de les réaliser
sur une spirale finissant le long du contour extérieur de la bosse.

Ventouse.

Chauffer jusqu’a 300°C environ le point le plus haut de la déformation.

Faire une frappe rapide avec un maillet au point chauffé précédemment (2 ou 3 coups de maillet suffisent en général).
Refroidir immédiatement le point de frappe a I'aide d’un chiffon (ou d’une éponge) mouillé a ’eau. On peut faire plu-
sieurs « ventouses » successives, au méme point.

Faire un léger planage a la batte pour la finition.

NOTA IMPORTANT. — Les outils et les tas utilisés pour le travail sur téle d’aluminium doivent étre parfaitement propres et lisses.

4 SOUDURE A I’ARC SOUS ATMOSPHERE D’ARGON

Ce procédé (exigeant un matériel onéreux), consiste a faire jaillir un arc entre une électrode de tungsténe et la piéce 2

souder ; I’arc étant protégé par un courant de gaz « argon » qui évite I'oxydation du métal et permet de souder sans
intervention de flux.

Ce procédé nécessite un métal d’apport nu en AG 3.

50 SOUDURE PAR POINTS

Nettoyer soigneusement toutes les faces des pitces a assembler (toile émeri fine, grattoir).

Souder par points comme sur tdle d’acier.
Toutefois certaines pinces ont une puissance trop faible pour souder certaines épaisseurs (2 toles de 1,2 mm). Il suffit

dans ce cas de disposer de part et d’autre des téles a souder, c’est-a-dire au contact des 2 électrodes, un clinquant en
acier qui sera éliminé facilement aprés soudage.

60 RECHARGES A FROID ET A CHAUD

NOTA IMPORTANT. — Les applications de résines ne peuvent se faire qu’a condition de n’utiliser comme finition que de la peiniure
@ séchage a V'air @ Pexclusion des laques cuites au four.

a) Recharges a froid.

Pour remplissage a froid, de creux de faible importance, il existe dans le commerce un mélange tout préparé de grenaille
d’aluminium et de solvant Metalit, il est également possible de préparer au moment de emploi ce mélange en partant
d’éléments séparés. Cette péte est a appliquer a aide d’une spatule sur des surfaces absolument propres et bien dégrais-
sées.

Il est possible suivant I'importance du creux 4 remplir d’appliquer plusieurs couches en laissant s’écouler entre 2 couches
un temps, pour séchage, d’une heure ou deux environ.

La finition se fait 4 la rApe ou au disque abrasif 24 heures environ aprés ’application.

La Société SAINT-GOBAIN vend aussi des résines ne contenant pas de solvants qui évitent le temps mort imposé par
celui-ci. Toutefois, avant P’application, il faut y mélanger une quantité de durcisseur fixée par le fabricant. Ce produit

est I’Araldite 121.
b) Recharge a chaud.

Pour le remplissage & chaud, de creux de faible importance, il existe des produits vendus sous forme de batons, constitués
de grenaille d’aluminium et d’un solvant. Leur point de ramollissement se situe vers 120°C. On les applique avec un
chalumeau a gaz sur une surface propre passée au disque. :

L’apport de produit est fagonné a la palette ou au chiffon suiffé.

1l peut étre rapé ou arasé au disque dés refroidissement complet.



¢) Finition.

Dégraisser soigneusement les parties a peindre.

Décaper les parties a peindre a I'aide d’un des produits suivants :

Deoxydine 10, 624 ou 205, Framanol ou Parcodine.

Laver a I’eau. Sécher (sauf pour la Deoxydine 205 oii un brossage avec aspiration de la poudre verte suffit).
Appliquer une couche de primer spécial pour alliages 1égers de préférence un primer a base de chromate de zinc.

NOTA. — Ne pas employer de produits & base de sels de plomb.

Les primers phosphatants donnent de trés bons résultats sur les surfaces dégraissées.
Mastiquer.

Poncer.

Mettre ’apprét en place.

Peindre.

ADRESSES DES PRINCIPAUX FOURNISSEURS
1o MASTIC v
A pavillon, pour pare-brise.

Mastic Vibradamp. — Société LE BONNEX, 26, rue Voltaire, La Garenne-Colombes (Seine). Tél. CHA. 21-31.
Mastic Aderit-V. Société KELLER, 26, rue Cadet, Paris 9¢. T¢l. : PRO 84-10.
Mastic Glastol. Société GLASTOL, 44, rue Louise-Michel, Levallois-Perret (Seine).

Insonorisants.

Mastic Asophone. — Société KELLER, 26, rue Cadet, Paris 9¢. Tél. : PRO 84-10.
Mastic Insonastic. — Société BITUMASTIC, 8, rue Bayard, Paris 8¢. Tél. : ELY 41-40.

20 COLLES

Colles pour caoutchoucs, feutres sur toles.

Colle Bostick. — Société BOSTON, route de Saint-Leu, Montmagny (S.-et-0.). Tél. : PLA 16-63.
Tissus épais - feutre pavillon-tapis sur téles.

Colle Glutafix. — Société BEISSIER, 125, rue de Reuilly, Paris 12¢. T¢él. : DID 06-05.
Tissus vinyle sur téle.

Colle E C 847. — Société MINNESOTA de FRANCE, 135, boulevard Serrurier, Paris 19¢, Tél. : BOL 71-79 et
BOT 42-80.

3o PRODUITS POUR TRAVAUX SUR ALUMINIUM

Résines.

Stical-Otalu. — Etablissements OTALU, 23, boulevard Richard-Lenoir, Paris.
Metalit. — Etablissements WHIZ, 4, rue de la Rochefoucauld, Paris.
Araldite. — Etablissements SAINT-GOBAIN, 1, place des Saussaies, Paris.

Flux et métal d’apport.

Deoxydal.
Fluxotalu. OTALU, 23, boulevard Richard-Lenoir, Paris.
Neutralinox. )

ODAM, 131, rue d’Avron, Paris.

S.A.F., 75, quai d’Orsay, Paris.



Matériel pour soudage a I’arc sous argon.

S.AF. Etablissements, 75, quai d’Orsay, Paris.
Sarazin. — 47, boulevard de Levallois, Neuilly-sur-Seine.

Produits de décapage avant peinture.

Deoxydine.
(Seine).
Framanol. — Société LA FRAMALITE, 38, avenue Hoche, Paris.
Parcodine. — Société PARKER, 42, rue Chance-Milly, Clichy (Seine).

Primaires 4 adhérence directe.
Pyrimpro. — Société PYROLAC, 51, rue de ’Echat, Créteil (Seine).
Primino. — CELLOLAC, 49, rue du Vésinet, Croissy-sur-Seine (Seine-et-Oise).
Valimprex. — VALENTINE, 185, avenue des Grésillons, Gennevilliers (Seine).
40 PRODUITS POUR ENTRETIEN

Huile de silicones pour caoutchoucs d’encadrements de portes.
Lissaprét. — Etablissements BIDAL, 35, rue Lucien-Sampaix, Paris 10¢. T¢l. : NOR 48-10.

Lunettes AR en plexiglass.

Is’!ﬁ’l‘)’il;gl % Société ALSTHOM, 24, rue des Petits-Hotels, Paris 10¢. Tél. : TAI 97-12.

Chromes.
Car Plate. — Johnson Francaise, 128, boulevard Anatole-France, Saint-Denis. Tél. : PLA 24-33.

50 PEINTURES ET IMPRESSIONS PHOSPHATANTES

0/644. — Etablissements NITROLAC, 130 a 146, rue Danielle-Casanova, Saint-Denis (Seine). Tél. : PLA 16-5
G. 112. — EKEtablissements VALENTINE, 185, avenue des Grésillons, Gennevilliers (Seine). Tél. : GRE 19-24

60 PRODUITS POUR REPARATION DES PAVILLONS EN PLASTIQUE
Résine 66. — Houilléres du NORD, 35, rue Saint-Dominique, Paris 7¢. Tél. EUR 45-79.

Microdol 5 Mu. — Compagnie ADRISS, 117, quai du Docteur-Dervaux, Asniéres (Seine). Tél. : GRE 28-70.

Lupersol DDM. — Etablissements ROUSSELOT, 50, rue Boileau, Paris 16¢. Tél. : AUT 81-04.
Stratyl XI. — Etablissements SAINT-GOBAIN, 1 bis, place des Saussaies, Paris 8¢. Tél. : ANJ 21-62.
Peroxyde Mec. Laboratoires CHAMPIN, 176, quai de Jemmapes, Paris 10e. Tél. : BOT 57-63.
Nuodex Cobalt & 6 %,. — Etablissements THEVENOT, 14, rue de Moscou, Paris 8¢. Tél. : EUR 40-91.
Fil Roving 60 brins. — Etablissements GENIN, 44, rue Paul-Valéry, Paris 16¢. Tél. : PAS 13-91.

Meule Carotte 407705. — Etablissements NORTON, 91, avenue de la République, Paris 11¢. T¢él. : OBE 29-69.

a
N
a

Compagnie FRANCAISE des PRODUITS INDUSTRIELS, 177, quai du Docteur-Dervaux, Asniéres
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NOTA. — Lorsque 2 opérations se rapportent @ un méme ensemble de piéces, nous avons choisi le numéro de la piéce principale et
pour différencier les opérations, nous avons fait suivre le numéro d’une letire minuscule a, b, ¢, d, etc.

EXEMPLES — D 741-1 : Remplacement d’un unit AV de caisson.
D 741-1 a : Remplacement d’un c¢été d’unit AV de caisson.
D 812-7 : Remplacement d’un pied AV inféricur.

D 812-7 a : Remplacement d’un pied AV inférieur et d’une téle latérale d’auvent.
20 Planches.

A chaque opération de tolerie correspond une ou deux planches. Ces planches représentent :

— une vue d’ensemble de la carrosserie qui situe, en traits pleins, ’élément intéressé.

— une vue agrandie de 1’élément a remplacer qui donne en traits pleins les détails de ’élément ct en traits hachurés sa fixa-
tion sur les éléments voisins ;

— pour les opérations importantes une seconde planche représente la vue agrandie de la caisse lorsque Iélément a remplacer
est déposé ;

— dans certains cas, des coupes, montrent les assemblages des toles.

III. OUTILLAGE

Au début de chaque opération de tolerie, nous indiquons si la caisse doit étre passée au marbre ou non.

Respecter scrupuleusement cette indication.

Le remplacement ou la remise en état des éléments intéressant la fixation des organes mécaniques ne peut se faire que sur
le marbre (*) qui permet de retrouver rigoureusement les mémes cotes et tolérances que celles d’une caisse neuve.

Ces conditions sont impératives, pour assurer par la suite le montage correct de tous les organes mécaniques et hydraulique
et obtenir les réglages indispensables pour assurer une bonne tenue de route, une usure normale des pneus, un freinage
équilibré.

Les planches 82, 83 représentent les outils, marteaux et tas indispensables pour les travaux de tolerie (**).

La planche 81 indique le genre de vérins utilisés en carrosserie (**).

Pour la manutention des caisses en atelier, nous préconisons ’appareil de roulage des véhicules H et HZ modifié, représenté
planche 6. Cet appareil se place dans la traverse des demi-essieux.

Pour la mise en place de la caisse sur le marbre, utiliser le dispositif de levage représenté planche 5.

Si la réparation doit s’opérer sur unit AR il est possible de mettre en place la caisse sur le marbre avec 'ensemble moteur,
boite de vitesses. Pour cela utiliser un des 2 dispositifs de levage représenté planche 4.

Pour dessouder les téles, utiliser un burin a dégrafer (cet outil est vendu sous le no 2699-T) (**).

Pour les coupes, nous préconisons I'outil ravageur (vendu sous le n° 2670-T )(**).

Les garnissages a I’étain se font a ’aide d’une « spatule bois » vendue sous le n° 2669-T (**)s

IV. REMORQUAGE
Les planches 75 et 76 représentent un dispositif permettant de lever et de remorquer la voiture.

REMARQUE. — Pour tous renseignements complémentaires concernant les travaux ou les outillages, veuillez vous adresser a notre
Service Méthodes Réparations, 11 bis, rue de la Source, Paris (16¢).

(*) REMARQUE IMPORTANTE

Les réparations ne peuvent &tre effectuées correctement que sur des marbres équipés des montages exécutés, suivant les plans
CITROEN, par les Etablissements FENWICK.

Nous avons examiné d’autres équipements. Ils ne peuvent donner satisfaction, car ils ne tiennent pas compte des tolérances
de fabrication.

(*) L’équipement ID et DS 19 pour « marbre » est réalisé par les Etablissements FENWICK d’apres des plans CITROEN. Il est vendu sous le n° 2606-T.
(**) Ces outils sont vendus par les Etablissements FENWICK 25, rue Fénelon, PARIS-Xe. Téléphone TRU 74-99.



8 LISTE DES OPERATIONS
ORGANES e DESIGNATION PAGES
CONTROLE ET MANUTEN- D 620-A Contrdle d’une caisse sans passage au marbre ............. ... ... ... ... 10
TION DE LA CAISSE. D 620-B Manutention de 1a CAISSE .« cve sis wie i sin s s s s (o s ar e & nye ai e abeiass faueioin nal s oyaiabs 12
D 620-C Mise en place de la caisse sur le marbre ............. ...l 14
D 620-D Controle d’une caisse avec passage au marbre ................... it 16
D 620-E Remorquage par levage du véhicule ............... .. ...l | 18
D 620-F Attelage POUT TEMOTQUE . ...vvrnuneeoanneeenanseeeiiunteeraaaoeenznns 19
D 620-G ENVEYEtienl s o s s s fis ols o £ 605 Matie or ks s 4 ) 1563 e el i ek catl o ee o it e 23 i s inf s o ko 8 20
TOLERIE (unit avant) ...... D 741-1 Remplacement d’un unit AV de caisson ... 26
D 741-la Remplacement d’un c¢oté d’unit AV de caisson.................oooiint. 28
D 741-2 Mise en place d’une vis inférieure AR de fixation d’un demi-essieu AV...... 30
D 741-3a Redressage d’un longeron d’unit AV (relevé) ....................oiinit. 31
D 741-3b Remise en position d’un unit AV ... D s 33
D 741-4 Remplacement d’un unit AV de caisse (brancards de bas de caisse accidentés). 35
D 741-4a Remplacement d’un unit AV de caisse (brancards de bas de caisse non accidentés). 38
D 741-7 Remplacement d’une tdle de fermeture latérale de longeronnet AV ......... 41
D 741-7a Remplacement d’une tble de fermeture d’unit AV et brancard de caisse ....... 43
TOLERIE (unit arriére) .....| D 742-08 Remplacement d’un AR de caisse.........c.cooeiiiiiiiiiiiiiiiii 44
D 742-1 Remplacement d’un unit AR de caisson ............ ...l 48
D 742-3 Remise en état d’un coffret de boitier AR .................... ..o 51
D 742-4 Remplacement d’une tdle de fond de coffre AR...........................0 54
D 800-1 Remplacement d’un unit AR de caisse ...t 55
TOLERIE (armature) ........| D 810-1 Remplacement d’un brancard de bas de caisse et d’un pied milieu ......... 57
D 810-1a Remplacement d’une téle de fermeture de brancard, d’une doublure de longeron
et d'un pied miliew ... ..o ittt it 60
D 810-4 Remplacement d’une partie de brancard de pavillon, pied et doublure de panneau f
e TenBTO0E e & ss e e s s s o155 5 s & fdubonaial s o Sy ane e e i ina ek e o3 e 64
D 8l2-1 Remplacement d’un pied AV, partie supérieure de caisse .................. 67
D 812-1a Remplacement d’un pied milieu .......... ... i 70
D 812-1b Remplacement d’un pied AR ... ... 72
D 812-4 Remplacement d’un pied AR, traverse, toles et panneaux de cdté .......... 74
D 812-4a Remplacement d’un pied et d’une tdle de fermeture latérale AR ........... il
D 812-4b Remplacement d’un pied, d’une téle latérale et d’une tole de fermeture de passage
€ TOUCK =% » 5 56 5 11 2 0 100 Svle 31 wiovohie o 1508 7w § 006101 ik ot o e wha citolOEE s i faielis sen oo 79
D 812-7 Remplacement d’un pied AV (partie inférieure de caisse) ................... 81
D 812-7a Remplacement d’un pied AV et d’une tole latérale d’auvent................ 83
D 812-7b Remplacement d’une tole de fermeture de pied AV inférieur ............... 86
D 813-1 Remplacement d’une partie de traverse inférieure AR de caisse ............. 88
D 813-1a Remplacement d’une traverse AR supérieure de caisse ..................... 90
D 813-4 Remplacement d’une tole de tablette de lunette AR ...................... 92
TOLERIE (Téles et pan- D 820-4 Remplacement d’une tdle de passage de roue AR et d’un panneau AR de ferme-
neaux). TUre de. COMEE S sis sivvis wie o 555 5 5 5o 5o ists o s s 618 wis ai's mia s oo ts e s mimiaraiore or5 ohaiens o 94
D 821-1 Remplacement d’une doublure de panneau de custode ..................... 97
D 821-4 Remplacement d’une tole de Liaison AR ...........oooiiiiiiiiiiiiinnen 99
D 822-1 Remplacement d’une tole de dome d’auvent .................ooiiiiiiiinnn 100
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10 OPERATION No D 620-A : Controle d’une caisse sans passage au marbre. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
NOTA. — A la suite d’un choc léger sans déformations apparenies, effectuer ces controles superficiels
qui bvitent des démontages importants, mais indiquent si la caisse doit étre passée sur le marbre.
Le contréle réel des points mécaniques, ne peut éire effectué que sur le marbre.
CHOC A L’AVANT.
Préparation.
1 Déposer les 2 ailes AV et les 2 portes AV ......oiiniiiiiiiiiiiiiii e =
2 Déposer le pare-choc AV et la tole de fermeture de la partie AV de CaiSBOM .+ .vvvvveeeeeonnonnn [
3 Déposer le réservoir d’alimentation de POTAPE .. . ... uunmvuetetnernenn ettt et e
Déposer la DALLErie 6T SOM SUPPOTL. « . v« .ot tuens s enn s etaesnassnssesestsestietantaestnnets | s
4 Déposer les écrans de protection des boitiers de relais de direction ..............coooviiniennenn.
5 Déposer la traverse AV de TOUE de SECOULS . ... uuutunntnntnunetnnetn s tte sttt sttt s [ e
6 Déposer les supports des bras d’essien AV .......o.uniuntiir it e
7 Déposer les relais de direCtion ........ooouinininiiiiiaiiiiitit it e =
8 Déposer le radiateur afin d’accéder aux vis fixant les chapeaux sur la traverse AV supérieure . ... | ... s 5
9 Desserrer les vis fixant les chapeaux sur la traverse supérieure. Laisser descendre légérement le
IIOTEUT - v v v v v v e e et e e e e e eaaasaaeeaaaansssnssanssssssssssesssssssssnnsnsanasssssssses
Contrdle (voir Pl. 14-15).
10 Présenter le gabarit MR-3454-140 (voir P1. 16) sur les longerons droit et gauche de I'unit de caisse
et sur les longerons de I'unit AV de caisson, le gabarit doit plaquer sur toute sa longueur, les deux
tétons de positionnement en place dans les trous € e »......oviiiiiiiiiii e Gabarit MR-3454-140
11 Présenter dans les alésages des relais de direction sur 'unit AV de caisse la barre de contréle (737)
(voir Pl 16); La barro doit passer sans OTE0E. . osmincasme®amsmanys s on o ensnsinrdomnns | oo St s s
12 Présenter le gabarit MR-3454-110 (voir PL 16), engager dans l’alésage d’un relais de direction sur
T'unit AV de caisse (en « a ») et dans le 5" trou de fixation d’un support de bras d’essieu AV
LEaE i B iss i s o s 5 8 ol 7 8 V1 0 R i A s, e o S L 8 04T s R A Gabarit MR-3454-110
13 Présenter sur I"unit AV de caisse les supports (714) et les fixer a 'aide des broches (722 et T23). ... | i




DS19-1ID 19 OPERATION No D 620-A : Contrile d’une caisse sans passage au marbre. Op. 620-A 11

OUTILLAGE
14 Présenter I’arbre (724), il doit passer librement dans les alésages des 2 supports (714).............
15 Présenter sur les longerons de 'unit AV de caisson une traverse AV neuve (D 741-7) de roue de
secours et s’assurer que les vis de fixation peuvent se mettre en place...................... .=
16 Présenter le gabarit 2631-T de positionnement de l'unit, Iengager sur le goujon inférieur AR de
fixation de support de bras d’essien AV (en « ¢ ») et dans le trou pilote inférieur de pied AV
de caisse (en € d D). .uuininitii i e Gabarit 2631-T

CHOC A L’ARRIERE.

Contréle de ’unit inférieur AR.

Pour cela il faut contrdler la position des boitiers de roulements dans I'unit

NOTA. — Il w’a pas été créé d’outillage pour effectuer ce controle.

17 Monter un ensemble ncuf, bras, moyeux et roues

18 Controler le parallélisme des TOMes. . . .vsnnieiniereenrerseiamaenenessnennsnnsansnnnnns | oo o

19 Contrdler le carrossage .. ..........iuuuun i
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OUTILLAGE
NOTA. — Pour toutes les manauvres de la carrosserie, il est nécessaire d’assurer un arrimage donnant
toutes les garanties de sécurité et de qualité pendant la manutention.
Deux cas peuvent se présenter.
1er CAS. — L’ensemble mécanique moteur-boite ainsi que les demi-essieux AV et bras AR sont
déposés.
1 Amener la carrosserie prés du marbie i owirs it simine e e enae e s e s e e s s | e
2 Mettre en place 'appareil de levage (utiliser ’'appareil MR-3319-40, voir BL 5] e smanne s amams s Appareil de levage MR-3319-40
3 Présenter la carrosserie au-dessus du marbre (pour mise en place et contrdle) ....... ... ...
Aprés réparation.
4 Mettre en place appareil de levage (utiliser I’appareil MR-3319-40, voir PL. 5) ................. Appareil de levage MR-3319-40
5 Soulever la carrosserie a 1’aide d’un palan ou d’un treuil la dégager du marbre ......... ... BB, o5
6 Placer la carrosserie sur un chariot (voir § 15). ... ...uuuuuuunit ittt e |
7 Dégager Pappareil de 1evage .. .. ..ottt e e
2tme CAS. — Les 2 demi-essieux AV et les 2 bras AR sont déposés, le moteur et le capot restent sur
la voiture.
8 Amener la carrosserie prés du marbre ... ... .. e
9 Mettre en place 'appareil de levage (utiliser I’appareil MR-3319-30, ou MR-3319-50, voir P1. 4).. ... Appareil de levage MR-3319-30
ou MR-3319-50
10 Présenter la carrosserie au-dessus du marbre. .. ... ..ot e e s
Aprés réparation.
11 Mettre en place appareil de levage (utiliser I’appareil MR-3319-30, ou MR-3319-50, voir Pl. 4)....| Appareil de levage MR-3319-30
ou MR-3319-50
12 Soulever la carrosserie a 1’aide d’un palan ou d’un treuil, la dégager dumarbre ... ......oniin |
13 Placer la carrosserie sur un chariot (voir § 15) .. ..vvvuetieueioneenneernneenneraneeanorennens | s
14 Dégager 'appareil de Jevage .. ... .oviuiuininin e e e e e e s
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OUTILLAGE
MANUTENTION DE LA CAISSE EN ATELIER (voir PL 6).
NOTA. — La voiture doit étre munie de ses roues AR.
15 Placer la traverse MR-3662-80, sur le chariot MR-3662-40. A la mise en place de la caisse sur le
chariot, la traverse MR-3662-80 doit étre engagée dans la traverse AV des demi-essieux. ..... Traverse MR-3662-80

* Chariot MR-3662-80
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OPERATION Ne D 620-C : Mise en place de la caisse sur le marbre.

DS19-1ID 19

NOTA. — Les PL. 10 et 11 représentent les accessoires du marbre, vendus sous le no 2606-T.

Préparation de I’AR (voir PL 13).

Dans les alésages recevant les boitiers de roulements de bras AR, introduire a gauche le boitier (725)
et a droite, le boitier (726). Fixer les boitiers en serrant les écrous des 3 vis prisonniéres dans le
longeron.

Serrer les écrous (729) par Pintérieur du coffre. .. ..o.ovvuureenen it

Préparation de ’AV (voir Pl. 12).

Monter les supports (714) a I’emplacement des supports de bras d’essieu AV....................

Visser d’abord les broches inférieures (722) et (723) et les bloquer. Visser ensuite les broches supé-
FIEUres: (722) €t 168  DIOGUEE. wu oo wis s srasis 515 1m 510 5 st 5 5530400 1987005 13 505 k5. 500 B 1 o s 5 for e o

Mettre la caisse en place 2 ’AR (voir Pl. 13).

Descendre la caisse entre les 2 SUPPOLTSE: <5 ¢l 555015 505 51515 55 508 5150 8 515 15 555! s ) Som o Lwh e ot g0t oizo1 o tou'o et o toko i

NOTA. — Pour centrer la caisse, il faut intercaler de chaque coté une jauge (730) ou (731) entre le support
AR et le boitier (725) ou (726). Utiliser de préférence les jauges (730) maxi.
1l faut que les jauges aient la méme épaisseur des 2 cotés.

Présenter la carotte de centrage (727) dans le support fixe (711) et le boitier (725), intercaler la
Jadge (T30)0 (TIDYor. o v im 35055 6 w55 55005 58 515 718 00 505 a8 b o157 80555 5 e s ko s s e e el e b o

Présenter la 2°™ carotte de centrage (727) dans le support mobile (710) intercaler la jauge (730) ou
Rt e e PRI R SRR AL e ST TS SR )

Si la carotte de centrage ne peut étre mise en place, il faut déplacer le support (710), pour cela :
desserrer légérement les vis fixant le support sur le marbre (il ne faut pas que le support bascule),
agir sur les vis de réglage (L) pour déplacer le support entre les glissiéres (719)...............

NOTA. — Un axe d’un alésage AR peut par construction passer @ 5 mm de P'axe de Pautre alésage,
les deux axes étant paralléles.
Apreés réglage du support, bloquer les vis le fixant sur le marbre.

Mettre les douilles-écrous (734) dans les supports des cylindres de suspension, présenter les broches |

d’alignement (732) dans les douilles (734) et les visser a fond. A ce point, les broches doivent
etrelani contactides graineh(T33) . s s ae siran sosrore s sim 5reis s 05 53 ¥ 57 $05985 254 50 5 8 0 ERE & W15 a1 e e

Mettre la caisse en place a I’AV (voir PL 12).
Placer sur la traverse (712) les cales d’épaisseur (718). Laisser reposer la caisse par les supports (714)
) R L e R h L L e A S e

Mettre en place les carottes de centrage (728) dans les supports (715) et dans les guides des supports
(74 TS SR L S Sl i A SN IR P R SO DAl R T i

Si les carottes de centrages ne peuvent étre mises en place, il faut déplacer la traverse (712) entre
S5 et (e oo h o B nm o B ba C A 0 a0 e o DO D A Bh e o A A B

OUTILLAGE
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OUTILLAGE

En effet, la distance entre les essieux AV et les essieux AR peut varier de * 5 mm par rapport a la
cote nominale.

Aprés réglage de la traverse et mise en place des carottes, serrer les vis fixant les supports (714)
sur la traverse

......................................................................

8 Monter les supports (716) et (717) de centrage des pieds AV, D et G de caisse. Bloquer les vis de
fixation

Engager les broches courtes (720) dans les alésages supérieurs des supports (716) et (717)..........

Engager les broches longues (721) dans les alésages inférieurs des supports (716) et (717). Pousser
a fond les 4 broches dans les alésages

..................................................

NOTA. — Par construction les cotes d’entr’axe des guides d’ailes AV peuvent étre & = 2 mm. L’alésage
des broches (720) et (721) a éié réalisé pour absorber ces tolérances.
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OPERATION Ne D 620-D : Contréle d’une caisse avec passage au marbre.
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CONTROLE DE L’UNIT AR.
Mettre en place la caisse a 'AV (voir Op. D 620-C §7) ...t iiiiiiiiinan i,

Mettire en place la caisse a AR (voir Pl 12 et 13).

Monter les boitiers (725 et 726) dans les alésages recevant les boitiers de roulement de bras. Fixer
les boitiers en serrant les écrous des 3 vis prisonniéres dans les longerons. Serrer ensuite les
écrous (729) par Dintérieur du coffre. Présenter une carotte AR (727) dans le support gauche
(711) en intercalant la cale (730) ou (731): S’il y a lieu déplacer la traverse AV (712) en agissant
sur la vis de poussée des réglettes (713). La carotte doit coulisser méme un peu dur dans les |
alésages du support et du boitier....... ... i ‘

Présenter la carotte AR (727) dans le support droit (710). Si la carotte ne peut étre mise en place,
déplacer le support dans les glissiéres (719) pour permettre I'introduction de la carotte dans
P’alésage du boitier (726) : pour cela : desserrer légérement les vis fixant le support sur le marbre
(il ne faut pas que le support bascule) agir sur les vis de réglage (L) pour déplacer le support
entre les glissiéres. La carotte doit coulisser méme un peu dur, dans les 2 alésages (support et
BIOREIET ) e+ o iene fo s il st <o i wio e o w330 e e 1 o a8 o G i 5 45 BT 6 8 60 51 08 G0 3 03 e

Si I’une ou les 2 carottes ne peuvent étre mises en place 'unit AR est faussé............ccooneen.

Contréle des supports de cylindre de suspension (voir Pl 13).

Présenter dans les alésages des supports de cylindre de suspension AR les douilles écrous (734)
et visser dans celles-ci les broches (732). Les broches doivent étre au contact des grains (733)
des supports AR et étre dans I’axe de ces grains. Les broches (732) doivent en outre plaquer sur
les douilles (T34). .. .ununnniiiieiiiiiiiieetiernnanesasarsecronsssosseccrnnannnnnnss

CONTROLE DE L’UNIT AV (voir Pl. 12).

Fixer les supports (714) droit et gauche a ’emplacement des supports de bras d’essieu............
Visser d’abord les broches inférieures (722) et (723) et les bloquer. Visser ensuite les broches supé-
rieures (722) et les bloquer. ... ... ... i ittt

La caisse étant brochée de I’AR et les cales d’épaisseur (718) introduites sous les supports AV (714),
les 2 carottes (728) doivent passer méme juste, dans les alésages des guides (715) et des supports

G Ml P AP N S MO A T P

NOTA. — Si les carottes de centrage ne peuvent éire mise en place, il faus déplacer la traverse (712)
entre ses glissiéres (113). En effet la distance entre les essieux AV et les essieux AR peut varier
de = 5 mm par rapport a la cote normale.

Contréle de 1’alignement des relais (voir PL. 15).

Présenter dans les alésages du relais de direction la barre d’alignement (737) qui doit passer librement

danszles: 20alésapes Sh il Ll T el e it s e S i e aTelage s et ete s

OUTILLAGE
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Vérifier des 2 cotés la position relative de I’alésage du relais de direction « a» et du5*"* troude fixa-

tion « b » du support de bras d’essieu AV a I’aide du gabarit MR-3454-110................. Gabarit MR-3454-110

6 Contréle des centrages d’aile AV (voir Pl. 12).

Présenter sur la traverse AV (712) les 2 supports (T16-TLT) .t uuutiinut ittt e s
Présenter dans les supports (716-717) les broches inférieures (721) et les broches supérieures (720).

Les pousser a fond.............. B e
NOTA. — Ces broches ont un jeu important dans les alésages des supports afin d’absorber les tolérances

de position des pieds de cenirage d’ailes AV. Les broches doivent pouvoir s’engager sur les pieds

de centrage méme juste.
Contrdler chaque pied AV a I’aide du gabarit 2631-T (voir P1. 15). Pour cela positionner le trou sur

le goujon inférieur AR « ¢ » des 5 trous de fixation du support de bras d’essieu AV et le centrage

dans le trou pilote inférieur « d » du pied AV de caisse............oooiiiiiiiiiiiii Gabarit 2631-T

1 Contrdle de ’unit AV de caisson (voir Pl 15 et 16).

Ce contrdle peut se faire lorsque la voiture est positionnée sur le marbre ou le véhicule a terre, en
partie deshabilld ..ot e i

Présenter de chaque coté de la voiture sur I'unit AV de caisse et sur I'unit AV de caisson le gabarit
MR-3454-140, les 2 tétons de positionnement en place dans les trous « e », le gabarit doit plaquer
SUT TOULE S& LOTEUBUT . ¢« v o oo ois o5 #5050 5 s miaa /s wia as 30008 0 aie a0sis 78 Bio e sne wie sie ¢ 613 /oo aia) s o s wie wis Gabarit MR-3454-140

Présenter sur les 2 longerons de 1'unit AV de caisson une traverse AV de roue de secours (D 741-7)
servant de gabarit d’écartement. S’assurer que les vis de fixation peuvent se mettre en place.

DicTioNNAIRE ID 19 - DS 19 N0 471, — 2
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OPERATION Ne D 620-E : Remorquage par levage du véhicule.

DS19-1ID 19

Nous vous indiquons (voir P1. 75-76) le systéme de remorquage et levage des voitures ID 19 et DS 19
a Laide desiichaines. MR=33192200,. + 1 s 55 56 56 s 05 s 55 15 050 555 85505 515551 5010 o e win sno. it aoe + 5o s burn
Le remorquage peut se faire méme si la voiture est en position basse.

En aucun cas, vous ne devez vous accrocher aux anneaux fixés sous la caisse a ’AV et a PAR, ni
lever par les longeronnets AV.

Afin d’éviter les détériorations sous la caisse, il est indispensable d’intercaler entre la voiture et le
madrier, un matelas formé par des sacs ou du caoutchouc en « a » (élément de vieux pneuma-
tiquelpartiexemple) ErTrutn i TSy NS b I Gk N e SO S

REMARQUE. — La hauteur H est variable d’un véhicule a I’autre. La longueur des chaines est
fonction de cette hauteur.

Dans I’exemple choisi, H = 700 mm,

Les longueurs des chaines sont les suivantes :

Chaine A sous voiture :
900 mm - crochet (1) + 2 maillons (3).

Chaine B de levage :

792 mm —+ 1 maillon (3) 4+ 1 anneau rond supérieur.

NOTA. — Il faut adopter une chaine correspondante aux normes 12 CNM 601 dont les dimensions des
maillons sont : :

longueur = 3 fois le diamétre du fil, soit : 36 mm,
largeur = 1,3 fois le diamétre du fil, soit : 15,6 mm.

OUTILLAGE

Chaine MR-3319-20
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NOTA. — L’utilisation temporaire d’une remorque (vacances, yatching, camping, etc) est possible
avec nos voitures DS et 1D 19.

La fixation de Uattelage a Parriére de la caisse est le point le plus important et demande certaines
précautions.
D’autre part, nous aitirons votre attention sur les prescriptions ci-dessous :

1o Le poids total en charge de la remorque ne doit pas dépasser 750 kg.

20 La répartition des charges sur la remorque devra dans tous les cas étre telle, que Uattelage sout
légérement en appui sur le crochet (environ 30 kg.).

PREPARATION

Démonter les ailes AR et le pare-chocs

Dégarnir le fond du coffre sur 150 mm en partant de I'AR ainsi que les cotés dans la partie basse
sur 600 mm

.......................................................................

.........................................

Raéliser les différentes pitces (comme indiqué Pl. 74)

MONTAGE (voir PL 72, 73, 74).

Sur le pare-chocs, réaliser une ouverture rectangulaire de 30125 mm pour permettre le passage
du support (1) (voir PL 73)...cvviiirniiiiiiinrnrecrssnisinanettineneeeennasmancccsns

Mettre en place le support central (composé des éléments F, G, H, J, L, M) et le river avec la contre-
plaque intérieure (repére E)

..........................................................

Poser I’arceau (composé des éléments A, B, C) le mettre en place entre les piéces H et J et le plaquer
sur le support (1)

....................................................................

River P’arceau sur les longerons avec les contre-plaques (D).... ..ot
Monter le pare-chocs en passant le support central (1) dans 'ouverture rectangulaire du pare-chocs
Fixer le support (K) de crochet a 'aide de 3 visde ¢ = 8mm .......ooiiiiiiiiiiiiennn,
Coller les garnitures du coffre (colle Glutafix ou Bostick)..................... b dnto 650 v

Monter les ailes AR et le pare-chocs ...... e .

OUTILLAGE
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OPERATION Ne D 620-G : Entretien.
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LAVAGE Co o i il s o i il 5 S s e e s ot s e s S SRS St e e e s bt e e

Les différents « shampooings » utilisés dans les stations-service sont suffisant pour nettoyer totale-
ment la carrosserie.

Toutefois un excellent ringage est nécessaire.

Les produits « saponités » ou genre « Teepol » du commerce donnent eux aussi de trés bons résultats
si leur application est suivi par un bon rincage i I’eau claire.

Les taches de goudron disparaissent a I’aide de la plupart des produits spécialisés du commerce en
respectant le mode d’emploi indiqué sur les bidons.

Le Xyléne donne aussi de trés bons résultats.

Aprés nettoyage et séchage une application de produits & base de silicones protdge la peinture
Toutefois cette application ne doit se faire que 2 ou 3 fois par an.
Suivre le mode d’emploi indiqué sur les bidons.

DETACHAGE : GARNITURES ET TISSUS ........ e

Les tissus d’habillage des voitures DS et ID 19 reposent :

a) Soit sur un caoutchouc mousse, genre Dunlopillo.
b) Soit sur une ouate de garnissage.

Quel que soit le support du tissu il faut :

Proscrire 'emploi de I’acétone, du trichloréthyléne et leurs dérivés qui attaquent le tissu.
Tous les produits de détachage sont inflammables. Ne jamais les utiliser a chaud.

Ne pas sécher au fer a repasser pour éviter de détériorer le tissu.

Pour éviter la formation d’auréoles il faut :

a) Brosser soigneusement la partie a détacher ;
b) Changer fréquemment le chiffon servant au nettoyage ;
c) Si les taches a éliminer sont de quelque importance, il est préférable de nettoyer toute la
piéce.

Pour éviter d’imprégner le support (caoutchouc ou ouate) ne détacher qu’avec des tampons essorés
(méme en cas d’utilisation d’eau pure ou additionnés de solvant).

Si le support est en caoutchouc mousse, cette derniére précaution est encore plus importante ; le
caoutchouc mousse forme éponge et retient longtemps le produit employé.

D’autre part, le caoutchouc est attaqué par I'essence et les hydrocarbures (il gonfle et devient
collant).

1o Taches de sucre.

Sur tous coloris : employer de I’eau a 50° C environ, additionnée de savon. Frotter avec un
chiffon propre et rincer.

Insister sur les taches pouvant subsister sur les tissus de coloris clairs.

OUTILLAGE
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20 Taches d’huile moteur.

Frotter avec un chiffon propre imbibé d’alcool dénaturé jusqu’a disparition des taches. Sur les
tissus clairs, en cas de détachage imparfait terminer par un léger frottement d’un chiffon imbibé
d’essence F.

30 Taches de rouge a lévres.

Un léger frottement avec un chiffon imbibé d’alcool dénaturé faitimmédiatement virer le rouge
en rose pale.

Pas de possibilité de suppression de la tache subsistant.

40 Goudrons et cambouis.
Interposer un tissu de coton absorbant (coton gratté, suédine) entre le tampon imprégné
d’essence F et la tache.

Recommencer I’opération en changeant de chiffon, pour que celui-ci ne soit jamais saturé de
goudron.

Lorsque la presque totalité du goudron a été éliminée, terminer en frottant directement les
taches restantes avec un tampon propre imbibé d’essence F.

Sur les tissus de teinte claire (champagne, gris rosé, gris pavillon) il reste des traces jaunatres.
Sur les tissus de teinte foncée, la tache doit disparaitre.

50 Taches de liquide spécial pour commandes hydrauliques.

Frotter avec un chiffon imbibé d’alcool dénaturé.
Sur les tissus de teinte claire, il peut rester de trés légéres marques visibles.
Sur les tissus de teinte foncée : la tache doit disparaitre.

6° Taches de chocolat.

Si les taches sont humides, laisser sécher puis frotter jusqu’a disparition des taches avec un
chiffon propre imbibé d’eau additionnée d’un agent mouillant (Ex. : Teepol).

Valable pour toutes teintes de tissus.
7° Taches de verdure.

Dans ’ensemble assez difficiles a faire disparaitre.
Supprimer les taches par simple frottement avec un chiffon imbibé d’alcool dénaturé.

8o Crasse (poussiéres agglomérée par la sueur).

Brosser vigoureusement a sec pour éliminer les poussiéres.

Nettoyer en frottant avec un chiffon propre imbibé d’eau additionnée d’un agent mouillant
(Ex. : Teepol).
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Rincer a ’eau claire.
Brosser, aprés séchage, pour redresser le poil du tissu.

I1 est aussi possible de frotter la partie  nettoyer avec un chiffon imbibé d’essence F , en  évi-
tant de laisser a I’essence le temps de pénétrer dans le caoutchouc mousse.

Si nécessaire répéter plusieurs fois ’'opération sur ’ensemble de la Ppiéce, jusqu’a obtention d’une
surface propre.

90 Taches de boue et poussiére.

Dans le cas de taches de boue, brosser aprés séchage. Siles marques subsistent, frotter avec
de I’eau additionnée d’un agent mouillant. (Ex. : Teepol).

10° Taches de sang.

Frotter a I’aide d’un chiffon imbibé d’une solution composée de :

1 partie d’ammoniaque (alcali).

2 parties d’eau.
Au cas ou des taches brunitres subsisteraient, les éliminer en frottant avec de I’eau oxygénée
a 20 ou 30 volumes.

NOTA. — Ne pas trop insister car Peau oxygénée mange les couleurs. N’employer cette solution que
sur teintes claires.

110 Taches d’encre.

a) Encre grasse (stylo a billes).

Taches légéres.
Frotter doucement avec un chiffon imbibé d’alcool dénaturé en insistant sur les traces
rebelles, jusqu’a compléte disparition.

Taches imporiantes.

Enlever excédent d’encre avec un chiffon propre et sec, sans craindre d’augmenter la surface
de la tache et de former des bavures, si la tache est encore humide.

Poser un chiffon propre et sec sur la tache et A I'aide d’un second chiffon imbibé d’alcool,
frotter sur le premier, changer trés fréquemment ce dernier dés qu’il a absorbé un peu d’encre.

NOTA. — Ne pas procéder avec beaucoup d’alcool en une seule Jfois, ce qui aurait Pinconvénient de faire
pénétrer Pencre dans le tissu et jusque dans Pouate ou le caoutchouc mousse.
Terminer le détachage des bavures éventuelles par frottement d’un chiffon propre imbibé d’alcool
a méme le tissu.

b) Encre a stylo (Type Watermann).

Frotter le tissu avec un chiffon imbibé de la solution suivante :
1 partie d’ammoniaque (alcali).
2 parties d’eau.

Insister jusqu’a disparition compléte de la tache.

OUTILLAGE
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¢) Encre noire ordinaire.

7 Taches légéres.
Méme méthode que pour I’encre a stylo (voir § b).

Taches tmportantes.
Méme méthode que pour I’encre a stylo (voir § b).

Toutefois ’élimination de la tache est plus difficile et il y a souvent persistance de traces ou
d’auréoles.

NOTA. — Tous les produits employés pour le détachage des garnitures et tissus ; alcool dénaturé (alcool
4 briler), essence I' (‘essence a détacher ou essence de teinturier) sont en vente chez tous les mar-
chands de couleur et droguistes.

3 DETACHAGE PAVILLON PLASTIQUE . ..o\ oo iovcs v visabinsis son sim e v s s i35 sd s a8 sk 168 5 0| it i -

A. — Pavillon non peint, détachage extérieur.

1o Préparer la solution suivante :

Xyleéne dans la proportion de 40 %,.
Essence F dans la proportion de 40 °/,.
Buthanol ou alcool méthylique dans la proportion de 20 9.

20 Frotter la tache a I’aide d’un chiffon imbibé de la solution.

NOTA. — Dans la plupart des cas les taches disparaissent au trichlorétyléne. Toutefois éviter de mouiller
le boitier de feu indicateur de direction avec le chiffon imbibé de trichlorétyléne.

B. — Détachage du flock intérieur.

a) Dans presque tous les cas (beurre, corps gras, huile moteur propre, confiture, chocolat), il
faut :

1o Frotter légérement les parties tachées a I’aide d’un tampon d’ouate mouillé de Teepol pur.
20 Rincer abondamment avec un tampon d’ouate mouillé d’eau claire.

30 Laisser sécher.

b) Taches de cambouis.

1o Dépoussiérer préalablement la zone tachée.
20 Imbiber un chiffon propre de trichloréthyléne et faire buvard sur la tache de cambouis.

30 Répéter I'opération autant de fois qu’il sera nécessaire jusqu’a disparition presque totale de la
tache.
4° Finir en frottant légérement a 1’aide d’un chiffon propre toujours imbibé de trichlorétyléne.
Laisser sécher.
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OPERATION Ne D 620-G : Eniretien.

DS19-1ID 19

¢) Traces de poussiére.

1o Passer un jet d’air comprimé sur ’auréole.

20 Brosser ensuite les traces restantes a I’aide d’une brosse propre a poils raides.
Sl reste encore une auréole :

30 Préparer une solution composée de 1 %, de Teepol pour 99 %, d’eau.

40 Frotter légérement les parties tachées a I’aide d’un chiffon propre imbibé du mélange.
Insister sans appuyer.

50 Rincer a I’aide d’un chiffon propre imbibé d’eau claire.
Laisser sécher.

d) Auréoles d’eau.

Difficiles a faire disparaitre. )
Procéder comme indiqué au § 3 (Traces de poussidre) avec une solution eau et Teepol.

PROTECGTION DES CHROMES ..o oiivinwsmsn:aoeis:os s s os s s omes snsnnnnnemeneasaes

NOTA. — Les chromes des véhicules DS sont enduits d’une fine couche de polish aux silicones
qui les met a ’abri de la corrosion atmosphérique pendant les premiers mois.

Pour assurer leur bonne conservation il est recommandé d’appliquer environ tous les 3 ou 4 mois,
une couche de produit a base de silicones genre « Car-Plate ».

Pour cela
1o Nettoyer les chromes.
2¢ Essuyer soigneusement les chromes.

3o Les frotter légérement avec un chiffon ou un tampon de coton a lustrer imprégné du pro-
duit.

ENTRETIEN D’UNE LUNETTE AR EN PLEXIGLAS ...ttt

1o Laver la glace a grande eau au jet
Ne pas la frotter pour ne pas créer de rayures.

20 Bien laisser sécher la glace avant de commencer ’opération d’entretien.

3o Imbiber du produit a polir « Plexipol », un tampon de trés bonne ouate i lustrer non pelu-
cheuse.

40 Frotter les faces intérieure et extérieure de la glace de haut en bas ou de long en large a I’aide
de ce tampon.

NOTA. — Ne pas frotter en tournant.

OUTILLAGE
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N OUTILLAGE
50 Aprés polissage, imbiber de « Siliplex », un tampon de trés bonne ouate & lustrer non pelu-
cheuse.
Ce produit sert a « désélectriser » la glace afin que les poussiéres n’y collent pas.
Frotter la glace sans appuyer, de haut en bas ou de long en large a I'aide de ce tampon.
NOTA. — Ne pas frotter en tournant.
REMARQUE. — Le plexiglas est plus ou moins attaqué par certains produits chimiques tels que :
’alcool, les cétones, le benzéne, le toluéne, le liquide spécial pour frein, I'essence (lorsqu’elle
contient du benzol ou du plomb tétraétyle).
Eviter de mettre ces produits en contact avec le plexiglas de la lunette AR.
6 COULISSEMENT DES GLACES DE PORTES. ... ...ttt iniietetaierenunneeeennes et | i
Afin de faciliter le coulissement des glaces sur les caoutchoucs d’étanchéité des portes, faire
tous les 6.000 kilométres environ, une application de 2 couches de « Lissapret » a environ 30 se-
condes d’intervalle. Etendre le produit & I’aide d’un tampon de coton a luster.




26 OPERATION Ne D 741-1 : Remplacement d’un unit AV de caisson. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir PL 22).
1 Pointer et percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) 1'unit AV de caisse de I'unit AV
de caisson.
(en AB-BC et symétriquement en AB'-B'C') ........ouiiuiiieniiiiiiiiiie
2 Faire sauter les points de soudure (burin a dégrafer)
(en DE-DF-F C’ et symétriquement en L ) SRR R S
3 Dessouder (burin a dégrafer) les traverses (1) (voir fig. 2), des flasques droit et gauche de 1'unit
flre K& BE BYTATIGUANOGIE @0 B Lot s.n o comhm i 1 08 55 15 5 5 | st i
4 Couper (chalumeau) la traverse AV (2)
O RELY 050 £ 30 1100 0 Bt e 5 608 549 505 1 et %
5 Terminer la séparation des téles (burin a dégrafer), dégager I'umit...............ooooiiiiii i
PREPARATION (voir Pl. 22).
6 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
HBBE0TALE DM OB - e o358 00 S 4 it 3 s i 8 T 0 1 5 50§03 S oo
7 Déposer la bande de téle de la traverse AV restant soudée sur la traverse (2) (burin a dégrafer).
ROBIEEL)) o v s 50 £ 81 o e 85113 50 0655 4 e e £ 8 T | i S
8 Nettoyer les bords des téles (disque abrasif) ot doivent étre effectués les points de souduare....... | ...
9 Dégraisser  D'essence ou au white spirit Pélément neuf..............................coco |
POSE (voir Pl. 22).
10 Présenter 'unit AV de caisson, le fixer provisoirement sur Punit AV de caisse a aide de serre-joints
11 Présenter le gabarit (gabarit MR-3454-140, voir PI. 15) sur un c6té de I'unit pour le positionner. ..

Présenter ensuite le gabarit sur I’autre coté, le brider surles 2units.................oviiinnn....

Gabarit MR-3454-140
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12

13

14

16

17

18

19

Souder par points (pince a souder et soudeuse en bout)
I'unit AV de caisson sur 'unit AV de caisse

(en AB et symétriquement en A'B) ...l
(en BC et symétriquement en B'C'). . ... ... i
(en DF et symétriquement en D'F’) ... . e

Faire quelques points de brasure de sécurité dans les angles non accessibles avec la pince .........

Braser la tole de liaison (3) sur la traverse AV (2)

(678 GHL): -« < icic vrs sissue s i 4 s o 404181 eiavn s s w10 o, wls i i wie wi wie ek n e 6816 018 Bie nid 0w B Be 4 S W E R R

Braser les traverses (1) sur les flasques droit et gauche
(en K et symétriquement en K') ... oo i

Boucher a la brasure les trous précédemment percés pour la dépose
(en AB et symétriquement en A'B').... ... i

Braser de chaque coté
(en ED et symétriquement en E'D’) ... ...

Platier et niculer 168 BOTAMERS oo toe 55 v ss e 5 55 555 Wla0ares 403 55 s alls sha ieiansitel wiat Slivr's o alishs (o2 ails isim wsar's sule b5
Peinare ElEmMent i b g s s o ootk e s g A el eia e sesrhs Al o bolabonsials i be AeLaiE S50k ol 4 B3 400 SUS-BYe SIENE 45

T LB O OTIBCT: a5 v lvite orls 0 5 whw 48a t0s's 101 o sl s iohor_mie: wiser olvatia ves o rona oL Foelibnsd 5,080 3 18 625 W dos W16 3106 200, 8 (61 i o J81's Jallaomko sy 0l . 51 s e

OUTILLAGE




OPERATION Ne D 741-1a : Remplacement d’un cété d’unit AV de caisson.

DS19-1ID 19

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir Pl 23).

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) le coté d’unit AV de caisson
de I'unit AV de caisse

(en AB, AC, CD)
(endEID I PN 2 et i = v SOl i g el B oL e A N SO D
0B oo bt s et NSO 5 Tl s = RO o C5 e R ot o L E

(erIGELI) o nis v wie e i b0 35 52575 005 00 5525 1% 015 615 ane o ot oo milo ...............................

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords dessou-
(BB U COWPER « 15 59 510505 w8005 0B 855 505,55 1508 o i oo b 3 6 8 e 6 A S 5 1 B 35 £ B

NOTA. — L’unit AV de caisson est vendu complet par notre Service des piéces détachées

Couper I’élément neuf a la demande et I’ajuster sur I’unit AV de caisson .......................

Dégraisser a I’essence ou au white spirit la partie de ’6lément de remplacement

POSE (voir PL. 23).

Présenter 'élément de I'unit AV de caisson, le fixer provisoirement a I’aide de serre-joints

Présenter le gabarit (utiliser le gabarit MR-3454-140, voir PL. 15), le fixer sur I’élément et sur 1’unit AV
delcaisse R RPN e P A PR o I SR L

Fixer provisoirement ’élément par quelques points de soudure

(€10 ABAIGY v i 5t 55056 5555 6.5 54505 908 i esms e reraate e o e e e L8 5 e o TR B B £ 6 s s

IDepoferylesoabaritiei s Cauaation Sl Celieine ou oalbil S B L S R T e e

OUTILLAGE
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OUTILLAGE

10 Présenter une traverse AV de roue de secours (voir P1. 15), s’assurer que les vis de fixation peuvent
S WABBET. 65 5 5 35 515518 16 475 & iaa oo 0 o o s bmr kil 15 08 0 790 SR S R RATS 81 45001 54,0800 ol i sTaTa i oo o nce g e b e L e

11 Braser la traverse (1) sur le flasque de P'unit
[ar L} vt 4 s e b o el e o 8 R R R BRI SR (B ¥ b ek s el S ool SO R

(oti ATBY ey o ioswisr w6 e sl s v i e e 18 4 B S B R S e i ‘ s e e

12 Souder par points le c6té d’unit AV sur 'unit de caisse
(or AR, A, BV wiis o5 v 1 m s e0i 4 onin i e vie oim Simbion s ot mon s 316816 M0 s 99 B s S8 4 e gl bim i eod e

Braser \

13 Souder (a 'autogéne) la traverse AV
(o GHRY  f  cale i s by e e B B BB TR S e e i i b sl A0 R 4 Pt S e

14 Platicr 6t Tetler 188 SOUAUTES . .o« o v v e s o oo miosis onete s s oo sat 5 505 Ba ale i s 16541 688 08 4] aalwiamin mia0s oo e e Y e A Rl T NE T R
15 Poindte LEIATNEDE wa vl it s s e koo w8 2 4 s e ey o She Bstts ) s 5 o o8 0 S o e g omd 1 & a9 ) & o s B A e R e e ot

16 | BT (o Tl R VL b S e e S I e T S e R e TR S AR e SR O e e
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OPERATION No D 741-2 : Mise en place d’une vis inférieure AR de fixation d’un demi-essieu AV.

DS19-1ID 19

NOTA. — Prohiber impérativement le montage par choc qui entrainerait une déformation de ’unit.
Enduire la partie lisse de chaque vis, de suif ou & défaut dhuile .................0ooooeonn. ..

Utiliser I’appareil MR-4234 (voir P1. 17).
Présenter la vis par 'intérieur de 1’unit. Placer la bague courte C sur I’extrémité filetée de la vis.
Visser un écrou @ = 14, pas 150 sur la partie filetée dépassante. Serrer cet écrou

3

Lorsque I’écrou arrive a fin de filet sur la vis, arréter le serrage et déposer la bague.

<

Monter sur la vis, la bague longue D. Serrer I’écrou jusqu’a mise en place compléte de la vis, dans
Iunit.
(Le couple de serrage pendant 'emmanchement de la vis est de ’ordre de : 12 m.kg environ) .....

Déposer la bague D

OUTILLAGE
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10

Opération nécessitant le passage de la caisse au marbre.

CONTROLE (voir Pl 15).

Si I'unit AV ne comporte pas de plis importants, présenter le gabarit MR-3454-110. Celui-ci doit
passer dans I’alésage de I’axe du relais (en « a ») et dans le 5°"¢ trou de fixation (en « b ») du
support de bras d’essieu AV

Présenter la barre d’alignement (737) du relais de direction dans ’alésage du longeron en bon état.
Si la barre ne passe pas dans 1’alésage de ’autre longeron, celui-ci s’est soulevé

..............

PREPARATION (voir Pl 12).

Fixer les 2 supports extérieurs (714) a ’aide des broches (722 et 723) sur 'unit AV a 'emplacement
des demi-essieux

Placer la cale d’épaisseur (718) cdté du longeron non accidenté

Sur ce coté de 'unit mettre en place la carotte (728) dans le support (715) et le guide du support (714)

Fixer le support (714) et la cale (718) sur la traverse AV (712)

Présenter la cale (718) d’épaisseur sur I’autre longeron entre le support (714) et la traverse (712).
La cale doit pénétrer sans jeu. Dans le cas contraire, le longeron est soulevé

Placer la traverse (736) sur les 2 longerons (voir Pl. 19). A ’aide de crochets et vérins, réaliser le
montage indiqué sur la PL. 19

REDRESSAGE (voir Pl 12, 19).

NOTA. — Afin de faciliter le vérinage, il est parfois nécessaire de chauffer les toles au chalumeau du
coté accidenté.

Chauffer les arétes des toles, intérieurement et extérieurement (voir PL. 19) :

(€1 AB, AC). ...t .

Chauffer, si besoin, la zone d’assemblage plancher et unit AV, a 'intérieur de la caisse

OUTILLAGE

Gabarit MR-3454-110



32 OPERATION No D 741-3a : Redressage d’un longeron d’unit AV (relevé). DS19-1ID 19
OUTILLAGE
1l Déposer la cale d’épaisseur (718) du c6té du longeron accidenté...........ooviiuiininnnunenn... o R emsore s i s
12 Vériner, il faut dépasser la position de brochage de quelques millimétres................. ... ... [T, S SR
13 Laisser refroidir les téles en les laissant sous la tension du vérin. Desserrer le vérin aprés refroidisse-
A 5o 09 6 0 oirg o 0dt D000 dbon/s o ok o8 S BB 5 e b 0 5 I B Bo 00 o'l ba s #n 08 08 0 A0 A DR o || ettt e e e
14 Présenter la cale d’épaisseur (718) sous son support. Si le support plaque sur la cale le longeron est
en position. Sinon refaire ’opération jusqu’a ce que la carotte passe librement........... ... |
15 Fixer le support (714) et la cale d’épaisseur (718) sur la traverse AV.........ccovvininiininee, [
16 Présenter la barre d’alignement (737) du relais de direction dans les alésages (« a ») (voir Pl 15)
des axes de fixation de ce dernier. Si la barre passe, I’alignement des alésages est satisfaisant ;
sinon, il faut remettre les alésagesenligne............ ... ... . i il
ALIGNER LES ALESAGES DES AXES DE FIXATION DES RELAIS DE DIRECTION
(voir PL. 17).
17 Si les alésages présentent peu de différence entre eux, on peut, a froid, essayer de les remettre en
ligne. S’ils présentent une différence importante d’alignement, il faut chauffer légérement la
tole du longeron autour du bossage de axe. . ... ..ueu ettt ettt ettt e et e |
18 Monter dans I'alésage a remettre en ligne la broche pour redressage (broche MR-4234-10, voir
TS R I S et & O NS e S S Sl SO O e e Broche MR-4234-10
Engager la broche (A) dans 1’alésage et la bloquer & Paide de P8erom{B). ... .vvvverinennionnnns | i
19 A T’aide de 2 rallonges en tube, dégauchir le bossage dans le sens voulu............ccovvuueen...
20 Déposer la broche et présenter la barre d’alignement (737) dans les alésages « a » (voir Pl 15).
Si elle passe dans les 2 alésages, ’alignement est satisfaisant, sinon recommencer 1’opération,
R T A TR (9 e 6 r 0 o 5 6l 6.0 0 0 06 B0 A A0.6 800 2 6504 5B G S8 500 08 A a0E b 85T a00E 000 RE o] et b R e b T
NOTA. — Si I’on a di chauffer autour des bossages, il ne faut pas laisser refroidir les toles avec la barre
en place, pour ne pas déformer cette barre.
21 Planer les toles du dessus de JONGerom. . .. ... ..uout ittt e e e |




DS19-ID 19 OPERATION No D 741-3b : Remise en position d’un unit AV.

Op. D 741-3b 33

10

Opération nécessitant le passage de la caisse au marbre.

CONTROLE (voir Pl 15).

Présenter la barre d’alignement (737) dans les alésages « a » des axes de fixation des relais de
GALECEION. o ois u/s s ab she =tesale: slet shana 'l 's arie wisTatiol shel e neh s ol = tokis oo toitelwie 615 3 iekorot 31016 @0 iaa s 1#15 .15 3018 W) 4l sk jo¥e wione

Présenter le gabarit MR-3454-110. Celui-ci doit passer dans I’alésage de ’axe de fixation du relais
en « a » et dans le trou supérieur en « b » de fixation du support de bras d’essieu AV,

Si ces conditions sont remplies, I'unit n’est pas déformé. Mais des plis sur le plancher AV ou, sur le
dessus ou I'intérieur du brancard indiquent que I'unit n’est pas en bonne position par rapport
b Elr T e s e s S AT IS o Ko A O ol O O i 1ok o B e 0 D

DESSOUDER LES TOLES (voir PL 20-21).

Fixer la caisse 2 'AR commnie indiqué Op. D 620-C, § 3 et suivants, sur le c6té de 'unit ayant reculé

Pointer, percer les points de soudure fixant I'unit AV a la caisse
IS e il e R R e i 5 il ot 5.0 0 Y 0/l 10 Pk O o O S D e 0 S T o0

Découper (burin ravageur) la téle de I'unit a I'aplomb du longeron
(@18 CID) s s s s s im0 460 0 o301 6% ) e #8308 10 913 v S b S mee e 5 e e s R Gl

Découper a ’aplomb du longeron

(AN B D 51 ) SR SR e R e R R S SRR e e T R TR e A

Découper la tole de plancher le long du longeron

(@18 G ) s ase s o i wionsshe sin wieots aua o ai's nya v sie wne aie wioa mf i aie ate ae a8 RS R 8

Dessouder la tole de plancher, de 'unit AV (burin a dégrafer)
(e /GH) . 55 wsrers 56 wie s oys) 30 49015 5 S50 ol 3o 07 415 ok 8 a8 ahe 31 e sl 5 e s kot Fiehe i Sl e s 070 ek S

REMISE EN POSITION (voir Pl. 20).

Monter I’équerre AV sur le marbre comme indiqué PL 20...... ... ..ot
Fixer la traverse AV (736) sur Péquerre. .« cooetereernrarssnsnsnsossetiteonaoressiosssaassses

Placer a I'intérieur de 1'unit les deux pattes d’ancrage (748 et 749), les maintenir plaquées a I’aide
TN VETTTIL s s e o Gas = S5 ase 5 £ 51 L E AR e sk e S A s eV SUoyoiemis 5 o ad a3 i el e e S S S e s e

Monter les supports (714) a I’emplacement des supports des demi-essieux, les fixer par les broches
(722 et 723). Mettre en place les cales d’épaisseur (718) et laisser reposer les supports sur celles-ci.

DicTioNNAIRE ID 19 - DS 19 nNo 471, — 3

OUTILLAGE

Gabarit MR-3454-110



34 OPERATION No D 741-3b : Remise en position d’un unit AV. DS19-ID 19
OUTILLAGE
1 Sur le tourillon du support (714) mettre en place la barre longue (746) et faire passer celle-ci dans le
tron Ae 15, TIOVBERE: (TH6)n 1 oo ue s e v w5 sis 5905 55 50550 505 516 514 5 9k v e e o o ' 16 00 w1 | B et et e o e
12 Sur le tourillon de la patte d’ancrage (du coté accidenté) mettre en place la barre courte (747) et la
faire passer dans un trou de I’équerre AV. Serrer I’écrou du tourillon du support (714) en inter-
T L o U
13 Visser les clés de serrage 2617-T sur les barres. Serrer simultanément les clés pour tirer 'unit jusqu’a
ce que la carotte (728) (du c6té non accidenté) péndtre dans le support (@A) e Clés 2617-T
14 Continuer a tirer I’unit, chercher 3 mettre la 2!™ carotte (728) (du cdté accidenté) dans le support
(724), il est utile de dépasser la bonne position de quelques millimétres, afin de tenir compte du
TORYRIG RS BOIEH 5 5.5 won o sinnia moo srvg 0m. 0 w0 016 1,205 0 50 55K S0 0,50 565 56 5 0 4 505 o o o s o 8 1| e SO St s
15 Dévisser les clés 2617-T afin de Hbérer Iunit. . . ..o e vvevtunnnnnnieneeeeeeeeneeeennnnnnnse | oo
16 Présenter les carottes (728) dans les alésages des 2 supports (714). Elles doivent coulisser librement
ou légérement dur mais a la main. Sinon, corriger  nouveau la POSTHON: de: PUBIE i a5 5 55868 55, || wrenemssnmmseeesssrossosrossmenns sereussssssbsesmssiesmssessomsstosas
17 Présenter la barre d’alignement (737) dans les trous « a » (voir P1. 15) des axes de fixation des relais.
Elle doit passer sans forcer dans les 2 al6Saes. .. ... vuuueetuunnnneeeennnneeeennnnee e e | oo
Dans ce cas, I'unit est revenu a sa bonne position et 'on peut ressouder les tO1es. .. oo vvuue e e e | oo
18 Planer les téles du longeron et du plancher pour supprimer les plis. Si les tdles ne sont pas jointives
aux endroits coupés, rapporter une bande de tdle. . ... ... ..uiuiiii et
19 Nettoyer les bords des toles (disque abrasif) qui seront soudés par points
(7 BB e« o e i im0 31080 05 5§05 04 4 15 505 s 1k o o mom o+ o o e 18 80 RSt s e b
20 Souder (a ’autogéne) les téles :
(en CD,DE)
(en EF,FG)
21 Souder par points (pince a souder)
e S S ST
Effectuer quelques points de brasure
BB 05 1 0 51 5 3 05 0 00 08 50 g s s o i £ 5 €08 615 L 0 B S5 e bbb e oo
22 Souder le plancher par brasure ou par points (soudeuse en bout)
(80 T, v a5 0000553 508 50955 8 o s i i 5 £ 1 5 0 505 58 55 8. | o s et e e
23 Planer et meuler les soudures .. ........... ..o
24 Reinilre; Ton worien, de SOMAUIE o vy wx aiv sioe 565558805 5555 555 4 0 o 0-m s 1 mw e a0n-pon 318 056 3 5 o8 B ' | e s B e s s
25 Insonoriser (voir Pl. 84)

..................................................................
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OPERATION N D 741-4 : Remplacement d’un unit AV de caisse (brancards de bas de caisse accidentés). Op. D-741-4 35

10
11

Opération nécessitant le passage de la caisse au marbre.

NOTA. — Prendre des précautions pour éviter en soudant, de metire le few au pavillon plastique.

DEPOSE (voir Pl 24-26).

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) a Pintérieur ou a Pextérieur
de la caisse

OUTILLAGE

Ut BAE] o o i ity b sl over s e ik 5 3 R i A # BT Pt i s~ s 6 M P e [ Bl SR e

Découper la tdle de fermeture de P'unit (burin ravageur)

(en AB et symétriquement en A'B’) ... .. ...l il

a I’aplomb du longeron :
(en BC et symétriquement en B'C'). ... .. ..o i

(en CD et symétriquement en C'D’) ... .oooiiiiiiiiiii e P

Couper (burin ravageur) la téle de plancher de pédale de chaque coté

(en RS et symétriquement en R'S") .. .....ooiiiiiiiiiiiiii e B e I e N M SR

Faire sauter les points de brasure (burin ravageur) assemblant les toles latérales d’auvent et les
tablettes
(en E et symétriquement en E'). ... .. L i

Couper (au chalumeau) la tole de plancher
(B G B s v s 94 08 3 655 8 0in s s ois iecmin bla s i i acs R s s SR IR B a s B s e mam

Arréter la coupe aux longerons ...........................................................

Couper (au chalumeau) la tole de plancher le long des longerons

(en FD et symétriquement en F'D"). .. cooeiiniiiiniiiiiiiiiiiii e

Déposer I'ensemble de 'unit (utiliser un palan)...........ooooveiiiiiiiiiinr e

Faire sauter les points de soudure (burin a dégrafer) des toles de fermeture des brancards
(en BHID et symétriquement en B'H'I'D")......ooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinieienenenns

Faire sauter les points de soudure (burin a dégrafer) a 'extrémité des 2 longerons :
(en JKL et symétriquement en TIRIIY ol s vietoi o ctmtr o s ¥ 915 515 i el whs e s oomt & i /e o
(en KM et syméiriquement en K'M') ... ooiiiiiiiiiiiiiiinoiiiiiiiiiniiitconnneennes
(en BM et symétriquement en B'M")
(en MN et symétriquement en M'N’)
(en 10 et symétriquement en T'0) .. ...oioiiiiiiiiiiiiiii e
(en FJ et symétriquement en F'J’)
(en JP et syméiriquement en J'P’)

Dessouder ’équerre (1) (burin a dégrafer) fixant la goulotte de chauffage (voir PL 25)

Dessouder les goussets (2) (burin a dégrafer) des toles de fermeture extérieure des brancards
(S0 PL. 25 <04 sm ow e m m nm e e s 058 38 AR (0 (5 A A8 3 5 et o b 8 R S B s




OPERATION No D 741-4 : Remplacement d’un unit AV de caisse (brancards de bas de caisse accidentés 7 DS19-1ID 19

12

13
14

15
16

17

18

19

20
21

22

23

24

Découper (au chalumeau) les embouts droit et gauche de l’unit, restant dans les brancards

(en KJ, KM et symétriquement en K'J’, RGNLLY oo im0 s B 5 5000500 £t ke s ot
Déposer ces embouts. Dessouder (burin a dégrafer) la goulotte de chauffage, de 'embout droit (la
goulotte doit étre réutilisée aprés remise en forme si nécessaire, cette pi¢ce n’est pas vendue).

Dessouder (burin a dégrafer) les goussets (3) des longerons droit et gauche (voir PL 25)..........

Relever la téle supérieure de fermeture des brancards
(en NL et symétriquement en N'L').......ouiiuiee i

Ecarter la téole des longerons précédemment coupée
(en KJ et symétriquement en K'J'). .. .oouuiunueee i

NOTA. — Pour lever la caisse, en pivotant autour des carottes il Saut passer la chaine du palan sous
la caisse, au milieu, afin de ne pas déformer celle-ci.

Lever la caisse

PREPARATION.

Percer les points de soudure et déposer (burin a dégrafer) les bandes de tole de unit AV restant
soudées sur la caisse :
(en FG et symétriquement en F'G’)

(en AB et symétriquement en A’B’)

(en RS et symétriquement en R’S’)
Planer les bords des toles :

(en FG et symétriquement en F'G’)

(en AA")

Boucher (a ’autogéne) les trous percés précédemment (voir § 18)

Nettoyer les bords des téles (disque abrasif) out doivent étre effectué les points de soudure, pour
la pose de 'unit

....................................................................

POSE (voir Pl. 24-26).

Reformer, si nécessaire, la goulotte de chauffage. La présenter dans ’embout de I’unit, la faire
maintenir par un aide et la souder par point (pince a souder)

Placer la caisse sensiblement horizontale sur le marbre

......................................

Présenter 1’unit neuf sur le marbre (a l’aide du palan)

OUTILLAGE
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OPERATION No D 741-4 : Remplacement‘ d’un unit AV de caisse (brancards de bas de caisse accidentés). Op D-741-4 37

25

26

27

28
29

30

31

32

33

34

35

36
37
38

Monter les 2 vis inférieures de fixation du demi-essieu AV (montage MR-4234, voir PL 17) (voir
B oo LR A B R SRRt e D 60 010 B B A TIOS O O 00 00 B e SR D0 T Gl 0 D e o e
Présenter les 2 supports AV (714) de ’équipement du marbre sur I’unit. Les fixer a ’aide des broches
(722 et 723). Présenter les cales d’épaisseur (718) (voir Pl. 12)

Présenter I'unit neuf dans la caisse.

S’assurer de sa bonne position, par rapport a la caisse (utiliser le gabarit 2631-T, voir Pl. 15). Si
besoin, déplacer la traverse AV (712) sur le marbre

Brider Iunit sur la caisse a ’aide de serre-joints

.............................................

Fixer les supports (714) sur la traverse (712). Mettre en place les carottes (728) dans leurs alésages
(voir PL. 12)

Faire « plaquer » les bords des toles devant étre soudée

.......................................

Rabattre les toles des brancards précédemment relevées
(en KLMN et systématiquement en K'L'M'N’)

NOTA. — Si les toles relevées sont déchiquetées, les remplacer par des éléments découpés dans de la tole
de méme épaisseur.

...........................................

Rabattre les toles des longerons de brancard
(en KJ et symétriquement en K'J')

Faire quelques points de brasure pour les fixer

De chaque cbté, par Pextérieur du brancard, contrepercer quelques trous, sur les goussets (2).
Remplir les trous a la brasure pour fixer les goussets (voir PL 25)

.........................

Souder par points (soudeuse électrique) :
[erh AALY i o usunn e simii6 0605 5 Vs s Eie S8 a8 el e st e e e ara Sha wieds 1ol 018 i n i adm uta e Ue sl 4 e
(en BHI et syméiriquement en B'H'1")
(en AB et symétriquement en A'B’)

(en 10 et symétriquement en 1'0’)

Souder par brasure :
(en FGG'F’) (intérieurement et extérieurement a la caisse)

(en BCD et syméiriquement en B'C’D’)
(en DF et symétriqguement en D'F’)

Braser de chaque cdté a I'intérieur de la caisse
(en' RS et symétriquement en. TS . .ioo oo sfarmie e ot s esofs el shuts e ol e e anad oln s sais o bad s =l e S8 e

Faire quelques points de renfort a la brasure

(en AA’)

Planer et meuler les soudures

Peindre I’élément

Insonoriser (voir P1. 84)

OUTILLAGE

Montage MR-4234




OPERATION N D 741-4a : Remplacement d’un unit AV de caisse (brancards de bas de caisse non accidentés). DS 19-ID 19

OUTILLAGE

Opération nécessitant le passage de la caisse au marbre.

NOTA. — Prendre des précautions pour éviter en soudant, de metire le feu au pavillon plastique.

'DEPOSE (voir Pl 24-25).

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin & dégrafer) a I'intérieur ou a Pextérieur de
la caisse

{ERAATY. ol e ooy ooe it e 8 1580 08308 e S S R 55 8 ) R TR 8 o S e ok s e ot o oo | e setener et et B S

Découper la tdle de fermeture de I"unit (burin ravageur)...............oooiiinieiininnnnnnnnn.| o T N
(en AB et symétriquement en A'B') . ..ot e e | e e

a I’aplomb du longeron :
(en BC et symétriquement en B'C) ... ... . .ot e e e ] e
(en CD et symétriquement en C'D') ... .o e R Y SR LTI R

Couper (burin ravageur) la tole de plancher de pédale de chaque coté
(en RS et symétriquement en R'S') ... .. .ottt e e e | e

Faire sauter les points de brasure (burin ravageur) assemblant les téles latérales d’auvent et les
tablettes
(en X et symétriquement en Ef) oi oo v i i an i o s asmemame s vt e sis e e e e e m e e e s

Couper (au chalumeau) la tole de plancher
(LA HELE UGS e n e At s & 5 o oy i 0 6 A £ 1 o e s P o s 1 e ke R B e e

Arréter la coupe aux Jongerons .........eiintt i e e e

Couper (au chalumeau) la tdle de plancher le long des longerons
(en. ¥D er symétriquement en FD ). oo vis o cmsiws s s s s s s os sie siss 5o i s s 8 85 4501 o1ms min mie s

Déposer I'ensemble de 1'unit (utiliser un palan).

Faire sauter les points de soudure (burin a dégrafer) des tbles de fermeture des brancards
(en BHID et symétriquement en B'TH'I'D'). ... ... i i AT

Dessouder (burin a dégrafer), du longeron et de sa doublure, les éléments de la téle de plancher

(en FDIH et symétriquement en F'D'I'H').......oouiiiii i,

Couper ces éléments (burin ravageur)
(en FT et symétriquement en F'T'). .. ooouinnininiininiiti i il e ieeeaeaaetesen s | oo eeeeeeeeeee oo eeeeeeeemon

Ties dEPOBEE o s mim s wbins s s i o s v ials s 30 R ohe Shssalsie oo SRS e o A S e L B i T




DS19-1ID 19 OPERATION No D 741-4a : Remplacement d’un unit de caisse ( brancards de bas de caisse non accidentés ). Op. D 741-4a 39
OUTILLAGE
PREPARATION.
10 Percer les points de soudure et déposer (burin a dégrafer) les bandes de tdle de I'unit AYV restant

11

13

14

15

16

18

19

soudées sur la caisse :
(en FGG'F")
(en AB et symétriquement en A’B’)
(en RS et symétriquement en R’S")

Planer les bords des tdles :

(ot FOGTE Y Do etimizioss s ST B A s B s i i 85 63 S SR SR o g el it P B LS
(I AREY i remon s 8 (8810 0 i e i 1 5 R B i iyt RS LS R A s e e B RS
Boucher (2 ’autogéne) les trous percés précédemment (voir § 10)...ovnvnninniinerrnneeees

Nettoyer les bords des toles (disque abrasif) ot doivent étre effectué les points de soudure, pour la
D lE PUDEE ¢ s oo i $ s 5§05 £ e miootoso = 3 38 BB E 0w 308 S0 o0 48 o i 8 i g S e 0 e

Dégraisser a I'essence ou au white spirit, Punit Neuf. .. coovveenroecnnoscssssossacnsascsanssrs

POSE (voir Pl 24-25).

Sur Iunit neuf : supprimer les embouts (4) (voir PL 25, fig. 5 et 6). Pour cela, pointer, percer les
oints de soudure, dessouder (burin a dégrafer)
(07 Y, Whe N BN om0 an b 56 s s 61 it i e o SR IR Mz a8 sy M AR S

Placer la caisse sensiblement horizontale sur le MATDTE. oo e vsereccasoarossatossssosnoarmsvosas

Présenter Iunit neuf sur le marbre (a I'aide du 1) R P R E R L

Monter les 2 vis inférieures de fixation du demi-essieu AV (montage MR-4234, voir Pl. 17) (voir
O T3 TBN5 i s on 5wl s i 514 0 SR 408 F B8 e e i R B2 61690 £ A TEs im0 TS S R N e

Présenter les 2 supports AV (714) de ’équipement du marbre sur 'unit. Les fixer a 'aide des broches
(722 et 723). Présenter les cales d’épaisseur (T18) (voir PL 12). .. vvniniuecniinrnnrneennnes

Présenter 1’unit neuf dans la caisse.

S’assurer de sa bonne position, par rapport a la caisse (utiliser le gabarit 2631-T, voir PL 15). Si
besoin, déplacer la traverse AV (712) sur le MAarbre. . . cociveresreanerasssnasansceensaners

Brider unit sur la caisse 2 P’aide de Serre-JoInts. .. ....oeetrenrrrnnueereeeanrererrrrrtosss

Fixer les supports (714) sur la traverse (712). Mettre en place les carottes (728) dans leurs alésages
Gt PG L2 in x e ot o0 i Boned i mnlsb i i i 5 e s s MRS St s AP R R

Gabarit 2631-T



40 OPERATION Ne D 741-4a : Remplacement d’un unit AV de caisse (brancards de bas de caisse non accidentés ) DS 19-ID 19
. OUTILLAGE

20 RS plagues v Lo Dinds s 0l oWt HETe EONB s a1 o B 5 505 | s o £ 2
21 Souder par points (soudeuse électrique) :

e e SR

(en BHI et symétriquement en BRI o o i 1 s g e e < e o B ek e it

(en AB et symétriquement en BB o os 0345755 650 eve o sy w89 555 5165 1 S e e s b Lt

(en IT et symétriquement en I'T') ...
22 Souder par brasure :

(en FGG'F’) (intérieurement et extérieurement a la caisse)

(en BCD er symétriquement en B’C’'D’) (remplir les trous faits a la préparation)

(en DF et symétriquement en D'F T TR R N - e = R
23 Braser, de chaque coté, a Pintérieur de la caisse :

\eze LS T em et BB oo g 800 S et i e s e e g B,
24 Faire quelques points de brasure

{60 M) s s 5 i 5 v TR S IS S w2 918 A 00 B v e 30 D 9 B g e | ki e sttt
25 1B 8 BU1En o8 SOUTTED 2381 e e i w0 B 1 2045585 e s |t i
26 e FRIBERE v o o s mrsmasmg el s i i s s G e A5 e st 2
27 TosipreamiBey (OB RID. BRI s e i e s S5 15 s e e e 2 8 s e



DS19-1ID 19 OPERATION No D 741-7 : Remplacement d’une tole de fermeture latérale de longeronnet A V.

Op. D 741-7 41

-1

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir Pl 28).

Nettoyer (flamme de chalumeau et brosse métallique) pour découvrir les points de soudure :

(en AB)

...........................................................................
...........................................................................

...........................................................................
...........................................................................
............................................................................

...........................................................................

Détruire les points de brasure (chalumeau) fixant la téle de fermeture sur le brancard et la tole
latérale

............................................................................

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures, des bords
dessoudés

Percer quelques trous & @ = 6 mm dans la tole de fermeture, pour permettre la fixation par brasure
(en HI) (face au gousset)

POSE (voir Pl. 28).

Présenter la tole de fermeture, ’engager sous la téle latérale d’auvent et sous la téle de fermeture
extérieure du brancard

(en EC et CD)

OUTILLAGE




42

OPERATION No D 741-7 : Remplacement d’une téle de fermeture latérale de longeronnet AV.

DS19-ID 19

10

11

12

13

Faire « plaquer » les bords de la tole de fermeture contre le brancard. Brider la téle a I'aide de
BETTE=JOINEE" e 4. sio7s sais win s 608 508 Wia vis w20 670 0 o w oi's s o oo o fa w oo o aia il ol w10 005 8 cn & 5 ke wie ol e wias i 10

Souder par points (soudeuse électrique) :

(eTAB) e c oimis s b s o 50 5o o 1 50 G o € 06 e O S0 A0 8 ) 8 e S i e AR ek

Boucher (a la brasure) les trous précédemment percés

(€18 LY 2 oo oo s foterens ns e ans whs R aieone ous mieh 56 560500 S 10 5 ) 4 S s e R e 8 A 2503 6

Renforcer par soudure autogéne :
(a0 2B bR o 00600030000 5000062365000505050050 5080603000003 60 005 B0 00 FREH o ARG HHm0 BaT
(878 B! % i e i st e it i i 510 e 451505 55 L 5 SR G 8§ 0 B L S ) 1 18 R B 1§ 81 e

Renforcer par quelques points de brasure, a l'intérieur et a 'extérieur de la caisse

Peindre IPAIEImMent ..o vveturerenneneeeneeneeneeeseeseoseaneessoasossaasosssassssoassosanas

Insonoriser (VOIt Plo 84) .« tio s o s mam s ne s rs w5 5s sty o0 sis oo 3 6 816 85 350 418 1218 0 sl o a5 535 i o6 9o 355 015 3

OUTILLAGE




DS 19 - ID 19 OPERATION No D 741-7a : Remplacement d’une tile de fermeture d’unit AV et brancard de caisse. Op. D 741-7a 43
OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir PL. 27).
1 Pointer et percer :

(en AT e e e e L (e ey Bl KB T L P s b
Y L O e e R i P T PR e
(ert BID) 00 i S5 S i o s e e e o e e e TR e s S ) e R i ek
Terminer la séparation de la tole (burin & dégrafer) et la dégager..............covviiiiiinaan.
PREPARATION.
Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
LB BT chcotaadhdo oo 50 oo B0 h0 A 08 0 sHanbIne o 0B B0 a0 AN0 CANTAS 0 ST Go0% 60 00 ol
Dégraisser a I’essence ou au white spirit la tole de fermeture neuve...........covvvvveeeeon..

POSE (voir Pl. 27).

Présenter la téle de fermeture, la brider a I'aide de serre-joints..........cooeviiiiiiiiiiann,

Souder par points (pince a souder) :

(en AC) ....................

Peindre 16l6MmeEnt . . cuis s s sissis s s0s g win sin s sin oies0hs ois 635 38 638 81800 8 Sl e S

Insonoriser (Voit Pl BAY.: ook v o msinasis sie sic oin b 5/sd svenaris i sie sve #1s 8568 a2 oo ale 518 st 5 ot 't o1t 2t ol .




OPERATION No D 742-08 : Remplacement d’un AR de caisse.

DS19-1ID 19

10

Opération nécessitant le passage de la voiture au marbre.

DEPOSE (voir Pl 61-62).

NOTA. — Pour fixer la caisse a ' AV sur le marbre, ne déposer que les demi-essieux et les ailes.
L’ensemble moteur-boite de vitesses (et les accessoires) reste sur la voiture.

Déposer e pavillom:. (VOir Op. 1. 82521 . 4y ve i eia oeiers wrs sha s oe svss simrose Siets s sy o 81690 o 1 516 00 3 e ks s s

Caler la caisse horizontalement en plagant entre elle et le marbre une traverse reposant sur 2 chan-

AElles Gimumnmimen s msmsm s m s 5055 506 0 6§ 55§ BT Eed 0F e S6 B SR D %5 & 055 40§ 1R SR § o0 e o890 T e e

Pointer, percer les points de soudure fixant les sertissages AR des garnitures d’étanchéité des portes
AR. Déposer les sertissages (burin & dégrafer)s.: . oo s s s o s w o s smsim's oo s oo s s ws st s o

Pointer, percer les points de soudure assemblant les toles de fermeture latérale, aux pieds AR
(en AB et symétriquement en A'B') ... .. . e

(en: HI ot syméiriquenent erg BT 50 ¢ 5 b 655 508 ver 5l win 5im 6065165 0o fo s i fond 0 84 3 st 4 imt o 8 o
Terminer la séparation-des téles (burin & dégrafer). ... . :.ovenemiomeniintivonsnssimensnens s

De I'intérieur et de I’extérieur de la caisse, pointer, percer les points de soudure assemblant les toles
des panneaux de custode et la traverse AR supérieure de caisse
(en CDE et symétriquement en C'D'E"). ... .o oo e

Terminer la séparation des toles (burin & dégrafer)......ccvvvieioinisiniasssseonnsinesenanes

Pointer, percer les points de soudure des renforts (1) assemblant les pieds et les passages de roue
(en ¥G et symétriquement en F'G'). ... .. TP BN AP M TR SR P

Pointer, percer les points de soudure fixant le plancher a la traverse d’unit AR et aux embouts
de brancard

(0 JE1)) v s oo s i e oo o0 0 0 0 Bk s BRSSP B SRR 658 6 LS SIS SRS 0 S ce SRS RS B e

Terminer la séparation des tdles (burin & dégrafer)
Dessouder (burin a dégrafer) les carrés de levage droit et gauche. Les carrés doivent é&tre réutilisés.
Dessouder (burin a dégrafer) la tdle (2) de fermeture AR de traverse, des pieds AR.......... e

Repérer la position de la doublure de longeron, sur les téles (2). Pointer, percer les points de soudure
(ensLUkerisymetriqiemientlien, ) o oo et oo o8 coveitens spibe i oo s ETe0al s s ol (sl b ek afeRe oo oY ek

Pointer, percer les points de soudure assemblant la traverse aux longerons.....................
O N B 1 T T A IO A S o e e e A o ) e

OUTILLAGE




DS19-1ID 19 OPERATION No D 742-08 : Remplacement d’un AR de caisse.

Op. D 742-08 - 45

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

De lintérieur de la caisse, découper (burin ravageur) la traverse de 1’unit, des longerons de brancard.
Dessouder (burin a dégrafer) la tdle supérieure de la traverse, des toles supérieures des longerons. .

Déposer les vis fixant les supports AV (714). Déposer les cales (718) afin de pouvoir faire pivoter la
caisse (voir PL 12)

Passer le tube coudé de I’appareil de levage (MR-3319-30, voir Pl. 4) et lever la caisse de I’AR. .
La caisse pivote sur les carottes AV (728)

..................................................................

Terminer la séparation de toutes les tdles (burin a dégrafer)
Déposer AR de caisse, a I’aide d’un palan

.................................................

Descendre la caisse sur le marbre, la laisser reposer sur le calage réalisé au § 1

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessoudés

..........................................................................

Dessouder (burin a dégrafer) les bandes de téle restant sur les longerons, sur les toles latérales des
pieds AR et sur les doublures des panneaux de custode.............oviiiiiiiiiiaiiiiaann

Dégraisser a ’essence ou au white spirit les éléments neufs.

Monter sur I'unit inférieur neuf les boitiers (725 et 726) de ’équipement du marbre. Les fixer par
les 3 vis et les écrous inférieurs (729) (voir Pl 13)

.......................................

POSE (voir Pl. 61-62).

Présenter 'unit inférieur de caisson AR entre les supports (710 et 711) et sur les embouts des bran-
cards de bas de caisse

...............................................................

Introduire les jauges (730 ou 731). Présenter les carottes (727), les broches et leurs écrous (732 et
734) dans les supports de cylindre de suspension. Visser les broches a fond (voir PL 13)......

Braser la traverse de 1’unit de caisson sur les longerons. S’assurer préalablement que les toles plaquent
(en LM et symétriquement en L'M'). . ..oviiiiiiiniiiiitiiiiiiiiiii e reeiansnannesess

Souder (a ’autogéne) la téle de plancher, sous les longerons
(er-LX -et-syméiriquement sen L:'D00) 5w vs 1o aims w5 ms wis oo s ais w5 40000 s e wie a7 wis aim s v a0 e e wi s

Souder (a ’autogéne ou par brasure) le plancher a la traverse de I'unit

(i 08 B Qe e B ol 0 ) 0L 0 ) B s S8 R 6 I 3 S OO ORI 0 S S0 O el

OUTILLAGE




Les souder par points. Faire ensuite un cordon de soudure autogéne a la partie supérieure pour
renforeerilasfixationt. o v s bai e s stk s s S adan S e sl L

46 OPERATION Ne D 742-08 : Remplacement d’'un AR de caisse. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
22 Souder par points, de chaque c6té, la traverse sur la doublure de longeron
(en UX et symétriquement en U'X'). ..o .oinoiiuin ittt et aae e e e e e | et eeseneen
23 Repérer la position du longeron et de sa doublure sur la téle (2). Percer quelques trous dans la
tole (2) pour la fixation et remplir les trous de brasure
(en TU, YW et symétriquement en T/ U VW )uu s o visnsnsisomsnws oo mssin vin sis it o5 58 a5 5 s s | sieiaselissasissssusts sesmsmssasestionssssssmneessssress seneomeossnas
24 Présenter I'unit supérieur AR de caisse sur I'unit inférieur AR de caisson, I’engager entre les pieds
AR et Je pOSItIONDET AT MHETX . ¢« v v ou vttt s et e eenneeeanaaesannneeenaneseeanueeennns SR
Mettre en place les gabarits de porte AR (gabarits 2635-T, voir PL 18).........cccvvvnnnns. al Gabarits 2635-T
NOTA. — Pendant ceite opération, s’assurer que les broches (732) restent au contact des grains (733)
(voir Pl. 13).
25 Présenter les toles de fermeture latérale, la traverse inférieure AR et les toles de fermeture de passage
de roue en engageant ces toles sous la tablette de lunette. Brider les éléments sur les 2 units a
4 Paide de Serre-JOInTs. ..o vuuuenut ettt taeeaanereneeanreaneeaneeanacencseneannns g
26 Positionner I'unit supérieur de caisse, sur I'unit inférieur de caisson et effectuer quelques points de
soudure sur le pourtour pour le maintenir
(en NP er symétriquement ers NP ) o iovim v s 30 mbe 550618 st 505 458 508 S50 i oo 50 5 604 68 Lo w35 o0 3 || oresssmmsssiuntihavis
27 Présenter le gabarit de pavillon (gabarit 2635-T, voir PL 18).........cutiuiitinenniniennnnn. Gabarit 2635-T
28 Terminer les soudures (par points) sur le pourtour des 2 units
(en NP et symétriquement en N'P’). ... ..o oottt I ——
29 Souder par points (soudeuse en bout et pince a souder) les toles de fermeture latérale, la traverse
inférieure AR et les toles de fermeture de passage de TOUE. . ... vvuuernneenneennnerennenn |
30 Souder par points les renforts intermédiaires (1). Faire quelques points de brasure pour renforcer
B FEXARTOMS o v e sin o w3650 518 5 56 570 5158 50 0§ 500818 L Shih 5 56 ) B8 06 L 6 S48 6 B 08 8 S0 W A e 5 | T N
31 Déposer les sertissages (3), de I'unit remplacé. Les reformer si nécessaire et les souder par points
sur 'unit neuf
(en CS et syméiriquement en C'S’) . . .. ... iiui ittt ettt eneeeanerennennees | e
32 Souder par points les doublures de panneau de custode
(en CDE et symétriquement en C'D'E’). . ... .. .ttt ie i atrentanenenns o O
33 Présenter les carrés de levage, les positionner a I’aide de leur vis........c.vveenreneeenennennnns




DS19-1ID 19 OPERATION No D 742-08 : Remplacement d’un AR de caisse.

Op. D 742-08 47

34

35

36

37

38

39

Présenter ct souder les sertissages AR des portes AR. Les souder par points

Mastiquer (Vibradamp) a P'intérieur du coffre les assemblages des toles :
(en NP et symétriquement en N'P’)

.....................................................

OUTILLAGE

Mastiquer également I’assemblage des sertissages des garnitures d’étanchéité sur les pieds AR. ... [

Planer, meuler les soudures

...............................................................

Peindre les éléments

Insonoriser le dessous de I'unit inférieur, les cotés et extérieurement les toles de fermeture et de
passage de roue (voir Pl 84)

Monter le pavillon (voir Op. D 825-1)

...............................................................................................

..............................................................................................................................................



48 OPERATION No D 742-1 : Remplacement d’un unit AR de caisson. DS19-ID 19
} OUTILLAGE
Opération nécessitant le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir PL 59-60).
NOTA. — Pour fixer la caisse & AV sur le marbre, ne déposer que les demi-essieux et les ailes.
L’ensemble moteur-boite de vitesses (et les accessoires) reste sur la voiture.
1 Dessouder (burin a dégrafer) les carrés de levage droit et gauche. Les carrés doivent étre réutilisés. | ... ... ...
2 Pointer, percer les points de soudure du plancher, le dessouder (burin a dégrafer), de la traverse
(et A B oo sieoie i % 555 5 ) TS 5515 505 R Rk e ke e ko gl il L ok taf g s g e g Mg < e o3 ¢ g e s
3 Pointer, percer les points de soudure fixant la traverse'supérieure de caisse, & la traverse de 'unit
(R CDY1 e s coe i oo e oS 5 i A 558 5 S 5 L G S s S L o UL s 1 5 0 o 5 S | e e A e
4 Pointer, percer les points de soudure fixant la téle (1) sur les doublures de longeron
(en EF et symétriquement en E'F') . ..o oo e | e
5 Par I'intérieur de la caisse, couper (burin ravageur) la traverse de 1’unit le long des longerons
fer NN o mymetriguaneny o1y WTNY oo s sms w5 m 5 s o 5 5000 504 56 050005 Sk oo 8 518 01660 250 55 ' s [ i inrsmsas oo Gfane s i s iSSP
6 .| Dessouder la tole de fermeture supérieure de la traverse de I'unit, de la tole des longerons
(en GE et symétriquement en G'E') ... ... ..t e e e | e
7 Déposer les vis fixant les supports AV (714). Déposer les cales (718) afin de pouvoir faire pivoter
1 caissel (voir BL T2t Dk fo o i st ool h8 ot heme ke e iiinse aaet ke ot bt ot ok ol o T B0 et | Frnor b mamom st s b e e e n s e
Passer le tube coudé de I'appareil de levage (MR-3319-30, voir Pl. 4) et lever la caisse de PAR..| Appareil de levage MR-3319-30
L esjsspspivote: eut 165 carottes AV (T28Y,. w0 s v oo me e s om wvs s 85665 %5 10w 505 T 0 R TR .| e P g it
8 Pointer, percer les points de soudure fixant la téle (1) sur les longerons
(en GH et symétriquement en. G'H') ... ... ... e e | e
Terminer la séparation des tdles (burin & dégrafer)
(en B et.symeétriquement ert B B os o o mamins memans o s sesm s s o6 5 6 555 s 8 £0508 08 s 56 0
(en GH et syméiriquement en G'H’)
9 Pointer, percer les points de soudure, sur le pourtour des 2 units
(on KXs et SYmaroquenmen B8 B Lo, vus o v a6 56w a5 56s 000 552 6515 515 0 5508 8otk B081608 3 515 8 5.5 065 2 o ommor oo s o S s
(Tt 0] oo s e e Bt o 0 (o £ s v s e S TS e 1 e 1 S s e & 6 e s e e et S e e
Terminer la séparation des toles (burin & dégrafer) ... .......uutve ittt entenentneeentenenen | e
10 I ot it o A erbialines. et v Mt L o ot A 6w i A st 2 b e e A | ittt e B S it



DS19-ID 19 OPERATION Ne D 742-1 : Remplacement d’un unit AR de caisson. Op. D 742-1 49

OUTILLAGE
PREPARATION
11 Reformer les embouts de brancard. Eliminer par planage, meulage et soudure les déformations,
aspérités ou déchirures, dios bords deBE0UEES  « vx» s 5iv 5 4w g waiain 68 S £ 2ia dm ol F AR 2w ST EEEES oA S T S s
12 Dessouder (burin a dégrafer) les bandes de tdle restant sur les longerons
(en MN et symétriquement en o e S SN el s AR R
13 Dégraisser a V'essence ou au white spirit I'élément T s i R
14 Monter sur I’unit neuf les boitiers (725 et 726) de Iéquipement du marbre, les fixer par les 3 vis
b 1o Baroils mEAREIEs (T vOIR B BYS e st s el soe oo e RO E B e i R SR S A e S T
POSE (voir Pl 59-60).
15 Présenter I'unit inférieur AR de caisson entre les supports (710 et 711). Introduire les jauges (730
ou 731). Présenter les carottes (727), les broches et leurs écrous (732 et 734) dams les supports
de cylindre de suspension. Visser 16z brochss & fond (voir PL 18) o qx oo vnnsnenission s sunsrinn | e e e
16 Pour éviter a I'unit de pivoter a la descente de la caisse il est nécessaire d’accrocher aux anneaux AR

de I'unit et aux anneaux fixés sous les supports (710 et 711) une chaine ou un vérin en tension,

17 Descenidre 1a caisse sur I'unit d8 CalBE0ms ¢ vox wnvvs s asanbasstsssnsionmuatsiassaaisssemsenns e

18 Faire un point de brasure
(en G, en H, en LB B sk iiyis s i TR RSB D 300 i e A B S W e e

et faire quelques points de brasure

(i B, ¢ o & s 0 5350 ok 9o 9 B 0 S/ e e T e B s

19 Faire plaquer les toles et braser la traverse sur les longerons du brancard
(en NM et symétriquement en N'M') .ooovvvvnnnnierrrnrrnnnneerereenenes

20 Souder (autogéne) le plancher a la traverse de Punit

[o ) s e o e o 685 5 A e i 5 SR g S s

21 Braser les toles de fermeture (1) sur les longerons
(en GH. et syméiriquement en GIEL'Y - e i mis wimmom ommis s i w4 e 5.3 908 810 A 0 1w i 08 B AR R

22 Souder par points le pourtour des 2 units
(en KL et symétriquement en L/K)ooevonvvennniennnennnnenerermsesrmssssneess

(OTELIEY e o 3 i s s o e 55 838 SRV KR A o ope o 3§ SRR rio e n e S E ST

DICTIONNAIRE ID 19 - DS 19 no 471, — 4



OPERATION Ne D 742.1 . Remplacement d’un, unit AR de caisson. DS19-1ID 19

OUTILLAGE
et la traverse inférieure de caisse sur la traverse de I'unit
PR e
Présenter les carrés de levage, les positionner a I’aide de leur vis. Les souder par points. Faire ensuite
un cordon de soudure autogéne a la partie supérieure pour renforcer la fixation.... ...,
Wi %

Mastiquer (Vibradamp) a P’intérieur du coffre les assemblages des toles }
(enKLetsymétriquementenL’K’).........................

e t

Insonoriser le dessous de Punit inférieur, les cotés et la ligne de soudure
(en AB) (vou-P184)




DS19-ID 19 OPERATION Ne D 742-3 : Remise en état d’un coffret de boitier AR. Op. D 742-3 51

OUTILLAGE
Opération nécessitant le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir PL 50).
NOTA. — Pour fixer la caisse & VAV sur le marbre, ne déposer que les demi-essieux et les ailes.
L’ensemble moteur-boite de vitesse (et les accessoires) reste sur la voiture.
1 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) la téle de fermeture (1) supérieure
du coffret
L G S B L e, e B s A e e R T e N N e
2 Dessouder la tole de fermeture (1), de la traverse
em D) ) R ettt foreme e A e S s el | e T Ut e ) e
D EpoSer CRUEe BOIe ottt ity wieters mie e e s A b8 e ot £ S e e S s o Sl s e A e e
3 Déposer les vis fixant les supports AV (714). Déposer les cales (718) afin de pouvoir faire pivoter
A BT 94 ) el DA b B R s A iom o s B a0 S oo e b aaa s AN e o TECE AT RE Arlaali] ot e e N s e
Passer le tube coudé de ’appareil de levage (MR-3319-30, voir PL 4) ... .oooitiininenentenen | e
Déposer 1a carotte AR (727) {voir Pl 13) Ot 10ut 2CEIAEITE oa i 4 2 5s wiimns s s 508 o0ns o6 aiki o 508 aieis's’ | emessesionoeieseracs e oot st stbdbses b ntsssrsscsmenens
Lieverglatvoiturefde ] ARs Gy SR e C A N R e SO N o s e e . s e I T e e e T S
La caisse pivote sur les carottes AV (T28)......o.uiiutiiniii e ininieennennnans Appareil de levage MR-3319-30
4 De I'intérieur de la caisse, pointer, percer les points de soudure assemblant la téle de fermeture (2)
sur la traverse de I'unit
R R G R B O e B e S R o o WOl e e S et I e e
Dessouder la tole (2), de la traverse de 1’unit
(e G R vt e et S e N e R TR e ATl ek ke g oo Sl R T L e
5 Découper (burin ravageur) la traverse de 'unit
B ) vl D s o e e I Ui o e Tt o G, it i i i Pl Rl e s LS R s )
6 Dessouder la tole de fermeture (2), de la tole de fermeture (3)
(@18 BH) < o0 e wionia biois i s 0 ia) s wis s 3188 e 0 51678 50 e S 18 W55 5151 8 5 e Sl s SR s 5 e e e e
Déposer la téle (2)
PREPARATION
1 Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des bords
T B T e i




52 OPERATION Ne D 742-3 : Remise en état d’un coffret de boitier AR. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
8 Boucher (2 I’autogéne) les trous percés précédemment a la dépose, dans la téle (2).............. .
NOTA. — Cette tole n’est pas vendue par notre Service des piéces détachées. Il faut nécessairement
la réutiliser. Dans le cas d’impossibilité il faut remplacer unit AR de caisson (voir Op. D 742-1).
9 Réaliser une corniére dans de la tole de 0,8 mm, longueur = 170 mm, ailes = 15 MM, w:oton | i sonee
La souder par points (pince & souder) sur la tole (2) ¢dté extérieur (voir fig. 3)... .. ... ooni ittt |
POSE (voir P1. 50).
10 Présenter la tole (2) dans la traverse de I'umit. ..o oo iiiiiniiiiiinuiuronosarsannserereinnss [ s
11 (Voir PL 13). Monter le boitier correspondant de I’équipement du marbre (725 ou 726) sur la caisse-
Le présenter dans la tole de fermeture (2). Présenter Pécrou (729) sur le boitier et sur la téle.
BloQUET 1CI0W = wix o751 66157028 s 1o s w1n 41 hsava sin viw e ste ot nie e i m e i ot s s i cin s ke oo o 0] 8 8L8 418 | oo sen s atunmanssecsssssedonssse seomm s s maate s
Descendre au palan la caisse sur les supports AR du marbre (710 et 711). Présenter les cales d’épais-
seur (730 ou 731) et les carottes (727) dans leurs alésages. . ... ..ccvviinnnet it | s
Si la carotte traverse I’ensemble du coffret, ce dernier est en place sinon, dégager la caisse des supports
(710 et 711), déposer ’écrou (729), reculer le boitier (725 ou 726) pour dégager la tole de fer-
meture (2). La téle extérieure du longeron peut étre déformée. Remettre le boitier en place,
le fixer, dégauchir la téle a I’aide de la carotte (727) formant levier. .. ......oo.uoooinui e |
NOTA. — Enduire de craie Ualésage du boitier, les traces de frottement de la carotte indiquent le sens
de la déformation. Descendre la caisse sur les supports et présenter la carotte (@ fin de contréle).
12 Relever la caisse et déposer le boltier (725 0w T26). . ..ottt e
13 Présanter la tole de fermeture (2) a nouveau sur le coffret. ... ... o e
Présenter le boitier (725 ou 726) dans les 2 alésages des 2 téles du coffret. Serrerl’écrouintérieur (729). | ... eecenane
Descendre la caisse entre ses supports AR (710 et 711). Présenter les cales d’épaisseur (730 ou 731)
et la carotte (727) dans les alésages... ... .ouuvuneennn ettt
14 Souder (par brasure) en remplissant les trous précédemment percés pour la dépose, la tole (2) sur
la traverse de I'unit
0 0
et sur la tole de fermeture (3)
7 321 3 | TN SR PR PRE PN FRNPERPRNP PP PR PSP NSNS OSSR S A ————
15 Souder (par brasure) la téle de fermeture (2) sur la traverse de 1'unit

T e o O RO b e BE SR S0t [ DSt E D O e n A DS SO e b o b oot ot




DS19-1ID 19 OPERATION No D 742-3 : Remise en état d’un coffret de boitier AR. Op. D 742-3 53

16

17

18

19

OUTILLAGE

Présenter la tole de fermeture (1) sur le coffret, la brider 4 I'aide d’un serre-joint. Remplir les trous
.(par brasure)

(en AB, BC, CD, DA)

Laisser refroidir les toles

Vérifier a nouveau l’alignement a I'aide de la carotte (727)

...................................

L g S Sy R

Peindre 1’élément ..

.....................................................................




54 OPERATION Ne D 742-4 : Remplacement d’une tole de fond de coffre AR. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir PL. 51). :
1 Caler la voiture a2 ’AR 2 une hauteur suffisante pour accéder au-dessous de Iumit ... ... ... ... |
2 Ditgaxnir PIntBriens du GOTE: « o ms oo oms s s o s e o6 a0 5050 006 m o886 5 865 5 €506 509 W6 558 5508 51 016 58 8 | ooessommss s ey ossss oo b s o
Repérer les points de soudure fixant la tole de fond de coffre, pour cela :
Détruire 'insonorisant au chalumeau, nettoyer (a la brosse métallique) le pourtour du fond de
coffre a I'extérieur de la caisse
(en AB, BG, OIS DAY c: e cs s ssios is i i a3 55 8558 e @ ek 51 55 S0 E 4 2 05 51 5085 59 5 5 61 T 4 B4R 50| B s s et e s b e
4 Pointer, percer les points de soudure et les dessouder (burin a dégrafer) par le dessous de la caisse
(enAB B, CB, TIAY L | . e i et ol e oo o e e s o s = e e e 2 2 e ) i e el et Ry e a s A T s
Déposer:la tole de fond de/COEe - i cissse o565 w80 5500558 805 508 88 55 50803 6085002 0 8 1551605 533 B8 B8 | om s i s S S e ot
PREPARATION
5 Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations ou déchirures des bords dessoudés. . | ...
6 Nettoyer a I’essence ou au white spirit la tole neuve de fond de coffre......... .. o o o e
7 Nettoyer (disque abrasif) le pourtour du fond de coffre sur 1a :caisse v: wiws me v v v smainsms o | memmee s s
POSE (voir Pl 51).
8 Présenter la tole de fond de coffre, la brider a I’aide de serre-joints. Faire plaquer la tole sur les
longerons de I'unit a I’aide d’un cric en interposant un madrier ... ... ..ottt e |t e s
9 Souder par points (soudeuse en bout) a 'intérieur du coffre, sur tout le pourtour ......... ...
(ere AB; BC, GV IVAY fic o sm s o1 s e 500 05 5o 5 iS00 61§50 6 50 5906 516 50805 508 SR8 906 5 5 505 608 508 5 8 505 5 | omnossmonemmessmasasssassnn s oo b e et
10 Faire 4 points de brasure dans les 4 coins du fond de coffre
(T BT (i e o ST o4 B Rt A R R T s S ROV S iy % 5 S0 S S RS O et W
11 Faire quelques points de brasure (extérieurement) sur le pourtour du fond du coffre
D 298 BYG, (618), 1025 o 0 aba o i 0 anoio o0 bilo 0 060,0 5000000 5600/ 0 2I0ERE D 0000 503000 5500 Ba07/0 0 § |-ye B e e e
12 Mastiquer (Vibradamp) a l'intérieur du coffre les assemblages des toles... .. ... ...ttt |
13 Peindre 1a tole de FONd de COMITE. cv - o vieivcivinvime s oo o v e sinmie s to s s e nie s mis s i s e o in 8o | seminsssonssnasnensnsasssAsans s stA s RS A
14 Insonoriser (Voir PL 84Y . o v siovivwimsion s ms wsmams 5 5t eks sissts 6 5% 516 £ 56 50 00 8 618 175 78 w65, s, B0 s 0.



ID 19 - DS 19 OPERATION Ne D 800-1 : Remplacement d’un unit AR de caisse.

Op. D 800-1 55

10

11

12

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir PL 58).
Déposer le pavillon (voir Op. D 825-I)........tuunetuettnt et
Caler la caisse horizontalement a I'aide de 2 chandelles. .. .............oororono

Pointer, percer les points de soudure fixant les panneaux de custode
(e ABC o syméiriquermnent en A BIC. . . v sn vo5 0 5555 50 as sie s s msn s i sin s sm 20 sl e s o

Dessouder (burin a dégrafer), les doublures des panneaux de custode, de la traverse supérieure AR,
de I'intérieur de la caisse
(en AB et syméiriquement en A'B')...........iuiuiiiiiiii e e
de l'extérieur, les goussets supérieurs
(en BC et symeétriquement e B/C'). ... .oouniununeinit e eiieesiineeresneaneenenenins

Pointer, percer les points de soudure et dessouder les renforts intermédiaires (1), des passages de
roue et de la traverse supérieure seulement .....................i.iuininanannnnnn,

Pointer, percer les points de soudure et dessouder les toles de passage de roue, des toles de fermeture
(en EF et symétriquement en E'F')......oooneuiuine it enieeieenesinseasensenesnnsonsns

Pointer percer les points de soudure et dessouder les téles de fermeture AV de passage de roue, de
la tablette de lunette

Pointer, percer les points de soudure et dessouder, sur le pourtour, les 2 units
(en FH et symétriquement en F'H')o.....ooouiiniiniin it teie e,

Dessouder la téle de passage de roue de la traverse inférieure de caisse
(er 1., 6F SymttiqUemiens €5 L) vovouiss s s mioms 5om 505 0755 8 3 % s 516 wim e i o £ ome e ety st 0

Dégager Iunit, de la caisse et le déposer a 1’aide d’un PAlAN o e sin s s s s B e s S s e

PREPARATION

Eliminer par planage, meulage et soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords dessoudés

Dégraisser a ’essence ou au white spirit I’élément meuf. ...... ... ... .o,

OUTILLAGE




56 OPERATION Ne D 800-1 : Remplacement d’un unit AR de caisse. ID19 - DS 19
OUTILLAGE
POSE (voir PL 58).
13 Présenter ’'unit AR de caisse, sur I'unit de caisson (a ’aide d’un palan). L’engager entre les pieds
AR et les toles de fermeture des passages de roue ........ R BB LS LR (5 6 R R S B i 5| e e et e e Bt
Liei DOSILIOIIIIGE o 55 55 i s e 5% i 595 S8 #7814 o 818 618 % 30,8 5 2 403 i il mih o 5 1 » o/ inm i S fa e i b i o i e S s e s
Présenter les gabarits des portes AR et de pavillon (gabarits 2635-T, voir PL. 18) ................ Gabarits 2635-T
14 Souder par points le pourtour des 2 units
(en EH et symétriguementiers BT ) v o oo uiim sms o0 i 18 5 b s 50 £ 858w s i w0 el s o0 s s 3 s s i ottt e e e
(70 L )ic i s s 56 v 70 505 0% 430 #6504 s e s a7a o5t a0 ol ot o il i wi i n e o o T N e S e
15 Faire plaquer les toles des passages de roue, sur celles des téles de fermeture, les souder par points
(en EF et symétriquement en E'F').. ... ittt e e
16 Reformer si nécessaire les renforts (1). Les souder par points sur la traverse supérieure et sur les
tolest de passage e TOTE! sus s s v o s s o1s w16 ons sds 50 o £78 5 503 5 458§ 30 7 o 0% o e o33, s miase 87 i ol o e e || s e e L e e,
Faire quelques points de brasure pour renforcer la fixation
(10 A. el 'SYMEITIQUEnIEIE 78 A') couis v viu aia sia oo eosis v wio win ara sieiuissiwinimis iais aieiwin aie wie eve aie ass Sieie 87800 | sistheresasttues oot e bkt et s s e
17 Déposer les sertissages (2), de l'unit remplacé. Les reformer si nécessaire et les souder par points
Lo B TToC 1Ty A e P Iy s ) o ER R Ao R ol LT T ool A e SO PR
18 Souder par points les doublures des panneaux de custode et les rallonges des brancards, sur la tra-
verse supérieure AR ......
(ere ABG et symiétriguement en ATBICH) s v o siw oo s mansms wssis siasse sio st s o s e o s e i s wie wvn s | st oo s s st s et
19 Planer] menler 168 SOMAUTEE Liast clsiersiois srokors otehoutntethesiiorssaloliols sl slafs Srale o] mssokst oliodolios SRS ol TS e oS Mha SheTate ol et ee ittt oee i o e Ll L s ol
20 Mastiquer (Vibradamp) a D'intérieur du coffre, les assemblages des tdles et a l’extérieur le pour-
tour des encadrements de pannean de CUBLOTAE ... u s vissc e vesim e s sio s @sme s sse s s e sis s s | siicsismiomitoteiosinessssssssiaisia iatstessmsasrosss
21 Peindre lesi€lements . i usloe ss bimciom s 5o s s sl s 5 e el S50 Shesvalyed otes Siokeode oe o iola o oEsbeiie wyalate oiaiial (115t bumt ety s ot R Fant ot b s sanh Sy et e s o 3
22 Insonoriser (voir PL 84«) ....................................................................................
23 Monter: le pavillon (voir Op: 1V 825-I) - :usnis s oo s mrnieme sis s ols o0 516 8 a5 55 878 5 405 a) s 5k 958 e 5187 438 318 5, [rarnss




DS19-1D 19 OPERATION Ne D 810-1 : Remplacement d’un brancard de bas de caisse et d’un pied milieu.

Op. D 810-1 57

10

11

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir PL 38).

Placer la voiture sur une aire plane. Caler a ’AV et a ’AR, a une hauteur identique.............

Déposer le pavillon (voir Op. D 825-I)

Déposer les garnitures d’étanchéité des portes AV et AR (du coté du travail a effectuer)

Dégarnir le brancard de bas de caisse (voir Op. D 981-2)

Placer sous la caisse longitudinalement et du c6té du brancard a réparer un fer en U (ailes vers le
bas). Soutenir le fer, a 'aide d’un cric, pour éviter les déformations de la caisse

Dessouder le téton d’accrochage de la béquille de changement de roue

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) le plancher, de la doublure de
longeron (4)
(sutvant D, voir section XY)

(en AB)

Couper les sertissages sur le brancard de pavillon et sur une longueur de 80 mm environ de part et
d’autre de la fixation du pied milieu. Déposer les parties coupées.............cooviiinniinny

Pointer, percer les points de soudure et dessouder le pied milieu, du brancard de pavillon

Pointer, percer les points de soudure et dessouder la traverse caisson (1) du longeron (3) et la planche
a talon (2), du longeron (3) (voir section XY)

Couper (scie a métaux) la partie accidentée du brancard

(en AA’ et en BB')

Arréter la coupe au niveau du plancher
(en CC'), (voir section XY)

....................................................................

Dessouder (burin a dégrafer) le longeron (3) du plancher de caisse

(en AB, suivant E) (voir section XY) .......... B I B o i T 6 U 5 v 03 oA A e v
Terminer la découpe (outil ravageur) du longeron (3) jusqu’au plancher
(en AA" et BB') ....... S5 e G S5 18R RS L S S S e oAl A ARS8  ) ds  e hl

Déposer I'ensemble brancard et pied milieu

OUTILLAGE




58 OPERATION Ne D 810-1 : Remplacement d’un brancard de bas de caisse et d’un pied milieu. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
PREPARATION
13 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations ou déchirures des bords dessoudés .... | .
14 Récupérer la cuvette de positionnement du sidge AR sur le longeron déposé. Récupérer le tube
support du téton d’accrochage de la béquille de changement de roue............oovuuueeeees |
15 Nettoyer a I'essence ou au white spirit les éléments neufs .....................cocoveeoeeo o
POSE (voir Pl 38).
16 Couper le longeron neuf a la demande suivant les coupes
(000 Pl 0k BB o5 13150 0 50 i 5 am g vt i e s 1 S 5. § 0518 518 ok e s e | ot i -
Présenter dans son passage sur le longeron le tube support du téton de la béquille de changement
de roue et le souder (AULOGRNE) ... ..o e vttt e
17 Présenter le longeron (3) sur le plancher de caisse. Le faire plaquer sur la traverse caisson (1) et sur
Jou planehe 5 R0 (2] ooy im0im ni 0 50 08 50 0 5055 8 e e e e 1B 58 D B
Brider Pensemble & I'aide de serre-joints ............ooouutuneeneiieneeieene e e
18 Souder par points (pince a souder) le longeron (3) sur la traverse caisson (1) et sur la planche a talon (2)
Souder (a I'autogéne) le longeron '
(B L I o e i e ¢ by s BB ik YA ST e e e e e e S L Pl LB P ]
19 Présenter et souder par points, la cuvette de positionnement du siege AR sur la téle supérieure du
JOVVERORD v 3 10 0 8.5 03 5% 5.0 08 s =1 1 e 0 5 T 0 5 0 51500513 2 558 s e oo e i
20 Couper la doublure neuve (4) de longeron 40 & 50 mm plus longue a chaque extrémité, que la lon-
gueur de la coupe réalisée a la dépose. Présenter la doublure (4) en engageant la découpe de
passage du gousset sur celui-ci et sur le tube du téton de béquille. La tole doit recouvrir les
bords restants. Brider la doublure a I'aide de serre-joints ...............vuueeneeneennenns | o
21 Souder par points aux extrémités, la doublure (4)
(AR CEIIBY 5 s s v o o e e o i e 05 0 8 2 B 5 4 s e e e i e e | e e e
22 Souder (autogéne) le tube support du téton et le téton de béquille sur la doublure du Iongeron . ... | .o
Souder par points, le gousset milieu sur la partie supérieure du longeron (3) et sur la doublure de
TOBEEROT () v i wop wow o v w0 0 e 0 0 0 6 3 05 55 5 6 e e o w8 1 o B 8 1 8 .57 |t et e eeeme e e e
23 Couper a la demande la téle neuve de fermeture (5) du brancard suivant les coupes

LR T B SR T R T TR e S e T
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24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

OUTILLAGE

Présenter la tole de fermeture (5) sur le brancard, la fixer a I’aide de serre-joints et la souder (auto-
éne
(en AA’ et BB')

Présenter le pied milieu sur la caisse, le fixer a ’aide de serre-joints. Présenter les gabarits de porte
(gabarits 2635-T, voir PL. 18), pour positionner le pied miliend - oS S et e

Souder par points le pied milieu sur le brancard de pavillon et sur la téle (5) extérieure de brancard

Souder par points, la tdle (5) extérieure de brancard sur le longeron (3)

(BB IEEE ) oo e ot oo oo s miin 510 3 = v i e i s e ek 6 oA A B A B b S R s rn s
Présenter le renfort (6) de pied milieu, le souder (brasure) sur le pied, le longeron et la tole de fer-
EETUTE! (D), o wio o oin oot sigreens oo evs bt s S <4615 5 05 528 4 500 50 mLsta o o4 6 316,506 ik o e ok o1 2 lalahe s e s
Faire quelques points de brasure entre le pied milieu et le brancard de pavillon (a Pintérieur de la
T E T Ss  wre B e i Sl oot e e P A crc e ey o e i R it o8 I e 0

Présenter et souder sur le brancard de pavillon les 2 éléments des sertissages des garnitures d’étan-
chétié, coupés au démontage

.........................................................

Présenter les sertissages sur le pied milieu. Les souder par points sur celui-ci et sur la tole exté-
rieure (5)

..........................................................................

Souder par points la doublure de longeron sur le plancher de caisse
(sutvant D, voir section XY)

(en AB).

...........................................................................

Planer, meuler les soudures

Peindre les éléments

Garnir le brancard de bas de caisse (voir Op. D 981-2)

Insonoriser (voir PI. 84)

..................................................................

Gabarits 2635-T




(eniE) v s s fians S ime e s s alo 5o 568 Sk R ral e £ 8 S R0 E RS R B G IR KL 4061 L g o ol o R
Déposer Fensemble brancard et pied miliet .y s s s %5 e s oiuios i it ois silsrm i s olsars o s as win e o o

60 OPERATION No D 810-1a : Remplacement d’une téle de fermeture de brancard d’une doublure de longeron et
d’un pied milieu. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir Pl. 39, 40).
1 Placer la voiture sur une aire plane. Caler 2 ’AV et 4 ’AR, 4 une hauteur identique. . ... ...uu | e
2 Diéposen 1o pavillon: (voin P TD BTE-E) i s o s v v s e a7 vis v 21858 8 > v 2 g e w2 | om0
3 Déposer les garnitures d’étanchéité des portes AV et AR (du c6té du travail & effectuer) w....ooon |
& Dégarnir le brancard de bas de caisse (voir Op. D 981-2) ... .couvninieiiiniirneeninennnnss 0 ORI S R 1P i T -
5 Placer sous la caisse longitudinalement et du c6té du brancard a réparer un fer en U (ailes vers
le bas). Soutenir le fer, a I’aide d’un cric, pour éviter les déformations de la caisse .. . ... . ... |
6 Dessouder le téton d’accrochage de la béquille de changement de TOUE . ... .....uueeuutenneennes | s
7 Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin & dégrafer) le plancher, de la doublure de
longeron (4)
(sutvant D) (voir section XYY couicoussesenais e smeionessisnsssasasnsssasoeassssessan | st sersssers s e sasssisrasstosssesidass
(870 AIB ) L0 s sve st i beis b ste ok s ol iy Bias 6ot Sl a s (a5 i ae kel aus) e eFe o (oe fal o wHagio ' Foiatelie ok aafade idaLaya o 3Ea | bde ke
8 Couper les sertissages sur le brancard de pavillon et sur une longueur de 80 mm environ de part et
d’autre de la fixation du pied milicu. Déposer les PATIEs COUPEES v. v v v v vv vt vnuennennsnsn | i
9 Pointer, percer les points de soudure et dessouder le pied milieu, du brancard de pavillon ... ... |
10 Dans la zone de I’élément a remplacer
T 1 T ISR RSP pR———————E
tracer une ligne a4 environ 30 mm du bord intérieur du longeron
00 I 5.5 5.5 503 551544 w8 o s s i 4 86 S A R 555,84 58 06 1, | o s o e A
11 Couper (burin ravageur) la doublure de longeron (4) et la téle de fermeture extérieure (5)
N 2 53 ) O OO
Arréter la coupe au niveau du plancher
(en CC’, v0ir 5ection XY) coee v vt ettt ittt ettt i | s
12 Couper (burin ravageur) la tdle supérieure du longeron
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13

14

15

16

17

18

19

20

21

A chaque extrémité de la doublure (4)
(enRetenS)..ovvevniiniiiiiiinnnn., ,

tracer & 150 mm de ces extrémités une ligne de découpe

(en G et en K)

.............................................

......................................................................

Découper (burin ravageur)

(en EKL ez en FGM)
(61t LN B enti MIP) oo ivvisoiriis s mre s s s 2 wus s+ eiw 6 5108 510 Rw ore 518 o103 60010 5 3k 8 o 05 aco e o m ks e

Ne pas couper les extrémités de doublure de longeron

................................................................

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin A dégrafer) la téle du longeron sur les
doublures

(en RK et en SG)

Déposer les parties découpées..............

Sile longeron est a reformer : pointer, percer et dessouder (burin A dégrafer) le gousset milieu.
Eviter de le détériorer (ce gousset n’est pas vendu seul par notre Service des picces détachées.
Il est vendu soudé sur le longeron)

.....................................................

PREPARATION

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations ou déchirures des bords dessoudés . ...

NOTA. — Dans le cas de déformations sur la traverse caisson (7), pratiquer une ouverture dans la
tole du longeron (3) au niveau de la traverse (7) pour permettre le passage d’un tas.

Aprés débosselage de la traverse, refermer (par soudure) I’ouverture réalisée.

Relever les cotes de la téle supérieure de longeron

(en MTUL)
Se baser sur le longeron non accidentsé. 2

Tracer le contour MTUL sur une téle (8) (voir section WZ). Découper la tole (cisaille) en laissant

une bande supplémentaire de largeur = 10 mm sur les longueurs pour former un bord sur chaque
longueur

(en TU et en ML)

Rabattre a angle droit les 2 bords
(en TU et en ML, voir coupe WZ)

Repérer, tracer et percer sur la tole (8)l es trous (6) de @ — 9 mm et le trou de positionnement du

siege AR

OUTILLAGE




OPERATION No D 810-1a : Remplacement d’une téle de fermeture de brancard, d’une doublure de longeron et

62 d’un pied milieu. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
22 Récupérer 1a cavette de positionnement du siége AR sur ’ancienne tdle du longeron... .. ...t o =
23 Dégraisser a ’essence ou au white spirit les éléments neufs ...ttt
POSE (voir P 39, 40).
24 Présenter la téle découpée (8) réalisée a la préparation (aux §§ 19 et 20) sur le brancard. La fixer
a ’AR par 2 vis placées dans les trous (6) ...
25 Souder par points (pince a souder) la téle découpée (8)
2T )
Présenter le gousset milieu sur le longeron (3) (si celui-ci a été déposé). Le souder par points ou percer
des trous dans le longeron pour le fixer Par DIasure. ... ......uouttn et it ettt e e e | e
26 Souder (autogéne)
L 7 T s TR
2 R
27 Présenter la cuvette de positionnement du sitge AR sur le longeron (3). La souder par POINEs . ... | i
28 Reformer si nécessaire les 2 goussets renfort situés sur le longeron (3) dans le prolongement de la
traverse caisson (7) et les souder par points. Renforcer & la brasure .. ... ..o..ooiiiiiiii i |
29 Couper la doublure neuve (4) de longeron 40 42 50 mm plus longue a chaque extrémité, que la lon-
gueur de la coupe réalisée a la dépose
e e B e s ot e e s 5 i i | s e Al e sie st
30 Présenter la doublure de longeron (4) en engageant la découpe de passage du gousset sur celui-ci
et sur le tube de téton de béquille. La téle doit recouvrir les bords restants. Brider la doublure
& Daitle e BerTJomiii s s sos « o 5 s 55505 s o5 508 1455 60 8w 18 518 8§ 3B 8 506 S R 4w e 03 | sonecreoneemmmamsgas e S
31 Souder par points aux extrémités, la doublure (4)
(en AS) B s o o ot ot e e i o 1B ol 8 S IS 3 e ) S e 3 | s R e B s
(en BR)
32 Souder (autogéne) le tube support du téton et le téton de béquille sur la doublure de longerom. . | ..

Souder par points, le gousset milieu sur la partie supérieure du longeron (3) et sur la doublure de
TOTPErOn (A) wsssie siosia w616 o sho s a5 w8 o8 m 876 456 5 8 4l s aie s o6 aim 8 s e 0 8w aiere e e i i ee aie sle ni® s B0 Y




OPERATION Ne D 810-1a : Remplacement d’une tole de fermeiure de brancard, d’une doublure de longeron et

DS19-1ID 19 d’un pied milieu. Op. D 810-1a 63
OUTILLAGE
33 Couper a la demande la tole neuve de fermeture (5) du brancard suivant la distance entre les coupes
Canh B L) R e s e T S R R0 i e e e L
34 Présenter la tole de fermeture (5) sur le brancard, la fixer a I'aide de serre-joints et la souder (auto-
géne)
{or ML et Brl NI o o o s 0 5 e S i W5 o a4 ik b 5 4 58 Mo b | e bt e e
35 Présenter le pied milieu sur la caisse, le fixer a I'aide de serre-joints. Présenter les gabarits de porte
(gabarits 2635-T, voir Pl. 18), pour positionner le pied milieuw ..............c.oviiniinnnin ]
Souder par points le pied milieu sur le brancard de pavillon et sur la téle (5) extérieure de brancard. Gabarits 2635-T
36 Souder par points la téle de fermeture (5) sur la téle supérieure du longeron (8)
(ol N, SOUNOTE NNy w02 w510, 55 51598 e e O g« e A s L b bt o el P i i A G S L
(et Lo i e v o o i 30 o o . i e 0 e s b b BT M P e Arlmn By | ¢
37 Présenter le renfort (1) de pied milieu, le souder (brasure) sur le pied, le longeron et la tole de fer-
THEOMOE () ot i i 6505 0058 4 5 s s s e 1 e e ot 3 0 P SO B 1 5 P 4 o ety g D e
Faire quelques points de brasure entre le pied milieu et le brancard de pavillon (a 'intérieur de la
R A e N L IR N e e
38 Présenter et souder sur le brancard de pavillon les 2 éléments des sertissages des garnitures d’étan-
o e T R S s e g e R R I SR AN L e N Lt s e
Présenter les sertissages sur le pied milieu. Les souder par points sur celui-ci et sur la téle exté-
e ) R AR PRSPPI AEREE e PO S i S RN e S ey S S B TN e e ] [
39 Souder par points la doublure de longeron sur le plancher de caisse
(suiernt T, BOVE WCttof KNV . vrar slp £ 5 i S ASHE T brd e v b g e a e s s s N e e e e
U TR AR R Uit e B I e L TR AR N e UL e R S T e b SCTRR |
40 Elatiee aerier Tos egathime o L L e e s o e
41 on R UT L AR R SRR U S S NS Sl € SR i SU IR SOty HSon S RS A L SR D
42 Garnir le brancard de bas de caisse (voir Op. D 981-2) ................uiiiiiniiiiiiinnness | e
43 Insonoriser (voir Pl. 84)

..................................................................




OPERATION No D 810-4 : Remplacement d’une partie de brancard de pavillon, pieds et doublure de panneau

DS19-1ID19

64 de custode.
OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir PL 41, 42).
1 Déposer le: pavillon- (voir: Op- DDEB25-1) ... v o s s ni oisisomms o s oisns 518 o8 00a 518 8508 835 9188 08 07 5 | SPEematind oo st s s bt s
2 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) la doublure de panneau de custode
N 2 2 T O D I . T
DIEP0sEr 1o TOLE suisr« 5 5o 6 455 w1 15 605 515 5057978 5% 914 65 37 ke e 9l o i 3o o mhm 2 e o o i i w4 1 [ oottt st s s s
Dessouder (burin a dégrafer), le pied AR, du brancard de pavillon
2 N g e
3 Couper (scie & métaux) le brancard de pavillon dans le milieu de la baie de pare-brise
00 o T g S P P P R
4 Pointer percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) le pied AV supérieur de caisse, du
pied inférieur
(en F) (voir Op. D BL12-1) .ttt ittt et ee i eata st ee e ettt et e e e
5 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) le pied milieu, du brancard de
bas de caisse
(70 G )isst e s o5 s 505 50 s 558 555, 1 4 8¢ 4 6 1 e e a7 a7 S ik o e o+ e ko it o 6 [l st e e SR e
Déposer ’ensemble élément de brancard et pieds.
PREPARATION
6 Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des arétes
AEESOUAEEE 0T COMPEEE] semnvis wis o 518 455 0 5150 5188 13 50 & 4 5 08 S0 915 50 8 50 2 (53 8 58 30 e e e o € 0 v 0 L S I st o e R
7 Remettre en forme la partie supérieure du pied AR ... ..ot
8 Dégraisser a 'essence ou au white spirit les éléments neufs .........ooiiiiuii e [
POSE (voir Pl 41, 42).
Présenter la tole de fermeture extérieure (4) de pied AV supérieur, 'introduire dans le pied inférieur
O 1 T 5 1 T
10 Présenter le gabarit de porte AV (gabarit 2635-T, voir Pl. 18), le brider sur le pied AV inférieur a
Paide de SETTE-JOIMES .. vt vuu ettt ettt ittt aet ettt an ettt ettt e iae e e e e e e e | s



DS19-1ID 19 OPERATION Ne D 810-4 : Remplacement d’une partie de brancard de pavillon, pieds et doublure de panneau

de custode.

0p. D 810-4 65

11

12

13

14

15

16

17

18

19
20

Baider le pied AV gupéricur sur 1o GaBatit ... oo owuomo s snseasensnsssssmes s sssmas ons pas
Faire quelques points de brasure pour fixer le pied supérieur pravisoirement ...................

Présenter le pied milieu sur la caisse, le brider sur le gabarit de porte en laissant le jeu d’entrée de
fonctionnement, 3 MIN @NVITOIL .. .uutvvvttttt e tnn et eeeeeesseeseannnneseseeeeeann

Brider le pied sur le brancard de bas de CaiSse ... ....vtuutnniene et
Faire quelques points de brasure pour fixer le pied provisoirement sur le brancard de bhas de caisse.

Présenter le gabarit de porte AR (gabarit 2635-T, voir PL 18). Vérifier la position du pied milieu.
D1 ETe o LA Y (L e RO e A e ie e e e B S e e O

Couper, a la demande, le brancard neuf de pavillon, le présenter sur la caisse. Faire un ou deux points
¢ soudure pour Xer provisoirement aux extrémités
d du le fi t extrémit

(T O S e Ay T Ly s T O s I a2 e e B R e s e A b s e

Présenter le gabarit de pavillon (gabarit 2635-T, voir Pl. 18). Vérifier la position du brancard de
R [ R el LRt Y S teter T il SR T R ol e s e r it O e e e SO e

Présenter le profilé téle (5) et la tole de fermeture intérieure (3)
Les brider a I’aide de serre-joints (voir section HH') ... ... ... i,
Faire quelques points de brasure pour les fixer provisoirement ................................

Présenter les corniéres téle (1) sur le brancard de pavillon .....
(orr section K)o i o s s s s S st s s e s S R B Do e e s e

Présenter le renfort (9)
(pornisectianVEEy) SeRrs as et st st R P i A R s e o e e W e S e e

Fixer les corniéres tole (1) et le renfort (9) provisoirement par quelques points de brasure

Présenter le renfort (6) d’encadrement central de pare-brise
twoirisection EE ) o o e e e St o ors o b Sreds e s soh sk L A b oo o S oocs eaga, wols

sur le renfort (9). Présenter le gabarit de pare-brise (gabarit 2635-T, voir PL 18). Brider le renfort
& Laide i de BeTTe=OIIES. . « i vicuie sim S o i s 15565 515 M0 ba S0st S48 S1sL5 518 5 5005 1S s i b o b s e

Faire quelques points de brasure pour le fixer povisoirement. ..........o.ouuiireirenreneon....

Présenter le renfort (8) d’encadrement, dans la baie de pare-brise............ovvvirviennnan....
Le faire plaquer a I’aide de serre-joints sur le 1enfort (6). ... ......vuurrenrenreneaneeneanenn.n.s
Faire quelques points de brasure pour fixer le renfort (8) provisoirement (voir section EE’)........

Controéler la position des divers éléments, sur la caisse, a ’aide des gabarits 2635-T...............

Percer quelques trous 2 @ = 6 mm dans le brancard (7) (limiter le percage sur I’élément (7).......

Remplir les trous de brasure, pour souder ’élément (9) sur le brancard (7). Souder (brasure) le pied
AV supérieur, sur le pied inférieur
(L) Sa s o6 0t 0r 52 0000 06AEE 60 ARG 0 L0 TR0 505 30 G000 50505 OO o e e e s o0 e

DicrioNNAIRE ID 19 - DS 19 No 471, — 5

OUTILLAGE

Gabarit 2635-T
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66 de custode. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
21 Souder par points :
le renfort (8) sur le brancard (7) et sur le renfort (6) et le renfort (6) sur le renfort (9)
(DOTT SECTUOTAELEI ) o i 0s ool b eon e e bete ke e egsile oie (o0 ehe o s kel ko SFoR S wh oA Fonh o ok edot L e VS s o = oot e oot St e o
la corniére (1) sur le brancard (7)
T 1 G e P b L Py T L e o
le profilé (5) sur la téle de fermeture intérieure (3) et sur la tole de fermeture extérieure (4).
(voir section: HH): st sreaic s inie s S0e0eis B wh o ne 250 615 s abm 50 et 4740 o0 £ 6 0 S s | oot e e e o s S st et v n s
la tole de fermeture extérieure (4) sur la tole de fermeture intérieure (3)
(o e e B S S S S B B 5 SE GG 8 00O E b D B0k 0 50 T 804 0 5 B e DGO 0SB &0 0 G D0 910 S0 0 Do et et oo el s Mt ol
les extrémités supérieures des toles de fermeture (3 et 4) sur le brancard de pavillon ...... | .
le pied milieu sur le brancard de pavillon
(@T8:05) wv oto vie orm s oo 10 i i o e e s Sre win s Wi 545 815 a1 8 1 et S e St W et ae e e o | et e B it e s
et sur le brancard de bas de caisse
(T R eey R . oy JLVeg SO PGS MO S e/ E AN o WA ot LRI U NESIE L 5] SRS S e S ST ..
le pied AR sur le brancard de pavillon
(BT Yern 55 2 we 55 516 5505 S0 16 Sk 5 6 30 087 S 548 0 0 S S ) 64803 5 806 B 0 % 4t e S B S SV R0 8 518 B R0 80 e o2 o g it S S
22 Souder (autogene) les éléments neufs du brancard de pavillon, sur le brancard
(er BB ) o i im0 6 05 5 055 08 5 5 508 L Sha S0 508 B8 6 5195180 651 5160508 5167808 S R S RS 055 510 1618 5 | e e e S A e e e A
23 Présenter la doublure de panneau de custode. L’engager sous la rallonge de brancard de pavillon
(ere - ABY e s s o e e o iR e 27 S 55 3RS0 S LR A SR e R SR 6 s R el e e o 15 e e e e R
La brider a I’aide de serre-joints et la souder par points
(er AB, CD et DAY w < s s 55 w5 518 s 518 50 e 558 555 50 5050 $180 s 1570505 45 81550 5 50556 lfe 0 18 5750 5405 56 5 85 5 835 519 65 s ron s mmsns o s o iR R e i s
24 Souder par points le gousset (10) sur la traverse supérieure AR de caisse et sur la rallonge de bran-
card
(€18 B) « i sis s sie simrone s o 555 55 51 516 6 BAS S0 S6 $08 56 S8R 1606 61 5 588 1 ¢ 5GSBS SR8 SN SR 556 675 B 68 B8 8 | oo eenanenssesanasine s s R
25 Faire quelques points de brasure de renfort
(e AB @b BO) 5:icsnsmsn o s s o8 oo o 2im o 1578 515 6 8 505 5 S8 505 0 87605 5075 @ § 51 8.5 618 A0S 3080 518 S48 $15. #1008 80 | Esemmssansmenenn s E SRR R S R s S
26 Présenter les sertissages (2) des garnitures d’étanchéité, dans les encadrements des portes (voir
SECLOMICI) | is v wrvaim v ws win e o B u s s e s S S Wi S 7 e i e R S S e B SR e e S5 8 E
Les souder par points sur le brancard de pavillon et surles pieds..............................
27 Planer et meuler les S0mAUIes ..o ov et vtinin it e e e e e
28 G ke St (S TS Y A e kAl Sl i e ey BT 1 e B D e e Py B s S A o g Lol e i e
29 Mastiqiierles assemblapes des TOles: Lo c i oa cimibovs o sis wleie e i 5 5 41 shsivs S sl shens (65 6§ 0 USSR is w0 oot R e s s
30 s onoris e (Vo1r B B e L e R s e e e e,
31 Monter le pavillon (voir Op. D 825-1)




DS19-1D 19 OPERATION No D 812-1 : Remplacement d’un pied AV (partie supérieure de caisse).

Op. D 812-1 67

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir Pl 29).
Déposer le pavillon (voir Op. D 825-1).........oiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiniiareeeees

Pointer, percer les points de soudure, dégrafer (burin a dégrafer) le pied AV, du brancard de pavillon
(818 CIY . s e 505 5k 3 46 0 0 0 2 w30 R 6 1 MK R E W S SR e

Pointer, percer les points de soudure, dégrafer (burin a dégrafer) sur environ 150 mm le pied AV,
du pied inférieur

(T8 AT Yt b s o 5w S B B0 B 0 Y e Wi R e e 1 7

Dessouder (burin a dégrafer) le sertissage (1)
(woir aoetbon BUEL [ ion v s am s ns ma win s s 500 4 300 08 2w e misin o om0 590 S840 0 630 400 Sk A8 2 4 Ui

de la garniture d’étanchéité de porte AV
(i Bk som s 205w 50 30w 1 i i 518 2 e i e i 1 R AR SR SIS R B i s s e s e

Pointer, percer et dessouder sur environ 100 mm le renfort d’entrée de porte

(8t G o5 s 50 g i e s s i i o8 4 8 i 05 0% 08 16 e w0 iy e o b g G S B H B B 4

Couper le pied supérieur, pour le dégager du pied inférieur
(en EE')

Déposer 168 2 SlAMENTE. o v vveusanurnrcrnassverecsoncetasasssssssosissassrnsnanssnnsrase:s

PREPARATION.
Eliminer par planage, meulage ou soudure, les aspérités des bords dessoudés ou coupeés. . ..o
Dégraisser a I’essence ou au white spirit les éléments neufs................ B o R Ben b bn s Ax

POSE (voir Pl 29).

Présenter le gabarit de pare-brise (gabarit 2635-T, voir PL 18)........coovviiininniiirnennnns
Brider le gabarit sur le brancard de pavillon a 'aide de serre-joints. ........ocoveeererereveeene:

Présenter la tole de fermeture intérieure (2)

(voir section EE’) de pied AV......ooiviuiiiiiiiiiiieiianaaritiesnracntaraosnteraeenes

OUTILLAGE

Gabarit 2635-T



la tole de fermeture, sur le pied inférieur

REIRAMY 5510 519315 10889 5,5 e i o om0y Bt 3 3 85160040 5 508 b s 3 0 6 et S :

L’extrémité inférieure du pied, sur la tole de fermeture

RO o o s 0l St s s s oo s 05 B b sl S s e s

68 OPERATION Ne D 812-1 : Remplacement d’un pied AV (partie supérieure de caisse ) DS19-1ID 19
OUTILLAGE
La brider sur le gabarit 2635-T a aide de s SR [ A
Faire quelques points de brasure pour fixer la tole (2 PROVIEDRETIETIE ..« vy ron s 0507 005 80551 505 5 m | s s s At _
10 Présenter la téle de fermeture extérieure (3)
(BT SEALGTE BB Vi 551 s 05 6 16w i o 8 B 515 52 s e e e
en I'engageant en A entre la téle du pied inférieur et la téle de fermeture du pied inférieur
La brider sur le gabarit 2635-T et sur le brancard de pavillon
(Rl e a8 10 i s it A 5 5 R B s et b e A i b )
11 Faire plaquer le renfort d’entrée de porte sur la téle de fermeture extérieure du pied
BTGB s 5 856 s 0 51 v s S 0 15k £ 008 88 1 e s 1
Faire quelques points de brasure pour fixer les toles PLOVIBOITETONIT - e wcn v armnca vim 5 55 50 405 55505 508 [ oo st S et o
12 Faire plaquer le pied inférieur, sur le pied supérieur et sur la téle de fermeture
T T o 10502 0 0o i s 8 1 0 A 55308 St o e o b e
Déposer le gabarit de pare-brise. .. .....ouiitiiininiiiiei i
13 Présenter le profilé (4)
(voir section EE’) entre la téle de fermeture extérieure et la tole de fermeture intéricure ...... ..
Faire plaquer les toles & Laide de serre-joints...............oevuivuvnniiniiniiinninnnnn
Faire quelques points de brasure pour fixer les toles provisoirement ........................... . ™
quelquesp p P
14 Contréler la position du pied supérieur a I’aide de la POXREs EAIOB ONEE - .o v o on v 08 b 560,685 6 s b ettt
15 Souder par points (pince a souder) :
La téle de fermeture extérieure (3) sur la téle de fermeture intérieure P4 cbokobooa st [ R L AR L O .
Le profilé (4) sur la téle de fermeture extérieure (3) et sur la téle de fermeture intérieure (2)
ROORC Spobeom Tl s 03303 5o e e e 0 50 10 5 4 i i e 1 18 4 0 0 e b LB S g e
La téle de fermeture extérieure sur le brancard de pavillon
(B8 CD) s s it 0 i i w0 99 0 9 0 e B 1 2 s b et
16 Souder, en remplissant a la brasure les trous, percer pour la dépose du pied
(EMARE). o s 219 07 402 5099 0.5 1 o 35 58 K508 6 S i 3 81 et
17 Souder (autogéne) 'extrémité du pied supérieur sur le brancard de pavillon
COTEALRY: 5 505 15 5 o e o o 8 0 065580 5 3 o e o 0 8 518 LS 5 868§ s e b e b
18 Souder (Brasure) -



Op. D 812-1 69

DS19 -1ID 19 OPERATION No D 812-1 : Remplacement d’un pied AV (partie supérieure de caisse).
19 Présenter les sertissages (1) des garnitures d’étanchéité d’entrée de porte. Les souder par points. . . ;
20 Rloxcr ot xuenler 168 BOUMMECE . v wyiiis ot momiin be oin s ai oty o6 4 s haieim ot r S P e st on i d
21 Beindrellestelémen sttt e cr £ Ve S el o i she b L i, SISl B b b ol A et KN
22 Mastiquer entre le brancard de pavillon et les renforts tole, pour assurer I’étanchéité.............
23 Poser le pavillon: (voir'Op. D 825-1) . s i sicsmam v 515505 50 010 ints 0 5ioims s okt oce 4o m e sl e s et e o

OUTILLAGE




70

OPERATION Ne D 812-1a : Remplacement d’un pied milicu.

DS19-1ID 19

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir PL 37).

Déposer le pavillon (voir Op. D 825-1). ... i i e eiieean |

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) le pied milieu, du brancard de l
pavillon
(N A A Yonss oo sis oimios 5 55 8 08 )8 05 90 SIS S 05 e 0S5 000 8 £ 6 L 4515 55 R S B 6 B R e

du brancard de bas de caisse
(et DD 68 FE") oo oo vinvm s o s s s whase 508 aie wie sbe st 50 i 3504 51 500 8 60§ 408 00 S0 B8 ST 08 5 005 08 6 480 ke

Dessouder (burin a dégrafer) les sertissages des garnitures d’étanchéité, du brancard de pavillon

(eny B B et ) O e e oo o e Je e o SRSt I R on s A e s

Dessouder (burin a dégrafer), le renfort inférieur du pied milieu, du brancard de bas de caisse
(€70 BB )¢ 5c 505 305 i e sitand 85 88080 o ) 5 SRR B S (o545 s s 845 ol 0o o ot v < e i 5 b ki g o

Déposer le pied Toiliew) o, oo sir o s v @ o s w0 om0y sin sie s wiw s0e 3655 w8 R 408 BE S ME BS B 518 e i 6 W E 2

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bhords
dessoudés OU COUPBS. ..ottt ittt ittt et e e e

Dégraisser a 'essence ou au white spirit le pied milieu neuf

POSE (voir Pl 37).

Présenter le pied milieu sur la caisse, le fixer a ’aide de serre-joints

Présenter les gabarits (2635-T, voir PL. 18) des portes AV et AR.

Veérifier laiposition duipied’ (o s er s 6,550 165 608 578 5 5051 508 18t o ms« e s st Summ ool e ok fara o e e
Faire quelques points de brasure a la partie supérieure et inférieure pour le fixer provisoirement. . . .
léposerdlesfgabari teEFEL Tt e N e e S SR S S e S R el el

OUTILLAGE

Gabarits 2635-T



DS19-1ID 19 OPERATION No D 812-1a : Remplacement d’un pied milieu. Op. D 812-1a 71

1 P OUTILLAGE
i
10 Présenter le renfort inférieur (1) (voir fig. 3) du pied milieu. ... ... oottt s
Le souder (brasure) sur le brancard et sur le pied ‘
(00t LB Yoo 50 .0 i 6t st g ot e i o i 5360 8 P R B S0 B 40 Y e v IR ) oL s ¥ Sl e
11 Souder par points (pince a souder) le pied : ‘
sur le brancard de pavillon |
(BTR TR Yo i m o e im0 534 053 R 0 40 4 B 0 i e s e S S PRl ek ‘
sur le brancard de bas de caisse ‘ l
(70 TOID" 88 TUEY i .o w5 w5 0 i e i e w8 8 8 U8 04 0% 5 8 4 e e e
12 Faire un point de brasure entre le pied et le brancard de pavillon (a Pintérieur de la caisse)..... e S A el AT
13 Présenter les sertissages (2) des garnitures d’étanchéité sur le pied milieu. Les souder par points. . . l . . s
14 Faire plaquer les sertissages supérieurs des garnitures d’étanchéité sur les renforts tole du brancard. ;
Les souder par points 1
(B BE @8 CUIY s wimsisioin s e 8 0 min won wi wom = o v i s Sk m 3 o 500 05 8 i e e s i o e (o2 Eomal) O e e SO el S
|
15 Souder par points les sertissages (2) sur le brancard de caisse ‘
(ot IVID? 05 EE) s 0wt e mim e 1m0 8 0 85038 0 B R0 419 s s i 08 58 6 VR | e s
|
16 Planer et Meuler 168 SOWAULES « . <« cv sie v v s mess oomee s as aimamessesnsessdshosissusssasssns sl | oo
1
17 Peindre 168 GlAIMENES oo o« v v vt eeeeeeee ettt it i ..............................................

18 Poser le pavillon (voir Op. D 825-1) ......iueuiiiiiiitieer it iritiaaiottntaenennes e e,




72 OPERATION Neo D 812-1b : Remplacement d’un pied AR. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir Pl 46).
1 Déposer le pavillan (Voir Of. T BI5L), oo uuemsmsbsn s mmamemsiooemen dors oo s {5 5 0§85 0 ettt
2 Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) le pied AR, du brancard de
pavillon
BT e 07 1 o 1801 i o 0 5 i 5855 5 ot e o e g
3 Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) le renfort (1), du pied
R R U I S
4 Couper (burin ravageur) le sertissage de la garniture d’étanchéité, sur le pied
e o T S S S SR NS S PR
Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) le sertissage, de la tole extérieure
du brancard
T I 0 0 S 5o g 1 T i el o e i s (et o8 g LSRR
5 Pointer, percer les points de soudure et dessouder le pied, de la tole de fermeture latérale
(CRESR a Ce F  S
6 Pointer, percer les points de soudure et dessouder le pied, de la tole de panneau de custode
UL BBE 50 00 08 008 1 1 98 0 0058 8 1 98 5 5k o 1m0 g 59 5 7 3 S8 5 58 £ o e e o
Ll ot B T S S T S L
PREPARATION
7k Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
UEBROUTME OTL COMPEBun a0 501552 255 4 1« e 1 0 50 358 85 1, 5 o o 8 8 00898 e e
8 Reformer, si possible, le renfort (1) (cette pitce n’est pas vendue). ‘
Si nécessaire, réaliser un renfort (1) en le découpant dans de la téle de 0,8 mm .................. ot o s
9 Dégraisser a I'essence ou au white spirit les éléments neufs ......................... .. R T
|
POSE (voir Pl 46).
10 Présenter le pied AR sur la caisse et le brider a I'aide de BerFejOMts . b L e et e e b




DS19-1ID 19 OPERATION Ne D 812-1b : Remplacement d’un pied AR. Op. D 812-1b 73

OUTILLAGE
11 Présenter la porte, la glace levée, pour régler la position du pied AR................cooooooo |
12| Faire un point de brasure pour fixer provisoirement le pied en place 1
| TG BTN i ot s o s 1o S 5k S o 6 5% T e s B et T i o AL
13 Présenter le gabarit de pavillon (gabarit 2635-T, voir P1. 18) pour s’assurer que le brancard de pavil-
|V ST e e e R S e g e e R R | Gabarit 2635-T
14 | Souder par points (soudeuse en bout) ‘
‘ (e G e e E e B e C s e e o e Tl e o
Souder par points (pince a souder) le pied sur la rallonge de pavillon ;
g N g S L T TeCr R S FeEE St P SEA I STy o ¢ el
Souder par points (pince a souder) le pied sur la téle de fermeture latérale ‘
(en LG et symétriquement en L/G’).. .. o.oiveeiriiinninennnennninineneesreennnaneneneneil o
15 | Présenter le renfort (1), le fixer a I'aide de serre-joints, le souder par points ‘
(eniB o G e o e e P e BN O et o L SR
Faire quelques points de brasure de s6ourité ..........couvunineeinirnenetsvnennennrnnnnnn. [ ..............................
16 | Présenter le sertissage de la garniture d’étanchéité d’entrée de porte, le fixer a I'aide de serre-joints \
| Le souder par points sur le pied et sur le brancard de bas de caisse ‘
! G D PRt R e S e e s O R e S s o SRR R TN SR sl e o el SR S
17 Hlaner, venler 168 B OUMNECE oot ivm it Ao Maltie e S b st s st s B o s s b S et e e SRR
18 S5t il L L e S S R O T SO S P
19 : Ineptasicen Lol W 0 S5 n e el e e e et I el el e B P

20 | Poser le pavillon (voir Op. D 825-1)




OPERATION No D 812-4 : Remplacement d’un pied AR, traverse, toles et panneaux de coté.

DS19-1ID 19

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir Pl. 43-44).

Déposer le pavillon (voir Op. D 825-1)......iiuiniiiiniiiiiiiiiiiiiiii it

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin & dégrafer) la doublure du panneau de cus-

tode
(en AB, BC, UB), DAY . oo oo ciosiaswsims e it s ol aoa s o0 i3 555 5558 508155 bl b 555 518 5 515 5 200 8 8 510 ios

Déposer la doublure ‘de PANTIEATL . oo o oiv oo oo ais e omsimsiionsosmnssenansismensssnonsosssesass

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) le pied, de la rallonge de brancard

de pavillon
(870G 6L GY  sve 5 cioiv 0o 05 905 005 508 605 500 e e S0 0 1 18 ) WS S e 45 8 e 81 s e e e e g

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) le renfort (1)
(er AT L IIIENT s ool eve o fehebuitel ool bhat o T ol akel a1 o a5 misas et st 40 b A5 e 5 S hs (v .6 80 o s e s s o
DEposer Te TEnFOTE s s sue svs s im w5550 16055515505 1o 510051915 3.6 012 58 55 50 818 515 Ao 7 Bl 858 51858 2 s e e ot s ke mimongn @

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) :

le pied, du brancard de bas de caisse
(6rt L) o5 ois v ot e 0005 50 i e 50 58 8 ka0 (o 6 6 o 81 180 s 5 0 5 61 8 90 205 e 57l s 3 40 6 e ol b s it

le pied, de la tole de fermeture latérale inférieure
(en 1J etsymétriquement en I'J') oo oo e

Déposer I’'ensemble du pied. .. ..oooiiiiiiiiiiii it ittt

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) la tole de fermeture de passage
de roue, de la tdle latérale

(€10 VLY e ci0 5 e oo 095755 s i oo e om0} 8 ) st 1 o (o] o4k o o, St i 2o 4o 038 e i o ke B4 4015
Déposer la tole latérale .......iiieuniiiein ittt ittt

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin & dégrafer) la tole de fermeture AV de passage
de roue, de la traverse inférieure de caisse

(078 T ) fsce wis soe v o i 3w e s e i o i i it Pt g e e wte e e s s 80§68 1

la tole de fermeture de passage de roue, de la tole de passage de roue

(EFE JEINY o eie e iate ore i e e ok e are s wsa i i a e it i ¥ e U 418 Ty RS B BAE BB I R L 8 4881 Al w1 s

la tole de fermeture de passage de roue, de la tablette de lunette
(en PR)

Déposer la tole de fermeture de passage de roue
Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer)
la tole de passage de roue de la traverse inférieure AR de caisse

(BRES), oiis s s 5 s s w1 M a0 e e BEea s e 8 0§81 4 8 1S e S i S 5 s 1853 s e ek wReette mhe wioi s

la traverse inférieure de caisse, de la traverse de I'unit

it b e s o e e e ot Lt ok el iR s s B

OUTILLAGE




DS 19 -1ID 19

OPERATION Ne D 812-4 : Remplacement d’un pied AR, traverse, tiles et panneaux de coté.

0p.D 8124 75

10

11

12

13

14

16

17

18

19

Couper (scie 2 métaux) la partie accidentée de la traverse inférieure de caisse
(en L)

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des hords
dessoudés ou coupés

Reformer le renfort (1), cette pitce n’est pas vendue. Si nécessaire, la réaliser dans de la tole de
0,8 mm

Couper, a la demande, dans une traverse inférieure neuve, un élément de remplacement

...........

Dégraisser a I'essence ou au white spirit les éléments neufs

...................................

POSE (voir Pl. 43-44).

Présenter I'élément neuf de traverse, le brider sur la traverse de I'unit a I’aide de serre-joints. Souder
(autogéne) I’élément a la traverse

Présenter le pied AR, le brider sur la caisse a I’aide de serre-joints

Présenter le gabarit de porte AR (gabarit 2635-T, voir Pl. 18), dégarnir préalablement I'entrée de
porte et le brancard

Positionner le pied, laisser le

Jeu de fonctionnement de la porte autour du gabarit de porte (3 mm
environ)

OUTILLAGE

Présenter la téle de fermeture latérale inférieure en Pengageant derriere le pied .................
Positionner la téle, la brider a I'aide de serre-joints, sur le pied

La souder par points (pince a souder) sur le pied
(en 1J et symétriquement en 1'J )

Présenter la téle de fermeture AV de passage deroue .........................
Positionner la tole, la fixer A I'aide de serre

fermeture de passage de roue opposée, faire plaquer la téle de fermeture de passage de roue sur
la tole de fermeture latérale inférieure de pied AR

............................

-joints. A Iaide d’un vérin prenant appui sur la téle de

Gabarits 2635-T




76 OPERATION Ne D 812-4 : Remplacement d’un pied AR, traverse, téles et panneaux de coté. DS19-ID19
OUTILLAGE
20 Souder par points (soudeuse en bout et pince a souder) :
la tole de passage de roue sur la tole de fermeture
T I L
le pied sur les brancards de caisse et de pavillon
T e - 1 T LR T T g
la tole de fermeture de passage de roue sur la tole de fermeture latérale
0 1. S
la tole de fermeture de passage de roue sur la tablette de lunette
[0t TBEY s 5 55 0 i s 365 31004 W 9 e e a8 80D B | st e et e
la traverse inférieure AR sur la traverse de 'unit
T 7
la téle de fermeture AV de passage de roue sur la traverse inférieure de caisse
0 | T o
la tole de passage de roue, sur la traverse inférieure AR
(010 B w05 508 w5 5 175 8.5 6 0 06 4 3 s o e R S B MRS I § | S g s
le renfort (1) sur le pied et sur la tole de fermeture latérale
(015 ADVEE DB <o e s bis com simn 5 50 8 54 1) 010 i om0 861630 508 S G 00 LD T8 818 | bt et
21 Braser les bords de la tole de passage de roue sur la traverse inférieure pour assurer I'étanchéité. .. | .
22 Boucher (brasure) les trous percés pour la dépose dans la téle de tablette de lunette (protéger les
zones de soudure avec de I'amiante mouillée). .. ... oottt [
23 Présenter la doublure de panneau de custode en 'engageant sous la rallonge de brancard de pavillon
(01t BEC) & ss v o w0 e e o e i v m e B g B R § 5 SRR W€ 0 0 e O o B | e SR R R s e
La brider a I’aide de serre-joints sur la rallonge de bramcard. .. ..... ... it |
Souder par points la doublure de panneau
(e AB,BC; CD @t DAY . .oovissnmevasie simaim e emaimeiasn e siais s ss a3 dn s Ms 83 88800000 win ais e
le gousset supérieur
(87 B o vre e e somtmie viaavata aca oo mia oo e o e e oo 8 6 B8RSR E S WS IS B ALE 8 RS e i e e e s
24 Présenter les sertissages des garnitures d’étanchéité d’entrée de porte, sur le pied AR
Les brider a I’aide de serre-joints, les souder par points
(€10 GHL) i iciiiaie oo v im woe vie it n o g o i e s oind 888 R L B A S R S e e e e s
25 Planer et meuler les sOUdUTEs ... oo vvvi it e
26 Peindre les l6ments ... ..o vttt i e
27 Mastiquer 2 I'intérieur et a extérieur de la caisse le pourtour de la doublure de panneau de custode
(en AB,BC,CD et DA) ..ottt ie it esitananaaea s
28 Insonoriser (voir PL 84). ... ..c.uouiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii i ieiaaiiiii et s
29 Poser le pavillon (voir Op. D 825-1)




DS19-1ID 19 OPERATION No D 812-4a : Remplacement d’un pied et d’une téle de fermeture latérale AR. Op. D 812-4a. 77

OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir PI. 47).
1 Déposer 1o pavillon. (voir Op. IVBEBAY o aiss i wvaison aiamieamm o ains s s nn diba 3ixs 60 hs sl a5 515 408 01 | st siemsmes s b st et
2 Déposer le pied AR (voir Op. D 812-1b) wovuunniiniiitinii et ieeeean P o | O ek NS o ST WP R
3 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) le renfort (1), de la téle latérale
de pied AR
(00 BV 500050 i 538 s e 0w s e i S B ial RS S ke S R L
THCPURER 165 TOIEIID . e 1w 5 00 13,03 0 515 550 RL A8 59 104 gm0 w0 st
4 Pointer, percer les points de soudure et dessouder :
la tole latérale de fermeture, de la téle de fermeture de passage de roue
(70 I s w0 ¥ 05 8 S 5 v w o i b i o 8 0 A B R B R e S
la tole de fermeture latérale, de la doublure de panneau de custode
(BT IHIDY.. . oo s 0 16 0 500 52 507 608 & 8 8 50 i o o o e e s S 18 s S | v et st
B0t SRR I SR T R R B T e o L L G S et e xR S
PREPARATION
5 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
BBEOTIAEA GUL COUPBE «x sx wiv mie w45 505,508 5038 08 415 515 5355 i 8 ot o i mi oo o e o 0 1 o s w0 5 | o et ha e et sSSP SR
6 Reformer si possible le renfort (1), cette piéce n’est pas vendue. Si nécessaire, réaliser un renfort
en le découpant dans de la tole de 0,8 MM ... ..o\ttt et e | e
1 Dégraisser a I'essence ou au white spirit les éléments neufs .. ..............eeeeunieennn e | e
POSE (voir PI. 47).
8 Présenter la tole de fermeture latérale de pied AR, la mettre en place en la fixant a ’aide de serre-
IO S s 3 0t 8 308 B it il e e s L e TR R e s 58 55 0 55, | o el P e i e e i




78 OPERATION Ne D 812-4a : Remplacement d’un pied et d’une téle de fermeture latérale AR. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
|
9 Souder par point (soudeuse en bout) :
la tole de fermeture latérale ‘
sur la tole de passage de roue \
180} o et 5 0 G A0 S6 L an pEan B 008 EEE b G0 0DR0 203008250 FaRTE0E000E 2ot 0L S O HE T SR PR B
sur la doublure de panneau de custode \
(eru BD).. 5 i o sr o s o €0 S0 5, 03 S e i 5 8 e 5 e I S e 25 S £ 4 L ot e S S e e
10 Monter le pied AV (voir Op. D 812-1b) wiuvvtiuuiintiitit ittt ittt e e et e e e e |
11 Planer et ieuler 168 SOMANTEE & iv & w555 505 56 512 55 28 bi5 540 515 50805 1605 608 i 5 S15 508 SV B8 0505 105 T8 5 6060 § 6 8635, 5 ) | oo mkome s damsovise et msissbssto Vs s oo em e
12 Peindre 1687 ElEIMentss. s o s ot o s s s0s s ohs #he o5 airsis s\ 155 6 515 § 5  SARES o < Neyrs e £18) 3 Seb (515 o8 SHor 53 5 o0k b e o e A et o
13 Tnsonoriser (oit PLuBA) e i e iinin o e s aiaie) kol sssiotnasein s statsiol sl s oo afs ol amde aishoke ot yotarniok s foia i Shafeter ot ool ........................................................................
14 Monter le pavillon (voir Op: D 825-1)cce v vutanutiintonntiiiterettanteninenaneanneensesnnnes | e




OPERATION Ne D 812-4b : Remplacement d’un pied, d’une tole latérale et d’une téle de fermeture de ’
DS19-1ID 19 passage de roue. Op. D 812-4b 79

OUTILLAGE

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir PL 48).

1 Déposer le pavillon (voir Op. D 825-1) ......onvr toviiiiiiiiiiiieiiiitiannninaeee s

2 Déposer le pied AR et la tole latérale (voir Op. D 812-4a) ..........ooiviviininininieniennnes

3 Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) : la tole de fermeture de passage
de roue, de la traverse inférieure AR de caisse

(T T s . 1 £ v 3 i e o i 5 8 S A AP 8 4 5 oo i o

de la tdle de passage de roue

(BIL AT e s e oin e i 5 6w 8 AL S 8 TS 0 S e i i S R S T S AR 2

de la tablette de lunette AR
(1 FG) (VOIE Big: 2) & viv ms sisonm sie ot sis s wiosm e s s wia e oo o s o ol 181808 ¢15 3154 e lnt 40y ale iz b1 e inge e

Déposer la tole de fermeture. .. ...ovveveeieininteiaeranenttatentcnrotaaaiaceraenn:

PREPARATION

4 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessoudés 0T COUPES ... oo vvvunnntrteeeeoennsossoeosnesssaaesssesttneesaaannnenncrces.

5 Dégraisser a I'essence ou au white spirit les éléments neufs ...........coveiiiiiiiiiireenienns

POSE (voir Pl 48).

6 Présenter la tole AV de passage de roue, la mettre en place en la fixant a Paide de Serre-JOints. . ... | o
7 Présenter la téle de fermeture latérale et le pied et les fixer & I'aide de SITe-JOINTS. «uvuueuue e vn s [
8 A P’aide d’un vérin prenant appui sur la téle de fermeture de passage de roue opposée faire plaquer

la tole de fermeture de passage de roue sur la tole de fermeture latérale inférieure de pied AR | .
9 Souder par points (soudeuse en bout et pince a souder) :

la tole de passage de roue, sur la tole de fermeture de passage de roue

(BIE NC) s v s 9 B w5 H i it e 2 6 R N 0 0 P R e e e et o 05 30k oiom R s et e




OPERATION Ne D 812-4b : Remplacement d’un pied, d’une tole latérale et d’une tole de fermeture de passage

de roue. DS 19 - ID 19
OUTILLAGE

sur la téle de fermeture latérale

(BIEEIE) .. - - i 1 50 i 1 8 0 0 6515 o o [ e S et e

la tole de tablette de lunette, sur la téle de fermeture de passage de roue

R0 C (0T TR0 10 - v s s 8408 0 e e 6 B 550 e b

la téle de fermeture de passage de roue sur la traverse inférieure AR

SETTEIRE 0 7 105 4 s o s SR S0 S e s g i e i b e B
10 Braser le bord de la téle de fermeture de passage de roue, sur la traverse inférieure pour assurer

I’étanchéité

(B AT ot - o i SIS 5005 5o ) i 1509100 P £ 550 ot i o [ i gy L
11 Boucher (brasure) les trous percés pour la dépose dans la téle de tablette AR de lunette (protéger

les zones de soudure avec de ’amiante amouille ) e e At | oo o et e |
12 Terminer la fixation par soudure du pied et de la tole latérale (voir Op. D 812-4a).......... 018 58 51 S i gy« e e e
13 Planer et meuler les soudures .....................co0 it e e e e e o e e SRR A e e
14 A e e e s et o 58 B s Bl P e e e et B TS s | iz AW W e
15 T mrsein (PORE B, B0 Y1 s 3 518500 5 b o 08 e s | e Bt
16 Monter lo pavillon, (voir Op. D 8251 ums vioreie 5565 ¢ asm s acema aie oo s s 858 e 08 95 55 o s | Ao ettt e




DS19-1D 19 OPERATION Ne D 812-7 : Remplacement d’un pied AV (partie inférieure de caisse). Op. D 812-7 81

OUTILLAGE

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir PL 30).

NOTA. — Dans le cas oi le remplacement d’un pied AV est lié au remplacement d’un unit AV (opéra-
tion effectuée au marbre) il faut positionner le pied a 'aide des supports (116 et 717) et des broches
(720 et 721) (voir PI. 10, 11).

i} Dégarnir le brancard de caisse, jusqu’au pied miliew................................... ...\
2 Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) le sertissage des garnitures
d’étanchéité (quelques centimétres au-dessus du bord supérieur du pied AV inférieur)
PR CUBR e ey it 18 0o 1 o 0 3500350 o o oo s e 1 S 5 w8 B s [ e T R
le sertissage, du brancard de bas de caisse
L P T PRy T S R e e e i
DEPGEEE 1 SOTRBEARE 2 s uate i v ms o 61305105 0 4 s i e 4 1 e e s et 3 R 3 B8 A 508 5 1ok 2] ot b M R

Déposer le pied inférieur de caisse :
de la téle latérale d’auvent

(Erh DL . e oo B3 v 305 i 8 08 3000t i o o TG e T e e B e e Mt e

de la tole de fermeture supérieure

(0 8 TR s e e O e e g Bt e kot s Sl g T

du pied supérieur

(enzEH) ol o e e e e Rt e e T

PREPARATION

3 Eliminer par planage, meulage ou soudure, les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dBSEOUACE 0T GOUPEE wic s w s 45 503 512 565 5.5 515 2150 5 e i om0 5 358 0 5 6 5§ o 5505 o B

POSE (voir P1. 30).

5 Présenter le pied inférieur sur la téle latérale d’auvent et la tole de fermeture SUPETIEUTE . 4 vttt | oo
Le brider 5. Vaide de Setbe-Joitns . e sus msas s v swsims s s 6 555000 006 o6 o5 ohue aonsvsolss s o oe 5 siais’st s

\
DicTioNNAIRE ID 19 - DS 19 N0 471, — ¢



82

OPERATION Ne D 812-7 : Remplacement d’un pied AV (partie inférieure de caisse).

DS19-1ID 19

10

11

12

13

Présenter te gabarit (2631-T, voir PL. 15), d’une part dans le trou pilote (j) et d’autre part, sur la
vis (K) de fixation du demi-essieu

Présenter sur le pied AV, le sertissage des garnitures d’étanchéité

(en CB)

............................................................................

Présenter le gabarit de porte AV (2635-T, voir Pl 18)

Positionner le pied. Brider le pied a I’aide de serre-joints. Déposer le gabarit

........................................

Souder par points (soudeuse en bout et pince a souder), le pied inférieur

sur la tole latérale d’auvent et brancard

............................................................................

sur la téle de fermeture supérieure

(en GF)

sur le pied supérieur

(en FH)

le sertissage des garnitures d’étanchéité, sur le pied

(en AB)

et sur le brancard de bas de caisse

............................................................................
............................................................................
.............................................................

Peindre ’élément

.......................................................................

Garnir le brancard de caisse

.............................................................

Insonoriser (voir PL. 84)

..................................................................

OUTILLAGE

Gabarit 2631-T



DS 19 -ID 19 OPERATION Ne D 812-7a : Remplacement d’un pied AV et d’une tole latérale d’auvent. Op. D 812-7a 83

"OUTILLAGE

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

-

DEPOSE (voir Pl 31, 32).

NOTA. — Dans le cas oit le remplacement d’un pied AV est lié au remplacement d’un unit AV (opé-
ration effectuée au marbre) il faut positionner le pied a Uaide des supports (7116 et 717) et des broches
(720 et 721) (woir Pl 10, 11).

1 Dégarnirlehrancarddecaisse,jusqu’aupiedmilieu..............: ...... o sis el shesiaR e PR | L O L Weanlh ol SO Lol (T —

’

2 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) : le sertissage des garnitures d’étan-
chéité (quelques centimétres au-dessus du bord supérieur du pied AY inférieur)
(BT RIR) < s e 55 s B i 8 o 08 i 5 0 550 R T ST 8 5,6 e e | ittt e e S S -

le sertissage, du brancard de bas de caisse

(07 ALY o e s v o e e 518 P S R 02 4 mchch w88 0 rmee 5 A S e L

DIEpaneE 16 GOTTIBRARE o ¢ a1 o sincivgsore St om s 0k 08k B G 58 B BB ST 031 10 0 e wve 1 o [ oot st s N R S

3 Couper (burin ravageur)

le pied inférieur

. B D e

la tole de fermeture supérieure

£ 3 P L i
Déposer 16 Ped wvuveu v eun e e s e it aba g e

4 Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) :

la tole de dome d’auvent, de la téle latérale d’auvent

la tole latérale d’auvent, du tablier partie supérieure

(7 TIN5 5 5 0 L 258 i 50 5010 3 0 i = 4 R S8 88408 0000406096 7 95 | Sl e i

de la tablette d’auvent et de son renfort .
(e NP, PR, RSt i iivititenataeaneneeeeniiiaineesisasnassesesasnisonastossonane

du pied supérieur de caisse

L 7 e e
de I'unit AV de caisse

du brancard de bas de caisse

B0 ) o et e e 3 o e 0 S B AL S 4 i P ..

Déposer la tole latérale d’auvent




84 OPERATION Ne D 812-7a : Remplacement d’un pied AV et d’une tole latérale d’auvent. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
PREPARATION
Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
AEESOIAEE W COUPEE s s 5075 555 606 3158 €550 415 5.5 818 5,658 02 o 0 0 v w3015 '3 15 3 o o 0 0 21 8 2838 8553 # 5 | erene ettt et
6 Nettoyer a I'essence ou au white spirit leg 6léments DEUS ............uuntenerneinnenneneen e |
POSE (voir Pl 31, 32).
7 Présenter la tole latérale d’auvent sur ’unit et le brancard de caisse en engageant la partie supé-
rieure de la tdle latérale sous la tole de dome d’auvent
(er L))ot e s 550 51 e 48 515 50 £ RS L b Rt b e o o O e (s e SO E R S
Brider la téle latérale d’auvent a I’aide de serre-joints placés
(81 JELs, U 8 WIWY st ol w55 s 005 0 58 555 65 8 1050 .8 5 1o s e i o o e 0 0 | et Ao et
Faire quelques points de brasure pour maintenir provisoirement la téle latérale .. ............... | o
8 Présenter le gabarit de pare-brise (2635-T, voir Pl 18). Contrdler la position de la téle latérale. . . Gabarit 2635-T
9 Souder par points (soudeuse en bout et pince a souder)
la téle latérale d’auvent
sur 'unit
IR YR v i s s i s s 567K 5 502 S5 08 408 51008 185 5 Som i S s & o i s st e [ B
sur la tablette d’auvent
(00 DB BB, BRBYsiic i . 3. 55 5 o o 0 5 b o iy w8 58 0 008 5 5 L5 508 5 88 B 5m [ omasoseemrm g ool et st
sur la tole de dome d’auvent
(01 LY o s it 55 im0 w0 53 3783 000 6 4505 508 5 5 o 0 b e e s isenns e D
sur le tablier supérieur
QRIS ol oo 10 053 35 AR 25025 B S 6 05 5 545 0 o e i ol e S o], e S
sur le brancard de bas de caisse
(P DC T b i om0 4 050198 % 15 1 ot v o g e 30 5 0 B0 0 RS0 B0 3 50545 5 5| e o tmpinmenes o st e st syt
sur le pied supérieur
(00 I oo s o 0 8 5 W R 505 5078558 8 A & e S o w5 e e e . 18 583 28 00 et S
10 Présenter le pied inférieur, la positionner a I'aide du gabarit 2631-T (voir PL 15) engagé d’une part
dans le trou pilote (j) et d’autre part sur la vis de fixation (Z) du demi-essien oo . vvuvnen e e |
Présenter le gabarit de porte AV (2635-T, voir Pl 18). S’assurer de la position de 'ensemble du
pied en laissant subsister le jeu de fonctionnement de la porte (environ 3 11 11| SRR o Gabarit 2631-T
Gabarit 2635-T
11 Présenter la tole de fermeture supérieure, en I’engageant entre la téle latérale et le piedai o s Gl w00 o w e Bl B
La brider & I'aide de serre-JOoints . ... ...uuuuiuniuneenernerneeneeneenntennennennenennssn e e,

Faire quelques points de brasure pour maintenir I’ensemble en place... .........................




DS19-ID19 OPERATION Ne D 812-7a : Remplacement d’un pied AV et d’une tole latérale d’auvent.

Op. D 812-7a 85

12

13

14

15

16

17

18

19

Présenter les sertissages des garnitures d’étanchéité

(BT GIBY ' cvios w55 5 3 08 0 7 08 0 2 5185 B 8 51 5 i w o m e A i w4 B B
Réaliser un renfort (1) comme indiqué PL 31, fig. 2........ccoooviiiiiiiii i
Mettre en place le renfort (1), le brider & I’aide de serre-joints. ..........ovvniiiiiiinnnenn

Souder par points (pince & souder et soudeuse en bout) le renfort (1), sur la tole latérale d’auvent
La tole latérale d’auvent et le pied supérieur, sur le pied inférieur
(70 DUVt s 55 565 505 55 6 i Wi 0m B 2w o i oo aia i w i m e 08 WS a3 868 kT R i
Le pied inférieur
sur la tole latérale d’auvent et brancard .

(010 DB Y aic 515 5 s s 4 505 i o s s e i wkerm o wie s ke o s 3 5 57 3 R 5 B R S

sur la téle de fermeture supérieure

(e GHY viv rvvinsiganiaiioimasia o o o e o5 S 15 6 6515 5§ )% e R (6% 6§ e R 9 s e s e s e s

sur le pied supérieur

(e L) . e s o e s sl S S L5 2 5 26 0 S e 0 3 0.0 DR DS 5 B B

Le sertissage des garnitures d’étanchéité

(70 AAIBY (o5 575 . v 1w #1001 5910 5 0 e v e o o 8w e e e a5 68 0 B 508 1 e S04 S A S 8

et sur le brancard de bas de caisse

D0, (0 L R R S = R s Rt S 808 £ 08 S 15 608 0w e 4 1ot e e
Planer et meuler 165 SOMAUTES .. . v v v vttt i eneenenneeneoeseeosenneaasensansoneanseneansns
Peindre 1es GleIments . « oo i vt ittt ittt et ettt a e

Imsonoriser (voir PL 84). ... . i

Garnir le brancard de CaiSse . ... . ov ittt e e et et e e

OUTILLAGE




OPERATION Ne D 812-7b s Remplacement d’une tole de fermeture de pied AV inférieur.

DS19 -1ID 19

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

NOTA. — Ily a eu successivement 2 montages pour la fixation des articulations d’ouverture du capot
moteur sur la tole de fermeture de pied AV.
Dans la premiére les trous pour fixation de Uarticulation du capot moteur sont d entr’axe = 144 mm.
Dans la seconde, les trous pour fixation de Uarticulation de capot moteur sont & entr’axes = 163,5 mm.
Seules les piéces de ce deuxiéme montage sont vendues par notre Service des piéces détachées.
Toutefois, si le capot est équipé d’une articulation 1T modéle, il y a possibilité de transformer ces
entraxes. Pour cela, souder sous la tole de fermeture (avant la pose) deux carrés de tole de 20 x
20 mm (environ), épaisseur = 5 mm a Ientr’axe désiré, les percer et les tarauder & @ = T pas 100.

DEPOSE (voir Pl 34).

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) la téle de fermeture :

de la toéle latérale d’auvent

Y S o T e A el S s R R st e N ke A Sl s A SRR L S SRR

du bord supérieur de la tole d’auvent et du pied supérieur

(€70 BEL) o oiiov s oo s s s o0 w905 i b s e s o0 s o050 40 € 8 ) 6 6 4 U004 E0E 0 6 B 15 L8 s B 4 898 KT 85

du pied AV inférieur
(ETICHD) . . oo s che e e e e o ke et o b T e i i itk o ) s st e

et Pextrémité de la tole de fermeture, du pied
(BT AG) " < i v mii o8 5 5 0 S0 51 S8 s 81 3178 R E 8 ek <k s e S o v =yt

Déposer la tole de fermeture. . ... T S L SR D IRl AR 00, S S

PREPARATION

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dess0NdE8 OV COMPES: i w15 i s 4 ale 515 7n 505 515 5 8 8 805 818 00§ o0 30905 538 s 8180 605 908 10 it o B (5 ok 6 605 s 2 8

Nettoyer d I'essence ou au white gpirit I’élément neut .. . o .con ovveinimiwrnsnpssmamsmsmsmsms

POSE (voir Pl. 34).

_ Présenter la tole de fermeture supérieure de pied AV, en I'engageant entre la tole latérale d’auvent
et le pied inférieur de caisse ...ttt e

La brider a Daide d um Serre-JOINts ... oo oo oimein s s i om s s m 5 65 80860 5@ 5 58 05008 Sis s i 5556 35 584 o

OUTILLAGE




DS19-ID19 OPERATION Ne D 812-7b : Remplacement d’une téle de fermeture de pied AV inférieur. Op. D 812-7b 87
OUTILLAGE

5 Souder par points (pince a souder et soudeuse en bout) la téle de fermeture :
sur la tole latérale d’auvent

(70 AB) i s 500 505215 3wt 01 e i s e 8 48 e e e e et 2t 6 E S T ok o st e SR S P A

sur le pied inférieur

1 e e I 0 Oy PP SUO  A CN JOS.  NPS Es e VAR S S
sur la téle latérale d’auvent et le pied supérieur
T = R B
6 Planer et euler 168 BOUAULES «. . v v vie s vie o eie e enaem e e aia aoein e e oo e s 68 s s 8 016 5 88 s 8| Ssbrassisssemsasosdomasas s s o st s bsssereasoss

7 Poinidie DELETHEIIT oo oio.oievrstsrorois 516 s o5 05 Bas B0 o0 06§55 F0 8 i ¥ 08 e 8 50 £ 550 B951 5 60 0 50 o0 & 8 & B0 S 40 00 3 | oo e s o s e e s e gonsnsaensenas

8 Insomoriser (VOIT PL 84) . ...t utuuntntin ittt ittt et a e eee ettt et et e e | s




OPERATION No D 813-1 : Remplacement d’une partie de traverse inférieure AR de caisse.

DS19-1ID 19

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir Pl 49).

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer).

la tole de fermeture AV de passage de roue, de la traverse infériecure AR de caisse
(€70 AB)) cc coiewisars s slaisio s w5 o4 mim Al wil e 8185084 0 288 $ikie 515 gl nnia sl we e om s e eim eia e aie s 0 3156 E s

la tdle de passage de roue, de la traverse inférieure AR

(70 C) 555 5556 513 500 s i e i b o i e e oo mio b e s et s e e e 80688 845 a8 KR ¥ BR80T S n e

la traverse inférieure de caisse, de la traverse de I'unit

[ 2 T AR
Couper (soie & métaux) la partie accidentée de la traverse

(@70 DY s w2 5 v s 505 e o i 55 805 e 50 S 806 I 8 901 s s S oo e e i a5 30 6 50

Déposer I’élément de traverse découpée.

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessotdds 0T COUPSS. . v v vt vt et eeeeeneeeneenennneeeneeeeeeeeseossnnnnennnnsosoeeeeess

Couper a la demande un élément de remplacement dans une traverse NeUVe...............oe...-

Dégraisser 1’élément a P’essence ou au white spirit....... ..o

POSE (voir Pl 49).

Présenter ’élément de traverse en ’engageant sous la téle de passage de roue et sous la tole de
fermeture de passage de roue. Le brider sur la caisse a I'aide de serre-joints.................

Souder (autogéne) 'extrémité de la traverse

1 ) T R P R R RR e

"Souder par points (soudeuse en bout et pince a souder) :

la traverse inférieure de caisse sur la traverse de l'unit.

OUTILLAGE




DS19-ID19 OPERATION No D 813-1 : Remplacement d’une partie de traverse inférieure AR de caisse.

DS19-ID19 &9

10

11

12

sur la téle de fermeture de passage de roue

T ey S e e A R e e g 3 o 5 3 5 i P 2 £ 0 G 8 5 £ R e S e e

sur la tdle de passage de roue

(e0 G wiesi e sis oo s s i S5 5 5 &4 G £ R S S 6 65 TS S el 00 e 8 e L ) e e

Braser les bords de la téle de passage de roue sur la traverse inférieure, pour assurer 1’étanchéité

D) o B s 0ab oo o Bl 0 Bolh o fooah o8 0.0/5 000 05 0ds 060 om 50 0BG O oIt T & g Caes0 9.0 0.5 00
Planer et menler 165 SOMBNTES ;o 5v 5 v 00 w06 55 o0 gis 505 58 625 6 5 8 05 als widasdis o6 6 6 60605 & & 5 4 506 W18 @06 88 Bis s o
Peindre Pélément ... ..ottt ittt ittt eettneeneaeeasesasonteneantenaeneens

InSOHONISEE (VOIE PL SAY... oo e s vie e e mie mimrs o s inSiass e ass s s e 2 o s e 650 8 Wik 15 Wi 2% g3 e o s 6 e B A

OUTILLAGE
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OPERATION Ne D 813-1a : Remplacement d’une traverse AR supérieure de caisse.

DS19-1ID 19

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir PL 56).
Déposer le pavillon (voir Op. D 825-1) . .vuvuuiitiiiietiiiiiiiiiiiieieieiriiiereesnnnnnnane.

Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) la traverse AR supérieure de

de la tablette de lunette AR
(en AB et symétriquement en A'B')...... ... i i ittt iiiecieei i

des doublures de panneau de custode et des rallonges de brancard de pavillon
(en BC et symétriquement en BC’) . ..o cnvviniviniiinininineessiinsesosssssinssssssssses

T eposertlat traverse I e T e i et S R Tl oo e O R I oo o ey D Oy R

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
desB0UAER O COMPES. - i s sre i s v o e 51 6 0 wish 6 s 605 B55 48 8 5800 8 0 & 0B oy 60 06 8 0§ 0 0L & ol et b7 i 058

Dégraisser a I’essence ou au white spirit Pélémentneuf............ ... ... . .. ...l

POSE (voir Pl. 56).

Présenter la traverse supérieure de caisse, sur la tablette de lunette............................
Engager la traverse entre les doublures de panneau de custode ................ ...l
Positionner la traverse a I’aide du gabarit de pavillon (2635-T, voir PL. 18)......................
Contrdler également la position de la traverse en utilisant la glace de lunette AR................
Brider la traverse a I’aide de serre-joints............. ... ... ... i

Souder par points (pince a souder)
la traverse supérieure AR de caisse

sur la tablette de lunette AR et les toles de passage de roue
(en AB et syméiriquement en A'B’)........ ..o o i S i e e o

sur les doublures de panneau de custode
(enBU, et symétriquenment ent. BIG Yo o iois o s siemasie 0o i i d s i 8 she s s 6 ¥t 6o 8 505 s s i i 18 8

OUTILLAGE

Gabarit 2635-T



DS19-1ID 19 OPERATION Ne D 813-1a : Remplacement d’une traverse AR supérieure de caisse.

Op. D 813-1a 91

10

11

Boucher (brasure) les trous percés pour la dépose dans la tablette de lunette AR et les toles de
passage de roue
(en AB et symétriquement en A’B).......ooo i

et sur les doublures de panneau de custode

(en BC et symétriquement en B'C’). .. ...
Planer et meuler les s0UdUTes .. .. ..ottt e
Peindre PEIEMENT . ..o oottt ettt ettt et et

Insonoriser (voir PL 84). ... ... oo

Monter le pavillon (voir Op. D 825-1)....c..iiiniii

OUTILLAGE




92 OPERATION No D 813-4 : Remplacement d’une téle de tablette de lunette AR. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir Pl 57).
Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) la traverse supérieure de caisse, de la
tdle de lunette :
(en AB et symétriquement en A'B’).......... 15 615 a0 1% SR $1 87 B 188 B8 AT S5 RS E e e Shs % 9e e weleis Wim i | sesbenkus i v e e s
Dessouder (burin a4 dégrafer) les sertissages des garnitures d’étanchéité, de la tole de tablette
() o2 65600 5000 08 565006 9B Sh LGS0 S b6 0sBe0EBE 000 69 eD0a 8505080508000 Ao R000 vHlaoos
Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer)
la tablette de lunette, des renforts sur les toles de passage de roue
(en:DE: et symétriquementieni DA oo 5 o ois e sre 550 6 ol 0 s e S1ia 250 1 & 64 gt e b 58 e et e e
des tdles de passage de roue et de la traverse supérieure de caisse
(en GH et syméiriquement en G'HL) cocveiinnuiiiiiiniiiiitiinireieeoensnacssinnesss | o s s s -
des toles de fermeture de passage de roue
{ern G et symétriquement en G B Yo vsiv s sivsios 56 wisma 516 515 siv 5is 6o 58 5 68 5 418 005 515 als w870 o3 K15 a) | Sovostssset sossisss s st s s i s e send
Déposer la tablette de Tunette ......ovveeeviinneeeneniueennneereneecennecnone S s 5 € | e R e e e s .
PREPARATION.
Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessOUASS OU COMPES +vvvevvveetenneennnnnnunssnneeeeeeennnussoanessoosonsnasannnnnsss | o ossnrsisscecss oot nsians
Dégraisser a I’essence ou au white spirit I’élément neuf................o0uvnnn. § 81856 51 18 B8 5 B | PESinee e s s e e b e SeEn

POSE (voir Pl 57).

Présenter la tablette de lunette en I’engageant entre les toles de passage de roue et sous la traverse
BUPGLICUTE A6 CAITSE < 61 5.5 tin 015 & a1 o 610 oiass fave ste ahet ssbene sini el e ok beralo o whe ae aiiei s in) o cof o 1 ahoin ala 858 Bya mparoidl s

La faire plaquer sur ses renforts et la brider a 1’aide de serre-joints

Souder par points (pince a souder) la tablette de lunette

sur la traverse supérieure de caisse et les toles de passage de roue
(en GH et syméiriquement en G'H') ... e e




DS19-1ID 19 OPERATION No D 813-4 : Remplacement d’une téle de tablette de lunette AR.
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10

11

12

13

sur les renforts de passage de roue
(en DE et syméiriquement en D'E') oo oiiviiieiiiii ittt

sur les toles de fermeture de passage de roue .
(en GF jet symétriquement en G'F')... . ooiiiiiireieiieiiiii i

sur la traverse de lunette et les tdles de passage de roue
(en AB et symétriquement en A’B').. ... i

Boucher (brasure) les trous percés pour la dépose, dans les toles de passage de roue et leur renfort,
dans les toles de fermeture et dans la traverse supérieure de caisse............eoviieiiienen

Faire quelques points de brasure
(en GH et symétriquement en G'H') ... ovviiiiiiiiiiiii it i

Souder (autogéne) les sertissages pour les garnitures d’étanchéité, sur la tablette de lunette
(en C et symétriquement e €') ..o vvuuueoiotrnsoanonieaneeinansnoaensenonineensoinans

Planer et meuler 1es s0UAUIEs oo . oo voveeeeiereerrsoesossstsssosensosssnsassssaanssesoensssse
Peindre I’élément ...coovvviiinineennn. B e e B0 SE 5 BT E NG e e et i St ) it et e e e TS e ol et e o e §

Insonoriser: (VOIT PL BAY. oo o ciii s wie sie s a6 sisiars oiastms o soie i i oo im0 e s ot stio! Sumioisso i o 8181616 81 8 818 08

OUTILLAGE




OPERATION No D 820-4 : Remplacement d’une tile de passage de roue AR et d’un panneau AR de fermeture

94 de coffre. DS19 -1ID 19
OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir PL 53-54).
NOTA. — Placer la voiture sur une aire plane. Caler a I’ AR exactement & la méme hauteur des 2 cotés.
1 Couper (burin ravageur) la téle de fermeture de coffre
(EMAB); 5iz:5 55m 555 5 51 308 w5 5w 200 69150 6 506 915606 56 i i 806 0 B8 65 7 9605 6 A8 BB ) I ) R S DR B R 8 5 | s et g e ane
2 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) le panneau de fermeture de coffre
de 'unit inférieur de caisson
OB o S e e o O e L D e 0 R i SR M O O e e | B e O
de la tole de liaison
(1 Wi DD B)osos e om0 mpm w6 5 s ois ssmie o6 im0 8 0 75 5 88 06 8105 05 0.5 08 FyRge 3 908 51 55§ 08 0 & 508 B1E RS BUE 515 | boeseasienne smeasosi e nesssmenser s et s ra s s e aast e
du renfort intérieur de coffre
(TP G )1 oo oo e 8 it e ey e ooyt < it i e i ot i S B T s el e e 5 ek s e o B s e B e ey
de la tole de passage de roue
(ETETTTIL). s oo ioneeis i ond 2k 45 60 oY 5 it 55 20 = 858 i 505 T 13 oo 5o o i e ot ko 5 o Al o o it o6 [ 2 aaoss e PR AR s e s A e s R
du support de pare-chocs
(eI L) oo s moim s wwois mne s s 5 siie s s i 05 76 ol o 608 508 505 66 306 6 £ B S RIS 8 6 68 8 S S48 048 NS S48 4 15 948 | S e e e S e S s e e
Déposer le panneau AR de fermeture de coffre ... . ..o e | e
3 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) la tole de passage de roue
de I'unit inférieur de caisson .
(€10 KLY 0 & s siess s e it a0 e w101 e, e S W SRR S LS S U S S0 €t S A SR R e S s ) sl e b e e
de la tablette de lunette et de la traverse supérieure
(G NN IR Job ot L0 OB A O B o OB ARt & LR B PR L or, S B S SRR e e S e O L s s DRI P Rl e P
sur le renfort de la traverse de lunette
(10 PR i s cimeis mm e imaimhsse (6 +76. 6 508 50 8505880 61 505 5050 5605 16 8 A RS R 6 7 i 1 5 7 L S R R B | e e R s e e e b ey
de la traverse inférieure de caisse
D T for, e, S o s B e S o o e B A Y et oo e BE R L s e e
de la téle de fermeture de passage de roue
(01l B S S Ik e by ot s e o ey G U SR SRR I iR O
Déposer la tole de passage de roue avec sa tole de liaison AR ........................ooia.,
4 Déposer le bossage du support de pare-chocs, de la tole (cette pidce n’est pas vendue)
PREPARATION.
5 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dessoudEs OU COUPES. .« vttt ettt ettt ettt ettt ettt ae e annnnnenneanssene | e e et
6 Dégraisser a I'essence ou au white spirit les 6l6Iments MEU s . ... ....ouueeuneunternennetneannens | e s




OPERATION Ne D 820-4 : Remplacement d’une téle de passage de roue AR et d'un pdnneau AR de fermeture
DS19-1ID 19 de coffre.

Op. D 820-4 95

10

11

12

POSE (voir Pl. 53-54).

Présenter la tdle de passage de roue, la positionner en se repérant sur le ¢dté non accidenté du véhi-
O e A B e S e e & S EI0 50 SO E O A5 SO 010 L GO ORI 0TS 00 A B A6 B0G 0 D5 G000 RO ok ks oo ok K150

La brider & I’aide: de Berre-Joints: <« w s v sms oo s s s 51 o0 oo 5 8 558 aiaais o 5 a2 508 8 2 Basys s & i ol o i wi ¢

Présenter le panneau AR de fermeture du coffre. Le brider a I’aide de serre-joints................
Présenter le bossage du support de pare-choc, le brider a I’aide de serre-joints...................
Aligner les trous (UU’) de la t6le de fermeture de coffre avec ceux des supports de pare-chocs......
S’assurer que le bord supérieur du panneau de fermeture est horizontal........................
Contrdler cette position a I’aide d’unniveau a bulle ....... ... oo oot

Souder par points (pince a souder) la tdle de passage de roue

sur 1’'unit inférieur de caisson

sur la tole de fermeture de passage de roue

(e L) oo vimsmememsms s me wes 5 G ST S oy 5 8 B e 8 B B USRS 16 ) £l 51 S e e 5 e e ek e

gur la tablette de lunette et la traverse supérieure

1 IR o ohe0 £ 0 0 B e D B0 & OB G 0. DS L0 0 00 55 61 0 G0 0 AR 50 50 6 R BT B A B8 2 A B S G By

sur le renfort de la traverse de lunette

(€ PIR) e i o9 s 55 e 28 im0 s 5 5y LS 206 e oS SRR B e IR 41 88 % 5L s AR AR et S sl

sur la traverse inférieure de caisse

(ER7S)) . 2i5us e ps w1 s e 4 S e TR RS L S0 <R 1515 S e e e 44 o P et s ol o

Souder par points (soudeuse en bout) le bossage du support de pare-chocs sur la tdle de passage de
I ond 0 acnE G 00 s 0 e an S AT AR ARG O R E Aa R SR AR ARG AE O RO O T 00 6 DO RS DS oG e

Souder par points (pince a souder et soudeuse en bout) le panneau de fermeture de coffre

sur 'unit inférieur de caisson

(OREIBO) it s ale T iane oo e e cie ol et e el o it ek e oo e o ke s s )3 o5 s 0 SRR & RS R BG4 8 SR

sur la tole de liaison

sur les renforts intérieurs de coffre
(en FG et symétriquement en F'G').......ooooiiii i e

sur les toles de passage de roue
(en FE et symétriquement en F'E').. ...t s

sur les bossages des supports de pare-chocs
(en H et symétriquement en H) i oo owonsimeiss s mssins s imsms sa e mmm sin viesisein sl sismsnis’e

Présenter la tole de liaison AR, la brider a ’aide de serre-joints sur la téle de passage de roue et sur
le panneau AR de fermeture.........ooutuuiuiiiinniiiiiiiiiiieerteennaoatoassaseanns

OUTILLAGE




96 OPERATION No D 820-4 : Remplacement d’une tole de passage de roue AR et d’un panneau AR de fermeture de coffre. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
13 Souder par points (pince a souder) la tole de liaison
sur la tdle de passage de roue
B e S e e e L N SR I e o SRR SO e et AR S R (e S e e e S S e
sur le panneau AR
(e DI s 7t a8 ot o e o i s 08,5 0 0 T s L B BB 0 0 1 € R B AR R R R
Le profilé (1) sur la tole de passage de roue
14 Faire un point de soudure (autogéne) dans les angles formés par la*téle de fermeture de coffre, les
passages de roue et la tablette de Tunette. .. ..ottt e e e
15 Faire quelques points de brasure de renforment
(070 KTy B CE S) e i o wios s ot ot s 5. 5 i b S 8 6 o s Sy i SR LS LS 8 e e ek 2 S SRS e ek | s et e e e
Boucher (brasure) les trous percés pour la dépose des éléments ...ttt ] e
16 Planer et ameuler les; SOMAUTES 5 ; v 'om 5w sre 555 5 5 5 5588 5055 6 50 8805 brw ane 51005081 8 1 » o e s TR R EERE B S R e
17 Beindre1es ilETMETIES: o . o v 1o/ ¥« ko i s sk s st o2 s 6 s o S s o o 450 e 6 e et e b L LV
18 Insomoriser (voir PL 84). . ... .ouuuii i i i i et e




DS19-ID 19 OPERATION Ne D 821-1 : Remplacement d’une doublure de panneau de custode. Op. D 821-1 97

OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir Pl 45).
1 Déposer le pavillon (voir Op. D 825-1).............. B e 5 6 ) 5515 S80S % 8 e TS v S (o0 1 SN DL IO U Y L e
2 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) le panneau de custode
du pied AR
2V o O P S
de la tole de fermeture latérale du pied AR
L ] B P o A A T T P
de la traverse supérieure AR de caisse
(ort Gyl St oS et ot sl Tt e oo o o e o g e ok i AR SRR 7 s | et s T
de la rallonge de brancard de pavillon -
N L L N
3 Pointer, percer les points de soudure et dessouder le gousset (1) et le déposer ................... i -
|
PREPARATION.
4 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
T s g T -1 .
5 Dégraisser a Pessence ou au white spirit élément neuf. . ... .. ...t
POSE (voir Pl 45).
6 Reformer, si possible, le renfort (1) (cette pitce n’est pas vendue). Si nécessaire, réaliser un renfort
en le découpant dans de la tole de 0,8 mm (voir PL 68, fig. 10).. ... ..oonnuuotnn e
7 Présenter la doublure de panneau de custode en I’engageant sous le brancard de pavillon, la brider
2 Paide d™Un SETTE-JOIMES . . .t v ettt ittt et ettt eoaseennessauaes st e e e e e | o
8 Souder par points (pince a souder) la doublure de panneau de custode
sur le pied AR
(ERAB): 2 caleetin s i v Sk s HiEis 40 SR 8 SR RIS 6 S5 % A A8 1 49 1) & 978 e v e vyt e i S e e e
sur la téle de fermeture latérale de pied AR
(e Oy e A B S & Bkt TNl SR IR R FE O SIS cir o S it et e B e

DicTioNNAIRE ID 19 - DS 19 No 471. — 7
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OPERATION No D 821-1 : Remplacement d’une doublure de panneau de custode. DS19-1ID 19
OUTILLAGE

sur la rallonge de brancard de pavillon

7 4 T FOo0cn on o oo mdle R 0m 0 50 B 0 2808k 5 0. o K 0 S 5 9 15 8 0 | et s s s i et o e o e B

sur la traverse supérieure AR de caisse

(08 CDY oo oo v wiw s st sye 570 5 05 10 90 18 560 a6 300 838 4 0615 00 05 1 10 ) 515 5 % 8 et e i ) 8 e e B D

9 Présenter le gousset (1) et le souder par points (soudeuse en bout)

sur le panneau de custode et la rallonge de brancard de pavillon

(e RN Gl o 2o 00 e i w50 o 45 08 405 58 S0 618 508 88 518001 St Skl o v i o kot e s i i it s A e s B S8

sur la traverse supérieure AR de caisse

(EEVE) s o yatoinr oisr s 08 vy ois wve mis mim) wron i, s 0 508 516 5 0508 95 palas 0 00 540 58§ 80 ¥ AN R HE AR B 6 0 2 % e et e
10 Planer et meuler les soudures ...........oo. i |
11 Peindre PElement u « o c s 85550 506 s 0 o8 58 5850 5508 505 0 515 908 05605 £ 63 508 807 010 s (55 1505 S arE 0§ e 1m0 o | iAo S s RS A
12 Tneonoriser; (Voir PLaiBA) olui s oot el o shereie st aie ohs sn s s to 420w isks e e 21ss miet 51100 s st S e i 4 0 et manto! | Bl B 0 BB b e i
13 Monter le pavillon (voir Op. D 825-1)




DS19-ID19 OPERATION No D 821-4 : Remplacement d’une téle de liaison AR. Op. D 82k-4 99

OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir Pl. 52).
1 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) la téle de liaison
de la téle de passage de roue :
e A B e e et e o 3. v 0 0 e 0 B 5 B 0 0.0 D5 0.5 S0 0 | A e T T e e e =
du panneau AR de fermeture de coffre
(878 BICY 1 5. w1 w55 2056 5 3 555 £ 505 0 7R 10 600 55 51 3 6 0155 B 90 o e R P B8 8 B B B | st e =
Déposer 1 tile e TEARROTL o x v.c son om wcr nim 00807 55 5 Bghim 308 310 S50 583 8 316 309 373 000 470 ¥im v w w0 vt b cbnrmbestospenssaiatonsass S A e o st
PREPARATION.
2 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords des-
SOUABS OT COUPES . ¢+ v e ettt e vuteenee e et e ea e et et et e e sttt et e e a e bt et s s b e | s
3 Dégraisser a I'essence ou au white spirit I8lément memf. . ... .....oouiuiiu it e t

POSE (voir Pl 52).

Souder par points (pince a souder) la téle de liaison

sur la tole de passage de roue

T 5 R L

sur le panneau AR de fermeture de coffre

L L T T e e e
5 Boucher (brasure) les trous percés pour la dépose de PElment .. .........oooniiuiiiinininintn | s
6 Planer et meuler 168 SOMAUTES ... . .« oottt ettt ettt et e e e eee e e e e e e e e |
7 Peindre IEIAIMEIE - - « v v v e sv s s e s s e e tie e s sies ssma e s ninneem ame e s st e s s ma b s ae e m e e e s | s O

8 Insonoriser (Voik PL BA). ... counsm cmoimn ta v sioni st vin 85,6 206 0558 558080 Laa 08 a8 pe wis wvmlase miorn mimin & | Canmsssssgieonsstsiasseonsscasonssdonarstd oSt st




OPERATION Neo D 822-1 : Remplacement d’une téle de dome d’auvent.

DS19-1ID19

Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.

DEPOSE (voir Pl 33).

Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) la tole de déme d’auvent
des toles latérales d’auvent

(e18 AB e/ CID). s iva o5 5t 5 w556 908 00 08 515 ool o e 5 o 6 1 i 8 e b A i

du tablier supérieur
(en B e e e e e G B e £ 8 G s A8 S s

Déposer la tole de dOme d’AUNVEDT «.o v aim viveissvsmeiosinnese s aid einaimsin e b e i e en sieaasin nin s s

Déposer les 2 pattes de positionnement de ’encadrement de tableau de bord, de la tole de dome
d’auvent. Ces piéces ne sont pas vendues, elles doivent étre réutilisées......................

PREPARATION.

Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords des-
SOTIAES OXUCOTPIER!«,5 s 6. =5 5434615 55 5 6 5 55151805 0 31081 ) 00 1 o S 21 & 2 0 0 3 s 08 4 2 8 914 8 9 sy ) s s

Dégraisser a ’essence ou au white spirit I'élément neuf.......... ... ... il

POSE (voir PL 33).

Présenter la tole de déme d’auvent. La brider a I’aide de serre-joints ...................... ...
Présenter le gabarit de pare-brise (gabarit 2635-T, voir PL 18) ............... .. ...t

Faire quelques points de brasure pour fixer la téle provisoirement ....................ooiiie,
Déposerilelgabaritiy. 381t ool cficlons wifein Sheishe stoisbor i efahniaeto oo imin e st ko 2to s e e i e s (6 4 £ 1

Souder par points (pince a souder) la tdle de dome d’auvent
sur les tdles latérales

(et AB 08 CIDY & : i sievs e o070 £ e 3 o7 it (o S o 0 ot e 7 i e e o8 e s e

sur le tablier

(erdBI) R S e I et e R e T o e e e s et et

OUTILLAGE




DS19-1ID 19 OPERATION Neo D 822.-1 : Remplacement d’une tole de dome d’auvent.

Op. D 822-1 101

10

11

12

13

Présenter la téle de finition entre pare-brise et planche de bord sur la téle de déme d’auvent

(en AC) ............... TR TR PRI SRR - MU (R
Contrepercer les trous de fixation dans la tole de déme d’auvent

Déposer ensuiterlartble ide ADTLION = o« wm s sve av s visem oo 5 8 e Foa a0 5 00w i 31618 81 S0y 505 45 534 bt W0 4 8 9 6

Positionner les pattes d’accrochage de I'encadrement de tableau de bord en présentant I’encadrement
de tableau. Tracer la position des pattes d’accrochage, les souder par points sous le bord supé-
rieur de Ja tole de dome d’auvent ... i i i e

Meuler et planer Jes SOUAUIES: sis s s 255558 6 5 58 5 508 B0 s 66168 w05 9 6 51§ 508 548060 S48 0 6360 6 5 5 61 ok s

Peindre les Gl8ments ... oot e e e e e e

OUTILLAGE




OPERATION No D 822-1a : Remplacement d’une téle de dome d’auvent, d’un tablier supérieur et d’une tablette

102 d’auvent. DS 19 - 1D 19
OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le passage de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir Pl. 35-36).
NOTA. — Le tablier supérieur et la tablette d’auvent ne figurent pas dans la liste des piéces du catalogue,
mais peuvent étre livrées en adressant une commande spéciale & notre Service des piéces détachées.
1 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) le tablier
de I'unit AV et de la tablette d’auvent
. L T
2 Couper (burin ravageur) par I'intérieur de la caisse, le renfort et la tablette ‘
(en ACEF et symétriquement en A'C'E'F’) ..ottt e
3 Couper (burin ravageur) le tablier
(en AB et symétriquement en A'B').. .. . .ot iieieeseeeeee [s
4 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) la tole de dome d’auvent, des
toles latérales d’auvent
(en BD et symétriquement en B'D’) ... ...ttt e | e
Déposer le tablier, la tablette et la téle de dome AauVent . ... ii it it e et
6 Déposer les 2 pattes de positionnement de encadrement de tableau de bord, de la tdle de dome
d’auvent. Les piéces ne sont pas vendues, elles doivent étre réutilisées............... ... ...
PREPARATION.
1 Pointer, percer les points de soudure et dessouder (burin a dégrafer) les bandes de téles restant sur
les toles latérales d’auvent. Limiter le percage aux éléments a dessouder
(en AB et symétriquement en A/B').. . ... e
(en AC et symétriquement en A'C) ... .vueiuinintinintin e ie e ee ettt | e
8 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
T L B 100 - T
9 Dégraisser a I’essence ou au white spirit les éléments meufs. .. .......ouiiiei it L
POSE (voir Pl. 35-36).
10 Présenter la tablette d’auvent sur I'unit et ’engager entre les tdles latérales d’auvent

(T8 AADY ot v o o 56 4 s e i e G e U7 8 e & L8 e e e e e o e S s oo




OPERATION Ne D 822-1a : Remplacement d’une téle de déme d’auvent, d’un tablier supérieur

DS19-1ID 19 et d’une tablette d’auvent.

Op. D 822-1a 103

11

- 13

14-

16

17

18
19
20

OUTILLAGE

Présenter le tablier supérieur sur la tablette. Brider I’ensemble a 1aide de serre-joints............|

Présenter la tole de dome d’auvent, la brider sur ensemble. . ......vitinen e nenennnn |

Présenter le gabarit de pare-brise (gabarit 2635-T, voir PL. 18)..........c.ooiiiiiiiia,
Faire quelques points de brasure pour maintenir provisoirement ’ensemble des éléments........

Souder par points (pince a souder) le tablier supérieur :
sur 'unit AV de la caisse et la tablette

(07 AAD) e 5o st s s 0 50 ek e o SRS 2 30 1 5 S8 676 2 B 5 16 oS R 05 B R s

sur les toles latérales d’auvent

(en AB et syméiriquement en A'B’). ... ... ... i

sur la tole de déome d’auvent

(T IIEIEY s 550 550 5 i ok 858 5 i 4 1 5 .6 6 5 60 B e g i

la tablette d’auvent et son renfort

sur les toles latérales d’auvent

(en ACEF et symétriquement en A'C'E'F'). ... i

NOTA. — Faire plaquer les toles latérales d’auveni sur la tableite d’auvent, a I’aide d’un levier passant
dans un trou réalisé dans les toles de fermeture de pied AV.
Boucher ensuite les trous réalisés dans les téles de fermeture.

Souder par points la tole de déome d’auvent

sur les toles latérales d’auvent

(en: BD et symériquement en BID )i s sie s s aloi v i s0ais aiors i s 658 50605 18 856 50000 515 800 %5 518 548 e [1oearenbannc

Faire quelques. points de brasure (pour renforcement) entre la tablette d’auvent et les toles latérales.

Faire quelques points de brasure de sécurité :

0 AL 6 s o i i 555 0, OO TE.05 50 06 A1 Oy A B8 SOSIE 5 o ot 2l ) Ao ot QRRIRERI i ) o e 1o o A B
+  {(en ACEF ot syméiriquement en A'CEF'). o oiviscinencsinsiveiomensisssnscsssasssnsn s | o

Présenter la tole de finition entre pare-brise et planche de bord, sur la tdle de dome d’auvent

7T 5 NS R R G RS R SN I K

Contrepercer les trous de fixation dans la téle de dome d’auvent..............coovviiiiiiinnn | .

Déposer ensuite a tole de finition. ... ... .l iiieitiretiiniumunmeneneeeeeusssnsnsnnenan |

Positionner les pattes d’accrochage de I’encadrement de tableau de bord en présentant I’encadrement
de tableau. Tracer la position des pattes d’accrochage, les souder par points sous le bord supé-

rieur de la tole de dome d’auvent. . ........ ..ottt it it e e |
Planer et 1neuler 1es SOUAUTES . «o a5 wc s 55 508 5060 605 616 o0 a0 s s0s 80l s 65 5 & 058 #5815 508 Bus oud ahds 8o 518 55 8 57505 omsmmameomns

Peindre les Gl6memts. . ... vvt it ittt e e e e e |
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104
OUTILLAGE
Opération ne nécessitant pas le pas#age de la caisse au marbre.
DEPOSE (voir PL 55).
NOTA. — Placer la voiture sur une aire plane. Caler a I’ AR exactement & la méme hauteur des 2 cotés,
1 Pointer, percer les points de soudure, dessouder (burin a dégrafer) le panneau AR de fermeture
de coffre :
de I'unit inférieur de caisson
(010 ALAY) s s i % i St 57 56 370 8 98 6 S U B B e S 8B 0 e e e e sl b s s sev s e s
des toles de liaison
(en BCD et symétriquement en B'C'D’). ..o oooiin i e e s
des renforts intérieurs de coffre
(en EG et symétriquermnent en BUG) - oot siiun 3100 msim o s 51 6170 18, 5000 500008 165 16 83 & 918 518 08 408 o5 ) I 8 L i | ot pmevmtimmysos i i ettt i
des toles de passage de roue
(en FE et symétriquement en F'E’). . ...ttt
du support de pare-chocs
(] 3 D] E R e R S O T R R P P S Pt S R S S SR P R b e (e S e e
Déposer le panneau AR de fermeture de coffre. .. ... .o oo
PREPARATION.
2 Eliminer par planage, meulage ou soudure les déformations, aspérités ou déchirures des bords
dess 01 des  ONICOTPEST o, e isheheistensas e sgons o slivne b afis + ksl Speiefviot wbods oo aioh e oo s fi o Fon o oo i e o2 SO B et et e
3 Dégraisser a I’essence ou au white spirit Pélément neuf. ... ... . o i
POSE (voir PL 55).

4 Présenter le panneau AR de fermeture de coffre, le brider a I'aide de serre-joints. ... ............| .
Aligner les trous (K et K’) de la téle de fermeture de coffre avec ceux des supports de pare-chocs. | ... i
S’assurer que le bord supérieur du panneau est horizontal............ .. i |
Contréler cette position a ’aide d’un niveau a bulle ..........cooviiiiiiiiiiiiiiiiniinn.. 0L O T, 7. o~ LAV O s

5 Souder par points (pince 4 souder et soudeuse en bout) le panneau de fermeture de coffre :

sur 'unit inférieur de caisson :

(en AA') oLl B N g S P
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sur les tdles de liaison
(en/BCD: et symetriquerment e BICHIDT 0 o0 o v v s som e s she o 20 s 550 258 5 8 030 5 00 5 50 s it

sur les renforts intérieurs de coffre
(en FG et syméiriquement en F'G'). ... .

sur les tdles de passage de roue
(en FE et symétriquement ent T'E Y. vuccivininidvnsnassest s oesinees dinsniosnnn

sur les bossages des supports de pare-chocs
(en H et symétriquement en H'). . ... ... .o

Faire un point de soudure (autogéne) dans les angles formés par la téle de fermeture de coffre et les
toleside passase de TOME ixisiis Tl e s 2 205 s e s o) s RS0 5 mal s oot ot i o o = oA o ead ot oo

Boucher (brasure) les trous percés pour la dépose des éléments................................
Planer et meuler les s0UdUres. ... ... ...ttt

Peindre les Gl8ments. . . ... ..ottt e e e

OUTILLAGE
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OPERATION Ne DS 644-1 :

Remplacement d’un volet de déviation de chauffage. DS 19

DEPOSE.

Déposer la plaque support :

a) Décoller le feutre d’auvent sur environ 2 cm et sur toute la hauteur a la jonction de la plaque
support avec 'auvent.........

OUTILLAGE

Déposer les deux vis Parker ainsi dégagées. . ... oouon ottt

b) Déposer les deux premiéres vis de fixation de la tole d’habillage du tube de chauffage sous 'auvent.

¢) Décoller le feutre a la jonction de la plaque support avec le montant deiporter AV D, coii s o o st e s e

Diéposer les deux vis Parker aingt dEEaptes. .o .« mow e om s ms s s bos s 66 M 3680 8 RN L 3018 51808 1 | S ks ey e

d) Déposer la plaque support......

Déposer le volet :

.......................................................

a) Dévisser la boule de la tige de COMIMANAE. o ..t vutueentn ettt et e ettt ra et e b e

b) Déposer le ressort A ImpaoDISATION . « .« s xoim o aissiws s o858 4688 ms0n 2w min oo wiamoler aomo e o [ioooomcsrsronesesbhasssoesstnssnassisios s st S

c) Déposer la vis charniére........

d) Déposer le volet ..............

POSE.

Pose du volet :

a) Mettre en place le volet en engageant d’abord la tige de commande. .. ........o.iinenininin .

b) Poser la vis charniére et bloquer | ot L o T e o e o o | e L S B D R

¢) Mettre en place le ressort d’immobilisation

d) Visser la boule sur la tige de commande....... ...

Pose de la plaque support :

a) Mettre en place la plaque support et la fixer a aide des 4 vis Parker............oouoiniini

b) Coller le feutre................

¢) Mettre en place la tole d’habillage du tube de chaixﬁ'age sans auvent. La fixer a I’aide des 2 vis
Parker: s iv s Sensmiim s '

.......................................................

Vérifier le fonctionnement G VOLEt. . o h oot vvn et es e v s siosssnseonssasionssansssssaesan | o e
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OUTILLAGE

1 Régler les portes (voir PL. 66).

a) Monter les portes, régler leur hauteur pour obtenir que I’angle supérieur AV de la porte AV soit
a une distance de 577,5 mm du dessus de la garniture du brancard ;
que Pangle supérieur AR de la porte AR soit a une distance de 505 mm du dessus de la garniture
i ThTANCALA < v v 513 oo 51503 51 850 & L5 0 08 7 L8 ATR s oL8  had o oo s oo 8 055 8 815 85 8

b) Monter les ailes.

¢) Sans modifier les cotes de départ indiquées au § 1, régler la position des portes entre elles pour
que P’écartement AA’ soit égal en haut etenbas...............ciiiiiiiiiiiiiiiiiii
Régler également la saillie de la porte AV. La porte AR doit étre en retrait de 1 2 2 mm, afin
d’éviter un sifflement & grande VITESSE. .. ....uuititttriiiiiiiiiii i i i

d) Vérifier que ’écartement BB’ entre ’aile AV et la porte AV est égal en haut et en bas, qu’il en
est de méme en CC’ entre l'aile AR et laporte AR........... iiiiiiiiiiniiiiiiinnnnns.
Les écartements AA’, BB, CC’ doivent étre égaux a 2 mm prés. S’il y a lieu, modifier la position
es ATIES: < o wviv s waiere wie s wis sy st s i 5 () S ERE RS oL e 6 6 T 6 T S s S e S I s s e e

REMARQUE. — Silaile AV a besoin d’étre relevée de I’AV, interposer a la demande des rondelles
entre I'unit AV de caisson et la fixation de l’aile (en « d »).
On peut modifier la position de I’aile AR.
A TParridre en déplacant la patte de fixation de P’aile sur le panneau de fermeture de coffre.
A Pavant en déplagant les broches de positionnement ou les supports de centrage d’aile.

9 Régler le capot.

a) Régler les articulations (voir Pl. 66 fig. 3).
1o Dans le sens latéral, sur les toles de fermeture de pied AV inférieurs, 4 I’aide des bouton-
e (T8 S 0 o o o0 e Ha ol o o B oo B oS AT el i B il B P s e S Pl (e b Dbl 1 B et v Clé plate 12
20 Dans le sens longitudinal en déplacant les vis dans les boutonniéres « b »................ L
30 Le capot sur les articulations a I’aide des boutonniéres « ¢ ».......c.eeeeeeeeeeeeeeennn Clé plate 12

b) S’assurer que le capot n’a pas de jeu au droit des articulations (capot verrouillé). Pour cela :
Essayer, a la main, de le soulever verticalement par ses extrémités AR droite et gauche.
Si le capot a du jeu, il faut régler les crochets (3) par leur boutonniéres « ¢» pour qu’il vienne
en appui, lorsque le capot est fermé, sur les doigts de retenu (4) (voir fig. 4 et 5). 2

¢) Régler le verrouillage du capot (voir Pl. 66 fig. 2).
Si le capot se déverrouille en marche, ou s’il se verrouille difficilement il faut :
1o Régler les serrures fixées sur les ailes afin que les doigts de fermeture engagent a fond. Pour
cela :
D éyinser Ies vis de fXatiONt . titis 5o outeholsies o srens oroL o siolamatsors ok S5ansis o betoEtabute ol oot bt = el o ket Clé plate 8
Régler les serrures en les déplacant dans leurs BOUTOMIEBTES . . . . ..o v vt tuttetenntteeentnee | e eessseesssemasesseeeees s cesereeee
Aprés réglage, serrer les vis de fixation..........o.oiitiiiiiiiiiii e Cl¢é plate 8
20 Régler les doigts de fermeture.
Desserrer les écrous de blocage des doigts de fermeture.............ouiuiinuevnuieennna.n. Clé plate 12
Dévisser (ou visser) les doigts de fermeture (2)..........vuuueenneenneenneeenneeaneenneen |
Vérifier le verrouillage. Arréter les doigts en serrant leur écrout. .. ....cvvvieeennnnnee.... Cl¢é plate 12




108 OPERATION Ne D 800-2 Etanchéité. DS19-1ID19
OUTILLAGE
F:TANCHEITE AR DU PAVILLON (a réaliser seulement sur voitures sorties avant mai 1957).
Se procurer a notre Service des pitces détachées (sous le no DS 825-67) 1 caoutchouc d’étanchéité
de traverse supérieure AR de caisse et (sous le n° DS 511-95) 2 manchons passe-fil longueur
= 50 mm environ.
DEPOSE.
1l Déposer la bordure de finition AR de pavillon (voir Op. D 854-1). ... ... tiiiiiiiii it | e
2 Deéposeriles feurse mdicatent de: GITECTION . St ol e ifirdia dotded s Dlo o s ot s loeioies € rape e st s mmtebiein s odotom | Sheen bt S N e el
3 Déposer les panneaux intérieurs AR de custode..... ... .. . e
4 Déposer le pavillon (voir Op. D 825-1). . .o vt ot e i e i wie Siee e e fa e o wie am e i 8153wt 5 2o o | in e emmnenas agansnssen s s mmpeeesce s emses s snnm s o nnnenne
Pose (voir Pl 68).
5 Réaliser 2 goussets (comme indiqué fig. 10)............ 515 By e S B 0 8 5y TR 6 67 U e 4 et 3 o R e A S St
6 Présenter sur chaque c6té de la caisse, a ’'aplomb de la doublure de panneau de custode et 4 environ
240 mm du bas de cette doublure, un gousset en t6le (voir fig. 8). v vvvvviiievenensnieeven | s i e s s
NOTA. — Au préalable, bien neittoyer a l'intérieur et a I’extérieur les surfaces devant recevoir les goussets,
1 Brider les goussets sur la caisse 4 I’aide de serre-jOInts. . ... ... ...ttt e |
8 Souder par points, les goussets sur les rallonges des brancards de pavillon et sur la traverse supé-
TiCUTE AT A CATBEE (- - hefhen o o i P R e ot e B Y s g MR [ oy B H S Rt S n i S Sl P e R s s L o L
9 Aux deux extrémités du caoutchouc d’étanchéité de traverse supérieure AR de caisse, couper et
déposer la petite lévre sur une longueur de 185 mm environ (voir fig. 9). ...t iii it |
10 Sur toute la longueur du caoutchouc enduire de colle « Bostick » la petite lévre extérieurement et
dans la partie découpée; la grande 1evie MTEPIEUTEMENT. .0k Lo lls ool 0 G550 e s oo w0 8007 i 0 | Snoeomaimnan oo fode rnmsbissam s e e sty AR
11 Enduire de colle « Bostick » le dessus des rallonges des brancards de pavillon, la partie supérieure
des goussets et sur une largeur d’environ 25 mm, la traverse supérieure AR de caisse (voir fig. 8). | ...
12 Commencer la mise en place du caoutchouc d’étanchéité par le milieu sur la traverse supérieure AR ;
de caisse de fagon a avoir la grande levre orientée vers AR (voir fig. 11).. ... ..ot iitiinn | | S—
13 Faire suivre a la petite levre du caoutchouc d’étanchéité le bord supérieur des goussets et appli-

quer la grande lévre sur le dessus de la rallonge de brancard de pavillon (voir fig. 9) .........
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16

17

18

19

20

21

. 22
23

Maintenir le caoutchouc d’étanchéité sur les goussets a ’aide de pince ou de papier adhésif. Laisser
la fixation pendant le séchage de lacolle........oviiiiiiiiiiiveeriinnnneeriennennnnnnns

Percer dans le renflement des montants de traverse supérieure AR de caisse de chaque coté un trou
@ = 16 mm (voir fig. 8) pour la mise en place du manchon passe-fils.......................

Faire passer les fils d’alimentation (embout blanc coté gauche, embout bleu cété droit) dans les
manchons passe=-fil8 s« wic i ale s 5 s s 555 55 05 5 Bis ae 516 & a0% 05 afs 4% wrelsial v7s a0 's e 8 iBa e s o w0y e s

Présenter les manchons passe-fils dans les trous @ = 16 mm, les faire dépasser également de chaque
COLE de Ja €0, . oot vttt ittt i it it e et e et

Monter le pavillon (voir Op. D 825-1), les feux indicateur de direction, la bordure de finition AR de
pavillon (voir Op. D 854-1) et les panneaux intérieurs AR de custode......................

ETANCHEITE DU COFFRE A BAGAGES (voir Pl 67).

Il est absolument nécessaire que les caoutchoucs d’étanchéité de coffre plaquent sous le panneau
de porte.

La porte étant fermée, les caoutchoucs doivent étre incurvés vers I'intérieur du coffre (voir fig. 2 et 3).

Les caoutchoucs d’étanchéité de série (voir coupe AA’ et BB/, fig. 2 et 3) donnent un serrage d’en-
viron 12 mm.

Dans le cas oli ces caoutchoucs ne plaqueraient pas correctement, incliner le sertissage «a» du caout-
chouc (a I’aide d’une chasse en bois, en frappant légérement au marteau ou en utilisant une
batte a planer) soit vers I'intérieur du coffre dans le cas ou le caoutchouc aurait tendance a se
rabattre vers D’extérieur, soit vers I’extérieur du coffre, dans le cas ol le caoutchouc aurait
tendance a ne pas plaquer suffisamment sur la téle de la porte de coffre.

Se procurer a notre Service des pitces détachées une feuille de polyuréthane (vendue sous le
no DS 982-03). Découper 4 bandes d’une largeur = 40 mm, soit :

1 bande longueur = 1.200 mm
1 bande longueur = 1.020 mm
2 bandes longueur = 500 mm

Couper les extrémités en sifflet @ 450, .. ... ittt ittt it it i

Repérer a D'intérieur de la porte de coffre a bagages la zone d’appui des caoutchouc d’étanchéité
AL COTETE v . soo v ra s e v sslaiens B o et o1 i 5 b 0 S0 s et i 0 0 5 1 o 010 i o & 404 i ein w5 e T o o1 003 0 o

Dans I'intérieur de la porte et dans la zone d’appui des caoutchoucs, coller (colle Bostick) les bandes
depolyuréthane (VO1t HB. d) . ieieie b e st oo ot e mt e aie Sims onor nfot ool ot 4 o o a3 ogssoage s el e = s o o ok o s

Dégarnir le coffre et enduire de mastic « Vibradamp » toutes les liaisons des toles (voir fig. 1)......

Regarnir le coffre. Coller les feutres (colle Glutafix T). . ...ooovviviiiii i .,
NOTA. — S’assurer que les bouchons caoutchouc du plancher de coffre AR sont en place.

OUTILLAGE
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24

25

26
27
28
29
30

ETANCHEITE DES GLACES DE PORTES LATERALES (voir PL 67).

Aprés réglage des glaces, serrer les écrous (1) (deux de chaque cdté de la porte, voir fig. 4)de 1 a
1,2 m/kg. Ne pas dépasser ce couple et ne pas oublier de remettre en place les bouchons ronds

et ovales des trous de réglage de guide glace............ ... il

ETANCHEITE DU CAOUTCHOUC INFERIEUR DE BAS DE PORTES LATERALES AV ET AR
(voir PL 67).

Le caoutchouc inférieur (2) (voir fig. 4) doit plaquer fortement sur la téle de fermeture extérieure
AU DEANCATA .« v s e veveeie oo es oimaossannenesosossssssssessossiodissetonsnoninesssesos
Dans le cas contraire, renvoyer vers l'intérieur le profilé de sertissage inférieur «b» du caoutchouc
(en CC’, voir fig. 4 et 5) 2 'aide d’une chasse en bois, en frappant légérement sur cette derniére
avec un marteau, ou en utilisant une batte a planer.............. R B 20 B0 5080 B8 50 D B

ETANCHEITE DES BOUTONNIERES DES TIRANTS D’OUVERTURE DE PORTES AR
(voir PL 67).

Se procurer un caoutchouc d’étanchéité de traverse supérieure AR de caisse vendu sous le n°

DIS 825207 5 i e« 5 505 618 5ia 515 s 515 S8 410 $16 1o 8 a5 ) ‘s o s ke mtn Sim w4 i w s ot o i s S0 a8 18 @
Dans ce caoutchouc couper 2 longueurs = 120 mm. ... ...ccovviiiiiiiiiiiiiiiiii .
Sur la petite Iévre et 2 80 mm d’une extrémité faire une coupe en sifflet a 90° (voir fig T)swssonss
Dévisser les vis fixant les plaquettes de fixation de passage de tirants de porte AR (voir fig. 6) ...
Ecarter légérement ces plaquettes, des toles de brancards de bas de caisse.....................
Mettre en place le caoutchouc préparé aux §§ 26 et 27 en engageant la petite lévre entre la plaquette

et la téle du brancard (voir fig. 6)....couvuntiintiii e

NOTA. — Il est possible d’enduire la petite lévre du caoutchouc d’étanchéité (cdté plaquette de Sfixation)
de colle « Bostick ou EC 847 » afin de parfaire I’adhérence.

ETANCHEITE DE L’AVANT DE BRANCARD (voir PL 67).

Enduire de mastic d’étanchéité (« Vibradamp » ou « Asophone ») la liaison des brancards et des toles
de fermeture d’auvent

(en DEFGH et syméiriquement en D'E'F'G'H’).
Obturer P’entrée des trous passe-fils en « e » pour cela, enrouler les faisceaux a ’aide d’un morceau
de polyuréthane, finir de boucher au mastic (voir fig. 12).

NOTA. — Afin de parfaire I’étanchéité, il est prudent de faire subir aux embouts AR des brancards,
la méme opération.

OUTILLAGE

Cl¢é tube 12
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OUTILLAGE
DEPOSE.
1 Débrancher le cable négatif, de la batterie. . ...........ovivi i, CGEg Clé plate 12
2 Déposer (a la main) le caoutchouc intérieur de finition courant autour de la liaison caisse-pavillon. | ...
Déposer. lesipare-g0leils = ¢ osnui i ol 61 5508 55550500 01 lore el i G105 5120k 5 3051 ! 5 sl 4400 5 s o 8 615 815 05 0 8 0 | e oin e o e et e etk et s st se et o
3 Déposer les panneaux AR de custode droit et gauche :

Pour cela, tirer latéralement a la partie inférieure du panneau et opérer un mouvement ascendant
pour décrocher la partie supérieure, du support tdle de caisse. ... ........ ... i e

4 Déposer les boitiers de feu indicateur de direction :

1er cas : boitier long (de chaque coté).

a) Déposer ’ensemble réflecteur et glace, pour cela : tirer sur la languette inférieure de la glace
poucileldévarerdde ] akvis eren s N T el st ok T RN Py S Lo eyl M S R e e e

b) Déposer la visiére en dévissant la vis fixant le ressort de maintien du réflecteur. ... ...... ... .. | e,

c) Déposer les 3 vis, placées sous I'encadrement des portes AR......ovnvutiiiiintiiiut |
Degager le boitier de la bordure de caisse, dans la limite permise par la longueur des fils d’ali-
mentation. Dévisser ’écrou fixant le fil de masse. Debrancher la fiche reliant le fil au clignotant,
dégager les fils du boitier. Dégager le Boftier. ... ...t n ittt e | et

2¢ cas : boitier court (de chaque co6té).

d) Déposer I'applique de finition supérieure de pied AR en dévissant les vis supérieure et inférieure
GE i (D oy 3G AR o B0 D510 000 Dbt Bty e e SR L entiel SR 1 B ko S i SR O | R R L DO o

e) Déposer I’ensemble réflecteur et glace, pour cela : tirer sur la languette inférieure de la glace
pour le dégager de la visiére........ T s Ol AR O R R O R e

f) Déposer la visiére en dévissant la vis fixant le ressort de maintien du réflecteur

g) Déposer la vis fixant le boitier a ’AV. Dégager le boitier dans la limite permise par les fils.
Dévisser I’écrou fixant le fil de masse. Débrancher la fiche reliant le fil au clignotant, dégager
les fils, du boitier. Dégager le Doltier. oo vvu ettt ittt eteerenennonnnnnneees | e

5 Déposer le couvre-joint, placé sur la liaison des 2 bordures de finition AV gauche et AV droite a
I’aide d’un tournevis. Déposer les 2 bordures de finition en déposant ’écrou placé prés de chaque
montant de pare-brise (ces vis fixent également le pavillon & PAV)....ooovvivininimsenns | rmm it ot
6 Déposer le pavillon :
Déviser les écrous le fixant a la caisse........ Rt on b AETOT A0 00 oo 018 D000 & Dbt Sl Lstl B Clé tube 12

A AV : Coté pare- brise, 5 écrous a l'intérieur du brancard supportant le pavillon.
Sur chaque c6té : 5 écrous a I’extérieur de la caisse sous le brancard supportant le pavillon.
A PAR : A lintérieur de la caisse sur chaque cdté 1 écrou sous le brancard.

Déposer la bordure de finition AR, du pavillon (se dépose a la main) (voir Op. D 854-1). Dégager

le pavallon de laiCaisse) ;- i ol s e e e sl S e e s i S el e« e e i B, | o o B e
Déposer le caoutchouc d’étanchéité de pavillon et le caoutchouc AR d’étanchéité........... ... | i,

Gratter et nettoyer I’emplacement des joints. Enlever les mastics. ... ... vittetunnnnniitttit | nseenes




112 OPERATION No D 825-1 : Remplacement d’un pavillon. DS 19 -1ID 19
OUTILLAGE
POSE.
9 Placer sur la caisse, 2 Pemplacement du caoutchouc d’étanchéité de pavillon 2 cordons de mastic,
cote A cote (mastic VEIbTadamip) « . civev s oo onsemamé s se sms ssm s e s e s e sie i sia s | o e b b e
NOTA. — II faut environ 10 métres de cordon.
10 Mettre en place le caoutchouc d’étanchéité de pavillon. Placer le caoutchouc d’étanchéité AR, le
coller (colle Bostick 294 C)........ O SR £/ 0/ (0 0 0 B0 50 0 0 0 i .0 e 3 o o e o S S S e e S e e
1. Présenter le pavillon sur la caisse, mettre en place les vis de fixation (sauf les 2 vis AV droite et
gauche, qui servent 4 maintenir également les bordures de finition AV). Serrer les écrous en
interposant une rondelle plate et éventail............. ...t e A 8 B B | S s e e i
Placer un cordon de mastic (Vibradamp) dans la rainure des bordures de finition AV, pour assurer
I’étanchéité. Fixer chaque bordure a I'aide de leur vis en intercalant une rondelle grower sous
Pécrou ...... 550000 6 In00 0R0G6s A% HOAT SR s e © 5 8 Bt A S8 8 0§ 06 e N S ) O R
Placer un cordon de mastic a la liaison des 2 bordures, mettre en place le Couvre-jOImt. .. ... ..ot | s
12 Monter les boitiers de feu indicateur de direction :
1er cas : boitier long :
a) S’assurer que le joint d’étanchéité caoutchouc est bien en place. Si nécessaire, faire tenir ce joint
en le collant sur le boitier (colle Bostick 294 C)............... e o v e s R P T N SR
b) Mettre en place le boitier sur la caisse en passant le faisceau des fils d’alimentation dans ce boitier.
Serrer les vis de fixation...... anantnane dhsdo N Tt AU L e T s e R SR R R e
¢) Connecter les fils. Serrer le fil de masse sur la vis AR de fixation du pavillon. Monter la visiére
serrer la vis fixant le ressort de maintien du réflecteur. Mettre en place I’ensemble réflecteur
et glace........... A SRR G GeaG B0 Y 158 astapen o 8 far s aane Se ek s R Sl 8 AT e NG D Tt
2¢me cag : boitier court :
d) Monter le boitier en passant préalablement les fils dans le boitier. Serrer la vis le fixant & AN s R e b
e) Connecter les fils, serrer le fil de masse par la vis arriére fixant le pavillon............... S Clé tube 12
f) Monter la visiére, serrer la vis fixant le ressort de maintien du réflecteur. Mettre en place T’en-
semble réflecteur et glace............. O PR s PSS PP IS | R S SR
13 Mettre en place la bordure de finition AR, sur le pavillon (voir Op. D 854-1). ... ....ouiniuint |
14 Monter les panneaux de custode. Monter les pare-soleil. ... ... .. ..ottt |
15 Mettre en place le caoutchouc intérieur de fIDEtION. ... ...........iiiiiin ittt e |
16 Connecter le fil de masse, & la batterie. ... ... ... ..t enntiiiin i iiieiininaiaeaaanns Cl¢ plate 12




DS19-1ID 19 OPERATION No D 825-3 : Remise en état d’un pavillon en plastique. S Op. D 825-3 113
OUTILLAGE

I Pour procéder aux réparations indiquées ci-dessous, il faut réaliser la composition suivante :

Faire un premier mélange de :

85 g de « Résine 66 »
et de 15 g de « Carbonate de calcium » ou de préférence de
CMICFOUOL B ENINI I ot e oo e T 2y T ot sh e o ies G s s bl e SR o ol it i s e i | o B i i sl et
Ajouter ensuite :
2 cm?® de catalyseur liquide
soit de « Lupersol DDM »
ou de « Stratyl XI »
ou de « Peroxyde MEC »
puis 3 gouttes de « Nuodex cobalt a 6 9, »
enfin 20 grammes de « Fil Roving 60 brins » coupé en longueurs de 5 mm environ. Bien
mélanger le toUt ....ooiiiiiii e LR e S

NOTA IMPORTANT. — Ce mélange séche rapidement, il ne doit éire préparé qu’au fur et & mesure
des besoins et par petite quantité (120 g environ).
2 Craquelures (voir Pl 64).

Dans le cas de fentes peu importantes, dont la profondeur ne dépasse pas 1,5 mm, il faut :
a) Les faire disparaitre totalement en dépolissant le pavillon a I’aide de papier abrasif n° 320.. ...

b) Reconstituer la forme initiale du pavillon en utilisant du mastic cellulosique.................

¢) Poncer et repeindre a la peinture cellulosique appliquée par couches minces.................

Dans le cas de fentes plus importantes, mais a condition que la résistance du pavillon n’en soit pas
affectée, il faut :

d) Meuler la partie fendue de maniére a faire disparaitre complétement la fissure. Utiliser une meule
carotte spéciale a tige (meule Norton, référence Citrodn no 407T05). ... ..utnuutnut ittt s

e) Encadrer la partie a réparer d’une large bande de papier adhésif pour protéger la partie saine du
pavillon sur laquelle, le mélange risque de se TEPANAIE. . ..o\ttt tttt ittt e

f) Remplir le dégagement obtenu a la meule en utilisant le mélange plastique dont la composition
est domnée AU § L. ..o inunntiii it e e e e e | s

g) Placer une plaquette de matiére plastique ou une tole épousant la forme du pavillon sur la partie
garnie de MEIANEZE. .. ..ottt e e e e | e

Pour éviter le collage de la plaquette, interposer un papier cellophane entre celle-ci et le mélange,

s

h) Appliquer fortement la plaquette sur le pavillon de maniére 2 comprimer le mélange dans la
partie a réparer. Utiliser autant que possible un bridage réalisé avec des Presses......... ... | e "

A défaut, si la position de la réparation ne permet pas le bridage (partie centrale du pavillon
par exemple), charger la plaquette a I’aide de poids, aprés avoir pris soin de soutenir la partie
considérée pour éviter les déformations (voir fig. L et 2).....coooeviviiiiiiiin, [

DicrioNNAIRE ID 19 - DS 19 ~o 471. — 8



114 OPERATION No D 825-3 : Remise en état d’un pavillon en plastique. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
1)l Laisser sécher 12 heures: atl INOMIS:: +s = 5i ol o5 5188 el s e St & adurst suadsgs oo she s s ol s b mebatori gillesmsinn o s o
J) Reconstituer la forme initiale du pavillon en enlevant ’excés de matiére a la meule, puis en
poncant au papier abTasifi .. oot se cnmia s s e s s o8 w5 D w Bis el G0 8 8 B 8 R AT
k) Repeindre (cas du pavillon peint)
3 Fentes sur un bord (voir fig. 3).
Il y a lieu de renforcer le pavillon a I’endroit de la fente. Pour cela :
Utiliser une plaquette d’aluminium de 1,5 mm d’épaisseur et la fixer a I’aide de rivets d’alu-
minium dans un dégagement fait & la meule comme il est indiqué sur la figure, en ayant soin
de préparer le dégagement de maniére a ce qu’il soit possible de recouvrir la plaquette d’une
couche de mélange plastique d’au moins 1 mm d’épaisseur. ...... ..ottt tiinttnin | s
Remplir ensuite le dégagement et masquer la plaquette avec le mélange plastique comme il
est indiqué dans le cas d’une fente, en observant les mémes précautions que pour les craque-
IS (0TS P g st ooo o old a0 aoaddn ol ados dadbae Sodon 60 56 b Mie 000000900 3000 010 ob 50 5.565 B | st S el e ol e el i
4 Crevés (voir fig. 4).

Il'y a lieu de renforcer le pavillon a I’aide de plaquettes d’aluminium noyées, a ’endroit du crevé.

Suivant importance de la dégradation, il faut utiliser une ou plusieurs plaquettes et les disposer
comme il est indiqué sur la figure......... R R TR e e

Réaliser le montage comme indiqué § 2 h et fig. 2. Protéger de la méme facon les 2 faces du pavillon.
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OPERATION Ne D 841-3 : Bruits de portes.

0p. D. 841-3 115

Portes AV.

Si a Pouverture et i la fermeture des portes un léger craquement se fait entendre, ce bruit provient
du frottement des ressorts d’arrét sur les arréts de porte, en matiére plastique.
Pour supprimer ce bruit, il faut :

Deéposer Laile. ...l siise s o S S s e ooy et e st sl T Sie Easeds s b el o e T

Régler la bride de fixation du ressort d’arrét, fixée sur la porte, en la déplagant dans ses bouton-

niéres, afin d’obtenir un décrochement moins dur a'la fermeture................ ... 0.
MAnGUVECEIADOTTE ot Lo nfs /ool e 1orenss il ate siet o1oks Aoksfolajial oo s (o) Jofe o) slsisieh e halolene wialoholehotntolallslaieogost (5 ate
Si le bruit persiste, enduire légérement de suif ’arrét de porte............... ... it
Monter Baile: o« vy tians oh i 5e 8 5 80 05 5 s ts o5 e £ 5 sk s 51 Shalls 208 oS ol 3 ok e i o a1 e el e el e o
Portes AR.

Suiffer (ou enduire de graisse adhésive) I’ensemble ressort compensateur de tirant de porte, tirants

de porte et le galet de tirant...... & e wle e she 610 oAt s s et % o Bl o el o TS S 8

OUTILLAGE




116 OPERATION Ne D 842-2 : Soudure des pattes de fixation des biellettes des tirants de porte AR. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
(Voir PL. 69).

1 Introduire dans la boutonniére de porte la patte inférieure (1) et la caler afin de la faire plaquer sur

IR in (P s mtd o s S b oo b 0.0 i B 610G G 710 DB SI0.00 50 DI 6 50, 0/0 58 00 5 IGO0 Bl a0 SEH A G B0 o | et ot Loy
2 Introduire dans la boutonniére de porte la patte supérieure (3) en ayant soin de la faire plaquer

dans Uintérieur de porte par un aide, sur la ferrure (2).: v coiminivivinianmmemine s s | e s s
3 Disposer de ’amiante mouillée aux abords immédiats des soudures. Introduire également une

plaque d’amiante dans lintérieur de la porte pour protéger la peinture. . ...........oooui |
4 Souder (soudure a ’arc) les piéces (1, 2 et 3)

(100 B i N e e s S S e B e o ARl FE0) 51 e O o f Ao e i s b




DS19-ID19 OPERATION Ne D 844-1 : Remplacement d’une porte de coffre et de ses charniéres. Op. D 844-1 117
OUTILLAGE
DEPOSE
Porte de coffre :
1 Déposer les béquilles femelles en faisant pression vers le haut pour comprimer les ressorts et faire
échapper les béquilles de leur butée inférieure (voiture DS seulement).............oo oo |
2 Déposer les ressorts restants sur les béquilles mALEs ... ..o ..ut ettt ettt e et e e e e e
3 Déposer Ia porte de COMlre: i« s o oo s o s £ 8 oL mia B £ 5 i & 15506 SR 415 8 8 S B s 555 S8 s oo st sttt e onts SR s et s )
Dévisser et déposer de chaque coté les 2 écrous fixant la porte de coffre sur les charniéres mobiles. | ...
Déposer les béquilles males avec les supports de porte. Dégager la porte ................oo.... Clé tube 12
4 Déposer les semelles de caoutchouc entre charniére mobile et porte de coffre .............coouuu |,
Charniéres de porte de coffre :
5 D) époserlesailer AR o o e e e et tat bt e o S R e S
6 Déposer les feuxandicatenr de diteetion . oiib i s s ims o5 Fie s oim 850 o4 5o aisre 55, Ao 5o oo o oot oot o [ semsnsesessnssmassoant oo e ot et cee b emnen st oS
el Déposer lesiappliquesiderfinition-supérieures ‘de pied AR i o sm cie o 8t wislon sia 515 s 25 s isie o 518 5180 £ 618 |Lottossesisemmes st oo o oen oo s e B
8 Déposer les charniéres :
Dévisser et déposer les vis de fixation du panneau de custode..................... .. ... ......
Dévisser et déposer I’écrou fixant les charniéres fixes sur la caisse
Déposer I’ensemble charniéres et panneau de custode.............cooviiiiiiiiiiiiiiiien....
Désaccoupler les charniéres fixes, des panneaux de custode ................c.ccoviuiieeieenn.... Clé tube 8
POSE 4
Charniéres et porte de coffre :
9 Monter les charniéres fixes sur les panneaux de custode ......... .......cciiiiiiiiiiiia.. Clé tube 8
10 iPrésenter cestensembles surdlalicaissesti  f o it e e e o e R e B e
11 Fixertles charnieres fixes Bura1a CalBaE ;e it o s nlti b are o n o sy i B 5 Bl e et i s b 2 Clé tube 12
12 Placer les semelles caoutchouc sur les charniéres mobiles............... ... ...,




OPERATION Ne D 844-1 : Remplacement d’une porte de coffre et de ses charniéres.

118 DS19 -1ID 19
OUTILLAGE
13 Présenter la porte de CofFre... . ... ouvnttentnnen et ie ettt ettt e e e e e
14 Présenter les béquilles males sur les supports de porte. Les fixer a I'aide des écrous (voiture DS). .. Clé tube 12
15 Présenter les ressorts de rappel sur les béquilles males. Graisser 1égérement les ressorts (voiture DS) | s
16 Présenter les béquilles femelles sur les ressorts. Les pousser vers le haut en comprimant les res-
sorts afin d’engager leur téton dans les butées inférieures (voiture DS) ... ..o
17 Essayer la porte en la faisant ManeuvIer.. .. .....o.uvtit ittt iieaaienneaetees BTG DETICIE NS W0 SRS I AL Ko T
NOTA. — Si on constate un gauchissement de la porte au cours de la mancuvre, il y a liew d’intercaler
une ou plusieurs rondelles sous la fixation d’une charniére fixe sur caisse afin que les axes des
charniéres sotent en ligne.
18 Fixer les panneaux de custode sur la caisse
19 Monter les feux indicateur de direction ............ S R e R s I Tty LIINEPIEL | U SO S S e e e =
20 Monter P’applique de finition supérieure de pied AR........o.ininininiiniimiiim s s
21 Monter les ailes AR ............... G 0 D0 0 O Ol 0/ 61000 0 5.0 5:0,5,0 B0 001050 6 i e S AP O Derr OO O ORI R SOSSL ol Coitees TS
NOTA. — Notre Service des piéces détachées ne fournit plus que des charniéres nouveau modele, sans

bossage de fixation d’indicateur de direction.

L’axe d’articulation est décalé par rapport a I'axe des anciennes charniéres. Il faut donc nécesssai-
rement remplacer les 2 charniéres a la fois.

Les nouvelles charniéres se montent sans modification de percage.




DS19-1ID 19 OPERATION Ne D 844-2 : Remplacement des caoutchoucs d’étanchéité de porte de coffre AR.

Op. D 844-2 119

V]

=1

10

11

13

DEPOSE (voir PL 63).
Débrancher la batterie pour éviter que 'ampoule du coffre AR ne s’allume .....................
Déposer le pare-choc AR ... e e et )
Déposer les:2 ailes AR iy o« sz o s s sisae oo e 0 85 58 5 008 855 s o5 5060 5 515 305 61868 816 418 Bk 51525 a1 e 210

Désaccoupler la plaque de police. Pour cela, déposer les 4 vis a 'intérieur de coffre. Ne pas déposer
R U V5 ool Doy oy o RS I DT SRS O S P o e s e e

Déposer les 2 vis Parker fixant les caoutchoucs d’étanchéité latéraux sur le panneau AR de ferme-
ture de coffre

(e A el BY o e e e nel e e 0 el e el e e oo ot i e s de o sl e et s oL Vet
Déposer les 2 caoutchoucs d’étanchéité latéraux..........oviuiiniiiieniieiniennneennennnn,

A Taide d’un tournevis, écarter la lévre tdle de pincement « a» des sertissages de garniture d’étan-
(T BT o PR e R e SR S Sl Bt S I e N e S e

A laide d’un levier, écarter la lévre extérieure de pincement « b » du sertissage AR de coffre. Dégager
le caoutchouc d’étanchéité de porte de coffre et le déposer (voir fig. 3)........oovvunnn ..

POSE (voir PL. 63)

Présenter le caoutchouc d’étanchéité neuf en bout du sertissage tole AR de coffre
(en T AGOUSer BY fei ol i B i s s e S e s st e b 9 e s BT e € 0 S s e g

Le faire glisser sur toute sa Iongueur ............ouutiiiiniiiiiitnniiii i,
Rabattre au marteau la lévre extérieure « b » de pincement du sertissage . . .........oovuunnnnn..
Rabattre la lévre intérieure « ¢ » du sertissage a ’aide d’une chasse ...........ccoovveveniinan.
Couper le caoutchouc d’étanchéité AR en biseaux, pointe vers le bas (voir fig. 4) .......ooount..
Engager les caoutchoucs d’étanchéité latéraux dans les sertissages ..........covviiiinnunneon..

Rabattre Pextrémité inférieure des caoutchoucs d’étanchéité latéraux sur le caoutchouc d’étanchétié
AR, les fixer a ’aide d’une vis Parker
(er A e B e o e e e Re et e e e S S e ke

OUTILLAGE

Clé plate 12

Clé tube 26

........................................................................



OPERATION Ne D 844-2 : Remplacement des caoutchoucs d’étanchéité de porte de coffre AR.
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OUTILLAGE
14 Rabattre a la pince la lévre « d» du sertissage sur les caoutchoucs d’étanchéité latéraux (voir fig. 4).
Faire passer les caoutchoucs d’étanchéité latéraux sous le caoutchouc supérieur d’encadrement de
coffre
(70 CY e i 5 s e o 905 201 6 s 9 o 1 e e S s T 5 B4 HRE S e 0 § S s e e e e e et R e
15 Couper I’extrémité des caoutchoucs d’étanchéité latéraux a 2 cm environ des vis de fixation
(erlATer B ) i e N o o P O O e RO LM o e e R B R R
16 Mastiquer les liaisons des téles (voir Op. D 800-2) .....vvvmrmmrmininanamreaesosmsmansodovmee | st e
17 Monter la plaque dé police AR ........ccovvinincvininen, B i o B el Loy ) A S e e AR Clé tube 12
18 Monter le Pare-ChioC i . e i vie e i ade e me o e v s By s S8 St B0 5 S BB 0 B e Cl¢ tube 26
19 IVEOTEET Tes ATIEE o s ouv o s 5 s s o0 6 50 81 it s A3 8 5 1 S5 9y 8 o5 A S & 18 28, 55 460 5 548 v siar ol ek oo | Fonesanbe oo ot Bt
20 Brancher le fil a la batterie



DS 19 -1ID 19 OPERATION No D 854-1 : Remplacement d’une bordure de Sfinition AR de pavillon. Op. D 854-1 121

OUTILLAGE

DEPOSE (voir Pl 71)

Il Déposer les boitiers des feux indicateurs de direction (voir Op. D 825-1 § 4)

Faire pivoter a la main la bordure de finition (1) AR de pavillon suivant la direction indiquée par la
fleche F’ (voir fig. 2)

2 Soulever cette bordure de finition suivant la direction indiquée par la flecche F

3 Déposer la bordure

POSE (voir Pl 71).

4 Présenter la bordure de finition (1) AR de pavillon sur les agrafes (2) suivant la direction indiquée
par la fleche P (voir fig. 2)

5 Faire pivoter la bordure suivant la direction indiquée par la fléche P’ et accrocher la bordure sur les
agrafes (2) en A

.............................................................................................................................................

6 Monter les boitiers de feux indicateurs de direction (voir Op. D 825-1)




122 OPERATION Ne D 861-1 : Remplacement d’une serrure de porte et de ses commandes. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
DEPOSE (voir PL. 70).
1 Déposer: In parte: (volt Op., DEGBLaL, § 1Y «coco 0 aimcwnis viws s o s o iohiaih b sonn 508 558 31 S50 5 0 S5V B30 | Ftmines ob  PTS E S AA 5-eBi
2 Déposer les 2 bouchons de caoutchouc inférieur et supérieur en bout de porte, COLE SEITUTE .. ... .. | oo
3 Dévisser et déposer les écrous inférieurs et supérieurs de fixation de guide-glace, cdté serrure. ... Clé tube 12
4 Déposer le guide-glace coté serrure, la glace et le panneau de garniture intérieur (voir Op. D 961-1a). | oo
5 DiéposerTen 3 vie e fmation Qe Lo BertIEe: s s i s 65 510806 558 s 8 505 e 0595 3 w008 5 i 313 479 i o7 i | ovmciseasassssresson e 5o
6 Déposer la serrure en débranchant la biellette de commande de la poignée intérieure... . ... ... |
7 Déposer la poignée intérieure, pour cela :
Dévisser la vis (1) de fixation de poignée en tournant 'embase 6 pans (3) dans le sens des aiguilles
ATUINE TONTLE ¢ oais s ot ot 5/ 505 555 e 55 15, 575 5 8 /a0 55505 5 & 81 & o Bish 8810 she 97 4% 1) 1814 ol o0 91T 4L e ol ‘aa i | eotann oo s st S sn
Faire pivoter la poignée d’un quart de tour pour la sortir de la porte avec la biellette de commande
0yt 2 T T R
8 Déposer la poignée extérieure en dévissant la vis de fixation par 'intérieur. Dégager la poignée
de la porte en la faisant pivoter d un qUArt de TOUT .. ...t utttnt ettt ettt e et et e et e | oo
POSE (voir Pl 70)
9 Présenter la poignée intérieure de porte munie de la rondelle caoutchouc épaulée, de sa biellette
de commande et de la plaquette d’insonorisation en introduisant la bieillette par Palésage. . | ..
10 S’assurer que la vis de fixation (1) de poignée est en place sur la tole. Cette vis est entrainée par
I’embase (3) et tenue par la rondelle fendue (4). Une rondelle fibre d’insonorisation (2) est
intercalée entre I’embase et la tdle de la porte (voir fig. 3) ... ..ottt e |
Faire pivoter la poignée d’un quart de tour dans son alésage pour amener son extrémité en face du
26 £rQU e FIXATIOIL . « « & v v v e e e e e e e aeean s e soonaaeesonaseonnaneesnanssensneessnsssesss | i e
Fixer la poignée en tournant I’ambase (3) dans le sens inverse des aiguilles d une montre ........ | s
11 Présenter 1a serrre SUF 1a POTEE. « o oo o v oo eiosinsss oo osnononsuaseasassssnenssasnnessnees s | et iotisississher st S s
12 Présenter la biellette de commande sur le loquet de la SerTure ............oiiitiiinitteennn | s
13 Fixer la serrure sur la porte 2 'aide de 865 3 VAS. ... ovuuutitinentntenenretnn et et eneeneneny | e




DS19-1ID 19 OPERATION Ne D 861-1 : Remplacement d’une serrure de porte et de ses commandes.
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14

15

(=]
-

S’assurer du fonctionnement de 1a SEITUIE .. vvvveitt it tn e iieiieeneneeeenrareaeaeneeaenns

Présenter la poignée extéricure (munie de la rondelle caoutchouc épaulée) dans sa boutonniére. La
faire pivoter dun «quart de TOUT s « s w s s s o655 i e 5w s 18 BIEM 5 5 5 18 as wy i aie 21 s wis o s 3

Présenter I’arrétoir de fixation par I'intérieur de la porte sur le moyeu de la poignée ............
Faire pivoter D’arrétoir d’un quart de tour. Le fixer par la vis passée par l'intérieur de porte en

intercalant la rondelle fibre entre la poignée et la tdle. ...

Monter la porte sur la voiture. La répler «..uvvenivivisimensnssssismsssmemenos o e s e s

Monter le guide-glace et la glace (voir Op. D 961-1a). Monter le panneau de porte (voir Op. D 983-2).
Mettre en place les bouchons caoutchoue ...

OUTILLAGE

Clé tube 12



124 OPERATION Ne D 932-0 : Réglage en hauteur des siéges AV. DS 19-ID 19

OUTILLAGE

Les siéges sont fixés sur la voiture a une hauteur moyenne. Il est possible d’en modifier la position
de la facon suivante :

1o Baisser le siége :

Supprimer les 2 cales en bois avant et les 2 cales en bois arriére, se trouvant entre les glis-
siéres et la traverse.

20 Monter le siége :

Ajouter 4 cales de hauteur désirée.

3o Modifier I’angle de ’assise :

Ajouter des cales ajustées soit a I’avant, soit a Darriere.

-En baissant le siége, les vis de @ = 7 au pas de 100 restent utilisables, dans les 2 autres cas, il faut
utiliser des vis plus longues.




DS19 - OPERATION Ne DS 961-1 : Remplacement d’un léve-glace de porte (voitures sorties jusqu’au 16 mai 1957 ). Op. DS 961-1 125
OUTILLAGE
DEPOSE (voir Pl. 70).
Déposer la porte :
1 Desserrer la vis du support pivot inférieur de porte aprés avoir desserré SOM 6CTOU ... ... ..cctt e | s
NOTA. — Ne pas desserrer la vis du su’pport pivet supérieur afin de ne pas dérégler la porte.
Déposer la porte en 1a SOUIEVANT. . . ... .ttt et e e e e e e e | e
Déposer le mécanisme de leve-glace :
2 Déposer la garniture d’étanchéité intérieure de glace de porte fixée par agrafes a la partie supérieure
s G 1 T L L L T e s
3 Déposer la garniture d’étanchéité extérieure de porte fixée par vis cruciformes a la partie supérieure
de 1o POTTE ccisiss s wsm s e wio sis 505 Sim il 0§ e 5, 508 858 S18.5 51§ 918 e WFs S ol s 5 ol e ol o nin 1w e o wiiatia e | somsenesiienitariatesist e nssenst dntosean e sinar et
4 Déposer la manivelle de léve-glace. Appuyer fortement a ’aide de la clé MR-3978-10 (voir fig. 2)
sur embase de manivelle afin d’accéder a la goupille de fixation. Chasser la goupille....... MR-3978-10
) Déposer le panneau de garniture intérieure de porte. Ce panneau est fixé a I’aide d’agrafes (voir
QP 983 20 e e e s e e LS s e s e s e s e o B s
6 Déposer les feuilles d’étanchéité en vinyle, collées sur les ouvertures intérieures de portes, sous le
panneau de garniture Intérieur . ......... .. i il it it it i i -
NOTA. — Eviter en décollans ces feuilles de les déchirer.
1 Monter la glace & mi-hauteur de facon a avoir accés au mécanisme de levage ...................
-8 Déposer les 2 arrétoirs de léve-glace en rabattant leur bord de fagon a les rendre plats........o.. | e
9 Dégager le bas de glace, du L8ve-glace ........uuuuiniiniininit ittt it e e [ v
10 Déposer les 2 butées mobiles du bas de glace ......... .o [
11 " Ecarter la pince élastique en téle garnie de feutre, de retenue de la glace .. .......oiiuu ittt ]
12 Tirer la glace vers le haut et la déposer.........ooiviiiiiiiiiiiii ittt ettt e
13 Déposer les bouchons caoutchouc inférieur et supérieur des faces AV et AR de porte. Desserrer les

écrous de fixation du guide-glace. Déposer les guide-glaces ............. ...t

Clé tube 12



126 OPERATION Ne DS 961-1 : Remplacement d’un léve-glace de porte (voitures sorties jusqu’au 16 mai 1957). DS 19
OUTILLAGE
POSE (voir Pl 70).
14 Présenter les guide-glaces AV et AR dans Uintérieur de la porte ...ttt e
15 Fixer les guide-glaces a I’aide de leurs écrous en intercalant les rondelles ....................... Clé tube 12
16 Présenter la glace dans les guide-glaces et la descendre a fond........o. oot s
NOTA. — La glace est chaussée de son bas de glace et de son caoutchouc de scellement (dans le cas
contraire, monter le caoutchouc de scellement et le bas de glace).
17 A la partie supérieure de la porte, présenter et fixer la garniture d’étanchéité extérieure de POTTe. | .
18 A la partie supérieure de la porte, présenter et fixer la garniture d’étanchéité intérieure de POrte. | ...
NOTA. — Il ne faut utiliser que les garnitures avec patin feutre (pour portes AV = DS 961-30a,
pour porte AR D = DS 961-31b, pour porte AR G = DS 961-31 a).
19 Monter la glace 3 1a Bauteur Maxic. . . .« e oetuteneent et tnuensnoeennensansananeonsnsssesnsssn | i srass st s
20 Engager le mécanisme de léve-glace dans P'intérieur de la porte. Le fixer par les 4 vis en le main-
tenant plaqué sur la tdle intérieure de porte. Bloquer les vis ... ..o oottt e
21 Monter sur la glace la pince élastique en tdle (garnie de feutre) en Pécartant a 'aide d'une PInee. | ..o
22 Introduire dans leur logement dans le bas de glace les 2 tétons des pattes du léve-glace. Placer les
rondelles élastiques, les arrétoirs et les rabattre ...... ... . i
23 Monter les 2 butées mobiles aux extrémités du bas de glace de POrtes .. ..vunuuteneneteennnnnt e o
24 Présenter la manivelle de léve-glace sans la goupiller. Controler le fonctionnement du mécanisme
G G (o T B P e e
Si la glace est dure a coulisser, suiffer légérement les guide-glaces ............oooiiiiieenenennn
Goupiller la manivelle . ..o o oo v smsivnon coui onvis siole b sioeis s bomie wiar e mons o o0 a5 m s a8 e BB B 8ls w84
25 Coller les feuilles de vinyle pour assurer ’étanchéité (colle EC 847) ...ttt |
26 Coller les 3 rondelles en feutre enduit sur la tole intérieure de la porte (colle Bostick) . ... ...ttt |
27 Mettre en place les bouchons caoutchouc inférieur et supérieur sur les faces AV et AR de 1a POTTe. | oo
28 Présenter le panneau de garniture intérieur de porte. Le fixer a I'aide de ses agrafes (voir Op. D 983-2).
29 Monter la porte sur la voiture. Larégler .......... ... ittt .
30

Régler la fermeture de la glace

............................................................

Déposer les bouchons caoutchouc et régler la glace par les guide-glaces en intercalant sur la fixation
de ces derniers, les rondelles d’épaisseur prévues a ceteffet ................ccoiieienenn e
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OPERATION No D 961-1a : Remplacement d’un léve-glace de porte (voitures sorties depuis le 1T mai 1957 ). Op. D 961-1a 127

10

11

12

13

DEPOSE (voir PL. 70).

Déposer la porte :

Desserrer la vis du support pivot inférieur de porte aprés avoir desserré son écrou

..............

NOTA. — Ne pas desserrer la vis du support pivot supérieur afin de ne pas dérégler la porte.

...........................................................

Déposer la porte en la soulevant

Déposer le mécanisme de léve-glace :

Déposer la garniture d’étanchéité intérieure de glace de porte fixée par agrafes a la partie supérieure
6 LB P OTEEL 5 650104 51504970 308 # a8  i me 5 G B i s 0y e B W b 1508 84 4 A B Y S

Déposer la garniture d’étanchéité extérieure de porte fixée par agrafes a la partie supérieure de la
POEEC . te oiotnoithall s s e she ae w7 5% 01 8 6313848 B 9006 £ 5 15 L5 =8 i 810 8 s s ot i o e e e

Déposer la manivelle de 1éve-glace. Appuyer fortement a I'aide de la clé MR-3978-10 (voir fig. 2)
sur ’embase de manivelle afin d’accéder a la goupille de fixation. Chasser la goupille ... ......

Déposer le panneau de garniture intérieur de porte. Ce panneau est fixé a 'aide d’agrafes (voir

(00 Tt NS e Nl I S R TR e e b

Déposer les feuilles d’étanchéité en vinyle, collées sur les ouvertures intérieures de portes, sous le
panneau de garniture intérieur

NOTA. — Eviter en décollant ces feuilles de les déchirer.

Monter la glace 2 mi-hauteur de fagon a avoir accés au mécanisme de levage

...................

Déposer les 2 arrétoirs de léve-glace en rabattant leur bord de fagon a les rendre plats............

Dégager le bas de glace, du léve-glace .

Ecarter la pince élastique en tdle garnie de feutre, de retenue de la glace

......................

Tirer la glace vers le haut et la déposer

.....................................................

Si nécessaire déposer les coulants de glace (nylon) du bas de glace de porte

.....................

Déposer les bouchons caoutchouc inférieur et supérieur des faces AV et AR de porte. Desserrer les
écrous de fixation du guide-glace. Déposer les guide-glaces ...............ccevvivrvnnnns &

OUTILLAGE

Clé tube 8

Clé tube 12
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OPERATION Ne D 961-1a : Remplacement d’un léve-glace de porte (voitures sorties depuis le 17 mai 1957 JE DS19 -1ID 19

14
15
16

17

18
19
20
21

22
23

24

25
26
27
28
29
30

POSE (voir Pl. 70).

Présenter les guide-glaces AV et AR dans I'intérieur de la porte..........ooovininiiiininnnnn
Fixer les guide-glaces a I'aide de leurs écrous en sntercalant los Yondelles s uusssae s nooacoi wonss

Monter les coulants de glace (nylon) sur le bas de glace de porte. Ne pas oublier d’engager les cales
caoutchouc dans les coulants de glace....... .. .. oottt

Présenter la glace munie des coulants dans les guide-glaces et la descendre a fond................

NOTA. — La glace est chaussée de son bas de glace et de son caoutchouc de scellement (dans le cas
contraire, monter le caoutchouc de scellement et le bas de glace).

A la partie supérieure de la porte, présenter et fixer la garniture d’étanchéité extérieure de porte.
A la partie supérieure de la porte, présenter et fixer la garniture d’étanchéité intérieure de porte.
Monter la glace a la hauteur maxi..... ..ottt oo

Engager le mécanisme de léve-glace dans l'intérieur de la porte. Le fixer par les 4 vis en le mainte-
nant plaqué sur la téle intérieure de porte. Bloquer les vis.........ooouiiiiiiienn

Monter sur la glace la pince élastique en tdle (garnie de feutre) en I’écartant a I’aide d’une pince.

Introduire dans leur logement dans le bas de glace les 2 tétons des pattes du leve-glace. Placer les
rondelles élastiques, les arrétoirs et les rabattre.. ... .. ..ottt

Présenter la manivelle de léve-glace sans la goupiller. Contrdler le fonctionnement du mécanisme
0 Gl Lo v RN SR SSR R R T DT 5E o R SRS R E RO R O R ol

Si la glace est dure a coulisser, suiffer 16gérement les guide-glaces.........c.covieiieiinienen.

Gotipiller la THanivelle) o o s o sistosie dissais 3 a1a 5 & o she 08 ool mpasmisiabediiale oy oo o ek 2 inssie: o 8 o5 aighs i e =
Coller les feuilles de vinyle pour assurer 'étanchéité (colle EC. 847).............covviiinnnnnn
Coller les 3 rondelles en feutre enduit sur la tole inférieure de la porte (colle Bostick).............
Mettre en place les bouchons caoutchouc inférieul: et supérieur sur les faces AV et AR dela porte..
Présenter le panneau de garniture intérieur de porte, Le fixer a I’aide de ses agrafes (voir Op.D 983-2)
Monter la porte sur la voiture. Larégler ...... ... ... i

Régler la fermeture de la glace. . .. cooiueiint ittt

Déposer les bouchons caoutchouc et régler la glace par les guide-glaces en intercalant sur la fixation
de ces derniers, les rondelles d’épaisseur prévues a cet effet ............ ...

OUTILLAGE

Clé tube 12

Clé tube 8



DS19-ID19 OPERATION Ne D 961-2 : Habillage d’une porte.
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3

PREPARATION

Faire une application de peinture au pinceau (laque de finition) sur :
le sertissage intérieur de bas de porte .......... ... .. i il i e
16 gertissage dn caoutchouc/d'étanchéitér AV e soe ool od cmin sirams st sho s siommis siaroi ool s s

la bride'de fixation de ressort . d’arrét de POXte i .« .vew s obsis s s im s e vie sierare sie tis siesio e @ b

les bords de tole intérieure dans lesquels coulissera la glace, de part et d’autre, a la partie supé-
BTG, 50 0 00/ 010:0 00 RO E 000 00 010 L O D10 OO0 G0, D01E GFE 0 50 B0 OB G0 D DGt 0o 0 O o 8 £ .08

OUTILLAGE

HABILLAGE

Mettre en place le caoutchouc d’étanchéité dans le sertissage de la face AV de la porte .
Rabattre le bord du sertissage au marteau afin de pincer le caoutchouc ......... o oiehs ot

Présenter le caoutchouc d’étanchéité inférieur de porte dans le sertissage supérieur de bas de porte.
L’introduire dans le sertissage a I'aide d’un tournevis ...........ccoiiiiiiiiiniennnnnn.

Rabattre le bord du sertissage au marteau afin de pincer le caoutchouc...........oovvvieennnn..

Introduire la 2°™¢ lévre du caoutchouc dans le sertissage inférieur du bas de porte (voir PL 67, fig. 4

et 5 pour orientation du caoutehoue). s oo i i vasvsmansas s s s e msm s s s s s 5w e 5w
Rabattre le bord du sertissage, & la pince ......coviiiiniiiiiiiiiiiiii ittt

Monter le ressort d’arrét de porte et la bride de fixation a Paide des 2 vis ......................
Bemndre [aiporte stk s oraleibain st s s omee e 608 605 st A bl sk s e et s ket Db s S e s 4 6
Monter le mécanisme de levage de glace (voir Op. D 961-1) .....ovvniiiiiiiiiiiiiiiiinnne,
Monter la serrure et ses commandes (voir Op. D 861-1) .o..oovvveviieiiiiiiiiiiiiiiininnn...

Présenter la bordure de protection de bas de porte en contre-per¢ant les trous. Fixer la bordure... .

DicTIONNAIRE ID 19 - DS 19 no 471, — 9




130 OPERATION Ne D 961-4 : Remplacement d’une glace de pare-brise. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
NOTA. — Depuis fin octobre 1957, le montage sur voiture a été modifié. Une fixation centrale a été
ajoutée.
11 est recommandé de procéder a cette modification sur les voitures antérieures.
La tenue du pare-brise en est améliorée.
DEPOSE (voir PL 65).
1 Déposer le capot en le désaccouplant des articulations ..........ccoviiiiiiiiiiiiia... St Clé tube 12
2 Déposer les balais d’essuie-glace................. TR U TR PN S eV | R gt S e e L Sl
3 Desserrer les vis de fixation des presse-glaces, sans les déposer................. el i oy e s Cl¢ plate 12
4 Faire passer le pare-brise au-dessus des presse-glaces. Dégager le pare-brise de la partie supérieure
de la baie, a I’aide d’un tournevis formant levier, passé entre le caoutchouc et le bord supérieur
dedarbaiestvioir HErd)in. e Javs s e o e Lo et M e e e e R RE R e R R
5 Monter le renfort central sur la caisse (voitures sorties avant octobre 1957).
a) Nettoyer la partie centrale du dome d’auvent (dans la zone située autour du trou d’accés a
Ta quatrienie BOUEIe )« it sl tie e e ia) sinhojia s el oletel ehopade otens R T A o A Sk o NI R e« R e e IS
b) Présenter le renfort central comme indiqué fig. 2 et 3.
¢) Fixer le renfort. Trois méthodes peuvent étre utilisées :
1o Soudure par points & P’aide d’une soudeuse en bout ........covviviiiiiiiierenenn.... O P e M L R
2¢° Fixation par 2 vis Parker @ = 6 mm (intercaler sous tétes des rondelles en fibre afin d’assu-
rer DEtaneh€ite) . o« wi e iis wis il ais v cass i o0 i 50505 5505 405 mls ora A5, 51e B &1a0 5 R e S1E 305 08 05 Wi AV e [Pt et bbb L B B
30 Soudure autogéne (dans ce cas, il faut dégarnir le tableau de bord au complet) ......... .. | e
CHAUSSAGE DE LA GLACE
1eT montage (sans fixation centrale).
6 Béposer le profilé acier, dw pare-hriseld remplacer oot o oas et B ansin s ms e s w8 SR EnE s R e | e e e
il Placer le joint caoutchouc de seellement sur la glace de pare-brise. Humecter ce joint avec de I’eau
additionnée de glycérine ........ Rt e e e
8 Mettre en place le profilé acier, sur le joint caoutchouc en frappant a I'aide d’un maillet. . ... ... .. |
2tme montage (avec fixation centrale).
9 Couper la lévre intérieure sur 50 mm sur le caoutchouc de scellement, & chaque exXtrémité .. .. .. .. |
10 Poser le caoutchouc de scellement surla glace .................... e e




OPERATION Ne D 961-4 : Remplacement d’une glace de pare-brise.

DS19-1ID 19 Op. D 961-4 131
OUTILLAGE
POSE (voir PL 65).
11 Présenter la glace de pare-brise dans la baie en engageant d’abord la partie supérieure ...........| .
Assurer la mise en place des coins supérieurs & lamain............ ... ... Rt A Sp el (T Wb Wy B S SR
12 Réaliser la mise en place des lévres du caoutchouc de scellement a P'intérieur et a I'extérieur de la
baie de pare-brise & ’aide d’un tournevis ou d’une spatule en bois.............. ... ... .. ...
13 Assurer la mise en place du pare-brise dans la partie supérieure en frappant sur la glace avec la
paume de la main et en cherchant a faire monter la glace ...t e
14 Présenter la garniture inférieure et son caoutchouc sur le pare-brise (montage avec fixation cen-
trale) ksl e S e S e D TS e Sl 7 e o ) S et e o i e T et PO R o S AR O 0 T Y o
15 A TP’aide d’un tournevis, faire passer la glace au-dessus des presse-glaces. Les presse-glaces doivent
appliquer sur la garniture acier ............ ...l
Rabattre le caoutchouc sur chaque presse-glaces .................. SO
16 Faire monter le pare-brise en faisant levier avec un tournevis prenant appui sur le méplat de la
rondelle de fixation des presse-glaces (voir fig. 1)....... S A e S Rl P R S R
Faire levier sur la garniture inférieure avec un poingon, en prenant appui dans le trou du renfort
central (2°™¢ montage, avec fixation centrale) ......... 8 s s e e DR A B st A A e | e et s et i
Serrer les vis de fixation des presse-glaces en maintenant une pesée sur le tournevis. Serrer la vis :
du renfort central, intercaler une rondelle plate sous téte................ ...t SR Clé plate 12
Clé tube 10
17 Remplir de mastic ’espace compris entre le pare-brise et la baie & chaque partie inférieure D et G. . | oo
Faire ’application de mastic depuis le montant de caisse jusqu’au presse-glaces. ... ... ..o
18 Placer les 3 cales fibre, comme indiqué fig. 4 (par P'intérieur de la caisse) entre le profilé d’encadre-
ment et le rebord extérieur de caisse (une cale a chaque extrémité du pare-brise et une au
maliew)s s s S5 O i et o e St R T & A P r o B 0 Db B 0B G e D PG PR e e s R
Faire plaquer le pare-brise vers I'extérieur en poussant les cales a 'aide d™un tournevis. . . ... ..ouo | s
19 Frapper a I’aide d’une chasse en bois et d’un marteau sur Pencadrement inférieur de pare-brise afin
de le faire plaquer contre la glace (voir fig. 1) (2°™° montage avec fixation centrale) . ........ .| e
20 Monter les butées caoutchouc de balais d’esstie-glace. .. ......ouuiinit ittt iiteeien e | s
Monter les balais d’essuie-glace, les orienter convenablement. . ... .....iutintuttirententens e | s
21 Monterileicapot.etile Tépler s i i i om vnieie i e v e ais fiokn sla et sty o s s s T8 e St ke ey BE e Clé tube 12

REMARQUE. — Le montage du pare-brise Triplex sur les voitures sorties jusqu’a fin Octobre
1957 nécessite des précautions spéciales. Consulter le Service Méthodes Réparations.
I1 faut utiliser des pattes spéciales, a réaliser par vos soins suivant indications des fig. 5 et 6.
Depuis fin Octobre 1957 le montage est identique pour les pare-brise en Triplex et les pare-
brise en Sécurit.




132 OPERATION No D 961-4a : Remplacemen: d’une glace de lunette AR. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
DEPOSE.
il Déposer la porte de coffire AR en la désaccouplant des béquilles droite et gauche................. Cl¢ tube 12
2 Déposer les 3 presse-glaces. Dégager la glace de lunette . ......o.vvneenneeneeinennnennneennn... Clé tube 12
3 Dégager le caoutchouc d’étanchéité supérieur, de la baie. Décoller le caoutchouc d’étanchéité infé-
g rieurictila déposer(si celui-ciresRaRrempPlaCer) ieetiie o ur b lohs fele mnetotebike ool by Gl o a o genbtcied | Ui S LL G ke P LS CL SO
POSE.
4 Monter et coller le caoutchouc d’étanchéité inférieur sur le contour de la plage AR (colle Bostick).
Enduire la lévre appliquant sur P'intérieur de la lunette d’une huile de silicones « Lissaprét »
a I'aide d’un tampon d’ouate a lustrer imbibée du produit...................... B e s b S N EU IS e NN
5 Placer le caoutchouc d’étanchéité supérieur sur la baie. Commencer la mise en place par le milien
supérieur de la baie en laissant une longueur égale de caoutchouc de part et d’autre du point
de mise en place.......... P G PG RN N ) P L P E N B o L O e e T I IRl e AP St
Couper sur chaque extrémité (200 mm environ) la Iévre du caoutchouc s’appuyant sur la face inté-
rienre deilal glace. ool oo casts vt e e T R WL B S S 2o S 1R Wt W Rl SRR O i e WP
6 Présenter la glace en engageant les 2 coins inférieurs dans le caoutchouc d’étanchéité. ... .......oo |
Assurer la mise en place des lévres du caoutchouc, a I’aide d’une palette en bois ou d™un tournevis. . | ...
7 Faire monter la glace, en frappant sur celle-ci avec la paume de lamain.................. Edito | Ee b ki s S ST LB s el e
8 Présenter les 2 presse-glaces D et G (munis de leur caoutchouc). Pour les mettre en place, faire monter
la glace en opérant une pesée a ’'aide d’un manche de marteau prenant appui sur le rebord tole
de P'ouverture du coffre...... st aimh e e alatsl e s e s Sy ot sls st Sis aT s e e B b | s ket L LT R B e L
9 A Taide d’un poingon, perforer de P’intérieur du coffre, le joint de caoutchouc et centrer les presse-
glace en présentant le poingon dans les trous de la caisse et dans ceux des presse-glace........ Clé tube 12
Présenter les vis, visser les écrous, les bloquer............ sl s ot e W Bt s e | et IR S bR R
10 Faire levier avec un tournevis en s’appuyant sur le rebord de ’ouverture de coffre, pour faire prendre
a la glace, sa position définitive.............. e A e A R B et el e e L MU ST e AR S
11 Couper I’excédent de caoutchouc des presse-glace qui déborde sur la glace.............oiuuinnut | e
12 Sur les extrémités du caoutchouc d’étanchéité supérieur, reposant sur la caisse, contre-percer a

Paide d’un poingon les trous existants dans la caisse (1 de chaque c6té)................. e




DS19-ID19  OPERATION Ne D 961-4a : Remplacement d’une glace de lunetie AR.

Op. D 961-4a 133

13

14

15

16

17

Fixer a chaque extrémité le caoutchouc d’étanchéité, a I'aide de 2 vis et écrous. .................
Couper a 20 mm environ en partant des vis de fixation, 'excédent du caoutchouc d’étanchéité. . . ..

Présenter le presse-glace central, le metire en place en le faisant glisser par un des cdtés, entre la
glace etileirebordidu icoffre . sl s Ao s el S el s B

Présenter la vis par l'intérieur du coffre et faire levier a I'aide d’un tournevis entre la glace et le
rebord du coffre, pour centrer le presse-glace et faire monter la glace. Serrerla vis.......... L

Si, sur les cotés latéraux, le caoutchouc d’étanchéité ne plaque pas bien intercaler a I'aide d’un
tournevis 2 clés sur toute la hauteur, entre baie et lévre extérieure du caoutchouc d’étanchéité.

NOTA. — La clé peut étre confectionnée dans un joint d’éianchéité de porte II TT en ne conservant
e pelt . J P
que la partie du joint sertie dans la porte.

OUTILLAGE

Clé tube 8
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OPERATION No DS 900-08 : Garnissage d’une caisse, ailes AV et capot.

DS19 -

Pour le garnissage des différents éléments, notre Service des pidces détachées ne livre le feutre, le
polyuréthane et le klégecel que sous forme de plaques.

Pour tirer le meilleur profit de celles-ci et pour obtenir les cotes des différents éléments, consulter
le Service des Méthodes Réparations (demander le MR-4016-10).

La position des différents éléments est indiquée sur les planches 78, 79 et 80.

OUTILLAGE




DS19-1ID 19 OPERATION Ne D 932-2 : Remplacement d’un panneau de dossier de siége AV.

Op. D 932-2 135

[N0]

DEPOSE.

Ecarter trés légérement a I’aide d’un tournevis ’armature du panneau, de chaque c6té du dossier
enehaltietientbas AU IP AT eal’s s il s 5 ool s shoins 55a S1o08ha1 adsialat o sis 515 ot 57ad8 s s WHeLels = s Dy ohs

Décoller, dans ces zones, le similoid afin d’avoir accés aux 4 vis de fixation sur le dossier..........
NOTA. — Eviter de déchirer le similoid si ce dernier doit resservir.

Déposer les 4 vis a I’'aide d™un tournevis cruciforme. ........... ... .. ... ...l

Dégrafer le bas de la garniture similoid, de ’armature de la carcasse de siége. Dégager I’ensemble
panneaw et gariiture L uh. o sk e R itk e o 5 e et et e et BTl o SR e o el

POSE.

Coller la garniture en similoid sur I’armature du panneau (Colle Bostick 1500). Ne pas coller, en
haut et en bas, et de chaque coté, le similoid afin de pouvoir introduire les vis de fixation dans
les trous réservés A cet effet ... ..ottt i i i it e et e et e

NOTA. — Ne pas déchirer le similoid.

Présenter le' panneau sur'le dossier’ ARG . .u 5o oisiois s o v s sima s ms siosns sie ois wie sla s0s 30 s sl o040 8 s

Présenter les 4 vis de fixation. Ne pas les bloquer complétement afin de pouvoir « rentrer » sous
I'armature les parties similoid non collées .............ovvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinnn.,

Agrafer le bas de la garniture, sur ’armature de la carcasse de siége . ........... ..o,
Enduire de colle (Bostick 1500) les parties non collées du similoid, et les rentrer sous Parmature ..

NOTA. — Sur les derniers modéles les vis de fixation de I’armature de panneau sont apparentes (vis
cruciformes a téte chromée).

OUTILLAGE




136 OPERATION Ne D 981-2 : Dégarnissage d’un brancard de bas de caisse. DS19-1ID 19
OUTILLAGE
NOTA. — Au cours d’une intervention nécessitant la dépose de la garniture de brancard de bas de caisse
et pour éviter une déchirure au niveau de la planche a talon, il faut prendre les précautions suivantes :
DEPOSE (voir Pl 77).
1 Déposer les biellettes de tirants de porte AR et la plaquette de fixation de passage des biellettes de
BETATIES ot e Do e 2 ot o1 ot o e o obe smhss 152 815, o S £ oL 505 061 S8 & 515 13 s oL #1865 wer o ks s e Sisba iy ene s A sete e Tttt
2 Déposer la tole de finition (1) sous le brancard de bas de caisse (DS 19 seulement) ... ouuueutnu e |
3 Décoller a la partie supérieure la garniture en simili de la planche a talon
(€7 AB) cv oo miuns s me sl min vin simicim 3l s s w sl mis s ace S s eun S i & w8 WSS RS B AT § B TN R | s et e e e
4 Décoller la pointe de feutre enduit jusqu’a son intersection avec la tole du longeron
1) R e T
5 Décoller la garniture en similoid, fixée sur la téle de fermeture extérieure du brancard
(D e S e e L B e S e S R e e e R T e R B
6 Décoller le feutre enduit de la téle de fermeture supérieure du longeron en partant de I’AR vers PAV
et en suivant la trappe d’accés au réservoir
(D e D 0y 10l S O 0 s S D 5 B P i it i (e e O € ity S OB b
Arréter le décollage au niveau de la planche a talon
7 Décoller le feutre enduit, de la téle du longeron en commengant par le bas et en stoppant le décollage
au coin supérieur du brancard et cela sur une longueur allant jusqu’au niveau de la traverse
caisson sous siéges AV
O R - A T S O S A S R e e LR e e
8 Finir de décoller la garniture entiérement en évitant la déchirure a Pintersection du brancard et de
la planche a talon....... B P e s e e
POSE (voir PL 77).
9 Coller la garniture sur le brancard et sur la planche a talon (colle Glutafix ou Bostick)....... ... |
10 Monter les biellettes de tirants de porte. Monter la plaquette de fixation de passage des biellettes. . | ... S




DS19-ID 19 OPERATION Ne D 983-2 : Remplacement d’un panneau de porte, avec accoudoir. Etanchéité du panneau. Op. D 983-2 137
OUTILLAGE
DEPOSE.
I Déposer la manivelle de Ieve:glace (voir Op. D 961-Ta). s cs s s iuie o s e s io0s 0655 5% 558 506 60 5518 1 | S58008845 5055555222088 memssnansmsmsan et rneans
2 Introduire entre le panneau de porte et la tole de porte un tournevis et faire levier afin de sortir
UG AR 00 00 000000 000a 0008 E 00k o0 &0 5 G Gl SE s S o 0o Aot ol Ead) B i 5 ST it Can Al Aeteiteech s LIRS B S e S B e, )
3 Continuer ‘ainsi sur le POUTtOUr du PANTIERT . ; 5+ ¢« «s e s animsin s aems oo 850 aE 668 5 6 & m 6 h s 88008 8 | esnmedemaesriaemas o asrassssssesssoes s simnsessnesiresmsor e ert e
4 Soulever le panneau vers le haut afin de la sortir de la patte support de I’accoudoir ......... ... |
5 Ne pas décoller les 3 rondelles de foutre enduit, collées sur la téle de POrte ...........ccuiuinonon | s sssasnes
6 Décoller les feuilles en vinyle d’étanchéité des orifices intérieurs de POrte ... .............eeeeee |
7 Déposer la bordure de protection de bas de porte (si celle-ci est détériorée) ... .............uueee |
POSE.
8 Coller les feuilles en vinyle sur les bords des orifices intérieurs de porte (colle « EC 847 ») . ... ..o | o
9 Présenter le panneau de porte en le glissant vers le bas et en I’accrochant a la patte support de ’ac-
INGINE D G000 000000000000 05 600 f000 w00 ol 68 o Ho s E B b3 Go8 SR bl o de oo b od d0aap |t MR R LR b Lo
10 Présenter les agrafes en face des trous percés dans la tdle intérieure de porte et frapper avec la paume
deila; main pour les mettre eniplaCe < s s s e ciel o 555 Sgeorne s 5 3 6 RS e B e | s L
11 Monter la bordure de protection de bas de porte (si celle-ci a été déposée).............euuuiein |

DicrioNNAIRE 1D 19 - DS 19 ~o 471. — 9%




DS 19

138 OPERATION No DS 988-2 : Remplacement d’un drap de pavillon.
OUTILLAGE
NOTA. — Le drap de pavillon est vendu collé sur la garniture d’insonorisation par notre Service des
piéces détachées.
DEPOSE.
1 Déposer le pavillon (voir Op. D 825-1) . . ..ottt e e e e
2 Décoller (a la main) I'ensemble garniture et drap, du pavillon. ... ... i b
3 Nettoyer le fond de pavillom. .. .......uoiot i e
Mouiller abondamment (trichloréthyléne) la mousse de caoutchouc pouvant rester collée et gratter
a Paide d’un couteau (genre couteaw & MASTIC) . . . ...\ uuttt ettt ittt
POSE.
NOTA. — Si la garniture d’insonorisation s’est décollée du pavillon sans s’étre arrachée, elle peut éire
recollée sur le pavillon, malgré la présence d’une ancienne colle sur la garniture.
Dans tous les cas il faur nettoyer le fond du pavillon.
D’autre part, si la garniture d’insonorisation s’est arrachée, il faut remplacer I'ensemble drap et
garniture.
4 Enduire dec colle ’intérieur du pavillon (colle Glutafix T). .. ... ... ..ot
NOTA. — Ne pas laisser écouler plus de 15 mn entre Papplication de la colle et la pose du drap de pavil-
lon.
3 Mettre en place le drap de pavillon. Pour éviter un plissement de I'étoffe le maintenir sur tout le
pourtour & I’aide d’une bande de papier adhésif, placée en partie sur le pavillon et en partie sur
|Gl o e I v T T o R S e e T R e
Laisser sécher 5 heures environ avant de retourner le pavillon en position voiture. Enlever le papier
NG T e e L ety e i e e e e T R L B e e o
ORR M onterlle Do illont (voir OpatTL 82551 s frie on m i e i e B TR O o RN

Motuter le pavillon (voit Op. DU825-1) vt wviia s srssi dosle s thesia s s s 55 s 4 o 78 o0t oo oo oy oo ol




DS19-1ID 19 OPERATION No D 990-2 : Peinture d’un pavillon (en plastique).

Op. D 990-2 139

(== = % B L2 ]

10
11

12

13
14
15
16
17
18
19
20

21
22

1er CAS : le pavillon était déja peint (DS 19).

Poncer la peinture du pavillon 4 I’aide de papier abrasif n° 80 et a I'eau (poncer jusqu’au plastique,
SN Ecessaite ) N R S o ol o e Al uiere we ke aie o e e o A e s S s e s it

INettoyeriaslieauletiBeChent & n rsr o aiuis s telsrers Sialsieiats ool & 5 8 Sua s 0sna 5 Pouant o FLe oa e estioge st & 6 Biehe B0t e
Exécuter un voile léger de primer cellulosique .........ooiiiiiiiiii i,
Appliquer 2 ou 3 couches d’apprét cellulosique ........oooiiuueeenii i
Poncerzailiaide de papierm? 220 mouillé & Ieaw s . oo wo oo iic s vanmtn s as vib 5w s as s nap oo
Mastiquer 81 NECESsaire et POICER c.iit i/t e iiuials s oo sieole sraiohalnlats sie sieiels ainsial siaalut ohshorels itatokalote augielo
Appliquer 3 couches de laque cellulosique. (Croiser les couches) ............covvieunnnon..

Poncer a nouveau (papier n° 320 mouillé a I’eau savonneuse). Prohiber le savon noir qui est caus-
L 18 L e e e T R R O e P
Appliquer un voile de diluant teinté dans la proportion suivante :
3019 5idetlague, T01% tdefdihuant, i s de il Be chis ok e o Sluisin o s ik o 5 1813 hisiars 3t Lo s e el

Laisser sécher (5 heures environ a une température de 18 2200°C) .........ccvvvneriiennnnnnn ..

Exécuter le lustrage (disque tarlatane et coton) .........c.vueeternnnnnnnnnnnnoneneeeeennennn.

2¢me CAS : le pavillon est brut (ID 19).

Poncer le pavillon pour le dépolir a I’aide de papier abrasif n° 80 et a ’eau (le poncage a sec créé
0 oI ol e Y T o) L S s o e S R e I R RO S

Sonfflerietiessnyer 1o pavillOn ¢: v siris s m/ ts @atie 5 bie 5ha 515 50+ 4 a5 L5 s oo 5o ob + e b S et b & o e e
Appliquer 1 couche de primer cellulosique .......oviiuiiineiiiiiiiiiiiii i,
Appliquer 2 couches d’apprét cellulosique.......ooviiiiiniiini i,
Appliquer au couteau 2 couches d’enduit cellulosique (G 112) ..............ccoiiieeiiinn. ...
Poncer a I’aide de papier n° 220 mouillé a 'eau . .o ovvvvnniin i
Appliquer 3 couches de laque cellulosique (croiser les couches) .............c.oooviueiinion....
Poncer a nouveau (papier n° 320 mouillé 4 ’eau savonneuse) ..........covviuieeeninneennn...

Appliquer un voile de diluant teinté dans la proportion suivante :
30050 de laque 70 %0 ideidiluant (o oe S ol Sana s B D e e L

Laisser sécher (5 heures environ a une température de 18 a 20 °C)

Exécuter le lustrage (disque tarlatane et CoTON) . ........c.utiureeinineeeenieeeinineeennnnnn.

OUTILLAGE




140 OPERATION Ne D 990-2a : Peinture des éléments en aluminium. DS19-1D 19
OUTILLAGE
Pour peindre un pavillon, un capot ou une porte AR de coffre a bagages en aluminium, procéder
comme suit :

il Dépolir au papier abrasif no 150 la surface compléte de '6lément & peindre .. .........o.o e |
2 Enduire ’élément d’une couche d’impression phosphatante. Impression phosphatante verte (0/644): | ...
3 Laisser durcir pendant 2 BEures «. . ... ..ottt ettt et e e [

4 Appréter et peindre ensuite normalement comme sur la téle d’acier.............. ...l




DS19-1ID 19 OPERATION Ne D 990-2b : Peinture (éléments neufs).

Op. D 990-2b

141

{8]

Notre Service des piéces détachées livre :

a) Les piéces ou éléments de carrosserie (Units, armature, tdles et panneaux) en téle nue recouverte
d’une: graisse antitouille. ... .o oot oo i ci s s s e e e s e s s e s e e e

b) Les piéces de carrosserie pour habillage (ailes, portes, capots, etc.) recouvertes d’'un apprét de
protection (coulent VIOlET-IMAMVE) il oot nie o fie o n s simte sl is 00 4 155 fala ot s 61 G o 35 o, w7k s kel a o otars

Pour peindre les pitces en tdle recouvertes de graisse antirouille, il faut :

Dégraisser ces pitces a I’essence ou au white spirit .................... wishs1ces)a s Fel st s T a nta) i et s

Aprés travaux de télerie, appliquer au pistolet une ou deux couches d’impression cellulosique (dilué

R R o s i S B AR e e

Pour peindre les pitces recouvertes de ’apprét de protection (couleur violet-mauve) il faut

Réaliser un léger pongage de cette couche d’apprét qui est un excellent « primer ».........c.....

Terminer la peinture comme indiqué a I’Op. D 990-2¢ .............. S 150 OG0 B0 G 6 SO GRG0 GO0

OUTILLAGE
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142 OPERATION Ne D 990-2¢ : Peinture.
OUTILLAGE
NOTA. — Dans le cas de retouche ou de peinture partielle d’un quelconque élément (porte, aile, capot)
il est préférable de déposer I’élément pour le peindre.
Cette opération évite le « marouflage » des glaces et des chromes et évite les projeciions sur les
éléments voisins.
Eléments nécessitant un décapage complet.
1 Décaper compléterment I'élément, au dSCAPANT 6L AU COUBBAL orv oo v o s s vs s sn saiasimmis s o9 sts 0o s | oooeomsfoeeos iy ooy by esss e
AprSs gette opération, cliniiney 10is SOITEENSEMENE le dUORPAIIEL .. o555 0% & & bk s vowieinis fingel pon el e s oo tfceSgotss gty oot i s et
2 Nettoyer 1’616ment 3 1°65561166 TIOM STASEC. . + .+ oo v s v v s ieesnensennennssasnnsnsnneensenssoosin e |
3 Poncer les patties Touillles g papier B0 Bll. .o onin ot i i e oo wiaiad s pinsins o o sosnis s W Soadio s e e B Sdotseethos sl s B st s e
4 Nettoyer a P’essence et au diluant. Essuyer aprés DELEOYAZE woe v o v v v vnrenronerernenasontnnnen | s
5 Appliquer au pistolet une couche de « primer » cellulosique dilué & 100/100 enVITON ... .o uutt it |
6 Appliquer au pistolet deux couches d’apprét cellulosique dilué a 100/100 environ ..............o |
7 Mastiquer (mastic cellulosique) a I'aide d’une cale ou d’un couteau.................oovne. B L T AL
Laisser sécher 30 mn environ & une température de 18 & 2000 . . ...\ . ottt ottt
8 Appliquer au pistolet une deuxiéme couche d’apprét cellulosique dilué a 100/100 enViron .. ... ... |
Poncer au papier n° 180 ou 220 mouillé & Pean .......onutiiiin e |
10 Souffler a I’air comprimé pour séchage ; essuyer au chiffon propre .........o oot |
11 Appliquer au pistolet une couche de laque cellulosique dilué a 100/100 (le pourcentage peut varier
suivant le produit emPIoYE) « ..o . vutn ittt e e | s
12 Retoucher les mastics au mastic cellulosique. Utiliser la cale et le COuteat .. ..o outvttntttt i |
13 Poncer les mastics au papier n° 280 mouillé & IeaU . ... uttiut ittt |
14 Souffler 4 I’air comprimé pour séchage ; essuyer au chiffon propre ...............ccoveenn. O TR S
15 Corriger les défauts sur les mastics ou la laque a I’aide d’une couche de laque cellulosique appliquée
o D s G0 L B L e R e i e e I R S ot B ol S s e e s e
16 Appliquer au pistolet trois couches de laque cellulosique diluée a 100/100 (suivant produit) avec un
intervalle de 5 mn entre chaque applICATION .. ...t uvtutntin ettt ee ettt et [
17 Laisser sécher 5 heures & une température de 2000 ... .. .ovuutnttntintiutetenne et et e s s e [
18 Controler Tos sULTACEs PEIRES s s sis b5 s s 4F R s 0 o5 oM s 8 58 018 £58 $/e o009 8 w10 s & /om0 /m oy 0 b | Ssireasssoiohobecoshe s ATt s A
19 Polir les laques au papier n° 320 mouillé a I'eau et au savon ordinaire (savon de Marseille). Ne pas
employer le savon noir qui est CauStiqUe ........oveetiiiiiieraiaaas LR R R e B SRS
29 Rincer a I’eau propre et souffler a I’air comprimé. Essuyer a I'aide d’un Chiffon PIOPTE ..ovvuvnes s | s
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21
22

23
24
25
26
27
28
29

30
31

32
33
34

35

36

37
38
39
40
41
42
43
44

Retoucher a la laque si nécessaire les parties dénudées au polissage ............coceenen..

Appliquer un voile de diluant teinté (faire un mélange dans la proportion de 30/70 de laque con-

centréeretrde diluant)t i i S iE s R e A s e DA R e W T
Laisser sécher pendant 5 heures a une température de 18 8 200C .. .......ccoovvveeeenn....
Lustrer a I'aide de pate a lustrer et au coton a lustrer .........oovvviuenineenennnnan....
Dégraisser & Pedul & lustrer et au cotom & Justrer. . ... .. cvuieeinenenrsieioasssnensonsns
Faire un escuyape final au otom & MESTEOT ; o7y L. v ordnan e inme s amasnassdansonssones
Si nécessaire faire les raccords au pinceau

Elabillerdl estelanaents i e e R M e e O T )

Eléments ne nécessitant pas un décapage.

Décaper partiellement I'élément a I'aide d™an grattoir...............oouenenenenenan.....
Poncer les parties grattées et dérouiller les parties oxydées jusqu’a la téle, a la main et a sec, a
delpapierime80 e e e B b i L S s
Dégraissor & FeasOnioe Dom, BIAREES s rs - ssys  § sk alsbiacs s ba s aohams e s sims s s sssssnssss
Polir au papier n° 280 mouillé a I’eau et au savon ordinaire ....................o.ouon...
Appliquer au pistolet une couche de « primer » cellulosique (dilué 2 100/100 environ) sur les parties
ayantétéldecapéestjusquialla tole Lobion v o D e s oA B
Appliquer au pistolet deux couches d’apprét cellulosique (dilué 2 100/100 environ) sur les parties
enduitestdetaaprimeniniis ol o S e e ks o s
Mastiquer au mastic cellulosique a la cale et au couteau. Laisser sécher 30 mn A une température
o b S e Rl S S T S Y SRR A e S e
Appliquer au pistolet une troisiéme couche d’apprét cellulosique (dilué a 100/100)...........
Poncer les mastics et appréts au papier n° 180 ou 220 mouillé & eaut .o..ovvvuvrnnenn ...,
Rincer a I’eau, souffler de I’air comprimé, essuyer au chiffon propre ......................
Appliquer au pistolet une couche de laque cellulosique (diluée 2 100/100 suivant le produit). .
Retoucher (mastic cellulosique) les mastics & ’aide d’une cale ou d’un couteau ............
Poncer les mastics au papier n° 280 mouillé & Peatt ...........ouiiiiininnennennennn.n..
Sécher I’élément en soufflant de ’air comprimé. Essuyer au chiffon propre.................

Retoucher les défauts sur les mastics ou laques, a ’aide d’une couche de laque cellulosique appliquée

senlementisurdestdétants g, coa L ad ol el S S K S g A e R

OUTILLAGE

Paide

............................................................................

..............................................................................

o Rl B R )




OPERATION No D 990-2¢ : Peinture.

144 DS19-1ID 19
OUTILLAGE
45 Appliquer trois couches de laque (diluée & 100/100 environ suivant le produit) au pistolet, avec un
intervalle de 5 mn entre chaque application sur I'8I6ment .............enuuennnennnennnnen |
46 Laisser sécher 5 heures & une température de 2000 ... ... ... ..t ttnutttaneeneeentae e e | e
417 Controler les surfaces peintes......... e I R bt S S M GOSN S S e e T
48 Polir les laques au papier n° 320 mouillé a I’eau et au savon ordinaire (savon de Marseille). Ne pas
employer le 5avon NOIT QUi €8T CATSTIGUE. .« o . oo\ttt eeeetean et ettt ettt et n e | e
49 Rincer a I’eau propre 1'élément. Souffler de I'air comprimé. Essuyer a I'aide d’un chiffon propre ... | s
50 Retoucher a la laque, si nécessaire, les parties dénudées au POLISSAZE . . . oo vttt nvuennntnen e s e s | s
51 Appliquer un voile de diluant teinté (faire un mélange dans la proportion de 30/70 de laque concen-
e A g 1L e e
52 Laisser sécher pendant 5 heures & une température de 18 2 200C.... ... ..ottt ittt et | e
53 Lustrer a I'aide de péate & lustrer et au cotom 8 JUSETET vo. vt vuvine ettt e et et e e |,
54 Dégraisser 2 Peau 2 Justrer et aul COtom & TUSETET . . . o0ttt vut ettt ettt et e ts et et e e e s |
55 Faire un essuyage final at COTOM & TUSEIOT ... v vttt eun ettt ettt et e te e ne e e s s s e | oo
56 Si nécessaire faire les TACCOTAS AU PIMCEAT . ... e v uttntttue ettt ettt ne e nee s e e s e e | o s
57 Habiller Tes GlEMENTS o« « v - v vie ois oo ais sitisisn o ssie o snsas o ns ais s i s siae s sasiora sl sias e oisin v ael sla oial |[sromtesoessiosstesiottlsentiusis e ottt st s senars
58 Monter les é16ments BUT VOILUYE .+ ocvenunnnnuununreeeeonareseiananoaassnessssassssssnanns S0 S e el e T 2

NOTA. — 1° Ceite gamme s’applique aux éléments déja peints en laque cellulosique (par exemple les
pavillons en plastique).
Si les éléments de la voiture sont peints en peinture synthétique il y a lieu, de poncer trés soigneu-
sement avant travaux.

20 Pour se procurer les tableaux généraux des peintures 1D et DS 19 comportant les références
et le nom des fournisseurs, consulter le Service des Méthodes-Réparations 11 bis, rue de la Source

PARIS (16¢°) et demander les notes MR-3943-240 et MR-3943-250.
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OUTILLAGE

Différents éléments (signalés dans les gammes) sont enduits d’un produit destiné a insonoriser I’en-
semble de la caisse.

Ces enduits, a base de bitume et d’amiante, ont une consistance pateuse et s’emploient tels qu’ils
sont livrés. Toutefois ils peuvent étre dilués a I’eau au cas ou ils s’épaissiraient.

Ces enduits peuvent étre appliqués au couteau ou au pinceau sous une épaisseur variant de 1 a 3 mm.

Le séchage a I'air s’effectue en 10 & 12 heures.

Ces produits briilent au contact d’une flamme, mais la combustion s’arréte dés que la flamme est
éloignée.

Ces enduits en plus de leurs qualités insonorisantes améliorent également ’étanchéité.

La planche 84 du dictionnaire vous indique les zones insonorisées sur les différents éléments.

Nous utilisons dans nos ateliers, ’Asophone et I'Insonastic.

IMPRIMERIE DES USINES CITROEN.






