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" PLANCHES




LISTE DES PLANCHES FIGURANT AU DICTIONNAIRE

ORGANES

NUMERO DESIGNATION
des planches

HYDRAULIQUE............

REGLAGES................

Filtre silencieux.

Barre anti-roulis.

Ensemble.

Coupe du moyeu et du tambour.
Plateau de frein.

Boitier de roulements.
Extraction du moyeu-tambour.

Extraction des roulements de moyeu.

© © -1 N A W N e

Extraction de la couronne et de la butée de roulement.

et
(=]

Réglage des roulements de moyeu.

ot
-

Centrage des segments de frein.

[
no

Outils divers.

Outils divers.

ot
w

Support d’essieu.

p—t
T

Maintien du bras a I’étau.

N =
e BT = ===~ - B - - - - - - - - - - O

Circuit hydraulique.

et
-

Pompe haute pression.

—
=<}

Conjoncteur-disjoncteur-accumulateur.

Verrou du correcteur de hauteur.

[
S O

Correcteur de hauteur.

[\C]
funrt

Bloc pneumatique et cylindre de suspension.

[]
[S]

Réservoir de liquide de suspension.

[NO]
w

Bouchons d’obturation.

Do
[Ny

Commande d’accélérateur.

[0}
v

Réglage du braquage et du carrossage.

Do
(=)

Cales pour réglage des hauteurs.




15 siIX H

MOTEUR

1H

Pl

FILTRE SILENCIEUX

Fig. 1
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15 SIX H

pL. 2H

ESSIEU AVANT

BARRE ANTI- ROULIS _______




ESSIEU ARRIERE

ENSEMBLE

15 SIX H

L. 3 F

109 106 104

CORRECTEUR DE HAUTEUR
CYLINDRE DE SUSPENSION

BLOC PNEUMATIQUE




ESSIEU ARRIERE 15 SIX H

e PL. 4 H

COUPE DU MOYEU ET DU TAMBOUR
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15 sIX k

pL. 4 F

Fig.2 = €LE

vendue sous le n® 2120-T

ESSIEU ARRIERE

=
PLATEAU DE FREIN _____

Fig. 1
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15 SIX H

SH




ESSIEU ARRIERE 15 sIX H

PL. 4 H

COUPE DU MOYEU ET DU TAMBOUR
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35 56 45 59




ESSIEU ARRIERE 15 SIX H

‘ S P.. 5H

PLATEAU DE FREIN

Fig. 1

51 52 54 53

NS
Fig.2 . CLE

vendue sous le n® 2120-T

58 38




ESSIEU ARRIERE

BOITIER DE ROULEMENTS

39
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15 SIX H

PL. ©H
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15 SIX H

ESSIEU ARRIERE

7H

PL.

EXTRACTION DU MOYEU - TAMBOUR

1 METTRE EN PLACE LA BRIDE A

ENTRE LE BRAS ET LE PLATEAU

DE FREIN

2° PLACER L'EXTRACTEUR B Sur

LE MOYEU . VERROUILLER A L'AIDE

DE LA BROCHE C

EXTRACTEUR

vendu sous le n? 2018 -V6H




15 SIX H

.. 8H

ESSIEU ARRIERE

EXTRACTION DES ROULEMENTS DE MOYEU
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COQUILLES A POUR LES ECARTER
ET LES METTRE EN PLACE
L'INTERIEUR DU MOYEU

3°PLACER L'ETRIER D LA RONDELLE E
VISSER L'ECROU F

1° PLACER LES COQUILLES A SANS
2°ENGAGER LA TIGE B DANS LES
NOTA: LA TIGE B S'ENGAGE PAR

i

e
RS

EXTRACTEUR

vendu sous le n* 2016 -V6H
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ESSIEU ARRIERE e tn b 15 SIX H

REGLAGE DES ROULEMENTS DE MOYEU .. 1OH

Fig.1

APPAREIL DE REGLAGE i SUPPORT DE COMPARATEUR

vendu sous le nt 2015-VEH vendu sous le n°2014-V6E6H

Fig.2 — VIS MR-4114

non vendue

COMPARATEUR

vendu sous le n*2437-T

\
——]

29 s/ plats

7 42 s/plais

rondelle 79,5x27,5+15 | rondelle 675x275+15

i Sl e




ESSIEVU ARRIERE 15 SIX H

PL. MM H
CENTRAGE DES SEGMENTS DE FREIN .
Fig.2 _ REGLAGE DU CENTRAGE DES SEGMENTS DE FREIN
Fig.1 _ RELEVE DU DIAMETRE DU TAMBOUR
_ PLACER L'APPAREIL DANS LE MOYEU DU BRAS ( L'INDEX A ETANT
PLACER L'APPAREIL SUR LA FUSEE
AMENER L'INDEX A AU CONTACT DE LA PORTEE DU TAMBOUR lMMOBlLISE) SANS LA COURONNE INTERIEURE DU ROULEMENT EXTERIEUR
- METTRE EN PLACE LE ROULEMENT INTERIEUR
LUI FAIRE DECRIRE UN TOUR COMPLET

PLACER LE RESSORT C VISSER L'ECROU D A FOND
- DEPLACER LES SEGMENTS DE FREIN PAR LES AXES EXCENTRES ET LES

CAMES DE REGLAGE POUR QUE L'INDEX A AFFLEURE LES GARNITURES
SUR TOUT LEUR POURTOUR

IMMOBILISER L'INDEX DANS CETTE POSITION AU MOYEN DE LA VIS B

APRES CONTROLE DESSERRER LES CAMES DE REGLAGE POUR PERMETTRE
LE MONTAGE DU TAMBOUR DE FREIN

AFPPAREIL DE CONTROLE

vendu sous le n® 2114 -VG6H




15 SIX H

pL. 12H

ESSIEU ARRIERE

OUTILS DIVERS

Fig. 2 _ SERTISSAGE DES AXES

DES CAMES DE FREIN

Fig.1 _ SERTISSAGE DES TOCS DE ROUE

SERTISSOIR MR- 3445-4 BOUTEROLLE

MR-3354-2

non vendu

@ =20 brut
i

4345°

non vendue

@ =20 brut moleté

1tas pour dessertissage

@=22

150

TAS DE SERTISSAGE MR-3354-40

non vendu
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MONTAGE MR-3445-30

non vendu




ESSIEU ARRIERE 15 SIX H

re. 13 H

QUTILS DIVERS

Fig.1 — MISE EN PLACE DES COURONNES DE ROULEMENT Fig.2 — MANDRIN MR-3676 - 40

non vendu
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Fig.3 - EMBOUT MR-3384-9

non vendu




et ESSIEU ARRIERE

SUPBPORIT -DIESSIEU

15 SIX H

PL. 14 H

SUPPORT

vendu sous le n? 2001-V6H




ESSIEU ARRIERE 15 SIX H

P.. 15H

MAINTIEN DU BRAS A L'ETAU

Fig.1 — UTILISATION Fig. 2 — SUPPORT MR-3053-90

non vendu

1 1corniére de 60x60x6 longueur 110 mm

2 1tdle épaisseur 4mm , largeur développée 170 mm

3 2demi-colliers: téle épaisseur 4mm , largeur 25mm

longueur développéee 180 mm_

4 2 demi-colliers : tale épaisseur 4 mm, largeur 25mm

longueur développéee 180 mm
5 4 boulons ®=10,pas 1,5, longueur 30 mm
6 4 écrous P:10, pas 1,5

£
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______________ iy s

b 110 !




SUSPENSION HYDRAULIQUE 15 sIX H

CIRCUIT HYDRAULIQUE ____ . 16H

—— ADMISSION

—.— ECHAPPEMENT

______ RETOUR DE FIUTE

Fig.1 A

— .. ASPIRATION - POMPE - RESERVOIR

A POMPE HAUTE PRESSION e E RESERVOIR
B CONJONCTEUR DISJONCTEUR “V e \ F CORRECTEUR DE HAUTEUR
460 | N 275
L
C ACCUMULATEUR 280 |\ \L G CYLINDRE DE SUSPENSION
| SRR
D vERROU R | R Oy H BLOC PNEUMATIQUE
Yoo
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R S SUSPENSION HYDRAULIQUE

POMPE

HAUTE PRESSION

Fig.1

102

A POMPE HAUTE PRESSION

15 SIX H

pL. 17H

101

//

Fig. 2

départ du tube haute pression
orientation du frein

support




15 SIX H

P 1S

PUEI— SUSPENSION HYDRAULIQUE R

CONJONCTEUR - DISJONCTEUR - ACCUMULATEUR

B Fig.1

— 108

103

102
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B CONJONCTEUR- DISJONCTEUR

C ACCUMULATEUR




____ SUSPENSION HYDRAULIQUE 15 SIX H

e PL. 19 H

VERROURDU'CORRECTEUR “DE HAUTEUR

Fig.1

104 =106

[T et

My
Il "

o [[_ﬁ ] A —

N‘méﬂu“

103>
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15 SIX H

pL. 20H

SUSPENSION HYDRAULIQUE

CORRECTEUR DE HAUTEUR

T

1
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63 64 62

14 13 1"

F CORRECTEUR DE HAUTEUR




—_____ SUSPENSION HYDRAULIQUE  __ 15 SIX H

PL. 21H

— BLOC PNEUMATIQUE ET CYLINDRE DE SUSPENSION ___

Fig. 2 Fig.1
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SUSPENSION HYDRAULIQUE

RESERVOIR DE LIQUIDE DE SUSPENSION
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E RESERVOIR

10O

2cloisons verticales

niveau du liquide o

Filtre o

Fig.2

15 SIX H

PL. 22 H
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15 SIX H

pL. 23 H

F]g.4
-3384-8

Fig.8

non vendu

NE MR

co

non vendu
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SUSPENSION HYDRAULIQUE
VENDUS SOUS LES N©°

BOUCHONS D'OBTURATION

D 434 -70

Fig.1
D 434-95
Fig.6
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D 433-82

D 391-60
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Dast

D 391- 58

D391-57
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REGLAGES IS N 15 SIX H

PL. 24 H

COMMANDE D'ACCELERATEUR

Fig.1
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TIGE MOBILE PLACEE
A LA GRADUATION O

REGLAGES

-VvEH

REGLAGE DU BRAQUAGE ET DU CARROSSAGE
1892

°

vendue sous le n°

_1



REGLAGES . 15 SIX H

pL. 26H

CALES POUR REGLAGE DES HAUTEURS

Fig.1 — BRAS D'ESSIEU GAUCHE

Fig.2 — BRAS D'ESSIEU DROIT

vendue sous le n? 2305 - V6H
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UTILISATION DU DICTIONNAIRE DES REPARATIONS

Ce volume constitue un additif au Dictionnaire de Réparations n° 430, édition 1954.

Seules les opérations particuliéres au véhicule 15 six H y figurent.

OUTILLAGE

Les outils spéciaux a la réparation des véhicules 15 six H sont indiqués :
par un numéro suivi de lindice T (%),
par un numéro suivi de I'indice V6H (2),
par un numéro précédé de I'indice D (3),

par un numéro précédé de I'indice MR (4).

REMARQUE

Pour tous renseignements complémentaires, veuillez vous adresser a notre Service des « Méthodes Réparations », 11 bis, rue de

la Source, Paris-XVIe,

(1) Ces outils sont en vente aux Ktablissements Fenwick, 15, rue Fénelon, Paris 10¢.
(2) et (3) Ces outils sont en vente a notre Service des Piéces Détachées, 23, rue Ernest-Cognac, Levallois-Perret (Seine).

(4) Dans le corps du Dictionnaire se trouvent des plans d’exécution permettant de fabriquer a latelier, cet outillage de complément.

NOTE IMPORTANTE : POUR TOUS TRAVAUX SUR LES ORGANES

HYDRAULIQUES, DES PRECAUTIONS SPECIALES DE PROPRETE DOIVENT
ETRE PRISES (VOIR OPERATION 273, PAGE 45).




LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

# s e e O N R D T S O T S S WA
ORGANES NUMERO DESIGNATION NUMERO | NUMERO
des opérations des §§ des pages
Les réparations sur les véhicules 15 six H ne différent de celles du 15 six D
(Dictionnaire n° 430, édition 1954) que par les opérations suivantes :
MOTEUR........co00vmenns Travaux ne nécessitant pas la dépose du moteur.
203 H Travaux sur carburateur et silencieux d’admission :
Remplacement d’un filtre silencieux..........oooiiiiiiieninenenn. 1 1
Révision dun filtre silencieuX. . ..oveveeteenernneeneerenssneanssnses 11 7
Travaux nécessitant la dépose du moteur :
209 H Remplacement dun ensemble moteur-boite de vitesses.......oveeeeene| v 8
218 H Déshabillage et habillage d’un ensemble moteur-boite de vitesses......|........... 9
ESSIEU AVANT............ Travaux ne nécessitant pas la dépose de Dlessieu :
234 H Travaux sur silentbloc de traverse d’essieu avant :
Remplacement d’un silentbloc INECTIETE AVANT . 4o s v s 55 w18 Tl wio aie wie o winis o nd s saiis 11
Travaux nécessitant la dépose de Pessieu :
236 H Remplacement d’um essieu. .......oovvrerineniiniininieinetiniiiin] i 12
237 H Révision dUD CSBIEM .1 id e welsrsrd e bosiarstons s iopae @ igiave s 6 s sis ors mreleiolaim viw o won | #anis s i 13
ESSIEU ARRIERE......... Travaux ne nécessitant pas la dépose de I’essieu :
243 H Remplacement d’un bras d’essieul. .....ooueevininiiiiiiiuarieninen] i 14
Travaux nécessitant la dépose de I’essieu :
244 H Remplacement d un essietl.....ooeeevnennenneiianrinenieneuenan] e 17
245 H REvicioN s A N CEEIE W 5 ooyt io s oyt oy aee e & g iss tooks s Eres ot v i o o ool o losalabalions aims [ 165 1 £ 81 213 103 19
FREINS........ciiviinnnn.. 250 H Travaux sur freins arriére :
Remplacement d’un moyeu tambour............cooeiiiiniiiieneians 1 27
Remplacement d’un céble de frein..........coooiiiiiieeiiiene. 11 28
Remplacement d’un cylindre de roue............cooovieinineneieinins 23 29
Remplacement des segments de frein............coooviviiiniiiennn 29 30
SUSPENSION . - vio v sss s i 251 H Travaux sur barre de torsion et barre anti-roulis AV :
Remplacement d’une barre de torsion..............cooevieinieenn. 1 32
Remplacement d’une barre anti-roulis..............oooiiiiiieeann 11 32
252 H Travaux sur amortisseurs :
Remplacement d’un amortisseur AR........oooovviiiiiiiiinnnn 1 34
COMMANDES .............. 253 H Travaux sur pédalier :
Remplacement d’un pédalier...........cooouiuiiiiiiiiiienneniiinn 1 35
256 H Travaux sur maitre-cylindre :
1 36

Remplacement d’un maitre-cylindre.........cooiiuiiiineieeninenn.




4 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE
ﬁ T
NUMERO NUMERO | NUMERO
ORGANES des opérations DESIGNATION des §§ des pages
ELECTRICITE . ............ 261 H Travaux sur dynamo :
Remplacement dune dynamo..............ooouiiiuininininennan.... 1 37
REGLAGES................ 264 H Réglages sur moteur :
Réglage de la commande d’accélérateur............................. 1l 38
266 H Réglages sur essieu avant :
Reéglage -de ‘la: chasse - .48 tws iz, il sorde sifoneidl o oe ey o 0 1 39
Réglage du parallélisme............oovuiiiiiiiine .. 2 39
Réglage du braquage..............ooiiiiiiiiiiineinninnnn.., 3 39
Contrdle du carrossage..............euuueiiiiinneeineennannnnnn 4 39
268 H Réglages sur coque :
Réglage des hauteurs :
Reégler, los: ROUICUTS;i AN o va s s 5ot s 55 ms ara mie aiets oo s ottt o sia abe ta 3 40
Régler les hauteurs AR ..................... ... ..o il 4 40
Verifierles hauteurs’’ .0 o 0 s 00 ro i e s 5 41
270 H Reéglage ‘dés phairesil o0 0o s s U0 s b e et ] s o vnvemn e smmrms | 4 ogim s 55 s 43
CARROSSERIE 2712 H Réparation d'une coque............oooiiiiiiiiiiiiiiii 44
| HYDRAULIQUE............ 273 H Travaux sur circuits hydrauliques :
PTODTOIE o i s w5 ws 61 050555 5 5o s wie wsa wie vtamie it s o8 5 e e s S0 5 88 1 45
Faire tomber la pression ...............ccoiiuiiiiiiinniini... 2 46
Raccords et joints toriques ........... .00 3 47
Mettre en pression les circuits et vérifier Pétanchéité ............... 5 48
. 274 H Travaux sur pompe haute pression :
Remplacement d’une courroie de pompe HP......................... 1 49
Remplacement d’une poulie de pompe HP........................... 8 49
Remplacement d’une rondelle joint d’étanchéité...................... 25 50
Remplacement d’une pompe HP...........oooovineunr i, 26 50
275 H Travaux sur conjoncteur-disjoncteur-accumulateur :
Remplacement d’un accumulateur.....................ooiinnin. ... 1 52
Remplacement d’un conjoncteur-disjoncteur-accumulateur . ............ 7 52
276 H Remplacemeit dPim: Verrot, s o« viasn i s s b s ath it ms e winmrs s eissmom | o e i s min s 54
27T H Travaux sur réservoir d’alimentation de pompe HP :
Nettoyage dmn filfee, 4. 4055, 00 Lo I L h s e e ws s s 5 55 5 6.0 1 55
Remplacement d’un réservoir...............oooiiiiiniiii ..., 7 55
278 H Remplacement d’un correcteur de hauteur.................ooureern il e i) 37
% 279 H Travaux sur cylindre de suspension :
Remplacement d’un bloc pneumatique............................... 1 58
Remplacement d’un cylindre de suspension.......................... 14 58
280 H Remplacement des tubes de suspension sous coque...................[...... ... 61




LISTE DES OUTILS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

OMER . NOWERO METHODES | REFERENCE
de?lt)?iaﬁlc(}{es DESIGNATION Réparations des outils OBSERVATIONS
MOTEUR
93 Clé pour écron de Brochie: o« as s e ow s ims s msm s s sie wms sie sis w588 55 (8808 418 5 sie oia nie e v o s 4 1861-T Commun 15 six D.
23 H| Cone pour mise en place des joints LOFIQUES .. .vvvnvererrtttiinnennreeeerennnnnnns MR-3384-8
ESSIEU AVANT
93 Clé ‘pour €cron:de-DIoChe : « : os s svs 55 5155503 w5 £ 585 515 -ws 5o 50551 375050 500 840 2 54 3 Syssals 918 o i o5 1861-T Commun 15 six D.
151 Appareil de controle de la iChasses. s sosmiesmsssws s sm s o306 o8 5 e e as oo a5 s 2319-V6H | Voir Réglages.
25 H| Pige dei téglage du Draquage : c: s wmsws sem e so s w9 s a5 50808 005 5 8 & 5 5 a6 sk 38 0 4 518 1892-V6H | Voir Réglages.
ESSIEU ARRIERE
81 Clé pour écrou de boftier de roulement.....c.voveverirvivenariosnenereeecnnnsnens 1757-T Commun 15 six D.
14 H|. Support pour dépose ide Iessiet s qm st s smsiens s sis sis 31 o s 555 8 5 5 5 o 90 505 0050 38 i 379 8503 2001-V6H
23 Hi Support pour bras‘d’essien (& FEtau) v om s s wsme s s om simsm s s s s s ame s s o o0 855 MR-3053-90 v
TH| Extracteur de’ moyeu-tambOuTi: . o s s s ¢ oo oo s sioime s sinsin s sis s s 8¢ w5 05058 sin 3108w lb 84 2018-V6H
118 Pinee A TesSOTTS.aiite Sbu s w556 w550 500059 5063 98 9 608 5 6 5 905608 18 19, 3 6 130w & B & 10 6 el ls s s i s 2110-T Commun 15 six D.
8 H| Extracteur de couronne extérieure de roulement intérieur .............covvvvuennnn. 2016-V6H
9 H| Extracteur de couronne intérieure de roulement extérieur ...........ccovvueenennnn. 2017-VoH
12 H| Tas pour sertissage des cames de réglage des segments de frein...................... MR-3354-40
13 H| Mandrin pour mise en place des couronnes de roulement dans le moyeu du bras...... MR-3676-40
10 H| Appareil pour réglage du jeu des roulements de moyeu...........c.covviiuiniinn..... 2015-V6oH
10 H! Support; de COMPATAYEUE: ; s se o s s s 0 5508 w8 6550 £ 5k S 9 S8 s58 598 5150 559516 6 0 6 7 £ 948 508 SEso0s 35019 2014-V6H
10 Hi  Comparatenn:: « ;s o s s i 5 5 58 916 510 850562 5 5 5 505 505 olfe 570 318 500 8 55 535 515 8 o0 £ 3 0 e 20 2437-T Commun 15 six D.
12 H| Montage pour sertir les tocs de ToUeS. . .c.vvvevirieieerrenurarineerisernernnnannns MR-3445-2
11 H| Appareil de centrage des segments de frein............coviiiiiiiinieiiininnna., 2114-V6H | Voir Freins.
5 H! C€lé pour réglage des eXCENTTIQUES: i sis o s siws s asmis e vis oo o8 55w 955 6350 ¢ oin 305 0 35m 8 014 2120-T Commun 15 six D.
13 H Embout pour mise en place des axes d’articulation..................ccoiiiiinn.... MR-3384-9
26 H| Cales de réglage des hauteurs AR e e ewimess o weus s wis oissin s msoiesias s als s s sissss 2305-V6H | Voir Réglages.
FREINS
7H| Extracteur de moyeu-tambouT « oo vos et oimiseaessws s s i s 8@ 55580856 e 5529508 2018-V6H | Voir Essieu ‘AR.
9 H| Extracteur de couronne intérieure de roulement extérieur ..............covveuvnen.. 2017-V6H | Voir Essieu AR
11 H| Appareil de centrage des segments de frein...............coooiiiiiiiiiiiiiiiian, 2114-V6H
5 H| Clé pour réglage des €XCENMTIIQUES. «.as s s w5 o5 s wis 008 ois o0 550858 918 518 575 905 508 mis s 184 8 5 2120-T Commun 15 six D.
118 PINce & YESHOTTE: s 5. 5is s % 8 5 & 50w 5060 6 /808 1005 305 5 &5 & 95 506 il 316 508 520 % 81 5 15 8 09 £ B0R 508 6 SHE S IR B 5 B8 B S 2110-T Commun 15 six D.
REGLAGES
151 Appareil pour controle de: la Chasse. .....ccoivsavssenomininsesesamiesssinsiivsas 2319-V6H
25 H| Pige-pour 1églage dil DEAGUAZE ..o oo voioioimi s is oo s sis a/siam a 555 o 50 o8 50 ons s o0 58605 000 005 1892-V6H
25 H
et Appareil pour contrdle du carrossage..........ciiiiiiiiiiiiiii it i 2314-T
154
26 H| Cales pour réglage des hauteurs AR.........ccovriiiiiiiiiiiiiiiiiiiinineniaaes 2305-V6H
155 Pige pour réglage des HADTBUTS. ..o or oo ons s e e ais o0 515 5605 8 5506 5 5 9 4000 318 hid old 5.5 5 9 00 5 53 2300-T Commun 15 six D.
160 Tableau pour régliage des PHATES... ..« . oosias s o oo o s w655 550807 0 508 oo ais 576 5 0o s 518 MR-1572 Commun 15 six D.
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LISTE DES OUTILS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

NUMERO

DESIGNATION

NUMERO METHODES

REFERENCE

des planches réparations des outils OBSERVATIONS
CARROSSERIE
161 Marbte poul TedresSsage des COGUEE .o v s siveim e vwis o wie s miniais 8 &1 5 s a4 551505 418 s 418 50 w505 2600-T Commun 15 six D.
SUPPOFtpOUr, Fraversel AR o u s sie s i il sre vic s e e s 6§ e et sie S1int A iys s 808 5 & 5 & 4 ol 518 e 4 2618-T
SUPPOIL POULATaversel AR. o o vi s oo s bl sie vie o s ists e or s s mishs S0 s 1o 3 0 88 § 516 0 808 Wya s 2619-T
53 Y T 2612-T
HYDRAULIQUE
23 Hils *Bouchontpout Tube!T . o ooy vre s s s s £ i o e 055 5 o Soas e oty s ahsn sokSreh 88 £48m B s e e s A1 D 391-58
23 H| Bouchon pour isortie HP de 1a POMIPE : it s cosiviseissns s sin sims o sim s sos 50s mie sisesin 6168 55 D 391-57
23 H ‘Bouchon pour tube .. .ol e dh ol BE oo imginie mua siassisy osess s a0 siombiss ) 5408 sk sk sl sy sy oes D 391-60
23 H| Bouchon pour raccord d’arrivée de Pompe . .c..cusassersvnsnanenanssesssenssesssios D 391-88
23 H| Bouchon pour le raccord du tube de liaison conjoncteur-verrou..................... D 391-63
23 H| Bouchon pour bloc pneumatique, accumulateur ..........ccovviiiinunieeeeeenennnnn. D 433-82
23 H| Bouchon pour verrou et correcteur de hauteur .........covvviiiiiiiiienennnennn. D 391-91
23 H| Bouchon pour cylindre de SUSPENSIOIL. .y eveviesievuens oo wmsinsnsio shbis a5 65 sis 4o« ¥ als v D 434-95
23 H| Bouchon pour cylindre :de suspension, . .. « .ot viwlbians o v v eusi sl s by siseisn vt voataiah D 434-70
23 H| Cone pour mise en place des tubes de suspension............ccovvviiiinnnnnnnnnn. MR-3384-8




15 SIX H OPERATION No 203 H : Travaux sur carburateur et silencieux d’admission.

10

11
12
13

14
15

REMPLACEMENT D’UN FILTRE SILENCIEUX D’ADMISSION.
Dépose..
Désaccoupler la tubulure entre carburateur et silencieux, du carburateur.................cooviuunin.

Désaccoupler le silencieux des supports AV et AR et le dégager...............coooiiiiiiiiiian.,

Dégager les tampons caoutchouc, des sUPPOTts. ..ovveteietniiiiin i iiiiiiiiiiiirernonenannns

Pose.
Placer sur la vis de fixation AV : une rondelle plate et un tampon caoutchouc (épaisseur 5 mm).......

Engager la vis dans le support: AVE lais s Ml odviand s ob i din il il s i el a0

Placer un tampon caoutchouc (épaisseur 18 mm) entre le support AV et le silencieux. Visser I’écrou sans
serrage excessif en centrant le tampon dans le support AV. Serrer le contre-écrou

Placer sur le support AR un tampon caoutchouc inférieur (épaisseur 18 mm)
Présenter e filtve siii le suppoft AR L BCIHRN S chn L bl e nils dvasnaa IR LRI I L N L

Placer un tampon caoutchouc (épaisseur 5 mm), une rondelle plate. Visser ’écrou sans serrage excessif,
SEITET: JEHCOTNEEE 6OTOM: 1o ii. fo ol 0 & fe 2o s o S0 e ol ot e et ooy s o F e ey ST B INEETEACTR I, SRS

Monter la tubulure entre silencieux et carburateur, intercaler le joint Hugo-Reintz, serrer les vis, partager

I’engagement du raccord caoutchouc sur le silencieux et la tubulure, mettre en place les colliers et les
BOTTOT o1 v 0 10 « vt o it e o e ot w501 . int iser s o Lot o & ol o mnmso b ot ol R L L B0 02 AT, S0, Sl R 2, Ly

REVISION ET NETTOYAGE D’UN FILTRE SILENCIEUX D’ADMISSION (Voir PL 1 H).
NOTA. — 1l importe de nettoyer tous les 6 000 km le silencieux et les cartouches filtrantes.

Désaceoupler le couvercle (2) Au-AIEre s o o viosin s's o 5o wia sim oo ohm 516 5508 506 w05t ocaie 58 wi ool 700 510 00 504 s 6o 6

Déposer les cartouches filtrantes (3) en dévissant les écrous a oreilles (4)

...........................

Nettoyer les cartouches soigneusement a I’essence propre et souffler de I’air comprimé pour terminer le
DBEROFAZE, o5 e s 50 505515 616 55 4760 A 605 BLE 818 305 578 W 340 41403 8 5 516 5 4 & ok 26 4 0 010 4,005 05 30 6 ) 6 0 8 606 W46 330 538 309

Tremper les cartouches dans I’huile fluide et les laisser égoutter soigneusement

....................

Monter les cartouches, serrer les écrous (4). Monter le couvercle (2) du silencieux. S’assurer que le joint
amiante (5) est bien placé dans sa gorge. Accrocher les pattes de fermeture.......................

Op. 203 H

it

OUTILLAGE

Clé tube 12

Clé plate 12

Clés plates 12
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OPERATION No 209 H : Remplacement d’un ensemble moteur-boite de vitesses.

15 SIX H

Le remplacement de ’ensemble moteur-boite de vitesses ne différe de celui du 15 six D (Dictionnaire
n° 430, Op. 209) que par les points suivants :

Dépose.
Faire tomber la pression (voir Op. 273 H § 2 B) ... vvuvr e et ettt e et e e e e

Déposer le support de pare-chocs.

NOTA. — Cette dépose n’est nécessaire qu’avec certains appareils de levage (grue d’atelier par exemple).

a) Désaccoupler les tuyauteries de frein, du SUPPOTE. ....oveirerrneun ittt enseereennnennnns.
b) Désaccoupler les axes de barre antiroulis de leur support sur bras inférieurs et les dégager ........
¢) Désaccoupler le support, de la traverse berceau (utiliser la clé 1861-T, voir Pl 93, fig, T)oreisiosmosom s

Nettoyer les raccords sur verrou et conjoncteur-disjoncteur. Déposer le tube de liaison conjoncteur-
disjoncteur-verrou. Obturer immédiatement les orifices des appareils et des tubes (voir Op.273 H, §1).

Désaccoupler le tube caoutchouc de retour du conjoncteur-disjoncteur au réservoir, du conjoncteur-
disjoncteur. Attacher ce tube au tube plongeur pour maintenir I’extrémité au-dessus du niveau du
liquide. Obturer les orifices des tubes (voir Op. 273 H, § 1). Désaccoupler le tube d’aspiration de
pompe, du tube plongeur. Obturer les orifices (voir Op. 273 H, § 1)........ccvviuiniunnnnn....

Suspendre le moteur (utiliser la chaine MR-3320-30, voir PL 1)......ouiinuneneenenenennnnannnnn..

ATTENTION. — A la mise en place de la chaine, le crochet de la chaine avant gauche doit étre passé
sur le tube avant support moteur entre la fixation sur couvercle d’embrayage et la bague élastique,
afin que la chaine ne vienne pas en appui sur la pompe haute pression

Pose.

Poser le radiateur, accoupler les tirants et les durites. .. ...........uueneunineneeeenenennnnnnennns

Brancher les organes de SUSPENSION. .. ... .......oeueuneuntreinerninee et ee e

a) Assiiver la proprete (voir Op. 273 T B D s o s amemins i s arsiors aisinss oo st oo sim 610 s 414 15 9 0ht s e s ;

b) Poser le tube de liaison conjoncteur-disjoncteur-verrou. Serrer les raccords (voir Op. 273 H, § 3)..

c¢) Monter le tube caoutchouc de retour du conjoncteur-disjoncteur au réservoir sur le conjoncteur-
disjoncteur. Serrer ce tube a 'aide d’un collier. .. .....vuuuvrreernrernininineenenennannnnnnn,

d) Accoupler le tube d’aspiration de pompe, au tube plongeur du réservoir........................

Mettre les circuits de suspension en pression (voir Op. 273 H, §5).........oovuvenrnenennn ..

Vérifier Iétanchéité des raccords. Vérifier le niveau du réservoir de suspension.

OUTILLAGE

Clés plates 17-19-21
Clés plates 14-16
Clé tube 14. Clé 1861-T

Clé plate 10

Chaine MR-3320-30




15 SIX H OPERATION No 218 H : Déshabillage et habillage d’un ensemble moteur-boite de vitesses. Op. 218 H 9

e R wmEmm

OUTILLAGE
Déshabillage.
1 Déposer la pompe (voir Pl. 17 H) :

a) Dégager le tube d’aspiration (101), de I’embout (7) du carter de pompe. Obturer le tube (voir Op.

20 Qe s s i e s s S e £ G B 3 SR s 5% R A v 00 T« o 4 A o

Déposer I’écrou (4) de I’axe d’articulation de Pompe...........ouvuivnriinrinneinneenennnnnn.. Clé tube 16
b) Déposer le tirant de pompe, dégager la courroie, de la poulie (9) de pompe. Dégager la pompe... ... Cl¢é plate 12
¢) Obturer les orifices de la pompe (voir Op. 273 H, § 1) . cuuuriinninivnrnnrenenneiveennrenenns |rmm————————

2 Déposer le conjoncteur-disjoncteur (voir PL 18 H) :

d) Déposer la coquille de sortie d’air sur carter d’embrayage, dégager la courroie de la poulie de commande.

a) Déposer le tube (102) de liaison pompe-conjoncteur-disjoncteur. Boucher les extrémités (voir Op.

2T H, GL Y. oo oo oimnias s s s b 535 s 8 4 0 813 o R 5150 £ v s ek o e Clé plate 16
b) Obturer les orifices du conjoncteur-disjoncteur (B) (voir Op. 273 H, § 1)...........vvnvnnnnn...
¢) Deposer le conjoncteur=diSjOnCtBuT . « . e 515 fieerliisle s s e s 505 6 £ 5515 555 enatsior s i orpio et e s rsl e Clés tube et plate 12
d)‘ Déposer le support de conjoncteur-disjoncteur (ne pas dégager les entretoises).................... Clé tube 12
3 Déposer le support de pompe haute Pressiom. ... .....eeuueneenraneeerensennreneeneenenennennenn. Clé tube 12
Habillage.

4 Monter la pompe (voir P1. 17 H) :

détériorer les joints

b) Remplacer les joints toriques (12) de I’axe d’articulation (5) (ces joints doivent étre remplacés a chaque
dépose). Avant la mise en place de ces joints, les humecter de liquide de suspension pour faciliter
leur glissement; éviter de les détériorer par friction sur le filetage. L’opération de mise en place est
facilitée par I'utilisation d’un céne (utiliser le cone MR-3384-8, voir PL. 23 H, fig. 5) ............. Cone MR-3384-8

¢) Engager I'axe d’articulation (5) ainsi préparé dans I'alésage du support de pompe, sur moteur ...

d) Maintenir I’axe d’articulation a la main, présenter la pompe et la mettre en place sur I’extrémité de
Paxe, en la faisant glisser parallélement a cet axe. Eviter le boitement de la pompe, ce quirisque de

....................................................................

Placer la rondelle d’appui, approcher ’écrou (4) sans le serrer.

a) Monter le support de pompe, sur le carter cylindre, s’assurer que les 2 pieds de centrage sont en place. Clé tube 12
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OPERATION No 218 H : Déshabillage et habillage d’un ensemble moteur-boite de vitesses.

15 SIX H

e) Mettre en place la courroie dans la gorge des poulies. Mettre en place le tirant de pompe. Régler la
tension de la courroie. Serrer les écrous de tirant, intercaler une rondelle plate et une rondelle grower
sous I’écrou

f) Monter la coquille d’entrée d’air sur le carter d’embrayage

.....................................

Monter le conjoncteur-disjoncteur (voir PL. 17 H et 18 H) :

a) Monter le support de conjoncteur-disjoncteur sur le carter moteur. Intercaler les entretoises entre
support et carter. Serrer les vis en intercalant une rondelle grower

b) Placer le collier de fixation sur le conjoncteur-disjoncteur (B)

¢) Mettre en place la bague d’étanchéité sur I'extrémité du tube (102) de liaison (voir Op. 273 H, § 3)..

d) Présenter le conjoncteur-disjoncteur sur son support. Engager le collier sur I'extrémité inférieure du
support sans fixer le conjoncteur-disjoncteur, le tenir a la main

...............................

e) Engager le tube (102) de liaison dans I’alésage du conjoncteur-disjoncteur (voir Op. 273 H, § 3) faire
prendre le raccord a la main. Fixer le conjoncteur-disjoncteur, tout en maintenant le tube en place.
Serrer le raccord de 0,6 2 0,8 m.kg

........................................................

f) Fixer le conjoncteur-disjoncteur sur son support, intercaler une rondelle plate et une rondelle grower

sous I’écrou. Serrer la vis du collier. Serrer I’écrou (4) de I’axe d’articulation (5) de pompe a 1,5 m.kg

(voir Op. 273 H, § 3 b)

g) Mettre en place le tube d’aspiration (101) sur 'embout (7) du carter de_pompe (voir P1. 17 H)

OUTILLAGE

Clé tube 12
Clé tube 12

Clé tube 12

Cl¢é plate 15

Cl¢é plate 16




15 SIX H OPERATION No 234 H : Travaux sur silentbloc de traverse d’essieu AV. Op. 234 H 11

T e R N P e S S e e T e L e e e T

OUTILLAGE
REMPLACEMENT D’UN SILENTBLOC INFERIEUR AYV.
Dépose (voir P1. 2 H).
NOTA. — Le remplacement d’un silentbloc ne différe de celui du 15 six D (Dictionnaire n° 430, Op. 234)
que par les points suivants :
1 Déposer la calandre et le Tadiateur. ... voveeveenenteneansneersiesntatertneitrncecstatsncnconns Clés plates et tubes 10-14-17-23
2 Déposer la butée de contre-débattement (1) (butée supérieure).........oovvniiniiiiiiiiiiin
3 Desserrer la sphére d’appui du levier de réglage de labarre de torsion afin que la barre ne soit plus en
COMMEAIIIEE wos & 5 5 50 5. 5w 06 w5 s v £ PEULITD sautunue o1 ofiiin oy i o sl b v iof o o pmpn oy wismi sie e w28 wimhis 'y g it » Clé tube 14

Pose (voir PL 2 H).

4 Monter la butée de contre-débattement (1). Aprés mise en place de la butée, introduire un tournevis
entre la butée et la cuvette pour laisser échapper I’air emmagasiné sous la butée

5 Régler les hauteurs (voir Op. 268 H, §§ 1 a 3)

...................................................
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11
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13

OPERATION No 236 H : Remplacement d’un essiew AV.

e

15 SIX H

Dépose.

NOTA. — Le remplacement d’un essieu AV ne différe de celui du 15 six D (Dictionnaire n° 430, Op. 236)
que par les points suivants : .

Déposer I’ensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. 209 H)

.....................................

Déposer le pare-choc AV (voir Pl 2 H) :

a) Désaccoupler les tuyauteries de frein, du support

.............................................

b) Désaccoupler les vis de réglage (3) de barre anti-roulis, de leur support sur bras inférieurs et les
dégagerttaiipcpr o N, foby. e o RSt M b O i e B B T S

¢) Désaccoupler les supports de la traverse berceau (utiliser la clé 1861-T, voir PL 93, fig. 1)

..........

Déposer les butées (1) de contre-débattement (butées supérieures)

................................

Redresser soigneusement les tuyauteries de frein. . .......ouuueuitennut i i,
Au dégagement de ’essieu, faire attention a ne pas arracher les tuyauteries de frein.

Pose.
NOTA. — Les barres de torsion ne sont pas arrétées par un jonc.

Arréter I’engagement de la barre de torsion dans I’axe cannelé (2) lorsque ’extrémité de la barre affleure
la face avant de I'axe (voir PL 2 H)..oouiutintiinnenrenenrenneeneeneoneonesnsenrennennenns

Poser I’ensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. 209 H)

........................................

Poser le support de pare-choc (utiliser la clé 1861-T, voir PL 93, fig. 1). Accoupler les tuyauteries de frein.

..................................

Purger les canalisations de frein hydraulique (voir Op. 267, § 5)
Régler les hauteurs sous coque (voir Op. 268 H)

................................................

Régler la chasse (utiliser I'appareil 2319-V6 H, cet appareil s’utilise comme le 2317-T, voir PL 151) (voir
O 1200, 8§ 13)iess 5 3 515 5 5150 5 575 505 508 303 505 50 558 500 s o1 5 i e v i i s i 3 56 10, SEUE £t £ 5 8 5

Monter le silencieux d’admission (voir Op. 203 H, §§ 1 et suivants)

.................................

Régler le parallélisme (voir Op. 266, §§ 4 et 5)

..................................................

Régler le braquage (utiliser la pige 1892-V 6 H, voir Pl. 25 H)

OUTILLAGE

Clés plates 17-19-21

Clés plates 14-16
Clé tube 14. Clé 1861-T

Clé 1861-T
Clés plates 14-17-19-21

Appareil 2319-V6H

Pige 1892-V6H



15 SIX H OPERATION No 237 H : Revision d’un essieu AV. Op. 237 H 13

m

OUTILLAGE

NOTA. — La révision d’un essieu AV ne différe de celle du 15 six D (Dictionnaire n° 430, Op. 237) que
par les points suivants :

Démeontage.

1 Démonter les bras inférieurs, chasser ’axe cannelé vers Iarriere.........eeeeeeeeseueennnennnnnnn.
Montage.

2 Meonter: les bras inférieurs (VOI § 240 ) e oo sin sim s s s o v st oss s16 s oo St v o Mheral o JUUE 58 ssfienit e :

La distance « ¢ » qui est de 40 T 8;3 mm pour la 15 six D, est de 43 3:2 mm pour la 15 six H.




14 OPERATION No 243 H : Remplacement d’un bras d’essieu AR. 15 SIX H
OUTILLAGE
Dépose.
1 Assurer la propreté (voir Op. 273 H, 8 1) e. covv v vimvmivisvonsosne oo s sim s ssinsin b aame e s sia psia s
2 Faire tomber la pression des canalisations (voir Op. 273 H, §2)....... ...t
3 Lever le véhicule a 0,50 m environ du sol, caler sous la coque............ ... ittt
4 DéPOSET 168 TOUES. « oo vvveeneeninnenereeaennonnneesossssnssunsoeeteessesesesossonnnnnssesessss Vilebrequin de roue
5 Désaccoupler le cable de frein, du palonmier. .. ....oueent ettt eni it Clé plate 14
6 Déposer la canalisation articulée de frein (voir PL. 3 H) :
a) Désaccoupler le tube de frein (1), du cylindre de roue...........ccoovviiiiiiieiiiiiiiie.n, Cl¢é plate 19
b) Désaccoupler le tube (2), du raccord trois voies (3) sur traverse.............oovevenuiiiieinenn
¢) Abaisser le tube (2). Déposer la vis d’arrét (4) du raccord tournant (5). Dégager I’ensemble des tubes.
REMARQUE IMPORTANTE. — Ne jamais désaccoupler I'un de I’autre les deux tubes de frein (1 et 2)
pour éviter de détériorer les joints toriques.
7 Désaccoupler la butée avant de gaine. Desserrer la vis du support souple de gaine, dégager la gaine de ce
BYLPIOTE: s 57 ki 515 515 & 8 518 575" S0 ¢ /508 9, 858/8 574 300 870 w751 0101 s ‘o a7 ‘s mt e ke wie wi wie 9o m50 = o 1514 10 o( & i S8 050 mpa i o o s
8 Déposer I’épingle de liaison (6) (voir PL 21 H, fig. 2), fixant la tige de piston (7) sur le support de butée (8),
dégager la tige de piston, de la butée sur bras avec ses pare-poussiére élastiques (23 et 24)........
9 Déposer la barre anti-roulis (9) (voir Pl. 3 H) en démontant les brides d’accouplement (10)...........
10 Déposer le bras D d’essieu AR (voir P1. 3 H) :

a) Repérer la position de la tige (11) de commande de changement de roue sur le support latéral d’arti-
culation (12) (seulement sur les commandes 1°¥ modeéle)...........ooviiiiiiiiiiiiil,

b) Désaccoupler le palier (13) de tige de commande de changement de roue du support (14) de correcteur
et dégager la tige (11) du support latéral d’articulation.................ooiiiiiiiiiiiiit,

¢) Déposer les butées de débattement (16) et de contre-débattement (15) (voir Pl 21 H) pour faciliter
I’accés aux écrous (17) (voir Pl. 3 H) fixant le boitier de roulements

...........................

d) Faire sauter au bédane, le métal de I’écrou a créneaux (18) rabattu dans le support latéral d’articulation.
PP

e) Dévisser écrou a créneaux (18) de fixation du boitier de roulements (utiliser la cl¢ 1757-T, voir P1. 81,

BUZ5 1) 13 s s e w10 i wmam wte o i 6§ e R B e RS 8 6§ S B Y S 0 s S et

Clés tube et plate 12

Cl¢ 1757-T
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15 SIX H OPERATION No 243 H : Remplacement d’un bras d’essieu AR.

11

12

13

14

f) Désaccoupler le boitier (19) du support latéral d’articulation (12). La dépose de 1’écrou inférieur est
facilitée en levant le bras & sa hauteur maxi . ... .ot i

8) Dégager Densemble bras et DOTHEr. . . ..o vvvnnnn et tenene et enn e e e et eee e et e e
h) Nettoyer a I’essence le logement pour dégager la bille (20), du support de butée (8) (voir PL. 21 H) .
Déposer le bras G d’essieu AR.

Travail identique a celui indiqué dans le paragraphe 10, sauf alinéas a) et b)

.........................

Pose.
Monter le bras D d’essieu AR (voir PL. 3 H) :

a) Présenter le bras dans le support latéral d’articulation (12). Maintenir ’ensemble du bras et moyeu-
tambour a I’aide d’un cric pour que le bras soit dans une position sensiblement horizontale

.......

b) Visser provisoirement 1’écrou a créneaux (18) ...........uiiiiiiiiiiinnnnnnnenreerneennnnns

REMARQUE. — L’écrou a créneaux comporte deux collerettes. La plus mince doit étre au contact du
support latéral d’articulation (12).

Serrer les trois écrous (17) épaulés de fixation du boitier de roulements (ne pas interposer de rondelle). .

¢) Serrer énergiquement I’écrou a créneaux (18) (utiliser la clé 1757-T, voir PL 81, fig. 6). Rabattre en un
point le métal de I’écrou dans un des trous percés dans le support latéral d’articulation

...........

d) Monter les butées de débattement (16) et de contre-débattement (15) (voir PL. 21 H)....... .

REMARQUE IMPORTANTE. — Les butées étant en place, introduire un tournevis entre la butée et la
cuvette pour laisser échapper I’air emmagasiné sous la butée.

Monter le bras G d’essien AR.

Exécuter les travaux indiqués dans le paragraphe 12, méme opération

.............................

Monter la tige de piston (voir PL. 21 H) :

a) Placer la bille (20) préalablement graissée, dans son logement...........ccovvuuvinennnenennnn..
b) Nettoyer a I’alcool ’extrémité du cylindre (G) et du piston (22) et le pare-poussitre (23) de cylindre.
¢) Mettre en place la tige de piston (7), le pare-poussiére (24) de rotule en faisant correspondre les trous

de passage de I’épingle dans la tige de piston dans le pare-poussiére et dans le support de butée.
Mettre en place le pare-poussiére (23) de cylindre, I’orifice « ¢ » d’écoulement orienté vers le bas..

Op. 243H 15

B ———

OUTILLAGE

Clés tube et plate 14

Clés tube et plate 14

Clé 1757-T
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OPERATION No 243 H : Remplacement d’un bras d’essieu AR.

15

16

17

18
19
20
21
22
23

d) Mettre en place I’épingle de liaison (6), la partie la plus longue dans le support (8) de butée. Rabattre
Pextrémité de 1’épingle sur le support (voir fig. 2) ..... .ottt

Monter la barre antiroulis et la commande de correcteur (voir P1. 3 H).

Présenter la barre antiroulis (9). Monter provisoirement les brides (10), serrer modérément les vis supé-
rieures seulement. Présenter la commande de correcteur (25), les plaquettes de fixation sous les brides
d’accouplement et la languette engagée dans le protecteur caoutchouc et dans la chape du correcteur.
Serrer énergiquement les écrous des vis de fixation des brides (n’interposer ni rondelle plate, ni rondelle
ETOWET)| ¢ o ¢ uiis wre i vt s o7 oy o eiersiatvis o abm o o o1& e nin ik i o i dofo e it cmo (03 oo e fohd 0 08 SHSabie 58 Gt Nt i 2

Monter la canalisation de frein (voir Pl. 3 H) :

a) Engager le tourillon du raccord tournant (5) dans ’alésage de 'axe du bras.......................
b) Serrer modérément la vis (4) d’arrét, a téton. Serrer le contre-écrou (26) ...............oiiiiii...

¢) Accoupler le tube (1) au cylindre de roue, intercaler un joint cuivre de chaque c6té du raccord. Serrer
Ta wis (31 )7A 355 e Kt s i aiorun 310 8 08 508 ks 510 o0 55 8 606 3 5 858 Hm S5 4L B0 S50 5 515 5518 (115 M0 s 000 o

d) Dégauchir le tube (2) allant du raccord tournant (5) au raccord trois voies (3) afin que ’extrémité du
tube soit dans I’axe du raccord 3 voies et auras de ceraccord...........cooviiiiiiiiiiiii....

ATTENTION. — Cette opération est trés importante. Il ne faut pas que I’articulation de frein travaille
en contrainte, sinon il y a risque de grippage.

e) Serrer I’écrou raccord du tube sur raccord 3 voies......... ... i it e
Fixer leitube pax les pattes. diattache snrieoquess . vs ke s o s basadue e il 2 800 alt Bd sy

Monter le cable de frein 2 main :

a) Accoupler la butée AV de gaine sans serrer la vis............ .. . i il i
b) Fixer la gaine par la patte de fixation sur le bras d’essieu et par le support souple. Serrer la vis. . ...
¢) Accoupler provisoirement le cable de frein au levier de renvoi. Serrer la vis de butée AV de gaine. ..
Régler le frein & main (voir Op. 267, § 3) .. erriitue i it et e i
Purger la canalisation de frein (voir Op. 267, §5). ... ... e
IVIORITEE 168 - TOMEE 5ot vers clieahiss i b s (oo iato s s fee it ety e DS R L S e i, Al iy,
Mettre les circuits de suspension en pression (voir Op. 273 H, § 5)...........coooiiiiiiiii ...

Mettie le véhicile a terre.is ol sngnnl masinbnons o5 s asomrnisan ol 00 L Mads i ol i

15 SIX H

OUTILLAGE

Clés tube 19-21

Clés plates 5-8

Clé tube 19

Cl¢é plate 14

Clés tube 8-12

Vilebrequin de roue
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OUTILLAGE
Dépose.

1 Assurer la propreté (voir Op. 273 H, § 1) ..ottt it it e iaiee e

2 Faire tomber la pression des canalisations (voir Op. 273 H, §2b)..... ..o,

3 Lever le véhicule, caler sous la coque a la hauteur des portes AR............ccoviiiieiiiein...

4 Déposer les denx romes e s tis e s a5 556,550 H @ 0t o B, 0an a8 S8 e Da b al o 3 b cni bl At orrisal Vilebrequin de roue

5 Déposer le pot d’échappement (voir P1. 3 H):

10

11

12

13

a) Désaccoupler le tube sous coque, du pot d’échappement..........ccovviiieennninneenineennnnnnn.
b) Désaccoupler le support souple, du tube de sortie. Dégager le pot.........coovvueiieinnnnnonnn.
¢) Désaccoupler le tube sous coque, du support souple AR. Placer une cale sous le tube pour le maintenir.
Désaccoupler les cables de frein a main, des leviers sur palonnier. Dégager les cables, des guides sous coque.

Désaccoupler le tube d’alimentation de frein sous coque, du raccord 3 voies fixé sur la traverse tubulaire.
Dégager les tubes de cylindres de frein, des pattes les fixant a la coque.............ccovuevnnn.

Désaccoupler les trois tubes d’admission (104), d’échappement (106) et de retour de fuite(109) du cor-
recteur (F) de hauteur. Obturer l'orifice des trois tubes immédiatement aprés le désaccouplement,
ainsi que les orifices dans le correcteur de hauteur (voir Op. 273 H, §1).............. ol WL Py

Dégager les tubes d’alimentation (105) des cylindres de suspension, des pattes de fixation sous coque.
Desserrer la vis de la patte fixant le tube caoutchouc d’essence, dégager le tube, de la patte sans le
désaccoupler. Désaccoupler le tube (62) de commande de changement de roue, du renvoi AR sous
coque. Repérer la position du tube de renvoi (voir PL. 20 H)............ ... ...

Décoller 1a moquette sur les cotés D et G a la hauteur des pointes AV du sitge AR pour accéder aux vis

de fixation des bras latéraux de la traverse tubulaire. Maintenir 1’essieu a 1’aide d’un cric muni d’un
support (utiliser le support 2001-V 6 H, voir Pl. 14 H). Déposer les vis de fixation ...............

Dégager I’ensemble de I’essieu, du véhicule. Aider le dégagement des bras latéraux de traverse tubulaire
& Laide d’un levier si’ NECESSAITE: s s i v us w5 5 s s 595§ 665 5% 5 59 53 555 08 505 508 s 510 75 a5 000 e oie ane st

Pose (voir Pl. 3 H et 20 H).

Placer I'ensemble de I’essieu AR sur un support (utiliser le support 2001-V 6 H, voir P1. 14 H). Desserrer
Ie raccord 3voies (3) Sur la Braverse .. oomwis c5s 50 em 5605556400 508 e emsnanannneanne oinsmsns

Engager I’ensemble sous le véhicule. Présenter les bras de la traverse tubulaire dans leur passage sous la
coque. Lever le cric pour terminer ’engagement des bras en poussant ’essieu a la main..........

Clés tube et plate 14

Clés plate et tube 12

Clés plate et tube 12
Clé plate 12

Cl¢é plate 14

Clé plate coudée 10

Clés tube 8-12

Clés articulées 17-26-35
Support 2001-V6H

Support 2001-V6H
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Fixer, sur la coque, les bras latéraux de la traverse tubulaire. Intercaler une rondelle éventail sous la téte
dela vis AV et une rondelle grower sous la téte de la vis centrale. La vis AR est montée sans rondelle.

Accoupler le tube (62) de commande de changement de roue au renvoi sur le support latéral d’articulation.
Mettre en place la vis (64) servant d’axe, la téte orientée vers I’extérieur de la voiture. Placer le ressort
de rattrapage de jeu sur la vis, une rondelle plate. Serrer ’écrou et le contre-écrou..............

Mettre en place le tube caoutchouc d’essence dans le collier support. Serrer la vis du collier. Mettre en

place les tubes d’alimentation (105) des cylindres de suspension dans les pattes de fixation sous
coque, intercaler la bague caoutchouc. Rabattre les pattes sur les tubes

NOTA. — Afin d’éviter une détérioration par frottement, ne pas faire passer les tubes entre supports
latéraux d’articulation et fond de caisse.

Enlever les bouchons obturateurs, des tubes d’admission, d’échappement et de retour de fuite. Connecter
les tubes (104 et 106) au correcteur (F) de hauteur AR (voir Op. 273 H, § 3 a). Mettre en place le tube
caoutchonuc de retour ide fuite: (109, v vw pio s simsvsws s i siss s smens s 50 ew s 655 8 56 608 50t a s o8 oiomm oo

Accoupler le tube d’alimentation de frein au raccord 3 voies sur traverse tubulaire. Fixer le

raccord 3 voies (3) a la traverse. Mettre en place les tubes de frein (entre raccord tournant et raccord
3 (voies) dans les pattes de fxation: SUL COQUE: oy s sisisis 05 s s sk s b S i s ydsd miahe g g anet o

ATTENTION. — Dégauchir les tubes, si besoin est, pour que P’articulation de frein ne travaille pas en
contrainte, sinon il y aurait risque de grippage de cette articulation.

Accoupler les cables de frein aux leviers du palonnier en les passant dans les guides sous coque. ........

Monter le pot d’échappement :

a) Accoupler le tube sous coque au pot d’échappement, intercaler le joint métalloplastique, serrer les vis
de la bride en intercalant une rondelle Grower ............covveiiuieerennenennnnerennnnnnns.

b) Fixer le tube de sortie au support souple, placer une rondelle plate sous la téte de vis et sous I’écrou. .
Puiger les canalisations de frein (VOir Opy 267, § 5)uc v om siw s omain s s wis sié srs o1 855 50 s 4 5856 w5 mansennsn
Moiiter les toues. Mettre le VERictle & TeXTe. s’ s s s s sis sinsis tis a5 s 58 50n 76 85 505 005 5d o0 8105050 ce' s s e o oo
Coller: 168’ TNOGUETTER, w ¢ o wib win s o v 5 S w5 whnss 8 5 65 5 0 AI0 BOa 16 4005 0 6.0 6 0 6 ok RS 0 SR8 5 505 o e o o
Vérifier les hauteurs (voir Opy 268 HYu v v piws s ws e win s 70 si00s 615 55 818 508 608 505 558075 555515 45605 e e m
Mettre en pression les circuits de suspension (voir Op. 273 H, § 5)........coviiiiiiiiiini ...

Réglerle freiu ' miain (voit 10p. 267, § 3] e siwcie s s biis sin toin s sm 58 55 8 500 506 6805 4005 518 55050 5 615 vt o o i o

OUTILLAGE

Clés articulées 17-26-35

Clé tube 8

‘Clé coudée 10

Clé plate 14

Clé plate 12

Clés tube et plate 14
Clés tube et plate 12

Vilebrequin de roue
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e e T T——

Démontage (voir P1. 3 H - 6 H - 20 H - 21 H).

Placer l’essieu sur une table d’atelier

Assurer la propreté (voir Op. 273 H, § 1)

Désaccoupler les tuyauteries (105) du correcteur (F) et des cylindres (G) de suspension (obturer les
orifices des tubes et ceux du correcteur et des cylindres) (voir Op. 273 H, § 1)

Déposer le correcteur de hauteur (F). Dégager le protecteur caoutchouc (29).......................
Déposer les blocs pneumatiques (H). Obturer les orifices des blocs et des cylindres (voir Op. 273 H, § 1).
Désaccoupler I'un des raccords des tuyauteries (2) de frein, du raccord 3 voies (3). Déposer les vis orien-

tables (31), des cylindres de roue. Déposer les vis a téton (4) d’arrét des raccords tournants de frein.

Ces vis sont arrétées par un contre-écrou (26). Dégager chaque ensemble de raccord tournant sans
désaccoupler le tube fixe (1) du tube mobile (2)

NOTA IMPORTANT. — Un raccord tournant de frein désaccouplé est a remplacer.

Déposer les pattes (32) de maintien des cylndres. ..........ouuueintuneineviiieeneenninnnannenns
R CLOUENEY 1 CEICUL. . i o i s 3 oo 5w s o5 2 555 55 503 08 6 2 0S5 551 550 £ o 56 78 o m el e B s te i 8 s oo sl s 1
Déposer I’épingle (6) de liaison des tiges (7) de piston sur support (8) de butée. Dégager les cylindres (G) de

suspension de leur support. Faire tourner, autour de son axe, de 180° I’ensemble du cylindre pour le

dégaget de 50N SMPPOTT . v s 5555w ois Fisa ¢ 5505 505 516 5855 505 5 5.6 ocs mis ais mie srh ote sioie s 2ists ois L5 5. i6ie 2ra
Déposer la timonerie de changement de TOUE. . ... ovonttetitnenenii ittt eneeeeennnenneeenn
Déposer la traverse (33) support de BT e £y AT S Lo AL P S Y S 1 e
Déposer la barre de torsion anti-roulis (9) et la commande de correcteur (25)

Déposer les vis de fixation des butées de gaine de cable de frein.............ccovuvereeennneinnnnn...

Déposer les bras :

a) Faire sauter au bédane le métal de I’écrou (18) rabattu dans un trou du support latéral d’articulation
AEDTAB. oo olhieis orn s e ey gy wns s e 4 o s8] e e i 656 W 9 0 6 ) A e i e 50 S et e BB e

b) Déposer I’écrou (18) a encoches de serrage des boitiers de roulements (utiliser la clé 1757-T, voir Pl 81,
11 o | e I B e O e Lt L T M e s T It S N W i 1) L i

¢) Déposer les écrous (17) des goujons de fixation du boltier.............oviuurvnneennr o onn. ..

d) Dégager ’ensemble bras et boitier des supports (12) d’articulation

19

OUTILLAGE

Clé plate 10
Clé tube 12

Clés plates 5-8-14

Cl¢ plate 8

Clés tube et plate 12
Clé tube 12

Clé tube 12

Clé 1757-T
Clé tube 14
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15

16

17

18
19

20

21

Désaccoupler la traverse tubulaire des supports (12) latéraux d’articulation........................

Déshabiller les bras (voir Pl. 4 H) :
a) Fixer le bras a I’étau (utiliser le support MR-3053-90, voir PL. 15 H)..........coivveinnnnnann....
b) Faire sauter le bouchon (34) d’obturation du moyeu a I’aide d’un burin..........................

¢) Relever I’arrétoir de I’écrou de fusée. Maintenir le tambour en serrant les cames de réglage de frein.
Desserrer - LECroli-de TUBEE" (35, s oy 1y of ¢loba whn sus wrasns oo s o 3 8 554 0 £ W5 165% 605 e Ao eis 0 0 5 e 3 e s

d) Déposer le moyeu-tambour, du bras (utiliser I’extracteur 2018-V 6 H, voir Pl. TH) .............
ATTENTION. — Si les roulements, I’entretoise et le bras ne sont pas a remplacer, il faut repérer les
piéces.

Déposer les segments de frein (voir Pl. 5 H) :

a) Dégoupiller les colonnettes de guidage (36), dégager les rondelles, repérer la position des rondelles (37)

de téalage e Jets e iesie sum aon o sm b5 w058 5 0 8 S0 e 00 IR S 0.0 B 8BS 15 60§ 645 4SS BUE SR S RS 8 R E 8 s
b) Dégoupiller les axes d’articulation (38), déposer les écrous, dégager les rondelles de réglage et les

plaquettes (58) entretoises des axes d’articulation.........c.oviuveerinnaesronoseeonasannnesens
¢) Décrocher le ressort de rappel, des segments AR (utiliser la pince 2110-T, voir PI. 118, fig. 2) ......
d) Dégager les segments de frein, des axes d’articulation. Décrocher le cable, du levier de frein........
e) Dégager I’embout de gaine, du plateau de frein. Dégager le cable de frein........................
Déposer: le cylindre de TOME. st sis wio sis v« w50 s w085 e aie 56 516 5066 o0k L5 9 5505 18 50 6 505 7.4 58, M1, L 8.8,56 51055 5. o

Déposer le boitier du bras (voir PL. 6 H et 21 H) :
a) Déposer ’écrou (39) d’axe d’articulation de bras. Dégager le boitier (19), du bras ..................

b) Dégager la bille (20). Déposer les butées élastiques (15 et 16) de contre-débattement et débattement
a l'aide d’un tournevis. Déposer le déflecteur d’huile (40).........covviurieiiinninieennnnn...

Déshabiller le boitier de roulement (voir Pl. 6 H).

Chasser le joint d’étanchéité (41), du corps de boitier (19), & I’aide d’une broche (le joint est a remplacer
aprés chaque dépose). Dégager la cage a rouleaux (42), du boftier ............... ...,

Déshabiller le moyeu de bras (voir Pl. 4 H) :

a) Dégager la bague d’étanchéité (43) et la cage a billes (44) du roulement extérieur..................

OUTILLAGE

Clé tube 23

Support MR-3053-90

Cl¢é tube 35

Extracteur 2018-V6H

Clé tube 21
Pince 2110-T

Clés tube 10-12

Clé plate 40
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22

23

24

25

26

27
28

29

30

b) Chasser la couronne extérieure (45) du roulement intérieur & I’aide d’un tube

¢) Déposer la couronne extérieure (46) du roulement extérieur (utiliser Iextracteur 2016-V 6 H, voir

RE ST et e B et o st et SNMBARTY. F500, = |11k s A SO Vot Edervorcrehs oo O

Déshabiller le tambour (voir P1. 4 H).

Déposer la couronne intérieure (47) du roulement extérieur, de la fusée du moyeu (utiliser I'extrac-

teur 2007V'6 H, voie PL-9H; fig: 1)a .o tBLE oSt a o LELIN snatin ol asiibiog. ondidl £, o

Déposer la butée de roulement (48), de la fusée de moyeu (utiliser I’extracteur 2017-V 6 H, voir PL. 9 H,
BE 205 s s dievmat ok A0S e e Tl e e e MR g e e L0 PR L S e e

Déposer les colonnettes d’appui (36) des segments de frein, du plateau de frein (voir Pl. 5 H). Dériver
et déposer les cames de réglage des segments. Déposer les axes d’articulation (38)

Désaccoupler le levier de commande de frein (49), du segment de frein AR et la bielle de frein (50), du
levier (49) (voir B, 5 s s 0478 o it o S i s susibes opn o osbgnsisnsns o apsn s spsn sl «ikfuins wisnaisss o £ s oesis

Déshabiller le cylindre de roue (voir Pl. 5 H). Toutes les piéces se déposent a la main. Déposer le cache-
poussiére (51), le piston (52), la coupelle caoutchouc (53), le ressort (54), la coupelle (53), le piston (52),
le cache-poussitre (51) et 1a vis de PUIZe. oo v it ittt iietonetnroeneeeneerennessnsonessssnasens

Déposer le bras, du support'MR-3053-90 = o o sudaandes cotmmtiato. s daz shosnuiel sl saaluiy ob tnas:

Nettoyer les PIBCER: w o mv o6 50005568 @6 505 0 55 G806 S5 558 505 505158 66 0 & s 5y e oie o8 B ve 4501 o potia o 8 606 1 o 1 £ 31 /1 8

Montage.
Préparer le cylindre de roue (voir P1. 5 H).

Employer exclusivement de I’alcool ou du liquide pour frein hydraulique pour le nettoyage des piéces,
tout autre produit entrainant une détérioration rapide des coupelles caoutchouc. Huiler le cylindre
et les coupelles avec du liquide pour frein. Placer une coupelle (53), un piston (52), un cache-pous-
si¢re (51), un ressort (54), une coupelle (53), un piston (52) et le cache-poussitre (51). Visser provi-
sorrement Jar vis e PUBBE. .« v s 500 tm o ams 065555 15 585,80 5 ¢ 555 4ym 210750m st se o ser hors sots ate sl i tel s w8Cel 6008 s

Habiller le moyeu du bras (voir P1. 4 H) :

a) Mettre en place a la presse dans le moyeu du bras la couronne extérieure (45) du roulement intérieur
a l'aide d’un mandrin (utiliser le mandrin MR-3676-40, voir PL. 13 H, fig. 2). Mettre en place a la
resse la couronne extérieure (46) du roulement extérieur a I’aide d’un mandrin (utiliser le mandrin
MR-3676-40, voir Pl. 13 H, fig. 2). A défaut de presse utiliser la vis MR-4114, voir Pl 10 H, fig. 2).

Serrer ’écrou & 30 m. kg @DVITOIG ;60 osmis o s s s simsms s msms o8 506 608 506 505505 678 50006 5.6 .6 S 68515 mrataysions

b) Mettre en place la cage (44) a billes du roulement extérieur, sans graisse

— e

OUTILLAGE

Tube @ = 53, longueur = 180

Extracteur 2016-V6H

Extracteur 2017-V6H

Extracteur 2017-V6H

Clé tube 14

Clé tube 10

Clé tube 12

Clé tube 12

Mandrin MR-3676-40
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¢) Mettre en place, & la presse, le joint d’étanchéité (43) dans I’alésage du moyeu, interposer une téle
dressée entre le joint et le nez de la presse pour assurer une mise en place correcte du joint. Le joint

d’étanchéité doit désaffleurer de 0,3 © 0° mm, du mMOyeu ... ....ovueiniietn e
Préparer le plateau de frein (voir P1. 5 H) :
a) Monter les cames de réglage, sertir les axes (utiliser le montage MR-3354-40, voir Pl. 12 H, fig. 2)..
b) Fixer le bras d’essieu a I’étau (utiliser le support MR-3053-90, voir PL. 15H)......................

¢) Monter les colonnettes de guidage (36). Placer des rondelles de réglage (55) entre colonnette et plateau
pour obtenir une cote « a » = 3,25 4 0,1 mm (voir fig. 3). Monter les axes d’articulation (38).....

Préparer les roulements de moyeu-tambour (voir Pl. 4 H).

NOTA. — Si le bras, les roulements ou I’'un des roulements ou I’entretoise des roulements sont i remplacer,
il faut monter une entretoise permettant de réaliser un réglage correct des roulements (soit 0,03 mm
de jeu a 0,03 mm de serrage). Pour cela, opérer comme suit (en utilisant I’appareil de

réglage 2015-V 6 H, voir PL. 10 H).

Une entretoise de longueur non appropriée entrainerait une destruction trés rapide des roulements.

a) Placer sur la fusée de ’appareil de réglage la couronne intérieure (47) du roulement extérieur et ’entre-

toise type de I’appareil de réglage. La longueur de cette entretoise est gravée sur le corps par exemple :
I 0 i 1 e e L e L P BT e

N

b) Engager I'ensemble dans le moyeu du bras. Mettre en place la cage a billes (56) et la couronne
intérieure (57) du roulement intérieur. Serrer I’écrou de la fusée de l’appareil & 10 m.kg

¢) Fixer un support de comparateur sur le bras (utiliser le support 2014-V 6 H muni du compa-
rateur 2437-T, voir P1. 10 H). Le palpeur du comparateur doit étre paralléle a I’axe de la fusée et la
pointe du palpeur le plus prés possible du centre. Pousser sur ’extrémité moletée de la fusée. Mettre
le comparateur 8.0t s sibae Jinm o s e smepilasabin e sl senmeeomapd vk s dossin Lok de

Pousser et tirey alternativement sur la fusée sans la faire tourner. Lire le jeu sur le cadran du compa-
rateur, soit par exemple un jeu de 0,42 mm.

D I T T T S T O T S T T T T T T Sl S GG Gt

En raison de la conception méme de I’appareil, ajoutez & cette cote 0,10 mm...............ouenn.....

Dans I’exemple choisi il faudra utiliser une entretoise plus courte que ’entretoise type de 0,42 + 0,10 = 0,52
soit 81,02 — 0,52 = 80,50 mm.
entretoise ne donnant ni jeu ni serrage.
En tenant compte des tolérances choisir une entretoise de 80,47 a 80,53 mm.

d) Déposer I’appareil de réglage. Conserver les roulements et I’entretoise avec le bras correspondant. . .
Monter les segments de frein AR (voir PL. 5 H) :

a):Monter leccylindre dermouas {505 a0 he e W SRR Sl S m iy s o SR A L e

OUTILLAGE

Montage MR-3354-40
Support MR-3053-90

Appareil de réglage 2015-V6H

Support 2014-V6H
Comparateur 2437-T
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b) Monter la bielle (50) de frein sur le levier de commande (49). Monter ce levier sur le segment de frein AR.
GoupilleraliaxeMetiiccro uarm SRR 58 T o T e e Lo ol St e e e s RS e e

c) Mettre en place le céable de frein dans le plateau. Mettre en place les bagues de réglage des segments sur
lesi dixes (38) légeremment! huileesing . o pda gl o ot dan bl sl mone s o ap saalilosalvn Bities

d) Présenter les segments sur les bagues, accrocher le cable au levier (49) de frein.....................
e) Placer les rondelles de réglage (37) (repérées au démontage) sur les colonnettes (36)...............

f) Accrocher le ressort de rappel muni de son caoutchouc (70), aux segments (utiliser la pince 2 110-T,
oiTSE1SEING) MR TR o T e e e e R T N R ) A N

g) Placer les plaquettes entretoises (58) sur les axes (38) d’articulation, les rondelles de réglage, serrer les
écrouis des axes a 3 m.kg et les goupiller.. . oo v v wemoimswewe o sis o siofshd s 50wt o s s owsTions

Remplacer les tocs de roue :

a) Pour assurer un appui correct du tambour pour chasser les tocs et éviter les cassures dans la fonte,
il faut utiliser un montage (utiliser le montage MR-3445-30, voir PL. 12 H, fig. 1) ...............

Ne jamais désaccoupler complétement le tambour du moyeu. Procéder au remplacement d’un ou deux tocs
@ la fois. Le tambour assemblé au moyeu est rectifié a I'usine, avec une trés grande précision, un
mauvais centrage entrainant des broutements de frein. Sertir a4 la presse sous une pression de 8 a
10 tonnes, ou a défaut au marteau. Ce dernier procédé est peu recommandé..................

b) Percer le logement de ’ergot, ’éloigner de I’ancien trou, enfoncer I’ergot, s’assurer qu’il ne désaffleure
pas,. Ldrreter par un. coup de 'pomteatis. .. ... oLl ST SRR L L I DR

Rectifier les tambours.

Rectifier au tour la portée des segments. Ne pas augmenter de plus de 2 mm le diamétre d’origine qui
est de 305 + 0,1 mm. La tolérance de faux rond est de 0,04 mm maxi. Vérifier cette condition au
comparateur. Pour assurer pendant la rectification le serrage du tambour sur le moyeu, placer une
rondelle de 4 mm d’épaisseur sur chaque toc et serrer les écrous de roue 2 5 m. kg.............

Mettre en place a la presse et a I’aide d’un tube la butée de roulement (48), la couronne intérieure (47)
du roulement extérieur sur la fusée du tambour (voir Pl. 4 H) ...... ...,

Centrer les segments de frein.

(Utiliser I’appareil de centrage 2114-V6H, voir Pl. 11 H et la clé 2120-T, voir PL 5 H, fig. 2)........

Monter le moyeu-tambour (voir Pl. 4 H) :

a) Enduire de graisse (4 haut point de fusion) la cage a billes (44) du roulement extérieur. Placer I’entre-
toiser(59)iEurslaffusée Rt LR sy an i E e al s A L s G L K RIS ol T

OUTILLAGE

Clé tube 10

Pince 2110-T

Clé tube 21

Montage MR-3445-30

Tube @ intérieur = 37
longueur = 150

Appareil 2114-V6H
Clé 2120-T
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OUTILLAGE
b) Placer 0,100 kg de graisse (a haut point de fusion) entre les roulements dans I’alésage du moyeu. ... ..
c¢) Présenter le tambour dans Palésage du bras..............ooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinn....
d) Placer la cage a billes (56) du roulement intérieur préalablement enduite de graisse (voir Pl. 4 H pour
orientation de la cage a billes)....... ...t e
e) Mettre en place sur 'extrémité de la fusée la couronne intérieure (57) du roulement intérieur. Placer la
rondelle d’appui a ergot (60), I’arrétoir, graisser la face de I’écrou et le filetage de la fusée, visser
Pécrou (35) (I’épaulement coté roulement) et le serrer de 9 a 10 m.kg. Maintenir le tambour en serrant
les cames de frein. Rabattre P’arrétoir sur un pan de 1’écrou. Desserrer les cames de frein...... Cl¢é tube 35
f) Mettre en place le bouchon (34) d’obturation du moyeu, I’enfoncer a 1’aide d’un tube............ Tube @ intérieur = 60
longueur = 50
39 Préparer le boitier de roulements (voir Pl 6 H).
Mettre en place la cage a rouleaux (42) dans le corps de boitier (19). Monter le joint d’étanchéité (41)
a la presse, en intercalant entre le joint et le nez de presse une plaque téle dressée pour assurer une
mise en place correcte du joint. Arréter ’emmanchement lorsque le joint affleure le corps de palier.
40 Monter le boitier sur le bras (voir Pl. 6 H) :
a) Mettre en place le déflecteur (40) d’huile a I’aide d’un tube. Graisser la portée des roulements sur ’axe Tube o extérieur = 58
d’articulation et placer 0,100 kg de graisse adhésive dans 1’alésage du boitier................ @ intérieur = 54
longueur = 200
b) Engager le boitier sur I'axe d’articulation du bras. Placer le roulement intérieur (61) sur I’axe, visser
Pécrou (39) de I’axe d’articulation de 8 a 9 m.kg. Desserrer ensuite ’écrou (39) d’un sixiéme de tour.
Rabattre le métal de ’écrou dans le fraisage de 'axe..........c.cvviiiiiiiniiinin oo ... Clé plate 40
NOTA. — Si la partie de ’écrou ayant déja été rabattue se présente face au fraisage de I’axe, il faut
remplacer I’écrou sans chercher a modifier les conditions de réglage.
41 Mettre en place la bille (20) (voir Pl. 21 H) préalablement graissée...............ccouueuneennn...
42 Déposer le bras du BUDDOTts ¢ i s s s s w6105 55 55510 55 55 5505 5 5817 i & adarsge msn w15 o200 31 230) o s o0 s st o0k 27 eia i B
43 Accoupler la traverse tubulaire aux supports latéraux d’articulation (12) (voir PL. 3 H). La mise en place
des axes est facilitée par emploi d’un embout (utiliser "embout MR-3384-9, voir Pl 13 H, fig. 3).
Engager les axes par l'intérieur des supports latéraux. Intercaler une rondelle plate sous les écrous.
Serrer énergiquement les BOIOUS s« ¢ vsss o oo 5688 546066508 0t e e anmemnnsas oo ainsio s smensssns Embout MR-3384-8
Clé tube 23
44 Poser les bras (voir Pl. 3 H et 6 H) :

a) Présenter le bras dans le support latéral (12) d’articulation.................cooveeuneennennnnnn.

b) Visser provisoirement ’écrou a créneaux (18).........vuueiiuenunneenrinrenrnneneenneneannnn.
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REMARQUE. — L’écrou a créneaux comporte deux collerettes. La plus mince doit étre au contact
du support latéral d’articulation.

Serrer les écrous (17) épaulés de fixation (ne pas interposer de rondelle grower) ...................

¢) Serrer énergiquement I’écrou (18) a créneaux (utiliser la clé 1757-T, voir Pl. 81, fig. 6). Rabattre
le métal de I’écrou dans un des trous percés dans le support latéral d’articulation..............

Monter la barre anti-roulis et la commande de correcteur (voir Pl. 3 H):

Présenter la barre anti-roulis (9). Monter provisoirement les brides (10), serrer modérément les vis supé-
rieures seulement. Présenter la commande (25) de correcteur, la fixer a I’arriére des brides d’accou-
plement par les 2 vis inférieures (voir Pl. 20 H). Serrer énergiquement les écrous des vis de fixation.

Monter la traverse (33) support de correcteur. Serrer provisoirement les écrous....................

Monter les cibles de frein a main :

a) Accoupler la butée AV de gaine sans serrer la vis...........coiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii i,

b) Fixer la gaine par la patte de fixation sur le bras d’essieu et par le support souple. Serrer la vis du
{17 e (O SRRt S N e Sl SR ST A R SN 35 WA i S b A e e gl

Monter les cylindres de suspension (voir Pl. 3 H et 21 H) :

a) Engagerle cylindre (G) dans le support, le bossage du raccord vers le bas. Faire tourner de 180°1’ensemble
diil eylinidfe; AUEOUE de] SON: AXEL (1 1foparefedevanasiis s Sisasiies stugalanageds e Seloke ool it ol oL obitoSeYels oior 1o aaps B e

b) Mettre en place la patte (32) de maintien du cylindre. Serrer la vis, intercaler une rondelle grower. .
¢) Mettre en place la tige (7) de piston, le pare-poussiére (24) de rotule en faisant correspondre les trous
de passage de ’épingle dans la tige de piston, le pare-poussiére et dans le support de butée. Le pare-

poussiére du cylindre doit étre orienté pour que 'orifice «c» d’écoulement soit dirigé vers le bas. .

d) Mettre en place I’épingle (6) de liaison, la partie droite dans le levier. Rabattre ’extrémité de 1’épingle
surle SIEVIBE: firda e e T e S s it o 850 o] ol 5 ok S o g wlegne S USRS oSBT Tl s o Fohomen Smtdeato s

Monter le correcteur de hauteur (voir Pl. 3 H et 20 H) :
a) Engager le pare-poussiére (29) sur la tige (11) de commande de changement de roue..............

b) Présenter la tige (11), engager I’extrémité de la tige, munie de son caoutchouc de butée, dans le trou
percé dans le support latéral (12) d’articulation. Fixer provisoirement le tube (63) au relais AR.

c) Engager le protecteur caoutchouc (29) du correcteur, sur la languette de commande du correcteur. .

d) Mettre en place le correcteur (F) sur son support (14), la languette étant dans la chape du correcteur.
Fixer provisoirement le correcteur..............cooviiiiuninnnennnenennnnn. o Rl i sl Ll g

OUTILLAGE

Clés plate et tube 14

Clé 1757-T

Clé tube 12

Clé plate 10
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50 Monter les canalisations :
a) Assurer la propreté (voir Op. 273 H, §§ 1 b et 3)....ovurinnttintint it it ine e,
b) Déposér les bouchons d’obturation du correcteur et du cylindre de suspension (ne déposer les bouchons
que sur un Setl tube & L& TO18). viu o G wislor s boa w45 safasuigs iy afnd shn sl 3cia n) 518 s e 4 s e S S R e
¢) Accoupler immédiatement le tube. Serrer les raccords de 0,6 a 0,8 m.kg..................... Clé plate 10
51 Monter les blocs pneumatiques (voir Op. 279 H) :
a) Déposer les bouchons d’obturation. du cylindre et du bloc..........oovviiiiiiii ...,
b) Visser le bloc sur le cylindre,‘le Serret-ailla Al . el T e e s P o SRR T )
52 Monter les canalisations de frein (voir Pl. 3 H) :
a) Engager le tourillon du raccord tournant (5) dans 1’alésage de I’axe du bras....................
b) Serrer modérément la vis (4) d’arrét a téton (le téton s’engage dans un trou du tourillon). Serrer le
COTETE=ECTOM (205 51 ok e i e iel 5 e o 2ot i s St e HhE 02 0% S fuog e el el ogens Sides et bt T Clés plates 5 et 8
¢) Accoupler le tube (1) au cylindre de roue, intercaler un joint cuivre de chaque c¢6té du raccord. Serrer
la F8L (31) & 8550 . ki Lo 0T o B erm i iohe e 60w e s e I 6 e v i e w8 8 e 8 L S L o0 5 e e e Clé plate 17
d): Haire porter le tube (1) sur T6: Drasue we s s omuis o o s sm §55 65 515 05 515 5 57515 au w38 /565 926 2 o ac st cavm rm ot s
e) Fixer provisoirement le raccord 3 voies (3) sous la traverse tubulaire....................c.oo....
f) Dégauchir le tube (2) allant du raccord tournant (5) au raccord 3 voies (3) afin que I'extrémité du
tube soit dans I’axe du raccord 3 voies et au ras de ce raccord ..............ouiiiiiiin....
ATTENTION. — Cette opération est trés importante. Il ne faut pas que Darticulation de frein
travaille en contrainte, sinon, il y a risque de grippage.
2): SETTEr L ECEON. FACCOTALY, cili s iats b s lrvrana ot Bk s il as o tets S0 aisuns il v & et el s s il's s it o 3 ohs o apa b el BB A Clé plate 14
h) Desserrer la vis de fixation, du raccord 3 voies sur la traverse..........oooovuuneneennnnnnnnn Clé plate 12
53 Régler les hauteurs : ‘
a) Placer une cale de réglage (utiliser la cale 2305-V6H, voir Pl. 26 H), a la place d’une butée de contre-
débattement (15) sur un bras (butée AV)..... ..ottt
b) Placer une cale 2305-V6H a la place d’une butée de débattement (16) sur le bras opposé (butée AR). Cales 2305-V6H
¢) Régler le correcteur (voir Opi 268 H, 1§ 4; aliléar Q)i i odi thsialald v o om b il e s iole B aitls 20350 b
d) Déposer les cales de réglage. . ...ttt e
e) Mettre en place les butées caoutchouc. Aprés mise en place, introduire un tournevis entre la butée et
la cuvette de butée pour laisser échapper l’air emmagasiné dans la butée....................
54 PBeindre 1OPganes. . oo s 57 aewm v v 068w 356 5 555 5 5 005000 50 575 005 51 0505050 50 500 i ot e 1w s TRESR 00 000 s b Bt |
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g : OUTILLAGE
—_—_—
REMPLACEMENT D’UN MOYEU-TAMBOUR AR
Dépose.
1 Lever yle siéhicule, oaler sons 1a pointe AV des Ailes AR, Déposer 1o 2ouBan awess®"" "~ e Vilebrequin de roue
2 Déposer le moyeu-tambour (voir Pl. 4 H) :
4} Faire gauter I bouhon (38) Q'cbturabion & Vaide @un butn. s ymess-sa- 2000 T T
b) Rabattre Iarrétoir de I'écrou (35) de fusée. Maintenir le tambour en serrant Ie f;z‘r‘;ef l?aiﬂi'ngégzsiif CIé tubo 35
Pécrou de fusée, dégager arrétoir et la rondelle (60) d’appui du roulement. Des
¢) Déposer e tambour. (utiliser Pextracteur 2018-V6H, voir PL TH}os peomeguat S50 Tid) 10H Extracteur 2018-V6H
P B e tetonse () D e M TR L1 bkt o T ———
4 | Extraire la butée (48) de roulement (utiliser I'extracteur 2017-V6H, voir PL. 9 H, fig 2o Extracteur 2017.V6H
5 INEEEOYEE Do, AR e 2o o x5 i 5 K e e aonas et T SO PR St ST Sma e~ g
Pose (voir PL 4 H). _
NOTA; 5 Tan ou los dene avalisonts sosh & xonalaoss il Fant Tases Jo wepiass A8 0725 Op- 245 H).
6 | Moettre en place surla fusée la butée de roulement (48), la couronne intéricure (47) d“;‘r"}fﬁﬁé fff;:‘:ﬁ;
a la presse et a I’aide d’un tube. S’assurer que cette cage s’engage bien T L Tube ¢ intérieur — 35
porte correctement contre la face d’appui de la butée de roulement......: longueur — 15
7 Centrer les segments de frein (utiliser I’appareil de centrage 9114-V6H, voir PL 11 Hetla cle .2'1.2.0:?’ Appareil 2114.-V6H
voit Ple 5 Hy itk 2Vs e s ssivi sl stbhaumainnt sps oldevden sk winktl ossrindp i Clé 2120.T
8 Monter le moyeu-tambour (voir Pl. 4 H) :

a) Placer I'entretoise (59) sur la fusée...........ovuiemuneenenuaeeremeeesttt

Jans Ialésage 4% moyeu. ...

b) Placer 0,100 kg de graisse (2 haut point de fusion) entre les roulements

¢) Présenter le tambour dans I'alésage du bras............ccooiuvinenereer?”
ir PL 4 H

wr o P . isse (voir 1+ pour

d) Placer la cage a billes (56) du roulement intérieur préalablement enduite de grais ( .

orientation de la cage & billes)........covvueieirininennneneanenensesst?

e ? AT intérieur. L2 mettre en

e) Présenter sur 'extrémité de la fusée la couronne intérieure (57) du roult?n\lent l?te7arrét0iro graisser la

place en serrant ’écrou. Déposer I’écrou. Placer la rondelle (60) d’appui 2 ergo " alement) et le serrer

face de I’écrou et le filetage de la fusée, visser I’écrou (35) (I’épaulement COti’rrrétOir SUTr UN pan de

de 9 2 10 m.kg. Maintenir le tambour en serrant le frein a4 main. Rabattre LalE™"

PECTONL 5 s 5 1615 1 shoir & W08 06 5 5505 fevshs S4B 9008 5 % 08 561 & 59 & Gy 46 ‘o & une ool B )X R, ¢ O SAE

Clé tube 35
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15 SIX H

f) Mettre en place le bouchon d’obturation (34) du moyeu; ’enfoncer a I’aide d’un tube

Monter la roue. Régler le frein & main (voir Op. 267, § 3)

Mettre le VEDICUE @ BOTTE. i v s imeimssis s mdsissssasssssssosssasasos o e sioss s e ssisen e s o

REMPLACEMENT D’UN CABLE DE FREIN
Dépose.

Déposer le moyeu-tambour (voir méme opération, §§ 1 et 2).......ovviiiiiiiinnnnnneniiiinnn..

Désaccoupler le cable, du levier sur palonnier, dégager le cible, des guides sous coque

Désaccoupler la butée AV de gaine. Desserrer la vis du support souple de gaine, dégager la gaine
du support. Dégager la gaine de la patte de fixation sur bras................................

Déposer le segment de frein AR (voir Pl. 5 H) :

a) Dégoupiller les colonnettes (36) de guidage, dégager les rondelles (37), repérer la position des rondelles
des¥eslape; det jeiny Rt SRS S D UL SR T DT [ T TRt e SR o

b) Dégoupiller I'axe (38) d’articulation, déposer 1’écrou, dégager la rondelle de réglage et la plaquette
giitretoige (58), de’l’axe’darticulation .\ ERM s S0 R DI o0 I DI e e B

¢) Décrocher le ressort de rappel, du segment AR (utiliser la pince 2110-T, voir P1. 118)

d) Dégager le segment de frein, de ’axe d’articulation. Décrocher le cable du levier (49) de frein

e) Dégager 'embout de gaine, du plateau de frein. Dégager le cable de frein

Pose (voir P1. 5 H).
Engager le éable dang e plateams st bt st naiasasasns vt bt 0 a b o ph ba i lb i BR i L b, anah
Monter le segment de frein AR :

a) Mettre en place la bague de réglage du segment sur I’axe (38) légérement huilé

b) Présenter le segment sur la bague, accrocher le cable au levier (49) de frein

¢) Placer les rondelles de réglage (37) (repérées au démontage) sur les colonnettes (36)

OUTILLAGE

Tube & intérieur = 60
longueur = 50

Vilebrequin de roue

Clés plates 12-14

Clés tube 8-14

Clé tube 21
Pince 2110-T
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d) Accrocher le ressort de rappel, muni de son caoutchouc (70), au segment (utiliser la pince 2110-T,
FOIT L LI8) o« s mienns s 5is s o5 GiEee s s 9195 2.0 5 Bl Bt o sl sl s Y N e s n s s

e) Placer la plaquette entretoise (58) sur I’axe (38) d’articulation, la rondelle de réglage, serrer 1’écrou
de I'axe a 3 mkp €t TOUPLIEE. . aiiw v bis o s 5us 00 555505 5 5.5 6 315 5 98 3y6 hud 50 308 505 1908 405 915 51 5 o Bnariogar &

Centrer les segments de frein (utiliser I’appareil de centrage 2114-V 6 H, voir Pl. 11 H et la clé 2120-T,>

VOIE, BLABuHE, g0 2o evin el e o o aas it o 5 @R M0 s BB 5880 300550 R 305 A A b R Y B 1 10 o i i
Engager 'embout AR de gaine de frein dans le plateau a I’aide d’un matoir si nécessaire. Accoupler la
butée AV de gaine sans serrer la vis, fixer la gaine par la patte de fixation sur le bras d’essieu. Fixer

la gaine par le support souple, serrer la vis.....iiciviiiiiiiiiniiiiiiiiiietiiiainieianasans

Accoupler provisoirement le cable de frein au levier de renvoi. Serrer la vis de butée AV de gaine en
s’assurant que la gaine ne frotte pas sur le protecteur du cylindre de suspension................

Monter le moyeu-tambour (voir § 8, méme opération)..... . ...ttt
Régler le frein & main (voir Op. 267, § 3)....civviririiiiiiiiiiiiiiiiiiiineerereeerneensnnenns

NIOHTET. T FOUUC it 5.8 ciisonier o ont o let aviak i wnaion sor w s6e i8] » o8 0. smives i s 6 & 00 92 & oo & imbcn e a5 i o 1ot smr- &l moion 8 s g em o

REMPLACEMENT D’UN CYLINDRE DE ROUE
Dépose.

Lever le véhicule, caler sous la pointe AV des ailes AR. Déposer laroue.............................

Déposer le moyeu-tambour (voir §§ 1 et 2, méme opération).........c.oveeeieiiniiininnnneeeanennnns

Déposer le cylindre de roue :

a) Désaccoupler le tube de frein hydraulique du cylindre de roue.......... ... ..o,

b) Décrocher le ressort de rappel, des segments (utiliser la pince a ressorts 2110-T, voir PL. 118). Désac-
coupler le cylindre de roue, du plateau et le dégager.........cooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiienan,

Pose.
Monter le cylindre de roue :
a) Présenter le cylindre de roue sur le plateau de frein. Serrer les vis de fixation en intercalant une rondelle

éventail sous téte. Accrocher le ressort de rappel des segments (utiliser la pince a ressorts 2110-T,

VOIE “PL. TT8Yis st s mresto nisrs o v s s e mim s 7 1o s ol e e e o Ao i s o o 50t B T Bl e ol e % T s i o s e o i o

OUTILLAGE

Pince 2110-T

Clé tube 21

Appareil 2114-V6H
Clé 2120-T

Clés tube 8-12

Vilebrequin de roue

Vilebrequin de roue

Clé tube 19

Pince 2110-T
Clé tube 10

Clé tube 10
Pince 2110-T
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b) Accoupler le tube de frein au cylindre de roue, placer un joint cuivre de chaque c6té du raccord, serrer
la vis

...................................................................................
............................................

REMPLACEMENT DES SEGMENTS DE FREIN

Dépose (voir PL. 5 H).

Lever le véhicule, caler sous la pointe AV des ailes AR. Déposer la roue

Déposer le moyeu-tambour (voir §§ 1 et 2, méme opération)

Déposer les segments de frein :

a) Décrocher le ressort de rappel, des segments (utiliser la pince a ressorts 2110-T, voir PI. 118)

b) Déposer les écrous des axes d’articulation (38), dégager les rondelles de réglage, les plaquettes entre-
toises et les axes. Dégoupiller et déposer les rondelles (37), des colonnettes de guidage (36)

¢) Dégager les segments de frein, du plateau en décrochant le cable de frein, du levier (49) de frein A main. . .

d) Désaccoupler le levier de frein a main, du segment

............................................

Nettoyer les pitces

...........................................................................

Pese (voir PL. 5 H).

Monter les segments de frein :
(Voir Op. 250, NOTA, page 216).

a) Vérifier le jeu des fourches de la bielle de commande (50) : sur le segment de frein et sur le levier de
frein (49) et le segment. Si nécessaire, resserrer a la pince ou au marteau les fourches de la hielle.
Monter le levier (49) sur le segment de frein. Placer une rondelle plate d’épaisseur suffisante, derriére
Pécrou afin de supprimer le jeu latéral de I’axe. GOMPITIEE TEOHOM e v i 565 90 508 505 525 5510 5m oo

b) Mettre en place les axes d’articulation (38), dans le plateau. Placer les bagues de réglage, 1égérement
huilées, sur les axes (38). Présenter les segments sur les bagues, accrocher le ressort de rappel, muni

de son caoutchouc (70) (utiliser la pince a ressorts 2110-T, voir PL 118) et le cable de frein,
~au levier (49)

15 SIX H

L ————

OUTILLAGE

Clé tube 19

Vilebrequin de roue

Vilebrequin de roue

Pince 2110-T

Clé tube 21

Clé tube 10

Clé tube 10

Pince 2110-T
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OUTILLAGE
NOTA. — Le segment a garniture compléte se monte a ’AV. Les segments portent un coup de pointeau
prés de la bague de I'axe d’articulation. Aprés le montage, le coup de pointeau doit se trouver a

34

36

37

Pextérieur

¢) Huiler légérement les rondelles de réglage (37), les mettre en place et goupiller. Placer les plaquettes
entretoises (58) d’axe (38), une rondelle de réglage sur chaque axe, serrer les écrous des axes a 3 m.kg.

d) S’assurer que les segments articulent sans jeu, ni dur, réaliser cette condition en modifiant le nombre
de rondelles de réglage des axes d’articulation. Goupiller les écrous des axes...................

NOTA. — Si le tambour n’a pas été remplacé, il faut le rectifier.
Rectifier le tambour.

Rectifier au tour la portée des segments dans le tambour. Pour assurer pendant la rectification le serrage
du tambour sur le moyeu, placer une rondelle de 4 mm d’épaisseur sur chaque toc et serrer a 5 m. kg,
a l’aide des écrous de roue. La tolérance de faux-rond est de 0,04 mm maxi. Vérifier cette condition
au comparateur. Ne pas augmenter de plus de 2 mm le diamétre d’origine qui est de 305 - 0,1 mm.

Centrer les segments de frein.

Utiliser I’appareil de centrage 2114-V 6 H, voir PL. 11 H et la clé 2120-T, voir PL. 5 H, fig. 2)........

Monter le moyeu-tambour (voir § 8, méme Opération)......coovvuiuuiniuuuruiereeerennnnnnneeennnnns

Monter la roue. Régler le frein & main (voir Op. 267, § 3). Mettre le véhicule a terre...........ccovuun...

Clés plates 19-22

Appareil 2114-V6H
Clé 2120-T

Vilebrequin de roue




; 32 OPERATION No 251 H : Travaux sur barre de torsion et barre'anti-roulis AV. 15 SIX H
g OUTILLAGE
REMPLACEMENT D’UNE BARRE DE TORSION AV
Dépﬁsg (voir PL. 2 H).
1 Lever le véhicule. Caler sous la pointe AR des ailes AV...........ouuuruuneernns
2 Déposer la butée (1) de contre-débattement supérieure, du support sur bras.......................
L 3 Dévisser complétement la sphére d’appui de réglage de la barre...............oooooooenneeonn ... Clé tube 14
k- 4 Dégager la barre, en la sortant par Pavant du véhicule........... ...,
Pose (voir PL. 2 H).
NOTA. — Les barres de torsion droites sont repérées par un trait de peinture et les barres gauches par
deux traits.
5 A Taide d’un grand levier, abaisser ’ensemble bras et pivot dans la limite permise. Présenter la barre
(les cannelures préalablement huilées) dans le levier de réglage en s’assurant qu’il est en appui sur
la sphére préalablement dévissée a fond. L’extrémité de la barre doit affleurer la face AV de I’axe
CRIIGIC i 155 5 5 006 o s o e e 310 3 198 906 508 5 8 500 7955 515 508 e Lo 1 o i o s e 5
4 6 Mettre en place la bague caoutchouc anti-bruit dans I’alésage de ’axe cannelé (2) a larriere............ Clé tube 14
& T Vinsér ln phire dappul & Til-eourse envATOI. cuta'ss s oe e m snsn o im s n s e e T
8 Mettre le véhicule & Terre.................oiiiuiueeiiiint it
9 Monter la butée de contre-débattement (1) dans son support sur le bras supérieur. Introduire un tour-
nevis entre butée et cuvette pour faire échapper ’air emmagasiné sous la butée .................
Lf 10 Régler les hauteurs (voir Op. 268 H, §§ 1 2 3).....vuuurininniniee e
i
REMPLACEMENT D’UNE BARRE ANTI-ROULIS
; Dépose (voir PL. 2 H).
11 Lever le véhicule, caler sous les bras inférieurs...............oouuinineennnnnnin

ﬁ.‘,
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15 SIX H OPERATION No 251 H : Travaux sur barre de torsion et barre anti-roulis AV. Op. 251 H 33
OUTILLAGE
12 Déposer les deux vis (3) de réglage de la barre (4). Dégager les silentblocs (5), les entretoises (6) et les
FONAENES DIATER. - o lio s o e o on som maoi i s i 8 o820 g B8 T 08 B8 33 883 08 55 o 5 3 o i o oo S s i o Clés plates 14-16
13 Désaccoupler les deux paliers AV (7) de la barre anti-roulis, des supports sur traverse................. Clé tube 12
14 Dégager la barre anti-roulis, du véhicule. Dégager les deux paliers, de la barre et les paliers caoutchouc (8).
Pose.
15 Placer sur la barre les deux paliers (8) caoutchouc (préalablement humectés de liquide de suspension), la
fente des paliers vers ’AR. Placer sur les paliers caoutchouc les paliers tole (7) .................. :
16 Présenter la barre (4), fixer les paliers (7) aux supports sur traverse sans serrer les vis.............. Clé tube 12
17 Placer sur les vis (3) de réglage une rondelle plate et un silentbloc (5)............ ... ... o i, Clés plates 14-16
NOTA. — La vis de réglage (3) a une longueur sous téte de 125 (1) mm. Présenter la vis dans ’il de la
barre, placer un silentbloc (5), une rondelle plate, I’entretoise (6), une rondelle plate, un silentbloc (5).
Engager au fur et & mesure la vis dans les différentes piéces pendant le montage. Placer ensuite un
silentbloc (5) et une rondelle plate sur le support sur traverse, serrer 1’écrou de la vis de réglage,
visser et serrer le contre-écrou. Le réglage de la barre et la contrainte des silentblocs sont réalisés
quand D’extrémité de la vis (3) est a une cote « a » de 0 2 1 mm de la face supérieure du contre-écrou.
18 Serrer les vis fixant les paliers (7) aux supports sur traverse.................c.covieiinninneennn... Clé tube 12
19 Mettre 1o FERICUIE S TEEFEL o e von o e ore s iote o whorasi §5655 o aiog o s oo, 58 s 2 103 58 w587 1 oo o si's 85 i o s 1 s '8 S5 2 -y s
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OPERATION No 252 H : Travaux sur amortisseurs.

15 SIX H

REMPLACEMENT D’UN AMORTISSEUR AR
Dépose (voir PL. 21 H).
Faire tomber la pression (voir Op. 273 H, Fhgioaresrrmransmonymonsuwswpnsseoveidans o pEEme R
Déposer le bloc pneumatique (H) (voir Op @Y B8] - o sy b v s e m i BB S TREE

Déposer I'amortisseur (65) (tenir le bloc pneumatique 3 la main). ..., ... ...t

Pose.
Mettre en place 'amortisseur (65). Le serrer en tenant le bloc A lamain. ........cocvvveevrecmerst’

NOTA. — L’amortisseur comporte deux rondelles clinquant, la rondelle la plus épaisse se i
vers le cylindre de suspension.

Les amortisseurs ne doivent jamais élre démontés.
Poser 1 bloe prtumsatius (voiz Op SO BEIB T < v v s vss msmasmais oom s wsaims mp a0 215

Mettre les circuits de suspension en pression (voir () 0f i = B T P P L i

OUTILLAGE

Clé plate 19

Cl¢é plate 19
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15 SIX H OPERATION No 253 H : Travaux sur pédalier.

Op. 253 H

REMPLACEMENT D’UN PEDALIER
Dépose (voir PL. 19 H).

Le remplacement d’un pédalier ne différe de celui du 15 six D (Dictionnaire n® 430, Op. 253) que par les
points suivants :

Assurer la propreté (voir Op. 273 H, § 1 @). .o vvurtiiinnntniiit et
Faire tomber la pression (voir Op. 273 H, § 2).....uuttiintt e

Déconnecter le tube (110) de retour de fuite, du verrou (D). Obturer I'orifice du tube et celui du verrou

voir Op. 273 H, § 1) :
P

a) Déconnecter le tube (107) de retour au réservoir, du verrou. Relever le tube contre le réservoir et le fixer
a I'aide d’un fil de fer ou d’une ficelle, au tube plongeur, pour éviter de vidanger le réservoir. . . .

b) Déconnecter les autres tubes, du verrou. Obturer immédiatement les extrémités des tubes et les
orifices du verrou (voir Op. 273 H, § 1)....uuiiunuiiiiiiiiiiii it enneeannnennns

Désaccoupler les tirettes (3 et 4) de commande de verrou, de la came (5) de commande

Pose (voir PL. 19 Hj.
Assurer la propreté (voir Op. 273 H, § 1 B). .ottt e

Accoupler les tirettes (3 et 4) de commande a la came de commande de verrou. Plier Pextrémité de la
tige (4) de commande au pied. Plier également I’extrémité de la tirette (3). Serrer la vis des serre-cables,
la came (5) du verrou ne doit pas étre bridée pendant les manceuvres. Vérifier que la came attaque
le verrou dans I’axe de celui-ci. Un défaut de parallélisme entrainerait un coincement du verrou. .

Accoupler les tubes d’alimentation (103 et 104), de retour de fuite (110) et de retour (106) du correcteur,
au verrou (voir Op. 273 H, § 3). Terminer le branchement des tubes par le tube (107) de retour au
TEECTVOLE %y o oob s BVHATT AR A Wk et SRt mmell vk swnlorefamns el i Aot el mnpen B (8 & GL LS

NOTA. — S’assurer que le cable d’embrayage ne touche pas sur les tuyauteries.

Vérifier I’étanchéité des circuits hydrauliques (voir Op. 273 H, § 5)

..............................

OUTILLAGE

Clé plate 10

Clé plate 10

Clé plate 10




36 OPERATION Ne 256 H : Travaux sur maitre-cylindre. 15 SIX H

OUTILLAGE
REMPLACEMENT D’UN MAITRE-CYLINDRE
Dépose (voir Pl. 19 H).
NOTA. — Le remplacement d’un maitre-cylindre ne différe de celui du 15 six D (Dictionnaire n° 430,
Op. 256) que par les points suivants :
1 Assurer la propreté (voir Op. 273 H, § 1)....ouuuuniiiiiit et
2 Haire: tomben la pressicn (voie Opo 213 H B B)ous i tmaainasme s nme i oo dasion s siabs s s s i oo Nttt e o b
3 Déconnecter le tube (110) de retour de fuite, du verrou (D). Obturer orifice du tube et celui du verrou
(voir Op. 273 H, § 1) :
a) Déconnecter le tube (107) de retour au réservoir, du verrou. Relever le tube contre le réservoir et le
fixer a I’aide d’un fil de fer ou d’une ficelle, au tube plongeur, pour éviter de vidanger le réservoir. Clé plate 10
b) Déconnecter les autres tubes, du verrou. Obturer immédiatement les extrémités des tubes et les
orifices du verrou (voir Op. 273 H, § 1)....ueuinirininnreeeeeeee e e Clé plate 10
4 Désaccoupler les tirettes (3 et 4) de commandes de verrou, de la came (5) de commande.............
3
Pose (voir Pl. 19 H).
| 5 Assurer la propreté (voir Ops 2T3Hy § 1 B)iuinemvmnmenionis s ocnomem s oo s i ok sbossh s o b o A ages g
%: 6 Accoupler les tirettes (3 et 4) de commande a la came de commande de verrou. Plier I'extrémité de la
: ' tige (4) de commande au pied. Plier également I’extrémité de la tirette (3). Serrer la vis des serre-
F cables, la came (5) du verrou ne doit pas étre bridée pendant les manceuvres. Vérifier que la came
! attaque le verrou dans I'axe de celui-ci. Un défaut de parallélisme entrainerait un coincement du
3 VEBLOME o ce oo wiet o s h s 166 5 1005 08 808 BRI B 0 BB § 306 05 s g s st 8w 05§ 10 50 G080 90 B0 B B0 5 50 5 i oo [t e et et e
§ 7 Accoupler les tubes d’alimentation (103 et 104), de retour de fuite (110), de retour (106) du correcteur,
au verrou (voir Op. 273 H, § 3). Terminer le branchement des tubes par le tube (107) de retour au
g BOBEEVOIE « v e v rn o i g€ 00 4507 181508 805 508 508 508 50 505 5651 6 s o 50 s o wie oo 3 20 8t 5 00 06 g 05 6 500 5 55 % s ot Clé plate 10
‘ NOTA. — S’assurer que le cable d’embrayage ne touche pas sur les tuyauteries.
f 8 Vérifier ’étanchéité des circuits hydrauliques (voir Op. 273 H, 0 5] s 55 8 55 5 155 s ¢ e« ot e | i e b

i



15 SIX H OPERATION No 261 H : Travaux sur dynamo.

Op. 261 H

37

6

-1

10

REMPLACEMENT D’UNE DYNAMO
Dépose. .

Déposer le filtre silencieux

Desserrer I’écrou de fixation de la partie droite, de la buse d’air de ventilateur. La dégager et la repousser

vers I’AV

Déconnecter les 3 fils de la dynamo

Dévisser les 2 boulons de fixation de la dynamo. Dégager la courroie

Dégager la dynamo, passer d’abord le ventilateur pour éviter la téle de buse et la durite de pompe. .

Pose.

Engager la dynamo perpendiculairement au moteur, choisir la position des pales du ventilateur pour
éviter la tole de la buse et la durite de pompe. Mettre la dynamo en place

Placer la courroie sur la poulie. Fixer la dynamo a I’aide de ses deux vis. Aligner et régler la tension de
la courroie pendant le serrage des vis

Connecter les 3 fils aux bornes « DYN » « BAT » et a la borne de masse.....

OUTILLAGE

Clé plate 12

Clé plate 12
Clés tube 8-10

Clé plate 17

Clé plate 17
Clés tube 8-10
Cl¢é plate 12
Clé plate 12
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OPERATION No 264 H : Réglages sur moteur.

15 SIX H

Les réglages sur moteur ne différent de ceux du 15 six D (Dictionnaire n° 430, Op. 264) que par les points
suivants :

REGLAGE DE LA COMMANDE D’ACCELERATEUR (voir PL 24 H).

Amener la pédale d’accélérateur en position haute en agissant sur la longueur de la tige (1), la tige (2)
Gt en, appul, SUE IAXe (B« s 5s 5 wm 55 4555 5 5505 5,505 sim vio. 2o m 8ot m 50 o o o o1 o o 310,850 o 350 B 3 1 51 5 5 it

Désaccoupler la tige (2), de la rotule (4). Régler le ralenti du carburateur en agissant sur la vis (5) de
butee de papitlan (550 68T, CHNIROD iy i m s s v 555 68 58 55 54 55 558 Rl 58550 in oo w5 i el s e o't e

Desserrer I’écrou (6) de fixation de la rotule (4). Accoupler la tige (2) a la rotule (4)................

Déplacer la rotule (4) dans la boutonniére du levier (7) dans le sens convenable pour obtenir un jeu « a »
de 1 mm environ entre la tige (2) et I’axe (3). Maintenir la rotule (4) par son 6 pans pour I'immobiliser
pendant le serrage de 1’écrou de blocage (6).......vuurenneeis e i,

NOTA. — Le jeu « a » est nécessaire pour limiter la course morte de la pédale d’accélérateur.

OUTILLAGE
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15 SIX H OPERATION Ne 266 H : Réglages sur essieu AV. Op. 266 H 39
OUTILLAGE
REGLAGE DE LA CHASSE
1

Cette opération ne différe de celle du 15 six D (Dictionnaire n° 430, Op. 266, §§ 1 a 3) que par les points
suivants : .

La chasse est de 10 + 15°

Contréler ce réglage en utilisant 'appareil 2319-V6H (cet appareil s’utilise comme le 2317-T, voir

Pl LY. i ot om0 w0 s 0ot 5.0 5.5 408 0 5556 405 8 0 .05 8 8.0, 50 8,5, A o o e e
REGLAGE DU PARALLELISME

Opération identique a celle décrite dans ’opération n° 266, §§ 4 et 5 du Dictionnaire n° 430

Llouverture doit €tre ide 0 8 ‘2 B i i e o s iubs inds e st srsbrwio s » 5 it ha: sval S0 s be e st 0 b s 3 8 b B it

REGLAGE DU BRAQUAGE
Opération identique a celle décrite dans I'opération n°® 266, §§ 6 a2 9 du Dictionnaire n°® 430

Utiliser la pige 1892-VOH (voir Ple BE T 6 i o sismiassnm somnine s e msm e aswms S s 4080 e s ke ain s

CONTROLE DU CARROSSAGE

...........

Opération identique a celle décrite dans I’opération n° 266, § 10, du Dictionnaire n° 430

Utiliser ’appareil 2314-T, aprés I’avoir modifié s’il y a lieu (graduation 6 H) comme indiqué sur la P1. 25 H,
L s S

Le carrossage doit étre compris entre 00 et 0°35° (soit 0 & 4 mm sur le diamétre de la jante)

Il doit étre prépondérant du coté BAVCKE & 65 505 5.5 5 5 55 5 8 5 515 507 505 sue wnn omi oo o 80 it o o 81 8 e e 31505 5815 16 6 15 8

Appareil 2319-V6H

Pige 1892-V6H

Appareil 2314-T
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OPERATION No 268 H : Réglages sur coque.

15 SIX H

REGLAGE DES HAUTEURS AV et AR

Pour exécuter cette opération, il faut que la voiture soit a vide, en ordre de marche (avec la roue de
secours et 51 d’essence)........ i s S D RS 0 B B g st

S’assurer de la pression des pneus (165 x 400 X) :

AN I Gr K TR 2 S I8 o ity sy g s e v S 17 R T g 0 R S 05 K%, ot e
AR 1A K o CTIRE o oy vy S i & soa e iyt St oot Ny e vt cn ot i ey o
Désaccoupler les amortisseurs AV. Desserrer le frein & main......vu oo

Régler les hauteurs AV.

Placer la voiture sur un sol plan et horizontal. Agir sur les sphéres d’appui des leviers de réglage. . .. l

Les hauteurs AV doivent étre de 251 - 5 mm, cote prise du dessous de I’axe cannelé au sol, le plus ’
prés possible du silentbloc AV (utiliser 1a page 2300 T, voir PL 155). .. ... oviiin ...

Régler les hauteurs AR.

(Il est indispensable que les amortisseurs AV soient désaccouplés).

a) Placer la voiture sur un sol plan et horizontal..................0.iiiiiiiinninninnnn. ..
Faire tourner le moteur au ralenti............c..oiiuiiiiiinnin i
Placer le levier de commande de changement de roue a la position « bas »....................
Attendre que le véhicule soit affaissé...........oo.iiiiiiii

b) Déposer la butée de contre-débattement (butée AV) (15) (voir Pl. 21 H) d’un bras, soit par exemple
le brag droft: «: & i b 38 s P ughmas e Batsermnes s oottt s bt S beors o enll abatrme U

Remplacer la butée (15) par une cale 2305-V6H (voir Pl 26 H, fig.2)......................

¢) Placer le levier de commande de changement de roue a la position « haut ». Attendre que la voiture
s’immobilise

NOTA. — Lever le véhicule le plus haut possible, la roue droite restant au sol. Cette opération a
pour but de faciliter ’accés au correcteur de hauteur.

d) Déposer la butée de débattement (butée AR) (16) (voir PL. 21 H) du bras gauche. La remplacer par
une cale 2305-VOH (voir P20 H. gy 1)u v musicmssmsms semsnsmsas s are o amssm oo nmennmens s

OUTILLAGE

Cale 2305-V6H

Cale 2305-V6H



15 SIX H OPERATION Ne 268 H : Réglages sur coque.

Op. 268 H

41

(%2}

e) Arréter le moteur. Faire tomber la pression (voir Op. 273 H, § 2). Replacer le levier de change-
ment de rotie: A.1a POSTEION CTOWEED . sy osiwsu o s o i oa 508 5548 £508 Do 4550w smas oo o 1o Foee et b b

1 Désa(;coupler la tige (11) de commande de changement de roue, du support de correcteur (14), la
dégager de la chape du correcteur (F). Dégager 'extrémité de la tige (11) du support d’articulation (12)
(VOIE Bl 3 H) o voveios e s sro o sims s aim o 518 6 5 0 515 3005 60515 5 50§ 560558 808 505 5080 55 5 505 505 51 o oo o« ot oim 010 0 o8 i

g) Reégler le correcteur (voir Pl 3 Hotet: 20 H) . oo oouis v sinsimsms ssms s 250000 50568 400 min s oo sein inio e o e
10 Dégauchir le correcteur :

A) Centrer le correcteur (F) par rapport a la languette de commande (25) en déplagant transver-
salement le support (14) sur la traverse (33).......... ... .. . . i i

B) Régler le parallélisme de la chape et de la languette, par rotation du support (14) sur la
TPAVETSE (BB) .« v s wim oo o im s 505 5090 8 0500 8808 (95055 55 0506705 5 6918 0 0 0 508 41 s 1 1 o o e e« e e

20 Régler I'engagement en profondeur de la languette de la commande (25) dans la chape du
correcteur (F) en déplacant la traverse (33) support de correcteur pour obtenir une
cote « a » = & mm (voir Pl 20 H) o vsavminimsnsoinasainsmmomsmons ioibish it

3¢ Répartir le jeu de la chape de part et d’autre de la languette en déplacant le correcteur (F) sur
son support (14). Faire cette opération a vue. Ne pas utiliser de cale d’épaisseur ce qui risquerait
de déplacer le Tiroir QU COTTOCIEUT . v v s s 5ivciv ss 500 €0 8t 905 508 808 808 00 50505150 5 410 61+ i e mim m 50 0

h) Accouplerla tige (11) de commande de changement de roue et la centrer dans la chape du correcteur (F)
en déplacant le palier (13) de cette tige sur le support (14) du correcteur. Mettre en place le protecteur
CAOULCHOUCH(200E .. 5r: 0 I o WO oo e hdonenios . el Al oo, S gm0 ol SR g il

i) Mettre le moteur en marche. Ouvrir le verrou en appuyant sur la pédale de débrayage. Placer le levier
de commande de changement de roue a la position « haut ». Déposer la cale 2305-V6H placée au
§ d) et mettre en place la butée de débattement. Mettre le véhicule a terre. Placer le levier de
commande de changement de roue a la position « bas ». Déposer la cale 2305-V6H du bras droit
et mettre en place la butée de contre-débattement..................... ... ...,

NOTA. — Introduire un tournevis entre la butée et la cuvette pour permettre a I’air emmagasiné sousla
butée de s’échapper .

J) Accoupler les amortisseurs AV ... ... o

Vérifier les hauteurs :

a) Placer le véhicule sur un élévateur ou une fosse. Laisser tourner le moteur. Ne pas serrer le frein a
main, caler a I'avant. Ne pas tirer le verrou. Désaccoupler les amortisseurs AV ...................

b) Mettre la commande de changement de roue sur la position « bas ». Laisser la voiture se stabiliser.
Mettre la commande sur la position « route » et laisser la voiture se stabiliser. ..................

OUTILLAGE
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OPERATION No 268 H : Réglages sur coque.

15 SIX H

¢) Dégager la tige (11) de changement de roue. Désaccoupler le palier (13), du support (14) de correc-
Teurn (B (ZoieadBIb BRI o e e ot T S T et i et S et o et Wl s

d) Placer une régle en appui sur les bords de la fosse ou de I’élévateur, a I’aplomb et parallélement a la
traverse tubulaire de I’essieu AR de la voiture

La face inférieure de cette régle doit éire exactement dans le plan d’appui des roues.
Avec certains élévateurs, il faudra fagonner une régle pour assurer cette condition.

e) Soulever trés lentement la voiture par le pare-choc AR. S’arréter lorsque 1’on sent une résistance, attendre
dans cette position que se produise le sifflement indiquant le début d’échappement du liquide.. . ..

NOTA : il faut exercer un effort d’environ 20 kg et la durée de levée doit étre de 20 secondes au minimum.

A ce moment précis, faire relever par un aide la cote « ¢ » entre le dessous de la traverse tubulaire
et le plan d’appui des roues (dessous de la régle placée au § d). Utiliser un réglet de 50 cm

f) Laisser la voiture se stabiliser...............o.uiiniteunrite e e e

g) Baisser la voiture lentement en tirant sur le pare-choc AR. S’arréter lorsque ’on sent une résistance.
Attendre dans cette position que se produise le sifflement indiquant le début d’admission du liquide.
Faire relever par un aide la cote « a » entre le dessous de la traverse et le plan des roues (voir § e,

NOTA)............... N N s s At

a4 e
2

h) Faire la moyenne des cotes . Cette moyenne doit étre comprise entre 269 et 285 mm. . ... ;

i) Dans le cas contraire, déplacer le correcteur. En déplacant le correcteur vers le haut on augmente
la hauteur sous coque et inversement. Un millimétre de déplacement du correcteur correspond a
8 mm environ de variation de hauteur de la voiture

J) Accoupler la tige (11) de changement de roue et la centrer dans la chape du correcteur en déplacant
le palier (13) de cette tige. Mettre en place le protecteur caoutchouc (29) sur le corps
du correcteur (F) (3018 Pl 3B s oo uwwe me o uwrn oo mosmss i 66068850 080885 555 55k oo s m a's ot ot v nm s 215

k) Accoupler les amortisseurs AV ... .. .. .

OUTILLAGE
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15 SIX H OPERATION No 270 H : Réglage des phares.

Op. 270 H

Utiliser le tableau de réglage des phares MR-1572 (voir PL 160)............. ... . oiiiiiiinna..

Placer le véhicule sur un sol plan et horizontal. La pression des pneus et les hauteurs doivent étre correctes.
Faite tourner leimoteur iaus ralenti e vo s ok sl oha i st oo Hiol @t anss i s Sheii ol i e wn b ity

NOTA. — Ne pas monter dans le véhicule, celui-ci ne doit pas étre chargé.

Accrocher les cibles aux bras inférieurs. Placer le tableau pour que les cibles soient exactement tendus
de la méme maniére. Le tableau étant sensiblement perpendiculaire a ’axe du véhicule........

Régler a vue les phares pour qu’ils soient horizontaux et paralléles a 'axe du véhicule ............

Mesurer ’écartement des phares. Placer les fils verticaux a cet écartement a égale distance de ’axe du
Y (s 0 dout Mot bt b oh S e Ll Eoat it s AR e el S g AR SIS SR bt e T

Placer le fil horigontal & 920 mun du $0T:cs v nismsnsmimsvsne owsimsmss s e e snissoeins®ebingag ne s
Régler chaque phare successivement pour que 1’axe du faisceau tombe au point d’intersection des fils

NOTA. — La voiture n’ayant pas la méme position sur la route qu’a I’arrét, il faut respecter la cote de
hauteur (920 mm du sol) qui donne un réglage correct des phares sur la route.

OUTILLAGE
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Tableau MR-1572
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OPERATION No 272 H : Réparation d’une coque.

15 SIX H

J I
LU

REPARATION D’UNE COQUE

Pour conserver a la traction AV ses qualités de tenue de route et de freinage, il est indispensable de
respecter certaines cotes en cas de réparation de la coque (voir Pl 162)

Il n’est pas possible pratiquement d’obtenir ces cotes si I’on ne dispose pas d’un « marbre » (utiliser le
marhre FA0UT, Vot BLTOER. -0 0§y e m e e s ai 1505 5000 an s s o e s o 3m 15  ms m et s

La réparation d’une coque 6 H est identique a celle décrite dans le Dictionnaire de Réparations
Traction AV carrosserie m0 439. ... .. .ooiineiniitii it

Toutefois pour la fixation de la coque sur le marbre a ’AR, il faut utiliser les supports 2618-T et 2619-T
avec les broches 2612-T, la coque ne pouvant se monter sur le marbre que sans la traverse tubulaire.

OUTILLAGE
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15 SIX H OPERATION No 273 H : Travaux sur circuits hydrauliques.

Op. 213 H 45

Propreté (voir Pl. 23 H) :

a) Le fonctionnement correct de la. suspension exige une propreté parfaite du liquide et des organes

hydrauliques. Il y a donc lieu de prendre des précautions méticuleuses pendant les travaux sur ces
organes

Avant toute intervention, laver soigneusement la voiture ou au moins la zone de travail. Exemple :

Pour remplacer un cylindre de suspension : laver le passage de roue correspondant

Avant de désaccoupler un raccord, nettoyer soigneusement le raccord et la zone du raccord, a I’alcool.

Les canalisations seront obturées a4 chaque extrémité immédiatement aprés leur démontage

Pour les tubes métalliques : utiliser des bouchons (bouchon D. 391-91, voir fig. 4)

Pour les tubes caoutchouc : utiliser des goupilles cylindriques de :
2 = 3,5 mm longueur = 50 mm pour retour de fuite................ .. ... ... ...

@ =8 mm longueur = 50 mm pour retour du conjoncteur-disjoncteur au réservoir

2 =12 mm longueur = 50 mm pour aspiration de pompe

Obturer également les orifices des organes hydrauliques ; utiliser :

pour la pompe HP :
1 bouchon D 391-58 pour le tube d’aspiration ........... ...t iiviiiiiiinieiennnnen.
2 bouchons D 391-57 pour la sortie HP (voir fig. 6).

pour le tube de liaison pompe-conjoncteur-disjoncteur :
1 bouchof 1) 39160 (FOIE M08, T) i woeie sioia o iin s mie usiasns s 6 6el 8 15 0/ o mnal e om o ms o s e o s i 7 200 sl
pour le conjoncteur-disjoncteur :

1 bouchon D 391-88 pour le raccord d’arrivée de pompe

1 bouchon D 391-63 pour le raccord du tube de liaison conjoncteur-verrou

1 bouchon D 391-60 pour le tube de retour au réservoir (voir fig. 7)

pour I"accumulateur :

1 bouchon D 433-82 (voir fig. 8)

..........................................................

OUTILLAGE
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OPERATION Ne 273 H : Travaux sur circuits hydrauliques.

B I .,

15 SIX H

pour le verrou et le correcteur de hauteur :

pour le cylindre de suspension :
1 booohon I 4845 o, v i vdin ddimmememnns sess ot ol s el ve e b assr e sl

1 boschon I 43490 (wolk Bloe 1) irusmsimnmonsnss dowom visms v s s bhsordarkn s s s s o b

pour le bloc pneumatique :

L bouchon - 1F d38-82 (voir hig. 8] L cuvmte S aimssnsi oo Bl iU ool e o 0 s

REMARQUE. — Tous ces bouchons et ces goupilles devront étre soigneusement nettoyés avant usage.

Tuyauteries, organes et pitces détachées seront conservés a I’abri de la poussiére. Ein magasin, les joints
et les tubes caoutchouc stockés seront conservés a ’abri de la poussiére, de air, de la lumiére et de
la chaleur

Avant montage :

b) Les tubes acier seront soufflés a I’air comprimé. Les tubes caoutchouc et les joints caoutchouc seront
lavés a Dalcool, puis soufflés a Iair comprimé. Le nettoyage des organes hydrauliques doit étre fait
a Palcool, a I’exclusion de tout autre produit. Aprés lavage, souffler les piéces a I’air comprimé. . ..

Faire tomber la pression (voir Pl. 18 H) :
a) Travaux sur pompe, conjoncteur-disjoncteur, accumulateur ou leurs canalisations :

10 Fermer le verrou

20 Desserrer la vis (1) de purge (un tour et demi environ), du conjoncteur-disjoncteur (B). Laisser échapper
la pression et resserrer la vis

b) Travaux sur verrou, sur tubes sous coque. Remplacement d’un moteur ou d’un essieu AR :

1o Placer le levier de commande de changement de roue a la position « bas »............ ... ...
2° Le verrou étant ouvert, desserrer la vis (1) de purge du conjoncteur-disjoncteur (B) (untour et demi
environ). Resserrer la vis de purge lorsque le véhicule est complétement & la position basse. ... ...
3¢ S’assurer qu’il n’y a plus de pression dans le circuit arridre. Pour cela, remuer a la main les cylindres
de suspension, ils doivent étre libres dans leur support

OUTILLAGE
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15 SIX H OPERATION Ne 273 H : Travaux sur circuits hydrauliques.

Op. 273 H

47

¢) Travaux sur correcteur de hauteur, cylindres de suspension ou leurs canalisations :

10 Vérifier que le verrou st OUVErt, . ;i «vwswiom oot w s o/d iy ole ot sl s on oo s 5o 5w 3w 458 0 5 ol s oyaat
20 Placer le levier de commande de changement de roue a la position « bas ».......................
30 Fermer le verrou................ e et e oy el o e et PR R o R O .

40 S’assurer qu'il n’y a plus de pression dans le circuit arriére. Pour cela, remuer a la main les cylindres
de suspension, ils doivent étre libres dans leur support........... ... it

Raccords et joints toriques :

NOTA. — Les garnitures de raccords sont a remplacer & chaque démontage.
a) Remplacement d’une garniture (voir PL. 18 H, fig. 2) :

10 Mettre en place une garniture (3) sur le tube. Cette garniture doit étre en retrait de 2 & 3 mm de extré-
mité du tube..... I I D M O R A g

TRES IMPORTANT. — S’assurer que ’extrémité du tube pénétre dans le petit alésage (en « a »).

30 Faire prendre 1’écrou raccord a la main. Sur certains organes, I’axe des trous est oblique par rapport
a la, face du bossage recevant P6rom v v v vssusims o 3w s mm msns sie aim s sios® i s @6 s ess sa e sesmsaaee

49. Sexrer miodérément 1’écron (0,6 3 0,8 100 Ko} v smvmsw s s mesis vimsies as m i s 5 s s ws 5 9505 598 579 59 55 65 06 &

Ce serrage relativement faible est suffisant pour assurer une bonne étanchéité. Un excés de serrage occasion-
nerait une fuite.

b) Joints toriques. (voir Pl .17 H)uo v wsin cion s oo oo doie vieam sie vhor e osiore e morm s i ois vim sivate s s w6 s 00y B 8

NOTA. — Par construction les joints toriques sont d’autant plus étanches que la pression est plus élevée.
On n’augmente pas I'étanchéité en serrant Pécrou (4) de U'axe d’articulation.

Remplacement des joints toriques :

10 Humecter les joints avec du liquide pour suspension.............c.couieiuiiiiiiininrniinnneennn.

20 Visser un céne (utiliser le cone MR-3384-8, voir PL. 23 H, fig. 5) sur I'extrémité de I'axe (5)........

30 Mettre les joints (12) en place en les faisant glisser sur le cone. Serrer 1’écrou (4) de 1,5 a 2 m. kg...

OUTILLAGE

Cone MR-3384-8




48 OPERATION Ne 273 H : Travaux sur circuits hydrauliques. 15 SIX H

OUTILLAGE

4 Organes. i

Tous les organes doivent étre remplis de liquide pour suspension avant branchement..........

5 Mettre en pression les circuits de suspension. Vérifier ’étanchéité des circuits.

Aprés branchement d’un organe, mettre les circuits de suspension en pression.. . ...

a) Pour tous travaux sauf sur cylindres de suspension et correcteur de hauteur : faire tourner le moteur,
vérifier la mise en pression de ’accumulateur, verrou ouvert, levier de commande de changement de
roue a la position « route »......

b) Pour tous travaux sur correcteur de hauteur et cylindres de suspension faire les opérations nommaées f
ci-dessus, le levier de commande de changement de roue a la position « haut »........
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15 SIX H OPERATION Ne 274 H : Travaux sur pompe haute pression.

Op. 274 H 49

10
11

12

13

14

REMPLACEMENT D’UNE COURROIE DE POMPE HP

Dépose (voir PL. 17 H).

Desserrer I’écrou (4) de 'axe (5) d’articulation de pompe...........coiiiiiiiiiiiiiiienennnnn,
Désaccoupler le tirant de pompe, de la patte de fixation sur pompe.............ciiiiiiiiinin...
Déposer la coquille de sortie d’air, du couvercle d’embrayage...................ooi i,

Dégager la courroie. Nettoyer la gorge des poulies sur arbre a cames et sur pompe...................

Pose.
Mettre en place la courroie sur les poulies. Approcher I’écrou (4) de I’axe (5) d’articulation de la pompe. .

Accoupler le tirant de pompe. Régler la tension de la courroie. Serrer les écrous du tirant. Serrer I’écrou (4)
de I’axe (5) d’articulation de pompe de 1,582 m. kg ...

Poser la coquille de sortie d’air. Serrer les vis . ....oovoiiiiiiiiiiiiiii i ittt e

REMPLACEMENT D°UNE POULIE DE POMPE HP
Dépose (voir PL. 17 H).

Assurer la propreté (voir Op. 273 H, §1)...covriurmnnii i ittt iies e
Désaccoupler le tube d’aspiration (101) de pompe, de I'embout (7) du couvercle. Relever ce tube afin

que tout le liquide retourne au TSEIVOIr............coiiiiiiiiuiiinrtittiiiiiiiiieennns
Rabattre I'arrétoir de 1’écrou (8) de fixation de la poulie...... ... ... ... i

Serrer 4 la main les deux brins de la courroie pour immeobiliser la poulie. Débloquer 1’écrou (8) sans le
desserrer COmMPLELEMEnt. ..o v vvuins vt vnae e nsaaannensoensacesshossnsnssantseeisssssssasesaes

Desserrer ’écrou (4) de I’axe (5) d’articulation de la pompe et celui du tendeur. Dégager la courroie de la
POULIE A& POMIPE. ¢ v v oo e vis v tie sssass oianaimie e e sioainsoe & s 66 s e s sawa s s s b RS S R A

Faire tourner la poulie pour que la languette de I’arrétoir de 1’écrou soit orientée comme indiqué fig. 2.

Introduire une pige de @ = 6 mm, longueur 150 mm environ, par 'embout (7) du couvercle. Cette
pige doit pénétrer de 115 mm environ dans la pompe, sinon tourner légérement la poulie.........

Cette opération a pour but d’empécher le recul de ’arbre de pompe.

IEVASEEE N ECTO (B et v oo o v i wvm = 618 03506 156 B8 i i 4 0 e s e 3 = ' SR st el e b 91673

OUTILLAGE
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50 OPERATION No 274 H : Travaux sur pompe haute pression.
—————————— i ————— =
ATTENTION. — Maintenir la poulie, celle-ci ne doit pas tourner.
15 Dégager la poulie (9) et la rondelle joint (10). La clavette Woodruff et le joint torique (11) restent sur place.
Dégager le joint AD (13), de la poulie.......oovuuinenuenntnitnniieai it i
16 Nettoyer les pitces (voir Opy 278 H; § L Bl i vcuis e asssoeinsmnams s anam e s s s s s om e s s s sis ain 5%
Pose (voir PL 17 H).
17 Vérifier que : le caoutchouc d’étanchéité, la face d’appui du joint AD sur la rondelle, le graphite du joint,
ne; POXLENt Nl TAYUTE, DL TEACE: A6 COUParer sit's i torerens shovusm wiesis sisbs a0 s 465 0 818 05 13 0 £808 0k 30 508 51 ond 558 41
NOTA. — Vérifier que les couronnes du roulement ne portent aucune inscription, ce qui indiquerait que
le roulement est monté a I'envers. Dans ce cas il faudrait changer la pompe.
18 Imprégner les pitces de liquide pour sUSPension. ...........ouuieuenrinr it onennineeaneanannnnnn.
19 Monter le joint AD (13) sur la poulie (9) (voir PL. 17 H pour orientation). Monter la rondelle (10), la
poulie (9), ’arrétoir et approcher 'écrou (8)........oouiviuiiiiit i iiiinrnnnenne,
20 Monter la courroie, la tendre. Bloquer ’écrou du tendeur et serrer ’écrou (4) du joint tournant de I’axe
dlantierdation (57 e 15 & 2 Ml Jom v u i ms im 50f s w950 0 515 5 500 B oot 5 ks 6 £ 8 e o i o o s
21 in ey e i e e S o Sl o sl Ui e b M TG L B T L SR
22 Bloquer I’écrou (8) de la poulie (3 & 4 m. kg), rabattre (sans choc) I’arrétoir avec une pince.............
23 Remettre en place le tuyau (101) caoutchouc d’aspiration................ovuvuireorennenennennnn..
24 Bereer la vils de punge 1] (ke Pl B8 H)y oir's 5105 05w s aha s s 10,8 00 B IS 900 £ 66 Sacinn sl Do i s il
REMPLACEMENT D’UNE RONDELLE JOINT D’ETANCHEITE
25 Méme opération que la précédente (voir §§ 8 a 24). Il est inutile de déposer le joint AD (13) de la poulie (9).
REMPLACEMENT D’UNE POMPE HP
Dépose (voir Pl. 17 H).
26 Faire: tomber la pression (voir Op, 8T8 H; § 2avs cvwsmus 1os siad s s £08 5 st 5 205000 o dmie o atdlon sons misshs
27 Désaccoupler le tirant, de la pompe. Dégager la courroie, de la poulie (9)..........ovuvuenenenun...

15 SIX H

e e e e e

OUTILLAGE
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IX H 15 SIX H OPERA_TION No 274 H : Travaux sur pompe haute pression. Op. 274 H 51

e oY e e e R T T S S0 S S e i e B e S S S S

OUTILLAGE

28 Désaccoupler le tube (101) de I’embout (7) du carter de pompe. Relever le tube (101) pour éviter de

siphonner le réservoir. Obturer les orifices (voir Op. 273 H, § 1)........cooviiiiiiiiiiiiins
.................. 29 Déposér Pécrou (4) de serrage de I’axe d’articulation (5); dégager la rondelle acier........... e Cl¢ plate 16
30 Dégager la pompe (A), de Paxe d’articulation (5). Obturer le raccord (a I'aide de papier collant) et les
"""""""""""" orifices de la pompe (voir Op. 273 H, § 1)......oviiiinniiiiiiiiiiiiii i

Pose (voir PL 17 H).

31 Remplacer les deux joints toriques (12) d’étanchéité de I’axe d’articulation (voir Op. 273 H, § 3). Déposer
"""""""""" les bouchons d’obturation du raccord de sortie de la pompe. Remplir la pompe de liquide spécial
pour suspension. Mettre en place la pompe sur I’axe d’articulation (5). Placer la rondelle acier, appro-

cher, Iécrou (4) desl?axed sy ouhe « o o histbs s 21 5% s analo ol s« wbaLade el oo d2ia ot o oy st obla By 8 fors deis Sy o & Clé plate 16
32 Déposer les bouchons obturant l'orifice du tube caoutchouc d’aspiration et de 'embout de pompe. Mettre
______________ en place le tube caoutchouc (101) sur Pembout (7).........coooiieiiiiiiiiiiiiiiiiiis,
33 Placer la courroie sur la poulie de pompe. Accoupler le tirant a la pompe, placer sur la vis de fixation

le collier de maintien du tube essence. Régler la tension de la courroie en agissant sur la position
) : gier ; g p

angulaire de la pompe. Serrer la vis de fixation en intercalant une rondelle plate et une rondelle

grower sous I’écrou. Serrer I’écrou (4) de I’axe d’articulation (5) de pompe a 1,5 m. kg........... Clés tube et plate 12

Clé plate 16

34 Mettre le moteur en route. Desserrer la vis de purge (1) (voir P1. 18 H). Laisser tourner le moteur pendant
_________ une ou deux minutes. Serrer la vis de purge........ooooiiiiiiiiiiiii i
35 Vérifier la mise en pression de ’'accumulateur. Le tube caoutchouc (108) (voir P1. 18 H) se raidit au moment

dei Ta dis]OnCTION: : i dis sis s oia odam s oisim shundios s Whadhaniohiots ot o a4l o o o b By 0o S § G B0 A 0 0 02




52 OPERATION No 275 H : Travaux sur conjoncteur-disjoncteur-accumulateur. 15 SIX H

OUTILLAGE
REMPLACEMENT D’UN ACCUMULATEUR
Dépose (voir PL. 18 H). ‘
1 Faire tombes Ja pressivn (voiv Op, 273 Hy § 2 sm 575347 0t wia tthle wviossis arv s 08 min v 0768 5 568 5 e e
2 Dévisser I'accumulateur (C) du conjoncteur-disjoncteur (B) (utiliser une clé a chajine si nécessaire).
Dégager le joint (15) caoutchouc d’étanchéité.................ooovviniiiii oo |
3 Obturer T'orifice de I’accumulateur (voir Op. 273 H, I, o Tk LS T ETLY NP
Pose.
& 4 Déposer le bouchon protégeant orifice de 'accumulateur. Mettre en place le joint caoutchouc (15) sur
e Paccumulateur. L’humecter de liquide de suspension.......................ooo'ooononon
5 Visser 'accumulateur sur le corps du conjoncteur-disjoncteur (B). Serrer a la main..................
5% 6 Vérifier la mise en pression de I’accumulateur. Le tube caoutchouc (108) se raidit au moment de la
gb: ETE e R PR S L TR L i s e
:;j REMPLACEMENT D’UN CONJONCTEUR-DISJONCTEUR-ACCUMULATEUR
fg] Dépose (voir P1. 18 H).
fé 7 Faire tomber la pression (voir Op. 273 H, § 2)...uuuuiiunniiinneeeenes s ierenss e
& ‘
‘;: 8 Désaccoupler du conjoncteur-disjoncteur, le tube caoutchouc (108) de retour au réservoir. Attacher ce
3 tube au tube plongeur pour éviter de vidanger le réservoir. Obturer lorifice du tube et celui du
;i disjomereun $volF Dip. T3 TL, B )owyas oy o mess sm o wnaions o n ol s s es she 5os 50555 50t oo i
ﬁ 9 Desserrer complétement le raccord (16) du tube (102) de liaison pompe-conjoncteur sur conjoncteur, sans
= dégager le tube pour ne pas le déformer. Desserrer Iécrou (4) de I'axe d’articulation (5) de pompe
;“:’ s R G U i S R o Clé plate 15
% Clé plate 16
=2 10 Désaccoupler du disjoncteur, le tube de liaison (103) disjoncteur-verrou. Obturer Porifice du conjoncteur-
?2. disjoncteur et celui du tube (voir Op. 273 H, § 1).......oiiii e Clé plate 10
S !
: 11 Déposer le conjoncteur-disjoncteur, dégager le collier. Obturer 'extrémité du tube et Porifice du conjonc-
teur-disjoncteur (voir Op. 273 H, § 1) ..ot it Clé tube 12
12 Déposer le support de conjoncteur-disjoncteur, du carter CFIIBARE o2 som s i 5 55 0750 7 5 55w o ¢ e Clé tube 12
Pose (voir Pl. 18 H).
13 Monter le support du conjoncteur-disjoncteur sur le carter cylindre. Intercaler les entretoises entre support
et carter. Serrer les vis en plagant une rondelle grower sous téte .............................. .. Clé tube 12




X H 15 SIX H OPERATION No 275 H : Travaux sur conjoncteur-disjoncteur-accumulateur. Op. 275 H 53
OUTILLAGE
14 Placer le collier de fixation sur le conjoncteur-disSjoncteur. ...........uuuuiuuruneeeeeeeannnnnnnns.
15 Mettre en place la bague d’étanchéité sur 'extrémité du tube (102) de liaison (voir Op. 273 H, § 3)....
""""""" 16 Présenter le conjoncteur-disjoncteur sur son support. Engager le collier sur ’extrémité inférieure du
support sans fixer le conjoncteur-disjoncteur, le tenir & la main .......... DB S TR I R s

17 Engager le tube (102) de liaison dans I’alésage du conjoncteur-disjoncteur (voir Op. 273 H, § 3), faire
prendre le raccord a la main. Fixer le conjoncteur-disjoncteur, tout en maintenant le tube en place.

Serrer le raccord (16) de 0,6 & 0,8 d: K ¢ i nscmuimsmis s mamsisaioms oo smensme e nnensnens s Clé plate 15
18 Fixer le conjoncteur-disjoncteur sur son support, intercaler une rondelle plate et une rondelle grower

sous P’écrou. Serrer la vis du collier. Serrer I’écrou de I’articulation de pompe a 1,5 m. kg (voir

Op: 273 Hy 8 3)eecnis s s 0550905 50 508 556050 5555 515515 87905 58 551315 5187816453 5 ook s 1 s g i s o Lo o 1 8 Clé plate 12

Cl¢é plate 16
.......... 19 Accoupler le tube de liaison (103) conjoncteur-verrou, au conjoncteur (voir Op. 273, § 3). Accoupler le
tube caoutchouc (108) de retour au réservoir, au conjoncteur. Serrer le tube sur ’embout du conjone-
teur, & I’aide d’un collier

20 Mettre le circuit sous pression. Vérifier I'étanchéité. Vérifier la mise en pression de I'accumulateur (voir

50 T O <0 o A e DO R O
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OPERATION Ne 276 H : Remplacement d’un verrou.

15 SIX H

Dépose (voir PL. 19 H).

Faire tomber la pression (voir Op. 273 H, § 2)...uueuiuinriveninrnrninenenrannsnsnensnsineesnnns

Déconnecter le tube (110) de retour de fuite, du verrou. Obturer Porifice du tube et celui du verrou (voir

oy b o R A AT R R TR T T

a) Déconnecter le tube (107) de retour au réservoir, du verrou. Relever le tube contre le réservoir et le fixer
a P’aide d’un fil de fer ou d’une ficelle, au tube plongeur, pour éviter de vidanger le réservoir. . . . ..

b) Déconnecter les autres tubes, du verrou. Obturer immédiatement les extrémités des tubes et les
orifices du verrou (voit Op. ST H, § TJ. 2.y il oiiels o oo s sm s o ms 54 55 05558 555 L8 408 b ot s oo/ iln &

Désaccoupler les tirettes (3 et 4) de commande de verrou, de la came (5) de commande. ...............

Déposer la tole de maintien de la plaque caoutchouc de passage du tube de frein hydraulique et le
tampon de fermeture du jambonmeau.............c..iiiiiiiiit i

Désaccoupler le verrou, du tampon de fermeture et dégager le support (6) de commande du verrou et le
EESSOT IR () ha s Rt L T S TV s SE G ORI ¥ D SALARIE 3 Sl I e

Pose (voir PL. 19 H).

Placer le support (6) de commande et le ressort (7), sur le verrou. Monter I’ensemble sur le tampon de
fermeture (Attention : ’embout (8) du tube (110) de retour de fuite doit étre orienté vers la gauche du
jambonneau). Approcher les vis en intercalant une rondelle grower. Mettre la came (5) de commande
el Position: fermée. Serrer 168 ViB« s uisms i s ms 555555 5 ¢ o e avm mrers b4 ¢ o s e s b it i e 68 06 58 4 L

Monter le tampon de fermeture sur le jambonneau. Intercaler une rondelle plate et une rondelle grower
sous les tétes des vis ou écrous. Placer la plaque caoutchouc de passage du tube de frein. Monter la
tdle de maintien de la plaque et fixer la patte d’attache du faisceau de fils......................

Accoupler les tirettes (3 et 4) de commande i la came de commande de verrou. Plier extrémité de la tige (4)
de commande au pied. Plier également I'extrémité de la tirette (3). Serrer la vis des serre-cables, la
came (5) du verrou ne doit pas étre bridée pendant les manceuvres. Vérifier que la came attaque le
verrou dans I’axe de celui-ci. Un défaut de parallélisme entrainerait un coincement du verrou. ... ..

Accoupler les tubes d’alimentation 103 et 104, de retour de fuite (110) et de retour (106) du correcteur,
au verrou (voir Op. 273 H, § 3). Terminer le branchement des tubes par le tube (107) de retour au

ECSCTVOIT RSN s Sl i o b Mo ies, MO s B e R L e L Ve ol Al Ly U

NOTA. — S’assurer que le cable d’embrayage ne touche pas sur les tuyauteries.

Mettre les circuits en pression. Vérifier I'étanchéité (voir Op. 273 H, § 5)......ovvuinenenennnnnn.n..

OUTILLAGE

Clé tube 12

Clé tube 8

Clé plate 10
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s H 15 SIX H OPERATION No 277 H : Travaux sur réservoir d’alimentation de pompe HP. | Op. 277TH 55

= s
| e OUTILLAGE
NETTOYAGE D’UN FILTRE
......... . Dépose (voir PL. 22 H).
1 Désaccoupler le tube (101) caoutchouc d’aspiration de pompe, du tube (2) plongeur sur réservoir, obturer
""" Porifice du tube cavutchoue (voir Op. 273 HL, § 1) v iivivnvinnsdiaitmueniniviiniisesssneesos s
2 Dévisser le bouchon (3), du tube plongeur. Dégager I’ensemble tube plongeur et filtre...............

3 Nettoyer le filtre.

Laver le filtre en le plongeant dans de I’alcool. Souffler de I’air comprimé par ’orifice du tube plongeur.

N

Vérifier ’étanchéité du tube plongeur en obturant I'extrémité a ’aide de la main, le tube étant
plongé dans I’eau et en soufflant de I’air comprimé dans le tube (2). Aprés cette vérification, laver
a nouveau le tube a ’alcool et le souffler......... ... il

Pose (voir Pl. 22 H).

4 S’assurer de la présence du joint caoutchouc (4) sur le bouchon du tube plongeur et s’assurer que ce joint est
en bon état. Mettre en place le tube plongeur (2) dans le réservoir, serrer le bouchon (3) a la main. | ... ~
5 Accoupler le tube (101) caoutchouc d’aspiration au tube plongeur (2) (voir Op. 273 H, §1).............

6 Purger le circuit d’alimentation. Mettre le moteur en route. Desserrer la vis de purge (1) (voir P1. 18 H)
Laisser tourner le moteur pendant une ou deux minutes. Serrer la vis de purge.
REMPLACEMENT D’UN RESERVOIR D’ALIMENTATION

Dépose (voir Pl. 22 H).

7 Fermer le verrou. Faire tomber la pression (voir Op. 273 H, § 2)...........ciiiiiiiiiiiiiiott,

Désaccoupler, du conjoncteur, le tube (108) caoutchouc de retour disjoncteur-conjoncteur au réservoir
........... (voir Pl. 18 H). Obturer 'orifice du disjoncteur (voir Op. 273 H, § 1). Placer I'extrémité du tube
caoutchouc dans un récipient, vider le réservoir (E)......... ...,

NOTA. — En aucun cas le liquide vidangé ne doit étre réutilisé.

9 Désaccoupler le tube caoutchouc (107) réservoir-verrou, de I’embout (7) du réservoir (E)
Obturer ’orifice du tube caoutchouc (voir Op. 273 H, § 1).

10 Désaccoupler le tube (110) caoutchouc retour de fuite de 'embout (8) du réservoir. Obturer ’orifice du
""""" . tube caoutchoue (voir 10p. 2TIH, § 1) .o cn e o i v s hereinrs e e o o le il sie o s 6 oo s is s 111 s
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56 OPERATION No 277 H : Travaux sur réservoir d’alimentation de pompe HP. 15 SIX H
OUTILLAGE
11 Désaccoupler le tube (101) caoutchouc d’aspiration de pompe, du tube plongeur (2). Obturer lorifice du tube
(7t R A RSSO PN O R 0 Vs R b U5 S i =, B Y e LI e | ORI DO et el e o B
12 Déposel; les colliers fixant le réservoir au support. Dégager le réservoir...................oouiii... Clé tube 8
13 Nettoyer les pidces (utiliser de I’alcool a I'exclusion de tout autre produit)............ouiuuuiuetnnnn |
Pose (voir P1. 22 H).
14 Monter le réservoir sur le support. Mettre en place les colliers, serrer les vis.........................
15 Accoupler : le tube (101) d’aspiration de pompe au tube plongeur (2} ; le tube (107) caoutchouc réservoir-
verrou a 'embout (7) du réservoir; le tube (110) de retour de fuite & I'embout (8) du réservoir; le
tube (108) de retour du conjoncteur-disjoncteur a I’embout (9) du réservoir et au conjoncteur-
diZJOTICTOUL (5 cev o SRt s A e et 5 T ooy s b oo ol S S it 3 s 0 ol el s o2
REMARQUE IMPORTANTE. — L’interversion des tubes (107 et 110) aménerait une surpression dans
le tube (8) qui suffirait a détacher le tube (107) du réservoir et provoquerait la vidange compléte de
I'installation.
16 Faire le plein du réservoir (3,5 litres environ). Employer uniquement le liquide spécial pour frein......
17 Purger le circuit d’alimentation. Mettre le moteur en route. Desserrer la vis de purge (1) (voir PL. 18 H). |.

Laisser tourner le moteur pendant une ou deux minutes. Serrer la vis de purge.
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15 SIX H

10

11

OPERATION No 278 H : Remplacement d’un correcteur de hauteur.
e s B T L S B e e e P T PP e s S A e e

Op. 278H 57

Dépose (voir Pl. 3 H).

Placer le levier de commande de changement de roue en position « haut »........................
Lever le véhicule a I’aide d’un cric. Caler sous la coque a la hauteur des portes arriére..............
Faire tomber la pression (voir Op. 273 H, § 2)...... R

Désaccoupler, du correcteur (F), les 5 tuyauteries (voir fig. 2) : d’alimentation (104), retour (106), de
retour de fuite (109) et alimentation des cylindres (105). Les tubes d’alimentation et de retour sont
repérés par une touche de peinture, rouge pour I’alimentation et bleue pour le retour. Obturer I’orifice
des 5 tubes immédiatement aprés le désaccouplement ainsi que les orifices du correcteur (voir

OB FTRTEL, BT e ot o s i i s -y &m0 5. 21 5 s

Déposer le correcteur (F), du support (14)........ovviiiiiiiiiniiiiie i iiiiiiiiiiienannnnnns

Pose (voir PL. 3 H).

Déposer le bouchon d’obturation de Vorifice d’alimentation, sur le correcteur, introduire un peu de
liquide spécial dans le correcteur. Remettre le bouchon d’obturation........................

TRES IMPORTANT. — Vérifier que le tube (109) de retour de fuite n’est pas obturé (souffler de I’air

comprimé).

Désaccoupler la tige (11) de commande de changement de roue, du support de correcteur (14). Monter
le correcteur (F) sur le support. Engager la languette dans la fente du protecteur et dans la chape
du correcteur. Fixer provisoirement le correcteur sur son support. Intercaler une rondelle plate et
uiie: Foridelle srower Bous les tEtes de8 WS oo wii s w e sis suw s 8 s 95 10 69 8 508 s 5196 518 4590 5 10 5 05 Wk

Accoupler les tubes d’alimentation (104), de retour (106), de retour de fuite (109) et d’alimentation (105)
des cylindres, au correcteur (voir Op. 273 H, §§ 1 et 3)..... ..o,

Mettre les circuits de suspension sous pression (voir Op. 273 H, § 5)..........c i in...

Régler les hauteurs (voir Op. 268 H). .coipinevssnevansminsomsmsnsammasssmsgsmsasmssamsns sasssis

OUTILLAGE

Clé plate coudée 10

Clé tube 12

Clé tube 12

Clé plate 10
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OPERATION Ne 279 H : Travaux sur cylindre de suspension.

15 SIX H

REMPLACEMENT D’UN BLOC PNEUMATIQUE

Dépose. (voir Pl. 21 H).

Assurer la propreté {voir ‘Op, 273 H, § 1). oot ut v i te et tieai e e e i aie mie o s ala mie win winain s o s e e
Lever la voiture a I’aide d’un cric, & la hauteur de la pointe AV de l'aile AR......................
Déposer la roue........... S T B 8 e 4 e e 8Bt IS L6 U e 9 s b A e A 4T e ¢ e S e e o
Faire tomber la pression (voir Op. 273 H, § 2).. ... iiiininiiiiii i ieanaan
Déposer le bloc pneumatique (H) (il se desserre a la main). Obturer les orifices du cylindre et du bloc

(VOIESO P 23 TH P B LY e Lot e T il it it s o S 05 i 5 155 oo s e Rt s s ke S o
INETLOVET 168 PIECERI - oo o sme s ae s o kbt 450 0500 05605 560007 L8 45 03 5 5 0 8 3 005, 6 100 5 £ 8 B 6 e M 0 B B0

Pose (voir Pl. 21 H).

Déposer le bouchon obturant I’orifice du bloc pneumatique...................ooiiiiiiiiia..,.
Remplacer le joint (69) d’étanchéité. Veiller a ce que le joint ne soit pas vrillé................... ...
Déposer le bouchon obturant Porifice du cylindre........... .ottt
Visser le bloc pneumatique (H). Le serrer a la main.............ooooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii.,
Mettre le circuit de suspension en pression. Vérifier I’étanchéité (voir Op. 273 H, § 5)..............
IMIGTIEET Ha TOUCL .+ vie 2« e wim o s ot o mi = 50 w0 1m0 418 11 5 8 il ol B 675 15 50 1005 04 B0 5 0 880 5 Bl B e 6 802 B8 e e s i

Mettie Yo VEhicile: 5, Berre: o. s s s ms 6550 5us 5@ 500 3@ 505 5 4 5 § 47 5 W56 246 s SU% 555575 § 518 B0 5 86 5 05 08 510 5% 98 v 586 53

REMPLACEMENT D’UN CYLINDRE DE SUSPENSION
Dépose (voir PL. 21 H).

Assurer la propreté (voir Op. 2T3 H, § 1). ... .o i i i i

OUTILLAGE

Vilebrequin de roue

Vilebrequin de roue
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15 SIX H OPERATION Ne 279 H : Travaux sur cylindre de suspension.
15 Lever le véhicule, caler sous la coque a la hauteur de la porte AR.............. ... ... ...,
16 Faire tomber la pression (voir Op. 273 H, § 2). Fermer le verrou............coiviiiiiinn....
17 Déposer 1a, TOUCE s o5 ¢ 555 75 17 5 0558 51556 5505 503 5 5100 1558 2.5 65 o6 e e ) ol 1 3008 2 8 v o 0 w1 5 s i o
18 Dévisser (2 la main) le bloc pneumatique (H) du cylindre (G) de suspension. Visser le bouchon de
protection ala place dubloc. Visser le bouchon de protection du bloc pneumatique (voir Op. 273 H, §1).
19 Désaccoupler le tube d’alimentation (105), du cylindre. Obturer immédiatement les orifices du tube et
du eylindre (Voir Ops 273 H, § L)oo o s o i o505 6 505 500 508 Rh 30 508 S8 bl 5000000 5588 51 5758 9608 508 o B0
20 Déposer la patte (32) de maintien du cylindre........ .00 uiieiiiiiiiiiiioiisioneriiarnaranining
21 Déposer I’épingle (6) de liaison de la tige (7) de commande de piston et du support (8) de butée. Dégager
la ‘tige du pare-poussicre de TOUUIe. ..o ansuarm vnsisowoms s om e sieas s smeiessios s ue s v e
22 Faire tourner de 1800 I’ensemble du cylindre pour amener le bossage recevant le raccord du tube d’alimen-
tation vers le sol. Dégager ensuite ’ensemble du cylindre en le tirant vers PAV................
23 Dégager le pare-poussiére (23) élastique et la tige (7) de piston, du piston (22)....................
24 Déposer le pare-poussiére (23) élastique, de la tige (7) de piston..................iiiiiiiiiii....
Pose (voir P1. 21 H).
25 ATTENTION. — Respecter scrupuleusement les conditions de propreté (voir Op. 273 H, § 1).
26 Monter le pare-poussiére élastique (23) sur la tige (7) de piston :
a) Engager la tige (7) de piston dans le pare-poussiére (23). Le trou « b » de passage de 1’épingle (6)
de liaison doit étre perpendiculaire a la goulotte « ¢ » du pare-poussiére de piston..............
b) Placer le pare-poussi¢re sur la partie moletée de la tige (7) de piston................oooi.t.
¢) Engager la tige de piston dans le piston. Mettre le pare-poussi¢re (23) élastique sur le corps (G) du
cylindre de suspension. Orienter la goulotte « ¢ » pour qu’elle soit diamétralement opposée au raccord
dii, tube, dalinentation’ (F05). s o s a5 meam v sim s w0 015 6 2 605 60 5005 5 508 9 5 8 £ 1802 55 e sbw 0o € 3 5 578 2 8 Sla e we £
27 Nettoyer soigneusement I’alésage du support de cylindre de suspension.......... ... ... . ... ...,

Op. 279H 59

OUTILLAGE

Vilebrequin de roue

Clé plate 10

Clé plate 8
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60 OPERATION Ne 279 H : Travaux sur cylindre de suspension. 15 SIX H
OUTILLAGE
28 Engager par I’avant le cylindre de suspension dans le support, le bossage du raccord du tube d’alimen-
tation orienté vers le bas. Tourner de 180° pour amener le bossage vers le haut. Fixer le cylindre de
suspension a I’aide de la patte (32) de maintien, la partie pliée de cette patte en appui sur le méplat
existant sur le corps du cylindre de suspension.............coiiiiiiiiiiiiiiii i, Clé plate 8
29 Accoupler le tube (105) au cylindre de suspension (voir Op. 273 H, §§ 1 et 3)........covvivvvnnn... Clé plate coudée 10
30 Déposer le bouchon obturant I'extrémité du cylindre de suspension. Déposer le bouchon de protection
du bloc pneumatique. Visser le bloc pneumatique en s’assurant que le joint caoutchouc est en bon
état. Le bloc se serre a lamain....... ..o i i e
31 Graisser ’extrémité de la tige de piston. S’assurer que le pare-poussiére (24) de rotule est en bon état.
Mettre en place la tige (7) du piston. Monter 1’épingle (6) de liaison (la partie la plus longue dans le
support (8) de butée), rabattre ’extrémité pour 'arréter ........... ...,
32 MONTEL 18 TOWME s v s s s sie 515 6 5 8 518 5 oot wis S0 o 16 6 8 § 638 e Sk B0 00w 5 100 19 5.8 B )& 3 o 08 M i BT 8 50 3 0 # oo Tt 61 Vilebrequin de roue
33 Mettre le véhicule & Terre...........uuuuueuunnniiinniient it itteetetennneaeneeeeeenennannnnnnns
34 Mettre le circuit en pression. Vérifier I’étanchéité (voir Op. 273 H, §5)......cvviiiiiiiiiiiinnnnnnn..




i
I

II

15 SIX H OPERATION No 280 H : Remplacement des tubes de suspension, sous coque.
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10

11
12
13

14
15

16

17

Op. 280H 61

Dépose (voir P1. 16 H).

Assuter la propreté (voir Op. 2T30HE 18 LY, il it s s issia s o uls sle s ol s 15 s in ol i lai s oo sen o s e s
Lever le véhicule a environ 0,50 m du sol. Caler a la hauteur des pointes AV des ailes AR et sous les bras

inférieurs ‘de 1essient AV . v o omsms os mis o v s @ 0w s 3 515 0 06 a0s w5 S0s 3505 3 5§56 5 61 £ 554 508 00 6 18 W06 0o
Faire tomber la pression (voir Op: 273 H; 8 2 h)cc s v s mabo s smosis s dis 8 05 65 6 9§ w0k 08 886 54 005 505 wes s
Désaccoupler les tubes d’admission (104) et d’échappement (106) du verrou (D). Désaccoupler le tube

caoutchouc du tube acier de retour de fuite (109)....... ..ottt
Obturer les orifices des tubes et ceux du verrou (voir Op. 273 H, §1)......... ...,
Dégager les tubes des pattes de fixation sur jambonneau et sur plancher..........................
Redresser soigneusement ’extrémité des tubes sortant du profilé sous coque........................
Désaccoupler le cible G de frein & main, du palonnier........... ...ttt
Dégager le caoutchouc de protection des tubes, du profilé sous coque.................ooiiiiin.....

Désaccoupler les tubes d’admission (104) et d’échappement (106) du correcteur de hauteur (F). Désac-
coupler le tube caoutchouc du tube acier (109) de retour de fuite..............ccoiuinunnn...

Obturer les orifices des tubes et ceux du correcteur de hauteur (voir Op. 273 H, § 1).................
Redresser soigneusernent les Tubies: i om e smiws osmmns omomsmans ws o s ors as b sis o/ o5 6s 5556 68 6805 56 ada

Dégager, vers I’avant, ’ensemble des tubes, du profilé sous coque..................coiiiiiiiiii.,

Pose (voir Pl. 16 H).

Assurer la propreté (voir Op: 273 H, § L D)o i wsws v smens msmsms 56 v 55055 §58050 8 580506 88 b 50 oas bos b 0 40538 0

Visser un cone sur le raccord du tube (104) d’admission et du tube (106) d’échappement (utiliser

le come MR-3384-8; voir PL 23 M, fig: 4) conesvmsms vmeesssmsasns ssis s s snsmssissns as oo sns

Les tubes sont repérés par une touche de peinture a chaque extrémité : rouge pour I’admission, bleue
POUT P EChaPPeIeN s w55 s 5w wis 5505 55 5 6 6055 1.5 506 B 5505 518 ) 5750 8 506 1604 5000 614 5,18 5.8 538305 508 516 o s mgn om0

Préparer les extrémités AV des tubes d’admission et d’échappement (voir fig. 2) et de retour de fuite
CVORETTEE T80 o s s e 3m 5iis o3 00§ 50 e 8 0 0 38 30 50508 505 755 16 3 90 800 6 0016 08 M 605 904 & 105 88 G0 o o et i e msm o o

NOTA. — Prohiber tout coude ou pliure « brusque ».

OUTILLAGE

Clé plate 10

Clé plate 14

Clé plate 10

Cones MR-3384-8

[ ——



62 OPERATION No 280 H : Remplacement des tubes de suspension, sous coque. ] H SIX 15
OUTILLAGE
18 Engager les tubes ainsi préparés dans le profilé sous coque. Mettre en place la partie des tubes longeant
le jambonneau, en les faisant pivoter (faire fléchir I'extrémité des tubes dans la limite d’élasticité
pour les passer entre moteur et jambonneau)....... ...t
19 Cintrer ’extrémité AV des tubes d’admission et d’échappement sur un mandrin de @ = 40 mm pour
permettre leur branchement sur le verrou (D)....... ... .o il Mandrin @ = 40
20 Fixer les tubes par leurs pattes d’attache sur la coque......... ... .o il
21 Accoupler les tubes au verrou (voir Op. 273 H, § 3). Brancher le tube caoutchouc au tube acier de retour
de fuite (109)......covvvvvvinvoia R R e e S e L L S ek O Clé plate 10
22 Cintrer les extrémités AR des tubes d’adission (104) et d’échappement (106) sur un mandrinde g = 100 mm
pour permettre leur branchement sur le correcteur (F)........... ... ... oL Mandrin @ = 100
23 Accoupler les tubes au correcteur (voir Op. 273 H, § 3). Brancher le tube caoutchouc sur le tube acier de
retour de fuite (L109) et AU COTTECLEUT. .. ... o'uuttt ittt ittt ettt et snnneenneeonnns Clé plate 10
24 Faire tourner le moteur. Effectuer une purge en agissant sur la vis (1) du conjoncteur-disjoncteur (voir
PIIBAE o b A L S N S N ke e Bk e e R R e e
25 Placer le levier de commande de changement de roue a la position « haut ». Vérifier I’étanchéité des
BACCOTUBELA: ue de Somamner susnepons iomeaioits ot sioms kol ioy e oy o) 2 b A et S BP0 5 % A T maTR e o feys s ¥ SR Sl S 5 2 g Mo
26 Mettre le véhicule a terre. Placer le levier de commande de changement de roue a la position « route ».
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