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UTILISATION DU DICTIONNAIRE DES REPARATIONS

ORDRE DES REPARATIONS
L’ordre dans lequel sont rangées les opérations de démontage ou de montage a été étudié, pour chaque réparation, dans le but d’ob-
tenir la meilleure qualité du travail dans le temps le plus court, par exemple : ;
— Les réglages sont indiqués au moment ou ils peuvent étre exécutés avec le maximum de commodité et de précision.
— Les opérations nécessitant les mémes outils sont groupées, dans la mesure du possible.
Vous avez intérét a suivre rigoureusement 1’ordre indiqué.

OUTILLAGE

En regard de chaque opération élémentaire, I’outillage nécessaire est indiqué dans une colonne spéciale :

10 L’outillage courant n’a toutefois pas été mentionné : marteau, tournevis, pince, etc. Par contre, le genre da,* clés le plus appropne'
est indiqué pour chaque opération ;

20 L’outillage spécial a la réparation de la 2 CV est indiqué avec le numéro de ’outil suivi des lettres VA (1 )

3¢ L’outillage spécial utilisé sur la 2 CV, mais également sur les autres véhicules CITROEN est mdlque avec le. numéré de l’outll'
suivi-de la lettre T (2);

L

4° L’outillage de complément que tout bon reparateur de CITROEN doit se constituer lui-méme est egalement numéro’té Le numéro
est précédé de l'indice MR (3). -

une facon generale, pour chaque opération, c’est le genre de clés le mieux approprié qul est 1nd1qué En prin-
cipe, les embouts s’adaptant aux pmgnees diverses sont recommandés. Les clés plates et surtout les clés a molette qui déforment
les pans des écrous et des vis, doivent &tre utilisées le mmns possible.

TEMPS R ' o o RS

Les temps vous seront communiqués sur des feuillets séparés. = '

- REMARQUES IMPORTANTES

10 Chaque fois que ce sera possible, montez des organes rénovés dans nos ateliers et que notre Service des piéces détachées tlenta
votre disposition.

20 Pour tous renseignements complementaues sur les operatlons figurant dans le Dictionnaire, veuillez vous adresser a notre Ser-
vice « Méthodes Réparations », 11 bis, rue‘de la Source, a Paris (16¢).

-

(1) Ces outillages sont en vente a notre Service des pitces détachées, 23, rue Ernest-Cognacq, a Levallois-Perret (Seine).
(2) Ces outillages sont en vente aux Etablissements Fenwick, 15, rue Fénelon, a Paris (10°).
(3) Dans le corps du Dictionnaire, se trouvent des plans d’exécution permettant de fabriquer a I’atelier, cet outillage de complément.
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LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 3

NUMERO - , NUMERO | NUME
ORGANES des Opérations DESIGNATION des §§ des pagli(s)
MOTEUR ... ov o osani s TRAVAUX NE NECESSITANT PAS LA DEPOSE DU MOTEUR
il Travaux sur allumeur :
(ontréles du point diavancet. .ol T g o o is oo s = ool o o ot e as il 13
Reglagedupointdavance.............................................. 14 14
Réglage des contacts. .. .. .. 35 16
Remplacement d’un condensateur 43 16
Remplacement d’un linguet. . 49 17
Remplacement d’un allumeur 50 17
IRevision idiun allum et a s i et e st e OSSO S S e 64 18
Gontrolerdeiliavance centrifuger e RRe Sl o o an oL R R TERER) L e 68 19
2 Travaux sur bobine d’allumage : Bt
Remplacementd’unﬁldebougie........‘...............................""*f'l 21
Remplacement d’une bobine”. . ... .. oottt oie st ui it Sl 22
Controle diune bobime i, st o A0 i LT s e e e A S TS ; 22
3 Travaux sur pompe a essence :
Remplacement diunespompe e dicial o Sl i ga it e et o S e 24
Remplacement des membranes.........oveaiienini e niarsos. 24 |
Revision d’une pompe . 25 =
Controle de 1’6 stanchéits. w0
4 Travaux sur carburateur : _- 4
Remplacement d’un carburateur.. .. ..ol veooae oo .. SRR LSS OGRS LS ]! 28
Revisionvid N CATDUTATEIE . e/ tli s ol oist sis o0 sienh sfals s oialesn Heelorsiefecol AL LN 10 29
Remplacement dlun filtre @ atr. .. ool . o ol S e S 24 30
Revisionidaun dhiltre s amairt s el 0 o i o be SRl N s A 29 30
5 Travaux sur tubulures d’admission et d’échappement : 4 2
Remplacementi diun yornt.- o 0 IRRE Tl L L SR 1 7582
Remplacement diunedgubulnre . .. 00000 ol i, Ll R 8 =f 32
6 Travaux sur organes de refroidissement :
Remplacement d’un Vehtilateursle. i b feh e e e S 1 34
Remplacement id un’collecteuridiair. . fo i do nn st o, G coh ol A GRS B0 11 34
7 Travaux sur culasse : |
Réglage des culbuteurs. Remplacement d’un ressort de rappel.......... 1 37
Remplacement d’un ressort de soupape Remplacement d un axe ou d’un cul-
buteur 475 9 37
Remplacement dune’ tlge ‘de culbuteur ou d’un poussou‘ 21 39
Remplacement d’une culasse ou d'une cale cuivre.................coovntnt. 30 40
Rodage des soupapes. . 56 43
Remplacement d’un tube- enveloppe de tlge b culbuteur .. ............oou. 0p.14§24a 71
il
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4 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE {
NUMERO - NUMERO | NUMERO
ORGANES des Opérations DESTONATION des §§ des pages
8 Travaux sur cylindres et pistons :
Remplacement d’un ensemble cylindre plston 1 47
Remplacement d’une bague de pied de bielle . 26 50
9 Travaux sur circulation d’huile :
Vérification de la pression...........c.oii i 1 52
Remplacement d’un clapet.. ... 8 52
Remplacement d’un réfrigérateur.. .. ..., 13 53
TRAVAUX NECESSITANT LA DEPOSE DU MOTEUR
10 Remplacement d’un ensemble moteur-boite de vitesses ... ..........c.ccoeuuueeeoi| ioun... 55
Régler la garantie de la pédale de débrayage.............covvuuiiinn.i.. .. 18 57
11 Remplacement d’un volant moteur ou d’une couronne de démarreur.............| .. ... . 61
12 Déshabillage et habillage d’un ensemble moteur-boite de vitesses (pour remplacement) . |........ 63
Accoupler la boite de vitesses al MOLEUr .. .. .o ovve vt vr v e el e ee e aeaean s 15 65
13 Déshabillage et habillage d’un ensemble moteur-boite de vitesses (pour remise en état
AUINOLCTIE Y = s 50515 5 5ist o o 505 oo oo (e o o e v i e P o il 66
Accoupler la boite de vitesses au MOTEUr .. .. .. .ov vt vrvr e v e e e e eeae e 6 66
14 Reyasiond umimotenr et 5 o e ke e ey o o Bt e e e Al 68
Déshabiller et habiller 1a culasse. . 20-24. | 70-71
Préparer la pompe a huile. . 2 13
Monter le vilebrequin et I’ arbre a cames. 32a 75
Monter la bague d’étanchéité AR . 32 76
EMBRAYAGE............... 15 Remplacement d’un embrayage.. . ... .......... ... ... ... .. ... . e i, 81
Régler la pédale dlembrayage. . . xsc.oracoinassnssiiaresnamensmean s shtd|Op. 1081E 57
16 Revisionetréglaged’unembrayage...................................;...'. ........ 83
BOITE DE VITESSES ..... TRAVAUX NE NECESSITANT PAS LA DEPOSE DE L’ENSEMBLE
. MOTEUR-BOITE
17 Remplacement et revision du levier de commande :
Remplacement dudevier: . oo oo st fiotint vodion o sunin o PRE i S s s 1 85
Revisiongdullevier ol timaii oo dds i ARt o Dt ariendn g o ot e SRl s G S il 85




LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

5

D . NUMERO | NUMERO
ORGANES ﬁ?ﬁﬁﬁﬁ DESIGNATION o €| ‘e it
18 Réglage des fourchettes de commande de vitesses................coonooeere il 87
Remplacement d’une bague d’étanchéité d’arbre de différentiel .. .................. Op.31§69 165
TRAVAUX NECESSITANT LA DEPOSE DE L’ENSEMBLE MOTEUR-BOITE
19 Remplacement d’une boite de vitesses.. . ............... ... ... T e e i 88
Accoupler la boite de Vitesses au MOTEUT .. .. .. oovu v otirnaerrin e eee e 7 88
20 Revisiond’une bofte de vitesses|. ... ...........ccooiiiiiiiineninmeerarinnafaaeeeen 89
Déshabiller, habiller et monter le différentiel . ...y 18-39-50(91-98-104
Régler le jeu des roulements de différentiel .. 51 104
Régler le jeu d’entre-dents. . s 52 105
Déshabiller, habiller et monter I? arbre pnmalre e e e e 19-38-46191 97101
Déshabiller, habiller et monter le pignon d’attaque s e o ae e sk 0 14-37-441.90-97-99
Régler la distance conique .. , 45 100
Déshabiller, habiller et monter larbre secondalre e e N 21236-96192-96-T0F
Régler les fourchettes . : 49 103
Déshabiller, habiller les cardans et 23-33 93-95
Déshabiller, habiller et monter les plateaux de freln 22-34 92-95
Remplacement d’un arbre secondaire ou de ses plgnons ou des segments de ralenti de
2¢ et 3. 61 108
ESSIEU AV - DIRECTION.. TRAVAUX NE NECESSITANT PAS LA DEPOSE DE L’ENSEMBLE
* ESSIEU AV - DIRECTION
21 Travaux sur bras d’essieu :
Remplacement d’un frotteur. . A 1 111
Remplacement d’un moyeu AV ou d'un n roulement de moyeu 4 111
Remplacement d’un pivot ou d’un axe de pivot..............oooveneen ] 19 113
Remplacement d’un bras. . o sl SRR e e 36 116
Contréle d’un bras. ! : 5% 119
Remplacement d’une butée de debattement 60 119
%2, Remplacement d’un volant et tube fixe.. .............. ...l 120
TRAVAUX NECESSITANT LA DEPOSE DE L’ENSEMBLE
ESSIEU AV - DIRECTION
23 Remplacement d’un ensemble essieu AV-direction .. .......... ..ol 122
24 Revision diune direction .. izt AR T B0 0 i b s AR O L [ e 126
25 Revision @70 essienti AN .. s ol by sk vl ias o syl ide e oo o oisle 2hs st biogilte . acke S 00 (PO IR 129

il



LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

NUMERO - NUMERO | NUMERO
ORGANES des Opérations R e des §§ | des pages
ESSIEU AR .....cvoinsasss TRAVAUX NE NECESSITANT PAS LA DEPOSE DE L’ESSIEU AR
26 Travaux sur bras d’essieu :
Remplacement d’un frotteur.. i e 1 135
Remplacement d’un moyeu tambour ou d’un roulement . 3 135
Remplacement d’un bras . 11 137
Controle d’un bras .. ...... 24 140
Remplacement d’une butée de débattoment .. 35 141
TRAVAUX NECESSITANT LA DEPOSE DE L’ESSIEU AR
27 Remplacement d’un essiew AR. ... ... ...ttt 142
28 Revision d’uniessiett AR o oo o vis om0 as o s ms ms s ms e a0 e s abo ara st w05 50055 [ Lot a e e o 145
TRANSMISSION .. .......... 29 Travaux sur transmission (c6té roue) :
Remplacement d’une transmission................ovviiuiieinneannon.. ... 1 150
Revision d une Transmission i s s i is 605 508 s 55 ki otss e o e as il s ai mnare 10 151
30 Travaux sur transmission (cdté boite de vitesses) :
Revision d’'un cardan sur place . 1 152
Remplacement d’un cardan complet 12 153
Revision d’un cardan. 35 156
BRIEENS. . e i 31 Travaux sur freins AV :
Remplacement d’un tambour. 3 e e s e s 1 157
Remplacement des segments de frein ou d’un cyhndre S v 14 158
Remplacement d’un cable de frein. 34 160
Remplacement d’un plateau de frein . : T 52 162
Remplacement d’une bague d’étanchéité de roulement . 69 165
32 Travaux sur frein AR :
Remplacement d’un tambour o« oo v s i s am oo siimwiei sl aionretsmfate b Siafi o st 1 167
Remplacement d’un cylindre de roue ............oviiiieinennennnn... 7 168
Remplacement des segments de frein .. ..........oviiiiiiiin ... 15 169
33 Travaux sur maitre-cylindre :
Remplacement d’un maitre- cyhndre 1 171
Revision d’un maitre-cylindre .. 12 172
COMMANDE ............... 34 Travaux sur pédalier :
Remplacement d’un pédalier... .. 1 173
Réglage de la garantie de la pedale @ embrayage 13 174




LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 7

NUMERO - NUMERO | NUMERO
ORGANES des Opérations DESIGNATION des §§ des pages

35 Travaux sur commande de frein a main :

Remplacement d’un renvoi. .. ... 1 175
Remplacementd’unetlrettedefrem 9 175
Remplacement d’un ressort cliquet de tlrette 15 176

36 Remplacement d’un levier de commande des vitesses. .. .. .......... ...l L 177

SUSPENSION .............. 37 Remplacement d’un pot de suspension...................... .. ..., o[t GO 178

38 Revision d’un pot de Suspemsion’. . . v. . usecs s eisnvesionon e o anloismmiiaaie s o alitaini 180

39 Travaux sur frotteur :
Remplacement i diunifrottenni: i . vt ssb i teiaiitis s oo s apieis iy s 0 s el 1 182
Controle dn FTOTTOUTE. il i < 5e s s o) sieis s dolorblails, s & tatarists w15 o5 e olvn mrai an o /o SESUR 5 182
40 Travaux sur batteur :

Remplacement d2in: batteun toii. oo Sl e anoe s s oo s st oo N
GONTTOLe (TN DA T ETIT o ol e el ere el crot « eitei = ot ater o 5o¥son s o> oo ool it Retr e io Fa o e s o AR

£ 184
184

-

ECHAPPEMENT . .......... 41 Travaux sur silencieux et pot de détente :

Remplacement d’un silencieux.. .. .. .. e i nessdi oo oo vuinsonubivs s I 185
Remplacement d’un pot de détente . .......cccouvniniton e vune i ot 10 185

RESERVOIR D’ESSENCE. .. 42 Travaux sur réservoir d’essence :

Remplacement dMn FESeTVOIT ... «is «isiss s whasiare sia s s 5 o0 s adisiele sisisaictin o oot e SN KIS i § 187

Nettdyagesdinnt Altrel N o st gllies i Tl L Stk e e " 188

ELECTRICITE ............. 43 Travaux sur essuie-glace mécanique :

Graissaperdes faxeside thalaisi .t ilie i siiii vttt i o i SRS 1 189
Remplacement d’un essuie-glace..........c.cooiieiiia i Tl Qi 189
Revision d'un essuie-glace .. .. .ouciin chanominoninin veneonaninnoa oot D2CT 190

44 Travaux sur dynamo :

Remplacement d’un balaii .. .......cocieaoieeciicicisinienresaonoin e off 1 192
Remplacement d’une dynamo ............c.oivieiiiiiiiieininii it 6 192
Revision diuneNdyNamo . .\t las o s siae sl ois simes v oz shokols Sl ool R eReia s 20 193
Essai de la dynamo au banc.. ... .. ccuevine o nnosiv oo asosilioth. sl 30 195

45 Travaux sur régulateur :

196
196
197

Remplacement d’un régulateur.. .. ...... ...l it
Contrdle d’un régulateur sur voiture................c..cveiiienuiaiiaens
Contréle d’un régulateur au banec.......... ...l

=W




8 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE

NUMERO - NUMERO | NUMERO
ORGANES des Opérations UGG des §§ des pages

46 Travaux sur démarreur :
Remplacement d’un contacteur.. .. ...ttt ittt 1 198
Régler le contacteur . . . 7 198
Remplacement d’unelame de contacteur................................ 11 199
Remplacement d’un démarreur.. .. ......... .. .. i i i 12 199
Revisiond'undémarreur.. .. .. .. ..ottt e e e e e 20 199
Essai d’'un démarreur aubanc .. ....... ... . . i e 47 203

REGLAGES................. 47 Réglages sur moteur non déposé :
Reglagedesculbuteurs - 1 204

Réglage du point d’avance (cas du volant non perce).. 90000 0ABARAG0 ho Db 6 9 204
Réglage du point d’avance (cas du volant percé)...............c..ocnon... 19 206
Controledelavancecentrifuge 30 207
Réglage du carburateur ........... ..ol 44 208
Réglage de la pression d’huile . 45 209

48 Réglages sur essieux AV et AR :

Contr(‘)ledel’inclinaisond’unpivot........................‘............. 1 210
Réglage du pincement des roues AV........ ...ttt i, 7 211
Réglage du braquage. . 22 212
Controle du pmcementdesrouesAR 26 212
Contréle du carrossage des roues AR.................................... 27 212

49 Réglages des freins :

Réglage des excentriquesdefrein AV .. ...t i, il 213
ReglagedesexcentrlquesdefrelnAR 9 213
Réglage du frein a main.. : 12 214
Reglagedelapedaledefreln 13 214
Purge des canalisations. 14 214
Contréle de I’étanchéité dusysteme Lockheed . 20 215
50 Réglages sur chissis
Réglage des hauteurs et des poids 1 méthode ............................ 1 216
Réglage des hauteurs et des poids 2¢ méthode ............................ 14 218
Controle desizoues : voile et fanx xond v s ww sinem smain s s ars s B eamE s s 21 219
Conitrole idesiroues ' équiltbrage:. : . vl we sl i o 5 55 o m 6 e 2 2t skt et e s 22 219

51 Réglageidesiphares. . ... .0 o vrioia bom s s s we v s s i 2 sar Saps st St et e s L L i 220

CHASSIS: ... . o i 52 Controle (dus ehassis o o w . odb ibdar e sttt s oot Homair s ool Sl Se Jl A IS (e 221




LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT AU DICTIONNAIRE

NUNERO
de planche

DESIGNATION

NUMERO METHODES

Réparations

REFERENCE

de P'outil vendu

OBSERVATIONS

19
19
23
23
24

27

35
35
35
31
36
39
40
40

MOTEUR

Appareil de contrdle des masses d’avance.......................... . .. .. ... .. .. ..

Clé a bougie.. .. ....

Tige de maintion Aok SOUEBPES \v. ». 4 5o 5m s siba somidn L e i de be s beh e et s g s s e
Compresseur de ressorts de soupapes:ini: SoRAEa S e

Appareil a dégoujonner .

BER0 e du B B R SRR Oy R RO e e e )
Eostractenr d'ast do DIBTOR 50 vs staas s 2 s o s ot et 04 5 AR S dad . o vt Mt
B e ldiiiirie 06 S ImentE’ oo o th st b i i sy b SRS 3o 2 g BB R
Extracteur de bagues de bielle .. ... iuuiviiuiinneeoennnsinissiom e sttt

Raccord de manométre . .. ..

Extracteur de cosses de ok o £ (o lted 0 S SRR B SRRt I S S I e
Chatneldellevage. ., M oS0 e 0 e R

Vis extracteur d’induit .. ...

Support pour moteur & Iétabli .......... ... 0 1T

Rode-soupapes . ......

Appareil a tarerlesressorts . .............ooiiiiiininnnn. .

Ressort étalon.. .. ...

Appareil pour montage des bagues d’étanchéité. ... ... ... ... ...
Mandrin pour centrage du disque diembrayaoeseh ) S LA R L e

EMBRAYAGE

Appareil a tarer les ressorts .
Ressort étalon .. ..

Appareil de reglaged’embrayage
Doigt, disque et brides pour R B o s
Mandrin pour centrage du disque d'embrayage.. .ottt i

Chaine de levage ..........

BOITE DE VITESSES

Support pour boite a e LoiRee TR SRS o S SRR S
Extracteur d’axe de marche arriére

Corps d’extracteur .. .. ..

Coquille et frette pour roulement conique de différentiel.. .. .........covvniiin i,

Grain pour 1736-T.......

Bague pour roulement d’arbre pPEHnaireR R S D SR el e SRR

Clé pour bague écrou de flasque de frein . .. .. ...

Mandrin pour rectification des tambours AV .. .................. . ..

Plaque de butée... .. ...

Mandrin pour mise en placedesroulementsAR

MR-3682

MR-3681
MR-3705

.| MR-3053-50

MR-3754
MR-3678

MR-3678

.|MR-3053-40

MR-3675

MR—-_3:686

MR-3677
MR-3676

1692-VA
1601-T
1609-VA
1612-VA
2410-T
2470-T

1659-VA

2200-T
1619-VA
2205-VA

1615-T
2420-T
2421-T .

2420-T
2421-T
1701-T
1702-VA

1619-VA

1750-T
1736-T
1743-VA

1925-VA
2118-VA

Voir Electricité.

Voir Electricité.

Yoir Embrayage.

Voir Moteur.
Voir Moteur.

Voir Moteur.
Voir Moteur.




10 LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT AU DICTIONNAIRE
©NUME 5 NUMERO NETHODES| REFERENCE
o haite DESIGNATION N eparaions | do Toutl vadn | OBSERVATIONS
41 Appareil de maintien du train intermédiaire .............cveeeeeeriiinaneeenno...|MR-3139-10 —
42 Appareil pour réglage du couple conique . ......... ... i — 2045-VA
20 Régle SUPPOIT COMPATATOUL 1. v v vv vt ve et ettt o e oe et et sese e e e e — 1754-VA
21 Clé dynamometrlque.........,.................................................. — 2470-T Voir Moteur.
21 Appareil a dégoujonner . .. ... ; — 2410-T Voir Moteur.
21 Comparateur avec aiguille totahsatnce — 2437-T
43 Cale de réglage de fourchette de 2€ . — 1785-VA
43 Cale de réglage de fourchette de surmultlphee — 1787-VA
42 Support de comparateur ...... — 2041-T
46 Appareil de centrage des garmtures 60 SN ATV o v 5k 16 8 w1y o o < — 2112-VA
17 Chaine de levage.. S DRI, o — 1619-VA | Voir Moteur.
ESSIEU AV - DIRECTION - ESSIEU AR
51 Clé de montage des frOTLEUTS .. .. v vvn vt it ieiein ceieataeae e aeeananenanes — 1834-VA
52 Support pour levage du véhicule.. ..| MR-3300-160 —
54 Clé pour barre de direction.. : st e .| MR-3691-1 —
55 Appareil pour montage et demontage do Taxe de plvot o MR-3742 =
51 Clé pour bras d’essieu ...... ‘s — 1833-VA
54 Tube pour mise en place des roulements Tlmken e e iieeiaeiiaeeneeaaeeeaaeae..| MR-3696 —
56 Montage pour contrdle des bras AV.. .| MR-3745 —
59 Support pour essieu deposé MR-3300-150 —
60 Extracteur de rotule de direction. . — 1964-T
60 | Grain pour 1964-T. — 1965-VA
60 Clé pour écrou de plgnon de crémailldre . . — 1980-VA
54 Clé pour écrou de guide de crémaillere . ..| MR-3691-2 —
54 Clé pour écrou de butée de rotule ................. .| MR-3691-3 =
61 Extracteur de roulement Timken sur fraverse . — 1829-VA
62 Mandrin pour depose du moyeu pivot . MR-3693 —
66 Cl¢ pour bague écrou de moyeu...... — 1811-VA
68 Montage pour sertlssage des tocs de roues............................‘.........,.MR-3445-2O —
68 Bouterolle pour sertissage des tocs de TOUES. .. .......coouueeeenuereennnrenne ... MR-3445-24 —
62 MandrmpourmlseenplacedeSJomtsSPI.....................‘.................... MR-3699 —
66 Extracteur de tambour AR . — 2003-VA
il Montage pour controle des bras AR. o MR-3745 —
67 Montage pour sertissage des cames de Feetn . MR-3354 —
69 Mandrin pour rectification des tambours AR.. g e M s s TR ERN ). — 2119-VA
70 Appareil pour centrage des garnitures de BORE AR o oo o o1 505 5 s ek ot — 2113-VA
TRANSMISSION

52 Support pour levage du véhicule......... I BRSO e e 1011 [ [ - Voir Essieux.
46 Appareil pour centrage des garmtures de frem AV N N o R R PR LY — 2112-VA | Voir Boite de vitesses.



LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT AU DICTIONNAIRE

11
NUMERO n NUNERO NETHODES| REFER ENCE
de planche DESIGNATION Répa;ations de Toutil vendu OBSERVATIONS
FREINS
52 Support pour levage du véhicule.. ; S e s ok e lala el et ot sxeeret sai ot et ste VIR =08 002160 — Voir Essieux.
46 Appareil pour centrage des garmtures de frein AV .. .. 8 GRS D o o O At B b B R — 2112-VA | Voir Boite d¢ vitesses.
66 Cl¢ pour bague écronl de MOYEW . .oveuuiiveunvrnsnnossn s ssan oo on'sssnsssnnses — 1811-VA | Voir Essieux.
66 Extracteur de tambour AR . i - 2003-VA | Voir Essieux.
69 Mandrin pour rectification des tambours AR.. e L — 2119-VA | Voir Essieux.
70 Appareil pour centrage des garnitures de frein AR............... FRERE el — 2113-VA | Voir Essieux.
36 Clé pour bague écrou du flasque de frein. — 1925-VA | VoirBoite de vitesses.
44 Régle support comparateur .. .. . ook — 1754-VA | VoirBoite de vitesses.
44 Comparateur avec aiguille totalisatrice . —- 2437-T Voir Boite de vitesses.
SUSPENSION
52 Support pour levage du véhicule.. So oG -| MR-3300-160 — Voir Essieux.
74 Clé pour maintien des embouts de revlagﬂ. - 2185-VA
74 Clé pour écrou de réglage des emboOULs ... .. ....cooovtunun e aeaeer i, — 2186-VA .
51 Cle de motibage: deRrTIOTLEUNE ) 5 0s .55 & 5 5 st shaimntun s i o s w S nadsin o s 55 5 wn ot s ool — 1834-VA | Voir Essieux.
50 Dy am ot e R e R D — 2472-T
ELECTRICITE
79 Extracteur de cosses . : e a1t - 2200-T
79 Vis extracteur d’mdult de dynamo - S e E o 2205-VA
80 Tournevis pour démontage des masses polalres Seaten e ..| MR-1601-4 —
80 Mandrin pour mise en place des masses polaires (dynamo) .| MR-1601-8 —
81 Support pour essai de dynamo au banc ....... —- 2207-VA
80 Mandrin. pour mise en place des masses polalres (demarreur).. Sa e ity e ERET601 - T —
REGLAGES
4 Appareil de contréle des masses d’avance.......................................... — 1692-VA | Voir Moteur.
16 Raccord de manométre . .. ... ...| MR-3705 - Voir Moteur.
52 Support pour levage du véhicule.. .| MR-3300-160 e Voir Essieux.
54 Clé pour barre de direction . 5o b .| MR-3691-1 - Voir Essieux.
88 Appareil de controle de carlossage - 2315-VA
74 Clé pour maintien des embouts de reglage AL S S R — 2185-VA | Voir Suspension.
74 Clé pour écrou de réglage des embouts . 50 SISO i o g o R S L — 2186-VA | Voir Suspension.
90 Pige dé réglage des hauteurs ...........:h. co..n) - 2300-T
90 Jauge pour 2300-T . T e A b Y — 2303-VA
51 Clé de montage desfrotteurs................... - 1834-VA | Voir Essieux.
92 Dispositif pour balourdage des roues.........'...‘................................MR-3396-10 —
93 Dispositif pour réglage des phares.. MR-1572 —
CHASSIS
95 Gabarit. pour. contrile des LONEOrONS .. v cub suias vs bansinsisnns woion s s e s 55k obo ool MIRESTAT —




2 CV

OPERATION N° 1 : Travaux sur allumeur.

Op. 1 13

10
11

12
13

CONTROLE DU POINT D’AVANCE

Lever le capot

Brancher une lampe-témoin entre la borne « RUP » de la bobine et la masse. Mettre le contact.. .

Tourner le moteur par le volant dans le sens de la marche. S’arréter au moment précis ou la
lampe s’allume......................

Premier cas.
couronne).

Le volant n’est pas percé (il porte un repére cété moteur : coup de burin sous la

Vérifier que le repére se trouve en face du plan d’assemblage ou ne I’a pas dépassé

Tourner le moteur, la lampe s’éteint. S’arréter au moment précis ou elle s’allume a nouveau. Le
moteur a faituntour: .. c:v s s s A

OUTILLAGE

TEMPS

Vérifier 4 nouveau que le repére se trouve en face du plan d’assemblage ou ne I’a pas dépasséeaily s Rt RIS B L0

Si dans 'un des contréles (§§ 4 et 6) :
— le repére a dépassé le plan d’assemblage des carters,
— ou se trouve a une distance supérieure a I’épaisseur d’une dent avant ce plan de joint,
il faut régler I'avance (voir §§ 14 et suivants, méme opération)

Deuxiéme cas.

Le volant comporte un trou de réglage (voir Pl 2, fig. 1).

Introduire une pige de ¢ = 6 mm dans le trou prévu dans le carter d’embrayage c6té D. Vérifier

que la pige pénétre dans le trou du volant ou que ce trou n’est pas encore en regard de la pige. | ...

Tourner le moteur dans le sens de la marche. La lampe s’éteint. S’arréter au moment précis ou
elle s’allume a nouveau. Le moteur a fait un tour

Vérifier que le trou est en regard de la pige ou ne I’a pas dépassé

Si dans I'un des contrdles (§§ 8 et 10) :
— le trou a dépassé la pige,
— ou se trouve a une distance supérieure 4 8 mm avant cette pige,
il faut régler 'avance (voir §§ 24 et suivants, méme opération)

Couper le contact et enlever la lampe-témoin.........

Baisser le capot
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OPERATION N° 1 : Travaux sur allumeur.

2 CV

14

15

16

17

18

19

20

REGLAGE DU POINT D’AVANCE

Premier cas.

Le volant n’est pas percé (voir Pl 3).

Lever le capot........... SR e & o B SR A S O L SR T SR AL T 05 Aok iy ea g f et

Déposer le ventilateur :
a) Mettre une vitesse en prise, serrer le frein 4 main. Déposer la vis de fixation du ventilateur. .

b) Mettre en place la manivelle de mise en marche. Opérer un mouvement sec avec celle-ci,

comme pour mettre le moteur en marche, ce qui a pour effet de décoller le cone du ventilateur,1

de I'induit de dynamo (ce cdne n’est pas claveté)........... ..o,
c¢) Déposer le support manivelle avec la grille de protection..........ccvvvivveneeanan...
d) Dégager le ventilateur................... S E0s0 800 GaoEs B G A 0T Gt O0 0 B kS B o o iR B kD

Faire tourner le volant, a la main, pour amener le trait repére gravé sur la face AR du volant,
exactement en face du plan d’assemblage des deux demi-carters moteur. A cette position le
moteur est au point d’allumage (6 a 8° d’avance)

Brancher le fil d’une lampe-témoin sur la vis de connexion du condensateur, le support de cette
lampeétant: fixé dda masse. Mettre le: CONTACT. Sunicsiu iere ot s wim are vn i vint o7abeio oat o tha i i agats

Desserrer les 2 écrous (5) de fixation de ’allumeur. Chercher ensuite le point exact du décollement
des linguets en tournant I’allumeur. La lampe s’allume au moment précis du décollement
destlinpriets. Serrerslesierous (D).l (o i hle e oleede s sl st s ot ol o o o a4 o' ) i S

Tourner le moteur (par le volant) dans le sens de la marche, la lampe s’éteint. Arréter la rotation
au moment précis ot la lampe s’allume a nouveau (le moteur a fait un tour). Contrdler la
position du repére du volant. Si le repére n’a pas dépassé ou se trouve en face du plan d’as-
semblage des deux demi-carters, le réglage est correct. Si le repére a dépassé le plan de joint,
c’est qu'il y a du retard sur le deuxiéme cylindre. Il faut régler le point d’allumage sur ce
cylindre, en aucun cas I'avance ne devant étre inférieure & 6°............coiviiieaaann,

Dans ce cas recommencer pour ce cylindre les opérations prévues aux §§ 16 et 18 ci-dessus. .....
Couper le contact et enlever la lampe-témoin.......c.ovviiiiiiiiiiiiiiiiiiennnannnns
S’assurer que le faisceau de fils est bien positionné, passer le faisceau sous le condensateur, ’appli-

quer soigneusement contre la face du carter et le maintenir par la patte tdle pour éviter
qu’il soit arraché par le ventilateur...........: RE5 00 b8 B A BB RN D - 0 A s Sk

OUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 14

Clé tube 12

Lampe-témoin

Clé tube 12




2 CV

OPERATION N° 1 : Travaux sur allumeur.

Op. 1 15
OUTILLAGE TEMPS
22 Monter le ventilateur :
a) Tourner le moteur a I’aide du volant, pour amener les pistons au point mort haut. Monter le
ventilateur, ’orienter pour qu’a la mise en place de la manivelle, celle-ci soit horizontale. . .. | i |
b) Serrer la vis de fixation du ventilateur énergiquement en intercalant une rondelle grower sous
0 5040 Hoo ot Do o 5 Ha oo 2500 500 G 0008 ok (S O o < Wi x M w0 B o i b ciod Clefrube 1A Sl an] ot T
¢) Remettre le levier de changement de vitesses au point mort ..............cuouon.n er IO e e S e e
d) Monter le support de manivelle, serrer les vis en intercalant une rondelle grower sous téte. . .. Clé tube 12
23 Baisser le capotc: . .ccnssincsensvsoss T e e L S e B R PO RO ) T N G W (e L - A
Deuxiéme cas. — Le volant comporte un trou de réglage (voir Pl 2, fig. 1).
24 Lever le capot....... B OB b5 b 30 BOOD 0006 000 505 0660k 00 b 0050 D Eh s BEGAS B0 00000 C0DBIND o e e | EER .
25 Déposer le ventilateur (voir § 15 méme opération)..... 00 60NN 0G00I 00 006 a0 d00.3000 aTHD o I e e
26 Introduire une pige de § = 6 mm dans le trou prévu dans le carter d’embrayage c6té D. Tourner
le moteur, par le volant, jusqu’a ce que la pige pénétre dans le trou du volant.
A ce moment, le moteur est au point d’allumage (6 a 8° d’avance).................. SRRl 5 : Pige ¢ = 6
27 Brancher le fil de la lampe témoin sur la vis de connexion du condensateur, le support de cette
lampe étant fixé a la masse. Mettre le contact...............oooonnn e ekl e e Lampe-témoin. | .
28 Desserrer les 2 écrous (5) (voir PL 3) de fixation de I’allumeur. Chercher ensuite le point exact du
décollement des linguets en tournant le boitier (19). La lampe s’allume au moment précis du
décollement des lingnets. Serrer 168 6Croua) (5): e sis s viniois s orshet s o siainisio o ioiesi chor s s e vaguta oo Clé/ tube 12 AP
29 Wegaserilaipigerdu Volant moTeurs: o S S o it ool e oo ket eteey o st ahsl shmhobel s o Lomande e L e L e L R
30 Tourner le moteur, par le volant, dans le sens de la marche, la lampe s’éteint. Arréter la rotation
au moment précis ol la lampe s’allume a nouveau (le moteur a fait un tour). A ce moment, la
pige doit pouvoir se placer dans le trou du volant moteur. Si cette introduction est
possible, le réglage est correct. Si le trou du volant a dépassé la pige, c’est qu’il y a du retard
sur le deuxiéme cylindre........................ B N e R S N BEE o U 1 R | WO I Bt s C AT L ol M o S
Il faut régler le point d’allumage sur ce cylindre, en aucun cas I’avance ne devant étre inférieure a 6°.
Dans ce cas recommencer pour ce cylindre les opérations prévues aux §§ 26, 28 et 29...... e s st | A
31 Couper le.contact etienlever 1a 1amip el LEMOIN .« it uic cie s oo o thoitioloeiitares ieps of oot o oka syalataraia sials o s e & o [ttt e s | L T R AR
32 S’assurer que le faisceau de fils est bien positionné, passer le faisceau sous le condensateur,

Pappliquer soigneusement contre la face du carter et le maintenir par la patte tole pour éviter
PRI guel : P P p
qu’il soit arraché par le ventilateur




16 OPERATION N 1 : Travaux sur allumeur. 20y
OUTILLAGE TEMPS
33 Monter le ventilateur (voir: § 22, m&me: OPETAtION]: . ¢ s eis svws s o s 505 5 & w1 £ 505 570 w5 80 010555 5 878045 | oot bbb g | et
34 BATSEET] 16 CAP O L1 o osis: svops s s 51 sl shs 510 £ 50 6 508 0 0 AU 080 5 50 5 6 930 ) 8 o 6 i i 1 Sl ooy & S0 e bt e e s il
REGLAGE DES CONTACTS (voir Pl 3).
35 1EGR7 A Pl o1 () o e B e e on - PO P P el P (e O PP PP | e SO e . L
36 Déposer le ventilateur (voir § 15, meme OPETAtION). . ...\ tuvnttteniteeeaitee e et e e oo | oo
37 Déposer le couvercle (10), du carter d’allumeur, en déposant les 3 vis de fixation. . .. ... .. ... [ | o
38 Tourner le moteur, pour quun des bossages de la came (1) léve le linguet (2) a sa hauteur maxi. . .
A ce point I'écartement des grains de contact doit étre de 0,4 mm. Sinon, desserrer la vis (3),
déplacer le support de contact fixe (4) dans le sens vOulu. ... ...vuuuernenteennrenn s [ | o
Controler ’écartement des grains de contact a I'aide d’une cale. Serrer la vis (3).............. Jeu de cales
39 Tourner le moteur pour que le deuxiéme bossage de la came (1) leve le linguet (2) a sa hauteur
TIVATRAL . o 10 5 el islsl o SN e e s 61 3 00 3 5 & s s S s S SRS s eaoae s o e ) sk et et Bareva et (e s R e
Controler I'écartement des grains de contact a I’aide de la méme cale cet écartement doit étre
également de 0,4 mm. S’il existe une différence supérieure a 0,05 mm, retourner la came (1)
et refaire les mesures. La dépose de la came nécessite la dépose et la pose de I’allumeur
(voir §§ 52 et suivants méme opération). Si la différence subsiste, c’est qu’un des bossages
de la came a de I'usure. Il faut la remplacer (voir §§ 52 et suivants, méme opération)...... Jeu de cales
REMARQUE. — Aprés cette opération, contréler le point d’avance (voir §§ 16 a 20 ou 26 a 31,
méme opération).
40 Monter le couvercle (10) du carter d’allumeur, serrer les vis, intercaler une rondelle éventail
SO BERC ea i1 1515 1517 51 = 54 <4 415 R0 5510 A (1 » 1 ot o ot e ek il i it o ko ot e i aE o i1 i1 1) 1 g 40 o | e et
41 Monter le ventilateur (voir § 22, méme Opération). ...........oceueinrenroreenennennennss
42 Baisserlecapot........................: .............................................
REMPLACEMENT D’UN CONDENSATEUR (voir PL 3).
43 IEeverdleRean ot e o I e M ol T it e s B e S B S
44 Déposer le ventilateur (voir § 15, méme opération)




2 CV OPERATION N° 1 : Travaux sur allumeur. 0p.1 17
OUTILLAGE TEMPS
45 Déposer le condensateur (11), déposer la vis (16) et I’écrou (20) de fixation sur le boitier d’allumeur
(10) et sur la borne laiton (22), monter le condensateur neuf, le fixer en intercalant une ron-
delle grower sous I’écrom et 1a Wis: .. civtciesism sictois ostos s oipiosis sisieionisiafs sjs sis'siniesienissioas Clé tube 8
46 Connecter le fil du condensateur, serrer la vis (21) en intercalant une rondelle éventail sous téte.
Passer le faisceau sous le condensateur, Pappliquer soigneusement contre la face du carter
et le maintenir par la patte tdle pour éviter qu’il soit arraché_ par le ventilateur........... ST B e e s
41 Monter le ventilateur (voir § 22, mé&me OPETALION) .« v e o vennneoaeseseeeennnnnnenonne st o
48 BAiSEeTRlSCADOL = s oixs = w15 e 13 Mar i s (515 ek 15 S ae ol ois obn 6 o £ 50 S8 S0y e o e el ks o b eMo o e e o it A ki
REMPLACEMENT D’UN LINGUET
49 Cette opération nécessite la dépose et la pose du boitier d’allumeur (voir §§ 50 et suivants, méme
8 15 1 T I IR T ) oo —————— P S
NOTA. — 10 Bien que d’apparence standard, le linguet est spécial. Le ressort est taré avec une
grande précision par P'usine. Ce tarage est indispensable pour éviter 'usure prématurée du
toucheau de fibre. Le ressort est livré par notre Service des piéces détachées, rivé sur son ‘
support. i
20 Aprés cette opération, il faut toujours régler le point d’avance (voir §§ 16 a 20 ou 26 a 31, ‘
méme opération).
REMPLACEMENT DE L’ALLUMEUR (voir Pl 3).
Dépose.
50 Tiever le capob o o e e L I ot SR e e I T L B L TR
51 Déposer le ventilateur (voir § 15, méme opération).........cooiunueiiiiiiiiiiiiiinne, PR Ao L o e R A TN i
52 Déconnecterle filidin cOndensateniT,: « .. s . io sists & sias sl ois clsrsiaisis tis soaialal s aiarslorsis sln olalois v nin oo ais ale | itmiismtedh bt st bt s st Sl S
53 Déposer I’allumeur en dévissant les 2 écrous (5) le fixant au moteur..............coouvnnn.. Clé tube 12 iy
54 Dégager la tole de protection (6). Déposer le jonc d’arrét (7) de la came (1), la rondelle de butée (8)

et dégager la came et les masses (18)................coln. BEGOEa o OanbonD. Yetoveietsts




18 OPERATION N° 1 : Travaux sur allumeur. 2 CV
OUTILLAGE TEMPS
Pose.
55 Mettre en place la came (1) avec ses masses (voir fig. 3 pour orientation des masses) sur le bout
d’arbre a cames, placer la rondelle de butée (8) et le jonc d’arrét (7) delacame ..........|...... |
56 Vérifier la course totale de I'avance centrifuge, elle doit étre comprise entre 16 et 190 allumeur
(v0iE 58 T2 B EEVaIIDS, TRETRe OPERAMON < 514 s 5 sob 5 & 510 ¢ S 51 5 5 5 655, B S 0 B o A8 0 o sttt R S R
57 Graisser légérement la tole de protection (6), la présenter sur les 2 goujons de fixation. Monter
le boitier, serrer provisoirement les écrous (5) en intercalant une rondelle plate............ Clé tube T 2REESNE (e
58 Connecter le fil au condensateur, s’assurer que les fils du faisceau sont bien positionnés. Le passer
sous le condensateur, I’appliquer soigneusement sur la face du carter et le maintenir par la
patte tole pour éviter qu’il soit arraché par le ventilateur. Serrer la vis en intercalant une
reideTlo: EveTiEail SOME HHRUC: « we wv wes sim wom o103 40 118 610050005 05, 0 .50 i 31 5. 5 8 500 308 1 8.0 im0 518 e i . 8
59 Régler I’écartement des contacts (voir §§ 38 et suivants, méme opération).................. oo| e SRR A CT o E A
60 Riglerle point d'avance (voir §§ 16 8 20 0m 26: 3 31, 108mme apERation « « s e« « s ds s s lim 6 oo et b tsss st onsiniog et
61 Monter le couvercle (10) du carter, serrer les 3 vis (9), intercaler une rondelle éventail sous tdte. ... ... oo
62 Morter 1& ventilateus {voir § 22, TeTie OPEration)i: bi cesss o1 6 rme s i ae5b s v S0718 bu tln ] i bbb i i o o
63 BAIBERT & RPOE. . woioe oy mwishon wirow w10 5 3580 0 S 50 500 08 8 508 585 5 08 0 5 M 0 5 0 6 ot o s it ettt o) o
REVISION DE L’ALLUMEUR (voir Pl 3).
Démontage.
64 Démonter le couvercle (10) du carter d’allumeur, déposer le condensateur (11) avec sa borne
laiton (22), en déposant les vis (14 et 16). Dégager le linguet mobile (2) et son isolant (12).
Dégager le ressort du Hnguet........o.ouiuiininieinisinineneenensnnenensenenenenns
65 Démonter le support de contact fixe (4)......c.unuineeninentenrenrintit et e e e
Montage.
66 Monter le support de contact fixe (4) dans le carter d’allumeur, serrer provisoirement la vis (3) en

intercalant une rondelle éventail SOUS TELE. .. vvtt e v e e eereneeeesnenssnnneennnn.




2 CV OPERATION N° 1 : Travaux sur allumeur. Op. 1 19
OUTILLAGE TEMPS
67 Placer le linguet mobile (2) muni de son ressort et de son isolant (12), graisser préalablement ’axe
d’articulation du linguet. Graisser légérement le toucheau fibre en « f » (graisse genre Spido
R.R. ou Pebron roulement n° 3). Placer le canon isolant (13) dans le trou de passage de la
vis laiton (14) de fixation de la borne laiton (22) de condensateur. Présenter le condensateur
(11) avec son isolant (15) et sa borne (22). Mettre en place et serrer les vis (14 et 16), en inter-
calantfune rondelleléventail BOUS TETE et t ciis Siiticn s - e Sni el oo Shmteie e Syoiade oo age e SaLs k[ ottt vy e by o s RS
REMARQUE. — Il n’est pas prévu d’essai au banc de cet allumeur. Le contrdle de la course
totale de ’avance centrifuge est suffisant (voir §§ 72 et suivants, méme opération)
CONTROLE DE L’AVANCE CENTRIFUGE (voir Pl 3 et 4).
68 Bewer Lo CAPOU. (o y il vare oo miad s i vl 556 & 0 0515 w5l v SRR e AR i i v 50 5 D A R i PR oSt Sl St S TN O
69 Déposer le ventilateurt(voirh S35, meme o peration):ie: i it S it Bai st 5 ek hor stars 516 1] | st e oges SRS M | L2 SR
70 Déconnecter le fill ‘du i icondensatenr. s i e i wrarsiiini i s s £ oo s s i s e oo s o s 418 ane T E U et s s e
71 Déposer I'allumeur en dévissant les écrous (5) le fixant au carter moteur. Déposer la tole de pro-
LECHIOR(6) st ta selaietehobeks obss SLse ol 50s (e o B e ATF 20 SRl TR a5 B S (6 5 5 S e 1 s ke s Clé tube 125 S8 a e
72 Fixer le secteur gradué de I’appareil 1692-VA sur le goujon droit de fixation de I'allumeur ...... Appareil 1692-VA
Clé tube 12
73 Monter sur la came, en I’engageant a fond, le porte-aiguille (A) et serrer modérément la vis (B) de
I AT L Lt S R e o el chets o1 R e a oo oL ot 33 o 0 SRRl 518 HEN LSS RNt N Y - SRR N ..
74 En faisant tourner le volant, amener I’aiguille de I’appareil face au trait repére supérieur « ¢». ... | ... . ...
i Exercer un mouvement de rotation de la droite vers la gauche, sur le porte-aiguille, sans forcer.
En fin de course, ’aiguille doit se trouver entre les traits repéres inférieurs « d » et « e », ce qui
correspond a un débattement des masses d’avance compris entre 16 et 19°. Si Iaiguille se
trouve en dehors de cette zone, il faut régler la course des masses en pliant les pattes de butée
(D) et (E). Les masses doivent butter simultanément sur les pattes (D) et (E). ... ..ouuuuu] | e
76 Déposeriliapparellill 692 VAL . e N e S S Clé tube 12
77 Monter la tole de protection (6) légérement graissée. Monter I’allumeur, serrer provisoirement
les écrous (5) en intercalant une rondelle plate........................ Snoohohons GEoY Clé tube L2 S O
78 Connecter le fil du condensateur, serrer la vis en intercalant une rondelle éventail sous téte.

S’assurer que le faisceau de fils est bien positionné, passer le faisceau sous le condensateur,
I’appliquer soigneusement contre la face du carter moteur et le maintenir par la patte tdle

pouriévitertquiiltsoitiarraché par letventilatenr. oot S seilion oot s e
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OUTILLAGE TEMPS
79 Régler le point d’avance (voir §§ 16 & 20 ou 26 & 31, méme opération).........ccovuuueeennes
80 Monter le ventilateur (voir § 22, méme opération)..........cccevereieenenannnnceaeeaaossss
81 1S e &) (P TR E ol B0 & BRG O oL 000 0 A 08 DG o e 0 O B S GO T D D e B AI0 O B T o [y e ooy et




2 CV OPERATION No 2 : Travaux sur bobine d’allumage. Op. 2 21
OUTILLAGE TEMPS
REMARQUE. — 1° L’enroulement primaire est relié  ses deux extrémités, a deux bornes situées
sur le couvercle du boitier et marquées BAT et RUP.
20 I’enroulement secondaire est relié, a ses deux extrémités, a deux bornes situées sur le couvercle
et le fond du boitier.
REMPLACEMENT D’UN FIL DE BOUGIE (voir PL 5, fig. 1).
REMARQUE TRES IMPORTANTE. — A P’intérieur de chaque borne secondaire, il existe un
petit ressort (11) aux deux extrémités duquel sont soudées deux masselottes. Ces ressorts assu-
rent un contact permanent des bornes secondaires avec les bouts épanouis des fils de bougies.
Dépose.
1 Toever 161CANOT . % ke i ol aietotstoteers ane fefele elete ine ke otonshefle ke etars feae e R Rl sho sy st it e i e oo et st [t e S il e e S R L Pl S
2 Débrancher le fil & remplacer, de 1a bougie .. ..covviiiiiiivirinnenennminneennsoonnel i s | s
3 Retirer le protecteur caoutchouc de sortie (12), de la bobine .......ooiuoniiinnniiiin o | o
4 Dévisser I’écrou moleté (13) et tirer sur le fil pour le dégager. Attention: ne pas perdrele ressort (11).| . . o
Pose.
5 Mettre en place sur le nouveau fil, le protecteur caoutchouc de sortie (12) de bobine, I’écrou moleté
(13) muni de son caoutchouc d’étanchéité (14) et de la rondelle (15). Epanouir, s’il y a lieu,
Pextrémité dénudée du fil de DoOUGIE. . ..o vvunvaion iiveietoanioeeaaanabonsnossseaassss St
6 Enfoncer, a refus, le fil dans la borne (de fagon a comprimer le ressort (11) et I’y maintenir. ... .. Yo AR S B [N e e L
7 Visser I’écrou moleté (13), de fagon a écraser le caoutchouc d’étanchéité (14) pour immobiliser le
fil dans.cette POSIEION. .« ..o iclv v v uis cjorcreieions ol forolarefitelihatoto el afoninbotsloote, dote forafNokate oife nitlobohile crafabuss Lo atragh den ok sl
8 Mettre en place le protecteur caoutchouc (12) de sortie de bobine. .........ooooiiiiieniinn il e
9 Branchertletfil & Natbougio. i .t ooiotein ciuiote dlonits ot ohele olobndaieis o ohon oo ckel ohei ahoic 2 iade o in siorelatora s
10 Baissertletcapot fintimiiii e sl L0 T D e S SR doin i e g R e ST S Ml YR

NOTA. — Il n’est pas possible de remplacer un protecteur caoutchouc de bougie, il faut changer
le fil.




22 OPERATION No 2 : Travaux sur bobine d’allumage. 2 CV
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UNE BOBINE
Dépose.
11 Eovenleleapiin: L e S I i T S e T s s el AT S B, T K
12 Dicbrancher. leachile dlosRbBTIER A oo wtitan el bre sy gt s o 15t b s sl bt bk o AR g
13 Déconnecter les fils des bornes BAT et RUP.........ouvuvnenenenennannnananananaii
14 Déposer la sangle de fixation de la bobine sur la barre de pharet i vu v anraae st Lo ima o o sl SRR
Pose.

15 Mettre la bobine en place et la fixer par la sangle de fixation, ’orienter pour que les bornes de

contact soient sur le ¢6té D de la vOItUTe. . . ..ot e e
16 Connecter les fils de la batterie et de I’allumeur aux bornes BAT et RUP ; intercaler une rondelle

dventail soUBTAtEre dERTVISL tilona o 5 e me s e e e B 0 o S S R s et e e e e T
17 L Ul HERE n e T N SR NI S SR SO OO ey (S S ALONT (00, TP O | S S
18 SR e R SR P NS G S S e e LA SOOI Ut QISR | (N UM OO0 e WA o S,

CONTROLE D’UNE BOBINE (voir PL, 5, fig. 2).

19 Déposer la bobine (voir §§ 11 a 14, méme opération). ............ouiirenenennenennenennn. e T S e U
20 Monter la bobine sur un banc d’essai. Mettre le boitier de la bobine a lamasse .. .. .....ooueeu|
21 Relier les bornes primaires de la bobine a une batterie de 6 volts. Pour la rupture du primaire,

utiliser un allumeur de moteur 4 cylindres, muni de son condensateur. ... ..........eeennus |
22 Relier : 19 La sortie secondaire « @ » a la borne isolée d’un premier éclateur (D) qui sera réglé en

cours d’essai

20 La sortie secondaire « b » 2 la borne isolée d’un deuxi¢me éclateur (E) réglé a 1 mm pour
toute la durée de I’essai

...........................................................




2 CV

OPERATION Ne 2 : Travaux sur bobine d’allumage.

Op.

2 23

23

24

25

Conditions de bon fonctionnement :

— A 1000 tr/mn allumeur (4000 tr/mn moteur), la longueur minimum de étincelle (entre les
pointes de I’éclateur D) doit étre de 6 MM, ......viuuiiiieervirnnenencasosencsesiton.

— A 125 tr/mn allumeur (500 tr/mn moteur), cette longueur doit étrede 1lmm..............
REMARQUE. — Ne pas chercher, en écartant davantage les bornes de 1’éclateur (D), a obtenir

une longueur d’étincelle supérieure, car Uétincelle jaillirait a lintérieur de la bobine et la
détériorerait rapidement.

Essayer successivement les deux sorties « a » et « b» de la bobine.........................

Déposer la bobine du banc et la poser sur la voiture (voir §§ 15 4 18, méme opération).......... S

OUTILLAGE

TEMPS




24 OPERATION No 3 : Travaux sur pompe a essence. 2 Cv
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UNE POMPE (voir Pl. 6).
Dépose.
1 eNEr e (CapOEASI: o s b b Mo W e U L i e £ 25 0 & 5.8 578 St PO s B e N s Do e
2 Dégager les durits, des raccords de pompe (17 et 18) .........ouenineinininninininnnnnn... T L e
3 Désaccoupler la pompe, du carter. ATTENTION : les écrous ou rondelles peuvent tomber entre
le collecteur d’air et le carter............couuvutiiuniniieaiiiiininiin.n. s s s Clé tube 12
Pose.
4 Mettre en place sur le raccord (18) (marqué SORTIE sur le corps de pompe), la durit d’essence
allant au carburateur et sur le raccord (17) (marqué ENTREE sur le corps de pompe), la
durit d’essence venant du TéSEIVOIT............euiineuneneneenensrannrnnernennnnnnns |
REMARQUE. — Les durits d’essence se montent sans collier.
5 S’assurer que la tige de commande de pompe est au point le plus bas, en faisant tourner le moteur.
S’assurer également que les faces d’appui de I'entretoise isolante sont propres. Emplir de
graisse (genre Mobilgrease n° 5) le logement du levier de commande (13).................| oo
6 Présenter la pompe.
Mettfe en place les deux rondelles plates et les deux rondelles grower sur les goujons. Visser les
écrous.
Pour visser 'écrou AV, maintenir appuyé le levier d’amorgage (7). ..........ovvueneenen.... e e
Serrer ensuite les deux écrous a I'aide d™une clé tube. . ..........vuintieinineen e, Clé tube 12 |
Amorcer la pompe en agissant sur le levier (7)........ccueeuinrinininenneneneanennnn...
BAEer o COPIOD s s chnatem o 1 3 5 50w 8 58 RSS9 R B0 55 558 e o8 s 0 6 st g
REMPLACEMENT DES MEMBRANES (voir PL 6).
NOTA. — Cette opération nécessite la dépose de la pompe (voir §§ 1 et suivants, méme opération).
9 Désaccoupler les demi-corps de POIMPE. .. ... cueuentnenen et enarer et eeieeeeeneenennn.
10 GlantubeRTE SRR L e

Déposerle jeu des 3 membranes (3) en dévissant’écrou (4). Dégager larondelle (5) et les membranes.




2 CV OPERATION No 3 : Travaux sur pompe @ essence. ; Op. 3 25
OUTILLAGE TEMPS
11 Présenter le nouveau jeu des 3 membranes (3) sur la tige de poussée (10), faire correspondre les
trous de passage des vis avec les trous taraudés dans le corps de pompe, placer la rondelle (5),
serrer I’écrou (4). Si nécessaire, tenir la tige de poussée a ’aide d’une pince plate pour I’em-
pécher - de tOUTTer G < os siwiene - it WAl vt vl e MRS ata Mt e s ) JURpn il Che ST el et Clértube iMursing | it m s
12 Couler une goutte d’étain sur I'extrémité de la tige de poussée (10) et la face de I’écrou (4) en|
« a », afin d’éviter les fuites d’essence parle filetage . ... ....covviininniii e
13 Accoupler les demi-corps de pompe (les membranes doivent étre montées & sec, sans hermétic ni
iproduttesimilaire ) S serrexdles ivis o R R EEREE TR S e O e e [ e
REMARQUE. — Aprés cette opération, il est nécessaire de contrdler ’étanchéité de la pompe
(voir §§ 27 et suivants, méme opération).
REVISION D’UNE POMPE (voir PL 6).
Démontage.
14 Dévisser et déposer le raccord (17) d’aspiration et le raccord (18) de refoulement. Déposer le
Bauchoni(L) . is e, oot R EGREAIEE UL S SRR S e R R Clési plates 1718 *"1*4%] il el
15 Désavequpler les demi-coxps o POMPE. < it seix on'ss vinamt i hs 508008 B S sunsid 5.2 5 564 w870 S SRR ot b oric e tet st SRS S
16 Déposer le jeu des 3 membranes (3) en dévissant I’écrou (4). Dégager la rondelle (5), les membranes
et la cuvette de poussée (6) en décrochant celle-ci du levier d’amorcage (7). Enlever le
ressort (8), le joint (9), de la tige de poussée (10). Dégager la coupelle (11) .............. Clé tube 7 o
17 Chasser I'axe (12), dégager le levier de commande (13) avec son ressort de rappel (14) et la tige
e, POusSOe’ {B0)n o v ome sls st 5m s s 4 5 Big 9.5 S Sa b on doode oA TN S ol SRR S T 3 AL ey
18 Sortir les 2 rondelles caoutchouc (15) de la tige de poussée (10), ainsi que la rondelle céloron (16)
(cette rondelle est fendue pour permettre son dégagement). .. .........eueeennenenenenn oo | e,
19 DEEtoer Jen PIBOER ¢ muiv vis oo bim b 5 SV Aok BRI S B Wit bl ATt e s 70 % 5 GO B 5 Brrroe b i T o Sy S SR S
Montage.
NOTA. — Les clapets de refoulement et d’aspiration ne sont pas démontables. S’ils sont défectueux,
il faut remplacer la pompe.
20

Placer la rondelle céloron (16) sur la tige de poussée (10) (cette rondelle est fendue pour permettre

sa mise en place). Placer ensuite les deux rondelles caoutchouc (15)....c..ocovvuenenn..




26 OPERATION No 3 : Travaux sur pompe @ essence. 2 CV
OUTILLAGE TEMPS
21 Engager la tige de poussée (10) bien a fond dans le corps de pompe. Placer le ressort de rappel (14)
_sur son pied de centrage dans le corps. Introduire le levier de commande (13) dans son loge-
ment, 'extrémité de ce levier formant fourchette en appui sur la collerette de la tige de
poussée. Placer le ressort de rappel (14) sur le pied de centrage existant sur le levier (13).
- Maintenir le ressort comprimé en appuyant sur le levier (13). Aligner les trous de passage de I’axe
dans le corps de pompe et dans le levier a I’'aide d’une broche, enfoncer I’axe (12) et épanouir
légérement les extrémités pour Parréter. s u e cms s smswan s s s sis me o e o oedes 55w i Broche ¢ = 5,5 mm | ...
22 Mettre en place la coupelle (11), le ressort (8), le joint (9) et la cuvette de poussée (6) en I’accro-
chant au leyier d’amorcage: (7). .o uis ou siism s b sie semmiesabss s sfsisies s wiuiafe e sialesa i s e o Sint nt ot | i
23 Présenter le jeu des 3 membranes (3) sur la tige de poussée, faire correspondre les trous de passage
des vis avec les trous taraudés dans le corps de pompe, placer la rondelle (5), serrer I’écrou (4)
Si nécessaire, tenir la tige de poussée a I’aide d’une pince plate pour empécher de tourner. Cle tube TSN
24 Couler une goutte d’étain sur 'extrémité de la tige de poussée (10) et la face de I’écrou (4) en
« @ »; afind’éviter les fuites d’essence par le filetage . : w.. v viovin s i s0s 300 556 58 5.8 558515 5 8 1§ 8 |mrisiemeissiiminsmbms st sgrssrs s | s
25 Accoupler les demi-corps de pompe (les membranes doivent étre montées a sec, sans hermétic ni
produit: Stmilaire)), SETLET LES VISL. v.v cvv cro ove eia o sisiaves sl ainia mtaiuis vt int s wieiate sie st st soat s sl iui s/ am
26 Serrer le bouchon (1) en intercalant un joint. Visser et serrer les raccords (17 et 18) en intercalant
un joint fibre............... 60 0O e B L & G A 06 00 B0 2 0E O OUE RS GO ARG 8.00 G0 fooda i o Clés plates 17-18 | . .
NOTA. — Aprés chaque remise en état de la pompe, il faut en contrdler I’étanchéité (voir §§ 27
etisuivants; Mm3me OpEration)s i <l s st pn i L 7w eim s 49 = 05 9 0 868§ 9 0808 WS e SRS BB 45 S 0 | e b e
CONTROLE DE L’ETANCHEITE (voir PL 7).
27 Obturer I'orifice de refoulement & Paide d’un bouchon. ... ... ..ciiiiiietniiiiintineinnen oo | oo
28 Monter une durit & essence sur le raccord d’arrivée du réservoir.............. ...t
29 Immerger complétement la pompe dans un récipient contenant de I’essence propre............ | ...
30 Souffler de I'air comprimé a une pression de 100 a 300 g par la durit d’essence ...............

Au début, il peut se produire un bouillonnement di a ’enfoncement des membranes. Maintenir
lapressiondpendan i quel qUESTINETATIES 12 o5 fis i efalabolster o suel S4eis o 1o 0181 6 fofe rone1atn mhetiotostobei Lo bATSTS




2 CV

OPERATION Ne 3 : Travaux sur pompe & essence.

Op. 3

27

31

Si des bulles d’air s’échappent par le passage du levier de commande, c’est que les membranes ne
sont pas étanches, il faut les remplacer.

Si des bulles d’air s’échappent entre les faces d’appui du couvercle et du corps ou aux vis de
serrage, c’est que les plans de joint sont défectueux op que les membranes ne sont pas assez
COETIS 50 b oan i ana 00 Bl Rt s B0 e S e SR AH oA A S i 4 A s R B A B S Lt

OUTILLAGE

TEMPS




28

OPERATION Ne° 4 : Travaux sur carburateur.

2Cv

REMPLACEMENT D’UN CARBURATEUR

Dépose.

1D o R T iatlo S b thot 1 ATl O s I o S S o G G Ol el S 06 o e B o 6 Do o o e Ok G o

Déposer le filtre a air. Pour cela : desserrer le collier inférieur de fixation du raccord caoutchouc
sur le clapet du reniflard d’huile, desserrer le collier de fixation du filtre sur le carburateur
et dégager le filtre. Déposer le reniflard d’huile.....................coiiiiiiiiL,

Désaccoupler la durit du carburateur a la pompe. Désaccoupler la tirette du starter, du levier.
Déposer le levier de commande du papillon (sans désaccoupler la tige de commande du levier).

Déposer le carburateur, dégager la bride.......... ..o il

Obturer lorifice de la tubulure d’admission, a I’aide d’un chiffon, pour éviter la chute d’un corps
étranger dans Cette Tubulures. . w. wo s o simem o s s s ae spm i s pim 225 5 0 48 5 00 80 08 i o

Pose.

Enlever le chiffon placé a la dépose, sur I'orifice de la tubulure. Monter le carburateur........ e

Intercaler I’entretoise (les 2 faces enduites d’hermétic) entre le carburateur et la tubulure......

Serrer les écrous de fixation en intercalant une rondelle éventail.
NOTA. — S’il existait un joint Hugo-Reintz et un écran, il ne faut pas les remonter.

Accoupler le levier de commande du papillon. S’assurer que le papillon ouvre et ferme complé-
tement. Monter la tirette de starter et la régler. S’assurer que le starter ouvre et ferme com-
plétement. Accoupler la durit a la cuve. Utiliser exclusivement la durit vendue par notre
Service des piéces détachées (14X 5). Il est inutile de mettre un collier..................

Monter le reniflard d’huile, intercaler un joint. Monter le filtre a air, en emboitant le raccord
caoutchouc sur l'orifice du clapet du reniflard d’huile (cette jonction doit étre étanche).

Serrer le collier du raccord. Serrer le collier de fixation du filtre sur le carburateur.....

TR b @D 6.0 0 06 00006 A0 ORB 00T G BT ST B 0 o 85 ok LU SIE SR s S eI S I 11 e et e e

OUTILLAGE

TEMPS

Clé plate 12

Clés plates 8-12

Clé plate 12

Clés plates 8-12-14




2 CV OPERATION Ne 4 : Travaux sur carburateur. Op. 4 29
OUTILLAGE TEMPS
REVISION D°UN CARBURATEUR (voir Pl 8).
Démontage.
10 Désaccoupler le dessus de cuve (1) du corps de carburateur. Dégager le flotteur (2)............
11 Dévisser 1a vis d’arrét de la buse. Dégager Iabuse (3) s . e o's v e atoveain aim oo wiiai aia oioain mipoin s |ttt | s
12 Désaccoupler le starter (4) du carburateur............. ................................
13 Déposer I’ajutage d’automaticité (5), dégager le tube d’émulsion (6), le calibreur d’air (7) de
ralentitet lefoicleurfdelralen st (B) e e o e e L [N s
14 Déposer le support (9) du gicleur d’alimentation ; déposer le gicleur d’alimentation (10), du sup-
port (9). Déposer le gicleur d’essence (11) du starter..........ocoveiueinrievoeineennns i ——————
15 Déposer le tamis-filtre (12) et le pointeau (13). Déposer la vis de richesse (14)...%............ Clés tube 12-14
NOTA. — Ce carburateur n’a pas de gicleur d’air de starter démontable. La piéce (15) n’est
qu’un bouchon.
16 Nettoyer les picces. Souffler de I'air comprimé dans les canalisations et gicleurs..............
NOTA. — Ne jamais employer de tige métallique pour déboucher un gicleur.
Montage.
17 Visser' provisoirement la' vis de richesse (14) i . uis i tonis voioie aisie simeshaiain s Sia 2560 € o8558 ot e s
18 Monter le pointeau (13), intercaler un joint fibre. Monter le tamis-filtre (12).................. Clés tube 12-14
19 Visser le gicleur d’essence (11) de starter en intercalant un joint fibre, Visser le gicleur d’alimen-
tation (10) dans le support (9), monter le support (9) avec un joint fibre................ Clés tube 12-14
20 . | Visser le gicleur de ralenti (8) et le calibreur d’air (7). Mettre en place le tube d’émulsion (6) et
visser I'ajutage d’automaticité (5).......ccivnriiniiinriiiiiniiiiiiciietinerenieonns
21 Accoupler le starter (A)iautcarburatenrs «voaono i le ninnh s st s kot e o RSSO e S R S




OPERATION N° 4 : Travaux sur carburateur.

30 2 CV
OUTILLAGE TEMPS
22 Placer la buse (3), la fixer par la vis POINTEAU. . ..ttt tttn ittt e e ettt et e e e e e e | e
23 Mettre en place le flotteur (2). Placer le joint papier sur le plan de joint de la cuve, monter le
dessus de cuve (1), serrer les vis en intercalant une rondelle grower........................
REMPLACEMENT D’UN FILTRE A AIR (voir Pl 9).
Dépose.
24 Lever Lo/ /CAPO. = oo 515 2 s v, 8 5141003 575 b2 o8 200 515 .05 e o koo 61 St e s5m e e min o m ot o o e e e | Pt e e GG L
25 Desserrer le collier de fixation du raccord caoutchouc entre reniflard et filtre. Desserrer la vis du
collier (1). Dégager le Bltre. . uix i vis i s o 6580 050 5 55,5500 505 010 000000 4 00t e o mre oim bim sinlmiesio
Pose.
26 Placer le filtre sur le carburateur en engageant le raccord caoutchouc sur le reniflard. . ... ... ..} oo
27 Serrer la vis du collier (1). Serrer le collier fixant le raccord sur le reniflard, cette jonction doit
CErelCTanChCIP e NN T R e S R LM e s 0 S Sl | e e B L e ML) oo
28 Baisser Lo CAPOT: s s s i lrets 55 516 300 4050005 21016 5 e oo e it ot (o 8 Tt 5 & A S S S 1 s
REVISION D’UN FILTRE A AIR (voir Pl 9).
Démontage.
29 Déposer le couvercle téle (2) en dévissant I’écrou (3). Dégager I’élément filtrant (4). Déposer le
joint caoutchouc (5)........ oo e Glé tube d0i - - oo
30 Nettoyer 1’élément filtrant au trichloréthyléne ou au gas-oil




2 CV OPERATION No 4 : Travaux sur carburateur. Op. 4 3l
OUTILLAGE TEMPS
Montage.
31 Imprégner d’huile moteur demi-fluide, la tarlatane de I’élément filtrant (4).....c..onniinnnn s
32 Placer I’élément filtrant (4) dans le corps du filtre. Placer le joint caoutchouc (5), monter le cou-

vercle tole (2), serrer écrou (3) en intercalant une rondelle éventail....................

Clé tube 10




32 OPERATION N° 5 : Travaux sur tubulures d’admission et d’échappement. 2 CV
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UN JOINT
1 TLEVET L6 (CATIOR - ins - ke s o iu ot e e wsess ot i it i i i i ot e e s S o ¢ o5 oo S S ST 0 100 5 205 | et e e e
9 Desserrer le collier fixant le raccord caoutchouc sur le clapet du reniflard. ............... ... .|
3 Déposer les demi-colliers d’accouplement du tube d’échappement a la tubulure.............. Clé tube 12 | ..
4 Désaccoupler les brides de tubulure, des culasses; les dégager..........coovviiieiennnnnnn. Clé tube 12 |
5 Mettre en place les joints métalloplastiques sur les brides des culasses. Présenter les tubulures.
Serrer les écrous de fixation 4 2 m. kg, intercaler une rondelle plate et une rondelle grower
sous les écrous du centre de chaque bride et une rondelle grower sous les autres écrous. ... .. Clé tube 12 | .
6 Monter les demi-colliers d’accouplement du tube d’échappement. Serrer les deux vis d’assemblage. Clé tube 12
7 Serrer le collier fixant le raccord caoutchouc sur le clapet du reniflard. Baisser le capot..........
REMPLACEMENT D’UNE TUBULURE
Dépose.
8 R B 0 a6 a o 6 60,00 S0 A0 00 B0 50 0 0 Bo0 SO I6 55 018 6 0 i e b g g s s e b ]
9 Desserrer le collier fixant le filtre & air sur le carburateur. Déposer le reniflard................. Clé tube 12
10 Désaccoupler le carburateur, de la tubulure d’admission (sans désaccoupler la tirette de starter
ni la commande d’accélérateur, ni la durit d’essence). Dégager le carburateur et le placer
sur le coté droit du moteur. Dégager la bride............... ... ... ... . L. Clé plate 12
11 Déposer les demi-colliers d’accouplement du tube d’échappement a la tubulure.............. Clé tube 12
12 Déposer I’ensemble tubulures admission et échappement.......................cccovv..... Clé tube 12 | ..
Pose.
13 S’assurer, sur un marbre, de la planéité des brides sur les tubulures. Les surfacer si le désaffleu-

rement dépasse 0,1 mm (& la fraise ou & défaut a lalime).............................




2 CV OPERATION N° 5 : Travaux sur tubulures d’admission et d’échappement. Op. 5 33
OUTILLAGE TEMPS
14 Mettre en place des joints métalloplastiques neufs sur les brides des culasses. Présenter les tubu-
lures. Serrer les écrous de fixation a 2 m. kg. Intercaler une rondelle plate et une rondelle
grower sous les écrous du centre de chaque bride et une rondelle grower sous les autres écrous. Clé tube 12
15 Monter les demi-colliers d’accouplement du tube d’échappement. Serrer les 2 vis d’assemblage. Clé tube 12
16 Monter le carburateur, intercaler Pentretoise (les 2 faces enduites d’hermétic) entre le carburateur
et la tubulure. Serrer les écrous de fixation en intercalant une rondelle éventail............ Clé plate 12 |y
NOTA. — 1° il existait un joint Hugo-Reintz et un écran, il ne faut pas les remonter. '
20 Une entrée d’air par un joint de bride d’admission en provoquant une mauvaise alimentation,
perturbe gravement la marche du moteur. A4 chaque dépose des tubulures il faut monter des
joints neufs.
17 _ Monter le reniflard d’huile, intercaler un joint, serrer le collier fixant le filtre & air sur le carburateur. Cl¢é plate 12
18 Baisser le capot........... kS s s g Ao O e s e e e e e s o R S 5 | e e s et




OPERATION N° 6 : Travaux sur organes de refroidissement.

34 2 CV
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UN VENTILATEUR
Dépose.
1 D 10 ORpOlEG bt el s flonins o 3 1m ) 110 o B BRI S8 15 555 5 RS e e W e e e L o e
2 Mettre une vitesse en prise, serrer le frein 2 main. Déposer la vis de fixation du ventilateur. . . . .. Clé tube 14
3 Mettre en place la manivelle de mise en marche. Opérer un mouvement sec avec celle-ci, comme
pour mettre le moteur en marche, ce qui a pour effet de décoller le cone du ventilateur, de
Iinduit de dynamo (ce cone n’est pas claveté).............ovvuneiuniinnninneinnias |
4 Déposer le support manivelle et la grille de protection. .................oouuieoeon oo, Clé tube 12
5 Dégager le venBlatenr. v ou s im s sina s senevnewannmsmessns ssmsmsmiss st nsmeonnmonsm e | wmmm— e
Pose.
6 Tourner le moteur a I'aide du volant pour amener les pistons au point mort haut. Monter le ven-
tilateur, Iorienter pour qu’a la mise en place de la manivelle celle-ci soit horizontale......| ..
7 Serrer la vis de fixation du ventilateur énergiquement en intercalant une rondelle grower sous
A IEES 060 B o oo oo o B o WS AU St SN D Clé tube 14 | ...
8 Remettre le levier de changement de vitesses au point mort............................... |
9 Monter le support de manivelle, serrer les vis en intercalant une rondelle grower sous téte...... Clé tube 12 . @ . |ornd
10 Batsget e CEPOT: 1s 5450 555 065 5 55555 6 0r 0 e mom mem omsiss 50 .00 4 4381 5 3 & 516 SR S £ 15 51505 5o s e o
REMPLACEMENT D’UN COLLECTEUR D’AIR
Dépose.
11 18757t B v o R PR e S A SO
12 P e aR BN o (e s oniiorn o s e 5 55 50070 i s e 0 0 s Vilebrequin de roue  |......




2 CV

OPERATION N° 6 : Travaux sur organes de refroidissement.

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

Désaccoupler les manches de chauffage, des prises de chauffage

Déposer le ventilateur (voir §§ 2 a 5, méme opération)

Déposer I’ensemble support des phares

a) Déconnecter les fils, des bornes BAT et RUP de la bobine et les fils, des bougies. Ne pas débran-
cher les fils de bougie a la sortie de la bobine. Déconnecter les fiches des fils d’alimentation
des phares

b) Déposer le bouton de manceuvre des phares

¢) Désaccoupler les 2 brides de support du phare, des longerons ; dégager I'ensemble support-
bobine-phares et commande de phares

Désaccoupler le tube d’échappement, du collecteur. Desserrer I'écrou de fixation de la patte d’attache
du pot de détente. Desserrer le collier de serrage du tube AV du silencieux d’échappement
sur le tube AR du pot de détente. Désaccoupler le silencieux, du carter de boite de vitesses
et leldépagersi . cnihn v s :

Désaccoupler les supports moteur AV, du chéssis et du collecteur d’air

Lever le moteur a I'aide d’un cric (interposer une cale de bois entre le cric et le carter moteur).
Dégager le pot de détente (par I'avant) et les supports moteur AV. Déconnecter les fils de
la dynamo et de I'allumeur

Dégager le faisceau de fils du collecteur d’air

Déposer les vis de fixation sur culasse (4 de chaque cbté). Dégager et déposer le collecteur d’air.
Déposer les prises de chauffage

Pose.

Présenter les prises de chauffage, les fixer provisoirement sur les culasses par la vis AR. Présenter
le collecteur d’air, le fixer par les 3 vis de fixation sur chaque culasse (le moteur étant levé).
Intercaler une rondelle plate et une rondelle grower sous téte, ot il n’y a pas de renfort et une
rondelle grower la ol le collecteur est renforcé

Monter le pot'de détente (serrer les vis provisoirement)............ooveiieeieenennnnnnn..

Monter les supports moteur AV sur le collecteur d’air sans serrer les écrous. Descendre le moteur,
serrer les supports sur traverse et sur collecteur d’air. Intercaler une rondelle plate et une
rondelle grower sous téte sur le collecteur d’air, une rondelle grower sous téte sur traverse.

OUTILLAGE

Clé tube 10

Clé tube 12

Clé tube 12, clé plate 17

Clés tube 12-17

Clés tube et plate 12

Clés tube 12-17




36 OPERATION No 6 : Travaux sur organes de refroidissement. 2 Qv
OUTILLAGE TEMPS
24 Mettre en place le faisceau des fils dans le collecteur d’air et le fixer. Accoupler les fils a la dynamo
et a I'allumeur, en intercalant une rondelle grower sous téte des Vis............cone.... Clé plate 7 |
NOTA. — S’assurer que les fils du faisceau sont bien positionnés ; le faisceau doit passer sous le
condensateur. Il doit étre bien appliqué contre la face du carter et étre maintenu par la patte
téle pour éviter qu’il soit arraché par le ventilateur.
25 Monter le ventilateur (voir §§ 6 &4 9, méme OPETALION). .. v'vv vt vreeerereeeeeenenenenen.n.
26 Monter le silencieux d’échappement, serrer le collier, la bride du tube du pot de détente et du
COLLOERBUN 5 s b5 /50 555 900 958 5408 5041 £ 5053505 i S i s s i i w6 5 ot g Clé tube 12 1.
27 Monter I'ensemble support de phares..........c.uveveueeinenreereenenrenenennenenennnnslo
a) Accoupler les brides du support de phares sur les longerons. Intercaler une rondelle grower
sous téte des vis de fiXatiom......ouuiuiinenitint i e Clé tube 12
b) Monter le bouton de MAanEUVIE. . .t o vvvtnentnnenenennenentenrneneeeeneanansneasenens Clé tube 10
¢) Connecter les fils de la bobine (en intercalant une rondelle éventail sous la téte des vis de
fixation) et des bougies. Connecter les fiches d’alimentation des phares..................| oo |
28 Monter les manches de chauffage. Serrer les colliers. ... .........uuuueeneeneineennennennee ||
29 POSCE LS HIIEE. v om0 s 4 950 530 5.5 5 05 6 86 804 558 506 o i m v 3 o L ¢ 0 S e St 3 Vilebrequin de roue | ... ..
30




2 CV OPERATION No 7 : Travaux sur culasse. Op. 7 37
OUTILLAGE TEMPS
REGLAGE DES CULBUTEURS
REMPLACEMENT D’UN RESSORT DE RAPPEL DE CULBUTEUR
1 Ly oYU 2 G ey T A o e e o S T S e M B I SIS L o e e s ot B
2 Ly DYy 2 R R e e T e o L P e ey e Vilebrequin de roue |
3 | Déposer les carters de soupapes. Placer un récipient sous les carters pour éviter la perte d’huile. . Clé tube 12
4 Régler les culbuteurs a :
— 0,15 mm pour les soupapes d’admuission.......couveneetnueenuennnernnenneenneeannenns
— 0,20 mm pour les soupapes d’échappement..........ouveuuenneenneennennneenneennennna|
Régler la soupape d’admission lorsque la soupape d’échappement du méme cylindre est levée Jeu de cales
au maximum et inversement. Ces réglages se font le moteur étant froid.................. Clé plate 10 |
5 Monter les carters de soupapes. Interposer les joints caoutChOUC. ... vvvuvtnttenneentennn s [ | o
ATTENTION. — Un mauvais montage du joint ou un serrage insuffisant de 1’écrou de fixation
du carter de soupapes peut entrainer la perte totale de ’huile du moteur .................. Clé tube 12 [
6 Faire le niveau d’huile. Mettre le moteur en marche. Vérifier U'étanchéité des joints.......... .. .o
PoSEr 168 @IlE8. ¢ .« v vviive e v et o ot e e e eie e e wie aie aie e 6 se e es e ain s sie e is s s s s s s als e ain Vilebrequin de roue
BOSEX 16 CAPOT. ot il s ot heya ol shatens ooy st oo s et se ooy oo S et hogat 310 e o Ry b e o
NOTA. — La mise en place du ressort de rappel s’effectue & la main. S’assurer que la cuvette
est bien placée sous la pointe du culbuteur et le ressort engagé sur le bossage ou dans I’em-
brévement de la culasse.
REMPLACEMENT D’UN RESSORT DE SOUPAPE
REMPLACEMENT D’UN AXE OU D’UN CULBUTEUR
Dépose (voir Pl. 12).
9 Lever le capot, déposer 'aile du cdté ou le travail est a effectuer. Déposer le carter de soupapes.

Placer un récipient sous le carter pour recueillir I’huile. Tourner le moteur pour que les
culbuteurs ne soient pas en appui sur les soupapes..........oiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinn

Vilebrequin de roue
Clé tube 12
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OPERATION N° 7 : Travaux sur culasse.

2 0V

10

11

12

13

14

15

16

Déposer le ressort (28) ou la goupille de fixation de I’axe du culbuteur, le ressort de rappel (15)
et sa coupelle (14). Chasser I’axe (utiliser un chasse-goupille de 5 mm pour éviter de dété-

riorer la douille de passage du goujon de culasse), dégager le culbuteur, le ressort d’appui, les
2 rondelles

Déposer la bougie (utiliser la clé 1601-T, voir PI. 21, fig. 1). Mettre en place une tige pour main-
tenir la soupape (utiliser la tige de maintien 1609-VA, voir PL. 10, fig. 1)................

NOTA. — Proscrire I’emploi d’un tournevis ou d’une broche qui risque de détériorer le taraudage
du trou de bougie.

Déposer la cuvette de ressort de la queue de soupape (utiliser le compresseur de ressorts 1612-VA,
voir PL. 10, fig. 1 et 2). Pour cela : comprimer le ressort, déplacer la cuvette latéralement
(dans le sens de la mortaise*de la cuvette) pour la déverrouiller de la queue de soupape (voir
fig. 3). Dégager la cuvette et le ressort de soupape

Pose.

Mettre en place une tige de maintien pour éviter le recul de la soupape (utiliser la tige de maintien
1609-VA, voir Pl 10, fig. 1) (le tournevis passant par le trou de bougie n’est pas conseillé,
voir Nota du § 11, méme opération)

S’assurer que le capuchon de guide (échappement) ou la cuvette inférieure (admission) est en
place. Présenter le ressort et la cuvette supérieure, comprimer le ressort (utiliser le com-
presseur de ressorts 1612-VA, voir PL 10, fig. 1). Déplacer la cuvette (suivant sa mortaise)
pour la verrouiller sur la queue de soupape. Déposer la tige de maintien

NOTA. — Il ne faut monter que des capuchons de guide d’échappement nouveau modéle. Si
nécessaire, raccourcir les capuchons existants (voir PL. 11, détail).

Monter la bougie et la serrer, en intercalant un joint métalloplastique (utiliser la clé 1601-T, voir
Pl 21, fig. 1)

Mettre en place la tige de culbuteur, la rotule préalablement huilée ; s’assurer qu’elle est bien
engagée dans le poussoir. La fleche de la tige ne doit pas dépasser 0,2 mm. La contréler sur
2 vés. Si nécessaire, redresser la tige au maillet

La rotule ne doit présenter ni bavure, ni rayure, ni trace d’usure. Si nécessaire, polir la rotule a
la toile émeri puis la roder dans son logement dansle poussoir i la poudre du Levant. Pour
cela, il faut extraire le poussoir (utiliser un fil de fer recourbé prenant dans un des trous de
graissage)

OUTILLAGE

TEMPS

Clé 1601-T
Tige de maintien 1609-VA

Compresseur de ressorts
1612-VA

Tige de maintien 1609-VA

Compresseur de ressorts
1612-VA

Clé 1601-T




..........................................................

2 cv OPERATION No 7 : Travaux sur culasse. Op- 7 39
OUTILLAGE TEMPS
17 Monter les culbuteurs (voir Pl. 12) :
Placer une rondelle (8), le ressort d’appui (7), le culbuteur (6), une autre rondelle (8) entre les
bossages formant supports de ’axe des culbuteurs. Enfoncer I’axe, préalablement huilé et
le fixer par son ressort. (S’il existait une goupille, la remplacer par un ressort vendu par
notre Service des piéces détachées sous le n® A-124-16.) Monter le ressort de rappel (15) et
sa coupelle (14). S’assurer que la cuvette est bien en place sous la pointe du culbuteur et
le ressort engagé sur le bossage ou dans I’embrévement de la culasse ........ G (AP L
18 Vérifier le réglage du culbuteur et le régler si nécessaire (voir § 4, méme OPEration). ... ... ... .. | s | o
19 Monter le/icarter de soupapes avee 80N JOIIE: «: 5s s vt w1s oo b cve shet 5560570 e B0 =0a 508 518 w1 620 5 1 Clé tube 12+ [l o
ATTENTION. — Un mauvais montage du joint ou un serrage insuffisant de 1’écrou de fixation
du carter de soupapes peut entrainer la perte totale de I’huile du moteur.
20 Faire le niveau d’huile. Mettre le moteur en marche. Vérifier I’étanchéité du joint. Monter I'aile.
B aiscerhlogcap LTy T O R Pt S RO A PPN R R O Vilebrequin de roue | ...
REMARQUE. — Cette opération n’est qu’un dépannage. Si le moteur a tourné avec un ressort
cassé, il est nécessaire de vérifier la portée de la soupape et de la roder éventuellement.
REMPLACEMENT D’UNE TIGE DE CULBUTEUR OU D’UN POUSSOIR
Dépose (voir PI. 12).
21 Lever le capot. Déposer I'aile du coté ol le travail est a effectuer...............coeven.... Vilebrequin de roue | .........
22 Déposer le carter de soupapes (placer un récipient sous le carter pour recueillir I’huile). Tourner
le moteur pour que les culbuteurs ne soient pas en appui sur les soupapes................ Clé tuber120. o Ll St
23 Déposef le ressort (28) ou la goupille de fixation de I’axe du culbuteur, le ressort de rappel (15)
et sa coupelle (14) ; chasser ’axe (utiliser un chasse-goupille de 5 mm pour éviter de dété-
riorer la douille d’étanchéité de passage du goujon de culasse); dégager le culbuteur, le
ressoriidiappuitles deuxirondelles, s i e o ol Saaiutiiie e o stk o s e orolierel cinte atmlutel sl | smneriie S m e R A B
24 Dégager la tige de culbuteur




40 OPERATION N° 7 : Travaux sur culasse. 2 CV
OUTILLAGE TEMPS
Pose.
25 Mettre en place la tige de culbuteur (voir § 16, méme OPEration). .. ... ....outueneenens e | oo
26 Monter les culbuteurs (voit § IT; 180me OPBIAEIONY S - 554 wo cun sus oo omirim oim v aims ms mgs mio i avn mim. 8 | cosissasmndi sl | st
27 Vérifier le réglage des culbuteurs et les régler si nécessaire (voir § 4, méme OPEration). ... ... ... | |
28 Monter le carter de soupapes avec SOI JOIMT. ... .. eueuenenenenenenenenenenenennnnsnnns | | o
ATTENTION. — Un mauvais montage du joint ou un serrage insuffisant de ’écrou de fixation ’
du carter de soupapes peut entrainer la perte totale de ’huile du moteur................ Cl¢ tube 12
29 Faire le niveau d’huile. Mettre le moteur en marche. Vérifier I'étanchéité du joint. Monter Daile.
BaiSser et CapOb. v o m oo sioiin o 5 s s 30555 51 131815 (onslun e osmse s 5 < Sy o e v e el 350 s e
REMPLACEMENT D’UNE CULASSE OU D’UNE CALE CUIVRE
Dépose.
30 D P osert 160 CaP OBy vou siaiiin vt diar b s s 535t 518 51 B0 S 23he 55 705 51§ 508 50 40 one v e i inbepe 2 ot et
31 Déposersliailel AV, [oioi i s o a ohamrs spalots s sy o e 5 s 8 5SS 5 5 30 868 et ot e s ol St e Vilebrequin de roue |
32 Désaccoupler les tubulures d’admission et d’échappement du tube AV, du pot de détente et des
culasses, desserrer le collier de fixation du raccord caoutchouc sur le clapet du reniflard.
Dégager I'ensemble tubulure et carburateur (sans désaccoupler les commandes), laisser
reposer ’ensemble sur I'arridre du moteur................ . oo, Clé tube 12 - = ol
33 Déconnecter le fil, de la bougie. Désaccoupler la manche de chauffage, de la prise de chauffage.
Déposer le support Muanivellen ¢ ss e ms s s asas 506550 o nmensnsonnoos e o s o omen Clé tube 12 |
34

Déposer le collecteur d’air.

Premier cas. — Le collecteur d’air est en 3 piéces : Désaccoupler ’élément supérieur du collecteur

diain AUl COLIEBTRIE S i« o 5 i e o s ot oo s b e s 35 o o 8 1 5 a5l e e 3 s 3 5 o

Deuxiéme cas.— Le collecteur d’air est en une seule piéce : Desserrer les écrous de fixation des blocs
élastiques de suspension sur la traverse AV du chassis et sur le collecteur d’air. Lever 16gé-
rement le moteur a I’aide d’un cric (intercaler une cale bois entre la téte du cric et le carter).
Tirer le collecteur d’air vers I’avant dans la limite permise..............covuevuvnnenn....

Clé plate 12, clé tube 17
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35

36

37

38
39

40

41

42

43

44

Déposer le ventilateur.
a) Mettre une vitesse en prise, serrer le frein a main. Déposer la vis de fixation du ventilateur.. .

b) Mettre en place la manivelle de mise en marche. Opérer un mouvement sec avec celle-ci comme
pour mettre le moteur en marche ce qui a pour effet de décoller le cone du ventilateur, de
Finduit de dynamo (ce comne m’est pas lavers)s s iuchiinic wv s sim sin sis o avsh i sissist s 05 iat a1

¢) Dégager le ventilateur..................cooiiinan.. el B OBt S B e B e

Désaccoupler le tube de graissage, de la culasse ................ 5006000000000 0607 G55 06060

Déposer le carter de soupapes. Placer un récipient sous la culasse pour recueillir I’huile. Déposer

la bougie (utiliser la clé 1601-T, voir PL. 21, fig. 1): o« i vcsmvnm s st ssmensvsonsmssssonan
Déposer la culasse (elle entraine les tiges de culbuteur). Conserver soigneusement la cale de cuivre.

Déposer la prise de chauffage. Déposer 1’élément de collecteur d’air, de la culasse (si le collecteur
est en 3 pidces)......... L KPR SR i e

Pose (voir PL. 12).

Nettoyer le dessus du piston et le plan de joint sur cylindre. Huiler légérement I’alésage du
cylindre (a la burette, un pinceau entraine des impuretés ou perd ses poils)..............

S’assurer que les tiges de culbuteurs ne sont pas faussées. La fléche ne doit pas dépasser 0,2 mm ;
dans le cas contraire, redresser la tige au maillet. La rotule ne doit présenter ni bavure, ni
rayure, ni trace d’usure. Si nécessaire, polir la rotule a la toile émeri, puis la roder dans son
logement dans le poussoir a la poudre du Levant. Pour cela, il faut extraire le poussoir (uti-
liser un fil de fer recourbé prenant dans un des trous de graissage).............oooon...

Monter la prise de chauffage. Monter 1’élément de collecteur d’air sur la culasse (cas du collecteur
en 3 piéces), serrer les vis en intercalant une rondelle plate et une rondelle grower sous téte.

Placer la cale cuivre, préalablement huilée, dans I’embrévement de la-culasse. Placer les tiges
de culbuteurs dans les tubes enveloppes. S’assurer que les cuvettes d’appui (11), les ressorts
(10) et les coupelles d’étanchéité (9) munies de leur joint (16) sont bien en place sur les tubes
enveloppes des tiges de culbuteurs.. ......... ... i e

Présenter la culasse ; s’assurer que le cylindre est bien en appui contre le carter-moteur. Mettre
en place la culasse en engageant la tdle de la prise de chauffage sous celle du collecteur d’air
et les tiges de culbuteurs en appui sur les poussoirs et sur les rotules des culbuteurs........

Approcher les écrous de fixation de la culasse sans les serrer, intercaler une rondelle plate sous
SN i 0a 0 D OTG S0D00GN0 00 08 0 0 BEHEG 40 G000 AH A AR oA & a0 b Bh 8 80 S ENoB S ot b

OUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 14

Clé plate 12

Cl¢ 1601-T
Clé tube 14

Clé tube 12

Clés tube et plate 12

Clé tube 14




42 OPERATION No 7 : Travaux sur culasse. 2 CV
OUTILLAGE TEMPS
45 Monter I’ensemble des tubulures d’échappement et d’admission, intercaler un joint métalloplas-
tique entre les brides. Intercaler une rondelle plate et une rondelle éventail sous les écrous
du centre de fixation des brides et une rondelle éventail sous les autres écrous. Serrer les
écrous, serrer le collier de fixation du raccord caoutchouc, sur le clapet du reniflard. (Ceste
liaisor doit €ire GEanchel) oo cs i sm e am sm 9 s 55 56 9855 555 08 s Sis 56 508 515 58 508 58 500 5 8 85 HTR 0Ll 8 Clé tube 12 |
46 Serrer les écrous de culasse a 2,5 m. kg (utiliser la clé dynamométrique 2470-T, voir PL. 21, fig. 5). Clé dynamométrique | ...
2470-T, embout 14
47 Régler les culbuteurs (voir § 4, méme opération)........c...ueeunneiunnnennnennnneennnnns
48 Monter le carter de soupapes. Intercaler le joint caoutchouc. Serrer 'écrou. ... ... ..ot o
ATTENTION. — Un mauvais montage du joint ou un serrage insuffisant de I’écrou peut entrai-
ner la perte totale de I’huile du moteur .......... ... .. . i, Clé tube 12
49 Monter la bougie. Intercaler un joint métalloplastique (utiliser la clé 1601-T, voir Pl 21, fig. 1).
Connecter 1e fil & Ja BOUGIE. e v i wie vie ie e v s ein vor oo e a e e a s 0 e w1 s 055wt a5e 5w oo 8 Clé 1601-T
50 Accoupler le tube de graissage a la culasse. Placer un joint cuivre double de part et d’autre du
raccord, serrer la vis orientable. . ...... ...ttt e e et Cl¢é plate 12
51 Monter le ventilateur. ]
a) Tourner le moteur a ’aide du volant pour amener les pistons au point mort haut. Monter le
ventilateur ; 'orienter pour qu’a la mise en place de la manivelle, celle-ci soit horizontale. .. . | ..
b)) Mettre une: vitesse en ‘prise; serrer lei frein & MNaill: s« vms s ssao 6 8500855 5558 000 5.5 005 0018 0 | ccrrmsmisismmsasimss e
¢) Serrer la vis de fixation du ventilateur énergiquement en intercalant une rondelle grower sous
BOLE & i s 1 50y S g o v s st 2 fsiior s 555 55 540 & 0 00§ SREANE e BS WS S8 819 584 16 8 515 9 5 1 B A ) § 81 Bt 958 Bk R R CIé tube 14
d) Remettre le levier de changement de vitesses aum POIMEINOIT. o uuesncusuvussrasonaninsns |t
52 Poser le collecteur d’air.

Premier cas. — Le collecteur d’air est en 3 piéces : Accoupler 1’élément supérieur du collecteur au
collecteur. Monter le support manivelle

Deuxiéme cas. — Le collecteur d’air est en une seule piéce : Mettre en place le collecteur d’air.
Baisser le moteur. Serrer les deux vis de fixation des blocs élastiques de suspension sur la
traverse AV du chassis. Serrer les écrous de fixation du collecteur d’air sur les blocs élas-
tiques. Monter le support manivelle et les vis de fixation des supports sur chassis, rabattre
les arrétoirs (les remplacer s’ils sont en mauvais état) . ........couuuneineeennnnnnn.....

Clé tube 17, clé plate 12




2 CV OPERATION N 7 : Travaux sur culasse. Op. 7 43
OUTILLAGE TEMPS
53 Faire le plein d’huile. Mettre le moteur en marche, vérifier ’étanchéité du Jjoint du carter de soupapes. | ... ...
54 Monter Paile AV . .. o.ivninnton e uunesunonnsansssssesssssssssessnansnsssosssstesss Vilebrequin de roue
55 LT B ey oo e L s g e O
RODAGE DES SOUPAPES
56 Déposer la culasse (voir §§ 30 & 39, méme OPETAtION). . ...\ tuuentet ettt e e e e e e e e e
57 Déshabiller la culasse (voir PL. 11 et 12)

................................................

a) Déposer les ressorts de fixation des axes de culbuteur (ou les goupilles) et chasser les axes (5)
de culbuteur a I'aide d’un chasse-goupille de 5 mm, pour ne pas détériorer Pentretoise
d’étanchéité du passage du goujon de culasse. Dégager les culbuteurs (6), ressorts (7) et
rondelles (8), ainsi que le ressort de rappel (15) et sa cuvette (14)

b) Dégager les coupelles d’étanchéité (9), ressort (10) et cuvette d’appui (11) des tubes enve-
loppes des tiges des culbuteurs

....................................................

¢) Placer la culasse a ’étau, la serrer modérément en utilisant des mordaches en plomb. Visser
une tige de maintien a ’emplacement de la bougie (utiliser la tige de maintien 1609-VA, voir
Pl. 10, fig. 1) pour éviter le recul de la soupape pendant la dépose du ressort

NOTA. — A défaut de la tige de maintien 1609-VA, fixer une cale de bois sur un établi pour
empécher les soupapes de s’abaisser et la culasse de se déplacer pendant la dépose des ressorts
de soupapes

d) Déposer les cuvettes de ressort de soupape (utiliser le compresseur de ressort 1612-VA, voir
Pl. 10, fig. 1 et 2). Pour cela, comprimer le ressort de 2 mm environ, puis déplacer la cuvette
latéralement suivant le sens de la mortaise, pour la dégager. Déposer le ressort de soupape,
la cuvette inférieure (12) d’admission et le capuchon (13) de guide d’échappement. Déposer
la tige de maintien 1609-VA, dégager les soupapes

e) Déposer les goujons de fixation des tubulures d’admission et d’échappement et de carter de
soupapes (utiliser I’appareil a dégoujonner 2410-T, voir P1. 21, fig. 2) ..................

Tige de maintien 1609-VA

Cale de bois :
Longueur-largeur=31 mm
Epaisseur=25 mm

Compresseur 1612-VA

Appareil a dégoujonner 2410-T ... ..
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: Travaux sur culasse.

2 CV

58

Préparer la culasse, roder les soupapes (voir Pl. 10 fig. 4 et 5).

a) Rectifier les soupapes (utiliser une rectifieuse a soupapes). Les siéges des soupapes d’échap-
pement sont a 909, ceux des soupapes d’admission a 1200............ ...l

NOTA. — La largeur de la portée de la soupape sur le siége doit étre comprise entre 0,9 et 1,5 mm.
Dans le cas d’une portée trop large, dégager la partie inférieure a 1’aide d’une meule ou d’une
fraise taillée & 26° pour les siéges d’admission (voir fig. 4) et a 60° pour les siéges d’échappe-
Tent (VOIES H18 0) sis.a to s isic ips winsus w50 oiof oimrwial o 15 nishe 5 576 o ot wiehd o 3 1 i & WHRe wmeyoba bR OEAREE LT k0

b) Roder les soupapes (utlhser le rode-soupapes a ventouse 1615-T, voir Pl. 21, fig. 6). Cette
ventouse est entrainée par une rodeuse électrique oud main ............ ...

¢) Nettoyer la culasse. Procéder avec soin au nettoyage, afin qu’il ne reste aucune trace d’émeri
dans les chapelles ou passages des gaz.

1¢r montage : S’assurer que la rainure hélicoidale autour du guide d’échappement n’est pas
bouchée. Pour cela, injecter de I’essence a 1’aide d’une seringue. Si la rainure est bouchee,

changer 1a CUlasseu. . v v viu wio vis siv s v sinia e o aie e vig 2o io o wid e e gia ave sisiaia's I 00 P> R 1y .

2¢ montage : S’assurer que le trou de graissage qui débouche sous le capuchon de la soupape
d’échappement n’est Pas ObBUTE .. .. v cv vt e vie e vee v et e winaie aie e s s e s e e e wie e

d) Monter les goujons de fixation des tubulures et de carter de soupapes (utiliser appareil a
gonjonner: 2410-T voir Bl 21, fise 20 e vmsmamton am tos saws ws sl 6% 705 515815 02 55 e 50 mieois

e) Tarer les ressorts de soupapes.

La longueur libre du ressort doit étre de 38 mm.

Sous charge de 38 a 40 kg, la longueur doit.étre de 24 mm.

Sous charge de 18 a 20 kg, la longueur doit étre de 31 mm,

Controler ces conditions a ’aide d’un appareil de mesure (utiliser ’appareil a tarer 2420-T, équipé
du-ressort étalon 2421=T, voir' PL 19). . s oo s wie s o s msms ma s w o se o siw oo s s s s w3 ms s

f) Monter les soupapes. Pour cela :

Placer la culasse a I’étau, la serrer modérément en utilisant des mordaches en plomb Huiler les
queues de soupapes et les portées (utiliser une burette, un pinceau entraine des impuretés
ou perd ses poils). Mettre les soupapes en place. Visser une tige de maintien a I’emplacement
de la bougie (utiliser la tige de maintien 1609-VA, voir PL 10, fig. 1). Proscrire I'’emploi d’un
tournevis ou d’une broche qui risque de détériorer le taraudage du trou de bougie. A défaut
de ’outil 1609-VA employer la méthode indiquée au nota du § 57 ¢).

OUTILLAGE

TEMPS

Rectifieuse a soupapes
Meule ¢=36, angle=120°
Meule §=32, angle= 90°

Meule ¢g=
Meule g=

33, angle=26°
30, angle=600

Rode-soupapes 1615-T
Rodeuse électrique

Appareil a goujonner 2410-T

Appareil & tarer 2420-T
Ressort étalon 2421-T
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OPERATION Ne 7 : Travaux sur culasse.

Op. 7 45
OUTILLAGE TEMPS
Mettre en place la cuvette inférieure (12) du ressort de la soupape d’admission et le capuchon (13)
du ressort de la soupape d’échappement (voir Pl. 11). Monter les ressorts et les cuvettes.
Comprimer chaque cuvette et la déplacer latéralement suivant le sens de la mortaise pour la
verrouiller par la queue de soupape (utiliser le compresseur de ressorts 1612-VA, voir Pl. 10,
fig. 1-2-3). Déposer la tige de maintien 1609-VA..... ... ... ...t Tige de maintien 1609-VA | ...
Compresseur de ressorts
1612-VA
NOTA. — Il ne faut monter que des capuchons de guide d’échappement nouveau modele. Si
nécessaire raccourcir les capuchons existants (voir P1. 11, détail).
) Huiler les axes de culbuteurs, placer entre les bossages formant supports des axes une rondelle
(8), le ressort (7), le culbuteur (6), une rondelle (8) et emmancher I’axe (5). Monter les ressorts
de fixation des axes de culbuteurs (voir PL 12). .. .. ..ioiiiaiaiviiiieenomsasasni anain i
REMARQUE. — S’il existait des goupilles pour fixer ces axes, il faudrait les remplacer par des
ressorts.
) Mettre en place sur chaque tube enveloppe de tige de culbuteur : la cuvette d’appui (11), le
ressort (10) et la coupelle d’étanchéité (9) munie de son joint (16) (voir PL. 12)............
1) {Déposer la culasse, delEEANL <ok < siaeruisisisieis s ok #1si s stasi8ehs siel s a5s1 s¥ate 44 Fois ke 54s1e whsl 31 816 241 e rmel | st i | o e
59 Poser la culasse (voir §§ 40 a 55, méme opération)..........vveeeeeniniiinnreneeeaannnns
NOTA. — Nous rappelons qu’il n’est pas possible, sans outillage spécial, de remplacer les guides
et les sidges de soupapes ni les tubes enveloppes de tiges de culbuteurs. Ces piéces sont
montées a I’azote. Si ces piéces sont détériorées, il faut changer la culasse.
REMPLACEMENT D’UN TUBE-ENVELOPPE DE TIGE DE CULBUTEUR
NOTA. — Cette opération est délicate, elle demande a étre effectuée avec de grandes précau-
tions, pour ne pas déformer le tube.
Dépose.
60 Dessertir le tube-enveloppe, en rabattant le métal a ’aide d’une pince universelle. . . ... ...... .| s |
61

Engager un mandrin dans le tube-enveloppe (utiliser le mandrin MR-3802-10, voir Pl 15, fig. 3).
Serrer le tube a I’étau et I’extraire de la culasse en tirant sur celle-ci.
Dégager le mandrin, du tube-enveloppe

Mandrin MR-3802-10




46 OPERATION No 7 : Travaux sur culasse. 2 CV
OUTILLAGE TEMPS
Pose.
62 Enduire d’hermétic la partie du tube pénétrant dans la culasse (voir fig. 6 pour orientation).
Engager un mandrin, préalablement huilé, dans le tube-enveloppe (utiliser le mandrin :
MR-3802-10, voir PL 15, fig. 3.). . ..o ovotierttiitiie et e e e arnens Mandrin MR-3802-10 | ...
63 Maintenir le tube-enveloppe a I’étau et a I’aide de 2 machoires en bois (utiliser les machoires
MR-3802-20, voir PL 15, fig. 4) afin de ne pas déformer le tube. Laisser dépasser le tube de )
90 mm environ, des machoires. .. ... .. ... ... .. ... Machoires MR-3802-20 | ...
64 Enduire d’hermétic I’alésage de la culasse recevant le tube-enveloppe, ainsi que le chanfrein de
VT B E o  cove s 70 85 0575 5 1 b 5 e = gm0 05 e o P s 00t B0 g5 ' s 5 B At B e i e
65 Présenter la culasse sur le tube; sertir I’extrémité du tube i I’aide d’un sertissoir (utiliser le

sertissoir MR-3802-30, voir PIl. 15, fig. 5). Terminer le sertissage a I’aide d’une bille
de =15 (voir fig. 6)....... ... i

ATTENTION. — Ne pas écraser le tube exagérément pour éviter de le cisailler.
NOTA. — 11 ne faut pas contréler la tenue de ’emmanchement du tube en faisant tourner la

culasse, le tube étant serré a I’étau, cette opération détruisant le sertissage dans tous les
cas.

Déposer la culasse de ’étau. Sortir le mandrin du tube-enveloppe en tenant celui-ci & la main;

pour éviter de le dessertir. S’assurer, @ la main, que le tube ne tourne pas.

Sertissoir MR-3802-30




2 CV

OPERATION N° 8 : Travaux sur cylindres et pistons. Op. 8 41
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UN ENSEMBLE CYLINDRE-PISTON
Dépose.
1 D EposerileliCapOT: it s e b i st s SRS s e S s e S e S e o AR i | R e et et | S
2 Déposer I'aile du coté onr le travail est & effectuer. .........oovuiiiiieeiieennnneennnns Vilebrequin de roue | ... ..
3 Désaccoupler le tube d’échappement, de la tubulure en déposant les demi-colliers de fixation.
Desserrer le collier de fixation du raccord caoutchouc, sur le clapet du reniflard. Désaccoupler
les tubulures d’admission et d’échappement, des culasses et les dégager (sans desaccoupler
les commandes). Placer I’ensemble sur larriére du moteur....................ovenn... Cl¢ tube 12 | .
4 Déconnecter lesfil.ide la bougiel s oot s i i e s e sk el i alst e e s et i i s
5 Désaccoupler la manche de chauffage, de la prise de chauffage ..........c.cvvuevnnennn...
Premier cas. — Le collecteur d’air est en 3 pigces : Désaccoupler ’élément supérieur du collecteur
diair, AU COMlEGEBIE 1. cciiis s 51 s e ol oker e 4o aro aue. oke sie s ek » Lot sils Sie nii o sra s il a8 ol s ka5 e shal wis tie wich o e
Deuxiéme cas. — Le collecteur d’air est en une seule pi¢ce : Desserrer les écrous de fixation des blocs
élastiques de suspension sur la traverse AV du chassis et sur le collecteur d’air. Lever lége-
rement le moteur a aide d’un cric (intercaler une cale bois entre la téte du cric et le carter).
Tirer le collecteur d’air vers I’avant dans la limite permise.............ccoveuneennnnnnn Clé plate 12, clé tube 17 | .
6 Déposer le ventilateur.
a) Mettre une vitesse en prise, serrer le frein 2 main. Déposer la vis de fixation du ventilateur.. . .. Clé tube 14 | ..
b) Mettre en place la manivelle de mise en marche. Opérer un mouvement sec avec celle-ci
comme pour mettre le moteur en marche, ce qui a pour effet de décoller le cone du ventilateur,
de I'induit de dynamo (ce cone n’est pas claveté).............ovueiiiinneennnneeennns
c¢) Déposer le support manivelle et la grille de protection. .................cuoeeueenrenennen Cl¢ tube 12
d) Deégager le VENTIIATEUT: 1o ois oo sin e 56 in s 55508000 e atals o bet o5l oim o i mle ahoisie s 1o s e siais ars aie sla ate siootea's
7 Désaccoupler le tube de graissage, de la culasse

Cl¢é plate 12




48 OPERATION No 8 : Travaux sur cylindres et pistons. 2 CV
’ OUTILLAGE TEMPS
8 Déposer le carter de soupapes. Placer un récipient sous la culasse pour recueillir ’huile. Déposer
la culasse et la cale cuivre, dégager les tiges de culbuteurs. Déposer le cylindre, celui-ci se
dbzage i 1o D0EIN e s s i aee sue o o 6 15 5 50 5 7515 54804 B0 568 40505 5 60608 9 6 9 05 0 T s SR S B @R R Clés tubes 12-14 | ...
9 Déposer le piston (voir PL 11). ... e i e e
a) Déposer les segments d’arrét (24) de axe de piston.............cooiiiiiiiiiiiinee...
b) Déposer I'axe de piston (utiliser 'extracteur MR-3682, voir PL 14, fig. 1 et 3)............ Extracteur MR-3682 | .. .
10 INEttOYer. 168 [PIBCES s susiile s s s 615 5 505 517 5051558 040 50518055 6764515 513 ads s e it o, it < had 8 s b o ek Tt o fo o o o ol
Pose.
11 Monter le piston sur la bielle (voir PL 11) ... uuuuuuutiiiiiiiiit ittt e e e e e e e | e
NOTA. — Le piston est apparié avec son cylindre. Cet ensemble est vendu par notre Service
des pieces détachées. Il ne faut, sous aucun prétexte, remplacer une de ces piéces sans ’autre.
a) Amener le piston a une température d’environ 60°C en le plongeant dans un bain d’huile ou
en le chauffant dans un four, ceci pour permettre I'introduction de I’axe a la main. L’axe et
le piston sont repérés au crayon électrique ; aprés montage ces deux repéres doivent coincider. | ....
b) Présenter le piston sur la bielle. Orienter la fente : sur le piston gauche, la fente est en bas;
sur le piston droit, la fente est en haut.
Huiler ’axe, ’engager a la main dans le piston et la bielle..............................
NOTA. — Les segments d’étanchéité peuvent &tre coniques ; dans ce cas ils portent Iindication
« HAUT » gravée sur la face supérieure (coté culasse).
c) Mettre en place les segments d’arrét (24), s’assurer qu’ils sont bien engagés dans leur gorge.. .
12 Monter le cylindre.

a) Huiler le piston a la burette (un pinceau entraine des impuretés ou perd ses poils). Orienter
les coupes des segments, les coupes des 1°T et 3¢ segments en face de la fente du piston, les
coupes deg 28 et d® A DBOO. . . oo e vew v wiwnie s 1ot s 58 8 6 @ & bs we B8 605 056 8 60 5.0 5 0 E S e S B s

b) Placer une bague d’entrée de segment sur le piston (utiliser la bague 1659-VA, voir PL. 15);
monter le cylindre sans le faire tourner pour ne pas déplacer la coupe des segments. . ......

Bague d’entrée 1659-VA




2 CV

OPERATION Neo 8 : Travaux sur cylindres et pistons.

Op.

8 49

13

14

15

16

i

18

19

20

S’assurer que les tiges de culbuteurs ne sont pas faussées. La fleche ne doit pas dépasser 0,2 mm ;
dans le cas contraire, redresser la tige au maillet. La rotule ne doit présenter ni bavure, ni
rayure, ni trace d’usure. Si nécessaire, polir la rotule a la toile émeri, puis la roder dans son
logement dans le poussoir a la poudre du Levant. Pour cela, il faut extraire le poussoir
(utiliser un fil de fer recourbé prenant dans un des trous de graissage).

Mettre en place les tiges de culbuteurs, les rotules préalablement huilées ; s’assurer qu’elles sont
bien engagées dans les poussoirs.

Placer la cale de cuivre légérement huilée dans I’embrévement de la culasse......ooovviiantn

Monter la culasse, s’assurer que le cylindre est bien en appui contre le carter-moteur, engager
la téle de la prise de chauffage sous celle du collecteur d’air. Guider les tiges de culbuteurs
pour les placer sous les vis de réglage des culbuteurs. Huiler les filetages des goujons,
approcher les écrous de fixation des culasses sans les serrer, intercaler une rondelle plate et
une rondelle grower sous chaque écrou.......... L O MR SRS oS S o o O

Monter les tubulures d’admission et d’échappement assemblées avec le carburateur. Intercaler
un joint métalloplastique entre les brides. Placer une rondelle plate et une rondelle éventail
sous les écrous du centre et une rondelle éventail sous les autres écrous, serrer les écrous.
Serrer le collier fixant le raccord caoutchouc sur le clapet du reniflard. Cette liaison doit
étre étanche. Monter les demi-colliers d’accouplement sur le tube du pot de détente........

Serrer les écrous de culasse a 2,5 m. kg (utiliser la clé dynamométrique 2470-T, voir PL. 21, fig. 5).

Régler le jeu des culbuteurs.

0,15 mm pour les soupapes d’admission ;

0,20 mm pour les soupapes d’échappement.

Régler la soupape d’admission lorsque la soupape d’échappement du méme cylindre est levée
au maximum et inversement. Ces réglages se font le moteur étant froid................

Monter le carter de soupapes en interposant le JOINt . vvvvenreennacenneeceanneaannasanns

ATTENTION. — Un mauvais montage du joint ou un serrage insuffisant de I'écrou de fixation
du carter de soupapes peut entrainer la perte totale de I'huile du moteur.

Connecter le fil a la bougie...... ... ..oiiiviiiiiiiiieenn. T Ir & e e s A L T

Accoupler le tube de graissage a la culasse, placer un joint double cuivre de part et d’autre du
raccord, serrer la vis orientable.. ... ...t

OUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 12

Clé tube 12

Cl¢ dynamométrique 2470-T
embout 14

Cl¢ plate 10, jeu de cales

Clé tube 12

Clé plate 12




50 OPERATION N° 8 : Travaux sur cylindres et pistons. 2 CV
OUTILLAGE TEMPS
21 Monter le ventilateur.
a) Tourner le moteur a ’aide du volant pour amener les pistons au point mort haut. Monter le
ventilateur ; ’orienter pour qu’a la mise en place de la manivelle, celle-ci soit horizontale. ... | ...~~~ |
b) Serrer la vis de fixation du ventilateur énergiquement en intercalant une rondelle grower
LTI 10 oI o R I S RN P el el I AR e Clé tube 14 | ...
¢) Remettre le levier de changement de vitesse au POIIE THOTE . & o vrv wrs wioors 506055 6165 156 81§ 55 505 008 | aromrotvsbsntoe et s | ottt
d) Monter le support de manivelle, serrer les vis en intercalant une rondelle grower sous téte. . .. Clé tube 12
22 Poser le collecteur d’air.
Premier cas. — Le collecteur d’air est en 3 pieces : Accoupler I’élément supérieur du collecteur au
collecteur. Monter le support manivelle ................oeeuunieiinneeennenianei
Deuxidme cas.—Le collecteur d’air est en une seule piéce: Mettre en placele collecteur d’air. Baisser
le moteur. Serrer les deux vis de fixation des blocs élastiques de suspension sur la traverse AV
du chéssis. Rabattre les arrétoirs, les remplacer s’ils sont en mauvais état. Serrer les écrous
de fixation du collecteur d’air sur les blocs élastiques. Monter le support manivelle...... Clé tube 17, clé plate 12 | ... .
23 Faire le plein d’huile du moteur. Mettre le moteur en marche (vérifier I’étanchéité du joint de
GATLEY Qe EOUPHPEE . . v o wiaioon w00 e 8518 505504 8 5.8 505 0 b S m o e 45 2 £ 50 B8 208 513 58 | e e ottt e g
24 PEGPEET 0T6w 5 5 4 'y 5 400 555500 i s e o e o 19585555 5506515 £ et e e e i Vilebrequin de roue
25 Poser le capot, le baisser. .. .......ouuiunieie et
REMPLACEMENT D’UNE BAGUE DE PIED DE BIELLE
26 Déposer le cylindre et le piston (voir §§ 1 a 9, méme OPETALIONY sy cins 5 5 555 515 450w mitdoda soitoga's O LLE R | I
27 Déposer la bague de la bielle (utiliser 'extracteur MR-3681, voir PI. 14, fig. 2 et:d). v i innin Extracteur MR-3681
28 Monter la bague en faisant coincider les trous de graissage de la bielle et de la bague (utiliser

Pextracteur MR-3681, voir Pl. 14, T o | S AR SR

Extracteur MR-3681




2 CV OPERATION No 8 : Travaux sur cylindres et pistons. Op. 8 51

OUTILLAGE TEMPS

29 Aléser la bague (utiliser un alésoir expansible de 20 mm). A défaut de tampon de contrdle, utiliser
Paxe neuf pour vErifier Palésage. ... ...oouuinitintonn ettt e e

NOTA. — Cette délicate opération doit étre exécutée avec le plus grand soin ; la cote d’alésage a

N
réaliser est de 20 _;. g:gig

30 Monter le cylindre et le piston (voir §§ 11 a 25, méme OPration). .. ......outenutnnennnte | s .




52 OPERATION N° 9 : Travaux sur circulation d’huile. 20V
OUTILLAGE TEMPS
VERIFICATION DE LA PRESSION (voir Pl 16).
1 Lever le capot, déposer 'aile AV droite.......uouuueinininenninenneee .. Vilebrequin de roue | ...
2 Dévisser le bouchon et le remplacer par un raccord (voir fig. 1) (utiliser le raccord MR-3705,
VIO 805 )« w10 56 580 00855955 157 81 o 0wy o i i v 1 0 0 30 50 0 5 A 5 6 € 96 S € 50 Clé tube 17
Raccord de manométre
MR-3705
3 Brancher un manométre, serrer I’écrou du raccord orientable. .. ... ..o, Manomeétre de 0 a 10 kg |
4 Mettre le mMOTOUL @D FOULE. o euuenenennsutionnsneneeasoeessnenenennonennanenenensnsnene] o
5 Lorsque la température de I’huile atteint 80°C, faire tourner le moteur a 3.500 tr/mn ; lire la
pression qui doit étre comprise entre 2,900 et 3,200 kg. Dans le cas contraire, modifier le
nombre de rondelles (27) (voir PL 11) pour obtenir les pressions indiquées. . .............. L R L R WS st R T e e -
NOTA. — Sur les premiéres voitures, le réglage se faisait au moyen de rondelles formant joint,
placées entre le bouchon de clapet (2) et le carter.
6 Débrancher le manométre, dévisser le raccord et mettre le bouchon en place en intercalant un
JOInE MELALOPLABTITUIE: i 515 in et awin o v i i e s o b 5 5 4505 ¢ 5 0 20 s 5 3 6 Clé tube 17
1 Monter Laile, DaiSser 16 Capobii. cus s vis s ims s 517555555 4o ot re sie = tos om e o0 e o1 o4 ot o 51 ¢ o min 20 255 40 oo Vilebrequin de roue | ...
REMPLACEMENT D’UN CLAPET (voir PL 11).
Dépose.
8 Lever le capot. Déposer I'aile AV droite.............ouuiinuiinne e, Vilebrequin de roue | ...
9 Dévisser le bouchon de clapet (2), dégager le ressort (3) et la bille (4)...................... Clé tube 17
10 Nettoyer les pigces et le trou d’arrivée. . .......ovuutiit it int et




2 CV OPERATION N° 9 : Travaux sur circulation d’huile. Op. 9 53
OUTILLAGE TEMPS
Pose.
11 Mettre en place la bille (4) dans le carter, placer dans le bouchon de clapet (2) les rondelles de
réglage (27) et le ressort (3). Visser et serrer le bouchon (2) en intercalant un joint métallo-
plastique. Contrdler la pression (voir §§ 2 a 6, méme opération)................ooonnnnn Clé tube I7 . |
12 Monter Daile. Baisser le capot..ccceeeceeeececeresensesronoecenaanosscsossisasossssissos Vilebrequin de roue |
REMPLACEMENT D’UN REFRIGERATEUR
Dépose.
13 Lever le. capot........cccn.. OGO GO A O 0O B Dl A I b i D O o ) e e
14 Déposer le ventilateur.
a) Mettre une vitesse en prise, serrer le frein 2 main. Déposer la vis de fixation du ventilateur . Clé tube 14
b) Metire en place la manivelle de mise en marche. Opérer un mouvement sec avec celle-ci
comme pour mettre le moteur en marche, ce qui a pour effet de décoller le cone du ventilateur
de l’induit de dynamo (ce cone n’est pas €lavet)...ovevee ettt iinnenniiiieeeeeennnnns o | o
¢) Déposer le support manivelle et la grille de protection................ccoovvin... e Clé tube 12
d) Dégager le ventilateur............... S5 % (s 315) 163 58 SEE sl en +16 SHe’ eV s Eaii sk aln u/al il sie mrel ot .
15 Couper et extraire les fils de fer arrétant les vis orientables de fixation des tubes..............
16 Déposer les 2 vis orientables. Désaccoupler le réfrigérateur du carter en déposant la vis de fixation

sur carter. Dégager le réfrigérateur.......... ... ..o i i,

Pose.

NOTA. — Avant de poser un réfrigérateur il faut nettoyer les canalisations au trichloréthyléne
ou a I’essence. Les souffler a I’air comprimé.

Clés tube 12-26,
Clé plate 12




54 OPERATION N° 9 : Travaux sur circulation d’huile. 2 Qv
OUTILLAGE TEMPS
17 Placer un joint métalloplastique entre le raccord du tube de graissage de culasse et le carter (a
droite et A gauche).......ooiuinineiniiiiiii ittt ) A v i RPN T R I o e
NOTA. — Pour maintenir ce joint en place, déformer légérement le tube de graissage de culasse
pour que son raccord appuie sur le joint. S’assurer également que I’alésage du raccord est
bien en face du trou taraudé dans le carter.
18 Engager les vis orientables dans les raccords des tubes du réfrigérateur, intercaler un joint
métalloplastique de: ehague 016 Qi TACEOTA s s c e 5.6 id o e i oun ocn o eim o eimco e wt mie s o ot o || o 54
19 Présenter le réfrigérateur ; faire prendre, 4 la main, les vis orientables de quelques filets seulement.
S’assurer, a vue, de la présence des joints entre raccords du tube d’huile de culasse et carter
(il doit y avoir 3 joints sur chaque vis raccord).........ouuereinineinineiieneiene
20 Accoupler le réfrigérateur au carter. Serrer la vis de fixation en intercalant une rondelle plate
BOUE: PECTONL cix w5 s #9850 5 505 196 8 55 515 5% 045 o1l hesa ot om0 st o G5l o (K £ s 8 5 ') & 1 4w e B30 o Clés plate et tube 12
21 Serrer les vis orientables. Les arréter a I’aide d’un fil de fer pour empécher toute rotation dans
le sens du desserrage. Passer le fil de fer dans le trou aménagé dans la téte des vis orientables
et le lier autour de chaque tube de réfrigérateur...............ouueueinnennennnnnnn.. Clé tube 26 |
22 Monter le ventilateur.
a) Tourner le moteur a I'aide du volant pour amener les pistons au point mort haut. Monter le
ventilateur, ’orienter pour qu’a la mise en place de la manivelle celle-ci soit horizontale.. . . . | ..o
b) Serrer la vis de fixation du ventilateur énergiquement en intercalant une rondelle grower
BOUB™ FEECH it 1o 2 51 S0 3eks 54,35 9458 575 134T g o ool i moed o8 o by o o 005§ 518 . 0 S b 6 1§ v s Clé tube 14 | .
¢) Remettre le levier de changement de vitesses au Point MOTt. . .............ooueunenennen sl
d) Monter le support de manivelle, serrer les vis en intercalant une rondelle grower sous téte. ... Clé tube 12
23 Baisser le capot.................... oz
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6

DEPOSE DE L’ENSEMBLE
Déposer le capot. Déconnecter les fils de la batterie (utiliser 'extracteur de cosses 2200-T, voir
PL 9, i T )erc s wse s sio a6 aie oisrs mie sl /are oo arafols wis avutuins o reis ielofaarn sue 318 815 81613 oln als s ie 8 s ik ool ke
Déposer les deux ailes AV. Déposer les 2 vis supérieures de fixation du pare-choc, incliner le
pare-choc, en pivotant autour des vis inférieures. . ...... ..ol
Déposer 1’ensemble support et phares.

a) Déconnecter les fils BAT et RUP, de la bobine et les fils, des bougies. Déconnecter les fiches des
fils d’alimentation desphares. ....... ... ittt

b) Déposer le bouton de manceuvre des phares.............coiiiiiiiiiiiiiiii i

¢) Désaccoupler les 2 brides de support de phares, des longerons ; dégager I’ensemble support-
bobine-phares et commande..........c.oouiiiiiiii i

Déposer le ventilateur.
a) Mettre une vitesse en prise, serrer le frein a4 main. Déposer la vis de fixation du ventilateur. . ..

b) Mettre en place la manivelle, opérer un mouvement sec avec celle-ci, comme pour mettre le
moteur en marche, ce qui a pour effet de décoller le cone du moyeu de ventilateur, de 'induit

de dynamo (celui-ci n’est pas claveté)...... ...ttt A S M-t

¢) Déposer le support de manivelle et sa grille, déposer le ventilateur......................00

Déconnecter les fils, de la dynamo, de I’allumeur, de I’avertisseur. Déconnecter le fil de masse, du
support de levier de vitesses. Dégager le faisceau, du collecteur d’air et de la patte de fixation
sur le support d’avertisseur. Le placer sur 'auvent de TV OLIUTC r 1 s s s o v "o scnl ssi ool Slehetiok

Désaccoupler le levier de commande de papillon, du carburateur ; dégager la commande et la
maintenir appuyée contre la tole d’auvent a ’aide du faisceau de fils. Désaccoupler le cable
d’embrayage, du levier. Appuyer sur la pédale de débrayage ; dégager I’embout de cible, du
barillet et dégager I’arrét de gaine, du support sur boite de vitesses. Déposer la vis d’arrét
du flexible de compteur, dégager le flexible, de la prise de mouvement. Désaccoupler le tube
de liaison, des 2 cylindres de roue sans le désaccoupler du tube flexible. Désaccoupler la durit
d’essence entre tube venant du réservoir et pompe 2 eSSeNCe .........oeveerernnaaaainns

OUTILLAGE

TEMPS

Extracteur 2200-T

Vilebrequin de roue
Clé tube 12

Clé tube 10

Clé tube 12

Clé tube 14

CIé tube 12

Clés platés 7 et 12

Clés plates 12-17




56

OPERATION No 10 : Remplacement d’un ensemble moteur-boite de vitesses.

2 Cv

10

11

12

13

14

Désaccoupler la tirette de starter et la dégager. Désaccoupler la tirette du contacteur de démar-
reur. Désaccoupler les cables du frein & main, du palonnier. Désaccoupler le levier de com-
mande des fourchettes, du levier de commande de vitesses

Desserrer les 2 colliers de fixation des manches de chauffage, des prises de chauffage et dégager
les manches

Dévisser et déposer les 2 vis de fixation des 2 blocs élastiques AV de suspension du moteur sur
traverse et desserrer les 2 écrous de fixation du bloc élastique AR. Dégager les accordéons,

des michoires a coulisse des transmissions. Desserrer les 4 écrous de fixation des blocs élas-
tiques AV de suspension sur collecteur d’air

Mettre en place une chaine de levage (utiliser la chaine 1619-VA, voir Pl 17)

Lever le moteur a I'aide d’un palan ou d’une grue d’atelier. A défaut d’appareil de levage, 1’en-
semble peut étre déposé a la main par 2 ouvriers

Placer le moteur a terre ou sur une table d’atelier. Placer une cale de bois de 0,15 m d’épaisseur

sous la boite de vitesses pour ne pas déformer le silencieux d’échappement. Déposer la chaine
de levage

POSE DE L’ENSEMBLE

Mettre en place une chaine de levage (utiliser la chaine 1619-VA, voir Pl. 17)

Suspendre le moteur et le présenter sur le véhicule. Le descendre en engageant les arbres de
transmission (les cannelures préalablement graissées, graisse genre Mobilcompound) dans

les machoires a coulisse et les cdbles de frein a main dans leur conduit, dans la traverse du
R e R e o o e o 10 5 0 S R S S B L s ko £ e v o i
NOTA. — 1° Pour assurer ’homocinétie du mouvement pendant la marche en ligne droite il est

indispensable que les fourches de la méchoire a coulisse et de I’arbre cannelé de transmission
soient dans le méme plan.

20 S’assurer de la présence du caoutchouc d’étanchéité sur I’arbre de transmission.

Continuer a descendre le moteur, guider les embouts des cables de frein dans les barillets des
leviers sur palonniers, amener les goujons de fixation du support-moteur AR dans le support
sur tube d’essieu et laisser reposer 'ensemble moteur-boite sur le chassis. Déposer la chaine
de levage.

OUTILLAGE

TEMPS

Clé plate 8

Clés tube et plate 17

Chaine 1619-VA

Chaine 1619-VA




2 CY

OPERATION Ne 10 : Remplacement d’un ensemble moteur-boite de vitesses.

Op. 10 57

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

Mettre en place les vis de fixation des supports moteur AV, sans les serrer. Intercaler un arrétoir
sous téte. Serrer les écrous de fixation du support moteur AR en intercalant un arrétoir
sous les écrous. Serrer définitivement les 2 vis de fixation des supports AV sur traverse,
rabattre les arrétoirs et serrer les écrous de fixation des supports moteur AV sur le collecteur
d’air

Visser provisoirement les écrous de réglage sur les embouts des cables de frein. Mettre en place

les accordéons d’étanchéité sur les machoires & coulisse

Mettre en place le barillet dans le levier de commande de débrayage. Placer 'embout butée de
. gaine sur la gaine et engager dans le support sur boite de vitesses. Placer I’embout du cable

dans le barillet. Placer la goupille de butée dans le 2¢ trou.de la tige de pédale en partant du
patin.. .

Régler la garantie de la pédale de débrayage.

a) Appuyer sur la pédale, 'immobiliser a I’aide d’une cale de 45 mm d’épaisseur placée entre
le plancher de pédales et la goupille.

b) Passer une vitesse, lever une roue AV.

¢) Visser I’écrou de réglage sur ’embout de céble jusqu’au moment od la roue commence a pouvoir
tourner sans entrainer le moteur

Accoupler le tube de liaison aux 2 cylindres de roue. Placer un joint cuivre de chaque cdté du
raccord. Monter le flexible de compteur sur la prise de mouvement sur boite ; serrer la vis
en intercalant une rondelle grower sous téte. . ... .

Monter le levier de commande de papillon du carburateur, régler sa position pour obtenir I'ouver-
ture correcte du papillon. S’assurer que la commande fonctionne normalement

Monter la tirette de commande du starter, la régler pour obtenir Iouverture et la fermeture
correctes du disque

Accoupler la tirette de commande, au contacteur de démarreur, la régler sans tension ni flottement.

Accoupler le levier de commande des vitesses au levier de commande des fourchettes. L’axe doit
entrer sans jeu dans la bague caoutchouc ; sinon, remplacer cette bague

Monter la durit d’aspiration d’essence entre le tube du réservoir et la pompe a essence. . .

OUTILLAGE

TEMPS

Clés tube 12-17,
Cl¢é plate 17

Clés]plates 17-19

Clé tube 12
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OUTILLAGE TEMPS
25 Monter le fil de masse, le serrer sous 1’écrou AV G de fixation du support de levier de vitesses,
intercaler une rondelle éventail sous I’écrou. Mettre en place le faisceau des fils dans la patte
de fixation du support d’avertisseur.
Connecter le fil a ’avertisseur. Mettre en place le faisceau dans le collecteur d’air.
Connecter les fils a la dynamo et a I’allumeur, les passer sous le condensateur, puis les plaquer
contre la face AV du carter et le corps de dynamo, les maintenir par la patte tdle pour
éviter qu’ils soient coupés par le ventilateur..............c.oiiiiiiiiii T . Clés plates 7-12 | .
26 Présenter le support des phares sur le chassis (faire passer le support D derriére la durit d’essence).
Engager la tringle de manceuvre des phares dans le tablier, serrer les vis de fixation en
intercalant une rondelle plate et une rondelle grower sous téte. Monter le bouton de maneuvre
e o] B oo om0 Y ans IR N LT EE e PRI i I P ST o ity S ey Cl¢ plate 8 |
: Clés tube 10-12
27 Connecter les fiches des fils d’alimentation des phares, connecter les fils BAT et RUP i la bobine.
Connecter les fils aux bougies et a la batterie........................ & s s . e B S o ;
28 Contréler le point d’avance.

a) Brancher une lampe-témoin entre la borne RUP de la bobine et la masse. Mettre le contact. . ..

b) Tourner le moteur par le volant dans le sens de la marche. S’arréter au moment précis ol la
lampe s’allume.

Premier cas. — Le volant n’est pas percé (il porte un repére cdté moteur : coup de burin sous
la couronne).

¢) Vérifier que le repére se trouve en face du plan d’assemblage ou ne 1’a pas dépassé.

d) Tourner le moteur, la lampe s’éteint. S’arréter au moment précis oit elle s’allume a nouveau.
Le moteur a fait un tour.

e) Vérifier a2 nouveau que le repére se trouve en face du plan d’assemblage ou ne I’a pas dépassé.

f) Si dans 'un des controles (§§ c et e) :
— le repére a dépassé le plan d’assemblage des carters ;
— ou se trouve i une distance supérieure a 1’épaisseur d’une dent avant ce plan de joint,

il faut régler I’avance (voir Op. 47, §§ 10 a 16).

Lampe témoin
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OUTILLAGE TEMPS
Deuxiéme cas. — Le volant comporte un trou de réglage (voir Pl. 2, fig. 1).
g) Introduire une pige de ¢=6 mm dans le trou prévu dans le carter d’embrayage coté D.
Vérifier que la pige pénétre dans le trou du volant ou que ce trou n’est pas encore en regard de
la pige.
h) Tourner le moteur dans le sens de la marche. La lampe s’éteint. S’arréter au moment précis
ot elle s’allume a nouveau. Le moteur a fait un tour.
t) Vérifier que le trou est en regard de la pige ou ne I’a pas dépassé.
j) Sidans l'un des contrdles (§§ g et i) :
— le trou a dépassé la pige;
— ou se trouve a une distance supérieure & 8 mm avant cette pige,
. il faut régler I'avance (voir Op. 47, §§ 20 a 28).
k) Couper le contact et enlever' la [ampe=TEIm oI G o s einoin 2ic oo s e tue im im s s lot bl 2 i e e [ oo e s oo e e e e
29 Tourner le moteur a I'aide du volant pour amener les pistons au point mort haut. Monter le
ventilateur. L’orienter pour qu’a la mise en place de la manivelle celle-ci soit horizontale.
Mettre une vitesse en prise. Serrer le frein a main. Serrer la vis de fixation énergiquement
en intercalant une rondelle grower sous téte. Monter le support manivelle et sa grille. Serrer
les vis en intercalant une rondelle grower sous téte. Mettre le levier de vitesses au point mort. Clés tube 12-14
30 Accoupler les 2 manches de chauffage aux prises de chauffage. Serrer les colliers. .. ... ..... ... ||
31 Faire le niveau d’huile du moteur : 2 1 environ, huile demi-épaisse en été (fluidité SAE. 30) et
demi-fluide en hiver (fluidité SAE. 20). Employer de préférence de I’huile détergente. . .. ..
32 Faire le niveau d’huile de la boite de vitesses : 11 environ, huile extréme pression (genre Mobi-
loil GX)). Un niveau trop élevé peut amener des perturbations dans le fonctionnement de la|.
boite (les cones de synchronisation peuvent rester collés)..............................
33 Régler le frein a main (voir Op. 49, § 12). .. ..ot it
34 Purger les canalisations de frein Lockheed (voir Op. 49, §§ 14 221)...........ccovvinvenn. ...
35 Mettre; Je nioteurien’ MATCHE. oh o viureiatakers oid sge ste oy balare) il dooiorses et s e o hels s s fane s AR e oty o
36 Régler le ralenti (voir Op. 47, § 44). ...ttt
37 Régler la pression d’huile (voir Op. 47, §§ 45 a 50)




NOTA. — Les paragraphes 28, 31, 32, 36 et 37 ne sont a effectuer que si le moteur a été démonté
ou remplacé.

60 OPERATION No 10 : Remplacement d’un ensemble moteur-boite de vitesses. 2 CV
OUTILLAGE TEMPS
38 M ON O 168 ATLOE 12 2ok 51555 5050 6 3 (vt oabl s o 551 .50 o icn ite 201 2 Sa5 m vt honmor oo arteo anf  cotaat o5t o loce aUEMEIE ehoti pueints Vilebrequin de roue | ... .
39 Mettre le pare-choc en place, serrer les vis en intercalant une rondelle grower sous téte........ Clé tube 12 | ...
40 I Ei3 ey e AT TR ot en s SR I o ek o S e e, S . P e SIS S S B, W ORI e




2 CV OPERATION No 11 : Remplacement d’un volant moteur ou d’une couronne de démarreur. Op. 11 61
OUTILLAGE TEMPS §
DEPOSE
1 Cette opération nécessite la dépose de 'ensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. 10, §§1 & 10). |
2 Lever ’ensemble moteur-boite. Déposer 1’ensemble pot de détente et silencieux (sans les désac-
1) T T T R TR T TR RE Clé tube 12 |
Clé plate 17
3 Placer I’ensemble moteur-boite sur une table d’atelier. Déposer la chaine de levage............
4 Désaccoupler la boite de vitesses, du moteur et la déposer........... il Clé plate 17
5 Déposer le mécanisme d’embrayage, dégager le disque et déposer le volant moteur............ Vilebrequin 12
POSE
6 Remplacer la couronne de démarreur.
a) Chasser la couronne a 'aide d’un matoir.. .. ..ot
NOTA. — La couronne a une dent repérée par un coup de pointeau. Au montage, ce repere doit
étre placé dans la zone définie sur la Pl 13, fig. 2.
b) Chauffer la couronne a I’aide d’un chalumeau équipé d’un bec de 800 a 1000 litres. Chauffer
seulement 1’alésage en faisant constamment le tour pour assurer une dilatation réguliére ;
arréter la chauffe lorsque la couronne atteint une température de 200 a 250°C (couleur
jaune paille). Le volant étant bien nettoyé, présenter la couronne d’aplomb et la monter
rapidement en observant la position du repére. Faire coincider les faces AV de la couronne
et du volant (cas du 1°* montage) ou mettre correctement la couronne en appui sur la col-
lerette du volant (cas du 28 MONEAZE)... wc wicwin e smal e siaie dee aaine mnwiwale aie ois wa e s b4 o] st |
REMARQUE IMPORTANTE. — Notre Service des piéces détachées ne fournit plus que la
couronne 2¢ disposition (couronne avec embrévement). Lorsque le volant ne comporte pas de
collerette, il faut arréter la couronne par 4 ergots filetés montés comme indiqué sur la P1. 22.
Porcer-4 trous de: 2,25 mut a 900 environ; en face diinme dent s as«vus s a5 os ot o e oie 5 i o o | ettt ki o s e
Tarauder ces trous & ¢ = 4 pas T5 et les fraiser.. .. ........... .. ... ..., L T T I UL i (U
Visser les ergots, les mater et les affleurer 3. 18 IM€ i, i viome s e s s o 85 o 5 s en (608 s 6 smeie Sletsors el IR0 s st e oot e e e Pt e ne | rebesnnss st
7 Rectifier le volant moteur.

Exécuter cette opération au tour, a I’aide d’une meule. On peut a la rigueur, faire cette opération
a Doutil, & condition d’obtenir une surface parfaitement polie..........................

A chaque rectification de la face d’appui du disque sur le plateau, correspond une diminution de
la pression du mécanisme sur le disque. Pour compenser cette diminution de pression, caler
les ressorts au montage au moyen de rondelles découpées dans de la tole d’épaisseur sensi-
blement égale a 1’épaisseur enlevée par la rectification.................oiiiiin
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OPERATION No 11 :

Remplacement d’un volant moteur ou d’une couronne de démarreur.

2 CV

10

11

12

13

" Monter le volant.

Serrer les vis a 3 m kg (utiliser la clé dynamométrique 2470-T, voir Pl 21, fig. 5). Rabattre les
languettes de ’arrétoir sur un pan de chaque vis ; pendant le serrage, immobiliser le volant
a ’aide d’une broche passée dans un des 3 trous percés sur la périphérie du volant........

Monter I’embrayage.

a) Vérifier le voilage du disque. Pour cela : placer un mandrin dans le moyeu cannelé du disque ;
le mandrin peut reposer sur 2 vés ou étre pris entre pointes sur un tour. Le voile ne doit pas
excéder 0,2 mm. Les garnitures doivent étre séches sans tache d’huile et les rivets doivent
étre en retrait des garnitures. S’assurer que le disque coulisse librement sur I’arbre primaire
de la boite deiVAtESSes s« v rms s ms me s Bnbis S M BELSH 55T 565 4§50 8 35 5 55 550 8508 005 d e

b) S’assurer que les faces d’appui du disque sur le volant et sur le plateau d’embrayage sont
PIOPIES ..ottt

¢) Accoupler 'embrayage au volant moteur. Centrer le disque a 1’aide d’un mandrin (utiliser le
mandrin MR-3678, voir PL. 24, fig. 3). S’assurer, au cours du serrage des vis d’assemblage du
mécanisme sur le volant, que le mandrin coulisse librement. Serrer les vis en intercalant une
rondelle grower sous téte. Dégager le mandrin................... ... . i,

Accoupler la boite de vitesses au moteur.

a) S’assurer que les 2 pieds de centrage du carter d’embrayage sont en place sur les goujons et
que leur logement dans le carter d’embrayage n’est pas déformé

REMARQUE IMPORTANTE. — Si les logements des pieds de centrage sont détériorés, il faut
remplacer le carter-moteur ou le carter de boite, un mauvais alignement de la boite et du moteur
provoquant une destruction rapide de Pembrayage.

b) Présenter la boite sur le moteur, faire tourner les 2 machoires i coulisse des cardans pour faire

tourner 'arbre primaire et permettre I'introduction de ses cannelures dans celles du disque. | s i

Si le disque a été centré, I'arbre doit s’engager facilement dans le moyeu du disque.

Amener les deux carters (boite et moteur) en contact, sans utiliser les écrous, ce qui
indique que les pieds de centrage sont bien en place dans leur logement.

c¢) Placer le support d’avertisseur sur le goujon supérieur D. Serrer les écrous de la boite .. ...

Mettre en place une chaine de levage (utiliser la chaine 1619-VA, voir Pl. 17). Lever I’ensemble
moteur-boite...................

Monter ’ensemble pot de détente et silencieux. Intercaler une rondelle plate et une rondelle grower
sous les tétes des vis fixant le silencieux a la boite de Vitesses .. .. .. ......................

Poser I'ensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. 10, §§ 14 a 27, 29 et 30, 33 2 35 et 38 & 40) ..

REMARQUE. — Un mauvais alignement du moteur.et de la boite provoque une détérioration rapide
de U'embrayage. £

Pour accoupler ces 2 organes, il est bien préférable de procéder comme indiqué a I'Op. 12, § 15.
Il faut dans ce cas vidanger le moteur.

OUTILLAGE

TEMPS

Clé dynamométrique 2470-T
embout 12

Mandrin
longueur = 200, ¢ = 18

Clé tube 10
Mandrin MR-3678

Clé plate 17
Chaine 1619-VA

Clé tube 12
Clé plate 17




2 CV OPERATION Ne 12 : Déshabillage et habillage d’un ensemble moteur-boite de vitesses (pour remplacement du moteur ). Op. 12 63
OUTILLAGE TEMPS
DESHABILLAGE DU MOTEUR
1 Mettre en place une chaine de levage (utiliser la chaine 1609-VA, voir Pl. 17). Lever I’ensemble
R D0 5,0 o 0ok 06 06 5.0 506 D40 060 Bron 050 5 0 059 00 50 00 0T DA 50 60 00 GOt ooh 2.6 6 0ad Chaine 1609-VA ...
2 Vidanger ’huile du moteur et des carters de sOUpapes. ........c.covuutiiiiniieiinnieennnnns Clé plate 21 .
3 Déposer I'ensemble pot de détente et silencieux (sans les désaccoupler) ..................... Clé tube 12, clé plate 17
4 Placer I’ensemble moteur-boite sur une table d’atelier. Déposer la chaine de levage............
5 Désaccoupler la boite de vitesses, du moteur et la déposer ............ .o, Clé plate 17
6 Déposer les bougies (utiliser la clé 1601-T, voir PL 21, fig, 1)....uivviivecninininioasonens Clé 1601-T
7 Déposer le reniflard d’huile. Déposer la pompe a essence, dégager la tige de commande et
I I Y S 0.0 £ 0 60 580 04505000 6.0 b0 10,00 00,060 00 £ 5 WO OTAS OB KT BN 0 2B b THHE & Clés plate et tube 12- S
8 Déposer le filtre a air et le carburateur.
a) Desserrer le collier de fixation du raccord caoutchouc sur le reniflard d’huile et le collier de
fixation sur le carburateur ; dégager le filtre. Désaccoupler la durit d’essence du carburateur
a la pompe.
b) Déposer le carburateur, enlever Ientretoise et 1’écran s’il existe..............coeeeennn.. Cl¢é plate 12 &
9 Déposer la dynamo.
a) Déposer les 3 vis de fixation. Dégager le corps de dynamo, de l'alésage du carter. (Ne pas
tirer par le couvercle porte-balais pour ne pas arracher les fils.)
b) Dégager I'induit, du vilebrequin (utiliser la vis extracteur 2205-VA, voir P1. 79, fig. 2) ....... Vis 2205-VA
HABILLAGE DU MOTEUR
10 Monter la dynamo.

a) Dégraisser a I’alcool I’alésage conique de I'induit et la portée sur le vilebrequin. S’assurer de
la propreté de I’alésage du carter moteur recevant le corps de dynamo.
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OPERATION Ne 12 : Déshabillage et habillage d’un ensemble moteur-boite de vitesses (pour remplacement du moteur).

2 CV

11

12

13

14

b) Placer I'induit sur le vilebrequin.
¢) Maintenir les balais levés a I’aide de leur ressort, comme indiqué Pl. 78.

d) Présenter le corps de dynamo (enduire de graisse la partie qui s’encastre dans le carter) équipé
des 3 vis de fixation munies de leur isolant. Aligner les repéres (trait sur le corps de dynamo
et la face du carter). Engager le corps de la dynamo dans ’alésage du carter. (Si nécessaire,
frapper légérement en bout a Paide d’un maillet.)

— Faire prendre a la main, les vis de fixation de quelques filets, dans les cheminées
taraudées dans le carter.

— Terminer la mise en place de la dynamo en serrant les 3 vis progressivement. . ....

e) Amener les balais au contact du collecteur.

Monter la pompe a essence.

a) Huiler la tige de commande et la mettre en place dans son alésage. Vérifier qu’elle coulisse
librement. Faire tourner le moteur 4 1’aide du volant pour amener la tige au point le plus bas.
S’assurer que les faces d’appui de ’entretoise isolante sont propres et la placer sur les goujons.
Remplir de graisse (genre Mobilgrease n° 5) le logement du levier dans la pompe a essence.

b) Monter la pompe a essence (équipée des 2 durits d’aspiration et de refoulement). Serrer les
écrous de fixation en intercalant une rondelle plate et une rondelle grower sous écrou.. ..

REMARQUE. — Les durits se montent sans colliers.

Monter le carburateur :

Monter le carburateur : intercaler I'entretoise (les 2 faces enduites d’hermétic) entre la tubulure et
le carburateur et monter le carburateur en orientant la cuve vers I’avant du moteur. Serrer
les écrous en intercalant une rondelle éventail. Accoupler la durit de départ de la pompe sur le
CAEDUTATCTIT Sl Tl e iy s bt e e e, T T e e e e N

NOTA. — §’il existait un joint Hugo-Reintz et un écran il ne faut pas les remonter.

Monter le reniflard.

Intercaler le joint klingérit entre la bride et le carter, orienter le clapet vers I’arriére du moteur.
Serrer les écrous de fixation en intercalant une rondelle éventail........................

Monter le filtre a air.

Serrer le collier de fixation sur le carburateur. Placer correctement le raccord caoutchouc sur
Porifice du clapet du reniflard, serrer le collier (cette liaison doit étre étanche).

OUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 12

Clé tube 12

Clé plate 12

Cl¢é plate 12
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15

16

17

18

Accoupler la boite de vitesses au moteur.

a) Placer le moteur sur une table d’atelier ; le faire reposer sur la face AV (le moteur ne doit pas
contenir d’huile).

b) S’assurer que les 2 pieds de centrage de la boite de vitesses sont en place sur les goujons et que
leur logement dans le carter d’embrayage n’est pas déformé.

REMARQUE IMPORTANTE. — Si les logements des pieds de centrage sont détériorés, il faut
remplacer le carter-moteur ou le carter de boite, un mauvais alignement de la boite et du moteur
provoquant une destruction rapide de ’embrayage.

¢) Présenter la boite sur le moteur, engager sur les goujons, la laisser descendre pour amener
Parbre primaire au contact du moyeu cannelé du disque d’embrayage.

d) Mettre une vitesse en prise, agir sur les 2 machoires a coulisse pour faire tourner ’arbre pri-
maire et permettre l'introduction des cannelures de ’arbre dans celles du disque. La boite
doit descendre par son propre poids. S’assurer que le carter d’embrayage et les 2 demi-carters
moteur sont en contact. Au cas contraire, les pieds de centrage génent la mise en place, parce
que le disque d’embrayage n’est pas parfaitement centré par rapport a arbre primaire.
Libérer le disque en desserrant les vis de fixation du mécanisme d’embrayage sur le volant.

Centrer le disque en déplacant la boite de fagon que les pieds de centrage entrent facilement
dans leur logement.

e) Placer le support d’avertisseur sur le goujon supérieur D. Serrer les écrous de fixation de la
boite. Serrer les vis de fixation du mécanisme d’embrayage sur le volant s’il y a lieu.......

IMPORTANT. — Pour éviter les fuites d’huile par les filets de retour de I’arbre primaire, il faut
exécuter cette opération rapidement. Replacer I’ensemble moteur-boite horizontalement.

Monter les bougies, intercaler un joint métalloplastique (utiliser la clé 1601-T, voir Pl 21, fig. 1).

Monter le pot de détente et le silencieux d’échappement.
a) Placer une cale de bois de 0,15 m d’épaisseur environ sous la boite de vitesses.

b) Présenter 'ensemble des pots. Visser de quelques filets les vis de fixation du silencieux sur le
carter de boite ; intercaler une rondelle plate et une rondelle grower sous téte.

¢) Monter les demi-colliers d’accouplement du tube d’échappement a la tubulure. Serrer les vis.

d) Serrer Iécrou fixant la patte support du pot de détente sur le carter d’embrayage ; intercaler
une rondelle plate et une rondelle grower sous 1’écrou. Serrer définitivement les vis fixant
le silencieux d’échappement a la boite de vitesses

Mettre le moteur a terre aprés avoir placé une cale de bois de 0,15 m d’épaisseur sous la boite
de vitesses pour ne pas déformer le silencieux. ............. :

OUTILLAGE

TEMPS

Clé plate 17

Clé 1601-T

Clé tube 12

Clés plates 12-17
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2 CV

DESHABILLAGE DU MOTEUR

Mettre en place une chaine de levage (utiliser la chaine 1619-VA, voir PL. 17). Lever I'ensemble
TOTENT-bOTbe s ¢ wrv ' wes i sumismnstors v 58 55 e 50§09 06 565 160 F 06 6 60 6 605 P06 S BUS U 198 16 80§ 90 9 ko A e e

WVidanoerdiZhuileZdugmmotenr i N ST I o B et s s ke siobuoh b (cdo o - red LU R,

Déposer I’ensemble pot de détente et silencieux (sans les désaccoupler)......................

Placer I’ensemble moteur-boite sur une table d’atelier. Déposer la chaine de levage............ PO, DO T

Désaccoupler la boite de vitesses, du moteur et la déposer . .............. ... oL

HABILLAGE DU MOTEUR

Accoupler la boite de vitesses au moteur.

a) Placer le moteur sur une table d’atelier, le faire reposer sur sa face AV (le moteur ne doit pas
contenir d’huile). '

b) S’assurer que les 2 pieds de centrage de la boite de vitesses sont en place sur les goujons et que
leur logement dans le carter d’embrayage n’est pas déformé.

REMARQUE IMPORTANTE. — Si les logements des pieds de centrage sont détériorés, il faut
remplacer le carter-moteur ou le carter de boite, un mauvais alignement de la boite et du moteur
provoquant une destruction rapide de 'embrayage.

c¢) Présenter la boite sur le moteur, I'engager sur les goujons, la laisser descendre pour amener
I’arbre primaire au contact du moyeu cannelé du disque d’embrayage.

d) Mettre une vitesse en prise, agir sur les 2 machoires a coulisse pour faire tourner I’arbre primaire
et permettre I'introduction des cannelures de 1’arbre dans celles du disque. La boite doit
descendre par son propre poids.

S’assurer que le carter d’embrayage et les 2 demi-carters moteur sont en contact. Au cas
contraire, les pieds de centrage génent la mise en place parce que le disque d’embrayage
n’est pas parfaitement centré par rapport a Uarbre primaire.

Libérer le disque en desserrant les vis de fixation du mécanisme sur le volant. Centrer
le disque en déplacant la boite, de facon que les pieds de centrage entrent facilement dans
leur logement.

OUTILLAGE

TEMPS

Chaine 1619-VA
Cl¢é plate 21
Clé tube 12, clé plate 17

Clé plate 17
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e) Placer le support d’avertisseur sur le goujon supérieur D. Serrer les écrous de fixation de la
boite. Serrer les vis de fixation du mécanisme d’embrayage sur le volant s’il y a lieu........

IMPORTANT. — Pour éviter les fuites d’huile par les filets de retour de I'arbre primaire il faut exé-
cuter cette opération rapidement. Replacer I’ensemble moteur-boite horizontalement.

Monter le pot de détente et le silencieux :
a) Placer une cale de bois de 0,15 m d’épaisseur environ sous la boite de vitesses.

b) Présenter 'ensemble des pots. Visser de quelques filets les vis de fixation du silencieux sur le
carter de boite, intercaler une rondelle plate et une rondelle grower sous téte.

c¢) Monter les demi-colliers d’accouplement du tube d’échappement a la tubulure sur moteur.
Serrer les isii: st o aiv e st s s s TG G B B o B I 0 8 o B e B e e s i et S
d) Serrer I'écrou fixant la patte support du pot de détente, sur le carter d’embrayage ; intercaler
une rondelle plate et une rondelle grower sous I’écrou. Serrer définitivement les vis fixant
le silencieux a la boite de VITESSES. . ...t uuttuuetnneenreet ettt

Mettre le moteur a terre aprés avoir placé une cale de bois de 0,15 m d’épaisseur sous la boite
de vitesses pour ne pas déformer le silencieux................coouiiuiinn... :

OUTILLAGE

TEMPS

Clé plate 17

Clé tube 12

Clé tube 12, clés plates 12-17




68 OPERATION No 14 : Revision d’un moteur. 2 CV
OUTILLAGE TEMPS
Au cas ol des piéces importantes doivent étre remplacées nous conseillons d’utiliser un moteur
remis en état dans nos ateliers.
DEMONTAGE DU MOTEUR
1 Placer le moteur sur une table d’atelier ou sur un établi........... ... ool [ L B W
2 Déposer les bougies (utiliser la clé 1601-T, voir P1. 21, fig. 1)............ccnn... e ot Clé 1601-T | .
3 Desserrer le collier de fixation du raccord caoutchouc sur le clapet du reniflard, désaccoupler la
durit d’essence du carburateur ; déposer les tubulures d’admission et d’échappement avec .
et d D R 2T e o o At Sy o8 A RIER S e M MER R TSR PR R DR ST |5 e o Clés plate et tube 12 | ...
4 Déposer les conduits de chauffage ; déposer le collecteur d’air....................coiinn... Clés plate et tube 12
5 Déposer le réfrigérateur d’huile en dévissant les 2 vis orientables de fixation des tubes et la vis
de~fXation EUL CATEET:. Sioive s siaisio o b s e sis 510 005 5 5 8451 s 518 50 & 514 S50 e9e s o783 55 o s 15 o enobeh s e me: ot Clé tube 26 | ...
Clés plate et tube 12
6 Déposer le reniflard d’huile et la pompe a essence; dégager Ientretoise isolante et la tige de
COMMANAE w5 : w15 i i 50405 51103 50 % 0.8 575 s 0 55 08 S8 6005 55 € 505 5 & 905 570 W% 38 % 70 89003 0% 50 &SR0 48 e e Clé tube 12
7 Dégager la jauge de niveau d’huile et son tube d’étanchéité. Déposer les 2 tubes de graissage, des
CUABEBE 1y ¢ v v 6t e 05w o bt s o € 7 0 & e S 0 w8 108 95 11 0 910 05 0w e o ek mset o o ak o i e Clés tube 8-12
8 Déposer la dynamo.
a) Déposer les 3 vis de fixation. Dégager le corps de dynamo, de I’alésage du carter (ne pas tirer
par le couvercle porte-balais pour ne pas arracherles fils).............................. Clé tube 12
b) Dégager I'induit, du vilebrequin (utiliser la vis 2205-VA, voir P1. 79, fig. 2)............... Vis 2205-VA | ... ...
9 Déposer I’allumeur (voir PI. 3).
Déposer les 2 écrous de fixation (5). Dégager le boitier (19) et la tdle de protection (6).......... Clé tube 12
10 Déposer le support moteur AV ... ...uuuuuiiiiiiiieiiiiiiiiiiiiiiitee i, Clé tube 17 |
11 Déposer le mécanisme d’embrayage, dégager le disque. Déposer le volant-moteur............ Vilebrequin 12 ...
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OUTILLAGE TEMPS
12 Déposer les carters de soupapes. Déposer les culasses, dégager les tiges de culbuteurs et les )
cylindres (si les piéces doivent étre réutilisées les repérer pour conserver leur position). . . . .. Clés tube 12-14 |
13 Déposer les goujons de culasse (utiliser I’appareil a dégoujonner 2410-T, voir Pl. 21, fig. 2). Placer
Pappareil a: dégoujonner a la partie inférieure des goujons sur le =10, ceci pour ne pas les
BOTATE! ¢ e w5 ies s (5515 15 5 e i o1 e rohod ok ek o b oo & et okl ok obn oo tomras o ol ok o A b o OB 0 S0 OO Appareil a dégoujonner 2410-T ...
14 Déposer les vis de fixation du couvercle de pompe a huile. Enlever le couvercle. Déposer les vis )
de’fixation. duw tamisi dThmiles st oo on bl e S s e o o e s ke o e A SR e e Clés tube 8-10
15 Placer le moteur sur un support (utiliser le support MR-3053-50, voir Pl. 18). A défaut, le moteur
reposant sur le demi-carter droit, le caler a I'aide d’une cale de bois pour éviter au piston
le contact de Pétabli. .o .cuuiunnnn oo iiiheiitnenssimeneessnnasosisesenansnssnsssas Support MR-3053-50
16 Désaccoupler les demi-carters, dégager le demi-carter gauche, dégager les 2 poussoirs.......... Clés tube 12-17, clé plate 12} ...
17 Déposer le tamis d’huile (1) et les 2 poussoirs. Dégager I’arbre a cames avec la pompe a huile,
dégager le vilebrequin avec les bielles et pistons, du demi-carter droit i e B e e e e
18 Déshabiller les demi-carters :
a) Déposer les goujons de fixation : de la pompe a essence, de la boite de vitesses, du reniflard,
du boitier d’allumage et d’accouplement des demi-carters (utiliser I’appareil 2 dégoujonner
2410-T, voir PL 21, fig. 2) .. ..ottt ettt e e e ettt e Appareil a dégoujonner 2410-T|
b) Déposer le bouchon de vidange (25), les bouchons d’obturation (26) et le clapet de décharge (2),
dégager le ressort (3) et labille (4) (voir PLI1 et 12)........ouuueiiininanennnnanenannn.. Clés tube 17-21 |
¢) Chasser le pied de centrage des demi-Carters. . ... .............oouernerneneenrnnnnennnn |
19 Déposer les pistons, des bielles (voir P1. 11).

a) Déposer les joncs d’arrét (24), des axes de PIStON .. ........ouuerernerneneenenns vn...
b) Déposer les axes de piston (utiliser I'extracteur MR-3682, voir Pl 14, fig. 1 et 3)..........
NOTA. — Si les pistons doivent étre réutilisés il faut brendre les précautions suivantes :

10 Amener les pistons a une température de 60°C environ en les plongeant dans un bain d’huile
ou en les chauffant dans un four.

20 Dégager les axes. Ne pas les mélanger car ils sont pesés et appariés avec les pistons.

c) Déposer les bagues, des bielles (utiliser I’extracteur MR-3681, voir P 14, fig. 2 et 4) ..... o

Extracteur MR-3682

Extracteur MR-3681
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20

21

22

23

Déshabiller les culasses (voir P1. 11 et 12).

a) Déposer les ressorts de fixation des axes de culbuteur (ou les goupilles) et chasser les axes (5)
de culbuteur a I’aide d’un chasse-goupille de 5 mm pour ne pas détériorer I'entretoise
d’étanchéité du passage du goujon de culasse. Dégager les culbuteurs (6), ressorts (7) et
rondelles (8), ainsi que le ressort de rappel (15) et sa cuvette (14).

b) Dégager les coupelles d’étanchéité (9), ressort (10) et cuvette d’appui (11), des tubes enve-
loppes de tige de culbuteur. :

c) Placer la culasse a I’étau, la serrer modérément ewn utilisant des mordaches en plomb. Visser
une tige de maintien 4 I’emplacement de la bougie (utiliser la tige de maintien 1609-VA,
voir Pl. 10, fig. 1) pour éviter le recul de la soupape pendant la dépose du ressort..........

NOTA. — A défaut de la tige de maintien 1609-VA, fixer une cale de bois sur un établi pour
empécher les soupapes de s’abaisser et la culasse de se déplacer pendant la dépose des ressorts
de BOUPADEs ws s & svs s ste 555 50 6 5554 5 & S80S S58 515 030 8 W EH 4 16 @8 i Al IR 3 T N e 8IS e o B

d) Déposer les cuvettes de ressort de soupape (utiliser le compresseur de ressort 1612-VA, voir
PL 10, fig. 1 et 2). Pour cela : comprimer le ressort de 2 mm environ, puis déplacer la
cuvette latéralement suivant le sens de la mortaise pour la dégager. Déposer le ressort de
soupape, la cuvette inférieure (12) d’admission et le capuchon (13) de guide d’échappement.
Déposer la tige de maintien 1609-VA. Dégager les soupapes...........ccoiiieinnen

e) Déposer les goujons de fixation des tubulures d’admission et d’échappement et de carter
de soupapes (utiliser I’appareil a dégoujonner 2410-T, voir PL. 21, fig. 2)..................

Déshabiller I’arbre a cames (voir PI. 3).

a) Dégager le corps de pompe a huile, de I’arbre a cames et la clavette, de son logement.

b) Déposer le jonc d’arrét (7), la rondelle de butée (8) et dégager ’ensemble came et masses
diavance AUEOTHATIGIE. 1L clirers il uiieschonsis s sspmns o ahor nd oo B 5kt 3 518 51 8T 61 2 0% ohal 368 549 § b 908 R 5 08

Désaccoupler le carburateur, de la tubulure d’admission. Déposer le filtre a air, du carburateur.

Déposer les 2 goujons de fixation du carburateur (utiliser 'appareil 2410-T, voir Pl. 21, fig. 2).

INettoyer 1eaiPIBeeRk e i 5w s s hesis 5ie o5 | 208 168 5808 6 558 515006 B8 BN 8 8% 8 o0 8 41 ¢ 08 410 670 5 o0 wal et aleiials s

OUTILLAGE

TEMPS

Tige de maintien 1609-VA

Cale de bois :
longueur-largeur=31 mm
épaisseur=25 mm

Compresseur 1612-VA

Appareil a dégoujonner 2410-T| .

Cl¢é plate 12

Appareil a dégoujonner 2410-T
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OUTILLAGE TEMPS
MONTAGE DU MOTEUR
24 Préparer les culasses.

a) Remplacer un tube-enveloppe de tige de culbuteur.

NOTA. — Cette opération est délicate, elle demande & étre effectuée avec de grandes précau-
tions, pour ne pas déformer le tube.

Dessertir le tube-enveloppe, en rabattant le métal a I’aide d’une pince universelle . . ..........

Engager un mandrin dans le tube-enveloppe (utiliser Ie mandrin MR-3802-10, voir P1. 15, fig. 3).

Serrer le tube a 1’étau et ’extraire de la culasse en tirant sur celle-ci.
Dégager le mandrin, du tube-enveloppe

Enduire d’hermétic la partie du tube pénétrant dans la culasse (voir fig. 6 pour orientation).

Engager un mandrin, préalablement huilé, dans le tube-enveloppe (utiliser le mandrin
MR 3802-10,:voir PLULS, figa30) e i o el ot e e s e e et e e st e

Maintenir le tube-enveloppe i 1’étau et a I'aide de 2 machoires en bois (utiliser les méachoires
MR-3802-20, voir Pl. 15, fig. 4) afin de ne pas déformer le tube. Laisser dépasser le tube

de 90 mm environ, des méachoires

Enduire d’hermétic ’alésage de la culasse recevant le tube-enveloppe, ainsi que le chaunfrein de
Lalesame .t ot e e s S e e e 5 e o ka et e et e S el S o et e e ek o i
Présenter la culasse sur le tube; sertir ’extrémité du tube a P’aide d’un sertissoir (utiliser le
sertissoir MR 3802-30, voir Pl. 15, fig. 5). Terminer le sertissage a I’'aide d’une bille
de ¢9=15 (voir fig. 6)

ATTENTION. — Ne pas écraser le tube exagérément pour éviter de le cisailler.

NOTA. — 1l ne faut pas contrdler la tenue de 'emmanchement du tube en faisant tourner
la culasse, le tube étant serré a 1’étau, cette opération détruisant le sertissage dans tous
les cas.

Déposer la culasse de I’étau. Sortir le mandrin du tube-enveloppe en tenant celui-ci a la main
P L C SO . : P
pour éviter de le dessertir. S’assurer, @ la main, que le tube ne tourne pas.

b) Rectifier les soupapes (voir Pl 10, fig. 4 et 5) (utiliser une rectifieuse a soupapes). Les siéges
des soupapes d’échappement sont a 90°, ceux des soupapes d’admission a 120°..........

Mandrin MR-3802-10

Mandrin MR-3802-10

Machoires MR-3802-20

Sertissoir MR-3802-30

Rectifieuse a soupapes :
Meule ¢=36, angle=120°
Meule ¢=32, angle= 900
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NOTA. — Lalargeur de la portée de la soupape sur le siege doit étre comprise entre 0,9 et 1,5 mm.
Dans le cas d’une portée trop large, dégager la partie inférieure a I’aide d’une meule ou d’une
fraise taillée a 26° pour les si¢ges d’admission (voir fig. 4) et a 60° pour les sidges d’échappe-
ment (Voitsli R o) et by s Bt e e e e b, Lane s S e

c¢) Roder les soupapes (utiliser le rode-soupapes a ventouse 1615-T, voir Pl 21, fig. 6). Cette
ventouse est entrainée par une rodeuse électrique ou A main..............ouiiiiia..,

d) Nettoyer les culasses. Procéder avec soin au nettoyage afin qu’il ne reste aucune trace d’émeri
dans les chapelles ou passages des gaz.

1¢" Montage : S’assurer que la rainure hélicoidale autour du guide d’échappement n’est pas
houchée. Pour cela, injecter de ’essence & ’aide d’une seringue. Si la rainure est bouchée
changer la culasse................

2¢ Montage : S’assurer que le trou de graissage débouchant sous le capuchon, n’est pas obturé.

e) Monter les goujons de fixation des tubulures et de carter de soupapes (utiliser appareil a
goujonner 2410-T; vioir Pl 205 Bm. 2) oo ssciosim 55 555505 55 51555 56 50 oas o mrwsn 0101 0101 a1 o 250 ar ot

f) Tarer les ressorts de soupapes.
La longueur libre du ressort doit étre de 38 mm.
Sous charge de 38 a 40 kg, la longueur doit étre de 24 mm.
Sous charge de 18 a 20 kg, la longueur doit étre de 31 mm.

Controler ces conditions a I'aide d’un appareil de mesure (utiliser 'appareil a tarer
2420-T équipé du ressort étalon 2421-T, voir PL. 19)............ ... ... v,

&) Monter les soupapes. Pour cela :

Placer une culasse a I’étau, la serrer modérément en utilisant des mordaches en plomb.
Huiler les queues de soupapes et les portées (utiliser une burette ; un pinceau entraine des
impuretés ou perd ses poils). Mettre les soupapes en place. Visser une tige de maintien a
'emplacement de la bougie (utiliser la tige de maintien 1609-VA, voir PL 10, fig. 1). Proscrire
I'emploi d’un tournevis ou d’une broche qui risque de détériorer le taraudage du trou de
bougie. A défaut de I'outil 1609-VA, employer la méthode indiquée au Nota du § 20 c).

Mettre en place la cuvette inférieure (12) du ressort de la soupape d’admission et
le capuchon (13) du ressort de la soupape d’échappement (voir Pl. 11). Monter les ressorts et
les cuvettes. Comprimer chaque cuvette et la déplacer latéralement suivant le sens de la
mortaise pour la verrouiller par la queue de soupape (utiliser le compresseur de ressort
1612-VA, voir PL 10, fig. 1-2-3). Déposer la tige de maintien 1609-VA..................

NOTA. — 1l ne faut monter que des capuchons de guide d’échappement nouveau modgle. Si
nécessaire, raccourcir les capuchons existants (voir Pl. 11, détail).

OUTILLAGE

TEMPS

Meule ¢=33, angle=26°
Meule ¢=30, angle=60°

Rode-soupapes 1615-T

Rodeuse électrique

~

Appareil & goujonner 2410-T

Appareil a tarer 2420-T
Ressort étalon 2421-T

Tige de maintien 1609-VA
Compresseur deressort 1612-VA
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OUTILLAGE TEMPS

k) Huiler les axes de culbuteurs, placer entre les bossages formant supports des axes une ron-

delle (8), le ressort (7), le culbuteur (6), une rondelle (8) et emmancher I'axe (5) (voir PL 12).
Monter les ressorts de fixation des axes de culbuteurs.

REMARQUE. — $’il existait des goupilles pour fixer ces axes, il faut les remplacer pardes ressorts.

i) Mettre en place sur chaque tube enveloppe de tige de culbuteur : la cuvette d’appui (11), le
ressort (10) et la coupelle d’étanchéité (9) munie de son joint (16) (voir Pl. 12).

J) Déposer la culasse, de 1’étau.

k) Monter les soupapes et les culbuteurs sur la 2¢ culasse.

25 Monter les bagues sur les bielles.

a) Mettre les bagues en place a la presse en faisant coincider les trous de graissage de la bielle
et de la bague.

b) Aléser les bagues (utiliser un alésoir expansible de 20 mm). A défaut de tampon de contrdle,
utiliser I’axe neuf pour contréler I’alésage. Cet axe doit entrer 2 G B e R e Alésoir expansible de 20 mm | ... ... .

NOTA. — Cette délicate opération doit étre exécutée avec le plus grand soin, la cote d’alésage a
réaliser est de : 20,015 a 20,020 mm.

26 Monter les pistons sur les bielles (voir PI. 11).

NOTA. — Pour tenir compte de la conicité des alésages du piston et de son axe, un sens d’emman-
chement doit étre observé. L’axe et le piston sont repérés au crayon électrique ; aprés
montage ces deux repéres doivent coincider.

a) Amener les pistons a une température de 60°C environ en les plongeant dans un bain d’huile
ou en les chauffant dans un four pour permettre I'introduction « au pouce » de I’axe préala-
blement huilé. (Ne pas mélanger les axes, ceux-ci étant pesés et appariés avec les pistons.)

b) Présenter les pistons sur les bielles, la fente du piston droit orientée vers le haut et la fente du
piston gauche orientée vers le bas, le moteur étant en position de fonctionnement. Mettre
en place les axes de piston, préalablement huilée, placer les joncs d’arrét (24) des axes;
s’assurer qu’ils sont bien engagés dans leur [0 S T RIS R S e L T e e

NOTA. — Les segments d’étanchéité sont coniques pour assurer une meilleure étanchéité ; ils
portent Iindication « HAUT » gravée sur la face coté culasse.

27 Préparer ’arbre & cames et la pompe a huile (voir PL 3 et 20).

NOTA. — Les pignons de la pompe a huile doivent avoir un jeu latéral de 0,04 a 0,06 mm. Le
contrdler avec un jeu de cales et une régle appliquée sur le plan de joint du corps de pompe.

a) Mettre en place la clavette (17) dans son logement sur ’arbre 4 cames.
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b) Présenter le corps de pompe  huile (18), la portée préalablement huilée.

¢) Monter le pignon (19) et placer la roue a denture intérieure (20).

d) Mettre en place la came (1) et les masses d’avance (18), la rondelle de butée (8) et le jonc
A?AXTEY (T)is) wrasione: w1or s ave o aner st w000 L ==

28 Remplacer la couronne de démarreur. Rectifier le volant.

a) Chasser la couronne a remplacer a ’aide d’un matoir.

NOTA. — La couronne a une dent repérée par un coup de pointeau. Au montage, ce repére doit
étre placé dans la zone définie sur la Pl. 13, fig. 2.

b) Chauffer la couronne i I'aide dun chalumeau équipé d’un bec de 800 a 1.000 1. Chauffer
seulement I’alésage en faisant constamment le tour pour assurer une dilatation réguliére ;
arréter la chauffe lorsque la couronne atteint une température de 200 a 250°C (couleur jaune
paille). Le volant étant bien nettoyé, présenter la couronne d’aplomb et la monter rapide-
ment en observant la position du repére. Faire coincider les faces AYV de la couronne et du
volant (cas du 1" montage) ou mettre correctement la couronne en appui sur la collerette
du volant (cas du 2° montage).

REMARQUE IMPORTANTE. — Notre Service des pi¢ces détachées ne fournit plus que la
couronnc 2¢ disposition (couronne avec embrévement). Lorsque le volant ne comporte pas
de collerette, il faut arréter la couronne par 4 ergots filetés montés comme indiqué sur
la P1. 22.

Percer 4 trous & ¢=3,25 mm a 90° environ, en face d’une dent.

Tarauder ces trous & §=4 pas 75 et les fraiser. -

Visser les ergots, les mater et les affleurer a la lime.”;

¢) Contréler le voile de la couronne. Il ne doit pas excéder 0,3 mm.

d) Rectifier le volant.

Exécuter cette opération au tour a 1’aide d’une meule. On peut, a la rigueur, faire cette opé-
ration a l’outil & condition d’obtenir une surface parfaitement polie................ saa

A chaque rectification de la face d’appui du disque sur le plateau, correspond une diminution
de la pression du mécanisme sur le disque. Pour compenser cette diminution de pression,
caler les ressorts au montage au moyen de rondelles découpées dans de la tdle d’épaisseur
sensiblement égale a I’épaisseur emlevée par la rectification.............coonnvvnnnn

29 Mettre en place sur les demi-carters moteur les goujons de fixation de la pompe a essence, de la

boite de vitesses (serrés a 0,700 m. kg), du reniflard, du boitier d’allumage et des demi-
carters (utiliser I'appareil a goujonner 2410-T, voir Pl 21, fig. 2). Mettre en place les pieds
defcentragen i ers e il fnaa hiias @ e e B i e B e B T I O\ 610 5 0 T D 6

Appareil a goujonner 2410-T | .
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30 | Placer le demi-carter droit sur le support MR-3053/50 (voir PL 18)..........c0oeevueeennn... Support MR-3053/50
31 S’assurer que les plans d’assemblage des 2 demi-carters sont exempts de coups ou rayures et qu’ils
sont parfaitement propres.
32 | Monter le vilebrequin et Parbre 3 cames (voir P1. 13 et 20).

NOTA. — Contréler ’arbre a cames entre-pointes. S’assurer que Iextrémité de I’arbre (coté
allumeur) tourne parfaitement rond. Dans le cas contraire, I’écartement du grain de contact
ne serait pas égale sur les 2 cames.

a) Huiler les portées du vilebrequin (a la burette, un pinceau entraine des impuretés ou perd
ses poils). Placer le coussinet AR sur la portée du vilebrequin (1°* montage).

b) Mettre en place le vilebrequin dans le demi-carter droit. S’assurer que les ergots sont bien
engagés dans les trous des coussinets AV et AR.

¢) Enduire d’hermétic la face d’appui de la pompe a huile sur le carter. Huiler les portées de
I’arbre a cames (a la burette). Placer ’arbre a cames dans le demi-carter droit en faisant
correspondre les repéres des pignons.

1er cas : placer le trait marqué sur une dent du pignon de vilebrequin en face du trait marqué
sur un entre-dent du pignon d’arbre a cames (voir PL 2, fig. 2).

2¢ cas : placer la dent du pignon de vilebrequin marquée d’un [trait entre les dents du pignon
d’arbre a cames, marquées d’un coup de pointeau.

S’assurer que le coussinet AV est bien engagé dans I'ergot d’arrét. Orienter les trous lisses
du corps de pompe en face des trous taraudés dans le demi-carter ; faire coincider les trous
d’arrivée d’huile du carter et de la pompe.

d) Mettre en place le tamis d’huile (1). Enduire 1égérement d’hermétic la bride de fixation du
Tamis A PPrOCherlaivas o ettt et ool o S R S R

¢) Mettre en place le pied de centrage des demi-carters (sur les premiers modéles).

f) Enduire d’huile de lin cuite ou d’hermétic les plans d’assemblage des demi-carters. Placer le
demi-carter gauche sur le demi-carter droit. Approcher les écrous de fixation des goujons
de palier. Huiler les pignons de pompe (a la burette). Pousser I’arbre a cames a fond
vers ’avant en frappant légérement avec le manche d’un maillet. Controler a I'aide d’un jeu
de cales et d’une régle appliquée sur le plan de joint du corps de pompe que le jeu latéral
des pignons reste compris entre 0,04 et 0,06 mm. Monter le couvercle (22) de pompe a huile.
Serrer progressivement les vis jusqu’a 1 m. kg. Mettre en place sans la serrer la 2¢ vis de
fixationdu tamis dihuilec. . v oo oiaiivs s sinslamm s ws e o s 8 8 S s e R s (e o0

REMARQUE. — Méme s’il existait un joint papier entre couvercle et corps de pompe, il ne faut
pas le remonter.

g) Déposer 'ensemble, du support MR-3053/50. Le laisser reposer par la partie inférieure des
demi-carters sur I’établi.

Clé plate 10

Clés tube 8-10
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33

34

h) Serrer les écrous de fixation des goujons de palier a 4,5 m. kg (utiliser la clé dynamométrique
2470-T, voir Pl 21, fig. 5).

Serrer les vis et écrous d’assemblage des demi-carters, mais ne pas monter la vis
d’assemblage située devant la bride du reniflard. Serrer les 2 vis de fixation du tamis d’huile.

i) Monter la bague d’étanchéité (utiliser appareil MR-3754, voir PL 13, fig. 3).
Abattre au grattoir I’angle de ’alésage du carter-moteur.

Enduire I’alésage et la surface extérieure de la bague avec de I’huile moteur ainsi que le
cimblot de I’appareil. Orienter le bord du caoutchouc vers 'intérieur du moteur et enfoncer
la bague a I’aide du poussoir qui la positionne.............o.ciiiiiiiiiiiiiiL

REMARQUES IMPORTANTES. — Ne monter que des bagues vendues par notre Service des

pitces détachées.

La bague d’étanchéité ne doit éire montée que lorsque les carters sont assemblés pour éviter
de pincer le caoutchouc, ce qui entrainerait une fuite d’huile.

Changer la bague a chaque révision du moteur.

j) Monter le volant, serrer les vis a 3 m. kg (utiliser la clé dynamométrique 2470-T, voir PI. 21,
fig. 5). Rabattre les languettes de l’arrétoir sur un pan de chaque vis ; pendant le serrage
immobiliser le volant a I’aide d’une broche passée dans un des 3 trous percés sur la péri-
phérie: du VOIAIE. ¢ s i v ve s os oo sissin v sime g s e e s s sis v sie s e e v e e s e s s

k) S’assurer que le vilebrequin et I’arbre a cames tournent librement, guider les pistons pendant
ce contrdle pour ne pas les rayer ou casser les segments. Un dur peut provenir du frottement
du pignon (19) sur le couvercle (22) de pompe a huile (voir alinéa f).

Monter les goujons de culasse, le goujon le plus court dans le trou taraudé inférieur du carter
(utiliser 'appareil & goujonner 2410-T, voir Pl. 21, fig. 2). Placer 'appareil a goujonner a la
partie inférieure du goujon sur le $=10, ceci pour ne pas tordre le goujon. Monter le bouchon
de vidange (25) et les bouchons d’obturation (26), intercaler un joint métalloplastique
(voir PL 12).

Monter le clapet de décharge, placer la bille (4), le ressort (3), serrer le bouchon (2) du clapet
en intercalant un joint (voir PL. 11). Sur les premiers modéles, I’épaisseur de ce joint
détermine la pression d’huile (voir Op. 47, §§45a51)... ...,

Placer les poussoirs.

a) S’assurer que les rotules des tiges de culbuteurs ne présentent ni bavures, ni rayures, ni traces
d’usure ; si nécessaire les retoucher a la toile émeri. Roder les rotules et leur logement dans
les poussoirs a la poudre du Levant.

b) Monter les poussoirs préalablement huilés.

OUTILLAGE

TEMPS

Clés plate et tube 12
Clé¢ dynamométrique 2470-T
embout 17

Appareil MR-3754

Clé dynamométrique 2470-T
embout 12

Appareil a goujonner 2410-T
Clés tube 17-21
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Monter les cylindres.

a) Huiler les pistons ( a la burette). Orienter les coupes des segments, les coupes du 1€r et du
3¢ segment en face de la fente du piston, les coupes du 2¢ et du 4¢ a 1800°.

b) Placer sur le piston une bague d’entrée de segments (utiliser la bague 1659-VA, voir PL 15)...

¢) Huiler le cylindre correspondant au piston ; le monter sur le piston, dégager la bague d’entrée,
amener le cylindre en appui contre le carter. Ne pas faire tourner le cylindre pour ne pas
changer I'orientation des coupes de segments.

d) Réaliser la méme opération pour le 2¢ cylindre.

Monter les culasses, les tubulures d’échappement et d’admission (voir Pl. 12).

a) Placer dans ’embrévement de la culasse, une cale cuivre de 1 mm d’épaisseur légérement
enduite d’huile. Placer les tiges de culbuteurs, les rotules préalablement huilées dans les
tubes enveloppes.

NOTA. — La rotule ne doit présenter ni bavures, ni rayures, ni traces d’usure ; si nécessaire les
retoucher a la toile émeri. Roder la rotule et son logement dans le poussoir a la poudre du
Levant.

b) Monter les culasses, approcher les écrous de fixation sans les serrer, intercaler une rondelle
plate sous chaque écrou. Monter les ressorts de rappel (15). La mise en place s’effectue a la
main. S’assurer que la cuvette (14) est bien en place sous la pointe du culbuteur et le ressort
engagé sur le bossage ou ’embrévement de la culasse

¢) Vérifier sur un marbre la planéité des brides des tubulures d’échappement et d’admission ;
les surfacer si le désaffleurement dépasse 0,1 mm (a la fraise ou la lime).

d) Monter les tubulures, intercaler un joint métalloplastique entre les brides et les culasses, placer
une rondelle plate et une rondelle grower sous les écrous du centre et une rondelle grower
sous les autres écrous. Serrer les écrous

e) Serrer les écrous de culasse a 2,5 m. kg (utiliser la clé dynamométrique 2470-T, voir PL 21,

fig. 5)

f) Régler les culbuteurs :

a 0,15 mm pour les soupapes d’admission ;
a 0,20 mm pour les soupapes d’échappement ;

La mesure se fait sur une soupape lorsque la 2¢ soupape du méme cylindre est complé-
tement levée, le moteur étant froid

g) Monter les carters de soupapes ; intercaler le joint cacutchouc

..........................

ATTENTION. — Un mauvais positionnement du joint ou un mauvais serrage de I’écrou borgne
peut entrainer la perte totale de ’huile moteur.

OUTILLAGE

TEMPS

Bague 1659-VA

Clé tube 14

Clé tube 12

Clé dynamométrique 2470-T

Cl¢ plate 10
Clé tube 12
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37

38

Monter le boitier d’allumage. Régler le point d’avance (voir Pl. 3).

a) Placer la tole de protection (6) (enduire légérement de graisse la face d’appui sur Pallameur). | ... ... ..

b) Fixer le secteur gradué de I’appareil 1692-VA (voir Pl 4) sur le goujon droit de fixation de
I’allumeur. Monter sur la came, en ’engageant a fond, le porte-aiguille (A) et serrer modéré-
ment la vis (B) de maintien. En faisant tourner le volant, amener ’aiguille de ’appareil face
au trait repere supérieur (c). Exercer un mouvement de rotation de la droite vers la gauche,
sur le porte-aiguille, sans forcer. En fin de course, Paiguille doit se trouver entre les traits
reperes inférieurs (d) et (e) ce qui correspond a un débattement des masses d’avance
compris entre 16 et 19°. Si l'aiguille se trouve en dehors de cette zone, il faut régler la course
des masses en pliant les pattes de butée (D) et (E).

Les masses doivent buter simultanément sur les pattes (D) et (E). Déposer I’appareil

LOOZEVEA. '« cim e 15 5505 5050 5575 505 i 5 e & o s bt o ot v 0 51 8 o 6 50 e mfon 5 5 S s e

¢) Déposer le couvercle (10), du carter d’allumage (19). Présenter le boitier d’allumeur, approcher

les écrous de fixation (5), intercaler une rondelle plate sous chaque écrou................

d) Tourner le moteur pour qu’un des bossages de la came léve le linguet (2)a sa hauteur maxi. A

ce point, régler ’écartement des grains de contact 2 0,4 mm en agissant sur la vis de réglage
(3) (utiliser un jeu de cales).

Tourner le moteur pour que le 2¢ bossage de la came léve le linguet a sa hauteur maxi. Con-
troler ’écartement des grains de contact 4 1’aide de la méme cale. Cet écartement doit étre
également de 0:4+mm.

S’il existe une différence supérieure a 0,05 mm, retourner la came. Si la différence subsiste,
c’est qu’un des hossages de la came a de I'usure. Il faut le remplacer (voir §§ 21 b et 27 d,
TNEINE: OPETATIOIL) . i« s ' ¢ 0 w1s o 75 506 4.5 555 5 5 15 ot w1 mc e 1o e ot a2t s a1 o i 0 1 o 1 i she S me s min

e) Régler le point d’avance.

(Cette opération se fait aprés repose du moteur, voir Op. 1, §§ 16 2 20 ou 26 2 31)......

Monter la dynamo. ... .. ..o i e
a) Dégraisser a I'alcool I’alésage conique de I'induit et la portée sur le vilebrequin. S’assurer de
la propreté de I’alésage du carter moteur recevant le corps de dynamo.

b) Placer I'induit sur le vilebrequin.

¢) Pour permettre la mise en place du collecteur entre les balais, maintenir ceux-ci levés a Paide
de leur ressort comme indiqué Pl. 78.

d) Présenter le corps de dynamo (enduire de graisse la partie qui s’encastre dans le carter) équipé
des 3 vis de fixation munies de leur isolant. Aligner les repéres (trait sur le corps de dynamo
et la face du carter). Commencer a engager le corps de la dynamo dans ’alésage du carter. (Si
nécessaire, frapper légérement en bout a ’aide d’un maillet.)

OUTILLAGE

TEMPS

Appareil 1692-VA
Clé tube 12

Jeu de cales
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39

40

41

42

43

Faire prendre a la main les vis de fixation de quelques filets dans les cheminées taraudées
dans le carter.

Terminer la mise en place de la dynamo en serrant les 3 vis alternativement.................

e) Amener les balais au contact du collecteur.

Monter la pompe a essence.

a) Mettre en place la tige de commande préalablement graissée dans son alésage ; vérifier qu’elle
coulisse bien ; ’amener au point le plus bas en faisant tourner le moteur a I’aide du volant.

b) Placer I'entretoise isolante sur la bride du carter. Amener la tige de commande au point le
plus haut en faisant tourner le moteur a Paide du volant. S’assurer que I'extrémité de la
tige dépasse la face supérieure de 'entretoise d’au moins 3 mm, sinon, diminuer I’épaisseur de
Ientretoise. Emplir de graisse (genre Mobilgrease n° 5) le logement du levier de commande
dans la pompe. Monter la pompe (équipée des 2 durits d’aspiration et de refoulement).

— Placer une rondelle plate et une rondelle grower sur chaque goujon, serrer les écrous. .. ...

REMARQUE. — Les durits se montent sans collier.

Monter le tube d’étanchéité de la jauge d’huile, mettre la jauge en place. Monter les tubes de
graissage des culasses, intercaler le joint double en cuivre de chaque c6té du raccord, serrer
les pattes de fixation des tubes sur les goujons de culasse. Monter le réfrigérateur d’huile,
placer un joint cuivre entre le raccord du tube de graissage des culasses et le carter moteur
et un joint cuivre également de chaque coté du raccord des tubes du réfrigérateur. Serrer les
vis orientables. Les arréter a I'aide d’un fil de fer passant dans le trou percé dans la téte des
vis et lié autour du tube d’huile.

» .

Mettre en place la vis de fixation du réfrigérateur au carter, serrer I’écrou en intercalant une
rondelle éventail............... ... e T, A gt I S eyt

Monter les bouchons (23). Intercaler des joints cuivre (voir P1. 16)........... 000 5006 g BG O6 B

Monter le support-moteur AV sur le carter moteur, serrer les vis en intercalant une rondelle grower
BSOS TEEC S « v« 5+ 415 w4 516 w65 316 4 sl a1 8 425w ala ale oisie v ior s skl wie i sl oo o6 8 816 6% S 8003 (81 4 o ia] & Mo wisi 418

Monter le carburateur.

Placer sur la tubulure d’admission : la bride enduite d’hermétic sur ses deux faces et le carburateur
en orientant la cuve vers I’avant du moteur. Serrer les écrous en intercalant une rondelle
éventail. Monter la durit d’essence entre carburateur et pompe..........coevieeeann..

NOTA. — S'il existait un joint Hugo-Reintz et un écran il ne faut pas les remonter.

OUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 12

Clé tube 12

Clés tube 8-12-26
Clé plate 12

Clé tube 17

Clé tube 17
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44

45

46

47

48

49

Monter le reniflard (orienter le clapet vers I'arriére du moteur), placer le joint klingérit entre les
brides, serrer les écrous en intercalant une rondelle éventail............ooue oo,

Monter ’embrayage.

a) Vérifier le voilage du disque. Pour cela placer un mandrin dans le moyeu cannelé du disque ;
le mandrin peut reposer sur 2 vés ou étre pris entre pointes sur un tour. Le voile ne doit pas
excéder 0,2 mm. Les garnitures doivent étre séches sans tache d’huile et les rivets doivent
étre en retrait des garnitures.

S’assurer que le disque coulisse librement sur I’arbre primaire de la boite de vitesses. . ..

b) S’assurer que les faces d’appui du disque sur le volant et sur le plateau d’embrayage sont
propres.

¢) Accoupler 'embrayage au volant-moteur. Centrer le disque a 1’aide d’un mandrin (utiliser
le mandrin MR-3678, voir Pl. 24, fig. 3). S’assurer, au cours du serrage des vis d’assemblage
du mécanisme sur le volant, que le mandrin coulisse librement. Serrer les vis en intercalant
une rondelle grower sous téte. Dégager le mandrin..............coouvvvuneennenn... L

Monter les bougies, intercaler un joint métalloplastique (utiliser la clé 1601-T, voir PL 21, fig. 1).

Monter les prises de chauffage sur les culasses. Monter le collecteur d’air, mettre en place les
supports élastiques moteur, sans les serrer (leur position est déterminée a la pose du moteur
sur voiture). Intercaler une rondelle plate et une rondelle grower sous la téte des vis de fixa-
tion du collecteur d’air et sous les écrous de fixation des supports moteur................

Monter le filtre a air sur le carburateur. Serrer le collier de fixation. Monter le raccord caoutchouc
sur le reniflard, mettre en place le collier et le serrer. Cette jonction doit étre étanche. . .. ..

Régler la pression d’huile.

Cette opération sera faite aprés la pose de I’ensemble moteur-boite (voir Op. 47, §§45 a 51)......

OUTILLAGE

TEMPS

Clé plate 12

Mandrin
longueur=200, ¢=18

Clé tube 10
Mandrin MR-3678

Clé a bougie 1601-T

Clés tube et plate 12
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OUTILLAGE TEMPS
Dépose.
1 Cette opération nécessite la dépose de ’ensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. 10, §§ 1 a 11).
2 Désaccoupler I'ensemble pot de détente et silencieux, de la boite de vitesses, sans les séparer . .. Clé plate 12 & = ] e
3 Placer I’ensemble moteur-boite de vitesses sur une table d’atelier.
4 Désaccoupler la boite de vitesses, du moteur .............. o B A RO 6.8 0 H0n G0 R 0% 6 o B B Clé plate 17
5 Déposer I’embrayage, dégager le disque.....ccicoveiiiuiisseinrarvinisrosnnnnen uansnns Vilebrequin 12
Pose.
6 Vérifier le disque.
Vérifier le voilage du disque. Pour cela : placer un mandrin dans le moyeu cannelé du disque ;
le mandrin peut reposer sur 2 vés ou étre pris entre pointes sur un tour. Le voile ne doit pas
excéder 0,2 mm. Les garnitures doivent étre séches, sans tache d’huile et les rivets doivent
étre en retrait des garnitures.
S’assurer que le disque coulisse librement sur 'arbre primaire de la boite de vitesses.......... Mandrin
longueur=200, ¢=18
|
T Monter I’embrayage.
a) S’assurer que les faces d’appui du disque sur le volant et le plateau d’embrayage sont propres.
b) Accoupler I’embrayage au volant-moteur en centrant le disque avec un mandrin (utiliser le
mandrin MR-3678, voir PL. 24, fig. 3).
S’assurer, au cours du serrage des vis d’assemblage du mécanisme sur le volant, que le mandrin
coulisse librement.
Serrer les vis en intercalant une rondelle grower sous téte.
D ésaper e tmman drin e o ool lehanehsl shsis o oot ekl s e el sk dateta oo s oo o2 Mandrin MR-3678 |
8 Accoupler la boite de vitesses au moteur.

a) S’assurer que les 2 pieds de centrage du carter d’embrayage sont en place sur les goujons.
Si les logements des pieds de centrage sont détériorés, il faut remplacer le carter du moteur
ou de la boite de vitesses.

b) Présenter la boite sur le moteur, faire tourner les 2 machoires a coulisse des cardans pour faire
tourner ’arbre primaire et permettre I'introduction des cannelures de I’arbre dans celles du
disque.

Sile disque a été centré, I’arbre doit s’engager facilement dans le moyeu du disque.

Amener les deux carters (boite et moteur) en contact, sans utiliser les écrous ce qui indique que
les pieds de centrage sont bien en place dans leur logement.




82 OPERATION Ne 15 : Remplacement d’un embrayage. 2 Cv
OUTILLAGE TEMPS.
¢) Placer le support d’avertisseur sur le goujon supérieur D. Serrer les écrous de fixation de la
1113 (CHNR LT TR RRC P v S e e e Clé plate 17 |
9 Mettre en place une chaine de levage (utiliser la chaine 1619-VA, voir Pl. 17). Lever le moteur.. . Chaine 1619-VA | ...
10 Monter I’ensemble pot de détente et silencieux, intercaler une rondelle plate et une rondelle
grower sous les tétes des vis fixant le silencieux au carter de boite. ... ................... I I e e e
11 Poser ’ensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. 10, §§ 14 a 27, 29 et 30,33 a 35,38 240). .....

REMARQUE. — Un mauvais alignement du moteur et de la boite provoque une détérioration rapide
de embrayage.

Pour accoupler ces organes il est bien préférable de procéder comme indiqué a I’Op. 12 § 15. I}
faut dans ce cas vidanger le moteur.




2 CV OPERATION No 16 : Revision et réglage d’un embrayage. - ‘ Op. 16 83

OUTILLAGE TEMPS
DEMONTAGE DE L’EMBRAYAGE (voir Pl 22).

1 Enlever, par un trait de scie, le métal des écrous (1) rabattu dans la fente des vis (2). Maintenir

I’écrou (1) a I'aide d’une clé plate et visser les vis de réglage (2) a 'aide d’un tournevis. .. ... Clé plate 11 P
2 Dégager le plateau de ferweture (3), dégager les ressorts de pression (4), les cuvettes (5) et les

ressorts (6) des Vis de TEEIAZE. . . ..o vuut ittt ittt tit et e e e e | o
3 Déposer la butée des linguets. Dégager les linguets, dégager les ressorts (7) d’appui des linguets. . | i . R
4 NETEOYEL 168 PIECEE: ccviovioioinais s beais o s s 508 ole 818 o 510315 2090 0 5600 & s w7 s ofe o7 wia il ofat o s w i e e A S Y

MONTAGE DE L’EMBRAYAGE (voir PL 22).

5 Rectifier le plateaun de pression.

Exécuter cette opération au tour, a 'aide d’une meule. On peut, a la rigueur, faire cette opé-
ration a l'outil, & condition d’obtenir une surface parfaitement polie.

A chaque rectification de la face d’appui du disque sur le plateau correspond une diminution de
la pression du mécanisme sur le disque. Pour compenser cette diminution de pression, caler

les ressorts, au montage, au moyen de rondelles découpées dans de la tole d’épaisseur sensi-
blement égale a I’épaisseur enlevée par la rectification

6 Rectifier le volant-moteur.

A chaque rectification de la face d’appui « a » du disque sur le volant, retoucher de la méme
quantité la zone d’appui « b » du plateau de fermeture sur ce méme volant (voir fig. 2). Les
deux opérations doivent étre effectuées sans déposer le volant du tour, afin de réaliser un
parallélisme parfait des deux zones retouchées

7 Tarer les ressorts de pression.

Les ressorts ont une longueur libre de 33,7 mm et une longueur de 25 mm sous charge de
25 a 27,500 kg. Contrdler ces conditions a I’aide d’un appareil a tarer (utiliser 'appareil a
tarer 2420-T avec le ressort étalon 2421-T, voir PL. 19) ... ...ooiiiiiiiiiiin i, Appareil a tarer 2420-T

Ressort étalon 2421-T

A défaut d’appareil de contréle il faut remplacer les ressorts a chaque remise en état de I'em-
brayage.

;
|
|
|
|
|
l



84

OPERATION N° 16 : Revision et réglage d'un embrayage.

2 CV

‘Monter le mécanisme.

a) Placer le plateau de pression (8) muni des 3 vis de réglage des linguets (2), sur un montage
d’assemblage et de réglage (utiliser Pappareil de réglage 1701-T, voir PL. 23, muni du doigt,
de la galette et des brides 1702-VA)...........oi ot ittt eeaeennn,

b) Présenter les ressorts de pression (4) sur le plateau ; placer, s’il y a lieu, les rondelles découpées
comme indiqué au § 5). Placer les cuvettes (5) sur les ressorts. Placer les ressorts (6) des vis
de réglage sur les vis.

¢) Placer les ressorts (7) d’appui des linguets sur la tole de fermeture et mettre en place la butée
des linguets.

d) Placer le plateau de fermeture (3) sur les cuvettes (5). Comprimer I’ensemble, placer les lin-
guets (9), présenter les écrous (1) sur les vis (2), faire tourner les vis pour amener la butée des
linguets en contact sous le doigt central pivotant du montage.

Les cotes a obtenir sont : H=32 a 32,7 mm entre la face d’appui de la butée des linguets et le
plateau de pression et h=12 mm entre le plateau et la tole de fermeture.

e) Freiner les écrous (1) des vis de réglage, en rabattant leur métal dans la fente des vis.

Déposer le mécanisme de I’appareil de PEElage. . oot e gt e

REMARQUE IMPORTANTE.

— L’embrayage ne doit jamais étre réglé sans étre placé dans les conditions de fonctionnement
sur voiture. C’est pourquoi un montage est indispensable pour obtenir un réglage correct. A
défaut du montage 1701-T, utiliser le volant de la voiture (préalablement déposé) et le disque

MR-3457-13 (voir Pl. 24).

Les cotes indiquées ne peuvent étre vérifiées que dans ces conditions.

— Lorsque 'embrayage est libéré du montage, le plateau de pression et la butée des linguets
prennent une position quelconque par rapport au carter, il n’y a pas lieu d’en tenir compte.

— Il ne faut plus toucher au réglage aprés la pose de Pembrayage sur le moteur.

OUTILLAGE

TEMPS

Appareil 1701-T
Doigt, galette, brides 1702-VA




2 CvV OPERATION No 17 : Remplacement et revision d’un levier de commande des fourchettes. Op. 17 85
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UN LEVIER (voir PL 25).
Dépose.
1 BT T () Yikeng o A o0 o SR S o0 6 05 05 0 B0 B0 00 5.0 40 S0 5 B 08 08 B0 s 0 e S 6 S a0 A6 6 g
2 Dégoupiller et déposer I'axe d’articulation, de'la. commande de Vitesses o .o swsimsuis ma o smian e | e i | o i
3 Désaccoupler le support de levier, de la boite de vitesses, dégagerles 2 fils ................... Clé tube 12
4 Dégager I’ensemble levier et support, de la boite ; incliner le levier vers le c6té G pour dégager
sonyextrémité, duldoigtidergmidage (56) r it e e s
Pose.
5 Remplir de graisse (genre Mobilgrease 10 5) la cavité dul CATTET. . i s s vis sie wis sis sivsisiain b0 s 68 018 & | om0 || s e
6 Présenter le levier, 'incliner vers la G pour éviter le doigt de guidage (56), terminer ’engagement
sur les goujons de fixation.
7 Placer le fil de masse du régulateur et le cible négatif de batterie sur le goujon AV G. Placer une
rondelle plate sur les cosses des fils, serrer les écrous de fixation du support en intercalant
une rondelle grower.
8 Mettre en place I'axe d’articulation dé la commande de vitesses et le goupiller................ A S
9 S’assurer du passage des vitesses.
10 Baisser 16/ CapOL - - sissi s mis s 5ta e s ats bustaial shats o2 e s ok ahe ot ope) RS o SR e s el AR R R E e e e e [
REVISION D°UN LEVIER
Démontage.
Al

Déshabiller le levier de commande des fourchettes (voir PL. 25).

a) Déposer le collier de fixation (57), dégager le pare-poussiére (58) du levier en passant par la
chape qui ne se démonte pas
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OPERATION Ne 17 : Remplacement et revision d’un levier de commande des fourchettes.

2 CV

12

b) Déposer les 2 pistons de rappel (59) de levier. Pour cela, comprimer les 2 ressorts de rappel (60)
a ’aide d’un tournevis et extraire les 2 rivets (61). Dégager les ressorts, des pistons.

¢) Déposer le ressort (62) d’appui de levier, du support, a 'aide d’un tournevis et la cuvette

d’appui (64).

d) Dégager le levier, du support (63). Déposer la vis d’arrét de rotation du levier ...........

Montage.

Préparer le levier de commande des fourchettes (voir Pl. 25).

a) Mettre en place la vis d’arrét, rabattre Parrétoir. Engager le levier, la rotule préalablement
huilée, dans le support (63).

b) Placer la cuvette d’appui (64) du ressort, présenter le ressort d’appui (62) dans le support et
le mettre en place sous les bossages d’arrét en le comprimant a I’aide d’un tournevis.

¢) Placer les ressorts (60) dans les pistons, huiler les pistons (59) et les mettre en place dans leur
logement en orientant le fraisage en face des trous de passage des rivets (61). Comprimer
chaque ressort a I'aide d’un tournevis et mettre en place les rivets (61). S’assurer que les tétes
des rivets ne désaffleurent pas du plan de joint du support. Controler le jeu en « a » entre la
rotule du levier et les pistons. Ce jeu doit étre de 0,5 mm. Le réaliser en intercalant des
rondelles (95) entre les embases des pistons et le support du levier.

d) Mettre en place le pare-poussiére (58) sur le support. Placer le collier de serrage (57). Orienter
la 1éte de la goupille comme indiqué sur la fig. 1. Serrer le collier.

OUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 12




2 CV OPERATION Ne 18 : Réglage des fourchettes de commande des vitesses. Cp. 18 87
OUTILLAGE TEMPS
. LLeVer 16 CAPOT. v voueionvnssneon v neossnnonanonsasassestasasnsostsassssisseesssonssss o | s
2 Déposer le couvercle supérieur, de la boite de vitesses ...t Clé en T, Rallonge
embout 12
3 Régler les fourchettes (voir Pl. 43).
a) Régler la fourchette de 2¢ et 3.
10 Placer ’axe de la fourchette au verrouillage « point mort ».
20 Placer la cale de réglage 1785-VA (voir fig. 3) sur le segment de ralenti (70) des crabots de
I’arbre primaire.
30 Amener, au moyen de la fourchette, le balladeur de 2¢ et 3¢ (37) au contact de la cale de réglage.
A cette position, serrer la vis de fixation de la fourchette en intercalant une rondelle éventail
sous téte. Dégager la cale 1785-VA. .. ... i i ittt Cale 1785-VA
Clé plate 12
b) Régler la fourchette du bailadeur de 17¢ et M. AR.
Mettre le balladeur de 2¢ et 3¢ au point mort.
10 Placer I’axe de la fourchette de 1™ et M. AR a la position « point mort ».
20 Positionner le balladeur de 17¢ et M. AR sur le balladeur de 2¢ et 3¢ en 'amenant au moyen de
la fourchette, au milieu de sa course, entre le renvoi de 1€ et le pignon de M. AR. Pratique-
ment, cette condition est réalisée quand la face AR du balladeur de 17¢ et M. AR affleure
Iextrémité AR de la partie rectifiée du balladeur de 2¢ et 3¢ (37) en « b » (voir Pl. 33, fig. 2).
30 Serrer les 2 vis de fixation de la fourchette en intercalant une rondelle éventail sous les tétes. Clé plater 120 ooona i
¢) Régler la fourchette de surmultipliée.
10 Placer I’axe de la fourchette a la position « point mort ».
20 Placer la cale de réglage 1787-VA (voir fig. 2) sur le segment de ralenti (35) de la roue de
renvoi de réducteur.
30 Amener, au moyen de la fourchette, le balladeur (19) de surmultipliée au contact de la cale
de réglage.
40 Serrer la vis de fixation de la fourchette en intercalant une rondelle éventail sous téte. Dégager
Yo cale de néplage s o si-ie s i e o s cie v ke 0g e 5 6 6 e 8\ o ohe afaf s Bkl i s e e o el etebed o] it Cale de réglage 1787-VA | ...
Clé plate 12
d) Contrdler successivement le passage des vitesses.
4 Coller le joint litge a ’hermétic sur le couvercle ; monter le couvercle ; serrer les vis modérément
(pour éviter de déformer le couvercle) en intercalant une rondelle grower sous téte........ Clé en T, Rallonge | .
embout 12
5 [V 11 R U B 00 S0 nh S DR B B 0 56 BB O 0s B Oh A EBIE B I3 00 010 55 00 U0 5. S5 1 e 0 O XS [ et e o et gt [
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OPERATION No 19 : Remplacement d’une boite de vitesses.

2 CV

BOW N

wn

10

11

12

Dépose.

Cette opération nécessite la dépose de I’ensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. 10, §§1 a 11).
Désaccoupler ’ensemble pot de détente et silencieux, de la boite de vitesses, sans les séparer. ..
Placer I’ensemble moteur-boite de vitesses sur une table d’atelier.

Déposer le démarreur. Décrocher le ressort de rappel de fourchette d’embrayage. Désaccoupler
le tube de liaison, des cylindres de Toue . .........oouneeeneeeeennsineeeeeeeeennns

Désaccoupler la hoite, du moteur...... <ot e e o et e w w e wSL R S S § S B8 S S AR § s

Vidanger la boite. (Cas de remplacement de la boite).

Pose.

Accoupler la boite de vitesses au moteur.

a) S’assurer que les 2 pieds de centrage du carter d’embrayage sont en place sur les goujons.

Si les logements des pieds de centrage sont détériorés, il Jfaut remplacer le carter du moteur ou de la
boite de vitesses.

Un mauvais alignement de la boite et du moteur provoque une destruction rapide de Pembrayage.

b) Présenter la boite sur le moteur, faire tourner les 2 méachoires a coulisse des cardans pour faire
tourner I'arbre primaire et permettre I'introduction des cannelures de ’arbre dans celles du
disque.

Sile disque a été centré, arbre doit s’engager facilement dans le moyeu du disque.

Amener les 2 carters (boite et moteur) en contact, sans utiliser les écrous, ce qui indique que les
pieds de centrage sont bien en place dans leur logement.

¢) Placer le support d’avertisseur sur le goujon supérieur D. Serrer les écrous de fixation de la
ITANS /o785, 502 ol i, oo 24 <08 105 9 ) B 0 0 .8 G 9 5 80381 i B, w5 S o B o S e B )

Monter le démarreur, accrocher le ressort de rappel de fourchette d’embrayage. Accoupler le
tube de liaison aux cylindres de Toue. ..........ouuitiuiiniine i

Mettre en place une chaine de levage (utiliser la chaine 1619-VA, voir PI. 17) Lever le moteur.. . . .

Accoupler ’ensemble silencieux et pot de détente a la boite de vitesses, intercaler une rondelle
plate et une rondelle grower sous les tétes des vis fixant le silencieux au carter de boite. . . .

Poser ’ensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. 10, §§ 14 2 27, 29 et 30, 33 4 35, 38 a 40).. ..

REMARQUE. — Pour assurer le bon alignement du moteur et de la boite il serait préférable

de procéder comme indiqué a I’Op. 12, § 15, mais il faut alors vidanger le moteur.

Faire le niveau d’huile de la boite de vitesses : 1 1 environ, huile extréme pression (genre Mobiloil
GX). Un niveau trop élevé peut amener des perturbations dans le fonctionnement de la
boite. (Les cones de synchronisation peuvent rester collés).

OUTILLAGE

TEMPS

Clé plate 12

Clés tube et plate 12
Cl¢é plate 17

Clé plate 17

Clé tube 12
Chaine?1619-VA




2 CV

OPERATION No 20 : Revision d’une boite de vitesses.

Op. 20 "~ 89

DEMONTAGE DE LA BOITE DE VITESSES (voir PL 26).

Vidanger I’huile de la boite. Visser le bouchon de quelques filets..........................
Placer la boite sur un support (utiliser le support MR-3053/40, voir PL. 27)..................

Déposer les tambours de freins (voir Pl. 28).

Dévisser les 4 écrous (1). Dégager le tambour en maintenant la machoire (88) a coulisse perpendi-
culairement & Ce TAMDOU. i e s ae oo i s i siis & 5w i ot i s 4 6 595 545 e 516818 55 axle st A e a o o

Déposer les segments de freins (voir Pl. 28 et 29).

a) Déposer les pontets (2) support des cames de réglage et les 2 écrous (3) des axes des points
fixes. Ne pas égarer les 4 entretoises. Dégager les 2 excentriques (4)....................

b) Desserrer les deux vis de fixation du cylindre de roue.........oovueviiieeinnnnann....
¢) Dégager la gaine, du bossage, la faire pénétrer dans le plateau de frein.
d) Dégager I’ensemble segments de frein et cylindre de roue, du plateau.

e) Décrocher le cable de frein, du levier de commande mécanique (5) et déposer ’ensemble seg-
ments de frein et cylindre de roue.

Déposer I’ensemble des segments et cylindre de roue du deuxiéme plateau (travail identique a
celui décrit au § 4).

Déposer les plateaux de freins.

Dévisser les écrous de fixation. Dégager les plateaux, du carter de boite en frappant légérement
derriére chaque plateau a I’aide d’un maillet. Enlever les vis de fixation des cylindres de roue.

REMARQUE IMPORTANTE. — Si I’on démonte la boite pour une révision sans changement
ni du carter, ni du couple, ni des roulements de différentiel, ni des plateaux de freins, repérer
les cales de réglage (situées entre les roulements de différentiel et les plateaux de freins) avec
leur plateau. Ceci évite de refaire le réglage du couple conique.

Déposer le carter d’embrayage.

a) Déposer la bague de butée graphitée, de la fourchette de débrayage. Décrocher le ressort de
rappel, du levier de la fourchette.

OUTILLAGE

TEMPS

Clé plate 21

Support MR-3053/40

Clés tube et plate 12

Clé tube 12

Clé plate 12

Clé en T, embout 12
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OPERATION No 20 : Revision d’une boite de vitesses.

2 CV

10

14|

12

13

14

b) Déposer le circlips, de I’arbre de fourchette et dégager Parbre . ...........ccoiiintt.

¢) Désaccoupler le carter d’embrayage, de la boite. Dégager le carter en maintenant ’ensemble
différentiel pour éviter sa chute. Si nécessaire, aider le décollement du carter d’embrayage
A Paide d’uny mailleti ;o : o oe s s s s m e 56 s 518608 905 696 568 505 505 5 6 55 560 8 518 8 81 § 5w 61 0 v 0 fei v e

d) Dégager I'ensemble du différentiel en méme temps que le carter.

Déposer le levier de commande des fourchettes.

Incliner le levier vers la gauche pour le dégager du doigt de guidage.........ccvvveviean. .

Déposer les couvercles.

Déposer le couvercle AR (6). Dégager les cales de réglage (7) de I’embrévement du carter (les
repérer si le couvercle et le roulement doivent étre réutilisés). Déposer le couvercle supérieur
(8) de la boite, €nlever 1o JOITE (D) . v. vu i avs ol vim s e wems e s s io s sors s micwin oo 003 in a5a 08 =3 58 538

Déposer les fourchettes (voir PL. 30).
Desserrer les vis de fixation des fourchette sur les axes.

Dégager les axes en les faisant tourner d’un demi-tour.

Placer un doigt sur orifice du logement des billes de verrouillage, 2 I’AV, puisa ’'AR, pour éviter
la projection de ces billes. Dégager les fourchettes de 17¢ et de marche AR (10) et 2¢et 3¢ (11).
La fourchette de surmultipliée (12) sera dégagée apres la dépose des trains primaire et secon-
daire. Dégager les billes et les ressorts de verrouillage de leur logement & I’aide d’un fil de fer
LOTTIANTICTOCIEES | 1§55 5 515 508 505 54841502 51 o 10 o o 4ot ot e o i it i S o358 3 5 5 505 158 et

Mettre 2 vitesses en prise. Déposer 1’écrou (13) de 'arbre secondaire. Déposer I’écrou (14) de
pignon d’attaque. (ATTENTION : filetage & gauche). Dégager la vis de compteur (15) et
et o1 s e (L e e I ) 1 o rer L S e e e,

Déposer les arbres primaire et secondaire.

a) Déposer les deux vis de fixation de la bride (17). Chasser I’ensemble arbre primaire en frappant
sur le bout AR de I’arbre secondaire (66) a 1’aide d’une massette cuivre (voir P1. 33).......

b) Chasser le roulement (18) (vers I’arriére de la boite) en frappant sur le renvoi de réducteur
al’aide d’un jet de cuivre. Dégager I’arbre secondaire et les pignons par 'intérieur de la boite.

Dégager la fourchette (12) de surmultipliée, du balladeur (19) (voir P1.30)......ccvvnueannn..

Déposer le pignon d’attaque.

a) Déposer la bride (20) du roulement AR de pignon d’attaque. Ne pas égarer les 4 entretoises
defla bride ((20) de TOUlSMENE . o o ufe/ e wic ot s oo imsior s im s w1 55 8t s whmgfab Sz onmi e s B0

OUTILLAGE

TEMPS

Pince a circlips

Clé tube 12, clé plate 17

Clé tube 12

Clés tube 12-17

Clé plate 12

Clés tube 23-29

Clé en T, embout 12

Clé tube 12

Clé tube 12




2 CV OPERATION No 20 : Revision d’une boite de vitesses. Op. 20 91
OUTILLAGE TEMPS
b) Pousser le balladeur (19) de surmultipliée pour qu’il soit en prise sur la roue de renvoi de
réducteur (21). Pousser le train intermédiaire vers cet ensemble et maintenir les 3 piéces en
contact. (Cette opération est nécessaire pour maintenir la rondelle folle de butée AR (22) et
éviter qu’elle ne tombe dans la gorge de U'arbre, ce qui empécherait de dégager le pignon d’attaque).
¢) Chasser le pignon d’attaque avec son roulement AV (23). Le dégager par I’avant du carter
en frappant sur le bout AR a I’aide d’un jet de cuivre. Dégager 'ensemble des pignons du
carter.
d) Dégager le roulement AR (24), de I’alésage du carter, par la couronne extérieure, soit a I'aide
de deux petits leviers coudés, soit a ’aide d’un tube passant par l'intérieur de la boite. ... Tube = =« 0
¢ extérieur=51,5
longueur=350
15 Déposer le renvoi de marche AR (voir Pl. 32).
a) Déposer la vis pointeau d’arrét de Paxe. ... .c.vuteereeeeeeenneiiiiieeeeeeanannnnnns Clé tube 12 | ..
b) Extraire I’axe (utiliser I'extracteur MR-3675, voir P1.31, fig. 1). Dégager le pignon de renvoi (25). Extracteur MR-3675 | .. .
16 Déposer tous les goujons du carter (utiliser I'appareil a dégoujonner 2410-T, voir PL 21, fig. 2).
Déposer les 3 pastilles (93) et la vis d’obturation du logement de verrouillage (cas de rem-
P1ACEIENTt AUl GATTET): &« st ais oo ein ohe e ims e wrote ool e e oo al e axe a2d ot stolsia s s oL e ass o e e e, o oo Appareil a dégoujonner 2410-T| .
17 Déposer le bouchon de remplissage d’huile et le bouchon de vidange. Déposer la boite de vitesses
dt support MR=3003/40% . oo i cvoicvaninimmenaasass o is s sis i ooisias oa s s s wis sis e sas s Clés plates 17-21
18 Démonter le différentiel (voir Pl. 34).
a) Déposer les roulements coniques, du boitier et de la couronne (utiliser I’extracteur 1750-T
muni des coquilles 1736-T avec grain 1743-VA, voir PL. 35).........cc0viieeeninnnennn. Extracteur 1750-T | ...
Coquilles 1736-T
Grain 1743-VA
b) Désaccoupler la couronne, du boitier . .. ... ..ottt Clé articulée 17
¢) Chasser I'axe (26) des satellites, du boitier. Dégager les deux satellites (27) et les planétaires (28).
19 Déshabiller I’arbre primaire (voir Pl 33, fig. 1).

a) Extraire le roulement (29) AV, a la presse.

b) Faire sauter au bédane le métal de ’écrou (30) rabattu dans le fraisage de ’arbre (75). Déposer

Pécrou. (ATTENTION : filetage @ gamche.). ... .c.ouuennenn e e e it eieeieeeanennen

¢) Déposer le roulement (31), de ’arbre primaire  la presse (utiliser la bague MR-3686, voir P1. 31,
fig. 2 et 4). (Le roulement entraine I’entretoise existant sur certains modéles.)............

Clé plate 32

~

ou clé a molette

Bague MR-3686
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OUTILLAGE TEMPS
d) Déposer le segment d’arrét (32) a ’aide d’une pince & écarter. Déposer le segment de ralenti
(70) (il faut le remplacer a chaque intervention sur la boite).
e) Dégager le segment d’arrét (33) des aiguilles a ’aide d’une petite broche passant dans le trou
« a » ménagé entre les crabots. Dégager les aiguilles (69), leurs rondelles de butée et ’en-
8 SR (1 SRR R S TR R A VRN S Oy S| Y ST L Broche ¢=2 mm
20 Déshabiller le pignon d’attaque (voir Pl 32, fig. 1).
a) Extraire le roulement AV (23),a la presse si nécessaire, en faisant reposer le roulement sur un
DOk oo s e s e o 5 00 8 8 R B TR R SIS R TS SR I T WS 5 1§ e B Bk L B B B e e it Tube ¢ intérieur—=48
: ¢ extérieur=>55
longueur =50
b) Déposer le segment de ralenti (35), de la roue de renvoi de réducteur (21). (Le segment doit étre
remplacé a chaque intervention.) Dégager les bagues (72 et 73), de I’alésage du train intermé-
T T e b G L B N ittt ) S| MR
21 Déshabiller ’arbre secondaire (voir Pl. 33, fig. 2).
a) Dégager de l’arbre, les balladeurs de 1r¢ et marche AR (36) et de 2¢ et 3¢ (37). Dégager le
pignon fou de 28 (38), Pentretoise (39) du pignon fou de 2¢ et le pignon de renvoi de réduc-
BEUE: (4005 5 55 50575 0 6.5 5 205 503 525 540,508 580545 558 0 o = cono v i mvm we w50 4 m » 1o s o o i e a6 s s
b) Déposer le segment de ralenti (41), du pignon fou de 2¢ (ce segment doit étre remplacé a
chaque INTerVenTION) : o s s s 51 55 5650545 5 5 5 & £1515 55 5555 4 & mua s’ s 5055 e oo 16 5541 oot o 1o it s o 1 ¥ snb
22 Déshabiller les plateaux de frein (voir PL. 28 et 29).

a) Dégager le cable de frein, du plateau ...... ... ..ottt

b) Tenir I’arbre a I’étau (serré par la fourche). Faire sauter, au bédane, le métal de I’écrou rabattu
dans le fraisage de 'arbre de différentiel. Dévisser 'écrou (42) de blocage du roulement.
(ATTENTION : filetage & droite pour le plateau droit et inversement.)

¢) Chasser I’arbre de différentiel (88), du roulement a la presse ou a 1’aide d’un maillet........

d) Chasser vers 'extérieur la goupille d’arrét (43) de la bague écrou (44) a I’aide d’une broche
coudée passant par I'alésage du moyeu. Déposer la bague écrou (44). (ATTENTION : file-
tage a gauche pour le plateau droit et inversement.) (Utiliser la clé 1925-VA, voir Pl 36.)
Dégager le roulement (65) a I’aide d’un jet de cuivre

e) Chasser la bague d’étanchéité (45)

f) Dégager le déflecteur d’huile (46) du moyeu de plateau (si nécessaire), a I’aide d’un levier pre-
nant appui sur le plateau

g) Chasser les rivets moletés d’arrét (47) des axes des points fixes. Si nécessaire, chasser les axes
(48) des points fixes, du plateau

Clé tube 32

Clé 1925-VA
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23

24

25

26

27

28

Déshabiller les cardans d’entrainement (voir Pl. 37).
a) Déposer les 4 segments d’arrét (49) des coussinets. ..........ooutiriiiiiiinneneneienas

b) Si nécessaire, enlever au grattoir les bavures ou la peinture pouvant géner I’extraction des
(T (e hGn 5 50 0,0 0000 0.5 05 000 2050 & & BeDI: 00 0 50 000G 58 G000 70 00 56 00 & S0 B 0 DT O O 0O o

¢) Décoller les coussinets (50) de leur logement en frappant sur les fourches a I’aide d’une massette

cuivre. Dégager les coussinets a I’aide d’une pince universelle ou a gaz..................

d) Chasser les cuvettes tdle (51) et les joints litge (52) des tourillons du croisillon..............

Désaccoupler les segments de frein pour libérer le cylindre de roue (voir PI. 38).

a) Amener les segments de frein dans la position indiquée fig. 1. Dégager le cylindre de roue.. ..

e ® e e s s s e e e e s s e es s st s ae s es s e s

b) Décrocher les ressorts de rappel, des segments

Déshabiller les cylindres de roue (voir P1. 29).
a) Dégager les pistons (53), coupelles (54) et ressort (55), du eylindre ..............oiiin.t,

b) Déposer la vis de purge et les 2 bouchons d’obturation..........covvviiiiiiineneenann,

Déshabiller le couvercle AR (voir PL. 26).
a) Déposer la prise de mouvement du flexible de compteur, du couvercle. Dégager le pignon. ...

b) Chasser la bague de butée a ’aide d’une broche coudée

....................................................

¢) Déposer le doigt de guidage (56)

d) Déposer les 4 goujons de fixation du levier de vitesses (utiliser 'appareil a dégoujonner 2410-T,
voir Pl 21, fig. 2). (Cas de remplacement du couverele.).....ccoveeeerenenrnnonnnnnn.

Déshabiller le levier de commande des fourchettes (voir PL. 25).

a) Déposer le collier de fixation (57), dégager le pare-poussiére (58), du levier, en passant par la
chape qui ne se démonte pas

b) Déposer les 2 pistons de rappel (59) du levier. Pour cela, comprimer les 2 ressorts de rappel (60)
a I’aide d’un tournevis et extraire les 2 rivets (61). Dégager les ressorts, des pistons . ........

¢) Déposer le ressort (62) d’appui de leviet, du support, a 'aide d’un tournevis et la cuvette
d’appui (64)

d) Dégager le levier, du support (63). Déposer la vis d’arrét de rotation du levier.............

...................................................................

Nettoyer les piéces

OUTILLAGE

TEMPS 1

Clés plates 8-12

Clé plate 12
Broche coudée

Cl¢é tube 12

Appareil a dégoujonner 2410-T

Cl¢é tube 12
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OUTILLAGE TEMPS
MONTAGE DE LA BOITE DE VITESSES
29 Préparer le levier de commande des fourchettes (voir Pl. 25).
a) Mettre en place la vis d’arrét, rabattre ’arrétoir. Engager le levier, la rotule préalablement
huilée, dans le support (63). .. ... ... .t Clé tube 12 1
b) Placer la cuvette d’appui (64) du ressort, présenter le ressort d’appui (62) dans le support et
le mettre en place sous les bossages d’arrét en le comprimant a I'aide d’un tournevis. . . ... | ... |
¢) Placer les ressorts (60) dans les pistons, huiler les pistons (59) et les mettre en place dans leur |
logement en orientant le fraisage en face des trous de passage des rivets (61). Comprimer |
chaque ressort a I'aide d"un tournevis et mettre en place les rivets (61). S’assurer que les tétes
des rivets ne désaffleurent pas du plan de joint du support. Contrdler le jeu en « a » entre
la rotule du levier et les pistons. Ce jeu doit étre de 0,5 mm. Le réaliser en intercalant des
rondelles (95) entre les embases des pistons et le BUPPOEE A ULIENICT. s i et e oo o soihet [t o O N BRI, ) ) |
d) Mettre en place le pare-poussiére (58) sur le support. Placer le collier de serrage (57). Orienter
la téte de la goupille comme indigué sur laifigh 1. 'Serner-let COTen « s 'y i s 5 s sre 555518 & 88 B | onsbamminibian e s eessmee o il AL
30 Préparer le couvercle AR (voir PL 26).
a) Mettre en place la bague de butée du pignon de compteur dans son logement.............. ... |
b) Huiler le pignon de compteur, le mettre en place, monter la prise de mouvement, placer la
bride, serrer la vis en intercalant une rondelle éventail sous téte...........ooevuneeennn. Cl¢é plate 12 |
TRES IMPORTANT. — La vis d’arrét de I’embout de flexible sur prise de compteur, doit étre
paralléle a I’axe de la boite de vitesses et positionnée vers le bas.
c¢) Monter le doigt de guidage (56) (voir Pl. 25, fig. 2 pour orientation), serrer les vis en inter-
calant une rondelle grower sous téte..................o.iiiiiininiiiiii ., Clé tube 12 | ...
d) Monter les goujons de fixation du support de levier de vitesses (utiliser I’appareil a goujonner
2400-T, voir Pl 20, fige 2)5 5555 2t e cnvs eie viviie s e o e s s e e 2 00 5128 55 8 £ Appareil & goujonner 2410-T|. . ...
31 Préparer les cylindres de roue (voir Pl. 29).

Employer exclusivement de I'alcool ou du liquide Lockheed pour le nettoyage des piéces, tout
autre produit entrainant une détérioration rapide des coupelles caoutchouc.

Enduire le cylindre et les coupelles avec du liquide Lockheed

Placer dans le cylindre : 1 coupelle (54), 1 piston (53), le ressort (55), 1 coupelle (54) et le
2¢ piston.

Visser et serrer les 2 bouchons d’obturation, intercaler un joint fibre. Visser provisoirement
la vis de purge

W W

Clés plates 8-12
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OUTILLAGE TEMPS
32 Préparer I’ensemble segments de frein et cylindre de roue (voir P1. 38).
Le segment a garniture courte se monte a T T T e s e g e e e e e
a) Accrocher le ressort de rappel aux segments (voir fig. 1 ou 2 pour orientation)............ S I L
b) Placer les segments comme indiqué fig. 1. Présenter le cylindre de roue. ATTENTION :
les deux cylindres sont symétriques. Le raccord du tube de liaison doit étre du cdté de la
garniture courte. Ramener les segments a leur position de fonctionnement (fig. 2)........ A= ST R R S
NOTA. — Les garnitures de frein doivent étre bien séches, sans taches d’huile. Les rivets ne
doivent pas affleurer les garnitures, sinon remplacer 1'ensemble des segments............. |
33 Préparer les cardans d’entrainement (voir P1. 37).
a) Mettre en place, sur chaque tourillon du croisillon, les cuvettes tole (51) a I'aide d’un tube.
Placer un joint liége (52) dans chaque cuvette...........cciunnniiiiineeieanannnnn Tube ¢ intérieur=14
¢ extérieur=23
longueur==100
b) Garnir de graisse (genre Mobilcompound) les trous prévus a cet effet dans chaque tourillon. . .. | e | e
¢) Garnir de graisse (genre Mobilcompound) les coussinets (50). Placer les 16 aiguilles (90) dans
chaquer cousSIIEt e e e o
d) Placer le croisillon dans la machoire d’entrainement. Mettre en place un coussinet (50) et le
segment d’arrét (49). Mettre en place le 2¢ coussinet (50) et son segment d’arrét (49). S’assurer
que les segments d’arrét sont bien engagés dans leur rainure............. ... ... ... E . Lo TRl (SR | e R
e) Présenter la fourche de la coulisse cannelée sur le croisillon. Mettre en place les coussinets et
segments d’arrét comme indiqué a 'alinéa « d ». S’assurer que les segments d’arrét sont
I G DTS o 0.6 oB booo o 6 0.0 08 05 50,2 0.0 815 & 5560 GSSGEE BR0E0 8 H o 01 EH S 0.6 D i P s | [ e s ] | e
34 Préparer les plateaux de frein (voir Pl. 28 et 29).

a) Monter les axes de points fixes (48) sur le plateau, mettre en place les rivets moletés (47) pour
BB ATTELET  « o« wielosn el mies st o os = oy s ol s nole S0 sl AOEETs o o 30s s 0 4) 1o 601 S e roish 2h e & s o1 Bhe e oo ovs

b) Mettre en place le déflecteur d’huile (46). L’emmancher ala presse et a I'aide d’un tube. (La
mise en place par choc déforme la tole.) Plier le tube d’évacuation d’huile vers le bas pour
faciliter 76 CoMIEMIEIIT .. o ool et ieie e i ot oo aed ot efions shad et ees o oY s s Fel oS o ot S s e e

¢) Mettre en place la bague d’étanchéité (45) (le bord du caoutchouc vers I'intérieur). La bague
p - g 4 2 rd g
peut se monter a la main. S’assurer que le ressort de la bague est resté en place..........

Tube ¢ intérieur=60
¢ extérieur=72
longueur=60
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35

36

d) Monter le roulement (65) préalablement huilé (huile extréme pression) (le roulement s’engage
facilement dans l’alésage du plateau). Visser et serrer la bague écrou (44) (utiliser la clé

1925-VA, voir P1. 36). (ATTENTION : filetage  gauche pour le plateau droit et inversement. )

Enfoncer la goupille cylin;irique (43) pour arréter la bague écrou. La goupille ne doit pas
désaffleurer de la face d’appui du plateau et ne pas déborder du diamétre intérieur de la

OUTILLAGE

Clé 1925-VA

D A UG GOTON S5 515 55 555055+ 8 ke 5re/ s it o 1o, o 01 o 1o o et o ot o et e . i o ' it 'e 5 8 s 5 5 e e 3 o 5 B ek o e,

REMARQUE. — Si la goupille ne tombe pas en face d’un créneau, il ne faut pas desserrer la
bague-écrou (44) pour I’y amener. Si nécessaire, limer la face d’appui de la bague, pour pou-
voir amener en serrant le créneau en face de la goupille.

e) Emmancher I’arbre de différentiel monté avec son cardan dans le roulement, a la presse ou a
défaut, au maillet. Faire reposer le roulement sur un tube........... B e e e e 0 8 8 w0 el

L’arbre droit se reconnait par son filetage a droite. Celui de gauche a le filetage a gauche. .. ...... R ] 1

Visser et serrer I'écrou de blocage (42). Rabattre au matoir le métal de ’écrou dans le fraisage de
Parbre pour I’arréter. Attention a ne pas détériorer la collerette d’appui du roulement Timken
sur le plateau de frein..... @3S0 455 BS RS R0 B4R 488 1615 % 51 5URhe had e wims & oo s ses oy eget o secoforis oy ofomenrbe in

f) Placer le cable de frein dans le bossage du plateau de frein formant butée de gaine de cable.
Le cable de frein doit passer entre le tube du déflecteur d’huile et le plateau..............

Préparer les tambours de frein (voir P1. 39),

Rectifier au tour la portée des segments dans le tambour (utiliser le mandrin 2118-VA). La tolé-
rance de faux-rond est de 0,1 mm maxi. Vérifier la rectification au comparateur. Ne pas
augmenter de plus de 2 mm le diamétre d’origine qui est de 200 mm)....................

Préparer I’arbre secondaire (voir Pl. 33).

a) Mettre en place le segment de ralenti (41) sur le pignon fou de 2¢ (38). ATTENTION : Ne
pas déformer le segment en louvrant exagérément pendant la mise en place. ................

NOTA. — Positionner le segment comme indiqué sur la fig. 2 de la P1. 32. Le becquet du segment
doit étre placé entre 2 dents du pignon de fagon que 'extrémité « b » du segment ne se trouve
pas dans les zones « ¢ » de passage des dents du cone acier du synchro. Remplacer les segments
de ralenti a chaque révision de la boite.

b) Placer sur I'arbre secondaire (66) : le pignon fou de 2¢ (38), I’entretoise (39), le pignon renvoi
de réducteur (40). Maintenir le pignon renvoi de réducteur appuyé sur ’épaulement de I’arbre.

¢) S’assurer que le pignon fou de 2¢ (38) tourne librement avec un jeu latéral de 0,05 & 0,35 mm
sinon remplacer LeuNalinioe (39) s xx vw oo oo mss s Bau b am ot oo me s s s s as Hiosis sn sim v v

Clé tube 32
Tube ¢ intérieur=26
¢ extérieur=32
longueur =200

Mandrin 2118-VA

Clé tube 23

TEMPS
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37

38

d) Placer le balladeur de 2¢ et 3¢ (37) sur ’arbre (la gorge de la fourchette vers I’arri¢re). Placer
le pignon balladeur de 17¢ et M. AR (36) sur le balladeur de 2¢ et 3¢ (37) (les crabots en face
des cannelures élargies pour permettre le montage), les dents du balladeur de 1 orientées
verailiarridreide lafiboite . f n B fa i om Rup s el S e e O O R L e e

ATTENTION. — Les balladeurs doivent étre nettoyés avec le plus grand soin pour éviter que les
cdnes ne restent collés. S’assurer que les cones tournent librement

Préparer le pignon d’attaque (voir Pl. 32, fig. 1).

a) Monter le segment de ralenti (35) sur laroue renvoi de réducteur (21) (voir Nota, § 36 a), méme
ODETARTONY . ;55 s 5 515 50 51s 55w 5 615051 S8 B2 0 Adatsdsdions o3 s B IR N e e b

b) Monter le roulement AV (23) sur Parbre, a la presse (si nécessaire). Placer la rondelle fixe
de butée AV (67) sur I’arbre. La coller a la graisse (genre Mobilcompound). Faire coincider
les méplats. de llarbre et de la Tondellei s s i s o s s 5l ooms s e wls s o6 aie s 5 s58 00 s 5510

¢) Placer sur ’arbre : le train intermédiaire (68) muni de ses deux bagues, la rondelle de butée (22)
et la roue de renvoi de réducteur (21). Maintenir le renvoi de réducteur appuyé sur I’épau-
lement de I’arbre et s’assurer que le train intermédiaire tourne librement. Le jeu latéral est
de 0,05 a 0,35 mm, au-dessus, remplacer les rondelles (67 ou 22). Apres ce controle, déposer
toutes les piéces, de I’arbre, sauf le roulement (23)...........ccoviiiiiiiiiiiininnnen.

Préparer I’arbre primaire (voir Pl 33, fig. 1).

a) Mettre en place I’entretoise (34) dans l’alésage de P’arbre...........covvvrviuininnenn..

NOTA. — Les aiguilles (69) sont livrées par notre Service des pieces détachées, sous la
forme « de cartouche », pour permettre leur mise en place dans I’alésage de I’arbre.

La cartouche contient également le jonc d’arrét (33). L’enveloppe téle a un bord rabattu.
A Tautre extrémité, la tole est rabattue en 3 points seulement, c’est ce coté qu’il faut orienter
vers I’entretoise (34) pour la mise en place des aiguilles.

b) Mettre en place les aiguilles dans I’alésage du pignon. Pour cela :
10 Présenter la cartouche devant I’alésage de ’arbre primaire......................

20 Pousser I’ensemble : aiguilles, rondelles et segment d’arrét, a 1’aide d’un mandrin,
dans I’alésage du pignon jusqu’en butée sur Pentretoise (34).......ovvuenueiueneee.t.

30 Dégager ’enveloppe tole................... B e £ s BB s e o g e
40 S’assurer que le segment d’arrét (33) est bien placé dans sa gorge................

5° Remplir de graisse (genre Mobilgrease no 5) ’alésage du pignon................

c) Monter le segment de ralenti (70) sur le pignon de I’arbre (voir Nota, § 36 a), méme opéra-
tion)iet le Jone d’arret (32): du roulementit . s i shias ws s sis ainish s s s Ak s2iees s 4l Sh 5 s

OUTILLAGE

TEMPS

Mandrin ¢ extérieur=19

longueur=100
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d) Monter le roulement (31)sur I’arbre, a la presse. Placer ’entretoise si elle existait au démon-
tage et si I'arbre n’a pas été remplacé). ... ... e e e e s
e) Visser et serrer énergiquement I’écrou (30). (ATTENTION : filetage d gauche). Rabattre le
métal de I’écrou dans le fraisage de I’arbre pour arréter.............................. Cl¢ plate 32 .- | .comesss
ou clé a molette
f) Monter le roulement AV (29) sur I'arbre, a la presse ...
39 Préparer le différentiel (voir Pl. 34).
NOTA. —L’usinage précis du boitier de différentiel, des planétaires et satellites, permet le montage
de ces piéces sans aucun réglage (jeu ou désaffleurement des dents). C’est pourquoi il n’est pas
prévu de rondelles.
a) Placer dans le boitier un planétaire (28), la portée préalablement huilée, les 2 satellites (27)
et monter 1’axe (26) huilé. S’assurer de la bonne rotation du planétaire et des satellites
(si 'un des pignons donne un point dur, le remplacer). ... ... .. i
b) Placer le 2¢ planétaire (28) sur les 2 satellites. Accoupler la couronne (la portée du planétaire
préalablement huilée), au boitier. Serrer les vis de 4 a 5 m. kg (utiliser la clé dynamomé-
trique 2470-T, voir PI. 21, fig. 5). S’assurer de la bonne rotation de I’ensemble en faisant
tourner les planétaires. (Si un point dur se produit, changer le 2¢ planétaire.) La vis ayant )
une partie lisse en bout doit s’engager dans 'axe des satellites........................ Clé dynamométrique 2470-T | .. .
embout 17
REMARQUE IMPORTANTE. — Sur les premiéres voitures les vis de fixation de couronne :
avaient un ¢=7 mm. En aucun cas il ne faut remonter ces vis.
Remplacer le couple et les vis de fixation de couronne.
Percer, tarauder a ¢=10 pas 150, les trous existants dans le boitier de différentiel.
¢) Rabattre soigneusement les arrétoirs sur un pan de chaque vis. S’assurer qu’ils ne dépassent ‘
DB JER TS S TS oo i o oo o o 0w e 0 o s 1m0 o B e s 255 o w5k o 0 0 . . cxs st onb A o 3 3 w 0 o ([ oS e T R e i el
d) Monter les roulements coniques (71) a la presse a I'aide d’un tube......... .. ... .. ... .. Tube ¢ intérieur—=36
0 extérieur=45
longueur=40
40 Préparer le pignon de marche AR (voir PI. 32, fig. 3).

REMARQUE. — Dans le cas d’usure des bagues, il est préférable de 1en1placcr le pignon. On/
peut, & la rigueur, remplacer les bagues, mais il est indispensable de procéder de la facon|
suivantes :

— Monter le pldnon a réparer sur un mandrin ajuste sur la bague usée. (En cas d’ovalisation trop
prononcée, le pignon ne peut étre récupéré.). .

[
|
|
\
\
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OUTILLAGE TEMPS
Rectifier le diametre extérieur de la denture du pignon. .. .......c..uueiiititennnnnneette | mm—————— |
Enlever le mandrin, changer les bagues. La bague ayant la rainure de graissage pas a gauche
se monte du coté de I'entrée des dents du pignon, celle ayant la rainure pas a droite se monte
A, 1avant di PIZIIONN: & <5 55 555 s sie w6 wust ogs sne o0s 5180 8 35 515 anel et 4515 13 51500 5150 Shaani e BUal's 3 & 5 8 08 115 s 80 | G b ARt s e D ot et
Centrer le pignon sur le tour d’aprés la partie qui vient d’étre rectifiée. Aléser les bagues a
Poutil. La cote a obtenir est 12 - 0,027 mm. Utiliser 'axe comme tampon de cOntrole . . . .. | .| o o
41 Placer la boite sur un support d’établi {utiliser le support MR-3053/40, voir PL. 27)............ Support MR-3053/40 | ...
42 Monter tous les goujons déposés au § 16 (utiliser 'appareil a goujonner 2410-T, voir P1. 21, fig. 2). ) )
Mettie en'place le pied deiCentrage. . ol cua s ts s o b oo sis 518 5ois 5 0 875 ot i o e il a o0 £ 005 0 Appareil a goujonner 2410-T| .
43 Monter le renvoi de marche AR.
Huiler I’axe, I'engager dans le bossage du carter en orientant I’encoche vers le passage de la vis
d’arrét. Présenter le pignon (I’entrée des dents dirigés vers 'avant de la boite) entre les deux
bossages ; terminer I'engagement de ’axe en frappant en bout a I'aide d’un jet de cuivre.
Serrer la vis pointeau d’arrét, intercaler une rondelle grower sous téte.................. Clé tube 12 |
44 Monter le pignon d’attaque (voir Pl. 26).

a) Huiler les bagues (72 et.73) et les placer dans I’alésage du train intermédiaire..............

b) Placer le balladeur de surmultipliée (19) sur la roue de renvoi de réducteur (21). Pour cela :
placer les crabots en face des cannelures élargies de la roue de renvoi. ATTENTION : le
balladeur doit étre netioyé avec le plus grand soin pour éviter que les cones restent collés,

s’assurer que les cOnes tournent librement..............ooeuuunieeiininiinninenennn. SO - s

¢) Pousser le balladeur de surmultipliée pour qu’il soit en prise sur la roue de renvoi de réducteur,
cect pour maintenir la rondelle folle de butée AR (22) et permettre ultérieurement le montage
du pignon d’attaque

d) Placer la rondelle folle (22) de butée AR contre la roue de renvoi de réducteur (21) et engager le
train intermédiaire dans les cannelures du balladeur de surmultipliée..................

e) Présenter ensemble : train intermédiaire, balladeur de surmultipliée et roue de réducteur
dans le carter. Pour empécher la rondelle (22) de se déplacer et d’étre déformée au montage
du pignon d’attaque, maintenir les 3 pi¢ces en contact. Engager le pignon d’attaque dans le
train de pignon en frappant en bout du pignon d’attaque avec un maillet si nécessaire.

(ATTENTION : la rondelle (67) porte un méplat ; veiller a ce qu’elle reste en place.)

f) Maintenir le pignon d’attaque (utiliser la plaque de butée MR-3677, voir PL 40, fig. 1 et 2).... |

Plaque de butée MR-3677
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g) Monter le roulement AR (24), le mettre en place a I’aide d’un mandrin portant sur les cou-
ronnes intérieure et extérieure de ce roulement (utiliser le tas MR-3676, voir Pl. 40,
fig. 1 et 3). Mettre en place les 4 entretoises. S’assurer de la planéité de la bride (20), la rempla-
cer si elle est voilée. Monter cette bride. Déposer la plaque de butée MR-3677. Serrer les
écrous de fixation de 2,5 & 3 m. kg en intercalant une rondelle BTOWET s 4555 5 15 15 804 515 536 Tas MR-3676
h) Maintenir la roue de renvoi de réducteur (21) (utiliser I’appareil de maintien MR-3139-10,
voir PL. 41). Serrer I’écrou (14) du pignon d’attaque énergiquement.................... Appareil de maintien |
MR-3139-10
Clé tube 29
45

Régler la distance conique du pignon d’attaque (voir PL. 26 et 42).

NOTA. — Ce réglage a une trés grande importance. En donnant aux dents une portée correcte,
il assure le silence et la durée du couple conique. Une cote, exprimée en mm et en centiémes
de mm est gravée sur la face rectifiée du pignon d’attaque. Cette cote représente la distance

« d » qui doit exister, en fin de réglage, entre ’axe de différenticl et la face rectiligne du
pignon d’attaque.

Elle varie avec chaque couple. Elle est toujours comprise entre 49 et 50 mm.

Le réglage de la distance conique doit se faire au moyen de I'appareil de réglage 2045-VA
muni d’un comparateur 2437-T. Sur cet appareil, par construction, la distance entre ’axe des
portées rectifiées et les touches est de 48 mm. Ce nombre est gravé entre les touches.

Il ne faut pas faire partir la mesure du plan de joint du carter, la tolérance d’usinage

de ce plan étant de plusieurs dixiémes par rapport i 'axe des alésages des roulements de
différentiel. .

a) Nettoyer soigneusement les portées des roulements de différentiel et les portées rectifiées de
I'appareil de réglage 2045-VA. Elles doivent étre exemptes de coups ou bavures. . ........

b) Placer I'appareil de réglage sur un marbre, le faire reposer sur les 2 touches rectifiées. (Dans
ces conditions, la pointe du comparateur est 2 48 mm de I'axe des portées rectifiées.) Amener
le 0 du cadran mobile du comparateur en face de la grande aiguille.

Repérer la position qu’ont prise les aiguilles du comparateur.

Exemple : aiguille totalisatrice, entre 4 et 5 ; grande aiguille, sur zéro.

¢) Mesurer la distance conique actuelle du pignon d’attaque.

10 Mettre appareil de réglage a la place du différentiel, le maintenir a ’aide des brides vendues

avec I'appareil et placées sur les goujons de fixation du carter d’embrayage. Approcher les
écrous a la main.

Faire pivoter I'appareil de réglage a I'aide de la tige moletée jusqu’a ce que la grande
aiguille du comparateur change de sens de rotation.

Repérer les indications que donnent les aiguilles du comparateur.

Exemple : aiguille totalisatrice, entre 1 et 2 ; grande aiguille sur 82.
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20 Faire revenir les aiguilles a la position qu’elles avaient au paragraphe b) (dans I’exemple choisi :
aiguille totalisatrice entre 4 et 5 ; grande aiguille sur 0), en tirant sur la pige du comparateur.

30 Lacher lentement la pige du comparateur en comptant le nombre de tours et fractions de
tours décrits par la grande aiguille, jusqu’au moment ot la pointe repose a nouveau sur la
face rectifiée du pignon d’attaque.

Vérifier que les aiguilles du comparateur sont bien revenues aux positions indiquées au 10,

Exemple : la grande aiguille a tourné de 3,18 tours, c’est-a-dire que depuis la position
qu’elle avait au moment ol ’appareil de réglage 2045-VA était placé sur un marbre (voir § b),
la pointe du comparateur s’est enfoncée de 3,18 mm.

La distance conique actuelle « d » est : 48,00 -+ 3,18=51,18 mm.

La cote inscrite sur la face rectifiée du pignon d’attaque étant par exemple : 49,65, il
faut rapprocher le pignon d’attaque de I’axe du différentiel de : 51,18 —49,65=1,53 mm.

d) Déposer la bride de maintien (20) du roulement, dévisser I'écrou (14) du pignon d’attaque en
immobilisant le train intermédiaire (utiliser 'appareil de maintien MR-3139-10, le fixer
par 2 écrous (voir PL.41, fig.1), appuyer sur le doigt de I’appareil pendant ’opération). Déposer
Pappareil de maintien MR-3139-10 et le goujon inférieur. Déposer le roulement a I’aide de

2 petits leviers coudés prenant appui derriére la collerette du roulement. ATTENTION : ne
ne pas détériorer le plan de joint.

Placer des cales de réglage (74) choisies parmi celles vendues par notre Service des
piéces détachées, entre la roue de renvoi de réducteur (21) et le roulement (24), pour que la
cote « d » devienne égale a la distance conique gravée sur le pignon.

Dans exemple ci-dessus, placer 1,55 mm de cales. (Les cales vendues par notre Ser-
vice des piéces détachées ne permettant de faire des réglages qu’a 0,05 mm pres)

e) Monter a nouveau le roulement AR (24) (utiliser le tas MR-3676, voir Pl 40, fig. 1).
(I1 est nécessaire pour cela de déposer ’appareil de réglage et de monter la plaque de butée
MR-36717.) Serrer I’écrou (14) énergiquement. Monter la bride de maintien (20) du roulement

serrer les écrous a 2,5 m. kg environ (pour éviter de déformer la bride). Intercaler une ron-
delle grower sous chaque écrou

f) Contréler a nouveau la distance « d », comme indiqué précédemment.

g) Goupiller Pécrou (14). Déposer I'appareil de réglage 2045-VA et I'appareil de maintien
% MR-3139-10.

Monter les arbres primaire et secondaire (voir P1. 26).

a) Placer la fourchette de surmultipliée dans la gorge _du balladeur

b) Présenter I’ensemble arbre secondaire et pignons dans le carter de boite; monter arbre
primaire. S’assurer que les crabots de I’arbre primaire sont engagés dans le balladeur de 2¢ et
. 3%, mettre ’arbre en place a ’aide d’un tube portant sur la couronne extérieure du roule-

% 5 5 . . .
-+ ment. Présenter la bride (17). Serrer les vis de fixation, intercaler des rondelles grower sous
. les tétes des vis :

..................................................................

OUTILLAGE

TEMPS

Clés tube 12-29

Plaque de butée MR-3677
Clés tube 12-29
Tas MR-3676

Clé en T embout 12
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¢) Monter le roulement AR (18), le mettre en place a I'aide d’un wandrin portant sur les cou-
ronnes intérieure et extérieure (utiliser le tas MR-3676, voir PL. 40, fic. 1). Placer I’entre-
toise (16), la vis de compteur (15) et visser Pécrou (13) ..., ..

d) Mettre 2 vitesses en prise, serrer I’écrou (13) a 10 m. kg et le goupiller (utiliser la clé dynamo-
métrique 2470-T, voir PL 21, fig. 5)..ccuuunuiniiiiiiiiiiii i iiiiiiieeeeneinennnnn.

Monter les axes de fourchettes (voir Pl. 30).

a) Placcr les fourchettes de 2¢ et 3¢ (11) et 17¢ et M. AR (10) dans les gorges de leur balladeur. Les
tétes des vis de fixation sont toutes orientées vers la droite de la boite..................

b) Mettre en place les ressorts (76) des billes de verrouillage AR dans leur logement. .........

c¢) Présenter I'axe de fourchette de surmultipliée (77) (préalablement huilé et muni de son jonc
- de butée), en lui faisant faire un quart de tour pour éviter que la bille pénétre dans les
encoches de verrouillage. Obturer avec un doigt lorifice du trou de passage coté boite.
Graisser et placer la bille de verrouillage (78) sur le ressort. Comprimer I’ensemble ressort et
bille a I’aide d’une tige de fer de 9=5 mm et terminer ’engagement de ’axe dans la four-
chette et dans le carter jusqu’au verrouillage par la bille, a la position « point mort », en
retournant I’axe pour le ramener a sa position normale............couiiuiiiinnnnn..

d) Présenter 'axe de fourchette de 17¢ et M. AR (80) préalablement huilé et muni de son jonc
de butée en lui faisant faire un quart de tour pour éviter que la bille pénétre dans les encoches
de verrouillage, ’amener au contact du ressort. Obturer avec un doigt I'orifice du trou de
de passage coté boite Graisser et placer la bille de verrouillage (81) sur le ressort. Continuer
le montage comme indiqué au paragraphe ¢)...........o i

e) Présenter 'axe de fourchette de 2¢ et 3¢ (85) préalablement huilé, en lui faisant faire un demi-
tour pour éviter que la bille pénétre dans les encoches de verrouillage. Obturer avec un doigt
Vorifice du trou de passage coté boite. Graisser et placer la bille (92) sur le ressort (76). Compri-
mer I’ensemble ressort et bille a I'aide d’une tige de =5 mm et pousser 'axe jusqu’a ce
qu’il s’engage dans la fourchette. Tourner I'axe pour le ramener i sa position normale. . . ..

f) Placer le ressort (83) et les billes (79 et 82) (Iégérement enduites de graisse genre Mobilgrease
n° 5) dans leurs logements. Placer la bille (84) sur le ressort (83) de I’axe (85). Comprimer
I'ensemble ressort et bille a ’'aide d’une tige de §=5 mm et terminer ’engagement de I’axe
de fourchette de 2° et 3° dans le carter jusqu’a la position « point mort ». ...............

g) Vérifier en déplacant les axes de fourchettes que les billes sont bien en place. ATTENTION :

OUTILLAGE

TEMPS

Tas MR-3676

Clé dynamométrique 2470-T
embout 23

Tige ¢0=5 mm

Tige ¢=5 mm

Tige ¢=5 mm

les fourchettes n’étant pas serrées peuvent se coincer sur les axes............oouuuuu... i s AR R

Monter le couvercle AR.

a) S’assurer que la collerette du roulement de I'arbre secondaire est en appui sur la face du
carter. Mesurer le dépassement du roulement de la face du carter (utiliser la régle 1754-VA
munie de la montre de comparateur 2437-T, voir PL 21, fig. 3et4)................ b

Regle 1754-VA
Comparateur 2437-T
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b) Mesurer la profondeur du logement du roulement dans le couvercle.
La différence entre les 2 mesures indique I’épaisseur des cales a placer entre le roulement
et le couvercle. Pour obtenir un bon serrage, ajouter une cale de 0,05 mm. ... .. oonnnnntut i
¢) Monter le goujon inférieur déposé au paragraphe 45 d (utiliser I’appareil a goujonner 2410-T,
voir Pl 21; fige 2) i m e st S Sl i oo oies o8 sia e e ) o1 o i i eks et wie oo o ot 01 R Appareil a goujonner 2410-T |
d) Enduire d’huile de lin ou d’hermétic les plans de joint du carter et du couvercle (s’assurer
quils n’ont ni coups ni rayures). Coller a la graisse et les orienter, s’il existe un plat sur
Pextérieur, les cales dont 1’épaisseur a été déterminée a D’alinéa b), dans le logement du
roulement. Monter le carter, serrer les crous........coviiiiiii i iienenen.. e Clés tube 12-17
¢) Monter les pastilles (93) (voir Pl. 26) enduites d’hermétic si le carter a été changé. Monter le
bouchon d’obturation (sur le c6té AV droit de la boite)........... ... ...t t. S A N R e DR
49 Régler les fourchettes (voir PI. 43).

a) Régler la fourchette de 2¢ et 3€.
1° Placer I’axe de la fourchette au verrouillage « point mort ».........cc.oovvviuniiiiinnnn,

20 Placer la cale de réglage 1785-VA (voir fig. 3) sur le segment de ralenti (70) des crabots de
Varbre, primiaires s s s o 55 s o o005 5 s 855 510 25 505 510 o o35 4 19 5ea8 seraale Tsiusiohsl st oanl siadarens whe ohe nie =

30 Amener au moyen de la fourchette le balladeur de 2¢ et 3¢ (37) au contact de la cale de réglage.
A cette position, serrer la vis de fixation de la fourchette en intercalant une rondelle éventail

sous téte. Dégager la cale 1785-VA. ... ... ittt

b) Régler la fourchette du balladeur de 17¢ et M. AR (le balladeur de 2¢ et 3° étant au point mort).

10 Placer I’axe de fourchette de 17¢ et M. AR a la position « point mort ».................... ol N W Y

20 Positionner le balladeur de 1r¢ et M. AR sur le balladeur de 2¢ et 3¢ en ’amenant, au moyen
de la fourchette au milieu de sa course entre le renvoi de 17 et le pignon de M. AR. Prati-
quement, cette condition est réalisée quand la face AR du balladeur de 17¢ et M. AR affleure
Uextrémité AR de la partie rectifiée du balladeur de 2¢ et 3¢ (37) en « b» (voir P1. 33, fig. 2).

30 Serrer les 2 vis de fixation de la fourchette en intercalant une rondelle éventail sous les tétes.

¢) Régler la fourchette de surmultipliée (les balladeurs de 2¢ et 3° et de 1'* et M. AR étant au
POLIL THLOTEY s « oo eva oia o0 6ia si00s5 o 510 415 615 6o sle 808 S08 pin $76 25 3100356 4o 8 W14 W0 41 wlu ot s e atu sFors i s s s

10 Placer I’axe de la fourchette a la position « point mort »........ooooviiiiiiiiiiiiiL, LR e

20 Placer la cale de réglage 1787-VA (voir fig. 2) sur le segment de ralenti (35) de la roue de renyoi

A e AT CUCUTE 5 i save st o hss G0s oAbl s n s eyt e Rl e T eieee ol kin fahahade so i st kona e o ta wlstaton et ko s Hohohs T -~

30 Amener, au moyen de la fourchette, le balladeur (19) de surmultipliée au contact de la cale

AETETLABE . - o oo daie eioiioin s 2185 513 8 sk i ol e i 2e 1 AT St ook s Ehnia e e aierale oiens i akel s SRS NI F 001/ O

Cale 1785-VA
Cl¢ plate 12
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4° Serrer la vis de fixation de la fourchette en intercalant une rondelle éventail sous téte. Dégager
la cale de réglage

d) Contréler successivement le passage des vitesses

Monter le différentiel (voir PI. 34).

a) Huiler les roulements. Mettre en place les couronnes extérieures (98) des roulements sur les
galets. Présenter 'ensemble du différentiel dans les demi-alésages du carter. (ATTENTION :
Ne pas inverser sa position, la couronne passe par ’axe du bouchon de vidange.)...... o s iels

REMARQUE. — Si, ni le carter, ni le couple, ni les roulements de différentiel, ni les plateaux
de frein, n’ont été changés, les opérations 50 b a 52 k sont inutiles.

b) Monter le carter d’embrayage, huiler I’alésage recevant le roulement (29) (voir PL. 33, fig. 1),
s’assurer préalablement que le pied centrage est en place dans son logement. Serrer les
4 écrous de fixation

Régler le jeu des roulements (voir Pl. 44).

a) Placer la boite de vitesses dans la position figurée (PL 45)...................... :

b) Assurer la mise en place du différentiel contre le plateau gauche et la mise en place des
couronnes extérieures des roulements sur les galets en frappant légérement sur la couronne
extérieure du roulement droit a 1’aide d’un tube. .

¢) Placer la régle 1754-VA munie du comparateur 2437-T sur la collerette du plateau comme
indiqué fig. 2.
Amener le zéro du cadran mobile du comparateur en face de la grande aiguille, repérer
la position que prennent les aiguilles du comparateur.

Exemple : aiguille totalisatrice entre 7 et 8 ; grande aiguille sur zéro.

Faire cette mesure en plusieurs points : tolérance 0,05, prendre la cote moyenne.

d) Sans toucher au comparateur placer la régle 1754-VA sur la face d’appui du plateau de frein
sur le carter, la pointe du comparateur reposant sur la couronne extérieure du roulement.
S’assurer que la pointe du comparateur ne vient pas en appui sur les inscriptions gravées
sur la couronne du roulement ce qui fausserait la lecture.............o0vunennnn... a s

Repérer la position que prennent les aiguilles du comparateur, s’assurer que cette posi-
tion reste constante (a 0,02 prés) lorsqu’on fait la mesure en trois points espacés de 1200
environ. Dans le cas contraire, les roulements du différentiel ne sont pas bien en appui sur le
plateau gauche, il faut assurer 2 nouveau leur mise en place comme indiqué en b) et recom-
mencer la mesure.

Exemple : aiguille totalisatrice entre 5 et 6 ; grande aiguille sur 54.

OUTILLAGE

TEMPS

Cale de réglage 1787-VA
Clé plate 12

Clé plate 17
Clé en T embout 12

L)

Tube ¢ extérieur=71,5
¢ intérieur=58
longueur=>50




2 CV

OPERATION N° 20 : Revision d’une boite de vitesses.

Op. 20 105

52

e) Faire revenir les aiguilles du comparateur a la position qu’elles avaient en ¢) en tirant sur la
pige du comparateur. .

Lacher lentement cette pige en comptant le nombre de tour et fractions de tour décrits

par la grande aiguille jusqu’au moment ot la pointe du comparateur repose a nouveau sur la
couronne extérieur du roulement.

Vérifier que les aiguilles du comparateur sont bien revenues a la position qu’elles avaient

end).
Exemple : la grande aiguille a tourné de 1,46 tour.

Choisir parmi les cales de réglage vendues par notre Service des piéces détachées,
celles qui réalisent cette épaisseur. Conserver ces cales pour le montage ultérieur.

Régler le jeu entre dents (voir Pl. 42).
a) Placer la boite de vitesses dans la position figurée (Pl 27)

b) Déposer le plateau de frein gauche et le carter d’embrayage. Fixer le différentiel a 1’aide des
brides vendues avec I’appareil de réglage 2045-VA

¢) Monter le plateau de frein gauche, le fixer par les 3 écrous. .. ..

d) Placer la totalité des cales de réglage (86) (voir Pl. 34) déterminées au § 51 e), contre la cou-
ronne extérieure du roulement droit. Monter le plateau droit avec sa transmission, le serrer
par les 3 écrous.......

e) Mettre en place le comparateur 2437-T sur le goujon supérieur droit de fixation du carter
d’embrayage, en utilisant seulement 1’élément réglable du support comparateur 2041-T

(voir fig, 2).o:cvivis 0O C GTER O Sh A

Régler la position du comparateur pour que sa pointe appuie perpendiculairement au
flanc d’une dent, a la périphérie de la couronne

NOTA. — La valeur du jeu entre-dents est comprise entre 0,13 et 0,23 mm. Cette valeur n’est
: J e ; p
plus gravée sur la face rectifiée du pignon d’attaque.

f) Relever le jeu entre-dents sur 4 dents espacées de 90° environ (immobiliser le pignon d’attaque
ala main), prendre la moyenne des 4 mesures (la différence entre 2 mesures ne doit pas dépasser
0,1 mm). Dans le cas contraire, la couronne est voilée et doit étre remplacée ou il y a un corps
étranger entre couronne et boitier de différentiel :

Exemple : battement relevé = 0,76 mm.

OUTILLAGE

TEMPS

Cl¢

Clé

en T embout 12

en T embout 12

¢ en T embout 12

Comparateur 2437-T

Support-Comparateur 2041-T




Intercaler le joint lige (9). Serrer les vis de fixation (modérément pour ne pas déformer le cou-
vercle) en intercalant une rondelle grower sous téte. Le joint liege sera collé a I’hermétic sur
le couvercle SEUIEMENT. « ..o ttunn ittt iiiie ettt iae e eaae et
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g) Déterminer I'épaisseur des cales (86) a prélever en « i» et a placer en « k » (voir PL 34). Le
déplacement d’une cale de réglage (86) de 0,1 mm. fait varier le jeu d’engrénement de 0,07 mm
e ¢ WU T BT
Exemple : jeu entre-dents relevé=0,76
jeu entre-dents mini a obtenir=0,13
Différence=0,63
0,63<0,1
L’épaisseur des cales a déplacer dans ce cas est de : W:OSO mm environ.
k) Déposer le plateau droit. Prélever en «i» sur les cales (86) la quantité nécessaire pour réaliser
I’épaisseur ealculée en g), soit 0,90 mm dans Iexemple précédent. Remonter le plateau
en interposant les cales de réglage restantes...........oouiiiiiiiiiiiiiii Clé en T embout 12 | ...
i) Déposer le plateau gauche, placer en « k » les cales prélevées al’alinéa k), remonter le plateau. Clé en T embout 12 | ...
j) Procéder a nouveau au contréle du jeu entre-dents, comme indiqué en f). Le modifier s’il
y a lieu en faisant passer une ou plusieurs cales d’un ¢6té & "autre. .......vvnuititnt
k) Déposer les 2 plateaux de frein. ATTENTION : Ne pas mélanger les cales de réglage. . . ... ... |
Déposer les 2 brides fixant le différentiel. Déposer le comparateur et son support...... Clé en T embout 12 | ... .
Clé plate 17
1) Enduire d’huile de lin cuite ou d’hermétic les plans de joint du carter d’embrayage. Monter
le carter, serrer les écrous de fiXatiom..........ceiueeiiiiiiiiiiiiiiiaiiann. Clé plate 17, clé tube 12| .. . .
m) Monter I'arbre de fourchette de débrayage sur le carter. L’arréter par le circlips, monter la
bague de butée graphitée, la fixer par les 2 crampons. Accrocher le ressort detappel ot Jevier: [ s o isits o o S5555| i
n) Coller a la graisse les cales de réglage (86) contre les couronnes extérieures des roulements de
BT 1 L ]
0) Enduire d’huile de lin cuite ou d’hermétic les plans de joint des collerettes des plateaux de
frein. Mettre en place les vis de fixation des cylindres de roue (ce travail ne peut plus se faire
lorsque les plateaux sont en place). Monter les plateaux, serrer les deronss: e smsminissmms Clé en T embout 12 | . . .
53 Monter le levier de commande des vitesses.
Remplir de graisse (genre Mobilgrease n° 5) la cavité du carter. Présenter le levier, I'incliner vers
la gauche pour éviter le doigt de guidage, terminer 'engagement sur les goujons de fixation.
Serrer les écrous de fixation en intercalant une rondelle grower. Vérifier le fonctionnement
B T e 2 L= 6 ain 3 e e s R e e e e e s e Clé tube 12
54 Monter le couvercle supérieur (voir PL. 26).
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57

58

59

60

Monter les segments de frein (voir Pl 28 et 29).

a) Présenter I'ensemble des segments et cylindre de roue. (La garniture courte est placée a
Parriére.) Accrocher le cable de frein au levier de commande mécanique- (5). Maintenir en
place I'extrémité du cable avec un doigt. Ecarter les segments pour les placer derriére le
plateau d’entrainement. Mettre la gaine du cable de frein en place. Terminer la mise en place
du cylindre de roue et des segments..............ouenininininanii e,

b) Fixer le cylindre de roue en serrant les 2 vis. Placer les 2 excentriques (4) de réglage, les
2 rondelles plates (87), serrer les écrous (3) provisoirement....................ooueen...

¢) Monter les 2 pontets (2) supports des cames de réglage. Intercaler entre le plateau et le
pontet les entretoises des segments. Serrer les vis en intercalant une rondelle grower sous téte.

d) S’assurer que les segments articulent librement et qu’ils sont suffisamment appuyés par les
pontets. Le jeu latéral doit étre compris entre 0,1 et 0,2 mm. Réaliser cette condition en
choisissant des entretoises parmi celles vendues par notre Service des pidces détachées. (Un
jeu exagéré peut provoquer un crissement de frein.)................iiiiiiiiii.....

Centrer les segments de frein (utiliser Iappareil 2112-VA, voir PL 46).

Serrer les écrous des axes d’excentriques et les goupiller.................ouununeenenenn....

Monter les tambours de frein en maintenant la méachoire a coulisce perpendiculairement au tam-
bour. Serrer les écrous (1) a 2,5 m kg; intercaler une rondelle éventail sous les écrous

(voir P1. 28)

Régler les excentriques.

a) Faire sauter, a I'aide d’un tournevis, un bouchon (94) du tambour de frein................
b) Tourner I'axe de la came de réglage dans le sens indiqué sur la PL. 29, tout en tournant le
tambour a la main, jusqu’a ce que le segment entre en contact avec le tambour. Revenir
légérement en AR pour le libérer, rapprocher A nouveau jusqu’a ce que la garniture frotte
légérement (ne jamais terminer le réglage en ramenant le segment en arriére). Le segment
doit étre réglé le plus prés possible du tambour, afin que la course de la pédale soit faible.
Opérer de méme pour l'autre segment. Poser le bouchon (94)

Régler les excentriques des deux autres segments (travail identique a celui décrit au § 58)

Monter le bouchon de remplissage d’huile en intercalant un joint métalloplastique. Déposer la

boite de vitesses, du support d’établi. Serrer le bouchon de vidange en intercalant un joint
métalloplastique

REMARQUE IMPORTANTE. — Si le carter de boite a été remplacé, il faut reposer la plaque
d’immatriculation de la boite, ou au moins obturer le trou du rivet de fixation au moyen
d’un rivet Parker, pour éviter une fuite d’huile importante.

OUTILLAGE

TEMPS

Clé tube et plate 12

Clé tube 12

Appareil 2112-VA

Clé tube 12

Clés tube 17-21
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61

62

63

64

65

66

REMPLACEMENT DE L’ARBRE SECONDAIRE, OU DE SES PIGNONS, OU DES
SEGMENTS DE RALENTI DE 2ime ET 3éme

Dépose.

Placer la boite sur un support (utiliser le support MR 3053-40, voir PL. 27)....................

Déposer le levier de commande des axes de fourchettes.

Incliner le levier vers la gauche pour le dégager, du doigt de guidage............coovveia...

Déposer les couvercles (voir PL. 26).

Déposer le couvercle AR (6). Dégager les cales de réglage (7), de 'embrévement du carter (ne
pas: disperser: 1681 :cales () , s wivwmsne vomms me s fairs ws wie wisiwim wis o 01 85800 0 0 wisda v i B 3o obs siwle

Déposer le couvercle supérieur (8), de la boite. Enlever le joint (9)..........ccovviiiiiniaa..

Déposer les fourchettes (voir P1. 26 et 30).
Desserrer les vis de fixation des fourchettes, sur les axes........cviviiieeieernrenennennns

Dégager les axes en les faisant tourner d’un demi-tour. Placer un doigt sur I'orifice du logement
des billes de verrouillage, 2 I’AV puis a ’AR pour éviter la projection de ces billes........

Dégager les fourchettes de 17 et de marche AR (10) et de 2¢ et 3¢ (11). Laisser en place la four-
chette de surmultiplide (12):wsaieswiow i ow imewow v v o0 i oii s diaswam s s wies ssasoms

Dégager les billes de verrouillage a I’aide d’un fil de fer formant crochet....................

Mettre 2 vitesses en prise. Déposer 1’écrou (13), de I’arbre secondaire. Dégager la vis de comp-
teur (15) et Pentretoise (10): s v oo mensscssamsnsnemsos s 08 se o sie o 6505 % 6008 010 w6 6 408 56 s

Chasser le roulement (18) (vers ’AR de la boite) en frappant sur le renvoi de réducteur, a ’aide
A TE: JOE . B UV i 5in ioni siw s 80 s 0o ok toie o e i w5 20 [0 30 1o w5, om0 o fs o 1056 ko e

Dégager I’arbre secondaire et les pignons par I'intérieur de la boite............ ...ttt
Déposer les segments de ralenti (voir P1. 33).

a) Dégager de I’arbre (66), les balladeurs de 17¢ et marche AR (36) et de 2¢ et 3¢ (37). Dégager
le pignon de renvoi de réducteur (40), I'entretoise (39) et le pignon fou de 2¢ (38)..........

b) Déposer le segment de ralenti (41), du pignon foude 2¢ (38)........... ...ttt

OUTILLAGE

TEMPS

Support MR 3053 - 40

Clé tube 12

Clés tube 12-17

Clé plate 12

Clés tube 12-23
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OUTILLAGE TEMPS
67 Déposer le segment de ralenti (70), du pignon de I’arbre primaire (75). .. ......uouiuenenenennn|
Pose.
68 Mettre en place le segment de ralenti (70) sur le pignon de I’arbre primaire (75) (voir Pl. 33,
o I et el I SO U U (SO | s D O | S
NOTA.
1o Ne pas déformer le segment en I'ouvrant exagérément pendant la mise en place.
20 Positionner le segment comme indiqué sur la fig. 2 de la P1. 32. Le becquet du segment doit
étre placé entre 2 dents du pignon, de fagon que I'extrémité « b » ne se trouve pas dans
les zones « ¢ » de passage des dents du cone acier du synchro.
69 Mettre en place le segment de ralenti (41) (voir PL 33, fig. 2) sur le pignon fou de 2¢ (38) (voir
Nota 20 du § 68, méme 0pération). . .........ouuuuenuiuenenenren e eneeeeneen |
70 Placer sur I’arbre secondaire (66) : le pignon fou de 2¢ (38), I’entretoise (39), le pignon renvoi de
FEAUCECUE (B0). v sv dio v s 8 4188 505 55 508 508 8600 575 56 57513 5 & 508 0 o e mvt o o 1w o e o 0 0 e e
Placer le balladeur de 2¢ et 3¢ (37) sur I’arbre (la gorge de la fourchette vers ’AR). Placer le pignon
balladeur de 17¢ et marche AR (36) sur le balladeur de 2¢ et 3¢ (37) (les crabots en face des
cannelures élargies pour permettre le montage et les dents du balladeur de 17 vers 1’ar-
rigre e Ia BoMe] s sn oninr o o is s ommiiom sie v sy o e wnwie mie e e b8 3 6 51806 800 8 305 B 455 B e s )
71 Présenter I'ensemble arbre secondaire et pignons dans le carter de la boite. S’assurer que les
crabots de ’arbre primaire sont engagés dans le balladeur de 2¢ et 3¢ ......... ... .. .. . |eeoo |
Monter le roulement AR (18), le mettre en place & I'aide d’un mandrin portant sur les couronnes
intérieures et extérieures (utiliser le tas MR-3676, voir Pl. 40, fig. 1). Placer Ientretoise
(16), la vis de compteur (15), visser I'écrou (13)....ovurnenenenen e eeeaennnnns Tas MR-3676
Mettre 2 vitesses en prise, serrer I'écrou (13) a 10 m kg et le goupiller. (Utiliser la clé dynamo- :
métrique 2470-T, voir PL 21, fig. 5.). . vuuinut ittt e e e Clé¢ dynamométrique 2470-T|
' Embout de 23
72 Monter les axes de fourchettes (voir PL. 30).
Voir § 47, méme opération.
73 Monter le couvercle AR (voir PL. 26).

Coller a la graisse les cales de réglage (7) trouvées au démontage dans embrévement du carter
(orienter les cales s’il existe un plat sur 'extérieur)

....................................

Enduire d’huile de lin ou d’hermétic les plans de joint du carter (s’assurer qu’ils n’ont ni coup
ni rayures). Monter le carter, serrer les écrous Sl

Clés tube 12-17
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OUTILLAGE TEMPS
74 Régler les fourchettes (voir Pl. 43).
Voir § 49, méme opération.
5 Monter le levier de commande des fourchettes
Voir § 53, méme opération.
76 Monter le couvercle supérieur.

Voir § 54, méme opération.
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REMPLACEMENT D’UN FROTITEUR (voir Pl. 49).

0
Dépose.
Déposer le carter de protection (1). Dégager le frotteur (2)..........covneniiiiiiie,
Pose.
NOTA. — 10 Si un frotteur est défectueux (ressort cassé, garnitures usées ou cassées, ou frot-

teur inopérant), il faut remplacer ’ensemble.

20 Pour identifier le frotteur AV, voir :
le diameétre du fil =4,2 mm;

le diamétre du ressort==32,5 mm.

Mettre en place le frotteur (2) en intercalant un joint papier entre frotteur et moyeu du bras. Le
monter sur les tenons de la traverse d’essieu (voir Pl. 50) (utiliser la clé 1834-VA, voir

PLL 5L, B, B)is vlemn row om0 om0 s s w5 o1 € 4w € s e 8 e o ot

Monter le carter de protoction (1). Intercaler un joint papier entre carter et frotteur, serrer les
vis en placant une rondelle éventail sous téte..........ccoiviiiiiiiiiiiiiiiiii

‘

REMPLACEMENT D’UN MOYEU AVANT OU D’UN ROULEMENT DE MOYEU

Dépose.
Lever le capot. Déposer laile du c6té du moyeu ou du roulement a remplacer................

Lever le véhicule (utiliser le support MR-3300/160 placé sur un cric rouleur, voir PL. 52). Caler
sous le chissis 4 la hauteur de la traverse essieu. Déposer la roue......................

Déposer la transmission (voir PL. 53).

a) Dégoupiller et déposer I’écrou (29) de blocage du moyeu. Maintenir le moyeu (38) a l'aide
d’une broche passant dans un des trous du moyeu. La fusée G a un filetage a D et inversement.

OUTILLAGE

Clé tube 12

Clé 1834-VA

Clé tube 12

Vilebrequin de roue

Support MR-3300/160
Vilebrequin de roue

Clé tube 32

TEMPS
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OUTILLAGE TEMPS
b) Déposer la transmission. Pour cela : engager ’arbre de transmission a fond dans le cardan
coté boite de vitesses pour libérer la fusée du moyeu. Sortir ensuite la transmission du
CARA AN (COLE DOTTC L o s s i+ or's i e st ohivs 10 5o vt o ruri o o b 50s 0 5w 5 3 0 366 0 8.0 w40 o b o, 500 il |t e s
7 Déposer le moyeu.
@) Caler SOUE 16 DEAS. oo iv i ain it coeimeio s vins i oo s s aio ae i ain s ain o ma s 6 o s a0 i w8 i3 1 bt S 5
b) Chasser le moyeu (38), du pivot a I’aide d’un mandrin (utiliser le mandrin MR-3693, voir
P02, Mg 28T ). 1o 50000 615, 5mines fsoiinns s s sm S s i s 1o s e i s o b to e o w5 i e Lo o o b Tas MR-3693
8 Déposer le roulement.
a) Percer a I’aide d’un foret de 4 mm les coups de pointeau qui arrétent la bague-écrou (39).
Déposer la bague-écrou (utiliser la clé 1811-VA sans le guide extérieur, voir PL 66, fig. 2)... Clé 1811-VA | ..
b) Chasser le roulement (40), de I’alésage du pivot a I’aide d’un jet de cuivre si nécessaire. . .... ..
9 Déposer les bagues d’étanchéité.
Chasser la bague d’étanchéité (41), du pivot et celle (42), de la bague écrou (39) .............
10 INELLOYET 168 PIBCES svo 5o i 5 5151575 514 555 b 5k 914 5048 5001041 & 4000 505 608 oo o e o, i i 4 085 6160026 316 1008 00 80 i
Pose.
11 Poser les bagues d’étanchéité.
Mettre en place la bague d’étanchéité (42) dans la bague-écrou (39). La cage tdle de la bague
d’étanchéité doit étre positionnée en retrait de la face d’appui de la bague-écrou de 0,1 a
0,5 mm, afin que la cage ne frotte pas sur le roulement.
Mettre en place la bague d’étanchéité (41) dans le moyeu. La bague doit étre également
en retrait de 0,1 a4 0,5 mm par rapport a la collerette d’appui du roulement (utiliser pour
le montage des deux bagues, le tas MR-3699, voir PL. 62, fig. 1 et 3)........oovvinnnnn... Tas MR-3699
12 Contréler le roulement.
Serrer les 2 couronnes intérieures I'une contre ’autre 4 ’aide d’un boulon et de 2 rondelles. Véri-
fier Je ety dulTOUICTNBTIL.. « . 1o s svio s ioge die vk s 300 3 i 515 5 109 1 508 e s w55 370 B000 8 0 o 08 08 o
13 Monter le roulement.

a) Enduire le roulement (40) de graisse (genre Mobilgrease n° 5) et le mettre en place dans
I’alésage du pivot a I’aide d’un tube portant sur la couronne extérieure du roulement......

Tube ¢ extérieur=70
longueur=100
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14

15

16

17

18

19

20

b) Visser et serrer la bague-écrou (39) a 12 m. kg (utiliser la clé 1811-VA sans le guide extérieur,
voir PL. 66, fig. 2). Arréter la bague par trois coups de pointeau...............ocoveen..

Monter le moyeu.
a) Mettre en place le moyeu (38) dans le roulement (40) au maillet........................

b) Enlever la cale placée sousle brasau § Ta)....................... T =L B

Poser la transmission (voir PL. 53).
NOTA. — 1° Pour assurer ’homocinétie du mouvement pendant la marche en ligne droite, il

est indispensable que les fourches de la méchoire a coulisse et de I’arbre cannelé de trans-
mission soient dans le méme plan.

20 S’assurer de la présence du caoutchouc d’étanchéité sur ’arbre de transmission.

a) Graisser la machoire a coulisse et les cannelures de 1’arbre de transmission (graisse genre
Mobilcompound). Engager a fond I’arbre dans la méchoire a coulisse. Introduire la fusée dans
L& IONEU: s o1 shec 515 ate o fous is2s w1s win Slorai s #1601 1 5 5] €167 e w1 a el a1 At of i mkn ‘we SN, ! 1 o ol e w0

b) Huiler la face de I’écrou de fixation (29) du moyeu et le serrer de 15 a 20 m. kg. Empécher
le moyeu de tourner i ’aide d’une broche passant dans un des trous du moyeu. Goupiller
LECTOU. 15 515 5555 10 5 50 5.5 5o i 0 505 ) 510078 (51815 13 3 91 S0 e &1 300 w0 o e e ¥ i 3ok s ariig's wie oher i e

Mettre le véhicule a terre (utiliser le support MR-3300/160 placé sur un cric rouleur, voir Pl. 52)

Monter Paile, baisser Te (CapOt. « o ovs e sm s o 5s s sis ois 915 soe 15 261 25 8 aw 515 s as sis 4750815 5 55 ops w5

REMPLACEMENT D’UN PIVOT OU D’UN AXE DE PIVOT

Dépose.
Lever le capot. Déposer 'aile du c6té du pivot ou de ’axe a remplacer......................

Lever le véhicule (utiliser le support MR-3300/160 placé sur un cric rouleur, voir Pl. 52). Caler
sous le chéssis 4 la hauteur de la traverse d'essieu...........ccooviieiiinn. 5 ualefhvafos

OUTILLAGE

Cl¢ 1811-VA

Cl¢ tube 32
Vilebrequin de roue
Support MR-3300/160

Vilebrequin de roue

Vilebrequin de roue

Support MR-3300/160
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OUTILLAGE TEMPS
21 LE1 gl e Vilebrequin de roue
22 Déposer la transmission (voir Pl. 53).
Yioir § Gy mBne OPEEATION .« . coo i sasre s 03 508 515008 000 800 M0 568550 5 605 56§ 500 o o oo mommn w0 e
23 Désaccoupler la barre de direction, du levier (43) de pivot (utiliser la clé MR-3691/1, voir PI. 54,
BB 2] s e stk w00 550 008 8 2355 5w o w0 I 6w 8 02 o 8 4 s Clé MR-3691/1 | .. .. ..
24 Déposer le pivot (voir Pl 53).
a) Déposer la plaquette (30) de graisseur................eeeenneeenneeennssnnnennnnno. Cl¢é tube 12
b) Chasser a I’aide d’une broche le bouchon expansible (32). Extraire I’axe (31) (utiliser 'appa-
reil MR-3742, voir PL 00 Vet e e . s e ot e s 5 s e 1 2 3 ) 58 B R s 5 DT o Appareil MR-3742 | .
Broche ¢—=8
longueur =200
NOTA. — Dans certains cas on ne peut déposer ’axe qu’a I’aide d’une presse ce qui nécessite la
dépose du bras.
¢) Dégager le pivot avec la rondelle de frottement (33), les rondelles de butée (34) et le pare-pous-
ISR ) 4 B UL s 3 0aii P8 oy s st e i 0 0 7 0 6 e S i R e B DR
25 Déshabiller le pivot.
@) Voir §8 T b A 9, T08MmG OPEIBTOM. 06055 56 0on o s e vow oum i w50 06 4 58 s 51m 555 0 0 55 515 st |
b) Déposer le batteur. Dégoupiller et déposer les écrous de fixation. ....................... Clé plate 17 | ...
26 INOETOOT 108 DABEER 6 ¢ e 508 i win a8 5im 0 a0 0 i b w3 3086 8 308 8 S5 538 51576 5 e o |ttt | o i
Pose.
27 Habiller le pivot.
Voir §§ 11 a 14 @, méme OPration. .. .......uuenininenenene e
28 Monter le pivot (voir Pl. 53).

a) Préparer un faux axe & bout conique

b) Placer dans le pare-poussiére (35) une rondelle de butée (34), 1a rondelle de frottement (33) et
une autre rondelle de butée (34)

¢) Présenter le pivot sur le bras, engager entre le pivot et le bras, a la partie inférieure, ’ensemble
pare-poussiére et rondelles. Positionner le tout a I'aide de I'axe préparé a I’alinéa a )

Axe ¢=16,5
longueur=150
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29

30

31

32

d) Mesurer le jeu entre pivot et bras en « a » a ’aide d’un jeu de cales. Ce jeu doit étre de 0,1 a
0,4 mm. Obtenir cette condition en choisissant des rondelles de butée (34) parmi celles ven-

OUTILLAGE

TEMPS

dues par notre Service des pitces détachées........ ...l N e b e

e) Nettoyer soigneusement 1’axe "au trichloréthyléne. Pierrer les cachets de contrdle. Huiler les
bagues (44 et 45) et suiffer 'axe de pivot (31). Mettre I'axe en place : commencer I'enga-
gement a I'aide d’une massette cuivre, puis utiliser I’appareil MR-3742 (voir P1. 55)........

ATTENTION. — Les axes peuvent comporter 2 ou 4 trous de graissage. Orienter ces trous comme
indiqué PL. 53. La fig. 1 représente le montage de I’axe & 2 trous, la fig. 2 représente le montage de

Paxe & 4 trous. La partie inférieure de Uaxe doit étre en retrait de la partie inférieure du pivot
(b=1,25 a 1,75 mm).

f) Remplir de graisse (genre Mobilcompound) I'intérieur de I’axe et les espaces disponibles entre
I’axe et le bouchon expansible (32) et la plaquette inférieure (30)......................

g) Monter la plaquette (30) de graisseur, le graisseur orienter vers ’avant de I'essieu. Intercaler

un joint papier entre la plaquette et le pivot. Serrer les vis en plagant une rondelle grower
sous téte

k) Mettre en place le bouchon expansible (32). L’aplatir au marteau pour le sertir. Rabattre le
métal du pivot en quatre points a I’aide d’un matoir pour arréter le bouchon expansible
(voir fig. 3)

i) Poser le batteur, serrer les écrous a 6 m. kg et les goupiller

Accoupler la barre de direction au levier de pivot (voir Pl. 53).

a) Remplir de graisse le logement intérieur de la rotule du levier de pivot (graisse genre Mobil-
compound). Graisser la rotule et ses siéges.............ooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii
b) Placer le ressort (56), les rondelles (57) (une rondelle de 3 mm et deux rondelles de 1 mm),
un siége de rotule (58). Engager la rotule dans la barre. Placer le deuxiéme siége (58), les
rondelles (59) (une rondelle de 5 mm et une rondelle de 2 mm). Visser et serrer I’écrou de
butée (60) (utiliser la clé MR-3691-1, voir Pl 54, fig. 2), puis le desserrer de 1/6 de tour
environ. Goupiller I’écrou. Mettre le cache-poussiére en place

..........................

Poser la transmission.

Voir § 15, méme opération................c.ovenn
Poser la roue. Mettre le véhicule a terre

Régler le pincement (voir Op. 48, §§ T 2 21) ... vvivnniiniiniinineiiiiiiiiiiaiainiinn.ns

Appareil MR-3742

Clé tube 12

Clé plate 17

Clé MR-3691-1
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OUTILLAGE TEMPS
33 Régler le braquage (voir Op. 48, §§ 22 a B0 Ll 1 B v R B i i ' SR s v e = o e R R
34 Monter Iaile. Baisser le capot. . .............oouiiuiieiie et Vilebrequin de roue | ... ..
35 Graisser le pivot (graisse genre Mobilcompound)...............ooouuiieeeeniiiieeeii
REMPLACEMENT D’UN BRAS D’ESSIEU AV
Dépose.
36 EOVOE 101 GaPOB « o s vos wis 1 55 4805 5005 e o o o e e 3 8 9 6 6K 6 e 5 |t
37 Déposer I'aile, coté du bras & remplacer. . ............uuuuieneeneunnennieenseennnin., Vilebrequin de roue |.n
38 Lever le véhicule (utiliser le support MR-3300/160 placé sur un cric rouleur, voir Pl 52). Caler
sous le chassis a la hauteur de I'essieu AV. Déposer latoue.............ooovveenennn... Support MR-3300/160 e
Vilebrequin de roue
39 Déposer la transmission (voir PI. 53).
Vedit: § 6, OIS DPCTATIM 0. win'ic 208 0685w .0 a0 w0 g ok e 3 20 5 351 1 6 K 55 5 B3 5405 e oo
40 Désaccoupler le tirant de suspension (voir Pl. 73).

NOTA. — Pour ne pas dérégler les hauteurs et la répartition des poids, opérer comme indiqué
ci-dessous.

a) Dégager le pare-poussitre (8), de lembout de réglage (5).............................
b) Lever le bras d’essieu dans la limite permise, afin de comprimer le ressort (14) de suspension
Rl AL S 0 S 8 500 5 B 50 3085 050 58 6 5 B s ks B i i O S
¢) Placer un étau @ main rpuni de mordaches en plomb ou en cuivre (pour ne pas créer de rayures
sur le tirant) contre 'embout de réglage et le serrer fortement sur le tirant de suspension,
pour $viter le Teenl @6 CelUEChy v e ssusensmsmem s uss5@5 50 e oo mom omsin s onm s s v v msn s s s

d) Déposer une des pincettes d’arrét (2) du couteau (3). Maintenir le bras, dégager le couteau,
laisser reposer le bras

.............................................................

IMPORTANT. — Ne pas faire tourner Pembout de tirant (7) pour ne pas modifier le réglage.




2 CV OPERATION No 21 : Travaux sur bras d’essieu AV. Op. 21 117
OUTILLAGE TEMPS
41 Désaccoupler la barre de direction, du levier de pivot (utiliser la c1é MR-3691-1, voir P1. 54, fig. 2). Cl¢ MR-3691-1
42 Déposer le bras d’essieu (voir Pl. 49).
a) Déposer le carter de protection (1), dégager le frotteur (2).............ooiiiiiiiiinnn Clé tube 12 |
b) Dégoupiller et déposer I’écrou (3) (utiliser la clé 1833-VA, voir PL 51, fig. 1).............. Cl¢ 1833-VA |
¢) Dégager le bras, de la traverse d’essieu, en frappant derriére le bras avec un maillet si DECESSAITE |
Démontage.
43 Déposer le pivot.
Voir § 24, MEMe OPETALION. .. ..\ttt ettt ttttitae e ettt et et SR NPCTIC . QU SPE CR e WP 9 .
44 Déshabiller le bras (voir PL 49).
Déposer les couronnes extérieures des roulements (36 et 46) de l’alésage des bras d’essieu. Les
chasser a I’aide d’une broche a aréte vive. Déposer la vis de braquage................... Clés tube et plate 12
Montage.
45 Préparer le bras (voir Pl 49).
Mettre en place les couronnes extérieures des roulements (36 et 46) dans l'alésage du bras a
P’aide d’une broche a aréte vive. S’assurer qu’elles portent correctement SUr leur aPPUi. . . . .o oo |
46 Monter le pivot.
Voir § 28, meéme OPEration. ... ...uuuutunee ettt ettt aa e
Pose.
47 Poser le bras (voir Pl. 49).

a) Enduire de graisse (genre Mobilcompound) les roulements intérieur et extérieur..........

b) Présenter le bras, mettre en place le roulement extérieur (46) a I'aide d'un tube (utiliser le

tube MR-3696, voir PL. 54, fig. 1).....cooiiiiniunnrrreiiiiininnonnaensasonnnnnnee.

Tube MR-3696




118 OPERATION N° 21 : Travaux sur bras d’essieu AV. 2 CV
OUTILLAGE TEMPS
¢) Visser et serrer écrou (3) a 5 m. kg pour assurer la mise en place des roulements (utiliser la
L S B Y TR Y e
Desserrer ensuite I’écrou (3) et le resserrer de 3 4 3,5 m. T 5 05 50 B S50 046, 5 5.5 5 5 S GRS e i | e e |
Le bras doit tourner librement, sans points durs.. .. ...............oooueeeennennnnnnnnn|
Goupiller I’écrou en amenant le créneau le plus proche d’un trou de goupille en face de ce trou
en serrant ou desserrant ’écrou....................... T R T TT Teopppyee D IO IS -
Ecarter les branches de la goupille dans I'alésage de la traverse d’essieu. . ..........ovn...... Clé 1833-vA |
d) Mettre en place le frotteur (2) (voir Pl 50 pour la mise en place). Intercaler un joint papier
entre frotteur et bras. Monter le frotteur sur les tenons de la traverse (utiliser la clé 1834-VA,
voir PL. 51, fig. 2). Monter le carter de protection (1), intercaler un joint papier, serrer les
vis en plagant une rondelle éventail SOUS TLE. . ...\t veenenen s e e esensnenennnnnnn, Clé 1834-VA | ...
Clé tube 12
48 Accoupler la barre de direction au levier de pivot (voir PI. 53).
Viair' § O, OB SPEOATION S 15 2 5 31 £ 5 8 500558 o 0 i 1 e e 0 g 8 e e 0 e e G 8 [t 55 BRSBTS oot
49 Poser la transmission (voir Pl 53).
Voir § 15, m&me opération. ..........u.uuuniuniunien et
50 Accoupler le tirant de suspension (voir P1. 73).
a) Lever le bras pour amener la chape en face de I'embout porte-couteau. Placer le couteau (3)
et 'arréter en montant la pincette (2).....u..uuuueeeeeeeeeenetieinininaeaeeeeeas il
b) Déposer I’étau 2 main maintenant le tirant pendant les opérations précédentes........ooou|
¢) Mettre en place le pare-poussiére sur ’embout de PEELAZE (D). v smrm pin s mims s 5 0 6 5 oy iavis 5 e
51 Poser la roue, serrer les 6Crous. ... .......o.uiuiiuiie i Vilebrequin de roue
52 Mettre le véhicule a terre (utiliser le support MR-3300/160 placé sur un cric rouleur, voir P1. 52). Support MR-3300/160
53 Régler le pincement (voir Op. 48, §§ 72 21) ....uvvveenunnnrneennnnneeeinnnnnee ool
54 Régler le braquage (dans le cas o1 le bras d’essieu a été remplacé, voir Op. 48, §§22 825) .. v |
55 WEOTLOT BHIE - so s 10 5 b s s 5 568 55 s s e S o 5 5 1 B 0 5 £ Vilebrequin de roue
56 Baisser le capot

& SR R uS b & i dm @ (BT @ W@ WY 6L e GOS BURY B UM 6 € B TR E Be s eiie saeme e 8 ey 0 S @ 6 e 0 e e eE SR ITE 6L B
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OPERATION No 21 : Travaux sur bras dessien AV. Op. 21 119
OUTILLAGE TEMPS
CONTROLE D’UN BRAS
57 Déposer et déshabiller le bras (voir §§ 36 a 44, méme OPEration). . . ... ....oottnnnnnnuut it | -
58 Controler le bras (voir PL 56).
Présenter le bras sur un montage spécial (utiliser le montage MR-3745)..................
a) Placer la broche « A » dans I’alésage « b » de 'axe de Pivot.. ... o.unnitet ettt |t | e
b) Placer le mandrin « C » porte-broche dans I'alésage du moyeu. ... ...oonuuionnnutinnt o e
¢) Faire pivoter le mandrin « C» jusqu’a ce que les 2 broches soient sensiblement paralléles et
eposent exactement SUT le MATDEe. .. vu v v s s ininineon o ensineveaaae e ossioessssvs
d) Mesurer 1’écartement « 1, » entre les pointes & une extrémité, puis I’écartement « 1, » a
Pautre extrémité. Ces 2 mesures doivent étre égales a /0 mm prés, sinon, le bras est a
T EX T e ot e ey b I E R ol ek TR U o It 2 B B el s 6 o 0 5.0 00 00 A0 B B DR TE Montage MR-3745 |
59 Habiller et poser le bras (voir §§ 45 & 56, méme opération)............oiiiiiiieienenaennes
REMPLACEMENT D°UNE BUTEE DE DEBATTEMENT (voir PL 49).
60 Déposer le bras (voir §§ 36 2 42, M&me OPETATION) . . . ..o\t vutnt ettt ettt ettt e e o |
61 Remplacer la butée.
a) Sortir la couronne extérieure du roulement (0 ct cp tom R s a0 o o) S OnT R TEE a0 DotTE
b) Buriner et meuler les bavures de soudure de ’ancienne BRI o o I e T s P s S e et o0 e B 02 28 e
¢) Souder la nouvelle butée en la positionnant suivant les indications de la fig. 2, PL. 56. Utiliser
la soudure électrique en protégeant le bras avec de ’amiante mouillée pour éviter toute défor-
mation de Palésage du roulement.............o..iiiunniiuniiiiiiiiteeiineerennen | ——————— s
62 Monter la cage extérieure du roulement (36)..........uuuuuiiettttiimonnnnnneeeeeennnnnn |o———
63

Poser le bras (voir §§ 47 a 56, méme opération)




OPERATION Ne 22 : Remplacement d’un volant et tube Sixe.

2 0V

DEPOSE DE L’ENSEMBLE

Déposer la vis du collier de serrage du tube de direction sur pignon de crémaillére. .............

Dégager le tube, du pignon de crémaillére en frappant légérement sous les branches du volant a
Paide d’un maillet. . ... ..ottt e e

Déposer le commutateur d’éclairage, du tube fixe. Desserrer les écrous du collier support de
direction fixant le tube a la planche de bord, dégager le tube fixe......................

Chasser les bagues caoutchouc, du tube fixe .........covvuvieerireniienuenenennnennnn..

POSE DE L’ENSEMBLE

Enduire de liquide Lockheed I’extérieur des bagues caoutchouc pour faciliter leur mise en place
dans le tube fixe. Les engager dans le tube, a la main (une mise en place par choc risquerait de
casser le graphite). Les bagues doivent effleurer les extrémités du tube. Enduire de liquide
Lockheed Iintérieur des bagues.............coeeueeirineenerenneereenennennennn.

- Mettre en place le tube fixe, intercaler le support élastique entre le tube et la planche de bord,
sans serrer les écrous du collier support de direction.............cvuviiiiiinunnnnn....

Monter I’ensemble volant et tube de direction.

a) Placer les roues comme pour la marche en ligne droite..................ccoovueuni.n...

b) Engager le tube de direction dans le tube fixe. Placer les branches du volant horizontalement
(tolérance 10°). Mettre en place le collier de serrage sur le tube de direction et engager
le tube sur le pignon de crémaillére (il doit entrer facilement). Placer la vis du collier de ser-
rage. Intercaler un arrétoir sous téte et sous écrou, serrer 1’écrou & 1,9 m. kg maxi pour
éviter d’étirer la vis. Rabattre les arrétoirs. ... .......ovree et

NOTA. — Si le collier est taraudé, il faut le modifier : Percer le trou fileté 4 7,5 mm. Remplacer
la vis existante par la vis 89.330 et I’écrou 2489-S. Placer un arrétoir sous la téte de la vis
et sous I’écrou. Serrer I’écrou a 1,9 m. kg. Rabattre les arrétoirs.

c¢) Régler I’épaisseur du support caoutchouc de direction (en ajoutant, s’il y a lieu, une cale
caoutchouc) pour qu’en aucun cas le tube de direction ne force dans le tube fixe ce qui
pourrait entrainer, aprés un certain kilométrage, une rupture du tube de direction .......

OUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 12

Clé tube 12




2 CV

OPERATION No 22 : Remplacement d’un volant et tube fixe.

Op. 22

121

d) Régler la hauteur du tube fixe pour obtenir une cote de 80,5 mm entre la partie supérieure
du tube et les branches du volant, serrer les écrous du collier-support en intercalant une
rondelle plate SOUS GCTOMB wioie v « o s sssim s 516 655 st fos 415 aa) apaits 7m0 s a0 s & 28 ot wialsio oios o s 6 wie s s i

NOTA. — Arréter le serrage lorsqu’il devient difficile de faire tourner le tube fixe a la main (un
serrage exagéré risque de provoquer ’écrasement du tube).

Moriter‘le: commutateur’ d EClaiTage.. . .o o olet dtar sttt it il o whata okl oFar ¥} 1 boni 5553 31 01 o415 05 o 574

OUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 12




122 OPERATION No 23 : Remplacement d’un ensemble essiew AV-Duiection. 2 CV
OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE DE L’ESSIEU
1 Déposer le capot.......covviiieriiinenrnnanisensosssssssensnsncass o o S e R R E
2 Déposer les ailes AV ....ivieieiiieiienanenoceeeratresnsssoeraorersnrsrssssssssssrsens Vilebrequin de roue
3 Lever le véhicule (utiliser le support MR-3300/160 placé sur un cric rouleur, voir Pl. 52). Caler
sous le chissis a la hauteur de 1’essieu AV. Déposer les deux roues AV.................... Support MR-3300/160 | ... ..
Vilebrequin de roue
4 Déposer la transmission (voir PL. 53).
a) Dégoupiller et déposer ’écrou (29) de blocage de moyeu. Maintenir le moyeu a ’aide d’une
broche passant dans un des trous du moyeu. La fusée G a un filetage a D et inversement. . .. Clé tube 32
b) Déposer la transmission. Pour cela : engager I’arbre de transmission a fond dans le cardan
coté boite de vitesses pour libérer la fusée du moyeu. Sortir ensuite la transmission du
CATAAT COTE DO s ¢ 51555 515 505 e e 0w 1w 8165 410 16 0 (& & 01 eisl wiie, w8 wiis & fo 8 fo & il o i 6 s Ww wiia 908 @181 @ 0 0 o o & wt o {50553 G SR SEE et 5t ae0e | coeonn st
5 Placer une cale de bois sous la boite de vitesses. Désaccoupler la boite, du support sur la traverse
VBRI s et e 55 i b oo oo 5513 e o i o, Sush ) o 5 8 508 HU 3 ok i om0 3.8 5 % L8 5, 0TI RO o ol Cale de bois | ... ..
épaisseur=200 mm
Déposer la vis du collier de serrage du tube de direction sur pignon de crémaillére. Dégager le tube,
du pignon, en frappant légérement sous les branches du volant a I’aide d’un maillet. ........ Clé tube 12 | ...
T Désaccoupler les tirants de suspension (voir PL. 73).

NOTA. — Pour désaccoupler les tirants de suspension sans dérégler les hauteurs ni la répartition
des poids du véhicule, opérer comme indiqué ci-dessous (pour chaque bras).

a) Dégager le pare-poussiéres (8) de I’embout de réglage (5)........ccvvverveeiiiiiiiann,

b) Lever le bras d’essieu dans la limite permise, afin de comprimer le ressort de suspension dans
J&: PO ora e e s v st e 5h 00 4 014 i o i e e wier et oo e i e wTe e e 4w e e e @ et T ane e e BT 08 4

¢) Placer un étau 4 main muni de mordaches en cuivre ou plomb (pour ne pas créer de rayures
sur le tirant) contre I'’embout de réglage et le serrer fortement sur le tirant de suspension
pour éviter le recul de celui-ci............ oo i

d) Déposer une des pincettes d’arrét (2) du couteau (3). Maintenir le bras d’essieu, dégager le
couteau (3) et laisser reposer le bras........coviiiiiiiiiiiiiiiiiiii i

TRES IMPORTANT. — Ne pas faire tourner 'embout de tirant (7) pour ne pas détruire le

.
réglage.




2 CV OPERATION No 23 : Remplacement d’un ensemble essieuw A V-Direction. Op. 23 123
OUTILLAGE TEMPS
8 Désaccoupler la barre de direction droite, du levier de pivot (utiliser la clé MR-3691-1, voir
L 1t TN o e el o R e i Sy R s S Clé MR-3691-1
9 Déposer le bras d’essieu droit (voir Pl. 49).
a) Déposer le carter de protection (1). Dégager le frotteur (2).........ccvviiiiiiiiniienon. Cléstube 120 Ve
b) Dégoupiller et déposer I’écrou (3) (utiliser la clé 1833-VA, voir PL. 51, fig. 1).............. Clé 1833-VA
¢) Dégager le bras d’essieu, de la traverse, en frappant derriére le bras avec un maillet si néces-
BAUTC o o cralone o oo s vt s st et & o ot et il 8w on el e o oo RN e nmar e ey eushal o ) s o5 & oo
10 Désaccoupler la traverse d’essieu, du chassis. Déposer les vis de fixation, en les dévissant par la téte.
Dégager I’ensemble essieu-direction et bras gauche par le co6té gauche du véhicule........ Clés tube etTplate 17
POSE DE L’ESSIEU
NOTA. — Si I’ensemble essieu AV-direction a été remplacé il faut, préalablement, déposer le
bras droit pour permettre la pose de I’essieu sur le chiassis, afin d’éviter la dépose du moteur
ou de la carrosserie (voir § 9 pour la dépose du bras d’essieu).
11 Présenter ’ensemble essieu AV-direction-bras gauche, sur le chéssis, en I’engageant par le c6té
gauche de la voiture. S’assurer que les pieds de centrage sont bien engagés dans les trous
A ChASEIS v mis sre mie s 55 10 2 Wis e o s v 0 300 6 6 6 5 006 5 58 508 050 S50 515 3 S o4 5 153 5 6 § 59 s et bR
12 Fixer Pessicu au chéssis, placer la téte des vis sous le chéssis, intercaler un arrétoir double sous
les tétes des vis et un arrétoir sous les écrous. Serrer les vis (en les tournant par la téte) a
4: my kg Rabattre les arT@oITs. . iuiesiw e s o s vimsim s 2 s 415 s1s s 559 5 555 615 8 9 & 5 908 Slevol s 0§ Clé tube 17
13 Monter le bras d’essieu droit (voir P1. 49).

a) Enduire de graisse (genre Mobilgrease n° 5) les roulements intérieur et extérieur (36 et 46). . ..

b) Présenter le bras, mettre en place le roulement extérieur (46) a I’aide d’un tube (utiliser le
tubelMR-3696, voir Bl 54 0 o ul Y ot ot S S et e o esirs e o Sk abrehole 3 ek ooy ool T b b et
¢) Visser et serrer ’écrou (3) a 5 m. kg pour assurer la mise en place des roulements (utiliser la
clé 1833-VA, voir PL 51, fig. 1). Desserrer ensuite I’écrou (3) et le resserrer de 3 a 3,5 m. kg.
Le bras doit tourner librement, sans point dur. Amener le créneau le plus proche d’un trou
de goupille en face de ce trou, en serrant ou desserrant I’écrou. Goupiller ’écrou

Ecarter les branches de la goupille dans I’alésage de la traverse

.....................

Tube MR-3696

Clé 1833-VA
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124 OPERATION Ne 23 : Remplacement d’un ensemble essiew A V-Direction.
OUTILLAGE TEMPS]
d) Monter le frotteur (2) (voir Pl. 50 pour la mise en place). Intercaler un joint papier entre
frotteur et bras. Mettre le frotteur en place sur les tenons de la traverse (utiliser la clé
1834-VA, voir PL 51, fig. 2). Monter le carter de protection (1), intercaler un joint papier,
serrer les vis en plagant une rondelle éventail sous téte................... ... .. ... Clé 1834-VA
14 Accoupler la barre de direction au levier de pivot (voir P1. 53).
a) Remplir de graisse (genre Mobilcompound) le logement intérieur de la rotule du levier de
pivot. Graisser la rotule et Ses STEEes s s s vasme ve vms o0 s msmsms 5 s ws o0 605 55058 5655 5 588 596 5| omssmmmmnran
b) Placer le ressort (56), les rondelles (57) (une rondelle de 3 mm et deux rondelles de 1 mm),
un siége de rotule (58). Engager la rotule dans la barre. Placer le deuxiéme siége (58), les
rondelles (59) (une rondelle de 5 mm et une rondelle de 2 mm)..........................
Visser et serrer I’écrou de butée (60) (utiliser la clé MR-3691-1, voir Pl. 54, fig. 2). Le desserrer
de 1/6¢ de tour environ et le goupiller. . ciiiirosisiwos vmemeerninisinisionsssivensns Clé MR-3691-1
c¢) Placer le cache-poussiére sur le boitier de rotule.............. ... iiiiiiiiiiiiennn.
15 Poser les transmissions (voir Pl. 53).
NOTA. — 1° Pour assurer I’homocinétie du mouvement pendant la marche en ligne droite, il est
indispensable que les fourches de la méchoire a coulisse et de ’arbre cannelé de transmission
soient dans le méme plan.
20 S’assurer de la présence du caoutchouc d’étanchéité sur I'arbre de transmission.
a) Graisser la méchoire a coulisse et les cannelitted 'de I’arbre de transmission (graisse genre
Mobilcompound). Engager a fond I’arbre dans la machoire a coulisse. Introduire la fusée
dans le Moyew: s s minimemreecmsms o em 8 s mom s @06 685w 55 555 55655 5 257 G805 E S TS 5 8 5 | mrimsesitsses e oot s isssiera [ssb st ot
b) Huiler la face de I’écrou de fixation (29) du moyeu et le serrer de 15 2 20 m. kg. Empécher le|
moyeu de tourner a ’aide d’une broche passant dans un des trous du moyeu (38). Goupiller |
PPBOTOM s e s s 0 2 s 0w 500 i 05 o0 ¥ 8 06 506 00 0 005 05 095 5.8 0 0 6 15 B 0 06 2 0 05068 0 0 6508065 6 00 A | 55imsnebmsen s oo sremoor st s
Mettre en place le caoutchouc d’étanchéité sur la méchoire a coulisse. ...................... Clé tube 32 | ...
16 Déposer la cale de bois placée sous la boite de vitesses. Accoupler la boite au support sur essieu,
Tabatlre | aTrCioir: s m s o 5 urs o & s s sheb 5 e o6 5 5085 5658 ¢ 85508 555 515 00 5 8§ G100 00 £ 50 506 9 BI04 85 B d e Clé tube 17 |
17 Accoupler les tirants de suspension aux bras (voir Pl. 73)

a) Lever le bras pour amener la chape en face de embout porte-couteau. Placer le couteau (3)
et I’arréter en montant la pincette (2).......o.viuinieriiiiiiniiinrnionsertearoeeson

b) Déposer I’étau 3 main maintenant le tirant pendant les opérations précédentes............
P P P p

¢) Mettre en place le pare-poussiére sur 'embout de réglage (5)..............coooiiiiii...




2 CV OPERATION Ne 23 : Remplacement d’un ensemble essieu AV-Direction. Op. 23 125
OUTILLAGE TEMPS
18 Monter les 2 roues AV, serrer 1es erous. . .o .. vvv et tenenneeneeuoeeeeeensassoscosonsensosom
19 Accoupler I’ensemble volant et tube de direction.
@) Placer les roues comme pour la: marche en Ligne (droiter o s s 5. s o eilom oo w o smin st ahs o Vs s A e S s
b) Engager le tube de direction dans le tube fixe. Placer les branches du volant horizontalement
(tolérance 100). Mettre en place le collier de serrage sur le tube de direction, engager le tube
sur le pignon de crémaillére (il doit entrer facilement). Placer la vis du collier de serrage,
intercaler un arrétoir sous téte et sous écrou, serrer ’écrou a 1,9 m.kg maxi pour éviter d’éti-
rerla:vas, Rabattre les aTTetoiTs . . o i vt it 0l Frolaisfisrisrelntste ralsiafetaiasste silosdfoiatals drersioiete Clé tube 12 = - [coevn
NOTA. — Si le collier est taraudé, il faut le modifier. Percer le trou fileté a 7,5 mm. Remplacer
la vis existante par la vis 89.330 et I’écrou 2489-S. Placer un arrétoir sous la téte de la vis
et sous I’écrou. Serrer I’écrou a 1,9 m.kg maxi. Rabattre les arrétoirs.
c¢) Régler Iépaisseur du support caoutchouc de direction (en ajoutant s’il y a lieu une cale caout-
chouc) pour qu’en aucun cas le tube de direction ne force dans le tube fixe, ce qui pourrait
entrainer, aprés un certain kilométrage, une rupture du tube de direction................ .
d) Régler la hauteur du tube fixe pour obtenir une cote de 84-0,5 mm entre la partie supérieure
du tube et les branches du volant, serrer les écrous du collier support en intercalant une ron-
6 B L O 0 o 0 001 1 R s 0 1 e 0 A S ot o A A S i T i 8 B S O 5 Ol o | e e e b et b |l
NOTA. — Arréter le serrage lorsqu’il devient difficile de faire tourner le tube fixe a la main (un
serrage exagéré risque de provoquer I’écrasement du tube)
20 Mettre le véhicule a terre (utiliser le support MR-3300/160 placé sur un cric rouleur ; voir PL. 52). Support MR-3300/160 | . ... ..
21 Régler le pincement. (voir Op: 48, §8 T & 21) :cusssmsmsasesam e ss smsm e s as ol sl 208 515 85 5 5 8 51 | s s | s s
22 Régler le braquage (voir-Op. 48, §§ 22 & 25). v vviuivnunorin v nmnsos ey on oo simuns s s s |t | c——
23 Paserilesiailes s s oo sm e sesin s ms s o eyt s R Rk i e s e s ok o (514 b A5 R 5 R e Vilebrequin de roue | . .
24, P0SEr 16l CAPOT w5 s e wis cin s s aie s = s i ierois s U8 oo e i Sioays o o Shoes b s e e S s ek s
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OPERATION No 24 : Revision d’une direction.

10

NOTA. — La direction, étant logée dans la traverse d’essieu, ne peut étre démontée sur place.
Pour sa remise en état il faut déposer I’ensemble essieu AV-direction (voir Op. 23).

DEMONTAGE DE LA DIRECTION (voir Pl 57 et 58).

Placer I’ensemble essieu AV-direction sur un support (utiliser le support MR-3300/150, voir P1. 59).
Désaccoupler les barres de direction, des rotules de crémaillére (utiliser Iextracteur 1964-T muni

du grain 1965-VA, voir PL 60, fig. 1). Dégager les ressorts d’appui (4) des dés (8)..........
Dévisser et déposer I’écrou (5) de ressort de guide (utiliser la clé MR-3691-2, voir Pl 54, fig. 2).

Dégager le ressort (6) et le guide (T).:w.veonsosivemonsnsssasssnsssinessnssssseaia

Déposer la glissiére de cache-mobile (9), dégager le cache-mobile (10) et les dés (8) de guidage
desr rotulesaiaa < sai s wis im0 5 75 915 5 B8 48 /85 BB 5 E 15 e hr e b i s o s im0+ ok s et

Dégager I’ensemble crémaillére et tube, de la traverse d’essieu....................uun...

Déposer I’écrou (11) de blocage du pignon de crémaillére (utiliser la clé 1980-V A, voir Pl. 60, fig. 2).
Dégager le pignon de commande (12); du boltier=: coswswswinsssossmmmsmsesnsns nesn: o

Chasser le bouchon expansible (26) a I’aide d’une broche. Chasser le coussinet (13) de pignon de
crémaillére a I’aide d’un mandrin épaulé passant par I'intérieur du boitier................
Dégoupiller et dévisser 'écrou (14) de butée de rotule (utiliser la clé MR-3691-3, voir Pl. 54, fig. 2).

Dégager le siége de rotule (15), la rotule (16), le 2¢ siége (17), le ressort (18) et I’entretoise (19), le
siege de rotule (20), la 2€ rotule (21) et le 2¢ siege (22).............. 2 554 0 B o4 3 6

Dégager ’entretoise (23) d’appui de siége de rotule, du tube de crémaillére. Dégager ensuite la
crémaillére (24), du guide rotules (25). ... ... . it e

Nettoyer les PIBCes: « «vxi s wuue s sis v 506 58008 ¥ 5 0o 5 815 506 608 S8 Sisth 56 6 5 15 518 615 54 Sl 415 208 5015 50 5 3 45

OUTILLAGE

TEMPS

Support MR-3300/150

Clé tube 17,
Extracteur 1964-T
Grain 1965-VA

Clé MR-3691-2

Cl¢é tube 12

Clé 1980-VA

Mandrin :
petit ¢=13, longueur= 20
grand ¢=17, longueur=130

Clé MR-3691-3
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11

12

13

14

15

16

17

MONTAGE DE LA DIRECTION (voir Pl 57-58).

Placer dans la crémaillére (24), ’entretoise (23) d’appui de siége de rotule, puis les 2 sidges (22 et 20)
e TORUNERI s 550 oo« 5 5 5s s e ot 7 wrm a0 5106 605 46 858 SUR IRl 8 815 e $Us B8 RTR S 5816 BN W58 $18 Sost e oHe s

Placer le ressort (18) dans I’entretoise (19). Garnir de graisse (genre Mobilcompound) l'intérieur
du ressort. Engager ’ensemble dans la crémaillére. Placer les 2 siéges (15 et 17) dans la
crémaillére !

......................................................................

Enduire la crémaillére et son tube, de graisse (genre Mobilcompound) et I'engager dans le guide-
rotules (25). Remplir de graisse les trous « a » prévus dans les 4 siéges. Graisser également
les sphéres des rotules et les mettre en place entre les sieges

Visser et bloquer I’écrou de butée (14) (utiliser la clé MR-3691-3, voir Pl. 54, fig. 2), puis le desserrer
de 1/6 de tour et s’assurer que les rotules articulent sans dur ni jeu

.....................

Goupiller I’écrou dans le trou le plus proche d’un créneau, la téte de la goupille placée dans ce
créneau. Bien rabattre les branches de la goupille sur le manchon de la crémaillére pour que
ces branches ne frottent pas sur le guide-rotules

Mettre en place le coussinet (13) du pignon de crémaillére, dans le boitier, a ’aide d’un mandrin
épaulé. Placer le bouchon expansible (26) dans I’embrévement du boitier et ’aplatir au mar-
teau pour le sertir. Remplir, par U'intérieur, le coussinet de graisse (genre Mobilcompound).

Enduire de graisse (genre Mobilcompound) la crémaillére et son tube et la mettre en place dans
la traverse d’essieu

Enduire de graisse (genre Mobilcompound) le roulement (27) du pignon de commande et la portée
du pignon. Mettre en place le pignon dans le boitier

Visser I’écrou (11) (muni de son feutre) et le serrer a 10 m. kg (utiliser la clé 1980-VA, voir PI. 60,
fig. 2). L’arréter par 2 coups de pointeau

Placer les dés (8) sur les queues des rotules. Graisser les parties frottantes du cache-mobile (10)
et le mettre en place, le coté le plus court, c6té gauche de la voiture

Monter la glissiére (9) de cache-mobile, serrer les vis. S’assurer que la crémaillére se déplace libre-
ment dans la traverse d’essieu. Rabattre les arrétoirs

Graisser le guide (7) et le mettre en place dans son logement. Placer le ressort (6), visser provi-
soirement I’écrou (5) (utiliser la clé MR-3691-2, voir Pl. 54, fig. 2)

OUTILLAGE

TEMPS

Clé MR-3691-3

Mandrin épaulé :
petit ¢=13, longueur= 20
grand ¢=17, longueur=130

Clé 1980-VA

Clé tube 12

Clé MR-3691-2
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18

19

20

21

22

Monter provisoirement le volant et le tube sur le pignon de crémaillére....................

Manceuvrer le volant, 2 1/2 tours environ, afin de déplacer la crémaillére sur toute la longueur
de sa course. (ATTENTION : A fond de braquage a gauche, la crémaillére peut échapper
du pignon de commande). En serrant progressivement 1’écrou (5), chercher le point le plus
dur, §’il existe. Régler la pression du guide sur ce point, en desserrant progressivement
I’écrou (5). Le déplacement de la crémaillére doit se faire sans sentir le passage des dents. . . .

NOTA. — L’écrou (5) n’est pas freiné; la pression du ressort de guide suffit 23 empécher son
desserrage.

Aprés le réglage, déposer le volant de direction.
Placer les clavettes (28) sur les queues des rotules (orienter les rotules comme indiqué sur

la Pl. 57), placer les ressorts d’appui (4) des dés, mettre en place les barres de direction sur
les rotules de crémaillére, serrer les écrous des rotules a 4 m. kg. et les goupiller

Déposer 'essieu du support d’atelier. ..o .vvueenevnnnne e enieee et iieaneanennnn

Peindre I’organe

......................................................................

OUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 17
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OUTILLAGE TEMPS
DEMONTAGE DE L’ESSIEU
1 Placer Pessieu sur un support (utiliser le support MR-3300/150, voir PL. 59).................. Support MR-3300/150 | ...
2 Désaccoupler les barres de direction, des rotules de crémaillére (utiliser 'extracteur 1964-T muni
du grain 1965-VA, voir PL. 60, fig. 1) et des leviers de pivots (utiliser la clé MR-3691-1, voir
Pl 54, fig. 2). Enlever les ressorts d’appui (4), des dés (8) (voir P1. D) o1 50 2 s e ey svateie Grain 1965-VA
Extracteur 1964-T
Clé MR-3691-1
Clé tube 17
3 Déposer les hatteurs. ... ..uuuenteeenenrereueneaeeneneneeneneeretonaatanensnsetatononss Clé plate 17 [
4 Désaccoupler les transmissions, des moyeux en dévissant les écrous (29) (voir PL 53). (Si ces
transmissions n’ont pas été démontées & la dépose de I'eSsiet.). . ... oooutuintnnnt ittt
5 Déposer le bras d’essieu droit (voir PL. 49).
(Le bras d’essieu gauche I’ayant été lors de la dépose de I'essien)..........oooveneieineninnnn. S
a) Déposer le carter de protection (1), dégager le frotteur (2)........coviuiniiiiiieieinnnn Clé tube 12
b) Dégoupiller et déposer I’écrou (3) de réglage des roulements (utiliser la clé 1833-VA, voir
PLB fime 1) o iic it e v s i a7 st s ot nedatore age oTa/wistaie s ate fr e msabals s/alase s 31818 48 s e e iy 18 Clé 1833-VA
¢) Dégager le bras, de la traverse d’essieu en frappant sur le moyeu du bras a I'aide d’un maillet
81 TNGCESBATTE . 415 s s 5 576 s st sis 518 515 570 bisi s sl s v awis e o aiuraie ale oin s o s w s o8 5mia ok Win ok ool B a8 w08 w06
6 Déposer les pivots (voir Pl. 53).

a) Déposer la plaquette (30) de graisseur..............ccooiiuimmnniiiernnneeennenaeannns

b) Chasser le bouchon expansible (32) a I'aide d’une broche. Chasser I'axe de pivot (31), ala
presse. (Décoller 'axe a I’aide d’un mandrin court et terminer 'opération a I'aide d’un man-
drinépaulé). ... .ovt i e e e

¢) Dégager le pivot avec la rondello de frottement (33), les rondelles de butée (34) et le pare-
poussiére (35)

...................................................................

Clé tube 12

Mandrin court ¢=16
longueur=25
Mandrin épaulé

petit ¢= 8 longueur= 20
grand ¢=16 longueur=150
Broche ¢= 8 longueur=200
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OUTILLAGE TEMPS

Déposer les roulements intérieurs (voir Pl. 49).
a) Extraire la garniture feutre, de la cage tole du joint (37) a 1'aide d’un tournevis (ceci pour

permettre la prise de l'extracteur dans la cage du FOUITE o cm wom = o homs i 19 5 e el o BUBOE e ol s e D, R
b) Extraire le roulement (36) (utiliser Pextracteur 1829-VA, voir PL. 61).................... Extracteur 1829-VA st
¢) Chasser la demi-cage tole du Joint pouvant rester engagée sur le tube d’essieu.............. .. By WL
NOTA. — Le joint est a remplacer a chaque dépose.
Déshabiller les pivets (voir Pl 53).
a) Chasser le moyeu (38), du pivot a I’aide d"un mandrin et i la presse (utiliser le mandrin MR-3693

voir PL 62, fig. 2 €t 4).....ouniiniiniitiiii ittt e Mandrin MR-3693 | ...
b) Percer a I'aide d’un foret de 4 mm les coups de pointeau qui arrétent la bague-écrou (39).

Déposer la bague-écrou (utiliser la clé 1811-VA, voir Pl. 66, 00 2 515 815805 e ol st s Clé 1811-VA
¢) Chasser le roulement (40), de I’alésage du pivot a l'aide d’un jet de cuivre si nécessaire . . . .. L RO S
d) Chasser la bague d’étanchéité (41), du pivot et celle (42), de la bague-écrou (39).........ou |
e) Déposer le levier d’accouplement (43), du PIVOE 12 v 50 55505 558 585 55 55 16 5 e oo o s e o it ol Clé tube 12 | ..
f) Chasser les bagues (44 et 45), du pivot (utiliser un mandrin épaulé) ................. ..., Mandrin épaulé R,

petit ¢=13, longueur= 30 .
grand ¢=20, longueur=120

g) Chasser les tocs de roue, du moyeu. Pour éviter de déformer le moyeu utiliser le montage|

MRS SAD I PL: BB 2 501555 s i 56wt s 5 5 506515 555 52 5 5 e v e s o o Montage MR-3445-20
Déshabiller les bras (voir Pl. 49).
Déposer les couronnes extérieures des roulements (36 et 46), de I'alésage des bras d’essieu en les

chassant a I'aide d’une broche a aréte vive. Déposer les vis de braquage. ................. Clés tube et plate 12 | ... ..
Démonter les transmissions (voir PL. 63).
a) Déposer les 4 segments d’arrét (47), des COUSSINELS .. ....o.uvsvuseensseneeennnensa |
b) Si nécessaire, enlever au grattoir les bavures ou la peinture pouvant géner Uextraction des [

L T T e s T T ]

|

. ) \ |

¢) Décoller les coussinets (48), de leur logement en frappant sur les fourches a ’aide d’une mas- "
sette cuivre. Dégager les coussinets a I'aide d’une pince universelle ou a gaz. Dégager 'arbre

de transmission, de la fusée et dégager le croisillon (BO) i S e KO
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[

OUTILLAGE ‘ TEMPS
d) Chasser les cuvettes tdle (49) (avee leur joint lidge), des tourillons du eroisillon (50). ... ..ol
e) Dégager I'accordéon d’étanchéité, de I'arbre ..........oooooii i |

11 Nettoyer les pillces. ...oovinvenniiiieininnriinrarotitaeesttsosnsnnnetoaaasssoeannos P U,

MONTAGE DE L’ESSIEU
12 Préparer les pivets (voir Pl 53).

a) Monter les tocs de roue sur les moyeux. Les emmancher a la presse ct les sertir (utiliser la
bouterolle MR-3445-24, voir PlL. 68, fig. 2). S’assurer que le sertissage ne désaffleure pas de!

la: £ae ‘AUl TMOYEU: 1 s o s wieiiseis oo siw ois 316 600 w00 64016 wle wa i wia o s o To s iais 1o faie wise18 0l S0 8187 8 4 8 einn

b) Emmancher les bagues (44 et 45) dans le pivot, a I'aide d’un mandrin épaulé et a la presse. .

NOTA. — Les bagues ne peuvent pas étre réalésées aprés montage.

¢) Mettre en place la bague d’étanchéité (42) dans la bague écrou (39). La cage tole de la bague
d’étanchéité doit étre positionnée en retrait de la face d’appui de la bague écrou de 0,1 a

0,5 mm afin que la cage ne frotte pas sur le roulement................cooieiiiinnn..
Mettre en place la bague d’étanchéité (41) dans le moyeu. La bague doit étre également

en retrait de 0,1 a 0,5 mm par rapport a la collerette d’appui du roulement (utiliser pour
le montage des 2 bagues le tas MR-3699, voir PL. 62, fig. 1 et 3)...........coooiiinnn,

d) Contréler le roulement. Serrer les 2 cages intérieures I'une contre autre a I’aide d’un boulon et
de 2 rondelles. Vérifier le jeu du roulement........ovviuniiiiinineneaiiiinnnn ol

¢) Enduire le roulement (40) de graisse (genre Mobilgrease n° 5) et le mettre en place dans Ialé-
sage du pivot a Paide d'un tas portant sur la couronne extérieure du roulement (utiliser le

tas MR-3699; woir. PI: 62 dig. 1)icm . vas siomie s simianm £ o0 ms s wiwslisl s siwian s s isss wiet sies fos oe siorointors

f) Visser et serrer la bague écrou (39) & 12 m. kg (utiliser la clé 1811-VA sans son guide, voir
Pl 66, fig. 2). Arréter la bague par trois coups de pointeau.............cooiiiiiiii..

g) Monter le levier d’accouplement (43) sur le pivot. Serrer les vis énergiquement, rabattre les
arrétoirs sur un pan des ViS...... ..o i iiiiiiiiaiiiiisa sttt iiisa s eras

) Mettre en place le moyeu (38) dans le roulement de pivot, a ’aide d’une presse et d’un tube
appuyant sur la couronne intérieure du roulement............. ...l

Bouterolle MR-3445-24
Mandrin épaulé

petit ¢=13, longueur= 30
grand ¢=20, longueur=120

Tas MR-3699
Clé 1811-VA
Clé tube 12

Tube ¢ extérieur= 44
¢ intérieur= 36
longueur=200




132

OPERATION N° 25 : Revision d’un essieu AV.

2 CV

13

14

15

Préparer les transmissions (voir Pl. 63).

a) Placer les cuvettes tdle (49) sur les tourillons du croisillon (50) a I’aide d’un tube. Placer les
joints Bége (S1) dans. thaqae euvetbe (49)s s« c s s 5s s msmss s am swonsmissesssibmi s s

b) Garnir de graisse (genre Mobilcompound) les trous prévus a cet effet dans chaque tourillon.
Garnir de graisse (genre Mobilcompound) les coussinets (48) et placer 16 aiguilles (52) dans
chaque CoussINet. ... ... vttt

¢) Placer le croisillon (50) dans la fourche de arbre de transmission. Mettre en place un coussi-
net (48) et son segment d’arrét (47). Mettre en place le 2¢ coussinet (48) et le segment
L 3 I

S’assurer que les segments d’arrét sont bienvengagés dans leur rainure................

d) Présenter la machoire de fusée (53) sur le croisillon. Mettre en place les coussinets et les seg-
ments d’arrét. (S’assurer que les segments d’arrét sont bien engagés dans leur rainure.). . .. ..

e) Placer les accordéons d’étanchéité de la machoire i coulisse sur I’arbre de transmission prés des
cannelures de 1’arbre. Serrer le collier de fixation.............o.vvuiiurenennennnnn...

Préparer les bras (voir Pl. 49).

a) Mettre en placc; les couronnes extérieures des roulements (46) et (36) dans 1’alésage des bras,

a l’aide d’une broche & aréte vive. S’assurer qu’elles portent correctement sur leur appui....|.

b) Visser provisoirement les vis de réglage de braquage..............ooovuvuenenennnnnin...

Monter les pivots (voir Pl. 53).

a) Préparer un faux axe & Dout ComiqUE. .. ....vuuunru et

b) Placer dans le pare-poussitre (35), une rondelle de butée (34),1a rondelle de frottement (33) et
une autre rondelle de butée (34)........c.ooiiiuiiiiiniiiiii i

¢) Présenter le pivot sur le bras, engager entre le pivot et le bras a la partie inférieure, I’ensemble
pare-poussiére et rondelles. Positionner le tout a I'aide de I’axe préparé i I'alinéa a)......

d) Mesurer le jeu entre le pivot et bras en «a»  Iaide d’un jeu de cales. Ce jeu doit étre de 0,1 a
0,4 mm. Obtenir cette condition en choisissant des rondelles de butée (34) parmi celles ven-
dues par notre Service des pidces détachées ............ooveiuenrenvnennenennnnennns

e) Nettoyer soigneusement ’axe au trichloréthyléne. Pierrer les cachets de contrdle. Huiler
les bagues (44 et 45) et suiffer 'axe de pivot (31). Commencer la mise en place a I’aide d’une
massette cuivre. ATTENTION : Orienter les trous de graissage de I'axe comme indiqué Pl. 53,
Jig. 1 lorsque U’axe comporte 2 trous de graissage, fig. 2 lorsqu’il comporte 4 trous). Terminer
Pemmanchement a la presse. La partie inférieure de ’axe doit étre en retrait de la partie
inférieure du pivot (« b » =1,25 a 1,75 mm)

OUTILLAGE

TEMPS

Tube ¢ intérieur= 14
¢ extérieur= 23
longueur=100

Axe ¢=16,5 mm
longueur=150 mm
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16

17

f) Remplir de graisse (genre Mobilcompound) Pintérieur de I’axe et les espaces disponibles entre
I’axe et le bouchon expansible (32) et la plaquette (30).......coovvieiiiniiinns

g) Monter la plaquette (30) de graisseur, le graisseur orienté vers 'avant de I'essieu. Intercaler
un joint papier entre la plaquette et le pivot. Serrer les vis en plagant une rondelle grower
BOUBILEEE, . s oo ais oue 5155 6 5 5 5 515 416 S5 A8 A18 B e 615 o 8 6 6 a0 0 Hurais »imp o1 ios s wis i aiot v, oim o lhs 475 Tt

h) Mettre en place le bouchon expansible (32). L’aplatir au marteau pour le sertir. Rabattre le
métal du pivot en quatre points a I'aide d’un matoir pour arréter le bouchon expansible

(FOUE RE: B))r 55 515 50 58051 5100 508 75 5 2 58 A5 3 1§70 2 8 5 9 e S i i oo o et ke e oo 408 B 8528

Monter les bras d’essien (voir PL. 49).
a) Placer le joint d’étanchéité (37) sur la portée du palier (54).

Emmancher le roulement intérieur (36) sur la portée de la traverse d’essieu a I’aide d’un tube
(utiliser le tube MR-3696, voir Pl. 54, fig. 1). Le joint est entrainé et mis en place par le
FOTLEIICTI  « ore o6 515, 4 o o o o 0 625 15516 55505150 31518 813 81 5604 08 11 31" 870 8 (67 38415 4 el ohwi kot oo s o o0

b) Enduire de graisse (genre Mobilgrease n° 5) les roulements intérieur et extérieur............ e SR TR R

¢) Présenter le bras, emmancher le roulement extérieur (46) sur la portée de la traverse d’essieu
a ’aide d’un tube (utiliser le tube MR-3696, voir PL 54, fig. 1)...........cooiininn.

d) Mettre en place le joint d’étanchéité (55) sur I’écrou de réglage (3) du roulement. Le joint
doit étre en retrait de 0,1 a 0,5 mm par rapport a la face d’appui de I'écrou...............

e) Visser et serrer 2 5 m. kg I’écrou (3) pour assurer la mise en place des roulements (utiliser la
¢lé 1833-VA, voir PL 51, fig: 1)cccu e emensssmommsiomenevoosensoonnnanaeeeissnssasine

Desserrer ensuite cet écrou et le resserrer de 3 a3,5m. kg ...l
Le bras doit tourner librement sans point dur....... ...

Amener le créneau le plus proche d’un trou de goupille en face de ce trou, en serrant
ou desserrant 1’écrou. Goupiller 'écrou. Ecarter les branches de la goupille dans I'alésage
A6, 10 ETAVETBE 2 s oo o sus 5o 518 5 16155605 b T e SR s 14 % Ao VGl & 5 5 S S B 501 8 551 3 () 0 51 & st rfil it bt ofow -ie o 3ot ofint o to

f) Mettre en place le frotteur (2)......co.vorinuiniiniiin it
NOTA. — Pour identifier le frotteur AV, voir le ¢ du fil=4,2 mm et le ¢ du ressort=32,5 mm.

g) Intercaler 1 joint papier entre le frotteur et le moyeu du bras. Monter le frotteur sur les tenons
de la traverse (voir PL. 50 pour la position) (utiliser la clé 1834-VA, voir Pl 51, fig. 2). Mon-
ter le carter de protection (1), intercaler un joint papier entre carter et frotteur, serrer les
vis avec rondelle éventail sous téte......oovviiiii i i i

Monter les barres de direction (voir Pl. 53 et 57).

a) Placer les clavettes (28) sur les queues des rotules. Accoupler les barres aux rotules de cré-
maillere ; interposer le ressort d’appui (4) des dés. Serrer les écrous a 4 m. kg et les goupiller.

OUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 12

Tube MR-3696

Tube MR-3696

Clé 1834-VA, clé tube 12

Clé tube 17
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OUTILLAGE TEMPS
b) Remplir de graisse (genre Mobilcompound) le logement intérieur de la rotule du levier de
pivot. Graisser la rotule €l Ses SIEEES. ... .enuenuronesir et
¢) Placer le ressort (56), les rondelles (57) (une rondelle de 3 mm et deux rondelles de 1 mm),
un siége de rotule (58). Engager la rotule dans la barre. Placer le 2¢ sidge (58), les rondelles (59)
(une rondelle de 5 mm et une rondtlle de 2 Mm) . .....eunernarneinnrin i
Visser et serrer I’écrou de butée (60) (utiliser la clé MR-3691-1, voir PI. 54, fig. 2). Le desserreri
de 1/6 de tour environ et le goupiller ...........ouuuininininin e, Clé MR-3691-1 | ...
d) Placer les cache-poussiéres sur les boitiers de Totule. ...........oooueueuneeuunnneenns|
18 Poser les transmissions (voir Pl. 53).
NOTA. — Le filetage de I’écrou de fusée droite est a gauche et inversement.
a) Engager les fusées dans les cannelures des moyeux. Huiler le filetage et la face d’appui des
COTIUEA 1'% ias s 1 tobmine i s oo i
b) Serrer les écrous de 15 a 20 m. kg. Empécher le moyeu de tourner 4 I’aide d"une broche passant
danE w6 LERIS (0 PO E ves ws s n 5 505wk 8 0 o 505 5.5 S i 5 mrend S5 0w U w g Clé tube 32
19 Poser les hatteurs.
Serrer les écrous a 6 m. kg et les goupiller................ooiiiiiiiin i, Clé plate 17
20 Monter le support AR du bloc-moteur, serrer les vis en intercalant une rondelle éventail sous téte. Clé tube 12
21 PETARE T CRAIO .« c w w2 om0 € 7L E 015185 58 655 505 808 60 e 8 s e o e i e 1 . 0 R ¥ £ At st e e
22 Déposer I'essieu du support MR-3300/150. . ... evuvrentit ettt e
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Op. 26 135

REMPLACEMENT D’UN FROTTEUR (voir PL 49).

Dépose.
Déposer le carter de protection (1). Dégager le frotteur (2). ...,
Pose.

NOTA. — 10 Si un frotteur est défectueux (ressort cassé, garnitures usées ou cassées, ou frotteur
inopérant) il faut remplacer I'ensemble.
20 Pour identifier le frotteur AR, voir le diameétre du fil 5,4 mm et le diamétre du ressort 35 mm.

Mettre en place le.frotteur (voir PL. 50 pour orientation). Intercaler un joint papier entre frotteur
et moyeu du bras. Monter le frotteur sur les tenons de la traverse d’essieu (utiliser la clé

OUTILLAGE

TEMPS

1843V A, VoiE PL. 51, B, ). s vo cevalons o4 sin i wmsmnsis mionin ais e aia sis ain simmims & arm 8 im0 m s mis 405 008 T R WO W

Monter le carter de protection (1), intercaler un joint papier entre carter et frotteur. Serrer les
vig ‘'en. plagant une rondelle éventail Sous TELE. vu et ewemacnonacamonsoanioseansws s

REMPLACEMENT D’UN MOYEU-TAMBOUR OU D’UN ROULEMENT

Dépose.

Lever le véhicule (utiliser le support MR-3300/160 placé sur un cric rouleur, voir PL. 52). Caler
sousile chassis'alla hautenr del’essieni. - o mcm s ms o s mamam s 58 550350 1w S 58 508 R B =0 @ a0 885

1D o T o o e 0 o e B e R e P e N T P

Déposer le tambour (voir Pl. 64 et 65).

a) Percer a I'aide d’un foret de 4 mm les coups de pointeau qui arrétent la bague-écrou (4).
Immobiliser le tambour a I'aide d’un levier prenant appui sur les tocs de roue. Déposer la
bague écrou (utiliser la clé 1811-VA, voir Pl. 66, fig. 2). Il est parfois nécessaire de déblo-

e 4 .
quer; IECron au MIaEOIE o win s s sis i s s o0 o016 o3 01151 armia 515 015 wie st sty o aiis v o7 slior e o8 it it 81 00
b) Déposer I'écrou (5) de blocage du roulement. ....... ...t iiiiniiiiiiienn..
g

¢) Déposer le tambour (utiliser I'extracteur 2003-VA, voir PL. 66, fig. 1.)................... ...

Clé 1834-VA, clé tube 12

Support MR-3300/160

Vilebrequin de roue

Clé 1811-VA
Clé tube 44

Clé 2003-VA
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OUTILLAGE TEMPS
6 Déposer le roulement (voir Pl. 64).

a) Chasser le roulement double (11), du moyeu, a ’aide d’un tube et & la presse ............. Tube ¢ intérieur= 35 | ...
extérieur= 44
longueur=150

b) Chasser la garniture d’étanchéité (12).........ouuinniiintnintenneaneennneeniernneenns

Pose.

7 Préparer le tambour (voir Pl. 64).
a) Mettre en place la garniture d’étanchéité (12), le bord du cuir dirigé vers le roulement. La
cage tole de la garniture d’étanchéité doit étre en retrait de 0,1 2 0,5 mm par rapport a la
collerette d’appui du roulement, afin que celui-ci ne vienne pas frotter contre la garniture.
Réaliser cette condition a la mise en place, 3 I’aide d’un tas et d’une presse (utiliser le
tas MR=3699, voir PL. 62, fig. 1)is . assmemensnsmimaninsan s as as o smsssissssnnenemenss Tas MR-3699 |
b) Contrdler le roulement. Serrer 'une contre I'autre les 2 couronnes intérieures, a I’aide d’un
boulon et de 2 rondelles. Vérifier le jeu duroulement......... %% 8 8 S SRR e s G
¢) Monter le roulement. Enduire le roulement (11) de graisse (genre Mobilgrease n° 5). Le mettre
en place dans I’alésage du moyeu, a la presse et a I’aide d’un tube portant sur la couronne
exterieure dw TOVEMIENE. .« ¢ io ¢ e n s s s s o mesis s 50 s 885885 565655514 56 e aum onk mcn s a0 im 010 Tube ¢ extérieur= 71,5
intérieur= 68
longueur=100
8 Poser le tambour (voir Pl. 64).
a) Mettre en place le tambour, sur la fusée : aider son engagement a I’aide d’un maillet et d’un
EODE . Liie e now s ms o b v e 8 TS 6 SR S SRS B8 1 5 515 515 Bk B e 88 S0P s e e Tube ¢ extérieur= 44
intérieur= 36
longuer =200

b) Placer I’arrétoir ; serrer I’écrou (5) a 14 m. kg. Rabattre I’arrétoir sur un pan de ’écrou. . .. Clé tube 44

c¢) Garnir de graisse (genre Mobilgrease n° 5) le bouchon tdle de la bague-écrou (4)............

d) Immobiliser le tambour a I’aide d’un levier prenant appui sur les tocs de roue. Serrer la bague-

écrou (4) de 15 a 20 m. kg (utiliser la clé¢ 1811-VA, voir PL 66, fic. 2). .................. Clé 1811-VA
) Arréter la bague-8crou par 3 COUPSs de POIMEEATLS s s« w s w5 é i s 55 55 518 5 3 s 065505 605 515 818 508 30 1| cormsssmsises e st | bt e
Poser la roue, serrer les €Crous. . ...........uiiuttitttiteti it e, Vilebrequin de roue |
10 Mettre le véhicule a terre (utiliser le support MR-3300/160 placé sur un cric rouleur, voir PL. 52).

Support MR-3300-160
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13

" 14

15

REMPLACEMENT D’UN BRAS D’ESSIEU

Dépose.

Lever le véhicule (utiliser le support MR-3300/160, placé sur un cric rouleur, voir Pl. 52). Caler
sous le chdssis a la hauteur de ’essieu AV et de I’essien AR........... ...,

1)EpOSer 1a: TOME: o <is i 25 w5 205/ 5ia mis BE0 505 Breimre iiLS 615 6 18 3 15 ok st cr AR BB IE e & 5 S0 a0 s apst 08 16 Shs o 6 o 1
Désaccoupler le tirant de suspension du bras d’essieu (voir P1. 73).

a) Déposer une pincette d’arrét (2) du couteau (3)........cooumuuinnninneiiinnnn..
b) Déposer le couteau (3).......uuuuuiiineneettmtmnnniiaeee e eeetnanininananaaeennas

TRES IMPORTANT. — Ne pas faire tourner 'embout du tirant (7) pour ne pas détruire le
réglage.

Désaccoupler le tube Lockheed AR, du raccord du tube souple............................

Désaccoupler le tube souple, de la patte de fixation surle bras.............................

Déposer le bras d’essieu (voir PL. 49).
a) Déposer le carter de protection (1). Dégager le frotteur (2).........ccvvviuieinnnno....
b) Dégoupiller et déposer I’écrou de réglage (3) (utiliser la clé 1833-VA, voir PL 51, fig. 1)......

¢) Dégager le bras, de la traverse d’essieu en frappant sur le bras a I’aide d’un maillet si nécessaire.

Déshabiller le bras.
a)eDéposertlelbattenne. oo il ot ta do e b st e e S R B e L e S o e

b) Déposer les tambours et les segments de frein (voir PL. 64 et 65).............covviueen ...

10 Percer a I’aide d’un foret de 4 mm les coups de pointeau qui arrétent la bague écrou (4).
Immobiliser le tambour a ’aide d’un levier prenant appui sur les tocs de roue. Déposer la
bague écrou (utiliser la clé 1811-VA, voir PL 66, fig. 2). Il est parfois nécessaire de débloquer

126 GO AN TNIATOIE olare ota era! siu) ohblshois el alosls satskes aie arer s tele 6 < s Lela s abt oot o s B e oA oy s ars Al o s
20 Déposer I’écrou (5) de blocage du roulement.................oiiiiiiiiiiiinnninenann.

30 Déposer le tambour (utiliser I'extracteur 2003-VA, voir PI. 66, A ) it hee e sve s sinate

OUTILLAGE

TEMPS

Support MR-3300/160

Vilebrequin de roue

Clé tube 17, clé plate 12

Clé plate et tube 12
Clé 1833-VA

Clé plate 17

Cl¢ 1811-VA
Clé tube 44
Extracteur 2003-VA
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OUTILLAGE TEMPS
40 Déposer les coupelles extérieures (6) des ressorts d’appui en les faisant tourner d’un quart de
tour pour les déverrouiller de la tige. Dégager les ressorts d’appui (7) et les tiges (8). ... .. | | o
Décrocher le ressort de rappel (9), des segments a ’aide d’une pince universelle . ... ... ...
Dégoupiller et déposer les écrous (10) d’axe des points fixes, dégager les rondelles plates
(20). Dégager les 2 segments de frein, du plateau. Déposer les excentriques, des segments. . . Cl¢ tube 12
5° Déposer le tube Lockheed. Déposer le cylindre de roue..........cooviviieieinn.... Clé tube 10, clé plate 12 ... .
¢) Déshabiller les bras d’essieu et les plateaux de frein (voir PL 49). ... ..ottt ittt s | o
10 Chasser les couronnes extérieures des roulements (46) et (36) du moyeu de bras a 1’aide d une |
BEOCHE ' 1AECTE NAVE: w15 1w ot n0rs o owel s, im0 050 o154 mt 0 1010 1000 0 02010 i s 2 1 510 o 5 1 = o o oL s 4 0 I
20 Dériver et chasser les cames de réglage (13) (VOIE PL 65). . c.cuurneeiainniterunnnonsson | s | e
16 Habiller le bras (Voir Pl 49, 64 et 65).

a) Mettre en place les couronnes extérieures des roulements (36 et 46) dans ’alésage du bras, a
I’aide d'une broche a aréte vive. S’assurer que les couronnes portent correctement sur leur

AP DU s s P N s N 2 ol et A o T TR R i s e ] s el D T P
b) Monter les cames de réglage (13). Sertir les axes (utiliser le montage MR-3354, voir PL. 67). ..

¢} Monter les segments de drein et Lo COnTIOT « st s s s 65805 55 a5 555 06 as 50 in e st oo o s s 5 010

10 Huiler légérement les excentriques de réglage (19) et les mettre en place dans les segments de

FRENI s 3508 8 0 5 B8 B & 0 D P sl 458 e 2 S0 o comSrmon's sle 525 % ws s o e w1 s T e, s e Sl ot b e Ly

NOTA. — Les garnitures doivent étre bien séches, sans taches d’huile et les rivets doivent étre
en retrait des garnitures ; sinon, remplacer les segments

20 Présenter les segments sur le plateau de frein : monter le segment dont la garniture est dégagée
vers le haut a P AV. Le segment AR a sa garniture dégagée vers le bas. Mettre en place les
rondelles plates (20) sur les axes d’excentrique, serrer les écrous (10) provisoirement. Monter
les tiges (8), le ressort d’appui (7), la coupelle extérieure (6) et la verrouiller sur la tige (8) en

Ya fajsant tournier diun. quart de TOMEa : s shs s s wis s 505 51 b 618 5.5 3060515 58 555 1§ i1 5 o1& R 05 s o AN W it ¥ T

S’assurer que les segments articulent librement..................................

30 Monter le cylindre de roue, serrer les 2 vis en intercalant une rondelle grower sous téte. Accou-
pler le tube Lockheed. Serrer la vis en intercalant un joint cuivre de chaque c6té du raccord.
Accrocher le ressort (9) de rappel des segments a ’aide d’une pince universelle..........

40 Centrer les segments de frein (utiliser le trusquin 2113-VA, voir PL. 70)....................

50 Serrer les écrous (10) modérément et les goupiller ......... S L I g |, ]

d) Monter le tambour de frein, sur la fusée, a la presse et a I’aide d’un tube................

Clés tube 12-21-24

Clé tube 10, clé plate 17

Trusquin 2113-VA
Clés tube 21-24

Clé tube 21
Tube ¢ extérieur= 44

¢ intérieur= 36
longueur=200
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e) Immobiliser le tambour a I'aide d’un levier prenant appui sur les tocs de roue. Mettre en place
'arrétoir, serrer I'écrou (5) a 14 m. kg. Rabattre ’arrétoir sur un pan de ’écrou. Remplir de
graisse (genre Mobilgrease n° 5) le bouchon téle de la bague écrou (4). Serrer la bague écrou (4)
de 15 2 20 m. kg. L’arréter par 3 coups de pointeau (utiliser la clé 1811-VA, voir PL. 66, fig. 2).

Monter le bras (voir Pl 49).

a) Enduire de graisse (genre Mobilgrease n° 5) les roulements extérieur (46) et intérieur (36). . ..

b) Présenter le bras sur la traverse d’essieu. Emmancher le roulement extérieur (46) sur la tra-
verse d’essieu a I'aide d’un tube (utiliser le tube MR-3696, voir PL 54, fig. 1)..............

¢) Visser et serrer 'écrou (3) a2 5 m. kg pour assurer la mise en place des roulements (utiliser la
clé 1835-VA, voir P1. 51, T e PRI, s S T M T e IO SR
Desserrer ensuite 'écrou (3) et le resserrer de 3 a 3,5 m. kg. Le bras doit tourner librement,
sans point dur. Amener le créneau le plus proche d’un trou de goupille, en face de ce trou

en serrant ou en desserrant ’écrou. Goupiller I’écrou. Ecarter les branches de la goupille
dans I'alésage de la traverse '

d) Monter le frotteur (voir PL. 50 pour la mise en place). Intercaler un joint papier entre frotteur
et moyeu du bras. Mettre le frotteur en place sur les tenons de la traverse (utiliser la clé
1834-VA, voir PL 51, fig. 2). Monter le carter de protection (1), intercaler un joint papier
entre carter et frotteur, serrer les vis en plagant une rondelle éventail sous téte............

Monter le tube souple Lockheed. Pour faciliter I'opération, lever le bras d’essieu, serrer écrou
fixant le raccord sur la patte d’attache en intercalant une rondelle éventail. Accoupler le
tube de liaison au cylindre de roue et au tube souple

ATTENTION. — Le tube souple ne doit toucher ni le chissis ni le bras dans les débattements.

Accoupler le tirant de suspension (voir Pl. 73).

Mettre en place le couteau (3), Iarréter par la pincette (2)

Poser le batteur.

Serrer les écrous 2 6 m. kg et les goupiller

Purger les canalisations (voir Op. 49, §§ 14 et suivants)

Poser la roue

Mettre le véhicule a terre (utiliser le support MR-3300/160 placé sur un cric rouleur, voir PL. 52).

OUTILLAGE

- TEMPS

Cl¢é tube 44, clé 1811-VA

Tube MR-3696

Clé 1833-VA

Clé 1834-VA
Clés tube et plate 12

Clé plate 17

Vilebrequin de roue

Support MR-3300/160
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OUTILLAGE TEMPS
CONTROLE D’UN BRAS (voir Pl 71)
24 Déposer le bras (voir §§ 11 a 14, méme opération)...........oouuvineeiiniiinitiiienntnnn f
25 Déshabiller le bras (voir § 15, méme opération). .........ouuuuitoinuneetnnntetennnneee s |
26 Contrdler le bras.
Présenter le bras sur un montage spécial (utiliser le montage MR-3T45). ... ..ot s
a) Placer la fusée dans Palésage du plateau (E) et faire reposer le plateau sur un marbre.. ... ... |
b) Placer le mandrin (C) dans I'alésage du moyeu.........coouiiiuiiintiintiintniiinn i o
¢) Caler a hauteur le moyeu (F) jusqu’a portée parfaite du plateau (E) sur le marbre..........
d) Contrdler le pincement (voir fig. 2).
10 Placer la broche inclinée du mandrin (C) dans le plan des lignes de soudure du bras ........
20 A l’aide d’un trusquin, relever la hauteur (hl) d’une pointe ; faire pivoter le mandrin d’un
demi-tour et relever la hauteur (h2) de cette méme pointe..........coovviviiveinennnan,
La différence des 2 hauteurs doit étre comprise entre 0 et 2,5 mm et la plus petite des
2 hauteurs doit toujours se trouver a 'opposé de I’axe de fusée, sinon, le bras est a remplacer. |........
e) Contrdler le carrossage (voir fig. 3).
10 Placer la broche du mandrin (C) perpendiculairement a la ligne de soudure du bras.......... [ ...
20 A Taide d’un trusquin, relever la hauteur (h3) d’une pointe ; faire pivoter le mandrin d’un
demi-tour et relever a nouveau la hauteur (h4) de cette méme pointe....................
La différence des 2 hauteurs doit étre comprise entre 7 et 10,5 mm et la plus petite
des 2 hauteurs doit toujours se trouver du cdté de la chape porte-couteau ; sinon, le bras est
A TBTIEPIACET 55 515 555 30 656 5 5 ¢ s s w0 sk mis 3.8 aie e wn s 0 5w e i i 70 mn 40 8 e e me e e Montage MR-3745
27 Habiller le bras (voir § 16, méme opération). ......oouuuueuteteeenrnnnnnnnnneereeeeeennns
28 Monter le bras (voir § 17, méme opération), ... ...cueeeurueerniireernnreenanneennnneesss :
29 Monter la canalisation Lockheed (voir § 18, méme opération).......coveveeveereeninnnnn.
30 Accoupler le tirant de suspension (voir § 19, méme opération)............ccocevuniiiniinn
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OUTILLAGE TEMPS
31 Poser le batteur (voir § 20, méme 0pération).........ouvuteriienerinrntitataireane s ! ............
32 Purger les canalisations (voir Op. 49, §§ 14 et SUIVADES) . « v oo vvvvnennnonnnnnnenenenenens |
33 POSET I8 TOUC. s s are wro sie ain ovet osei s 10:abmse 818 #1558 518 815§ 388 80 £1al s Fi mie winsiote| wim o mf mie o aun o8 i B8 818 ¥ 803 40538 & Vilebrequin de roue
34 Mettre le véhicule a terre (utiliser le support MR-3300/160 placé sur un cric rouleur, voir PL. 52). .. Support MR-3300/160
REMPLACEMENT D’UNE BUTEE DE DEBATTEMENT (voir Pl 49)
35 Déposer le bras (voir §§ 11 a 14, méme OPETALION). .o v vvvrvneeracsnsnronsacasanensesstotss o
36 Remplacer la butée.
a) Sortir la couronne extérieure du roulement 1) T S P R
b) Buriner et meuler les bavures de soudure de I’ancienne butée............ccooiiiiiin,
¢) Souder la nouvelle butée en la positionnant suivant les indications de la fig. 2, PL. 56. Utiliser
la soudure électrique, en protégeant le bras avec de ’amiante mouillée, pour éviter toute
déformation de ’alésage du roulement...........oovouiiiaineneriiniiinanenneennn.
37 Monter la cour‘onne extérieure du roulement (36).....c.vvviiiiinniniiiiiiiiiiiiiiii
38 Monter le bras (voir §§ 17 2 19 et 21 a 23, mé&me opération).......o.oovuurunrrnarnarnenees
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OUTILLAGE TEMPS
|
DEPOSE DE L’ESSIEU
1 Lever le véhicule (utiliser le support MR-3300/160 placé sur un cric rouleur, voir Pl 52). Caler
sous le chéssis a la hauteur de P’essieu AV et & 0,50 m environ & I'avant de essieu AR.
Déposer les deux . TOUes. ..o .ui ettt ittt e Support MR-3300/160 | ...
Vilebrequin de roue
2 DEPOSEE JEB IBEOUIS. «y v wuime wre m0s 5185 06 55506 505 555 54815 s o maw o 550 0 o550 0 3 35 o 5 g B B Clés plate et tube 17 | ... .
3 Déposer le réservoir d’essence.
a) Déposer le houchon de remplissage, enlever la jauge................c.ooovuuseeinnneninl
Desserrer le collier fixant la durit de liaison du tube de remplissage au réservoir. Dégager le
tube de remplissage en le tirant vers le haut..............oooii oo
b) Enlever le sitgge AR. Déposer la plaque de visite, désaccoupler la durit, du tube de sortie du
N s N
¢) Désaccoupler le réservoir, du chassis et de la traverse d’essieu et le dégager . ...vini0i0: 00, Clé tube 12 |
4 Désaccoupler les tubes AR Lockheed, des raccords des tubes souples. Désaccoupler les tubes
souples, des pattes de fixation sur les bras . ...........oouoiin o Clé tube 17, clé plate 12 |
5 Désaccoupler les tirants de suspension des bras d’essieu (voir Pl. 73).
a) Déposer une pincette d’arrét (2) du coutean (3)............ouvuuneireininniiiis s
b) Déposer le couteau (3)..............ooiiiiiiiiiiiiiiiii e e
TRES IMPORTANT. — Ne pas faire tourner I'embout du tirant (7) pour ne pas détruire le réglage.
6 Désaccoupler la traverse d’essieu, du chassis. Déposer les vis de fixation en les dévissant par la téte. l Clé tube 17 |
7 Déposer un bras d’essieu (voir Pl. 49).
a) Déposer le carter de protection (1). Dégager le frotteur (2)..............c.oeuueenenn.... Clés plate et tube 12 | . .
b) Dégoupiller et déposer I'écrou de réglage (3) (utiliser la clé 1833-VA, voir PL 51, fig. 1)...... Clé 1833-VA | ... ..
¢) Dégager le bras, de la traverse d’essieu, en frappant sur le bras a 'aide d’un maillet si nécessaire.|.. .. |
8 Déposer I'ensemble essieu et bras restant, du véhicule ..............oooveineeeneiiiii
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10

11

12

POSE DE L’ESSIEU (voir Pl. 49).

NOTA. — Si I'ensemble essieu AR a été remplacé il faut, préalablement, déposer un bras pour
permettre la pose de I'essieu sur le chassis, afin d’éviter la dépose de la carrosserie (voir § 7,
méme opération).

Présenter I'essieu sur le chéssis en I'engageant par un cdté du véhicule. S’assurer que les pieds
de centrage sont bien engagés dans les trous du chéassis. Mettre en place les vis de fixation.
Placer la téte des vis sous le chéssis; intercaler un arrétoir double sous les tétes des vis.
Serrer les vis & 4 m. kg (en les tournant par la téte). Intercaler un arrétoir sous les écrous.
RaAbatire 1es iarretOITS s v s cis s s o 51505 55 6hs nd ous 510 51e6s il o e 90 la Sl b  fol 11 ot oot ot b el oo

Monter le bras d’essieu.
a) Enduire de graisse (genre Mobilgrease n® 5) les roulements intérieur et extérieur (36 et 46).

b) Présenter le bras sur la traverse d’essieu. Emmancher le roulement extérieur (46) sur la portée
de la traverse a ’aide d’un tube (utiliser le tube MR-3696, voir Pl. 54, fig. 1)

¢) Visser et serrer I’écrou (3) a 5 m. kg pour assurer la mise en place des roulements (utiliser
la clé 1833-VA, voir Pl. 51, fig. 1)

Desserrer ensuite ’écrou (3) et le resserrer de 3 a 3,5 m. kg. Le bras doit tourner libre-
ment sans point dur

Amener le créneau le plus proche d’un trou de goupille, en face de ce trou, en serrant
ou en desserrant I’écrou. Goupiller Iécrou (3). Ecarter les branches de la goupille dans 1’alé-
gage el ATEEANCTS . <ix wie i wiv s oy 5 5o s et ook buiis ol oBe st s 5 kst § 50 701 & 57 o8 et v wisk shs & 8 5 ekl M B

d) Monter le frotteur (voir Pl. 50 pour la mise en place). Intercaler un joint papier entre frotteur
et moyeu du bras. Mettre le frotteur en place sur les tenons de la traverse, (utiliser la clé
1834-VA, voir PL. 51, fig. 2). Monter le carter de protection (1), intercaler un joint papier
entre carter et frotteur, serrer les vis en plagant une rondelle éventail sous téte..........

Monter les tubes souples Lockheed : pour faciliter 'opération, lever les bras d’essieu, serrer les
écrous fixant les raccords sur les pattes d’attache en intercalant une rondelle éventail.
Accoupler les tubes de liaison aux cylindres de roue et aux tubes souples

ATTENTION. — Les tubes souples ne doivent toucher ni le chassis ni le bras dans les débatte-

Monter le réservoir d’essence en engageant la bordure du réservoir, au-dessus de la bordure du
chassis. Serrer les vis de fixation en intercalant une rondelle plate et une rondelle éventail
sous les tétes :

OUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 17

Clé 1833-VA

Clé 1834-VA
Clés tube et plate 12

Clé plate 12, clé tube 17
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16

17

Mettre en place la durit de liaison du tube de remplissage au réservoir, serrer le collier........

REMARQUE. — Le tube de remplissage comporte un plat qui doit tre orienté pour permettre
le passage de la roue.

Mettre en place (sans collier), la durit sur le tube de sortie du réservoir.

Monter la plaque de visite, intercaler le joint feutre. Serrer les vis en intercalant un joint klin-
ZEELE BOUS TERISEETEEL ol i s lqebmatanel et blitsnls onsbulo o s [ b e s s iuers B 740 ieii oS o o ol aoens

Mettre en place la jauge a essence et le bouchon de remplissage.

Mettre le sitge AR en place

Accoupler les tirants de suspension aux bras (voir PL. 73).

Mettre en place le couteau (3), I’arréter par la pincette (2)

Poser les batteurs. Serrer les écrous de fixation a 6 m. kg et les goupiller.....................
Purger les canalisations (voir Op. 49, §§ 14 & 19)........oiiiiiiinii it it aeennnn.

P OBer T8 T OMEE s 55 5 55 505 565 545 58555 5 1 5 55 o o st ot St o ond i o 1 o T 0 15 et i sl i St o 4 S0 i

Mettre le véhicule a terre (utiliser le support MR-3300/160 placé sur un cric rouleur, voir Pl 52).

OUTILLAGE

TEMPS

Clés plate et tube 17

Vilebrequin de roue

Support MR-3300/160
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DEMONTAGE DE L’ESSIEU

Placer I’essieu sur un support (utiliser le support MR-3300/150, voir P1. 59)

Déposer le bras d’essieu (voir PL 49).

a) Déposer le carter de protection (1). Dégager le frotteur (2)...........c.covviiiiiia.n.
b) Dégoupiller et déposer I’écrou (3) (utiliser la clé 1833-VA, voir Pl 51, fig. 1). Dégager le
joint d’étanchéité (55), de I’écrou

c¢) Dégager le bras, de la traverse d’essieu en frappant sur le moyeu du bras a I'aide d’un maillet
si nécessaire

Déposer les roulements intérieurs (voir PL. 49).

a) Extraire la garniture feutre, de la cage tole du joint (37), & 'aide d’un tournevis (ceci pour
permettre la prise de I’extracteur dans la cage du joint)

..............................

b) Extraire le roulement (36) (utiliser 'extracteur 1829-VA, voir Pl 61)

¢) Chasser la demi-cage tdle du joint (37) pouvant rester engagée sur la traverse

NOTA. — Le joint (37) est a remplacer a chaque dépose.

Déposer les tambours et les segments de frein (voir Pl. 64 et 65).

a) Percer a I'aide d’un foret de 4 mm les coups de pointeau qui arrétent la bague-écrou (4).
Immobiliser le tambour i I’aide d’un levier prenant appui sur les tocs de roue. Déposer la
bague-écrou (utiliser la clé 1811-VA, voir Pl 66, fig. 2). Il est parfois nécessaire de
débloquer I’écrou au matoir

b) Déposer I’écrou (5) de blocage du roulement

¢) Déposer le tambour (utiliser 'extracteur 2003-VA, voir P1. 66, fig. 1)....................
d) Déposer les coupelles extérieures (6) des ressorts d’appui en les faisant tourner d’un quart
de tour pour les déverrouiller de la tige. Dégager les ressorts d’appui (7) et les tiges (8)

Décrocher le ressort de rappel (9) des segments a ’aide d’une pince universelle

Dégoupiller et déposer les écrous (10) d’axe des points fixes, dégager les rondelles plates
(20). Dégager les 2 segments de frein, du plateau. Déposer les excentriques, des segments. ..

e) Déposer le tube Lockheed. Déposer le cylindre de roue

................................

OUTILLAGE

TEMPS

Support MR-3300/150

Clé tube 12

Clé 1833-VA

Extracteur 1829-VA

Cl¢ 1811-VA
Clé tube 44
Extracteur 2003-VA

Clé tube 12
Clé tube 10, clé plate 12
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Déshabiller les moyeux-tambours (voir PL. 64).
a) Chasser le roulement double (11), du moyeu, a I’aide d’un tube et i la presse

b) Chasser la garniture d’étanchéité (12)

Déshabiller les bras d’essieu et les plateaux de frein (voir Pl 49).

a) Chasser les couronnes extérieures des roulements (46) et (36), du moyeu du bras, a ’aide d’une
broche a aréte vive

Déshabiller les cylindres de roue (voir Pl. 65).

a) Déposer les cache-poussiéres (14), pistons (15), coupelles (16) et le ressort 17)

b) Dévisser la vis de purge (18) (voir Pl 64)

MONTAGE DE L’ESSIEU ARRIERE

Préparer les cylindres de roue (voir PL 65).

NOTA. — Employer exclusivement de Ialcool ou du liquide Lockheed pour le nettoyage des
piéces, tout autre produit entrainant une détérioration rapide des coupelles caoutchouc.
Enduire le cylindre et les coupelles avec du liquide Lockheed.

a) Placer dans le cylindre : 1 coupelle (16), 1 piston (15) muni de son cache-poussiére (14), le
ressort (17), 1 coupelle (16), 1 piston (15) muni de son cache-poussiére (14)

b) Mettre en place la vis de purge (18), la serrer provisoirement (voir PI. 64). Monter le capuchon
sur la vis de purge

Préparer les bras d’essieu et les plateaux de frein (voir PI. 49 et 65).

a) Mettre en place les couronnes extérieures des roulements (36 et 46) dans l’alésage du bras
a I'aide d’une broche a aréte vive. S’assurer que les couronnes portent correctement sur leur

appui. ...... e 30 ol 4 5 £ 30 15505 555 78 B 5457 51 ae o e s as ak) wol s a3 18§55 8 66 6L S S S

b) Monter les cames de réglage (13). Sertir les axes (utiliser le montage MR-3354, voir PL. 67)

OUTILLAGE

TEMPS

Tube ¢ intérieur= 35
¢ extérieur= 44
longueur=150

Cl¢é plate 8

Clé plate 8

Montage MR-3354
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11

Préparer les moyeux-tambours (voir PL. 64 et 65).

NOTA. — Pour remplacer les tocs de roue, ne jamais désaccoupler complétement le tambour du
moyeu : remplacer seulement un toc a la fois. La rectification du tambour est réalisée a
I'usine, les deux piéces assemblées, avec une grande précision.

a) Chasser un toc de roue et sertir le toc de remplacement a I’aide d’un montage (utiliser le
montage MR-3445-20, voir PL 68). ... ... ... i
b) Mettre en place la garniture d’étanchéité (12), le bord du cuir dirigé vers le roulement. La cage
téle de la garniture d’étanchéité doit étre en retrait de 0,1 a4 0,5 mm par rapport a la colle-
rette d’appui du roulement, afin que celui-ci ne vienne pas frotter contre la garniture.
Réaliser cette condition a la mise en place, a I'aide d'un tas et d’une presse (utiliser le

tas MR-3699, voir PL. 62, fig. 1). .. ... ittt iiaa e
¢) Controler le roulement. Serrer I'une contre I'autre les 2 couronnes intérieures a I'aide d’un

boulon et deux rondelles. Vérifier le jeu du roulement........... ... oo
d) Monter le roulement. Enduire le roulement (11) de graisse (genre Mobilgrease n° 5). Le mettre

en place dans I’alésage du moyeu a la presse et a I'aide d’un tube portant sur la couronne
extérieure du roulement

e) Rectifier au tour la portée des segments de frein (utiliser le mandrin 2119-VA, voir Pl. 69).
La tolérance de faux-rond est de 0,1 mm maxi. Vérifier cette rectification au comparateur..

Ne pas augmenter de plus de 2 mm le diametre d’origine, qui est de 180 mm

Monter les segments de frein et les centrer (voir Pl. 64 et 65).

a) I—{iuilft‘sr légérement les excentriques de réglage (19) et les mettre en place dans les segments
e frein

NOTA. — Les garnitures doivent étre bien séches, sans taches d’huile et les rivets doivent étre
en retrait des garnitures, sinon, remplacer les segments.

b) Présenter les segments sur le platcau de frein : Monter le segment dont la partie dégagée est|.

vers le haut a I’ A V. Mettre en place les rondelles plates (20) sur les axes d’excentrique, serrer
les éerous (10) ProVISOITEMENT. o oot v vttt ettt e e s

Monter les tiges (8), le ressort d’appui (7), la coupelle extérieure (6) et la verrouiller sur
la tige (8) en la faisant tourner d’un quart de tour

S’assurer que les segments articulent librement....... ... ...t
¢) Monter le cylindre de roue, serrer les 2 vis en intercalant une rondelle grower sous téte. Accou-
pler le tube Lockheed. Serrer la vis en intercalant un joint cuivre de chaque coté du raccord.
Accrocher le ressort (9) de rappel des segments a I'aide d’une pince universelle

OUTILLAGE

Montage MR-3445-20

Tas MR-3699

Tube ¢ intérieur = 68
¢ extérieur= 1.5

longueur=100

Mandrin 2119-VA

Clés tube 12-21-24

Clé tube 10, clé plate 17
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12

13

14

15

d) Centrer les segments de frein (utiliser le trusquin 2113-VA, voir PL 70)..................

e) Serrer les écrous (10) modérément et les goupiller..............oooviiiiniiiennen...

Monter le tambour de frein sur la fusée, a la presse, et 4 ’aide d’un tube....................

Immobiliser le tambour a I’aide d’un levier prenant appui sur les tocs de roue. Mettre en place
Parrétoir, serrer I'écrou (5) a 14 m. kg. Rabattre ’arrétoir sur un pan de I’écrou. Remplir
de graisse (genre Mobilgrease n° 5) le bouchon tole de la bague-écrou (4). Serrer la bague-
écrou (4) de 15 a 20 m. kg. L’arréter par 3 coups de pointeau (utiliser la cl¢ 1811-VA, voir

Lo 004 DlEs B £ o s i 585 5185 Y €50 ¢ 5 6 5 S 5 5 605 & 6 e kB S8 B8

Monter les roulements intérieurs sur la traverse d’essieu (voir P1. 49).

a) Placer les joints d’étanchéité (37) sur les portées des paliers (54)..........ccoovieennnn... .

b) Emmancher les roulements intérieurs D et G (36) sur les portées de la traverse d’essieu, a
Paide d"un tube (utiliser le tube MR-3696, voir PL 54, fig. 1). La mise en place du roulement
positionne le Jomnt (37)........uuiinnnuiiiii it et

¢) Enduire les roulements intérieurs et extérieurs de graisse (genre Mobilgrease n® 5)..........

Monter un bras (voir PL. 49).

NOTA. — Si la carrosserie n’a pas été déposée, il ne faut remonter qu'un bras pour permettre
la mise en place de I’essieu sur le chassis.

a) Présenter le bras, emmancher le roulement extérieur (46) sur la portée de la traverse d’essieu,
a I'aide d’un tube (utiliser le tube MR-3696, voir PL. 54, fig. 1)........... 2. N P

b) Mettre en place le joint d’étanchéité (55) sur ’écrou de réglage (3) du roulement. Le joint
doit étre en retrait de 0,1 4 0,5 mm par rapport a la face d’appui de I'écrou..............

¢) Visser et serrer a 5 m. kg I’écrou (3) pour assurer la mise en place des roulements (utiliser
la ¢lé 1833-VA, voir PL 51, fig. 1), ...uunnnnninniiniiinietrienineoesioennnnnnans

Desserrer ensuite cet écrou et le resserrer de 3 a 3,5 m. kg. Le bras doit tourner librement,
BANE, POITE AUFr < 1w o it tnare s ier o wn e e o7 si oo e i o 8005 ko oo 07 700k 0 S50 6 84 306

Amener le créneau le plus proche d’un trou de goupille, en face de ce trou en desserrant
ou serrant I’écrou. Goupiller I’écrou (3). Ecarter les branches de la goupille dans ’alésage de
B EPAVOTSO! oo s ot o050 5 s s 50 50 5 606 808 806 805 G 05 50 08 6 BB S 06 6 6 6§ L B R 5

NOTA. — 1° Si un frotteur est défectueux (ressort cassé ou garnitures usées ou cassées ou frot-
teur inopérant), il faut remplacer ’ensemble.

OUTILLAGE

TEMPS

Trusquin 2113-VA
Clés tube 21-24

Clé tube 21

Tube ¢ intérieur= 36
@ extérieur= 44
longueur=200

Clé tube 44, Clé 1811-VA

Tube MR-3696

Tube MR-3696

Clé 1833-VA
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OUTILLAGE TEMPS
20 Pour identifier le frotteur AR, voir le diamétre du fil 5,4 mm et le diamétre du ressort 35 mm.
Mettre en place le frotteur (voir Pl. 50 pour orientation). Intercaler un joint papier
entre frotteur et moyeu du bras. Monter le frotteur sur les tenons de la traverse d’essieu
(ntiliserla clé 1834-V.A, voir PL 5L, figs 2)ou. oie cioiarssisis e sie v oo st oinsaisiin s ainie wiarsin wio nin aiet )| siisitrismenssimpisos sisgiesenssiesarsts | e
Monter le carter de protection (1), intercaler un joint papier entre carter et frotteur.
Serrer les vis en plagant une rondelle éventail sous téte............ ... ..o Clé 1834-VA, clé tube 12 | ...
16 P eindrell or o an e e o ol e e o | e e
17 Déposer Dessieu, du support MR=3300/150 .« vo'sons s s amsmanieomsisas s s Sne s s was o5 8 818wl wubeimiin oot st st
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OPERATION Ne 29 : Travaux sur transmissions (coté roue).

2 CV

REMPLACEMENT D’UNE TRANSMISSION (voir Pl 53).

Dépose.

Lever le capot. Déposer I'aile du coté de la transmission a remplacer

Lever le véhicule (utiliser le support MR-3300/160 placé sur un cric rouleur, voir PL 52). Caler
sous le chéssis a la hauteur de I’essieu AV. Déposer la roue

Dégoupiller et déposer I’écrou (29) de blocage du moyeu : maintenir le moyeu (38) a ’aide d’une
broche passant par un des trous des plateaux de frein. La fusée G a le filetage a D et inver-
sement

Dégager la transmission ; pour cela : engager I’arbre de transmission a fond dans le cardan, coté
boite de vitesses pour libérer la fusée du moyeu. Sortir ensuite la transmission du cardan
de boite

Pose.

Poser la transmission (voir Pl. 53).

NOTA. — 1° Pour assurer ’homocinétie du mouvement pendant la marche en ligne droite, il est
indispensable que les fourches de la machoire a coulisse et de I’arbre cannelé de transmission
soient dans le méme plan.

20 S’assurer de la présence du caoutchouc d’étanchéité sur I’arbre de transmission.

a) Graisser les cannelures de I’arbre de transmission (graisse genre Mobilcompound) et les
engager a fond dans la machoire a coulisse pour introduire la fusée dans le moyeu........

b) Huiler la face de I’écrou de fixation (29) du moyeu et le serrer de 15 a 20 m. kg. Empécher le

moyeu de tourner a ’'aide d’une broche passant dans un des trous du moyeu (38). Goupiller
I’écrou.

Boser:lal Botiel., Mo vie dodn e s onsn o 2o 60057 Sibi s GLs B S § 18§ 5 5 § 0 0 50151 B R 0 8BRS e b s
Mettre le véhicule a terre (utiliser le support MR-3300/160, voir PL. 52)......................
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OUTILLAGE

TEMPS

; _Vilebrequin de roue

Vilebrequin de roue

support MR-3300/160

Clé tube 32

Clé tube 32

Vilebrequin de roue
Support MR-3300,160

Vilebrequin de roue
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OUTILLAGE TEMPS

REVISION D’UNE TRANSMISSION

Démontage.

10 Démonter la transmission (voir Pl. 63).

a) Déposer les 4 segments d’arrét (47) des coussiRELS. ... .vvvvriiiianneer et

b) Si nécessaire, enlever au grattoir les bavures ou la peinture pouvant géner I’extraction des
coussinets

c¢) Décoller les coussinets (48), de leur logement, en frappant sur les fourches a ’aide d’une mas-
sette cuivre. Dégager les coussinets a ’aide d’une pince universelle ou & gaz.............| e

d) Chasser les cuvettes tole (49) avec leur joint lidge (51) des tourillons du croisillon (50)...... e e S

e) Enlever le croisillon (50) et dégager I'accordéon d’étanchéité de l’'arbre..................

11 Nettoyer les piéces

............................................................................

Montage.

12 Préparer la transmission (voir Pl. 63).

a) Placer les cuvettes tole (49) sur les tourillons du croisillon (50) a I’aide d’un tube. Placer les
joints liége (51) dans chaque cuvette (49).......cviuiieieerimeriranioannaasanasenens Tube ¢ intérieur= 14

¢ extérieur= 23

longueur=100

b) Garnir de graisse (genre Mobilcompound) les trous prévus a cet effet dans chaque tourillon.
Garnir de graisse (genre Mobilcompound) les coussinets (48) et placer 16 aiguilles (52) dans
chaque coussinet

¢) Placer le croisillon (50) dans la fourche de I’arbre de transmission. Mettre en place un coussinet
(48) et son segment d’arrét (47). Mettre en place le 2¢ coussinet (48) et le segment d’arrét (47).

S’assurer que les segments d’arrét sont bien engagés dans leur rainure..............

d) Présenter la machoire de fusée (53) sur le croisillon. Mettre en place les coussinets et les
segments d’arrét comme indiqué a 'alinéa ¢)........ . ...l

e) Placer les accordéons d’étanchéité de la méchoire a coulisse sur I'arbre de transmission prés
des cannelures de ’arbre. Serrer le collier de fixation................ ..., .
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OPERATION Ne 30 : Travaux sur cardan (coté boite de vitesses).

2 CV

REVISION SUR PLACE D’UN CARDAN (voir PL 53).

Démontage.
Lever le capot. Déposer laile du c6té ol le travail est a effectuer..........................

Lever le véhicule (utiliser le support MR-3300/160 placé sur un cric rouleur, voir Pl 52). Caler
sous le chéssis a la hauteur de I’essieu AV. Déposer latoue...........ovvvvviiinnn. ...

Déposer la transmission (voir PL. 53).

a) Dégoupiller et déposer ’écrou (29) de blocage du moyeu. Maintenir le moyeu (38) a I’aide d’une
broche passant dans un des trous du moyeu. La fusée G a un filetage 2 D et inversement. . . .

b) Déposer la transmission. Pour cela : engager I’arbre de transmission & fond dans le cardan
cdté boite de vitesses pour libérer la fusée du moyeu. Sortir ensuite la transmission du cardan
COLE DOTEC! roivims oot ol miorasonsts s orn b s s s £ 5808 S e S 75 018 B3 o 9 53 0 509 b8 o T e 2 s

Désaccoupler la manche de chauffage, de la prise de chauffage ...........................

Désaccoupler la méchoire a coulisse, de la michoire de I’arbre de différentiel (voir Pl 37).
a) Déposer les 2 segments d’arrét (49) des coussinets, coté arbre de différentiel..............

b) Si nécessaire, enlever au grattoir les bavures ou la peinture pouvant géner ’extraction des
COUTEIICTE e S0 155 0 ¢ w55 9 8 60500 a0a AUE S 508, B0 380 8 515 506 B 0 006 B 576 508 6 s v e e s Brone o el o T

¢) Décoller les coussinets (50), de leur logement en frappant sur la fourche de la machoire a
coulisse a I'aide d’une massette cuivre. Dégager les 2 coussinets a I’aide d’une pince univer-
selle ou a gaz. Dégager I’ensemble machoire 4 coulisse et croisillon, de la machoire arbre de
différentiel (88).

d) Déposer le croisillon (89), de la machoire a coulisse (travail identique A celui décrit aux
ALDEASIA 5 D)5 00 ) e 6t i e mae ot o si s st Brn o s e 0 e Wi § 78S 9 88 10 8 5 R e e e

e) Chasser les cuvettes tole (51) et les joints liege (52), des tourillons du croisillon . ............

Montage.

Préparer la machoire a coulisse (voir PL 37).

a) Mettre en place sur chaque tourillon du croisillon (89) les cuvettes tole (51) a I’aide d’un tube.
Placer un joint lidge (52) dans chaque cuvette.............oveevirivnneinnnnnnnnn...

OUTILLAGE

TEMPS

Vilebrequin de roue

Support MR-3300/160
Vilebrequin de roue

Clé tube 32

Tube ¢ intérieur= 14
¢ extérieur= 23
longueur=100
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OUTILLAGE TEMPS ,
b) Garnir de graisse (genre Mobilcompound) les trous prévus a cet effet dans chaque tourillon.
¢) Garnir de graisse (genre Mobilcompound)les coussinets(50). Placer 16 aiguilles (90) dans chaque
COUBBITIEE: i ov s/ /6 5 & %55 5.4 51 e s Wik ol o405 o5, ¢ AT 51 6 6 o B 4oL 6 55 1 s akn i o whe sl e o (od ik s S 810 oot g S e i oot omorns 5 e MO
d) Placer le croisillon (89) dans la machoire a coulisse. Mettre en place un coussinet (50) et le
segment d’arrét (49). Monter le deuxiéme coussinet (50) et le segment (49). ... .. ootoni il
S’assurer que les segments d’arrét sont bien en place...............oiiiiiiii SR RN e e S | D R
7 Accoupler la méchoire a coulisse & la machoire de ’arbre de différentiel.
Engager les tourillons du croisillon (89) dans les alésages de la fourche de ’arbre (88). Mettre en
place les coussinets (50) et les segments d’arrét (49). S’assurer que les segments d’arrét
BONT DIeD 60 PIACE. «coiciom o2 =5 as s muvsia sl 855 oie s 6 sl 0 s o8 o 5514 a0E 1 2105 & 5 85008l mis wiar i i
8 Poser la transmission (coté roue) (voir PL 53).
NOTA. — Pour assurer ’homocinétic du mouvement pendant la marche en ligne droite, il est
indispensable que les fourches de la machoire a coulisse et de I’arbre cannelé de transmission
soient dans le méme plan. :
20 S’assurer de la présence du caoutchouc d’étanchéité sur ’arbre de transmission.
a) Graisser la méchoire a coulisse et les cannelures de ’arbre de transmission (graisse genre
Mobilcompound). Engager a fond 1’arbre dans la machoire a coulisse. Introduire la fusée
Aan8 16 FIOYO. . o s oiviare gioaiommie ose winiaieiie i ma s o wla i wie Sist:s 8 1m0 & 18 305 Sl eis, d)s fa o e p 1w a8 & ¥ oinls
b) Huiler la face de I’écrou de fixation (29) du moyeu et le serrer de 15 a 20 m. kg. Empécher
le moyeu de tourner a I'aide d’une broche passant dans un des trous du moyeu. Goupiller
LEGCTOU e vl ehs s o1 e 460t 3 toho ey aoils ste whel i s wied oilo oo eie toin wi. kol s ool s o o o) KRie aLa oot e, 210 elo S 4ore ot S4me ats
Mettre en place le caoutchouc d’étanchéité sur la méchoire a coulisse.............. Clé tube 32 |
9 T T s i (o R S Iat, 3 s P BN St SR s o B 15D it Vilebrequin de roue | ... .
10 Mettre le véhicule a terre (utiliser le support MR-3300/160 placé sur un cric rouleur, voir P1. 52). Support MR-3300/160 | ...
11 Accoupler la manche de chauffage a la prise de chauffage. Monter I’aile. Baisser le capot . .. .. Vilebrequin de roue | ...
REMPLACEMENT D’UN CARDAN COMPLET
Dépose.
12 Lever le capot. Déposer I’aile du c6té du cardan a remplacer...........coooviiiiiinnin, Vilebrequin de roue | .
13 Lever le véhicule (utiliser le support MR-3300/160 placé sur un cric rouleur, voir PL. 52). Caler i )
sous le chassis a la hauteur de ’essieu AV. Déposer laroue.........cooiiiiininiinen Vilebrequin de roue
Support MR-3300/160
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14

15

16

17

18

19

20

21

Déposer la transmission (voir § 3, méme opération)...........ooviiiuiiiinniiiiaiia..,

Désaccoupler la manche de chauffage, de la prise de chauffage................... .. ... . ... .

Déposer le tambour de frein en desserrant les 4 écrous (1) (voir Pl. 28). Dégager le tambour en

maintenant la méchoire a coulisse perpendiculairement a ce tambour..................

Déposer les segments de frein (voir Pl. 28 et 29).

a) Déposer les pontets (2) support des cames de réglage (ne pas égarer les 4 entretoises) et les
2 écrous (3) des axes des points fixes. Dégager les 2 excentriques (4) ...................

b) Desserrer les 2 vis de fixation du cylindre de TOUE. v .u v vt sie ois sa s s sn v ws s 0 a6 856 500 s
¢) Dégager la gaine, du bossage ; la faire pénétrer dans le plateau de frein...................
d) Dégager I'ensemble segments de frein et cylindre de roue, du plateau ...................

e) Décrocher le cable de frein, du levier de commande mécanique (5) et déposer ’ensemble seg-

ments de: frein; et eylindre: de ToUe. 5 s swsmsmsms ss s v o s i 55w 58 s s ww 98 Sw e s WA E :

Désaccoupler le cable de frein, du palonnier. Déposer les vis de fixation du silencieux sur le carter
de boite de vitesses. Desserrer la vis de serrage du collier du pot de détente, sur le silencieux.
Abaisser le silencieux pour permettre le passage du cable de frein......................

Déposer le plateau de frein. Dévisser les 6 écrous de fixation. Enlever les vis de fixation du
cylindre de roue. Dégager le plateau du carter de boite de vitesses en frappant légérement
derriere le platean a VPaide diun maillet: .. oo ivsmiminisennsniniwsvsnsmemininswsws

ATTENTION : TRES IMPORTANT. — Ne pas disperser les cales (86) de réglage (voir Pl 34)
du couple conique, sinon il faudrait procéder au démontage de la boite pour refaire le réglage des
Jjeux de roulements et d’entre-dents.

Déposer le cardan, du plateau de frein (voir P1. 28).

a) Tenir I’arbre a I’étau (serré par la fourche). Faire sauter au bédane le métal de ’écrou (42)
rabattu dans le fraisage de I’arbre. Dévisser I’écrou (42) de blocage du roulement.........

ATTENTION. — Filetage a droite pour le plateau droit e! inversement.

b) Chasser I'arbre de différentiel (88), du roulement, a la presse ou a ’aide d’un maillet. .. ...

Pose.
Poser le cardan sur le plateau de frein (voir PIL. 28).

a) Engager I’arbre de différentiel (88) dans le roulement (65), a la presse ou, a défaut, au maillet.
L’arbre droit se reconnait par son filetage a droite. L’arbre gauche est fileté a gauche. .

OUTILLAGE

Clé

Clé

tube 12

tube 12
plate 12

TEMPS

é tube 12

¢ tube 12

¢ tube 32
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b) Visser et serrer Iécrou de blocage (42). Rabattre au matoir le métal de’écrou dans le fraisage
de I'arbre, pour l'arréter

ATTENTION. — Ne pas détériorer la collerette du plateau de frein formant appui du roulement
Timken.

Poser le plateau de frein.

a) Coller a la graisse les cales de réglage (86) (conservées lors du démontage du § 20), contre la
couronne extérieure du roulement de différentiel .............. ... ... ... ... .. ... ..

b) Engager I'extrémité du cable de frein dans la traverse du chassis. S’assurer que I'embout
de butée de gaine est bien en place dans la traverse et que la gaine est bien engagée dans la
butée de gaine. Introduire 'embout de cable dans le barillet du levier, visser provisoirement
Iécrou de réglage. Serrer les écrous de fixation du plateau de frein....................

IMPORTANT. — Avant de mettre le plateau de frein en place, placer les 2 vis de fixation du cylindre
de roue. Leur mise en place est impossible lorsque le plateau est monté.

Monter les segments de frein (voir PL. 28 et 29).

a) Présenter 'ensemble des segments et cylindre de roue. (La garniture courte est placée a I’ar-
riere.) Accrocher le cable de frein au levier de commande mécanique (5). Maintenir en place
Iextrémité du cable avec un doigt. Ecarter les segments pour les placer derriére le plateau

d’entrainement. Mettre la gaine du cable de frein en place. Terminer la mise en place du
cylindre de roue et des segments

b) Fixer le cylindre de roue en serrant les 2 vis. Placer les 2 excentriques (4) de réglage, les
2 rondelles plates (87); serrer les écrous (3) provisoirement. . ........................
¢) Monter les 2 pontets (2) supports des cames de réglage. Intercaler entre le plateau et le pontet,
les entretoises des segments. Serrer les vis en intercalant une rondelle grower sous téte. ...

d) S’assurer que les segments articulent librement et qu’ils sont suffisamment appuyés par les
pontets. Le jeu latéral doit étre compris entre 0,1 et 0,2 mm. Réaliser cette condition en
choisissant des entretoises parmi celles vendues par notre Service des piéces détachées.
(Un jeu exagéré peut provoquer un crissement de frein.)

Centrer les segments de frein (utiliser le trusquin 2112-VA, voir Pl 46)

Serrer les écrous (3) définitivement et les goupiller (voir PI. 29)

Monter les tambours de frein en maintenant la méchoire a coulisse perpendiculairement au tam-

bour. Serrer les écrous (1) a 2,5 m. kg ; intercaler une rondelle éventail sous les écrous
(voir P1. 28)

OUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 32

Clé tube 12

Clés tube et plate 12

Clé tube 12

Clés tube 12-21

Trusquin 2112-VA

Clé tube 12
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OUTILLAGE TEMPS
26 Régler les excentriques (voir P1. 28).
a) Faire sauter, a I’aide d’un tournevis, un bouchon (94) du tambour de frein............ooo o | |
b) Tourner ’axe de la came de réglage dans le sens indiqué sur la Pl. 29, tout en tournant le
tambour a la main, jusqu’a ce que le segment entre en contact avec le tambour. Revenir
légérement en AR pour le libérer, rapprocher a nouveau jusqu’a ce que la garniture frotte
légérement (ne jamais terminer le réglage en ramenant le segment en arriére). Le segment
doit étre réglé le plus prés possible du tambour, afin que la course de la pédale soit faible.
Régler de méme le 2¢ segment. Poser le bouchon (94).......cciveiimiiiiiiinrenorenon [
27 Poser la transmission (voir Pl. 53).
(Voir § 8, méme opération.)
28 Accoupler le silencieux a la boite de vitesses, serrer les vis avec une rondelle plate et une rondelle
grower sous téte. Serrer la vis du collier......... ... Clés plate et tube 12
29 P OBEE AT OTE e 55 fus 51 205, n o /e et i o o ot 1 8 v s i oo w55 o't 56 8 150 & o i i i 6§ 685 065131 508 8 8 0 Vilebrequin de roue
30 Faire la purge des: canglisations (voir Op: 49588 14 B 09): s sms oo oomaas as swemn om 55 50 2000 0 41510 ) o | ssmsssnsmasmssssimminssmanespsmmssimon s sssaimsiss
31 Régler le frein & main (voir Op. 49, § 12) .. ..ueuttiritt ettt iiiiiiniieeeeeeen s o | e
32 Mettre le véhicule a terre (utiliser le support MR-3300/160, voir PL. 52) ........ccooviei. e , Support MR-3300/160  |......
33 Accoupler la manche a la prise de chauffage; serrer le collier.........couvniitiiititennonee ] ————
34 Poser Laile, Daisser 1o CAPOL. oo vie v v v s s o sims ma s son sin soe sisram son s iwie o a s wie s win wie ajos asa s Vilebrequin de roue
REVISION D’UN CARDAN
Démontage.
35 VOIE § O TCHIS, OPETALION e vie oo o iois vyt s e s e w0 s sin s o0 s intn (6 S0 6 nt s ‘s e ke i e e o s sin & ins o o1 848 o [rommseesssepssssas oo bR R S
Meontage.
36 Voir §§ 6 et 7, méme opération

......................................................
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OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UN TAMBOUR
Dépose.
1 Lever le capot, déposer aile du c6té ou le travail est a effectuer.................oooinin Vilebrequin de roue
2 Lever le véhicule (utiliser le support MR-3300/160 placé sur un cric rouleur, voir P1. 52). Caler
sous le chéssis & hauteur de I’essieu AV. Déposer laroue................oooiiiaaa.. Support MR-3300/160
Vilebrequin de roue
3 Déposer la transmission (voir PL. 53).
a) Dégoupiller et déposer I'écrou (29) de blocage du moyeu. Maintenir le moyeu (38) a l'aide
d’une broche passant dans un des trous du moyeu. La fusée G a un filetage a D et inversement. Clé tube 32 | .
b) Déposer la transmission. Pour cela : engager I’arbre de transmission a fond dans le cardan
¢6té boite de vitesses pour libérer la fusée du moyeu. Sortir ensuite la transmission du car-
QAT COUE. DOTEC s vic oo s w1 001 w50 ors i wse whors)ie o ol s &40 s 3o RTS8 S8 51618188418 448 s V1 W e 01 o703 0 0o 550, 0 oot o e e s e
4 Désaccoupler la manche, de la prise de chauffage . .......ooooiniiui i e
5 Déposer le tambour de frein en dévissant les 4 écrous (1) (voir PL 28). Dégager le tambour en
maintenant la michoire & coulisse perpendiculairement a ce tambour..: <. i swswsmow sk Clé tube 12 | o
Pose.
6 Centrer les segments de frein (utiliser le trusquin 2112-VA, voir. PL. 46). :.cucuiouie siovin oo
Serrer les écrous (3) définitivement et les goupiller (voir P1. 28)........coviviiiiiiin Trusquin 2112-VA | .
Clés tube 12-21
7 Monter le tambour de frein en maintenant la machoire a coulisse perpendiculairement au tam-
bour. Serrer les écrous (1) a 4 m. kg en intercalant une rondelle éventail (voir P 28)...... Clé tube 12 - . |oeecaos
8 Régler les excentriques (voir PL. 28).

a) Faire sauter, a I'aide d’un tournevis, un bouchon (94) du tambour de frein..............

b) Tourner I’axe de la came de réglage dans le sens indiqué sur la P1. 29, tout en tournant le tam-
bour a la main, jusqu’a ce que le segment entre en contact avec le tambour. Revenir lége-
rement en AR pour le libérer, rapprocher 4 nouveau jusqu’a ce que la garniture frotte lége-
rement (ne jamais terminer le réglage en ramenant le segment en arriére). Le segment doit
étre réglé le plus prés possible du tanibour, afin que la course de la pédale soit faible. Régler
de méme le 2¢ segment. Poser le bouchon (94):.....ccvvinieiiiiiiiiiieiiiennnn

Clé tube 21
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FOUTILLAGE TEMPS
9 Poser la transmission (voir Pl. 53).
NOTA. — 1° Pour assurer I’homocinétie du mouvement pendant la marche en ligne droite, il est
indispensable que les fourches de la machoire a coulisse et de 'arbre cannelé de transmission
soient dans le méme plan.
20 S’assurer de'la présence du caoutchouc d’étanchéité sur I’arbre de transmission.
a) Graisser la machoire a coulisse et les cannelures de I'arbre de transmission (graisse genre
Mobilcompound). Engager a fond I’arbre dans la méchoire a coulisse. Introduire la fusée dans
1! TOVOI ¢ uym wi oo a5 503 55 w08 5 500 e i s 43 005 5003 03 T (o 5 5 & b v 0 B 3 00 14 L 6 6 B e 56 e A el - e el Mol s
b) Huiler la face de I’écrou de fixation (29) du moyeu et le serrer de 15 a 20 m. kg. Empécher le
moyeu de tourner a I'aide d’une broche passant dans un des trous du moyeu. Goupiller
Ly 1 e I Vs W D S o S ETRETLN) PR
Mettre en place le caoutchouc d’étanchéité sur la méchoire a coulisse.............. Clé tube 32 |
10 POSET 18 FOUB . « v vt et it ottt ot ee et aieeen s aeu s siae s nnesenstene st Vilebrequin de roue |
11 Mettre le véhicule a terre (utiliser le support MR-3300/160 placé sur un cric rouleur, voir P1. 52), Support MR-3300/160 |
12 Accoupler la manche a la prise de chauffage ; serrer le collier.............................. Y W P T e LS EO
13 Poser laile, baisser le capot....... ...t Vilebrequin de roue | ... ..
REMPLACEMENT DES SEGMENTS DE FREIN OU D’UN CYLINDRE DE ROUE
Dépose.
i4 Lever le capot. Déposer I'aile du c6té ou le travail est a effectuer........................ Vilebrequin de roue
15 Désaccoupler la manche de chauffage, de la. prise de chauffage : o .. msus v s wim i nm am s e s s o [ e s | s
16 Lever le véchiule (voir § 2, méme opération)............couuuiiiuninieinnnunnnneennnnnns it A e e A o )
17 Déposer la transmission. (vioir § 3. meéme OPEration ) s i s s e s s mams 5 96 608 20 5 35 58 515 5 505 51 | mmmesnsonrmbiompineigogie et e et | s st
18 Déposer, le tambour: dei frein. (VOIF § 5, T8I OPOTABIOI) . o ciss wrnors s s o08 ars shs o6 ois) 8155 5% 5 115 51 5160 | st b e e R 555 oo
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19

20

2]

22

Déposer les segments de frein (voir Pl. 28 et 29).

a) Déposer les pontets (2) support des cames de réglage et les 2 écrous (3) des axes des points
fixes. Ne pas égarer les 4 entretoises. Dégager les 2 excentriques (4)..............coo...

b) Désaccoupler le tube Lockheed de liaison, du cylindre de roue, sans le désaccoupler du tube
OO Iond s ot ot B0 o o B o o AT A DG Ol a0 roitalroid & do o Gaib T SOl § Slc It d odae

¢) Desserrer les deux vis de fixation du cylindre de roue..................ooiiiiiiii..

d) Dégager la gaine, du bossage, la faire pénétrer dans la limite permise dans le plateau de frein

OUTILLAGE

TEMPS

¢ tube 12

é plate 12

e) Dégager I’ensemble segments de frein et cylindre de roue, du plateau.................... T e e b Ol

f) Décrocher le cable de frein, du levier de commande mécanique (5) et déposer I’ensemble seg-
ments de frein et cylindre de roue.............ooiiiiiiiiiiiiii e

Déposer le cylindre de roue (voir P1. 38).
a) Amener les segments de frein dans la position indiquée fig. 1. Dégager le cylindre de roue. . ..

b) Décrocher les ressorts de rappel, des segments

Pose.

Préparer I’ensemble segments de frein et cylindre de roue (voir Pl. 38).

Le segment a garniture courte se monte a arriére.............ccouuiuniiiiiiiiiiiaan,
a) Accrocher le ressort de rappel aux segments (voir fig. 1 ou 2 pour orientation)..........
b) Placer les segments comme indiqué fig. 1. Présenter le cylindre de roue. ATTENTION :

les 2 cylindres sont symétriques, le raccord du tube de liaison doit étre du c6té de la garni-
ture courte

Ramener les segments a leur position de fonctionnement (fig. 2).......... ...t

NOTA. — Les garnitures de frein doivent étre bien séches, sans taches d’huile. Les rivets ne
doivent pas affleurer les garnitures, sinon, remplacer I’ensemble des segments.

Monter les segments de frein (voir Pl. 28 et 29).

a) Présenter ’ensemble des segments et cylindre de roue. (La garniture courte est placée a
Parriére.) Accrocher le cable de frein au levier de commande mécanique (5). Maintenir en
place I'extrémité du cable avec un doigt. Ecarter les segments pour les placer derriére le
plateau d’entrainement. Mettre la gaine du cable de frein en place. Terminer la mise en place
du cylindre de roue et des segments .




160

OPERATION N° 31 : Travaux sur freins AV.

2 CV

23

24
25
26
27
28
29
30
31
32
33

- 34

b) Fixer le cylindre de roue en serrant les 2 vis. Placer les 2 excentriques (4) de réglage, les
2 rondelles plates (87) ; serrer les écrous (3) provisoirement

c¢) Monter les 2 pontets (2) support des cames de réglage. Intercaler entre le plateau et le pontet
les entretoises des segments. Serrer les vis en intercalant une rondelle grower sous téte. ...

d) S’assurer que les segments articulent librement et qu’ils sont suffisamment appuyés par les
pontets. Le jeu latéral doit étre compris entre 0,1 et 0,2 mm. Réaliser cette condition en choi-
sissant des entretoises parmi celles vendues par notre Service des picces détachées. (Un jeu
exagéré peut provoquer un crissement de frein)

f) Accoupler le tube Lockheed de liaison au cylindre de roue

Préparer les tambours de frein (voir PL 39).

Rectifier au tour la portée des segments dans le tambour, (utiliser le mandrin 2118-VA). La
tolérance de faux rond est de 0,1 mm maximum. Vérifier ld rectification au comparateur.
Ne pas augmenter de plus de 2 mm le diamétre d’origine qui est de 200 mm.

Centrer les segments de frein (voir § 6, méme opération).

Poser le tambour de frein (voir § 7, méme opération)

Régler les excentriques (voir § 8, méme opération)

Poser la transmission (voir § 9, méme opération)

Poser la roue

........................................................................

Faire la purge des canalisations (voir Op. 49, §§ 14 a4 19)
Régler le frein a main (voir Op. 49, § 12)

..............................................

Mettre le véhicule a terre (utiliser le support MR-3300/160, voir Pl. 52)

Accoupler la manche de chauffage a la prise de chauffage, serrer le collier

....................

Poser laile, baisser le capot

..........................................................

REMPLACEMENT D’UN CABLE DE FREIN AVANT

Dépose.

Déposer les segments de frein (voir §§1 a 5 et 19, méme opération) sans toutefois libérer le cylin-
dre de roue, des segments

OUTILLAGE

TEMPS

.................................................

Clés tube et plate 12

Clé tube 12

Clé plate 12

Mandrin 2118-VA

Vilebrequin de roue

Support MR-3300/160

Vilebrequin de roue
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OUTILLAGE TEMPS
35 Désaccoupler le cable de frein, du palonnier. Déposer les vis de fixation du silencieux d’échappe-
ment sur le carter de boite de vitesses. Desserrer la vis de serrage du collier du pot de détente,
sur le silencieux. Abaisser le silencieux pour permettre le passage du cable de frein........ Clés tube et plate 12 | ...
36 Déposer le plateau de frein. Dévisser les écrous de fixation. Dégager le plateau, du carter de boite,
en frappant légérement derriére le plateau a I’aide d’un maillet. Enlever les vis de fixation
dut cylindre de TOME: s in/sis oietore shsdslors s iataials s S8 Ris 545 4 S5 ket oo el R e s el oo i e s ety | i
ATTENTION : TRES IMPORTANT. — Ne paé disperser les cales de réglage (86) (voir Pl. 34)
du jeu entre-dents du couple conique; sinon, il faudrait procéder au démontage de la boite de
vitesses pour refaire le réglage du couple (voir Op. 20).......ccoiviiiiiiiniiiiinnnnnn, Clé tube 12
37 Désacer le cable de frein, duiplatean . s i cr s uiiivas oo as o immieie st s o5 (s ow sia ale oo slat sva
Pose.
38 Mettre en place le cable de frein dans le plateau. Coller a la graisse les cales de réglage (86) trou-
vées au démontage, dans 'embrévement du carter de la boite de vitesses, contre la couronne
(AT e LT (11 (0 (R e e e 5 8 o oo o o0 0006 0 G0 20 010 6.0 S5 8 B OGS0 Q0RO 0 5 B0 0 [t e et G i
39 Poser le plateau de frein sur le carter de boite de vitesses, en engageant en méme temps ’extré-
mité du cable dans la traverse du chassis. S’assurer que ’embout de butée de gaine est bien
en place dans la traverse et que la gaine est bien engagée dans la butée de gaine. Introduire
I’embout de cable dans le barillet du levier, visser provisoirement I’écrou de réglage. Serrer
les écrous de fixation du plateau de frein .....cvvveeineiineenneenaranaeonn P Clé tube 12
40 Poser ’ensemble segments de frein et cylindre de roue (voir § 22, méme opération). . ... ... .. | mmm————————————— |
41 Centrer les segments de frein (voir § 6, méme opération)......oveieviiiiiiinnrnreeeeenanns s st ol is o ey e | R A S
42 Poser, le: tamhour de frein (voir.§ 7, meéme OPETATION) : o« s ain s isiorm o5 5w sinis s a7s 18 ain win sisi 85816 35 1 fsscbemssimstprn b s A e e | et st
43 Régler: les excentriques (voir § (8, .m&me j0PETATION] : ux uis e s siasinsisioies o atn te e sn atoso wis s aral Loiimissmishnb st e st
44 Poser la transmission (voir § 9, méme opération)..........coouuueuieeiiiiiiiiiiiinnnnn...
45 Accoupler le silencieux a la boite de vitesses, serrer les vis avec une rondelle plate et une rondelle
grower sous téte. Serrer la vis de fixation du collier.............. ..o, Clés tube et plate 12
46 Poger 1a, BOUe : : ¢ i s oo i s s b eie sk sweshe) sus s e S bk ot i SR L6 6581558 sins lsyalajelatane aie wisnale et exelaieliond Vilebrequin de roue
47 Faire la purge des canalisations (voir Op. 49, §§ 14 2 19).....coviviiiiiiiiianninin A R Ry | e SRS ST e
48 Régler le frein & main (voir Op. 49, § 12).....cuovrinnoriiriiiineeeneeceioceceasoness
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OUTILLAGE TEMPS
49 Mettre le véhicule a terre (utiliser le support MR-3300/160, voir PL. 52) .................... Support MR-3300/160 | .conen
50 Accoupler la manche de chauffage a la prise de chauffage ; serrer le collier ...............o.u| |
51 Poser' I'aile, Daisser 1o Capotoi csomiu s suaasnssiasim i ot e’ onme s s os e o sib o aim siman o Vilebrequin de roue |
REMPLACEMENT D’UN PLATEAU DE FREIN
Dépose.
52 Déposer les segments de frein (voir §§1a 5 et 19, méme opération), sans toutefois libérer le cylin-
dre de roue, des SEEMIENTS .. .ovuvtt ittt e e e =
53 Déposer le plateau de frein (voir § 36, m&me OPETAION). . ..« vututnentnen e enenenanenennnnn | | oo
54 Déshabiller le plateau de frein (voir Pl. 28 et 29).
a) Dégager le cable de frein, du PLATEAN 2575 75 s 55150506 520 3515 ke 515 s s i s e S e o e o o N s
b) Tenir 'arbre a I’étau (serré par la fourche). Faire sauter au bédane le métal de I’écrou rabattu,‘
dans le fraisage de l’arbre de différentiel. Dévisser écrou (42) de blocage du roulement. !
ATTENTION : filetage a droite pour le plateau droit et inversement ................... Clé tube 32
¢) Chasser 'arbre de différentiel (88), du roulement, a la presse ou a 'aide d’un maillet . .. ... ||
d) Chasser vers I'extérieur la goupille d’arrét (43) de la bague-écrou (44) a I’aide d’une broche
coudée passant par I’alésage du moyeu. Déposer la bague-écrou (44). ATTENTION : filetage
a gauche pour le plateau droit et inversement (utiliser la clé 1925-VA, voir PL. 36). Dégager
le roulement (65) a I'aide dun jet de CUIVIE. ... ovvvirenniee i tine i ineianeenns Clé 1925-VA
€) Chagser la bague detanchBit® (A5) . osimin o nowsms s inmemnmameme s ensomsles s 5 s 55 5% | e s | e s
f) Dégager le déflecteur d’huile (46), du moyeu de plateau (si nécessaire) a ’aide d’un levier
prenant appui U Jo PIAEEHIL. w i us s i i 55 06 8 ton sin aiesivioin s wnws s e e e v e S s 003 0858 5 [ o e e P
Pose.
55 Habiller le plateau de frein.

a) Mettre en place le déflecteur d’huile (46). L’emmancher a la presse et a ’aide d’un tube.
(La mise en place par choc déforme la téle.) Plier le tube d’évacuation d’huile vers le bas pour
taciliber I'ConMISTOIE: « 5 v s i st 50 650 365 0.5 5 5 o s i 0m wom mow 510 555 8 8 0w 6 3 606, i B

Tube ¢ intérieur = 26
¢ extérieur= 32
longueur=200
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b) Mettre en place la bague d’étanchéité (45) (le bord du caoutchouc vers l'intérieur). La bague
peut se monter a la main. S’assurer que le ressort de la bague est resté en place..........

¢) Monter le roulement (65) préalablement huilé (huile extréme pression), le roulement s’engage
facilement dans I’alésage du plateau. Visser et serrer la bague-écrou (44) (utiliser la clé

1925-VA, voir P1. 36). ATTENTION : filetage 4 gauche pour le plateau droit et inversement.

Enfoncer la goupille cylindrique (43) pour arréter la bague-écrou. La goupille ne doit pas
désaffleurer de la face d’appui du plateau et ne pas déborder du diamétre intérieur de la
BAGIE-COTOM. e vin v eia s o oraans oiwia s 1816 3,058 56k 8l a8 5054478 (06 818 4 WSS TaaTo i 06 s e a3 aate o o

REMARQUE. — Si la goupille ne tombe pas en face d’un créneau, il ne faut pas desserrer la
bague-écrou (44) pour I’y amener. Si nécessaire, limer la face d’appui de la bague pour pou-
voir amener, en serrant le créneau en face de la goupille.

d) Emmancher arbre de différentiel monté avec son cardan dans le roulement, a la presse ou,
a défaut, au maillet. Faire reposer le roulement sur un tube ............. ... .. ..ooue

L’arbre droit se reconnait par son filetage a droite. Celui de gauche a le filetage a gauche. .. ..

Visser et serrer 1’écrou de blocage (42). Rabattre au matoir le métal de 1'écrou dans le frai-
sage de I'arbre pour arréter...... ... ..ottt e

Attention a ne pas détériorer la collerette d’appui du roulement Timken sur le plateau
8 TIBITI: 5 550« cvurone st sie w0 st 5w, 8153 60 wia 1w e wiw 6w sk ool sl aatalencose whw sis e mio o) o lel afals 881848 sis ese oo reie ikl a

e) Placer le cable de frein dans le bossage du plateau de frein formant butée de gaine de cable.
Le cable de frein doit passer entre le tube du déflecteur d’huile et le plateau..............

Poser le plateau.

NOTA. — Si le plateau a été remplacé, pour conserver le méme jeu aux roulements Timken,
on peut étre amené a modifier I'épaisseur des cales de réglage (86)......................

a) Placer la régle 1754-VA munie du comparateur 2437-T sur la collerette du plateau a remplacer
(comme indiqué Pl. 44, fig. 2). Faire 3 mesures et amener le zéro du cadran mobile du com-
parateur en face de la position moyenne de la grande aiguille. Repérer la position que prend
Paiguille totalisatrice........coviierieeieeeiiiieiiosentesseeessnsntteancresoaansnns

b) Placer la régle 1754-VA munie du comparateur 2437-T sur la collerette du plateau de rem-
placement (comme indiqué PL 44, fig. 2).......ciiiniiiiiiiiiiiiiiii

Faire 3 mesures et positionner la régle pour que la grande aiguille indique la moyenne
des 2 mesures eXtreIIes. .o oo oovneeeevesosoreccncassssssosssossvsccncssansassas oGy

OUTILLAGE

Clé tube 32
Tube ¢ intérieur= 26
¢ extérieur= 32
longueur=200
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OPERATION Ne 31 : Travaux sur freins AV. 2 CV
OUTILLAGE TEMPS
¢) Faire revenir les aiguilles du comparateur (totalisatrice et grande aiguille) a la position qu’elles
occupaient au § a) en tirant sur la pige du comparateur. Lacher lentement cette Ppige, en
comptant le nombre de centi¢mes de mm décrits par la grande aiguille jusqu’au moment
ol la pointe du comparateur repose & nouveau sur le plateau. .........................
Exemple : la grande aiguille a décrit 15 centidmes. Dans ce cas il faudra retirer des cales
de réglage (86) trouvées au démontage, un nombre de cales correspondantes 4 une épaisseur
e 50D T, ) oo e o 505 s 18 3 5600 B B8 558 5 R HE RS 5 i e i o e e e 3 3 o 8
REMARQUE. — Si la collerette du plateau de remplacement est moins haute que celle du pla-
teau a remplacer, 'opération décrite en c) n’est pas réalisable.
Dans ce cas, faire 'opération a) sur le plateau de remplacement, ’opération b) sur le
plateau a remplacer.
La mesure ¢) donnera ’épaisseur des cales & ajouter a celles trouvées au démontage. . Reégle 1754-VA |
Comparateur 2437-T
57 Poser I’ensemble segments de frein et cylindre de roue (voir § 22, m&me 0Pration). .. ....... .. v | o
58 Centrer les segments de frein (voir § 6, méme OPETALIONY., i ho o ive s o s 8 s s 55 80 s o 518 5 5 o
59 Poser le tambour de frein (voir § 7, méme opération)..............oeuneeunernneennnnnn..
60" Régler les excentriques (voir § 8, méme opération)..............ueeuneenneenneennennnnnnn.
61 Poser la transmission (voir § 9, méme OPCTATION ). p1o s Bim s 55 05 4§ 84 e 8 0 500 900 00 S8 % ) B s £ e et A R N B L
62 Accoupler le silencieux d’échappement a la boite de vitesses. Serrer les vis avec une rondelle
plate et une rondelle grower sous téte. Serrer la vis de fixation du collier du pot de détente
T TE B BBRIENEG. oo v ok 9560 i o 5 250 8 758 § 568 55 <5 i s o s oner b 05 gt £ e Clés tube et plate 12
63 L2 T O Vilebrequin de roue  |.....
A
64 Faire la purge des canalisations (voir Op. 49, §§ 14 2 19). .. .......vuneeneieennnnnnnn.. ?;
65 Régler le frein & main (voir Op. 49, § 12)..0uuuurernneerunnrerinneeieneeennneeennnnnnns
66 Mettre le véhicule a terre (utiliser le support MR-3300/160, voir PL 52)............00...... Support MR-3300/160
67 Accoupler la manche de chauffage a la prise de chauffage. Serrer le collier...............ouu o :
68 Poser laile, baisser le capot................. oo oe i i sl e v i 8ok SIS SRR IR IR S ‘ Vilebrequin de roue
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OPERATION No 31 : Travaux sur freins AV.

Op. 31
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69

70

11

72

73

74

REMPLACEMENT D’UNE BAGUE D’ETANCHEITE DE ROULEMENT

Dépose.

Déposer les segments de frein (voir §§ 1 a 5 et 19, méme opération), sans toutefois libérer le
cylindre de roue des segments.............iiiuuuniiiinietttiitttiiitiiiaaiaanns

Déposer le plateau de frein (voir § 36, méme opération)......... ... y

Déshabiller partiellement le plateau de frein (voir Pl. 28 et 29).

a) Tenir Parbre a I'étau (serré par la fourche). Faire sauter, au bédane, le métal de I’écrou rabattu
dans le fraisage de I'arbre de différentiel. Dévisser I'écrou (42) de blocage du roulement.
ATTENTION : filetage a droite pour le plateau droit et inversement.............cccouuuns

b) Chasser I’arbre de différentiel (88), du roulement, a la presse ou a l’aide d’un maillet......

c) Chasser la bague d’étanchéité (45)......cvuueieiinniennnneiineiiinneiiinenannnn,
Pose.

Habiller le plateau de frein (voir Pl. 28 et 29).

a) Mettre en place la bague d’étanchéité (45) (le bord du caoutchouc vers I'intérieur). La bague
P s oL : g
peut se monter a la main. S’assurer que le ressort de la bague est resté en place..........

b) Emmancher ’arbre de différentiel monté avec son cardan dans le roulement, a la presse ou,
a défaut, au maillet. Faire reposer le roulement surun tube........... ... ...t

L’arbre droit se reconnait par son filetage a droite. Celui de gauche a le filetage a gauche. ......

Visser et serrer ’écrou de blocage (42). Rabattre au matoir le métal de I’écrou dansle fraisage
de Varbre pour D'arr8ter.. .. .- s s i s sime e s s sio s s o ise e s ol sais wie wis oio pisiaibte woials’s

Attention a ne pas détériorer la collerette d’appui du roulement Timken sur le plateau
de frein

Poser le plateau (voir § 39, méme opération), le cable de frein est resté en place..............

Poser les segments de frein et cylindre de roue (voir §§ 21 et 22, méme opération)............

|
'

OUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 32

Clé tube 32
Tube ¢ intérieur= 26
¢ extérieur= 32
longueur=200




166 OPERATION Ne 31 : Travaux sur freins AV. 2 GV
OUTILLAGE TEMPS
75 Centrer les segments de frein (voir § 6, méme opération).................ooueuvnennnnnn.... R T IV | L D
76 Poser le tambour de frein (voir § 7, méme opération)...............couuniiiiineninnniie
77 | Régler les excentriques (voir § 8, méme opEration).....................oueeeeeuueennnes|
78 Poser la transmission (voir § 9, méme opération)...........c..c.uvuviunerneuniinennennein|
79 Accoupler le silencieux d’échappement (voir § 62, méme opération)............icciciinenn. By Lo T e T ot e P
80 PORET LA FOUB . o s miw s im s 90 5 56855 5855 5 5 5.8 505 504 55m 514 o o0 om0 3 0 1 7 B Vilebrequin de roue | ...
81 Purger les canalisations (voir Op, 49, §§ 14 8 19):. s . e ivisiuinmnisstnsnsmnennnomsononsnan s | o o 4
82 Régler le frein & main (voir Op. 49, § 12).....ouiueneneninnnnnnnnnanennnanannnnenenenon |
Mettre le véhicule a terre (voir § 11, méme 0pération). ... ..........ouereuerenennennnnnnns|
84 Accoupler la manche de chauffage, serrer le collier..............oouuununinnnniununannnnil
‘ 85 Poser I'aile, baisser le Capot........oouuueivinueiiiiie et Vilebrequin de roue




2 CV OPERATION Ne 32 : Travaux sur freins AR. Op. 32 167
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D°’UN TAMBOUR
Dépose.
1 Lever le véhicule (utiliser le support MR-3300/160 placé sur un cric rouleur, voir Pl. 52). Caler '
sous le chassis a la hauteur de Pessieu AR.......... ..., Support MR-3300/160 | . ..
2 D Eposer 1At ronel ool b S et e e e o e e Gt o e BT B S e Vilebrequin de roue
3 Déposer le tambour (voir PL. 64 et 65).
a) Percer a I'aide d’un foret de 4 mm les coups de pointeau qui arrétent la bague-écrou (4).
Immobiliser le tambour a I'aide d’un levier prenant appui sur les tocs de roue. Déposer la
bague-écrou (utiliser la clé 1811-VA, voir P1. 66, fig. 2). Il est parfois nécessaire de débloquer
(L L T T it el 530 b 0t 0 0 8 0 B 0 B A o0 6 S0 G o0 b 000 G S ot AE ot a4 Clé 1811-VA
b) Déposer I'écrou (5) de blocage du roulement. ... ......o.ueurneninerenererneninenennn.. Clé tube 44
€) Déposer le tambour (utiliser 'extracteur 2003-VA, voir PL. 66. fig. 1).................... Extracteur 2003-VA
' Pose.
A Poser le tambour (voir Pl. 64).
a) Mettre en place le tambour sur la fusée ; aider son engagement a ’aide d’un maillet et d’un
LAy e e e e e Tube ¢ extérieur= 44 | ... ..
¢ intérieur= 36
longueur=200
b) Placer I'arrétoir. Serrer I’écrou (5) a 14 m. kg. Rabattre 'arrétoir sur un pan de I’écrou. ... |- Clé tube 44
¢) Garnir de graisse (genre Mobilgrease n° 5) le bouchon téle de la bague-écrou (4)............
d) Immobiliser le tambour comme indiqué au § 3. Serrer la bague-écrou (4) de 15 a 20 m. kg
(utiliser la clé 1811-VA, voir PL 66, fig. 2)......uuurtiitreineiirenneeinneennennn. Clé 1811-VA
¢) Arréter la bague-écrou par 3 coups de POIMEEAU. ... vvveereenetnenetnenernenennennnns | | oo
5 L L G e o o ot SRR S ol 5 el S e e S S e Vilebrequin de roue  |.......
6 Meitre le véhicule a terre (utiliser le support MR-3300/160 placé sur un cric rouleur, voir PI. 52). Support MR-3300/160  |..........




168 OPERATION No 32 : Travaux sur freins AR. 2 CV
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UN CYLINDRE DE ROUE
Dépose.
7 Lever le véhicule (voir § 1, méme opération)........ooeeeeeeeeenniuuunneeneeseeerennnnns s |
8 Déposer le tambour (voir § 3, méme opération).........ceuuiuieiennreeennneeennnaneianns s e 1T T Lt G DL s |1 oW sl e
9 Déposer le cylindre de roue (voir Pl 65). .. ..c.uuieiiintiiiniii it ettt
a) Désaccoupler le tube Lockheed, du cylindre de roue............coiiiiniieiiiiieeinnn Clé plate 17 |
b) Démonter le ressort de rappel (9) et écarter les segments........ccovveriininnnnnnnnene
¢) Desserrer les 2 vis de fixation, dégager le cylindre, du plateau ................. .00t Clé tube 12 |
10 Pose.
Poser le cylindre de roue (voir PL 65).
a) Présenter le cylindre, le fixer par ses 2 vis en intercalant une rondelle grower sous &L . . . . . | s st |
b) Accoupler le tube Lockheed, serrer la vis en intercalant un joint cuivre de chaque cdté du
TACCOTON 2 wis 55 5w 4% 1405 5055 5 5 & 05505 S48 545 050§ 34 4606 61 & 5095608 (50 608 545 536 5 @ § 503 614 3 & L & Sh o el 85 5 b 2 Clé plate 17 |
¢) Accrocher Je ressort: dei TapPel ()« s wre s vix s sineisis wsios nia on avs wis siw n s s mra 04 s i ae o mie oo | dh s st e | SR
11 Poser le tambour (voir § 4; mMEIe OPETATION) . sio ero o ms s wis o s wrs ars si sis o wio s 8 518818 w08 518 818 408 1 | oiommimsstnsii st s vy | TR
12 Purger les canalisations (voir Op. 49, §§ 14 2 10) . . ..o oottt e e i | S
13 PoSertla TOME : wiecr sreishe s v 1515 s 0 56 o 58 ot % 7t 55§11 161 o ot s ofm o e 9" esiaieL e o o4 oL ot s s o g s Vilebrequin de roue |
14

Mettre le véhicule a terre (voir § 6, méme opération).......c.ovuiiieieieiiiiiniiiiiennaann,




2 Cv OPERATION No 32 : Travaux sur freins AR. Op. 32 169
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT DES SEGMENTS DE FREIN
Dépose.
15 Lever le véhicule (voir § 1, méme Opération)...........uuveeueenrenennennennennnns 8 SRS |3ty s oo e e g e | e S
16 Déposer le tambour (voir § 3, méme 0pération) ..............c.eieenriniininnnnnennnn... O R
17 Déposer les segments de frein (voir Pl. 64 et 65).
a) Déposer les coupelles extérieures (6) des ressorts d’appui en les faisant tourner de 1/4 de
tour pour les déverrouiller de leur tige. Dégager les ressorts d’appui (7) et les tiges (8)...... —
b) Décrocher le ressort de rappel (9), des segments a I'aide d’une pince universelle . . ... ... ... | oo
¢) Dégoupiller et déposer les écrous (10) des axes de point fixe, dégager les rondelles plates (20). .
Dégager les 2 segments de frein, du plateau. Dégager les 2 excentriques (19), des segments. Glaktube 12 - Tl el S
18 Nerboser Jusl PIBRRE. & on o leionii otin i o sia et ekt L st 3 SN Y S o Lk s T B 5 o e o s e[ e
Pose.
19 Rectifier le tambour de frein au tour (utiliser le mandrin 2119-VA, voir P 69). La tolérance
de faux-rond est de 0,1 mm maxi. Vérifier cétte rectification au comparateur.............
Ne pas augmenter de plus de 2 mm le diamétre d’origine du tambour qui est de 180 mm Mandrin 2119-VA | ...
20 Monter les segments de frein et les centrer (voir Pl. 64 et 65) Clé tube 12

a) Huiler légérement les excentriques de réglage (19) et les mettre en place dans les segments
de frein................. :

........................................................

'NOTA. — Les garnitures doivent étre bien séches, sans taches d’huile et les rivets doivent étre

en retrait des garnitures ; sinon, remplacer les segments.

'b) Présenter les segments sur le plateau de frein : monter le segment dont la partie dégagée est vers

le haut @ I AV. Mettre en place les rondelles plates (20) sur les axes d’excentriques, serrer
1es; oraitE (10} PEOVIEOIFEIABIE . 45 416 s ' 5 s 50500 585 1 655 55 525 255 500 308 B w18t m s o b e oo o

Monter les tiges (8), les ressorts d’appui (7), les coupelles extérieures (6) et les verrouiller
sur la tige (8), en les faisant tourner d’un quart de tour...............ovvenuenenen...

S’assurer que les segments articulent librement.............oovivuenennnnenn... 35

Clé tube 12-21-24




170 OPERATION No 32 : Travaux sur freins AR. 2 CV
OUTILLAGE TEMPS
¢) Accrocher le ressort de rappel (9) des segments a 1’aide d’une pince universelle. . ... e | e
d) Centrer les segments de frein (utiliser le trusquin 2113-VA, voir Pl. 70). Apres réglage, serrer
les écrous (10) des axes d’excentrique et les goupiller............ ..., Clés tube 12-21-24 | .
Trusquin 2113-VA
21 Poser le tambour (voir § 4, méme opération).............iuiinitiiiini e |
22 Purper les canalisations (VOI1F Op. 49, 88 1A 8 L) oo wroaiv iinwus e g oos tss seis o150t e a5 50 s oot it el 20 e siostsasss i s S s s st et
23 JEGET e L) GRS R 5 - S T b S S eGP AP QP Lty S LP IO PRERE RS S Ry S E P e S Vilebrequin de roue
24

Mettre le véhicule a terre (voir § 6, méme opération)
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OPERATION No 33 : Travaux sur maitre-cylindre. Op. 33 171
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D°UN MAITRE-CYLINDRE
Dépose.
il L ioner 16 TOPIN. oo v dbheibin s bl oot i i e e e e i e e e Bl L e i e
2 Désaccoupler le tube Lockheed souple, du tube de liaison des cylindres de roue. Désaccoupler le
tube souple, du maitre-cylindre...............c...o. i Clée plates 17-19. = oo
3 Désaccoupler la tige de poussée du maitre-cylindre, du levier de commande .................| o |
4 Désaccoupler le maitre-cylindre, du support, sans déposer le réservoir de fluide.............. Clé plate 12
Pose.
5 Présenter le maitre-cylindre (muni du r