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UTILISATION DU DICTIONNAIRE

ORDRE DES OPERATIONS

10 Télerie (Nu* d’opérations suivis de la lettre T).

Les opérations sont décrites la caisse étant supposée préalablement déshabillée. Le dictionnaire ne traite que des remplacements
d’éléments standard de carrosserie tels qu'ils sont vendus par notre Service des pidces détachées. C’est pourquoi il importe de res-
pecter les zones de coupes et de dégrafages indiquées dans le dictionnaire. '

Les travaux de débosselage sont des cas d’espéces, variables suivant la profondeur et I’étendue de la déformation. Nous ne les
avons pas traités.

20 Ferrage (I) : Seules ont été décrites les opérations principales, celles qui nécessitent des précautions spéciales. Par exemple
les corrections de I’étanchéité des portes, du coffre, ou du pare-brise.

30 Sellerie (S) : Ce chapitre est limité a la réparation des coussins et dossier AR dits « amortis ».
Un sellier doit pouvoir exécuter tous les autres travaux sans instructions particulidres.

40 Peinture (P). Les opérations de peinture et I'insonorisation figurent dans ce chapitre.
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QUELQUES CONSEILS DE SOUDURE

SOUDURE AUTOGENE

Nous vous rappelons les dimensions des becs de chalumeau qui doivent étre employés pour la soudure des tdles minces :

Epaisseur de la téle : 0,5 mm; calibrage dubec: 401; ¢ du fil d’apport: 1 mm;

- 1 mm; — 1001; 2 mm;
—_ 1,5 mm; _— 1501; et 2 mm ;
—_ 2 mm ; — 2251; — 3mm;
- 2,5 mm; — 2251; == 3 mm;

APPLICATION D’ETAIN

Ce procédé est couramment employé pour obtenir une surface parfaitement lisse, aprés soudure autogéne ou débosselage des toles.
Procéder comme suit :

Nettoyer et poncer  la pierre ou au disque abrasif la zone & garnir; ;
Enduire les endroits & étamer d’une pate décapante Etaler cette pte A I’aide d’un chiffon suiffé.
Etamer la téle. Utiliser la soudure a 27 °/, d’étain (cette soudure fond & 231° C.), I’étaler en frottant énergiquement & l'aide d'un

. W bD

chiffon.

Remarque : On peut également procéder de la fagon suivante :

Préparer 1 litre de décapant fonstitué par 250 gr de chlorure de zinc,
- 100 gr de chlorure d’ammonium,
‘200 em?® d’alcool dénaturé,
eau ). S.

Ajputer a ce mélange 400 gr de poudre d’étain pur.
Appliquer au pinceau sur la téle (préalablement poncée) une couche de cette pate. Ce produit permet en méme temps le décapage
et 'étamage. Chauffer au chalumeau 2 gaz et frotter énergiquement la zone & étamer a 'aide d’un chiffon.

4 Faire Papport d’étain, (Utiliser des baguettes d’un alliage de 18 °/, d’étain ét 82 °/, de plomb. Cette soudure fond a 280° C). Chauf-
fer a I'aide d’un chalumeau équipé d'un bec de 75 1. Régler la flamme « blanche », c’est-a-dire avec un léger exceés d’acétyléne.
Etaler I’étain 2 ’aide d’une spatule en bois dur suiffée / 2y sadgl,

5 Surfacer application d’étain 2 la lime 2 une taille genre « Silexa ». Terminer le polissage 2 la toile émeri. (L'usage du disque
abrasif est & prohiber pour cette opération, les poussiéres d’étain dégagées étant extrémement nocives.)




Tr. AV Carrosserie OPERATION No T 01 : Manutention de la carrosserie.

= o

(8]

NOTA, — Il est nécessaire, pour toutes les manceuvres de la carrosserie, d’assurer un arrimage
donnant toutes les garanties de sécurité et de qualité pendant la manutention,

Amener la carrosserie préa dumarbre. ... civ i viiiii i e e s re s s s e -.
Mettre en place 'appareil de levage (utiliser I’appareil 2641-T, voir PL. 4)............. il A

Présenter la carrosserie au-dessus du marbre (voir OP T 02 pour la mise en place et contrdle

de Ja carrosserie anmarbre) .. ciisee s s ST e Ve bl s S e ey s e spssppran s sl g

Aprés réparation :

Mettre en place 'appareil de levage (utiliser 'appareil 2641-T, voir PL. 4)........... R {

Soulever la carrosserie & ’aide d'un palan, la dégager du marbre.................coooinnn
Placer la carrosserie sur un chariot d'atelier.........ooiiiiiiiiiiiiiiiiiniiinnan,

Dégager I'appareil de levage..................... SRR A e e e

Op. T 01

OUTILLAGE

TEMPS

Appareil 2641-T

* Appareil 2641-T




OPERATION No T 02 3 Contréle et fixation de la carrosserie sur le marbre.

o

6

=3

La carrosserie étant suspendue au palan comme -indiq-ué al’Op.TOl:

Fixer la carrosserie sur les supports AR.

Laisser descendre la carrosserie sur le marbre (utiliser le marbre 2600-T, voir Pl 4, fig. 2), laisser
reposer I'arriere de la carrosserie sur les supports (39 et 40) cas de la traverse AR non
déposée (voir PL. 7) ou sur les supports (44), cas de la traverse AR déposée (voir PL 8) ....

NOTA. — Les supports (39-40-44} seront positionnés-sur le marbre suivant le type de la voiture
(voir PL 6). j '

Mettre en place les broches lisses (18) cas de I’essieu AR ancien modéle ou les broches filetées (46)
cas de I'essien AR 6€ stade (voir PL 8)......... o inniiiiii i

Fixer la carrosserie sur les supports intermédiaires (voir Pl 11).

Monter les Iéquerrea (53) sur la coque, & I'emplacement de la fixation de la traverse des barres de
torsion AV. Placer les broches a crosse (16) dans les supports (54) (positionnés sur le marbre
suivant le type de la voiture, voir Pl 6) et dans les équerres (53).............00vivvnnn,

Controler le jeu entre la face AV des équerres (53) et la face AR des supports (54). Ce jeu doit
étre égal 2 droite et & gauche. Il doit &tre voisinde Smm............... R

Déposer T'appareil de levage 2641-T....... i T Y e B A AN R A

Présenter I'équerre AV (45) sur les broches de fixation de I'essieu AV. L’équerre doit pouvoir se
déplacer librement sur toute la longueur des broches t{ui doivent, d’autre part, se trouver
dans I'axe des trous de "équerre (45). S’en assurer en plagant sur chaque broche, les bagues
(28) pour voitures 7 et 11, les bagues (28 et 42) pour voiture 15-SIX. Ces bagues doivent
pénétrer librement dans les trous de I'équerre lorsque celle-ci est appuyée & fond contre

Tr. AV Carrosserie

OUTILLAGE

Marbre 2600-T

Pextrémité AV des jambonneaux (voir PL 11)....ccccviieiinimmonmmsossesnnennancens T—

Contrdler la perpendicularité des appuis de I’essien AV sur coque,

Appuyer & fond I’équerre (45) sur I'extrémité des jambonneaux. A cette position, I’équerre doit

appliquer également sur les 4 bagues de maintien des broches.....................00u0. e

Contrédler la longueur des jambhonneaux.

L’équerre (45) étant appuyée sur I'extrémité des jambonneaux, doit, & cette position, étre en
contact également & sa partie inférieure, avec les butées des glissiéres (20 et 21) (voir P1. 9),
lescaleg (56) Etant enlevlon it ina i s il s T e T e e LT e G

-

Contréler la position des supports de direction sur coque (voir PL 11).

Monter les supports (6) (positionnés suivant le type de la voiture, voir Pl. 6) sur le marbre ...... -

S’assurer que les plans inférieurs des gupports-de direction sont paralldles aux supports (6) et a
une distance de 14,4 mm de.fes supports. Pour ce contrdle, uti'iser la cale (33)............

e ————— ey

TEMPS




Tr. AV Carrosserie OPERATION No T 02 : Contrile ¢t fixation de la carrosserie sur le marbre.

10

Il

- ‘ —

Contréler la position des trous de passage des vis de fixation dans les supports de direction sur
coque, A I'aide des broches (34) qui doivent passer librement dans les trous des supports (6)

- et dans les trous des supports de direction sur coque.. ... R e S i

Fixer la carrosserie sur ’équerre AV (pour les travaux sur carrosserie) (voir Pl 9).

Placer les butées amovibles (56) sur le marbre. Amener 'équerre (45) en contact contre les butées
amovibles (56). Serrer I'équerre (45) par ses 3 vis........ SRR e g N i

Mettre en place les 4 entretoises (11) sur les broches. Les entretoises doivent entrer sans jeu

Op. T 02

OUTILLAGE

TEMPS

longitudinal ...............00n0, T TEam—— - —— R T T

Serrer les 4 écrous (52) de fixation des broches......... T T e s T

NOTA. — Deux écrous (52) ont les broches d’entrainement déportées, afin que ces broches ne
viennent accrocher celles des deux autres écrous pendant le serrage. :

Aprés travaux, libérer I'équerre (45) du marbre.............. .00 s s R ST ST
Contréler & nouveau les points indiqués aux paragraphes 5-6-T-8....000vuuan e

Déposer la carrosserie du marbre (utiliser 'appareil de levage 7 e B L s

Appareil 2641-T




OPERATION No T 03 : Dépose et pose d'une partie inférieure AV de panneau de cété,

Tr. AV Carrosserie

10

11

12

13

14

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 12).

#

Couper I'avant du panneau & 30. mm au-dessous du pli (suivant a-b)

Couper la partie inférieure de ’avant du panneau (brancard) (suivant c-d).................. "

Couper P'extension prés de I'extrémité des jambonneaux (suivant e<f)......................

OUTILLAGE

TEMPS

Degruder. Pavbee: (o) Qu Damabrons BIBIEINS o cxom v s s s s isos s o505 Srudd i piy

Dégrafer I'aréte inférieure (h) sous extension et panneau de ¢Oté........................

Dégrafer I’aréte (i) du montant de porte AV............. s R e e

POSE DE L’ELEMENT

Présenter 1’élément, I’ajuster sur la coque, ajuster 'encadrement de la porte, fixer I’élément par
quelques points de soudure AULOZENE. . .. .v v tue ettt et

Souder I'élément 2 la partie inférieure du panneau de c6té (suivant c-d)..................,.

Souder I'élément au panneau de cté sous le pli (suivant a-b)..............................

Souder l’aréte de fermeture d'avant de coque (g)
Souder 1’aréte inférieure sous extension et panneau descdté (h). i e nmm e sione

Souder (par points espacés de 40 mm environ) la jonction de I'élément au montant de porte (7). ...

Souder ’extension sur 'extrémité AV du jambonneau (ene-f)............cocovviiiirininin.. e

Meuler, limer, polir les soudures effectuées aux paragraphes 8 et 9. Terminer la finition de ces
"soudures par une application d’étain si nécessaire. .. ..........uveviiiirrrnnerinanna,




Tr. AV Carrosseric  OPERATION No T 04 : Dépose o pose d’une partie inférieure AV de panneau de cdté. ' Op. T 04 9
i OUTILLAGE TEMPS
|
| DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl, 13). |
1 Couper leimontait deipare-brist [(SUbEIE B0} s v s e wrmi saing s |
2 Cotiperle domie daivint (Sumbantiead ] e sinmensaesissio dumse, b s o e s ——
3 I' Couper la partie inférieure arriére de panneau de cdté (suivant e-f)...........cooiiiiiinns S R e
4 Dégrafer I'aréte (g) de fermeture d’avant de coque ......... AT Ty st P
3 Dégrafer 1'aréte inférieure (h) sous l'extension et sous la partie inférieure du panneau de ¢dté. (... . .. ...\
6 Dégrafer en partie I'aréte (i) du passage de la porte et la jonction de I'encadrement de porte| ..o b
7 Couper 'extension prés de extrémité AV des jambonneaux (suivant jok) .............i.eu o e
8 Dégrafer la fixation de la planche porte-appareils (suivant c-l ) e S AR B R e s
. POSE DE L’ELEMENT
i ,
9 Présenter ’élément, 'ajuster sur la coque, présenter la porte et le pare-brise pour régler la posi- |-
tion de I'élément, Fixer I'élément par points de soudure..................... e
10 Souder I'élément 2 la partie inférieure du panneau de coté (suivant e-f) au ddme d’auvent (sui-
yant ¢-d) ot ‘an montant de parsshuite (AEOBRE @B, . . icsaivn o o o0 smviimeatsmoe sns o] s
11 Souder l'aréte (g) de fermeture d’avant de coque, 'aréte (h) a la partie inférieure du panneau
de coté, Paréte (i) du passage de la porte et montant de pare-brise................ T b N e ] ML
12 Souder I'extension sur I'extrémité AV des jambonneaux (SUivant jok)...........ovcuueeeuns | e | e
13 Souder la fixation de la planche porte-appareils et I'angle du pare-l;rise (suivanrel): ool i i
14

Meuler, limer et polir les soudures effectuées au paragraphe 10. Terminer la finition.de ces soudures.
par une application d’étain si nécessaire

...........................................................




OPERATION No T 05 : Dépose ct pose d’une extension AV et d'un..AV de panneau de cdté.

Tr. AV Carrosserie

10

11

13

14

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 14).

. OUTILLAGE

TEMPS

Enlever I'étain du pavillon au raccord de 'avant de panneau fen a-b), a 'aide d’un chalumeaun..|.

Dégrafer la tole du pavillon (suivant a-b)..... P ——— A T P
Dégrafer la doublure intéricure de la téte d’aUVENt. ... \.evurseirrreenseeiinieinnnnns.

Dégrafer le jet d’ean (c)

Couper I'arrondi de c6té (suivant b-d) et Ia téte d’auvent (suivant a-¢), couper le déme d’auvent
(suivant f-g), couper la partie inférieure de panneau de c6té (suivant h-i), couper I'extension
pres de Pextrémité AV des jamtbonneaux (suivant jok).........covoueiirininiiinnnnnn,

Dégrafer P'aréte (1) de fermeture d’avant de coque, 'aréte inférieure (m) sous extension et

panneau de coté, I'aréte (n) d’encadrement de porte, ainei que la jonction (o) de la
planchep orte-appareils.................... Rk e e T

POSE DE L’ELEMENT

Présenter I'élément, monter la porte et le pare-brise pour régler les encadrements de ces piéces.
" Ajuster I'élément et le fixer par points de soudure............. R

......................

Souder I'arrondi de c4té de pavillon (suivant b-d) et la téte d’auvent (suivant a-c). Souder le

raccordement (‘h-i) & la partie inférieure du panneau de cdté et le ddme d’auvent (sutvantf=g) | s

Souder I'aréte (1} de fermeture d’avant de coque, I'aréte inférieure (m) sous extension et panneau
de cdté, I'aréte (n) d’encadrement de porte

Souder I’mctensiqn sur I'extrémité AV des jambonneaux ( sutvant j-k)

Prégenter et souder la doublure de la téte d’auvent

River la tole de pavillon & I'élément (suivan: a-b). Utiliser des rivets de 3 mm (voir PL 27, fig. 2).| ..o

Percer des trous de ¢ — 6 mm espacés de 40 mm environ, dans lo jet d’eau. Présenter le jet d’eau
(c), remplir les trous de soudure autogéne pour le fixer :

Souder la planche porte-appareils (suivant o)...... R R SR AR

....................................................

...........................................................................................................................



Tr. AV Carrosserie OPERATION No T 05 : Dépose et pose d’une extension AV et d'un AV de p;mueau de coté. Op. T 05 11
OUTILLAGE TEMPS
15 Meauler, limer, polir les soudures effectuées au paragraphe 8.......... MR T R
Terminer la finition de ces soudures par une application d’étain si nécessaire.........vovvnnn
16 Garnir a Pétain le raccord du pavillon sur ’élément (suivant a-b). Surfacer et polir 'application

e o RS e




12

OPERATION No T 06 : Dépose et pose d’un ensemble extension AV, panneau de cété et pied de'miliew.  Tr. AV Carrosserie

10

11

12

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 15).

Enlever I’étdin masquant la j:;nction du pavillon (suivant a-b), 2 'aide d’un chalumeau. Dégrafer

la téle du pavillon dans cette ZOMe. . ... oururernereernmcumrranre st )

Dégrafer la doublure intérieure de la téte d’auvent......ooveeeeernnnnn .................. __

Dégrafer le jet d’8au (€) . wmseeunntuneeeuesnuueeunonunnraininne e

Couper I’arrondi de c6té et la téte d’auvent (suivant a-e). Couper le déme d’auvent (suivant fe)l
et la partie infétieure AR du panneau de cdté (suivant R ) s oo enimssmmon s s s st ey

Couper I'extension prés de Pextrémité AV des jambonneaux (suivant . .

Dégrafer I'aréte (1) de fermeture d’avant de coque, Paréte inférieure (m) sous extension et
avant de panneau de cdté, les arétes (n) des encadrements de portes AV et AR, ainsi que la

jonction (0)de la planche pOrte-appareils. . . ....ieeiiiii i U e

POSE DE L’ELEMENT

Présenter 1’élément, monter les portes AV, AR et le pare-brise, pour régler les encadrements de

OUTILLAGE

TEMPS

ces pitces. Ajuster 'élément et le fixer par points de soudure. ......coviriiiiiiiinin e

Souder I'arrondi de coté (suivant b-d),le dome d’auvent (suivant f-g),la téte d’auvent (suivant a-e)

et la partie inférieure du panneau de coté (suivant Bei)......coovvmneiiiiiiiiiiinnnen .

Souder I'aréte (1) de fermeture d’avant de coque, I'aréte inférieure (m ) sous extension et avant de
panneau de coté, les arétes (n) des encadrements des portes AV et AR, ainsi que la jonection
(0) de la planche porte-appareils. Souder l'extension sur Pextrémité AV des jambonneaux

e e PR

Présenter et souder la doublure de la téte d’auvent.........c.veeenrunrrraeanriiareaananns :

River la tole de pavillon a I'élément (suivant a-b). Utiliser des rivets de 3 mm (voir PL 27, fig. 2). ]

Percer des trous de ¢ — 6 mm, es acés de 40 mm environ, dans le jet d’eau. Présenter le jet d’eau
(¢), remplir les trous de soudure autogéne pour le fixer sur la coque.........coiiihinnn




Tr. AV Carrosserie OPERATION Ne T 06 :

Dépose et pose d’un ensemble extension AV, panneau de cdté et pied de milieu. Op. T 06

13

13

14

Meuler, limer, polir les soudures effectuées au paragraphe 8. Terminer la ﬁmtmn de ces soudures
par une application d’étain BY MECEBBAILE .« v viinis «vivs el 4 eivia v 5 ite 5res i wiv i alaie i crees

Garnir & I’étain, le raccord du pavillon a I’élément (suivant a-b). Surfacer et pohr r apphcauen .

B TR ohcimonn T O S A T N AR S T W 0530 P, COP RIS, PR 1 e

OUTILLAGE

TEMPS




L4 OPERATION No T 07 : Dépose et pose d’un longeron AV. Tr. AV Carrosserie
= ——— e — .
OUTILLAGE TEMPS
' ' - . |
DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 16).
NOTA. — Cette opération ne peut étre effectuée qu’a la suite d’une des opérations T 03, T 04, T 05,
06,29, cncie P SR R R e e e S DR TR, | O
1 Dégrafer I'aréte (a) de fermeture d’avant de coque, les arétes (5) sous jambonneau et plancher.
Dégrafer la doublure d’auvent et la cloison du jambonneau, du 2 T
2 Couper le longeron prés de 'extrémité AV du jambonneau (suivant c-d ), couper sous la moulure
d’auvent (suivant e-f), couper le longeron AV 2 la hauteur de la pointe AV du longeron AR
(sutvantg-h)..... R o W mmmey a e A R e T R SR T S R S e O | | S
REMARQUE IMPORTANTE. — Les coupes {e-f) et (g-h) ne doivent pas étre exécutées en face
des coupes correspondantes de I’extension, pour ne pas créer une amorce de rupture de la
coque & cet endroit.
POSE DE L’ELEMENT
5| Planer ls avttes de pactien dégraes. ... oooooveoes oo IREI
4 Présenter et ajuster le longeron. Le fixer par points de soudure sur les arétes (a) et (b)........ ]

Souder la coupe AR du longeron AV (suivant 8-h), la coupe sous moulure d’auvent (suivant e-f).

Souder la doublure d’auvent et la cloison du jambonneau sur le longeron v v sssemaes

NOTA. — La soudure du longeron (suivant c-d) sera effectuée 2 la pose de I'extension.




Tr. AV Carrosseriec OPERATION Ne T 08 : Dépose et pose d'un jambonnﬁau (extension et longeron déposés).

Op. T 08

15

b3

-1

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PL. 17).

NOTA. — Cette opération ne peut étre effectuée qu'a la suite de 'Op. T 07.
Dégrafer la liaison du jambonneau et de la téle de fermeture d’auvent (suivant a-b st s nE
Dégrafer la liaison du jambonneau et de la téle AV de caisse D ) O

Dégrafer la liaison du jambonneau et du plancher (suivant ¢-d)............... T i

Dégager I'élément.. ........oovvuniiiiins Y el e T s e e b ST i

POSE DE L’ELEMENT

Planer les arétes de 'auvent et du plancher..........coiiiiiiiiiiiieriiiiiiiiinaiens :

Présenter le jambonneau, le fixer sur I'équerre AV (45) du marbre, le poser sur le support (61
Fixer le support (53) sur le jambonneau et sur la coque. A Paide de-la broche (16),
fixer le support (53) sur le support (54) (voir PL 11). Ajuster I’élément et le fixer par
points de BOUAUIE, «.vvvuteueuenueretorrnarasnessoeussssinmisee e atiiainaneeny

Souder le jambonneau au plancher (suivant ¢-d), 2 la tole AV de caisse (suivant a-c ) et & la|

tole de fermeture d’auvent {suivant @-b)..........ooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii i

_ OUTILLAGE

TEMPS




16 OPERATION Ne T 09 : Dépose et pose d'une broche. Tr. AV Carrosserie
OUTILLAGE [ TEMPS
- |
DEPOSE DE LA BROCHE (voir Pl 18). ,
. |
1 Couper I’extension (suivant a-b) & 300 mm environ du point (¢), extrémité AV du jambonneau | . i
2 Couper I'extension prés de I'extrémité AV du jambonneau (suivant c-d). Dégager DEIBIMERE 7505 [ttt ooz }
3 Dégrafer 'aréte supérieure (suivant c-a) ........ et e R T T e e . A
4 Dégrafer I'ardte inférieure (suivant d-b) .................c..oiriein =TT !’
|
|
5 Dégrafer et couper le longeron (suivant c-f-e-d-c). Dégager 'éléraent. ..................... i
6 Faire sauter & la meule et au burin les soudures (g) fixant la broche 2 la plaque de maintien, &
I'entretoise et 2 la cloison AR. Chasser Fa broche. ................o0'ueoisnnsonn :
POSE DE LA BROCHE.
7 Présenter la broche, ’engager dans le jambonneau. Fixer la broche par soudure aux points (g). . '
8 Planer et dresser les arétes et coupes du jambonneau et des éléments. ....................... T
L B |
9 Présenter et souder le longeron (suivant c-f, f-e, c-d). l
- !
10 Présenter, ajuster et fixer extension par points de soudure......................... ... !
11 Souder la coupe faite suivant (a-b), souder les arétes (suivant c-f et d-b) et souder ’extension a
Pextrémité AV du jambonneau (suivant c-d).................. ....oooeriro. |
12 Meuler et surfacer la soudure (a<b)............... RSP P :




Tr. AV Carrosserie OPERATION No T 10 : Dépose et pose d'un AV de coque (coupe par P'auvent).

Op. T 10

17

8]

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PL 19).

Déposer les extensions et les parties inférieures des panneaux de coté, droites et gaucheﬁ (voir
OpiT08) eeesnsnmemvnnntanvrvsesssiv e R R A R A

Déposer les longerons AV droit et gauche (voir Op TN cimvewesnmume i smaieremaaeis
Dégrafer I'aréte (a) de fermeture du déme d’auvent et I'aréte (5) du plancher..............

Dégaper TEISMERT  cwwmommvmums smnieied e i s o e s we i o sl SV s SV s

POSE DE L’ELEMENT

Redresser, planer le plancher et les arétes ....ccvviviiivsiiriesiinissianinssvseesvssvonsss

Fixer sur 'avant de coque, les supports (53) (voir PL 11). Présenter I'avant de coque, l’ﬁ]uster et
le fixer sur I"équerre AV (45) du marbre et sur. ]ea supports (54). Fixer ’élément sur la caisse
par points de BotdUTe oy iinin s st soied s i i e S R R e G

Souder I’aréte (a) du dome d’auvent et 'aréte (b) du plancher........c..covviviivnnvinnnn.
Présenter et poser les longerons droit et gauche (voir Op. T 07)..cviuiiniiinnnnniinannnn,

Présenter et poser les extensions et parties inférieures des panneaux de c6té, droites et gauches
(ol Op LB i e A R e e B TR e b e B dsnssmambrmmeom e e e i

‘OUTILLAGE

TEMPS




18

OPERATION Ne T 11 : Dépose et pose d’un A V de caisse (coupe par les montants de pare-brise).

Tr. AV Carrosserie

10

11

12

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir P 20).

Couper les montants du pare-brise (SUivant @-b)............vuuuunsiesseessesnnn,
Couper les parties inférieures des panneaux de c¢6té (suivant c-d  couniti s it s den i

Couper les longerons (suivant e-f). (Pour effectuer cette coupe, il faut couper également la partie
inférieure de panneau de coté (‘suivant e-f). Déposer ensuite le fragment de panneau de cété
(suivante-c-d-f) .oovviiienninnnn... R — IR R

Dégrafer I'aréte. ( g) du plancher, de I'avant de coque. Prolonger le dégrafage jusqu’au
point. (f) en burinant Paréte (F) ...ovuuneiuieiisoiiiriineensenssrseenn,

Dégager I'élément.......... Weessiatesans T M acsrres e tae e

POSE DE L’ELEMENT

Redresser, planer le plancher AV et les arétes (g)esianins B Vs e SRRSO, 129

Fixer sur I'avant de coque, les supports (53). Monter les portes AV et le pare-brise. Présenter

I'avant de coque, 'ajuster, le ‘fixer sur I"équerre AV (45) du marbre et sur les supports|

(54) (voir Pl 11). Régler 'encadrement des portes et du pare-brise, Souder I'élément au
plancher (suivant g).......vvuiiieiviiiinieiiniseisiiannrnennnes R A

Présenter, ajuster, les longerons droit et gauche, fixer par points de soudure les arétes (k).

Souder les longerons (suivant e-f).......ulveuiiiiue et

Souder la doublure d’auvent et les cloisons des jambonneaux (suivant lignes i)..............

Présenter, ajuster et souder let;t ensembles extensions et panneaux de coté droit et gauche (voir
Op. T 04, paragraphes 9-10-11-12-14) .......cuuunrenennenninennennss. e RS

Présenter, ajuster le déme d’auvent. Le ﬁx:ar par points de soudure. Souder I'aréte de liaison
(k-m). (Les soudures (j-k, I-m) sont effectuées au paragraphe 10.de LOp. T048)5ciiieinnnns

Présenter, ajuster la planche porte-appareils. Monter provisoirement la direction pour centrer la

Elanchc. Fixer celle-ci par points, Souder 'aréte de liaison au déme d’auvent (suivant j-I).
ouder les extrémités de la planche (suivant n)..........ccoouueerunernnnnsnnnnnni,

OUTILLAGE

TEMPS




Tr. AV Carrosserie  OPERATION No T 12 : Dépose et pose d’'un AV de coque (coupe par le pavillon). Op. T 12 19

OUTILLAGE TEMPS

|
i
.'
" DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 21).

1 Enlever I'étain masquant la jonction du pavillon (suivent b, ¢, e, h) & I'aide d’un chalumeau. |
Dégrafer le pavillon de I'élément & déposer (suivant b, ¢, e, h également) v.oviverennens -
2 Dégrafer la doublure de la téte d’auvent (suivant c, e et d, f). Déposer les jets d’eau (i) droit
S EATERE s wvmime s s s e s e e e e S e e e
3 Couper les arrondis droit et gauche du pavillon (suivanta, bet g ht)..oovvvnernreiiniiiiiinnns
4 Dégrafer le plancher de 'avant de coque (Suivant p el y)...ooveeenrveerecessssnscnannn r
s '
5 | Couper les parties inférieures des panneaux de cdté (suivant j, k)o.ovoevvnieviniineirinnnens
6 Couper les longerons (suivant I, m). Pour effectuer cette coupe, il faut couper également la -
partie inférieure du panneau de c6té (suivant I; m). Déposer ensuite le fragment des pan-
neaux de ¢6té (suivant L, j, k, m).oo.vviiiiiiiiiiiin. e R
7 Dégager Vélément,..vevvteninniiornnnnns Ty T G e R A S RS R W

POSE DE L’ELEMENT

8 Redresser, planer le plancher AV et les arétes (pely)....coovvvuivnrnnnn.

9 Fixer sur I'avant de coque les supports (53). Présenter l'avant de coque, I'ajuster, le “fixer

sur Péquerre AV (45) du marbre et sur les supports (54) (voir PL 11). Souder 'élément au

plancher (SuIVANE P)..vcvrirnnrnnrine it e

10 Présenter, ajuster les longerons droit et gauche. Fixer par points de soudure les arétes (o, %, ¥)-

Souder les longerons (suivant [, m)..ooouieiiiiuenneniiiiiiii e

11 Souder la doublure d’auvent (suivant lignes v) et les cloisons des jambonneaux (‘suivant lignes n).

12 Monter les portes AV, Présenter, ajuster les ensembles extension et avant des panneaux de cdté
et ajuster les encadrements des portes. Fixer les ensembles par points de soudure........ e b

13 Souder les coupes des arrondis de pavillon de c6té (suivant a, b et g, h) et souder les doublures

INEETABUT OB 4 s o e w5 srese vioruosal s 6455 0 0 ooy e e 8 e 0 8 9 A 8 WL i B SR 8 wees

14 Souder les coupes des parties inférieures AR des panneaux de coté (suivant jy k).oivvrvnnnns e : o ;




20 OPERATION No T 12 : Dépose et.pose d'un AV de coque (coupe par le pavillon). Tr. AV Carrosserie
OUTILLAGE TEMPS
15 Souder les arétes de fermeture d’avant de coque (suivant o). Souder les arétes inférieures sous
extension (suivant x et y). Souder les arétes des passages des portes et de montant (suivant z)
16 Souder les extensions sur extrémité AV des jambonneaux (Suivant w).......vovvinrennerne
17 Présenter, ajuster le déme d’auvent. Fixer par points de soudure. Souder le déme aux panneaux
de coté (suivant g, rets, t). Souder I'aréte de liaison du déme a ’avant de coque (sutvant g t).
Placer et souder la gouttidre de protection de la batterie.........ouviiiiiieiirnnnenns |
18 Présenter, ajuster la téte d’auvent, fixer par points de soudure. Souder la téte d’auvent aux
panneaux de ¢6té (suivantc,det e, f)....... Y SN | [T UUR U .- | |
19 Présenter, ajuster la doublure de la téte d’auvent. Monter le pare-brise, le centrer, fixer la dou-|-
blure par points de soudure. Soudpr Paréte de liaison de la doublure, a la téte d’auvent
0 T B B e e e e e e R s R S A 51 RSO I N0 N | Bl W
20 Présenter, ajuster la planche porte-appareils. Monter provisoirement:la direction pour centrer la
planche, fixer celle-ci par points de soudure. Souder I'aréte de liaison de la planche avec le
déme d’auvent (suivant r, s). Souder les extrémités de la planche (suivant u)............
21 Percer des trous de ¢ = 6 mm, espacée de 40 mm environ dans les jets d’ean. Présenter les jets
d’eau (i), remplir les trous de soudure autogine pour les fixer......covevvvnninririnens
22 Percer et river la tole du pavillon (utiliser des rivets de 3 x 10 mm) (suivant b, c et e, k) (voir
PL. 27, fig. Q)iviani ey R R R R e R e
23 Garnir d’étain les raccords de la téle de pavillon aux panneaux de cdté et téte d’auvent (suivant
b, c et e, h). Surfacer et polir l’appﬁcation L5 SRR, (R G R S S
24

Meuler, limer, polir les soudures effectuées (en a-b, h-g, c-d, e-f, gi-l;r-, s+, et j-k ). Terminer la finition
de ces soudures par une application d’étain, surfacer et polir s nécessaire ,...........c....




Tr. AV Carrosserie  OPERATION Ne T 13 : Dépose et pose de la pointe AV d’une extension pour redressage des broches. Op. T 13 21

OUTILLAGE TEMPS

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 22).
1 Couper I'extension (suivant a-b) (a doit &tre 2 300 mm environ de ¢, extrémité du jambonneau).
2 Couper l'extension prés de 'extrémité AV des jambonneaux (suivant ¢-d).......c.ovveneen. :
3 Dégrafer Paréte supérieure (SUIVANE €-8)...ovviereiirrirrrresssisrrrrseeraansnnssnssenes
4 Dégrafer 'aréte inférieure (suivant d-b) .....cevviviviiininnireernacenarerenearoeanns e
5 Redresser les broches, les mettre en ligne (voir Op. T 14)...vvvvivivnrrnnennnnrnass el s
POSE DE L’ELEMENT
6 Remettre‘en forme I'élément déposé et les arétes d’agrafage............cvvvivninnns eavies
7 Présenter, ajuster ’élément. Le fixer par points de soudure..:..... AR S
8 Souder I'élément (suivant a-bet c-d)...conneiinrin it i T S

9 Souder les arétes supérieures et inférieures (suivant c-a e d-b).....cvveeeninnnns R 3




OPERATION No T 14 : i:"iraga, équerrage de P'avant de coque.

Tr. AV Carrosserie

Voir PL 11. ' =

1er cas. — Undes jamhonﬁe'aux a reculé de 15 mm au maximum, Placer la caisse sur le marbre

(voir Op. T 01).

Monter les supports (53) sur la coque; & l’eﬁplacement de la traverse support des barres de tor-

sion. Les supports 554) fixés sur le marbre suivant le type du véhicule (voir Pl 6), chercher
a mettre en place les broches & crosse (16)...... e A NN 185 BRSNS

Dans le cas d’impossibilité, un des jambonneaux est faussé,

Mettre I’équerre AV (45) sur le marbre, 'engager sur les broches et la fixer sur le marbre en posi-
tion « travail » (voir PL 9).......... e R R I S A

Visser les écrous (52) sur les broches. Mettre les entretoises é’l 1) sur les broches (cété non accidenté),
serrer les écrous des 2 broches de ce méme c6té (voir PL.9).....o.oviuininiiininninann.,

Visser les écrous (52) sur les broches (c6té accidenté) et exercer une traction sur les broches, a
I'aide de ces écrous (52). Les brochée étant-en tirage, planer les tdles présentant une défor-
mation, sur I’avant de coque et le plancher AV. (Eviter de chauffer, si possible). Desserrer les
écrous (52). Présenter les entretoises (11) sur les broches ; ces entretoises doivent entrer sans
jeu longitudinal si les broches ont été ramenées a leur position initiale. Au cas contraire,
recommencer 'opération..........co.., R R T T O R

Déposer les écrous (52), s’agsurer que les broches sont centrées par rapport a I'axe des trous de
I'équerre, en plagant sur chaque broche les bagues (28) pour les carrosseries « légéres » et les
bagues (28 et 42) pour les carrosseries « normales ». Ces bagues doivent pénétrer librement
dans les trous de Péguerre.....ivuivnvsvssvinins S e RS R e

Contrbler le jeu entre la face AV des équerres (53) et la face AR des supports (54). Ce jeu doit étre
égal & droite et a gauche. Il doit étre voisinde 5 mm. ....ocvivivrenniniiiniiieenannns

Libérer I'équerre AV (45) de sa fixation du marbre et des broches. Appuyer a fond I'équerre (45)
contre 'extrémité des jambonneaux. A cette position, I’équerrc doit app'iquer correctement
sur les extrémités AV des jambonneaux, et &tre en contact également a sa partie inférieure
avec.les hitfes des’ glisaibrea oy cei v sined vy Suvsviie pese s iidse oy R L

Monter les supports (6) sur le marbre, positionnés suivant le type de la voiture (voir Pl. 6). S’assurer
que les plans inférieurs des supports de direction sont paralltles aux supports (6) et & une

distance de 14,4 mm de ces supports. Pour ce contrdle, utiliser la cale (33) (voir PL 11)...|..

Contréler la position des trous de passage des vis de fixatiori dans les supports de direction sur
coque & I’aide des broches (34) qui doivent passer librement dans les trous des supports (6)
et des supports de direction sur coque.......oeiuiiananiain T o

OUTILLAGE

TEMPS




Tr. AV Carrosserie OPERATION No T 14 : Tirage, équerrage de 'avant de cogue (voir PL 11).

Op. T 14

23

10

11

12

13

2¢ cas. — Le jambonneau a reculé de plus de 15 mm, sans déformation importante, mais les
broches sont pliées. L'ensemble extension et partie AV de panneau de c6té étant déposé
(voir Op. T 03) et le longeron AV déposé également (voir Op. T 07), procéder comme suit :

Ramener en ligne et au mieux le jambonneau, & 'aide de vérins accrochés a la patte de fixation
(41) (voir PL 8). Pendant I'étirage du jambonneau, planer les toles déformées de I'avant de
coque et du plancher AV................ G e A R e e P e

o

Monter les supports (53) sur la coque, & I’emplacement dela traverse-sugport des barres de tor-|

sion. Fixer les supports (54) sur le marbre (placés suivant le type du véhicule, voir PL 6).
Chercher & mettre en place les broches & crosse (16); elles doivent entrer librement, Les
TaiBEEr 60 PIACE. v scammmamum mm v wmsson wumsn rmmt o w3y o e e 40 70 N o

NOTA. — Un choc sur un cété a ’avant entraine généralement la déformation des broches de
I'dutre c6té, mais cette déformation est souvent moins importante. Toutefois, les broches
devant &tre chauffées pour étre redressées, il faut done procéder & I'ouverture de I'extension
comme indiqué a I'Op. T 13

Mettre 'équerre AV (45) sur le marbre, 'engager sur les broches et la fixer sur le marbre en position
wtravall ® cois e coneiveas R T SRR L L

Exercer des tractions sur les broches, & 'aide des écrous (52) ; pendant ce temps, planer les toles
de Pavant de coque et du plancher, en chauffant au minimum, Libérer les broches en desser-
rant les écrous (52). Contréler la position des jambonneaux & I'aide des entretoises (11) qui
doivent se placer sans jeu longitudinal entre I'équerre (45) et V'extrémité des jambonneaux.
Obtenir cette condition en recommengant I’étirage des jambonneaux si nécessaire.........

Souder les cassures des toles aprés ces travauX...voveveevrreenes OVl U Pep o

Contraler le centrage des broches et la position des supports de diréction (voir § 5-6-7-8, méme
OPETALION) sire svwiine wocstowrvial s wistv s assessuion orite s e i Vs BT e e A S R R e

OUTILLAGE

TEMPS




24

OPERATION Ne T 15 : Renforcement d’une moulure d’auvent.

Tr. AV Carrosserit

Voir P1. 23.

~ Préparer 2 renforts symétriques en téle de 1 mm environ, comme indiqué fig. 1....ovvuuunen....

Présenter 1 renfort sur I'auvent, tracer sur Pauvent les lignes a-b et ¢c-d (voir fig. 2).0..........

Emboutir ’auvent en suivant ces Hgﬁes, pour éviter le désaffleurement de la téle du renfort de
colle-te e e N e A A e e S T A e

Présenter le renfort. Souder le bord des trous pratiqués dans le renfort, pour le fixer 4 'auvent
et remplir les trous de soudure autogéne. Souder ensuite le contour du renfort..........

Meuler, limer et polir les soudures. Terminer la finition de ces soudures par une application d’étain

BIDECESSAITE . v v v vvvnnentnnss PR e R s s s e e s s e e

OUTILLAGE

TEMPS




Tr. AV Carrosseric OPERATION Ne T 16 : Dépose et pose de la planche porte-appareils.

“0p. T 16

25

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PL 24).

3 | Dégager la planche pOrte-appareils...........uuu'eeuunnnsennnnesenneesensnsessnnesenns

POSE DE L’ELEMENT

4 Dresser et planer 'aréte du dome d’aUvent. cvovueeeiiinviesrosenssssnesossssmnns Sisnin :

5 Monter provisoirement la direction pour centrer la planche porte-appareils..........c0u..

6 Présenter la planche porte-appareils, la fixer par points de soudure ...vvveiniiinanniann., “

7 Souder I'aréte sur déme d’auvent (suivant a-b)........ovivvvveireesssernnn. SsNETOR R

8 Souder les 2 extrémités de la planche (suivant a-c et b-d S T T

OUTILLAGE

TEMPS

1 Dégrafer la planche porte-appareils du déme d’auvent (suivant a-b) . s Bl s

2 Dégrafer les 2 extrémités de la planche (suivant a-c et b-d).......uvueeeeeserunnnnseneens :




26

OPERATION No T 17 : Dépose et pose du déme d’auvent (panneaux de cbté et extensions déposés).

Tr. AV Carrosserie

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PL 25).

NOTA: — Les coupes a-c et b-d sont effectuées dans I'une des opérations T 04, T 05, T 06 ou T 29.
Dégrafer I'aréte de liaison avec la planche porte-appareils (suivant a-b)...........coovvvenen.
Dégrafer I’aréte de liaison avec I’avant de caisse (suivant c¢-d)........... S RS

Dégager Pelémentiiiiiiiisiseaaise e ve i vodonva & T R

POSE DE L’ELEMENT

Remettre en état les arétes de liaison (a-b et c-d)....... R S R e
Présenter, ajuster le déme. Le fixer par point de soudure......ovevvviranaens AT

Souder les arétes de liaison (suivant a-b et c:d).......ccccvinriiiiiiiiaiiiiiiiiiiairas

OUTILLAGE

i TEMPS




Tr. AV Carrosserie  OPERATION Ne T 18 Dépose et pose de la téle d’auvent.

Op. T 18

217

S

(431

10

H

12

13

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PL 26).

Enlever I'étain masquant la jonction du pavillon (suivant g e e S PP T
Dégrafer le pavillon de la téte d’auvent (Suivant @-b-c-d).......covuuerenieernneernessnnnns
Dégrafer la doublure de la téte d’auvent, des panneaux et du pavillon: s umanseianies sevnras

Couper la téte d’auvent (suivant b-e et c-f)

Dégager I'élément

....................................................................

POSE DE L’ELEMENT

Remettre en état les arétes d’agrafage du pavillon.........uveeerinnrerunnnreennnaeennnnns

Présenter, ajuster la téte d’auvent, la fixer PRE POMILE . oo sinm i ws o mmnimasne sam s ahmwrs

Souder les coupes de la téte d’auvent aux panneaux de coté (suivant b-e et i) vanilinowidon vusa

Présenter, ajuster la doublure de la téte d’auvent. Monter le pare-brise, Je centrer en fixant la
doublure par points de soudure. Souder la liaison de la doublure 2 la téte d’auvent (suivant a-f)

Percer et river la téle de pavillon, espacer les trous de 40 mm environ, utiliser des rivets de
3 X 10 mm (suivant a-b-c-d) (VoI PL:27; B 2)isu s v smmi st seisai i v i

Garnir d'étain les raccords de la téle de pavillon (suivant a-b-c-d)........oosesnnennueeeeen.

Surfacer et polir I'application d’étain

----------------------------------------------------

Meuler, limer, polir les soudures effectuées (‘en b-e et c-f). Terminer la finition de ces soudures par
une application d’étain si nécessaire E :

R T T R I T I A IR

OUTILLAGE

TEMPS




OPERATION N T 19 : Dépose et pose de la tole de pavillon.

28 Tr, AV Carrosserie
OUTILLAGE J TEMPS
DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 27).
1 Enlever ’étain masquant la liaison de la téle du pavillon avec la coque a I'aide d’un chalumeau.| . ..
2 Dégrafer la téle de pavillon, de la coque, ‘en suivant le contour (a@).........cvovvinennnn.n... ettt e LN
3 B T
POSE DE L’ELEMENT
4 Planer, dresser le profilé du repos du pavillon. Boucher 2 la soudure autogéne les trous pouvant ,
s’étre produits au dégrafage de la téle....... e A R R R (o | T S
5 Présenter le pavillon sur son profilé de repos. Percer des trous de 3,5 mm distants de 40 mm _
environ (comme indiqué fig. 2) sur tout le contour (@) du pavillon...................... b
River le pavillon sur son profilé (utiliser des rivets de 3 % 10 T wnmcamonsmmovassan savaraies .
6 Garnir d’étain la liaison entre pavillon et coque, sur tout le contour () soemmemnssscmewais -
Surfacer et polir 'application d’étain.............. R R R e R S A e

NOTA. — SiI'on posséde un poste de soudure a I'arc, la fixation du pavillon peut étre effectuée
par points en remplacement des rivets.
Ces points seront effectués sur le contour du pavillon, 2 la partie supérieure de la tdle, et seront
distants de 40 mm environ. :
%




Tr. AV Carrosserie OPERATION No T 20 : Dépose et pose d'un jet deau.

Op. T 20

29

-3

DEPOSE DU JET D’EAU (voir PL. 26).

Dégrafer le jet d’eau (g) du panneau de cOté......, R e G T S TR R

POSE DU JET D’EAU

Planer 'emplacement du jet d’eau sur le panneau si nécessaire......cocvveveniiiinenannnn.
Percer des trous de ¢§ = 6 mm espacés de 40 mm environ dans le jet d’eau.......c0connennnan.

Présenter le {frt d’eau sur le panneau. Souder le bord des trous pour fixer le jet d’eau au panneau
et remplir ces trous & la soudure aULOZRNE. 4. v iuvviiirnraar it i

Meuler et affleurer les points de 80UdUTE. . .vvivireeeriririraniiiiiiiiiesssrirrsnornanes

OUTILLAGE

TEMPS




OPERATION No T 21 : Dépose et pose d'un panneau de lunette AR.

30 Tr. AV Carrosserie
N ) = OUTILLAGE TEMPS_
DEPOSE DE L’ELEMENT (voir P1._'28). 1
1 Dégrafer la tablette AR (suivant g hégager lctablettevom s mmanvaimonness
2 Enlever I’étain masquant la jonction du pavillon (suivant a-b-c-&) a Paide d'un chalumeau. . . . | | s o
3 Dégrafer le pavillon (suivant a-b-c-d-) de I’éiément & déposer ........covviiiuiiniinienan, _:
4 Découper ’élément ( suivant'b-e et c- f) Découper I'élément 2 la partie inférieure sous la !unette|
(suivantesf) v..o... R R R R R TR P PP PERRY
5 DEFAPER DEICHEIE. . o smnmimmimmimmeisirmsmemianiammmmn missemm s poms 2 OSSN || JURUR N SN B O
'POSE DE L’ELEMENT
| - |
6 Planer les arétes d’agrafage et les coupes........coviiiiniiiiiniinnnnina... B  SARA——————————— E—— L
7 Présenter I'élément, I'ajuster et le fixer par points..........iiiiiiiiiiiiiiiiii, f .............................
8 Souder la coupe sous lunette (suivant e-f). Souder les coupes de cdté (suivant b-eete-f)....... |r o P e e
‘9 Présenter, ajuster, aouder. la\- tablette AR (suivant g).. i l' ........................
10 Percer et river la tole de pavillon (utiliser des rivets de 3 X 10 mm) (suivant a-b-c-d ) (voir PL 27
fig, 2 pour percage e TTOURY . vaoesommuseasin »iwome wis e e e o s s 6 u e e w g sinm s S S G
11 Garnir d’étain les raccords de la tble de pavillon avéc le panneau AR et les cbtés (sutvant a-b-c-d).
Surfacer et polir "application d’8tain, . cis . cuvuie s riviainiivsasisnavnr v s sinns i
12 Meuler, limer, polir les soudures effectuées (’ en bee, c-fet foe)....... SN S——
13 | Termiter la finition de ces soudures par une application d'étAIN S1 TECESBAITE. ¢ v v s v vt et au s o s s | s | oo,

Termider la finition de ces soudures par une application d’étain si nécessaire.........covvuvees

1l




“Op. T 22

31

Tr. AV Carrosserie OPERATION No T 22 : Deépose et pose d’un panneau de dossier AR -

10

11

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 29).

Dégrafer la tablette AR (suivant e). Dégager la tablette..................

..................

Dégrafer 'élément a sa partie inférieure (‘suivant c-d). Dégrafer les 2 su.Pports des charniéres de la

PO O i v s G R ST s e S s s nie
Couper I'élément sous la lunette (suivan debd s ann sy R
Couper I'élément sur les cotés (suivant a-c et bed).........ccoereen....

T L S N s

POSE DE L’ELEMENT

Planer I'aréte d’agrafage (suivant c-d) et les coupes (suivant a-c, a-b, b-d)..

Présenter 1’élément, Pajuster et le fixer DAY POINES. ops v s snis cia v svivas o oia

..................

..................

..................

..................

-------------------

Souder la coupe sous lunette (suivant a-b). Souder les coupes de ¢6té (suivant a-c et b-d)..... vee

Présenter, ajuster, souder la tablette AR FEUEL ) RS —— S

Souder I’élément & sa partie inférieure (suivant c-d ). Poser et centrer la porte du coffre, souder

Tes pODPOrts dos charnieres.: civa o ive it s nissannienes s e
Meuler, limer, polir les soudures effectuées (en a-b, d;c, bed). o diin

Terminer la finition de ces soudures par une application d’¢étain si nécessaire

------------------

------------------

OUTILLAGE

TEMPS
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OPERATION No T 23 :- Dépose et pose d'un arriére de caisse.

Tr. AV Carrosserie

10

11

12

13

14

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PL 30).

Dégrafer la tablette AR ( suivant g). Dégager la tablette......oovuviniinerimnneniiiiiiiun,

Dégager I’élément 2 sa partie inférieure (suivant e-f). Dégrafer les deux supports de charnidre de
la porte de coffre (€ B)..evevuvunieseernmnuinnnssistitiiiiiiiii e

Enlever 1’étain masquant la jonction du pavillon (& I'aide d’un chalumeau) (suivant a-b-c-d) ...
Dégrafer le pavillon (suivant a-b-c-d), de Pélément A déposer & vvvvrereinernnuniinaneennnns
Couper 'élément (suivant bee et c:f).eevreeernnnnunnaernsesirniinnene. T e

Dégrafer 1'élément du-bas de caisse AR (suivant ef). Dégager Pélément, i vioeioiiveiviaaaas

POSE DE L’ELEMENT

Planer les arétes d’agrafage et les COUPes. .vvueuen e enaiurnieiritiireraiaianen i
Présenter 1'élément, I'ajuster et le fixer par points de soudure......cooovreueieveereneaenn..

Souder les coupes (suivant b-e et c-f). Souder les arétes (suivant e-f). Souder les supports des char-
nidres {en h)...ooceiaiiann e e R e T R A e A

Présenter, ajuster, souder la tablette AR (SUivant g)...oveeeeersasaaronraanneennrnnaasnins

Percer et river la tole de pavilloﬁ (utiliser des rivets de 3 X 10 mm) (‘suivant a-b-c-d) (voir P1. 27,
o L e

Garnir d’étain les raccords de la tdle du pavillon, avec le panneau AR et les cotés (suivant g-b-c-d).

Surfacer et polir 'application d’étain.......... R R

Meuler, limer, polir les soudures effectuées (en b-e et c<f). ... I, e

Terminer la finition de ces soudures par une application d’étain si nécessaire..........cccvzeees

f

OUTILLAGE

TEMPS




Tr. AV Carrosseric  OPERATION No T 24 : Dépose et pose d'un passage de roue.

Op. T 24 33

-1

10

11

|

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PL 31).

Couper le panneau de custode (suivant a-b). Couper la lisison du panneau de c6té au panneau AR

(suivant b-c). Couper la partie inférieure AR (Suivant d-)............ovvieesreennnnnnn

Dégrafer I'aréte inférieure (‘suivant c-m). Dégrafer la liaison de la téle de fond (suivant f-g-h-i-j-k ).

DEgager PElement. . . . ... .eett it e taeettr e sttt e e e et e et :

POSE DE L’ELEMENT

Planer les arétes et les COURIBEY, ... - o v G T S T s ST e T R e

Présenter, ajuster 'élément, poser la porte et régler son encadrement. Fixer I'dlément par points

L L . e R O R s

Souder la liaison du panneau de coté au panneau AR (suivant b-c ). Souder la coupe du panneau
de custode (suivant a-b). Souder la coupe de la partie inférieure AR (suivantd-e)..........

Souder les arétes des toles de fond (suivant f-g-h-i-j-k) et 'aréte sous partie inférieure (suivant e-m)
Poser la tablette AR et la souder CRMRIEI L oo oy ST A R GSTRINE Ry
Meuler, limer et polir les soudures effectuées fen @b, brc,ed)..ooouniiiiiiniiiinininnnnnn,

Terminer la finition de ces soudures par une application d’étain si nécessaire, ...............

OUTILLAGE

TEMPS




34 OPERATION No T 25 : Dépose et pose du logement de réservoir & essence. Tr. AV Carrosserie
OUTILLAGE TEMPS

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 32).

1 Dégrafer 1'aréte de liaison de 1’élément, de la téle de fond (suivant é-b) ...................... s s S

2 Dégrafer les arétes de liaison de I’élément des passages de roue (sutvanta-d et b-c)........ ... .| ..

3 Dégrafer ’aréte de liaison, du panneau inférieur AR de caisse (suivant c¢-d) et dégrafer les

; supports: de charnidres:u iy i s i miro s L R T TR s s A e el e o R

4 Degaper Délementeeoism i s oS m iy s S R P e Y T SAwEth <
POSE DE L’ELEMENT

5 Planerles arétes dlagrafage: o v pinims s v v v e i e s ooy e e

6 Présenter, ajuster, ’élément et le fixer par points de soudure. .o v vvvvvrvieeninriiiirinns AR

7 Souder les arétes de linison (Suivant a-b, bec, c-dy d@) .o oovvrevnunniiieeeeeeinnnineenns AU SRR . WL 11 NN

8 Souder les supports de chaxlniére ...................................................................................




Tr. AV Carrosseric  OPERATION No T 26 : Renforcement d'un passage de roue. : Op. T 26 35

OUTILLAGE TEMPS

Voir PL 3_3.
.l Nettoyer, gratter 'emplacement sur la coque ot sera posé le renfort. TR TR
2 Souder toutes les cassures du passage de roue et les planer...........oveueriiiniiinieeiniennn
3 Préparer un renfort en téle de 1,2 & 1,5 mm environ, comme indiqué fig. 2 .- ...................
4 Présenter, former  chaud le renfort, laisser subsister les plis pouvant se prﬁduire dans la téle,
pendant la mise en forme (ces plis formant mervures)..........ovvrereienearinan.. s

o Souder le contour du renfort sur le passage de roue, le longeron ct la téle de fond. .. ......... .. | o | - o sz




Tr. AV Carrosserie

36 OPERATION No T 27 : Dépose et pose d’un arriére de panneau de coté.
OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 34, fig. 1 et 2).

1 Enlever 'étain masquant la jonction du pavilloh (suivant b-c-d-e)...... i B it N
2 Dégrafer la téle de pavillon (suivant b-c-d-e)...... e Ak R AT b R T
3 Dégrafer la tablette AR (suivant 1). Dégrafer le jet d’ean (m).......covuiiuniineiinannenn |
4 Couper I’arrondi de pavillon (suivant a-c). Couper la partie inférieure AR (suivant i ). .......| .o | o
5 Couper la jonction de ’élément avec le panneau AR (suivant d-f).......ivuueernnerunnennns |
6 Dégrafer 'aréte du passage de porte (suivant h-n). Dégrafer 'aréte sous partie inférieure AR

(suivant i-o0 ), Dégrafer la liaison du passage de roue avec les téles de fond (Suivant f-g) . . . . || s
7 Dégager Pélément....ouueeeiiiineiininiiininiionnieennnnen . ST

POSE DE L’ELEMENT

8 Planer les arétes et les coupes..... P . e s A e e sl B aesss ey e b S O
9 Presenter I’élément, ’ajuster, poser la porte, régler son encadrement, fixer I'élément par points

O BORMATIIE oo oo e 0 A B 0 T 0 e
10 Soitder 1es conpes (SuBtaRE a6, B S REE] oo o i e v e e | L G AR | i
11 Sovudeér 168 arstes (suvint By 150 8 o8 ) o v vmcmmmswsmmgiossire s s s w5 e s e R A i s | S
12 Présenter, ajuster la tablette AR, la souder (suivant I)...........coooiiiiiiiiiiiiiiiny TP
13 Percer et river la téle de pavillon (utiliser des rivets de 3 X 10 mm) (sutvant b-c-d-e) (voir

Pl 27, g 2eosivvsviaiines s svamevidninn s iiinen st as sl UV e s s i s ——— s | FE
14 Paser:le jet-diean (woir'Opy B20) i omniississss i i ss D s v ey i s ereepsmsemmemerarane A B DRI
15 Garnir d’étain les jonctions de la tdle de pavillon avec le panneau AR et le panneau de_ coté

(sutvant b-c-d-e). Surfacer et polir I'application d*étain., ............covviiieiian s S
16 Meuler, limer et polir les soudures effectuées (suivant a-c-d-fet hi)......ccvvvvviiinnnnnn..]
17 Terminer la finition de ces soudures par une application d’étain si nécessaire. ... .. S :




Tr. AV Carrosserie OPERATION Ne T 28 Dépose et pose d’un arriére de panneau de cété et pied de milieu.

Op. T 28

37

b

9

10

11

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PL 35, fig. 1 et 2).

Enlever I'étain masquant la jonction du pavillon (suivant b-c-d-e). .. .. e
Dégrater- ta-thieids pevillun (it Bl .vvvmemonsmmommmenmsibums s oriseas s5ewe s

Dégrafer la tablette AR (suivant I). Dégrafer le jet d’eau (Suivant m).........c.oovvenernennns

Couper I'arrondi de pavillon (suivant a-c), couper la partie inférieure (suivant h-i)............

Couper la jonction de I’élément avec le panneau AR ksuivanr Bof) e

Dégrafer les arétes des passages de porte (suivant h-n). Dégrafer I'aréte sous partie inférieure
(suivant i-0). Dégrafer la liaison du passage de roue avec les téles de fond (suivant f-g). ...

.....................................................................

Dégager I'élément

POSE DE L’ELEMENT

Planer Jes aréted et les conpes, 80r 18 G0GUB. « o svs snvswmmmmmiey aievesans aceles v emserai's

Présenter 1'élément, I'ajuster, poser les portes pour régler les encadrements. Fixer l’élémeni-par
POt e F o e e A R e S L S

Souder les coupes (suivant a-¢, d-fet hei).......cooveriiniirnariin.. R e s

Souder les arBtes (suivant B-m, §0 @ Fg) . v ivivovivovvinivsrvnins saeis i by B s v

Présenter, ajuster, souder Ja tablette AR (suivant I}, ....vvvereivninniiiinieeiieiieniinass _

Percer, river la téle de pavillon (suivant b-c-d-e). Utiliser des rivets de 3 X 10 mm (voir PL 27,
BEBE Sl wosniooms e eon st s R S R XA S S S A 58 it

Poser le jet d’eau (voir Op, T 20)....vvvvuerineninnns T A B R e

Garnir d’étain les jonctions de la téle de ‘pavillon avec le panneau AR et le panneau de coté
(suivant b-c-d-e). Surfacer et polir 'application d’étain.................... S —

Meuler, limer et polir les soudures effectuées (. suivant a-c, d-f, hi)..... e

OUTILLAGE

TEMPS

Terminer la finition de ces soudures par une application d’étain si nécessaire...........vv.....



OPERATION No T 29 : Dépose et pose d’un panneau de cité.

Tr. AV Carrosserie

38
| OUTILLAGE T—]:}g
DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PL 36).
1 Enlever I’étain masquant la ,jonctioil du pavillon (suivar;tl R W T —
2 Dégrafer la téle de pa'.villon (suivant R T o A
3 | Dégraferlatabletto AR (suivantl) (voir PL 35, 6g.2). . .ooovviieeniiinneieiiiniaeiiinnn |
4 Couper I’arrondi de pavillon (suivant a-c). Couper le déme Id’auvent (suivant p-q). Couper la
jonction de I’élément avec le panneau AR (suivant d-f) (voir Pl 35, 10 VA ——— T
5 Dégrafer la doublure de la téte d’auvent et 'extrémité de la planche de bord (suivant g-r ). Dégra-
fer I'aréte de fermeture d’auvent (suivant. L T P N e S
6 Dégrgfer l’exteﬁsio;z (suivant i-j ). Dégrai'er Paréte sous exteneion et panneau de ¢dté (suivanti-o).| ... ... .. .
7 Dégrafef les arétes des .-;ncadrements- _d-e porte (suivant s-h-n ) Dégrafer la liaison du passage de
roue avec les toles de fond (suivant fig)........oooiloiiiiiiiiiiiiiii e
8 D gaser PEBMen 0 ovv s 05065 mn e o nnn e semmeer el R R S e
POSE DE L’ELEMENT
9 Planer les arétes et les coupes, sur la B L e s e e S
10 Présenter I’élément, I’ajuster, poser les portes pour en régler les encadrements. Fixer 1'¢lé-
ment par points de B0UAULE. . . ..o uuuteuneete ettt e e et e e e e R S
11 Souder les coupes (suivant P9, a-c, d-f) ................................................ A U ——
12 Souder les e_{rétes (suivant i-j-p, g-r, s-hen, i-0 €8 gf)..oooiiiiiinnin U S——
13 Présenter, ajuster la tablette AR. Souder la'tablette (suivant I) (voir P1. 35, fig. 2)............
14 Présenter, ajuster, souder la doublure de la téte d’auvent. . st .......................... e
15 Percer, river la téle de pavillon (suivant 3-c—d-e). Utiliser des rivets de 3 %X 10 mm (voir PL 27,

B Docrvonnensigns cvue ohia 3 ow oo 88655 05 5050 455 monan smad o maenn et o s Sl s




Tr. AV Carrosseric  OPERATION No T 29 : Dépose et pose d’un panneau de cdié.

Op. T 29

39

16

18

19

Poser un jet d’eau neuf (suivant t) (voir Op. T 20)..... O - N RO MR- BN VP -

Garnir d’étain les jonctions de la tole de pavillon avec la téte d’auvent (suivant b-c), la jonction
avec le panneau de ¢dté (suivant c-d) et avec le panneau AR (suivant d-e). Surfacer et polir
Papplication d'étain. . . covvvnemvvecovsitessveressassrsrsnnsassaarsossorssscsssnnnns

Meuler, limer, polir les soudures effectuées (suivant p-q, a-c, d-f} ! ... ..o iiiiiiiiiiiiens

Terminer la finition de ces soudures par une application d’étain si nécessaire. ...........0vvven

“OUTILLAGE

TEMPS




Tr. AV Carrosserie

40 OPERATION No T 30 : Dépose et pose d’unl pied de milieu.
P ) ) OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 37).
1 Enlever ’étain masquant la liaison du imvi]lon avec I'arrondi de panneau de ¢bté (suivanta-bc-d).|. . .
2 Dégrafer la tole du pavillon (suivanta-bic-d). . ... R LCALEI R T P T A
3 Déposer le jet d’eau (suivant I). ., B s mmsemsesmsd AT S P — ;
4 Couper I'arrondi de pavillon (suivant b-e et )i, B R R Y e e
5 Couper la partie inférieure du panneau de coté (suivant g-i et 7§ O e .
6 Dégrafer les arétes de liaison (suivant g-h et i-j). . .. ................ oS S— e . S
7 Doy FEMEIE. . cosvmmnmcasevoressmmssos su st sasi o A S——————————————e———
POSE DE L’ELEMENT
8 Planer les arétes et les coupes .............. R P s
9 Présenter, ajuster I'élément, poser les supports des charnidres et les. portes, régler leur encadre-
ment et fixer P'élément par points de soudure...........ooeeiiiniiiiniriiniirinninnn | SRR ——
10 Souder les coupes dans I’arrondi de pavillon (suivant b-e et ¢+f). Souder les coupes dans la partie
inférieure AR (suivant g-i et Bej)..c.iiiiiiiiiiiii i |
11 Souder les arétes de liaison (suivant g-heticj).uooviiiiiiniiiiniiiiniee ol
12 Poser le Jo Lo bvoie O T BO)L oo wcommmmmnnmmonms e ismos 6 s S5 e s e s e
13 Percefair, rizx)rer ia téle du pavillon (suivant a-b-c-d). Utiliser des rivets de 3 X 10 mm (voir P, 27,
e R I PR S
14 Garnir d’étain Ja jonction de la téle de pavillon avec I'arronds de caté (suivant a-b-c-d), surfacer
et polir I'application d’étain..... R O S 5 e e cmccmr e B
15 Meuler, limer, polir les soudures effectuées (suivant b-e, o U T P R |
16 Terminer la finition de ces soudures par une application d’étain si nécessaire . . . . S B S il




Tr. AV Carrosserie OPERATION No T 31 : Dépose et pose d'une partie inférieure de panneau de coté.

Op. T 31

41

4

10

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir Pl 38).

Dégrafer les arétes des passages de portes et la partie inférieure AR de panneau de cdté (suivant a-d

& Bk v s ow v v R Y R S vy et el B e s s
Couper la partie inférieure AR (suivant a-e et df)‘ ................ |
Couper le pied de milieu (suivant b-c)......... s It e R R
Dégager 'élément.......ocvvnnan s e A A e e R

POSE DE L'ELEMENT

Présenter, ajuster l’élement poser les portes puu:r régler leur encadrement. F:xer I’élément
par points de SOUAUIE...suveeersrrrureahoiiiitieeirstiiiuiiiitati e

Souder la partie inférieure (suivant a-e G nrammmmnmmmnans pealesiiadine iy o e
Souder le pied de milieu (suivant b-c)....oovririiiiiiiiiiiiiiiiiiii e
Souder les arétes de linison des passages de porte, avec la partie inférieure (suivant a-d et ef) . ..

Meuler, limer, polir les soudures effectuées (suivant a-e, bc et d-f) . vevneiriiiiiiiaiiiiiiinn,

Terminer la finition de ces soudures par une application d’étain si nécessaire.........ovuevns |

OUTILLAGE

TEMPS
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Tr. AV Carrosserie

OPERATION No T 32 : Dépose et pose d’un longeron AR.

DEPOSE DE L’ELEMENT (voir PL 39).

NOTA. — Cette opération ne peut étre effectuée qu'a la suite d’une des opérations T 29 ou T 31.
Couper le longeron AV (suivant a-b)... s ST e e .

Dégrafer la liaison du plancher (suivant b-d). Dégrafer la linison de la traverse milieu (‘suivant f).
Dégrafer la liaison du fond de sidgge AR (suivant e¢).........cc.oovviviiiiiiiiiiiat,

Dégager 1’élément. . T e R R R N B R S __

" POSE DE L’ELEMENT

Planer les arétes et les coupes........oiiiiiiiiiiiiiin N S T A R RN _

3

Présenter la traverse tubulaire, Ia fixer du c6té opposé au longeron a remplacer. Présenter I’¢1¢-
ment, I’ajuster, le fixer & la traverse tubulaire par les vis et sur la coque, par points de soudure.

Souder le longeron AV (suivant a-b). Souder la liaison du plancher (suivant b-d), la liaison du
fond de sitége (suivant e) et la liaison de la traverse milieu (suivant f)..... T I

OUTILLAGE

TEMPS




Tr. AV Carrosseric  OPERATION No F 33 : Dépose et pose d’une poignée extérieure de ﬁoniére.

Op. F 33

43

w

DEPOSE D’UNE POIGNEE DE PORTIERE

Déposer les 2 vis de fixation de la poignée.........,........ e A S

Maintenir le péne en position « ouverte » 4 I'aide de la poignée intérieure, tirer sur la poignée
extérieure jusqu'a ce que ’on sente une premitre butée, abaisser ensuite cette poignée d’un
huitiéme de tour environ et la dégager en la tirant...... s S .

POSE D’UNE POIGNEE DE PORTIERE

NOTA. — Pour faciliter I’engagement de la broche de la poignée dans la serrure, il est recommandé
d’effectuer un chanfrein d’entrée sur I’extrémité de la broche.

Maintenir le péne 4 la position « ouverte » & ’aide de la poignée intérieures..... P SO

Sassurer que les carrés d’entrainement de la serrure, sont bien en face I'un de 'autre ; les posi-| .

tionner & 'aide d’un tournevis 81 NECESSARITE. .y vv v eenrirasraaroneeonsrnnsransans

Le péne étant a la position « ouverte », engager la broche de la poignée dans les carrés d’entrai-
nement de la serrure et Iappuyer a fond contre la porte..........ooviviiiaiiiiann. v

Serrer les vis de fixation de la poignée......oovvviviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii i

OUTILLAGE

TEMPS




OPERATION No F 34 : Remplacenfent’ d’un- barillet.

Tr. AV Carrosserie

DEPOSE DU BARILLET

Déposer la poignée de portidre (Volt Op, B 33) . vow v cmorsansmnrnssisnonsesssons semessss

Enlever la goupille d’arrét de cuvette de centrage du ressort. Dégager les cuvettes, le ressort et
I’embase, de la broche de la poignée..........oouiiiiiiniiiiiiiiiiiiarrnrrnreenes,

Dégager I’ensemble barillet et broche de la poignée............cooiiiiiiiiiiiiiiin...

OUTILLAGE

TEMPS

Dégager le jonc d’arrét de la broche et dégager 7 7 1 A oy

POSE DU BARILLET

Engager le barillet légérement huilé dans 1’alésage de la broche ; s’assurer que I’ergot du barillet

est bien en place dans ’encoche de I’alésage. Mettre en place le jonc d’arrét du barillet...... e e e e

Engager Pensemble broche et barillet, dans la poignée. Placer 'embase sur la poignée, mettre en
place la rondelle d’appui du ressort, placer le ressort, les 2 cuvettes et mettre en place la gou-
pille d’arrét.........cciiveennnn.. 5 s b b L ey e asn i o G pmome ot opmm sy

Poser la poignée de portiere (voir Op. F 33)...ueuetiiuureareeeerrrnnniiseeessrrrnsnnnnns




Tr. AV Carrosserie OPERATION Ne F 35 : Dépose et pose d’une serrure de portiére AV.

Op. F 35

45

[ 8]

-

10

11

DEPOSE D'UNE SERRURE

Déposer la poignée extérieure (voir Op, F 33, § 1 et 2)....cvvviiiiniiriiiiennnnniirnnnens

Déposer la poignée intérieure et la manivelle du léve-glace............coooiiiiiiiiiiiiii, s

Déposer I'encadrement de la glace et le caoutchouc d’étanchéité inférieur................vnn.

Déposer le panneau de la porte en le dégrafant 'a 'side d’un tournevis. Déposer les 2 ressorts
d’embase, Lever la glace a sa hauteur maximum.................00v0 ieeaseeaerenas

Déposer les vis de fixation de la serrure et de la commande & distance..........ocvivvevnes

Dégager I’ensemble serrure et commande 2 distance de la porte par 'ouverture existant dans

12 donuBIaYe e POTTE,.oou wimmimsios mmimmmne wienmoe o bnsminn s s ne g sl e tae e sty inmisim &3

POSE D’UNE SERRURE

La glace étant levée 2 sa hauteur maxi : engager la serrure et la commande a distance par I'ou-
verture de la doublure de porte. Positionner I'ensemble a son emplacement et serrer les vis
die BRATI0N 0 vivwmiinass wrg s s e G e W e W R e TR ceeens R —

Mettre en place la poignée extérieure (voir Op. F 33, § 3-4-5). Vérifier le fonctionnement de la
serrure. Placer provisoirement la poignée intéricure, vérifier le fonctionnement de la com-
mande a distance. Fixer la poignée extérieure.......... R SRR e

Mettre en place les 2 ressorts d’embase. Présenter le panneau de porte en ’accrochant 2 son

support central et l'agrafer sur la porte..........cociviiiiiii i

Monter la poignée intérieure et la manivelle du léve-glace...........ocooiiiiiiiiiiiiiiinns

Placer le joint caoutchouc de la glace, présenter I'encadrement de glace et le fixer............

OUTILLAGE

TEMPS




46 OPERATION No F 36 t Dépose ot pose d’une serrure de portiére AR, Tr. AV Carrosserie
——— — - - o s = T — e e ————
OUTILLAGE TEMPS
DEPOSE D’UNE SERRURE
1 Déposer les poignées extérieure et inté;ieuzge, la manivelle du léve-glace et le panneau de portiére
(voir Op. 35,§1a4)..... e A R TR S s PPN TOIN| S—————————————— Y
2 Décrocher le conliszed dela plaon, Jo@EEABEL. vvvv s ven i s sy VS IR 008t noamrmimce o | s s
3 Lever la glace & sa hauteur maximum. Incliner la glace vers Iintéricur de la portider. Dégager la |
glissiere, des galets des bras du leve-glace, dégager la glace. ... ..uvuuivneneuneuieuannun|
4 Amener le 1éve-glace au péint bas de 88 COUTSE. .. ...vvvuiuununerit i
5 f[)époser les vis de fixation de la serrure et de la commande & distance et dégager I'ensemble par|
Pouverture AR existant dans la doublure de porte.............coovviinnrenenennnnnn... AURRTNCTT U UOOE IO, SUOT WY s O O
.POSE D’UNE SERRURE
6 Engager 'ensemble serrure et commande a distance, par 'ouverture AR de la doublure de porte,
mettre la serrure en place et ensuite la commande a distance. Serrer les vis de fixation. . .... R
7 Lever le léve-glace  sa hauteur maximum. Présenter la glace par I'intérieur de la porte, engager
les galets des bras du léve-glace dans la glissitre de la glace, celle-ci étant tenue incﬁnée,
faire descendre 'e lé¢ve-glace de 150 mm environ...........,. O A A e | |
8 Présenter le coulisseau de-la glace, I’accrocher et terminer la mise en place. Faire mancuvrer le
léve-glace pour s’assurer de son fonCHONMEMENE. v e uiiiiveeivieiinesssnosnssnassnnss s e s s o s
9 Mettre en place les 2 ressorts d’embase. Présenter le panneau de porte, 'accrocher a son support
central et mettre en place les agrafes de fixation...........coovvviunennenniinnnnnnnnslo
10 Monter la manivelle de léve-glace et la poignée intérieure. ... . R TR b heman iy | s s e
11 Monter la poignée extérieure (voir Op. F 35, § 3 & 5)uuuiviuivnnerennerenneessesonnssnns e
12| Placer le joint d’étanchéité de la glace, présenter 'encadrement de glace et le fixer........... = LN SO




Tr. AV Carrosserie OPERATION Ne F-37 : Dépose et pose d’une glace de portiére.

Op. F 37

47

| o]

-1

DEPOSE DE LA GLACE

Déposer I'encadrement de glace, dégager le joint caoutchouc......... 00 SO '
Baisser la glace, décrocher le coulisseau feutre de la glace et le dégager...........cvivvnnnn,

Lever la glace & fond, basculer la glace vers l'intérieur de la voiture et aa dégager des bras du
TR o GO S S R R A R T e e s o4

POSE DE LA GLACE

Lever le Jéve-glace 2 sa hauteur maxime........vsrverrentraresnneennesnrenness ]

Présenter la glace par l'intérieur de la porte, engager les galets des bras du leve-glace dans la

glissitre de la glace, celle-ci étant inclinée ; mancuvrer le léve-glace dans le sens de I'ouver-

ture pour terminer la mise en place de la glace.........cocvueniininiiiinnnnnirninnes :

Mettre en place le coulisseau, ’accrocher par ses agrafes.................... S S i

Placer le joint caoutchouc .d’étanchéité de la glace, présenter 'encadrement, le fixer par ses vis,

OUTILLAGE

TEMPS




Tr. AV Carrosserie

OUTILLAGE

TEMPS

48 OPERATION No F 38 : Dépose et pose d'un léve-glace.
DEPOSE DU LEVE-GLACE
1 Déposer I'encadrement de glace, dégager le joint caoutchouc d’étanchéité..................
2 | Baisser la glace, décrocher le coulisseau feutre et le dégager.............coovvveinninn..
3 Lever la glace & fond, la basculer vers Iintérieur du véhicule et la dégager des bras du léve-glace
1 Déposer la poignée intérieure et la manivelle Iéve-glace................covvvinn... R A
5 Déposér le panneau de porte en le dégrafant & 'aide d"un tournevis. Dégager les ressorts d’embase.
6 Déposer les vis de fixation du l2ve-glace. Dégager le léve-.glace de la portiere en le passant par
Tonvertive de la doublure de PortiBE......cuivivisvimsiiiervmiisseiiosssvrsises
POSE DU LEVE-GLACE 2
7 Placer les bras du l2ve-glace 4 la position « glace fermée », I'engager dans la portiére par l'ouver-
ture de la doublure de celle-ci, serrer les vis de fixation. ......ov vt i e
8 Présenter la glace par l'intérieur de la portitre, engager lec galets des bras du ltve-glace dans la
glissiére de la glace, celle-ci étant tenue inclinée ; maneuvrer le 1éve-glace dans le sens de I’ou-
verture pour terminer la mise en place delaglace.................. ..o, . L,
9 Mettre en place le coulisseau, I’accrocher par ses agrafes, s’assurer du fonctionnement du léve-
EIHBE. coe s 8 TR R T A
10 Placer les 2 ressorts d’embase, présenter le panneau de portidre en ’accrochent A son support
central et:I'agrafer sor la portitre: oot ivvsiinm s sossalvstis s v v ineis GiiEe s s N
14 Monter Ja manivelle l¢ve-glace et la poignée intérieure de portidre..............covuvvuranns i
5 Placer le joint d’étanchéité caoutchouc de la glace, présenter 'encadrement de glace et le fixer

PAL BES VI L. i it aauee s anessssaueneansansseasanssssrassssannnnsessasansssnsessss :




Tr, AV Carrosserie  OPERATION Ne F 39 : Dépose et pose d’'un pare-brise.

Op. F 39

49

[ .

La dépose du pare-brise peut s’effectuer de deux fagors différentes, suivant le cas.

Dépose du pare-brise sans dépose des charnieres. ‘(Cas du pare-brise bien centré dans sa baie) :

11 suffit de désaccoupler la commande centrale du pare-brise en déposant les 2 vis de fixation....

Lever ensuite le pare-brise dans Ja limite permise pour accéder aux vis le fixant aux charniéres.
Déposer ces vis, dégager le pare-brise......comviniiiicreriiiiiiiiiiiiiiiiiiiiaeens

Dépose du pare-brise avec dépose des charnitres :

Pour accéder aux vis de fixation des charniéres sur la caisse, il faut déposer la frise d’essuie-glace.
Pour cela : _

Déposer les balais d’essuie-glace, dévisser les écrous des guides de I’axe de commande des balais.

Déposer les 5 vis fixant la moulure de baie AV 2 sa partie supérieure seulement. Déposer les vis
fixant Ja frise d’essuie-glace et dégagerJafrise.......ooivniiiiiiiiiorenieriiiiiiine,

Désaccoupler la commande centrale de pare-brise, désaccoupler ensuite les charnidres de pare-
brise de la coque. Dégager le pare-brise..........icooiuiin e e A e g e

Repose du pare-brise : .

Aucune difficulté particuliére n'est & siénaler pour le rémontage du pare-brise. (Pour I’étanchéité,

le remplacement de la glace et le centrage, voir Op. F 41).....ivvviiiieiiiinienniinan.

OUTILLAGE

TEMPS




OPERATION No F 40 : Remplacement du caoutchoug de scellement d’une glace de pare-brise.

L’opération consistant a remplacer le caoutchouc de scellement de glace nécessite quelques pré-
cautions pour ne pas briser la glace de pare-brise ou détériorer le cadre..................

Les demi-cadres de pare-brise étant séparés dévisser de quelques filets les vis de fixation du

renfort d’assemblage des cadrés. Faire un chanfrein d’entrée sur l'extrémité dépassante des

2 renforts, pour faciliter leur engagement ultéricur dans les demi-cadres................

+ . 3 . - P
Percer 2 trous de ¢ = 4 mm environ dans les arrondie droit et gauche du demi-cadre inférieur
afin de permettre I'écoulement de I’éau qui peut pénétrer par la liaison des demi-cadres. ...

Placer le caoutchouc de scellement a cheval sur la glace de pare-brise. Enduire légérement de
liquide Lockheed les deux faces du caoutchouc et I'extrémité des renforts d’assemblage

pour faciliter I'introduction dans les demi-cadres de pare-brise........................ e A e

Mettre en place un demi-cadre sur la glace garnie de =on caoutchouc, terminer sa mise en place
a I’aide d’une presse dite « de menuisier ». Déposer la presse aprés mise en place. ... .......

Présenter le second demi-cadre, comprimer les 2 demi-cadres sur la glace a I'aide de la presse
« de menuisier ». Mettre en place les vis de fixation des renforts de liaison et serrer toutes
lesivasiai s e G R A R AT T e R GRS e

NOTA. — 1l ne faut, sous aucun-prétexte, procéder a la mise en place des demi-cadres par chocs. |

Les choes déforment les demi-cadres et peuvent également briser la glace.

Tr. AV Carrosserie

OUTILLAGE

TEMPS




Tr. AV Carrosserie  OPERATION No F 41 : Etanchéité et réglage du pare-brise. Op. I 41 51

OUTILLAGE TEMPS

- L'étanchéité du ]fvara-brise n’est assurée que si celui-ci est bien centré dans sa baie et si les caout-
choues d’étanchéité sont en bon état.

Les caoutchoucs d’étanchéité doivent étre souples et ne pas étre « fendillés » ; au cas contraire
il faut les remplacer. '

Le pare-brise est fixé sur la caisse par 2 charniéres possédant des trous de passage de vis  bou-
tonniére ce qui permet de les déplacer verticalement.

Les supports de ces charnitres fixés sur la téte d’auvent, possédent également des trous a bou-|"
tonniére qui permettent de les déplacer horizontalement. :

Il est donc poesible d’opérer correctenient le centrage du pare-brise dans sa baie, en le déplagant |
latéralement ou verticalement.. = ;

La bonne étanchéité du pare-brise & sa partie supérieure n’est obtenue que s’il s’applique correc-
tement contre la partie supérieure de la baie, mais toutefois sans forcer pendant 'ouverture
du pare-brise,

Réaliser cette condition en déplagant le pare-brise par ses charnidres ou suUpports..............

Veiller également a ce que le joint caoutchouc ne soit pas'roulé vers intérieur de la baie. . ......

Cette opération de réglage entraine la dépose de la frise d’cssuie-glace pour accéder aux vis de
fixation des charniéres sur les supports. Il faut également libérer le systéme de commande
du pare-brise de sa fixation sur caisse g sl
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OPERATION No F 42 : Etanchéité et réglage d’une portiére.

Tr. AV Carrosseric

ETANCHEITE D’UNE PORTIERE

Le joint d’étanchéité de haut de portiére doit &tre en bon état (ni dur ni fendillé) pour assurer
I’étanchéité a lair et a l'eau. '

Au cas contraire, il faut le remplacer. Pour cela :
Déposer les 2 butées de cale-porte............. R R S R e :
Ecarter le profilé tole de maintien du joint, a 'aide d’un tournevis assez fort et dégager le joint. ...

Mettre en place le joint de remplacément, rabattre avec précaution le profilé tole sur le joint a
I’aide d'un matoir. Monter les 2 butées de cale-porte (pour le réglage voir le chapitre suivant).

'REGLAGE D’UNE PORTIERE

Si les portiéres sont bruyantes pendant la marche du véhicule, ce défaut peut provenir de 4 causes
différentes : !

10 Jeu des axes des charnitres ou trous de passage des axes ovalisés.

20 La portiére touche en un ou plusieurs points sur 'encadrement de porte.
30 Gache et péne de la serrure mal réglés.

40 Butées de cale-porte usées ou butées rondes usées c;u manquantes.

Dans tous les cas il faut d’abord commencer par remettre les charniéres en état, sojt en rempla-
cant les axes des charniéres ou '’ensemble de la charniére elle-méme......... -

11 faut que la porte soit centrée dans son encadrement sans toucher en aucun point. .. .. SRR
Réaliser cette condition en réglant la position des charniéres :

— La portiére peut étre déplacée dans le sens de la hauteur grice aux trous de passage des vis
de fixation des charniéres qui ont un plus grand diamétre que les vis..............c0iunn

— Si la portiére a besoin d’étre déplacée latéralement on peut intercaler une épaisseur de tole
i la demande entre la charniére et la portiére

— Malgré ces réglages il peut arriver que la portiére touche encore légérement 'encadrement ;
dans ce cas « renvoyer » la tdle de 'encadrement ou du tour de portiére a l'aide de quelques

coups de maillet................ S SO - NP -7 AR et haa e e P et

Mettre en place les butées de cale-porte, Ces butées sont réglables ; elles peuvent se déplacer de
bas en haut dans la limite permise par le diamétre des trous de passage des vis plus grands

qUE CES VIB....iveivarradennnnsnnsnnnnnnnns T ——— S—

| TEMPS




Tr. AV Carrosserie  OPERATION No F 42 : Etanchéité ot réglage d’une portidre. ‘4 . Op.F42 53

OUTILLAGE TEMPS

Pour maintenir la portiére pendant la marche du véhicule il faut régler la butée supérieure de
cale-porte de fagon que ce soit la face supérieure de cette butée qui porte sur la face supé-
rieure de la boite de cale-porte fixée sur la caisse et que la butée inférieure porte dans la
holte ‘de calesporte par 58 face INTENEIIE. o . ouswoesnoronarmanmns cosisuassnssnse o

Si les butées de cale-porte ne sont pas coiffées entitrement par leur boite de cale-porte, il faut
intercaler entre chaque butée et la portitre des cales de carton ou linoléum d’épaisseur suffi-
sante pour obtenir une portée complete des butées dans leur boite........... s e

S’assurer de la bonne fermeture de la portidre, le péne de la serrure doit s’appuyer sans jeusurla
gache. Réaliser cette condition en déplagant la géiche latéralement. Aprés le réglage, serrer
énergiquement les vis de fixation de la giche............ SO A R R e

Mettre en place les 4 butées rondes en caoutchouc dans leurs trous prévus dans I'encadrement
supérieur de portiére dans la caisse et A la partie inférieure du tour de portidre............ _
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'OPERATION No F 43 % Etanchéité du volet d’aérateur et de la porte de coffre AR.

Tr. AV Carrosserie

ETANCHEITE DU VOLET D’AERATEUR

" 5i des pénétrations d’eau se pro’duise_nt'par le volet d’aérateur, seul le joint peut en étre la cause,

il faut le remplacer. Pour cela :

— Désaccoupler le volet de sa charniére en déposant les 3 vis de fixation visible lorsque le
volet est ouvert et dégoupiller la tige de commande du volet -

..........................

— Dégager le joint de son logement. Gratter et brosser soigneusement le logement du joint et
le bord tombé du volet d’aérateur. Enduire de colle le logement du joint (1)

...............

Mettre en place le joint, monter le volet d’aérateur, le laisser a la position « fermée » pour bien
appliquer le joint dans son logement......... ;

.......................................

Laisser sécher 24 heures avant d’ouvrir le volet d’aérateur

................................

ETANCHEITE DE,LA PORTE DE COFFRE

Le remplacement du joint s’effectue dans les mémes conditlons que le remplacement du joint du
volet d’aérateur. .

Toutefois, pour obtenir une bonne étanchéité, il faut que la porte de coffre soit centrée dans le
logement du joint.

Ce centrage s’obtient en « griffant » les charniéres pour déplacer la porte dans le sens voulu. ...

S’assurer que les fentes d’évacuation d’eau, pratiquées dans la tdle du fond de coque, sont débou-

. chées afin de laisser écouler ’eau pouvant pénétrer par la partie inférieure de Ja porte du
coffre :

...........................................................................

(1) NOTA. — Nous employons dans nos ateliers une colle vendue par les Etablissements Laporte,
137, rue Jean-Jaurés, & Maisons-Alfort (Seine).

OUTILLAGE
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Tr. AV Carrosserie OPERATION No S 44 : Remise en état d’un coussin amorti.

Op. S 4

55

B ]

Yoir Pl. 43. >

NOTA. — Les coussins et dossiers AR sont munis d’une housse intérieure qui les rend imper-
méables a l'air. Grace 2 un systéme formant soupape, l'air du coussin s’échappe librement
4'la compression, mais ne rentre que difficilement par les coutures, joints, ete., ce qui freine,
la remontée’ des ressorts. g

Ce montage n'est efficace que st la housse intérieure est imperméable,

-

Contréle de D’efficacité.

Appuyer fortement sur le coussin ou le dossier avec les deux mains. Léacher brusquement......

Le coussin ou le dossier ne doivent reprendre leur forme primitive que lentement. Au cas con-
traire, il y a une fuite dans I’enveloppe imperméable. '

Remise en état. ~
S’iln'y a pas de déchirure extérieure il est assez difficile de déterminer la position de la fuite.

a) Vérifier le carton de fermeture de la pareclose :

Sl y a une grosse déchirure il faut changer le carton. $'il y a un simple trou, il faut le boucher
avec un morceau de carton collé comme une pitce sur une chambre a air (utiliser une colle
genre Seccotine),........... VARG e R e R e e S

b) Vérifier I'enveloppe imperméable :

Dégarnir d’abord les cotés du coussin, vérifier I'état du tissu imperméable ainsi que sa fixation
sur la pareclose. Si nécessaire, dégarnir complétement le coussin. . ...vvvuvvneeenneennn.,

Boucher le trou en y collant une pi¢ce de tissu imperméable. Enduire le tissu et la pi¢ce de disso-

lution ou de colle laisser sécher, assembler en opérant une pression............ .

c¢) Les boutons garnis qui décorent les coussins sont fixés & la partie supérieure de Ia carcasse,|

comme indiqué sur la figure 4. Pour les recoudre, il faut passer le fil par les trous existant
dans la pastille caoutchouc.......ovviiviieennenna... s sk AT e e e

d) Les pattes d’accrochage du dossier AR traversent la pareclose. Les ouvertures pratiquées
pour le passage de ces pattes doivent étre fermées par une feuille de tissu imperméable
collée, juste assez fendue pour permettre le passage de la patte d’accrochage (voir fig. 2 et 3).

OUTILLAGE

TEMPS
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50 OPERATION No P 45 t Peinture d’une carrasseri's. Tr. AV Carrosserie
_ N - OUTILLAGE TEMPS
CARROSSERIE NECESSITANT UN DECAPAGE COMPLET
1 Décaper complétement la caisse, au décapant et au couteau. Aprés cette opération, essuyer trés
e N TR R e i i (I T
2 Nettoyer 1a caisse & I'eBB6006. . o ivevevunnvesnssossasssanensnsmsmnmneosmersnmn e
3 Poncer les parties fortement rouillées au papier 1 80......iuiiininit i
4 Nettoyer a I'essence et au diluant. Essuyer APTAEDBLLOTREE: 4 4456000 ecninvibio s st insa s in'e it schince
5 Masquer les glaces et les chromes. Pour gagner du temps, utiliser des plaques de téle découpées
suivant la forme des différentes ouvertures. A défaut, utiliser des feuilles de papier collées
Y L sy T T
6 | Appliquer au pistolet une couche de primer cellulosique dilué & 100/100 environ..............| |
7 Appliquer au pistolet deux couches d;apprét cellulosique dilué a 100/100 EDVIZOD. ..\ ernrnns s
8 Mastiquer (au mastic cellulosique) 4 I’aide d’une cale ou d’un couteau. Laisser sécher 30 mn
environ 2 une température de 18 2 209C. ... 0uuiiiniiieiieeiinnt il
9 Appliquer au pistolet une deuxiéme couche d’apprét cellulosique dilué a 100/100 environ. ... ..
10 Poncer au papier n° 220 ou 180 mowmillé & 16U 4. vereunreennsrnnne s
11 Souffler de I'air comprimé sur toute la caisse pour la sécher ; essuyer au chiffon propre.........:| o oo
12 | Appliquer au pistolet une couche de laque cellulosique diluée a 100/100 (le pourcentage peut
varier suivant le produit employé)........ e s I S
13 Retoucher les mastics au mastic cellulosique. Utiliser la cale et le couteau......o.ovueueenen|
14 Poncer les mastics au papier n® 280 mouillé & I'eal. v vvevuvsussennnseennesineeeinns |
15 Sécher la voiture en Euufﬂan.t de I'air comprimé ; essuyer au chiffon propre.........uuvveeve|om
16 Corriger les défauts sur les mastics ou la laque é‘ I'aide d’une couche de laque cellulosique appli-
L L TN S
17 . Appliquer au pistolet trois couches de laque cellulosique dﬁuée a4 100/100 (suivant produit) avec

un intervalle de 5 mn entre chaque applcation...........vuuvvunerunnernnernnnnnnnn.




Tr. AV Carrosseriec OPERATION No P 45 : Peinture d'une carrosserie.
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18

19

20

21

22

23

24

26

27
28
29
30
31
32
33
34

35

i

Laisser sécher 5 heures & une température de 2000. . ...ccivinineirnnivssniiiosauansnneae -
ContrBler Tes surfaces peintes.vivimnnanalimmuimaiinia i s i s e e

Polir les laques au papier n® 320 mouillé & I'eau et au savon de Marseille. Ne pas employer le savon
TEOET UL, OSL CEULMIEGU v miecern i cuimimimomin in: soaesmn as e maasiosn, 20 0 S4E 8 S G T4

Démpnter les roues, 6s Nettoyer et 1es PEIIATe. , o s o ossimiansn scwns s s v e wiy s sawie o

Aprés nettoyage, peindre les dessous d'ailes et de coque. Employer la peinture noire AG 120 ou
synthétique ooy opiviiesisiiiv s iEmes fosse s sna St cerrananes

Monterle8 ToBes ey vvis s s ey R e T e e R A S e T
Rincer & I'eau pure toute la voiture, souffler de I’air comprimé, essuyer & ’aide de chiffon propre.
Retoucher a la laque si nécessaire les parties dénudées au polissage.........oevvvernenunn..

Appliquer un voile de diluant teinté (faire un mélange dans la proportion de 30/70 de laque
concentrée et de diluant).............. e R e R e

Laisser sécher pendant 5 heures & une température de 18 4 20°C...,.,,... oy RN
_Luatrer a l'aide de pate & lustrer et & Pouate. ......uvvuveeeeeeseanns e PO
Nettoyer les glaces, les chromes et les Intérieurs. .. vovvevnrinuenriiiinneerrenenensnnsennas
Dégraisser & Peau & lustrer et 8 I'ouate. .o vviiiiiiiiiiieiiiiiiirrrerennnnnnrnnnns e
Faire un essuyage final 3 Mouate......oovviiiniriiiiininniiiininnrnnnann. ) o sl -.
Faire les raccords au PCat. v voriwasimiae oasvi s sivesviss s e s as s 2
Monter les poignées de portiéres et de porte de coffre........... R SR A RS
Poser les tirants de portitres et de porte de coffre.............. Ao ol bttt

Monter le capot.........oovnv.ns e SN N [ e s s e s s e

OUTILLAGE

TEMPS




58 OPERATION No P 45 : Peinture d'une carrosserie. Tr. AV Carrosserie
- —_— ‘ — —
CARROSSERIE NE NECESSITANT PAS UN ls)ECAPAGE
1 D'écape.r partiellement la caisse 2 aide d’un grattoir. RS A L A RS S RIS
2 Poncer les parties grattées et dérouiller les parties oxydées jusqu’a la téle, 4 la main et 2 sec, a
I'aide de papier n° 80..........., R ——— L I N
3 Dégraisser i I’alcool ou & l'essence. .. ... A B ....... SR PEAAISEE S Y o e e R |t
4 Polir au papier n® 280 mouillé i I’eau et s;‘u 8aVON.......... B T T T T e e e U N (R
5 Appliquer au pistolet une t..:ouch.e_ de primer cellulosique (dilué & 100/‘100 environ) sur les parties
ayant été décapées jusqu'a la tble........... (e T -~ S e S |
6 Appliquer au pistolet deux couches d’apprét cellulosique (dilué & 100/100 er_wir.on) sur les parties
enduites AU PrIMeT. . .vuvuernrernnnseeeirseennnnsannnns PR | e
7 | Mastiquer au rr;zsti;:: cellulosique & la cale et .au couteau. Laisser sécher 30 mn 2 une température
de 18 3 209C. ...+ nunrsssrsaninnns N T e SR A
8 Appliquer au pistolet une troisitme couche &;appréf ceﬂulési‘que (&ﬂué & TO0H00) swssmiams i im iiimmmmeasmmmt mess
9 Poncer les mastics et appréts au papier n° 180 ou 220 mouillé 2 I'eau............ T I e U
10 Rincer & ’eau, souffler de P'air comprimé, essuyer au chiffon PROPTE st SR
11 Appliquer au pistolet m:-Lc cou_chg de laque cellulosique diluée a 100/100) (suivant le produit). ... -
12 Retoucher (aﬁ mastic cellulosique) les mastics a I’aide d’une cale ou d’un couteau............ S g B
13 Poncer les mastics au papier n° 280 mouillé & Peau. v uvunnerneennernerneennenneennrnnns o
14 Sécher la voiture en soufflant de D'air comprimé et essuy-r;r au chiffon propre................
15 Retoucher les défauts sur les mastics oull-aqués, a J'aide d’une cout;he de laque cellulosique appli-
quée seulement sur les défauts.. ... R R P PP SR PR e ] [
16 Appliquer trois couches de laque (diluée & 100/100 environ suivant le produit) au pistolet, avec
un intervalle de > mn entre: chaque application, SUr toTLe La CATTOSBETIC « o v iiis « o oeus oo s |t s s | isamisinsiis
17 Laisser sécher 5 heures -4 une température P R 3
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18

19

26

27

28

29

30

32

33

34

Contrdler les surfaces peintes....ovveveesneroranssrnes — s R 4

Polir les laques au papier n° 320 mouillé & 'eau et au savon de Marseille (ne pas employer le savon
noir qui est caustique)............. SRR W B 8 s RPN SRR B

Démonter les roues, les nettoyer et les peindre............ Pesereensesees A o4

Aprés nettoyage, peindre les dessous d’ailes et de coque. Employer la peinture noire AC 120 ou
synthétique. . ... D T T ST e AR S R S SR S e TR

MONLET 168 FOMBE. uiwvimn wasev s s e s G AR R S

Rincer a I’eau pure toute la voiture, souffler de I’air comprimé, essuyer 4 I'aide d’un chiffon ‘propre |..

Retoucher a la laque, si nécessaire, les parties dénudées au polissage........... i e AT .

Appliquer un voile de diluant teinté (faire un mélange dans la proportion de 30/70 de laque

concentrée et de dﬂuant) ................................................. Sa ;
Laisser sécher pendant 5 heures 4 une ‘;cmpératuxc de 18 42006 vanna Y ovianis S RREETEEEE
Lustrer a I'aide de pate a lustrer et @ ouate.......oovviiiiiniininienna, T
Nettoyer les glaces, les chromes et les intérieurs. .. .............. T ST R
Dégraisser a 'eau 2 lustrer et 2 l’auate...............:.......‘ .............
Faire un essuyage final a l'ou.ate............... ......
Retoucher au pinceau...... PO TR JoRp———
Monter les poignées de portiéres et de porte de coffre....... EREEEE U A B A SN W A
Poser les tirants de portié;es et de porte de coffre.......... Ty T PO i
Monter le capot............. R TEETRPETPRS

REMARQUE IMPORTANTE. — Ces deux gammes s’appliquent aux voitures déja peintes en

laque cellulosique. Si la voiture est peinte en peinture synthétique (ou en peinture grasse),|

il y a lieu, dans tous les cas, de procéder an décapage complet.

OUTILLAGE

TEMPS




60

OPERATION No P 45 : Peinture d’une carrosserie.

Tr. AV Carrosserie

~ Pour les retouches des voitures peintes en noir et lustrées, il faut employer la laque cellulosique

MATIERES NECESSAIRES POUR LA PEINTURE D’UNE VOITURE DECAPEE

COMPLETEMENT
Décapant:{s it mmns s g A LR R RN e o 20 litres
41705 7,1 D P T N R0 55 o mom v mm g o s eacirs 1 litre
Impression cellulosique .......0vouvennenn... ] S SR 0,6 litre
Apprat oallulosiqne: . ;iusian vi v iav S8 nemmnmsmsmois s s ram s sets 6 litres
Mastic cellulosique...........ovvuunrinnnnn..., R TR 1,500 kg
Laque cellulosique.................. R ARy vk S 6 litres
L0157 R S ———————————————. 12 litres
Vernis noir pour dessous de COGUBa s 4 e v st s s s e e s s e nnnnnsnsnnnnnsss 1,5 litre
Disque en papier abrasif n° 80........., SO o s e 1 disque
* Papier abrasif n° 180 ou 220, 280 et 320. ... ...0vvnunrrnennnnnnnn.. 22 feuilles
SAavOD BlaNG v aimuss s ssv iy s e s e o A © 0,050 kg
Pate a lustrer Abel n® 3 ................ S R T R 0,800 kg
— e T LT, 0,100 kg

Divers. — Chiffons blancs, coton a lustrer, éponge, peau de chamois, pinceau, disque en coton|:

dit « tarlatane ».

LAQUES A UTILISER

Les qualités utilisées & 1'usine sont les suivantes :
Voitures peintes en vert : cellulosique vert AC 500,
Voitures peintes en noir : cellulosique noir AC 201.

_ - — - — e ees - —

Voitures peintes en gris irisé clair : cellulosique irisé gris AC 105.
Voitures peintes en gris irisé foncé : cellulosique irisé gris AC 106.

Voitures peintes en gris noir : cellulosique gris AC 111,
Ces laques sont vendues seulement par Nitrolac.

noire de finition {

ROUES

Les roues des voitures 4 cylindres sont peintes en cellulosique gris AC 112,
Les roues des voitures 6 cylindres sont peintes en cellulosique AC 101,

~ DESSOUS D’AILES ET DE CAISSE

OUTILLAGE

TEMPS

Peinture synthétique ou noire AC 120.




Tr. AV Carrosserie OPERATION No P 46 : Insonorisation de la carrosserie. : Op. P 46 61

OUTILLAGE TEMPS

Voir Pl. 44.

Différentes parties des voitures sont enduites d’un produit destiné 2 insonoriser I'ensemble de la
carrosserie. y

Au lavage de la voiture, il faut prendre soin de ne pas gratter sous les ailes afin de ne pas enlever
" le produit insonorisant.

Ces enduits, 2 base de bitume et d’amiante, ont une consistance pateuse et s’emploient tels
qu'ils sont livrés. Toutefois ils peuvent étre d'lués a ’eau an cas ot ils s’épaissiraient.

Ces enduits doivent &tre appliqués au couteau ou au pinceau sous une épaisseur variant de 1 &
2 mm. Il faut 12 kg environ de produit par voiture et le séchage 2 D'air s’effectue en 10 2
12 heures. s e = ©

Ces produits brilent au contact d'une flamme, mais la combustion s’arréte dés que la flamme
est ¢loignée. ’

Nous indiquons sur la planche 44, les différentes zones ol doit &tre appliqué I'un de ces enduits
insonorisants.




PLANCHES



LISTE DES PLANCHES FIGURANT AU DICTIONNAIRE

ORGANES ﬁ%‘:& DESIGNATION
CARROSSERIE ............ 1 Ensemble de la caisse.
2 Ensemble de la coque.
3 Cotes des points d’attache des principaux organes mécaniques.
MARBRE.................. 4 Levage de la carrosserie.
5 Implantation du marbre.
6 Per¢age du marbre.
7 Utilisation du marbre (traverse tubulaire non déposée).
8 Utilisation du marbre (traverse tubulaire déposéeg.
9 Position des supports (traverse déposée).
10 Position des supports (traverse non déposée).
11 Contrdle de 'avant de coque.
TOLERIE.................. 12 Dépose et pose d’une partie inférieure avant de panneau de cdté (coupe sous moulure d’auvent).
13 Dépose et pose d’une partie inférieure avant de panneau de c6té (coupe dans montant de pare-brise).
14 Dépose et pose d'une extension avant et d’un avant de pannean de ctté,
15 Dépose et pose d'un ensemble : extension avant, avant de papneau de coté et pied de milieu.
16 Dépose et pose d'vn longeron avant.
17 Dépose et pose d'un jambonneau.
18 Dépose et pase d’une broche.
19 Dépose et pose d'un avant de. coque {coupe par l’auvent).
20 Dépose et pose d'un avant de caisse,
21 Dépose et pose d'un avant de coque (coupe par le pavillon).
22 Dépose et pose de la pointe avant d’une extension.
23 Renforcement d’une moulure d’auvent,
24 Dépose et pose de la planche porte-appareils.
25 Dépose et pose du déme d’auvent.
26 Dépose et pose de la téte d’auvent.
27 Dépose et pose de la téle de pavillon.
28 Dépose et pose d’un pannesu de lunette arriére,
29 Dépose et pose d’un panneau de dossier arriére.
30 Dépose et pose d’un arritre de caisse.
31 Dépose et pose d'un passage de roue.
32 Dépose et pose du logement de réservoir A essence.
33 Poze d'un renfort de passage de roue,
34 Dépose et pose d'un arriére de pannean de cbté.
35 Dépose et pose d'un arridre de panncau de cdté et pied de milien.
36 Dépose et pose d’un panneau de cbté.
37 Dépose et pose d'un pied de milien, _ -
38 Dépose et pose d’une partie inférieure de panneau. de cdté,
39 Dépose et pose d’un longeron arridre.
40 Composition d’un vérin.
41 Qutils divers pour débosselage et coupe des tdles.
42 Utilisation des cales de vérins,
SELLERIE ................ 43 Coupe du coussin amorti.
PEINTURE ................ 44 Insonorisation.




TRACTION AVANT.

pL. 1.

CARROSSERIE.

ENSEMBLE DE LA CAISSE.

PAYILLON
TOLL DE PAVILON
AET D'EAV.

" PANNEAU DE LUNETTE ARRIEAE.

“--.-.i.

. { . vz .s. 4 % .
PARTIE INFERIEURE ARRIERE DE PANNEAY DE COTE.

. 4,
rico_nitiey

AVANT DE PANNEAU DE COTE.

-
PANNEAU DE COTE,




CARROSSERIE. — TRACTION AVANT.

ENSEMBLE DE LA COQUE. PL.2.

JAMBONNEAY. ' AVANT DE COQUE. FOND DE COGUE AVANT. FOND DE SIECE ARRIERE .
= A ? :
% ] . .
"\ i

Jts
i Y
S

i
1]
i

L}
L}
o . aa
, BROCHE. - LONGERDN AVANT. LONGERON ARRIERE.




TRACTION AVANT.

PL. 3,

CARROSSERIE.

—— COTES DES POINTS D ATTACHE DES PRINCIPAUX ORGANES MECANIQUES, —

£

|
"~ : | ANE SUPERIEUR D'AMORTISSELR

ANE DER TROUS DE FiATI0M BU
i!ﬂ wevlman I||i'

|’ 98
| LIGME DE BASE =+ -
ES
! L ACE INFERIEURE DES GOUSSETS, PENTE: B 33%
LIGNE DE BASE g Yy
|
AXE DES TROUS DE FIXATION DES GOUSSETS
FETET N
:
-
2 c
- AME DE LA CARSOSSERIE L
| g ||
—1 —}— - POSITION DES :
‘475 BOUTONMIERES AU TABLEAU DE BORD, POUR TUBE DE DIREGTION
Terl"LEGERE. | "II' NORMALE . "Ter'IWLEGERE . | "II" NORMALE . |"II' FAMILIALE
E 22ng g439 f E 2a50 3030 Iz
235 Z85
: T i F IBE,7T 258,7 pEs, 7
] 1G3=1 pr3ri ] ] Iz20 320




CARROSSERIE, —m TRACTION AVANT.

LEVAGE DE LA CARROSSERIE.

APPAREIL DE LEVAGE. -Tt‘ l
i

vendu ‘sous le 'n’ 2641-T. ".'

LES SUPPORTS LATERAUX ET.LA TRAVERSE SERONT REVETUS

D'UNE GAINE PROTECTRICE POUR NE PAS- ALTERER LA PEINTURE

DES CARROSSERIES A MANUTENTIONNER.

PARE - CHAINE.

MARBRE AVEC SES ACCESSOIRES.

& . "N/ -
.*=.'g-__;:-?’_}y vendu sous le n? 2608-T.
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Warl ORI M.

SUPPORTS A EXECUTER SUR PLACE.(mous consulfer.)

pL. 4.




CARROSSERIE, — TRACTION AVANT

pL. 5.

———— IMPLANTATION DU MARBRE. =

i e i i /ﬁ/// s
1 ! |
A

L
N Y - | n ; E A | n_Y
| 1 11 1T 10 ==t 11 11 B & E
PLAFOND OU POUTRES.
TOURTELLIER ET soM SUPPORT. (A PLACIR AU DIfsus pf
UAXL LONGITUDINAL DU HARBRE.)
3500 MINIMUM.

Sl massre seu
' 60. suprorrs pu mamsre. ( Bois)
o B, " w _u__ ( MACONNERIE.)

Plaads — ESPACE A LAISSER LIBRE AUTOUR DU MARSRE
i .
POUR MANUTENTIONS ET TRAVAUX SUR COQUES.

J (coTES MiNiMA.)

3210.

5
o
g

(oo

8710




CARROSSERIE.

PERCAGE DU MARBRE.

TRACTION AVANT.

pL. 6.

TRous A: POUR SUPPORTS : 6. Pour 7 ET ILLEGERE.

TROUS B: POUR SUPPORTS : 6. PoUR ILNORMALE ET FAMILIALE.

TRoUS C: POUR. SUPPORTS : 54 Pour 7 ET ILLEGERE.

tTAous D: POUR SUPPORTS : 54 Pour ILNORMALE ET FAMILIALE.

TRoUs E : POUR EQUERRE AVANT : 45, EN POSITION TRAVAIL SEULEMENT.

TROUS B: POUR GLISSIERES : 20-2I. DE LEQUERRE AVANT 45 EN POSITION CONTROLE.

TROUS H -

56. DE LEQUERRE AVANT 45 EN POSITION TRAVAIL.

POUR BUTEES AMOVIBLES

TROUS J.: POUR SUPPORTS 44

POUR 7 ET1). LEGERE.

tRous K.: pour sueports 44

pour 1], NoRMALE.

mmous L.:

POUR sURPORTS 44,

pPoUR I1. FAMILIALE.

trous P : pour suprorts 4.

TRAVERSE CAISSON.

trous R: pour suerorts 39-40 eoun 7 €1 1. LEGERE.

TROUS S : PouR SuPPORTS 3940 pour | NORMALE.

TRous U : pour supporrs 3940 pour |1, FamitiaLe.

I
e

TRAVERSE TUBULAIRE
DEP‘IONTEE

ESSIEU ARRIERE
NON DEPDSE.




CARROSSERIE.

UTILISATION DU MARBRE.

TRAVERSE TUBULAIRE NON DEPOSEE.

—

MARBRE AVEC SES ACCESSOIRES. (vendu sous le n?2600-T.)

TRACTION AVANT.

pL. 7.




CARROSSERIE, — TRACTION AYANT

UTILISATION DU MARBRE. ——mn— .F’L.a-

TRAVERSE TUBULAIRE DEPOSEE.

u

by :': ,Ih

y
18.lisse ou 46 filete.

MARBRE AVEC SES ACCESSOIRES.(vendu sous le n? 2600-T.)




CARROSSERIE, e’ ‘TRACTION AVANT.

pL. 9.

MARBRE.~ POSITION DES SUPPORTS. ——

TRAVERSE ARRIERE DEPOSEE.

S1 44

45 52 20 4 s 4d

J\ =g \____ // /

! -/

o 5% |/
j_'_ L N

EQUERRE AV N'45 EN POSITION TRAVAIL

DANS CETTE POSITION CELLE-Ci EST FiXEE PAR LES 3 VIS ET EST REGLEE EN DISTANCE PAR LES 2 CALES N°S6
LES 2 CALES OUVERTES N4{ SONT DESTINEES A ENTRETOISER LA COQUE SUR LEQUERRE AY. DANS LA POSITION TRAVAIL




CARROSSERIE, e

MARBRE. — POSITION DES SUPPORTS.

TRAVERSE TUBULAIRE .NON DEPOSEE.

TRACTION AVANT.

pL.10.

e R =
3 L, §




CONTROLE DE LAVANT DE COQUE.

CARROSSERIE.

42

28

EQUERRE AYANT N145. EN POSITION:CONTROLE.

TRACTION AVANT.

e Il

—a
i

OANS CETTE POSiTION, LEQUERRE MANT EST UBRE ET VIENT EN BUTEE coNTRZ Les eumsiians NY* 20 -21.

{

L

¢4
e

I 1 |
4 W oo 5 |
s - I”; e
1

4 1

6. CALIBRES DE CONTROLE.

| 2 £ oL
_Zﬂﬂ/ s/ 33

20-2). GLISSIERES DEOUERRE AVANT 33, CALES DE CONTROLE.

" —

16. BROCHES.

28.  BAGUES DE CONTROLE.

34. BROCHES DE CONTROLE.

BAGUES DE CENTRAGE.
45. EQUERRE AVANT.

42.

s

SUPPORTS SUR COQUE.
SUPPORTS SUR MARBRE.

3.
54,




CARROSSERIE.

DEPOSE ET POSE DUNE PARTIiE iNFERIEURE AVANT DE PANNEAU DE COTE.

COUPE SOUS MOULURE D  AUVENT.

TRACTION AVANT.

pL. 2.




TRACTION AVANT.

pL. | 3.

CARROSSERIE..

DEPOSE ET POSE D'UNE PARTIE INFERIEURE AVANT DE PANNEAU DE COTE. ——

COUPE DANS MONTANT DE PARE-BRISE.

et
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CARROSSERIE. TRACTION AVANT.

pL. |4,

—— DEPOSE ET POSE DUNE EXTENSION AVANT ET D'UN AVANT DE PANNEAU DE COTE. —
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CARROSSERIE. -

TRACTION AVANT,

DEPOSE ET POSE D'UN ENSEMBLE: EXTENSION AVANT , AVANT DE PANNEAU DE GOTE 3 PIED DE MiLifu— PEt2:




——— CARROSSERIE.

TRACTION AVANT.

DEPOSE ET POSE DUN LONGERON AVANT.

i
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pL. 6.




YRACTION AVANT.

CARROSSERIE., —

pL. |7

DEPOSE ET POSE DUN JAMBONNEAU.




TRACTION AVANT.

pL. |8.

CARROSSERIE.

DEPOSE ET POSE D'UNE BROCHE.




CARROSSERIE. TRACTION AVANT,

pL. 19,

DEPOSE ET POSE DUN AVANT DE COQUE.

COUPE PAR L AUVENT.




— CARROSSERIE. TRACTION AVANT

p20.|

DEPOSE ET POSE DUN AVANT DE CAISSE.

COUPE PAR LES MONTANTS DE PARE:BRISE.
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-~ CARROSSERIE. TRACTION AVANT.

pL. 2. |

DEPOSE ET POSE DUN AVANT DE COQUE.

COUPE PAR LE PAVILLON.
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TRACTION AVANT.

pL.22.

———— CARROSSERIE.

DEPOSE ET POSE DE LA POINTE AVANT D'UNE EXTENSION.

.POUR REDRESSAGE DES BROCHES.
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CARROSSERIE.

TRACTION AVANT.

RENFORCEMENT D'UNE MOULURE D'AUVENT, — PL.23

wee Bl lhss , — Fic.2.

TOLE PE | mm Environ
A FORMER A LA DEMANDE,

2 pikces:
1, COTE GAuCHE, _SUivANT DESSIN.
1, cote oroiT |, syMéTriouE.

TROUS DE 6 mm ENVIRON
POUR SOUDUAE.

145.
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e 170. .
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. CARROSSERIE.

TRACTION AVANT

pL. 24

DEPOSE ET POSE DE LA PLANCHE PORTE-APPAREILS.




CARROSSERIE. TRACTION AVANT.

pL.25.

DEPOSE ET POSE DU DOME D'AUVENT.

PANNEAUX DE COTE ET EXTENSIONS ENLEVES.




CAHRRO3SERIE.

DEPOSE ET POSE DE LA TETE D AUVENT.

TRACTION AVANT.

pL.26.




CARROSSERIE., ——— | TRACTION AVANT.

PL.27

DEPOSE ET POSE DE LA TOLE DE PAVILLON.
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! L e i, S, WS SRR (MDD 1R §

— Fe.2.—  cOUPE TRANSVERSALE DE LA TOLE DE PAVILLON..

RIVETAGE.

TQLE DE PAVILLON, = - \\\




TRACTION AVANT.

pL.28.

CARROSSERIE.

DEPOSE ET POSE D'UN PANNEAU DE LUNETTE ARRIERE. ——




CARROSSERIE.

DEPOSE ET POSE DUN PANNEAU DE DOSSIER ARRIERE.

TRACTION AVANT. 1

PL.29,




TRACTION AVANT

pL.30.

CARROSSERIE.

DEPOSE ET POSE D'UN ARRIERE DE CAISSE.

|2




CARROSSERIE, s TRACTION AVANT.

- - .pL.3I.

DEPOSE ET POSE DUN PASSAGE DE ROUE.




LAHHUDOLHILE.

TRACTION AVANT.

DEPOSE ET POSE DU LOGEMENT DE RESERVOIR A ESSENCE. —

VUE PAR DESSOUS.

pL.32.
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CARROSSERIE. - TRACTION AVANT,

pL.33.

POSE DUN RENFORT DE PASSAGE DE ROUE.——

ey BE wda

ToLE 0 1,2 A L5 mm ENYiRON, A FORMER A LA DEMANDE

LA PIECE REPRESENTEE EST CELLE DU COTE DROIT.

U PIECE €OTE GAUCHE EST STMETRIQUE.




CARROSSERIE. TRACTION AVANT

DEPOSE ET POSE D'UN ARRIERE DE PANNEAU DE COTE. PL.34.

— Ffe2

YUE EN PLAN.
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TRACTION AVANT.

PL.35.

CARROSSERIE

— DEPQSE ET POSE DUN ARRIERE DE PANNEAU DE COTE ET PiED DE MiLIEU.

— Fc2

VUE EN PLAN.




CARROSSERIE.

DEPOSE ET POSE D'UN PANNEAU DE COTE.
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TRACTION AVANT

pL.36.




CARROSSERIE. TRAGTION AVANT.,

pL.37.

DEPOSE ET POSE DUN PiED DE MiLiEU. —




CARROSSERIE.

DEPOSE ET POSE D'UNE PARTIE INFERIEURE DE PANNEAU DE COTE.—

L
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TRACTION AVANT.

PL. 38,




CARROSSERIE.

DEPOSE ET POSE DUN LONGERON ARRIERE.

TRACTION AVANT.

PL. 39,




CARRUSOERIE.

FIWAL T TUN AVAIVI.

rL. 40.

COMPOSITION D'UN VERIN.

EMBOUT NORMAL. EMBOUT OBLIQUE. ECROU.(pas A saucHt) VIS CENTRALE. ECROU. (pas A oroite)  PATIN. ANNEAU DE TRAGTION,

2654-T. 2653-T. CES 3 PIECES SONT TOUJOURS UTILISEES ENSEMBLE. 265!-T. 2652 -T.

BROCHE D' ASSEMBLAGE. RALLONGE 3 100. RALLONGE DE 150. RALLONGE DE 350.
2655-T. 2656-T. 2657-T. 2658 -T.

oo e |

RALLONGE Dé 400. RALLONGE DE 500.
'2659-T. 2660-T.

NOTA: POUR L EQUIPEMENT D'UN VERIN, IL FAUT ‘7 BROCHES 2455-T.

TOUTES .CES PIECES. SONT VENDUES.

Lt b B e o L
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TRACTION AVANT.

PL. 4].

CARROSSERIE.

—— OUTILS DIVERS POUR DEBOSSELAGE ET COUPE DES TOLES.

CROISILLON POUR AILES. TAS AMERICAIN. TAS CEUF, QUEUE A PANNE. TABLE FER A CHEVAL PLATE.

2672-T. 2673 -T. 2674-T. 2675-T.

L

TABLE UNIVERSELLE. TABLE A RAYON MOYEN. TABLE VIiRGULE. OUTIL RAVAGEUR.

2676-T. 2677-T. 2678-T. 2679 -T.

BATTE A PLAMER PLATE DE 40. MARTEAU POSTILLON TETE CARREE.  MARTEAU A GRANDE PANNE. MARTEAU A EMBOUTIR, 2 TETES.

ET TETE RONDE.

2684-T. e ; 2686-T. -T.
gss -t 686 2687-T




——— CARROSSERIE. TRACTION AVANT.

L . pL.42.
UTILISATION DES C_ALES DE VERINS. —E—&——
—— COTE GAUCHE.- VUE EXTERIEURE. — —— COTE DROIT. - VUE EXTERIEURE. —
\
"---. Tor=s

LE JEU DE 24 CALES EST VENDU SOUS LE N? 2662-T.




: pL.43.
COUSSIN AMORTI

CARROSSERIE.

TRACTION AVANT.

ol EH8. b oy COUPE.

A

e

HOUSSE IMPERMEABLE.

TOILE CRIN

PARECLOSE.

R
R;ORTS. \

MONTAGE DES PATTES D ACCROCHAGE

-Fig.2 -

-Fig.3 -

FEUILLE DE TISSU IMPERMEABLE

; S

=

1

|

BANDE IMPERMEABLE FORMANT SOUPAPE.

\*CARTON DE FERMETURE.

FIXATION DUN BOUTON DE GARNISSAGE

- Fic.4 —
HOUSSE IMPERMEABLE

PASTILLE CAOQOUTCHOUC
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